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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sonmez bu safaklarda yiizen al sancak;
Sénmeden yurdumun iistiinde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazl hilal!
Kahraman irkima bir giil! Ne bu siddet, bu celal?
Sana olmaz dokiilen kanlarimiz sonra helal.
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hiir yasadim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmig? Sasarim!
Kiikremis sel gibiyim, bendimi ¢igner, asarim.
Yirtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin afakini sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu g6gsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir iman1 bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma algaklart ugratma sakin;
Siper et govdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sana va’dettigi giinler Hakk’in;
Kim bilir, belki yarin, belki yarndan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tani:
Diisiin altindaki binlerce kefensiz yatani.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atani:
Verme, diinyalari alsan da bu cennet vatant.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Stiheda figkiracak topragi siksan, siiheda!
Cam, canani, biitiin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatanimdan beni diinyada ciida.

Ruhumun senden i1ahi, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin g6gsiine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun iistiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tagim,
Her cerihamdan ilahi, bosanip kanli yasim,
Figkirir ruh-1 miicerret gibi yerden na’sim;

O zaman yiikselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hilal!
Olsun artik dokiilen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sana yok, irkima yok izmihlal;
Hakkidir hiir yasamis bayragimin hiirriyyet;
Hakkidir Hakk’a tapan milletimin istiklal!

Mehmet AKif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Tiirk gengligi! Birinci vazifen, Tiirk istiklalini, Tiirk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir giin, istiklal ve cumhuriyeti
miidafaa mecburiyetine diisersen, vazifeye atilmak i¢in, i¢cinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini dislinmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namiisait bir mahiyette tezahiir edebilir. Istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
diigmanlar, biitiin diinyada emsali goriilmemis bir galibiyetin miimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanmin biitiin kaleleri zapt edilmis, biitiin
tersanelerine girilmis, biitiin ordular1 dagitilmis ve memleketin her kosesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Biitiin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak {izere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
miistevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret i¢inde
harap ve bitap diigmiis olabilir.

Ey Tiirk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Tirk istiklal ve cumhuriyetini kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatiirk
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DERS MATERYALININ TANITIMI

Ogrenme biriminin
adini gosterir.

Ogrenme biriminin
numarasini gosterir.

MODEL UYGULAMALI
ETEX Diximi

Ogrenme KONULAR NELER GGRENECEKSINiZ ? R S— Ogrenme
biriminin 14.61vSi IGIN GEREKLI OLGULER . b gt biriminde neler
iysiigin gerekli olgulerin beden Uzerinden alinmasi
k I 1.2. MODEL UYGULAMALI ETEK KALIBI Model uygulamali etegin kaliplarinin hazirianmasi 6@ ren”ecegini
onularini 1.3. MODEL UYGULAMALI ETEK ANA VE YARDIMC MALZEME HESABI Model uygulamali etegin ana ve yardimei malzeme hesabinin yapiimast

Etegin kesim islemlerinin yapimasi

Etejin provasinin yapiimast

Etegin dikimesi

Etegjin son it ve son kontrol islemlerinin yapimas:

1.4. MODEL UYGULAMALI ETEK KESIMi

1.5, ETEK DIKIM] ONCES] HAZIRLIK ISLEMLERI (PROVA)
1.6.MODEL UYGULAMALI ETEK DIKIMI

1.7. MODEL UYGULAMALI ETEK SON UTU VE SON KONTROLU

gosterir.

gosterir.

-
TEMEL KAVRAMLAR )
o Bluz « Kalip « Olgi
—
B
HAZIRLIK CALISMASI

Etek tasarimi yaparken nelere dikkat edilmelidir?

Ogrenme birimi ile ilgili
hazirlik calismasi ve temel
kavramlari gosterir.

Ogrenme birimi ile ilgili etkilesimli kitap, video,
ses, animasyon, uygulama vb. ilave kaynaklara
yonlendiren karekodu ve baglanti adresini gosterir.

0
Devam eden
uygulama |
sayfalariigin
uygulama
numarasini
gosterir.

2. GGRENME BIRIMi

ERKEK GOMLEG DiKiMi

| N—

Konuyla ilgili
ek bilgilerin

verildigi
bolimii
gosterir.

Toplu igne ile Karsilagtirma
islem Basamaklan

> Dizeltmesi yapilacak erkek gomlegi parcalarini
st Uste yerlestiiniz

> Diizeltilen gizginin Uzerine alt parcayi da tuta-
cak sekilde siksa toplu gne takiniz (Gorsel 2.37).

> Toplu igne takil parcanin tersini cevirip tek ka-
0 tutacak sekilde isaret teyeli aliniz. Toplu ig-
neleri cikartiniz

Sabunla Kargilagtirma
Islem Basamaklari
> Erkek gomleginde dizeltimes stencn yerlr
tersinden sabunla giziniz (Gorsel 2.38).
> Kargilaghrmasi yapilacak pargayla ist iste ge-
tirip igneleyiniz.
» Giaglerinneine el urarakigiriier par-
covagesiinz
» Gegirlen sabun faretiri zernden teyl sz
Karbon Kagich
S
&
/ ‘Giinimiizde sabun yerine ugan kalem denilen isi ile ierisindeki miirekkebi silinen kalem-
ler kullanilmaktadir.

iglem Basamaklar
> Islem yapilacak erkek gomlegine uygun karbon kagici seginiz
> Islem yapilacak pargalar yiiz yiize igneleyiniz.
> Ust parcaya dizeltme sizimi yapiniz
> Gomlekkumasinin Kagidiny, diizeltlecek
> Kaidin karbonlu yiiziini, provasi yapilacak kumasa gelecek sekilde yerlestiriniz
> Ust parcadaki diizeltme gizimi izerinden ruletleyiniz, ya da kalemle giziniz.
> Rulet izleri izerinden teyel aliniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Toplu ignelerin gelik olmasina, pasli ve kirik olmamasina dikkat ediniz.
> Kullanilacak sabunun ince olmasina ve renk vermemesine dikkat ediniz
> Kullanilacak olan teyel ipliginin girik olmamasina, pamuklu olmasina dikkat edin.
> Ruletle yapilan karsilastrma sleminde kumasa sert bastiip zarar vermemeye dikkat ediniz.
> Karbon kagidi ile karsilastirma yapilacaksa kumasa uygun renkte kagit seginiz.
> Kargilastirma islemlerini aydinlik, temiz ve diizenli bir ortamda yapiniz

10. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Erkek Gémlegi Dikim Oncesi Hazirlik islemleri (Prova) galismasi asagida verilen kontrol
listesinde yer alan 2 parken bu dlgiitleri dikkate aliniz.

TR
Uygulama

sonunda

GUTLER EVET HAYIR

6331 Sayil s Sagligi ve Givenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Galisma,
Yonetmeligine gore alisma ortamini belirled.

Gomlek dikimi dncesi prova yapmanin Gnemini kavrad

Provada kullanilacak arag gereci hazirlad:

NN

Bol teyel le karsilastrmay! teknige uygun yapt

Ruletle kargilagtrmay teknige uygun yap.

Prova uygulamasini toplu igne teknigi ile yapti.

Provada karsilastirmay: sabun teknig ile yapt.

Kargilagtrmay karbon kaidi ile yapt.

ol yaptn.

5

Arag gereci dikkatl kulland.

Zamani iyi kullandi.

8

Temiz ve diizenli galist.

“HAYIR” olarak isaretlenen lgitier ismalan tekrar edi

MERAKLISINA

TOK'ye gore &zel dikis anlamina gelen Trkseye
Kiyafet, siparis veren kisinin istedigi modellere gore tasarlani; tasarimcinin sanatsal uygulama-
lariyla 6zgtinluk kazanir kumaslara uye farkl aksesuarlar
tetik bir grtinti saglanir.

edinilen
kazanimlari
kontrol eden
kontrol listesini

gosterir.

Merak
uyandiracak

bilgileri
iceren bolimii
gosterir.




.. N\
Ogrenme biriminin
adini gosterir.

Uygulama yonergesini ve uygulamada
kullanilacak arag¢ gere¢ boliimiinii gosterir.

Ogrenme biriminin

numarasini gosterir. )

Ogrenme
birimine giris

bolimiini
gosterir.

Ogrenme o
birimi ile ilgili
arastirma
konularini

iceren bolimii
gosterir.
A
Ogrenme
birimini
destekleyen
bilgi, haber,
olay makale
gibi metinleri
kapsayan
okuma parcasi
bolimiini

2. GGRENME BIRIMi

ERKEK|GOMLEGI DIKIMi

[2] ERKEK GGMLEG DiKiMi

Gomlek, ik olarak Ms I, yizyil kullaniimistr. Bu yiizden gom-
ek deyince akla geen il ke de alya'dr. Bu donerde gomlekle,bi kumas pargasinin ortasina kafa-
i gegebilece kadar bir delk icin
! ilk sekli olan mi giy

Kollard:

Erkek gomleinde genellikle ince, piirizsiiz, parlak, yumusak, ipeksi pamuklu kumaslar ve yiin igeren
kumasar kullanlir

2.1. GiYSi iCiN GEREKLI OLCULER
Giysi kalibi hazirlamak igin standart 6lgi tablosundan, viicut iizerinden veya giysiden gerekli slgiiler
belirlenir.

2.1.1. Giysi Igin Gerekli Olgiilerin Belirlenmesi
Erkek gomlegi kalibi hazirlamak icin gerekli olan Tablo 2.1'de verilmisti. Erkek
standart 6lgi tablosu olusturulurken boyun gevresi 6lcisi temel alinr.

Tablo 2.1: Erkek Gomiegi Standart 8igt Tablosu

. 3 3

T i 2 E B « Z E
s H § E & =z T § g G
4 5 & F SR z 8
£9 3 58 gHd0 - 23
2 s 8 Fg g 5§ 5 ¢ g 2
w68 s 37 61 447 235 181 176 143 Y
a6 171 92 38 62 455 241 189 184 147 62 83 24 71

54 182 108 42 66 482 268 221 216 163 77 69 9 28 765

56 184 112 43 67 487 275 229 224 167 78 7 981 29 715

2.1.2. Beden Uzerinden Gerekli Olgiilerin Alinmast
Erkek gmiedinshnack il temiz s gim Gernden a5t b emince t by, -
s genisig, bel genisli, ol ile sl

1 Gafurogullan Tasanm, s Yksek

oy et

S
Uygulama

Beden Uzerinden r‘,ekli Olgiileri Alma iglemleri
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1
mamlayiniz. 1. Kontrol Li

Kullanilacak Arag Gereg
Kait, kalem, silgi, cetvel, gonye, mezura, gizim masasi.

2.1
1 Model boyu 5 Kol boyu

2 Gogls genisligi 6 Boyun gevresi
3 Bel genisligi 7 Omuz genisligi

4 Kalga genisligi
islem Basamaklan
> Basin unerine ik a cetvelye bir et kuvunux isaret
ezuraile dik 1
tam boy Slgisin aliniz. Tam boy a\qusumm model bo-
yunu belirlerken kullanilacagini unutmayiniz (1)

> Gogsiin en yiksek yerinden, mezuray germeden yere
paralel bir biimde gogUs genisligi dlgustini aliniz (2).

> Belin en dar yerinden, mezuray germeden yere paralel
bir bigimde bel genisligi Slgisiind alinz (3

> Kalganin en genis yerinden, mezurayi germeden, yere pa-
ralel bir bicimde kalga genisligi dlgisiini aliniz (4),

> Kisinin dirsegini hafif bikmesini isteyiniz (Sekil 2.1).
Mezurayi omuz basindan tutup el bilek kemigine kadar
germeden kol boyu lgistint aliniz (5).

> Mezurayi boyun evresinden dolandirarak boyun cevre-
si Slgisuna aliniz (6)

> Mezurayi boynun bitis yerinden omuz basina kadar olge-
rek omuz genisligi Slgusing aliniz (7)

Dikkat Edilecek Noktalar

> Beden iizerinden dlciler alinirken mezurayi gergin tut-
mamaya dikkat ediniz.

> Olgilleri dogru yerlerden almaya ozen gosteriniz.

> Genislik dlgiileri alinirken mezuranin yere paralel olma-
sina dikkat ediniz.

$ekil 2.1 Beden Gzerinde gerekli
lgtlerin gosteriimes!

SIRA SIZDE \

pay 8lgi yerlerini bu- J

v
lunuz. Buldugunuz dlcileri arkadaslarinizla paylasiniz.

. 1. UYGULAMA (‘\:‘ <

Wl fitap. cba gov tv/xaasm.nh*on

baslangicini
ve numarasini
gosterir.

S
—* Uygulamaya
ait video, ses,
animasyon
vb etkilesimli
kaynaklara
erisimi saglayan
karekodu ve
baglanti adresini
gosterir.

Sayfa numarasini gosterir.

TURK BAYRAGI DIKiMi

Konuyu pekistirici calismalarin
bulundugu boliimii gosterir.

o>

gosterir.

Yasaklar
Bayrak; yirtk, sokik, yamal, delik, irl,soluk, burusuk olarak veya tasidifs manevi degeri zedeleyecek
bigimde kullanilamaz
oturulan veya ayakiz basilan yerlere konulamat, elbise ve niforma olarak gilemez. Bu yerlere, ma-
salara, kirsilere vb. esya Gzerine bayragin sekli yapilamaz. ayrak, higbir siyasi part, kurulus, dernek,
vakif tarafindan amblem, flama, sembol ve benzerlerinin 6n ve arka yiiziinde, esas ve fon olarak kulla
nilamaz. Bayraga sizle, yaziyla veya hareketle veya herhang bir sekilde hakaret edileme?, saygssizlik-
a bulunul v , yakilamaz, yere atlamaz, gerekiti kullanilamaz.®

RASTIRALIM

i inceleyiniz. Inceleme so-

ay: ilecegi yerler igin
nuclannm sinifta arkadaslannizla paylasiniz.

KALDIRIN O BAYRAGI YERDEN

“izmililer y " izmir bagrina
basmakla mesguldir. Karswaka ‘da misafir edilecei evin Sniine hali gibi, ipekten bir
Yunan bayra serilmisti.
o 5,

& & lekeyisi-

liniz. iadir. Bu ev sizindir. indir... iy

Biyik kurtarici aglayan, yalvaran izmirli annelere, hanimlara ve karsilayicilara tatii-
Iikla ve fakat kararllikla bakn:

— O kisi gegmiste yanilmis. Bir milletin geleceginin semboli olan “Bayrak” cignen-
mez. Ben onun yaptis hatay! tekrar edemem. O bayrag hemen yerden kaldirin

Rusen Esref Unaydin'in anlatimi ile Mustafa Kemal Pasa’nin Bayraga Saygisi

Tarih ve yer: 10 Eylal 1922-lzmir”

6 (htps://wwwmevzuat govitr)
7 Birig T.€. (00). (2006, 12). htp://dergiteskomb.org -

* Sezer, B. (2006). Miller Kalip Sistemi46-52 Beden (38-41 Yaka )Klasik Erkek Gomlegi Kaliplarinin
Gelistirilmesi Yaksek Lisans Tezi. Kasim 19,2020
d

dut
am/handle/ i linrmus

* Sezlikler, T. D. Ekim 23, tr/. adresinden alinmigt

* Tagag, M. (2006, Temmuz). Kot Pantolon Uretimi ve Kalitesi Uzerine Degerlendirmeler. (P. 0. Dali, Di.)
Eylil 25, 2020 tarihinde du.tr
handle/11499/ 4%9Fa%C3%

« Tarkmen, A. T. (2020). Slikozis Tanisi Konmus Kisilerde Silikatli Tozlara Maruziyetin Incelenmesi. (. M.
Universitesi, D) Mayis 20, 2020 tarihinde https://acikerisim.medipol.edu.tr

*+ Unal, M. (2015). Gegmisten Giinimiize Gelisen Teknolojinin Erkek Giysi Modas: Uzerine Etkisi. Kasim

00.12473/493

11,
adresinden 11.11.2020 adresinden alinmistr.

« www.tdk govtr. (2020, Aralk 25). Turk il Kurumu: https://wwwtdk govitr/tdk/kurumsalyazim-kila-
uzu/ adresinden alindi.

*Yalin, . (1919 ). Kadin Pantolon Tarihi, T24 internet Gazatesi. Kasim 21, 2020 tarihinde https://t24.

12189’

Kaynaksa APA 6. sirlime gore hazrrlanmist.

GORSEL VE $EKIL KAYNAKCASI

kullanilan g 5 da verilen karekodu okutarak ya da
baglant adresini kullanarak ulasabilirsiniz.

|

)
Ders

materyalindeki
gorsel ve
sekillerin

kaynakcasina
ulagmayi

<
<

hitp:kitap eba govrkarekodKaynak php?KOD=1763

saglayan

karekod ve
baglanti
adresini
gosterir.
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MODEL UYGULAMALI
ETEK DIKImi

NELER OGRENECEKSINiz ?

o Giysi icin gerekli 6lgtlerin beden lzerinden alinmasi

o Model uygulamali etegin kaliplarinin hazirlanmasi

o Model uygulamali etegin ana ve yardimci malzeme hesabinin yapilmasi
o Etegin kesim islemlerinin yapiimasi

o Etegin provasinin yapilmasi

o Etegin dikilmesi

o Etegin son UtU ve son kontrol islemlerinin yapilmasi

TEMEL KAVRAMLAR

o Bluz o Kalip o Olgii

HAZIRLIK CALISMASI

Etek tasarimi yaparken nelere dikkat edilmelidir?

17



1. OGRENME BiRiMi

7| MODEL UYGULAMALI ETEK DiKiMi

Gegmisten bugline yaygin olarak kullanilan etekler; uzundan kisaya, dar kesimden kabarik modele ka-
dar her donemde giincelligini korumus bir giysi tiridar. Kullanim yerine gore degisiklik gosteren etek
modellerinin buna paralel olarak tiretim sekilleri de degismektedir.

Her modelin kendine uygun kalibinin ¢ikarilip kesime hazir héle getirilmesi ve modele uygun teknikler
kullanilarak dikim isleminin yapilmasi gerekir. Bunun i¢in 6ncelikle firmalarin modelhane bélimu, temel
kaliplar Gizerinde gereken uygulamalari yaparak etegin model kalibini hazirlar. Uretim bu ¢alismadan yo-
la ¢cikilarak yapilacagi icin kalibin, gerek dlgllerinin gerekse ¢iziminin dogru olmasi biylik 6nem tasimak-
tadir ayni sekilde kesim ve dikim islemlerinin de dogru ve teknige uygun yapilmasi gereklidir. islemler
yapilirken hazir giyim acisindan Giretim asamalarinin distinilmesi ve is akisinin mimkin oldugu kadar
verimli, ekonomik planlanmasi 6nemlidir. Bu sayede istenen kalitede bir (irlinlin ortaya ¢ikmasi sagla-
nacagi gibi isletmenin zaman kaybi ve Gretim maliyeti en aza indirilecektir.
==

1.1. GiYSi iCiN GEREKLI OLCULER

Vicut olglilerine gore kalip elde etmek icin yapilan 6l¢i alma islemi, ¢ikarilacak kaliplarin viicuda uygun-
lugu acisindan dnemlidir. Olg¢ii alma teknigi, modelin ve kalibin dzelligine gére degismektedir. Sistemin
basarisi 6l¢li alma tekniginin iyi kavranmasina ve kullanilmasina baglidir.

1.1.1. Model Uygulamali Etekte Kullanilacak Olgiilerin Belirlenmesi

Hazir giyim isletmelerine siparis verilirken cogu zaman Uretilecek giysinin bir numunesi misteri tarafin-
dan firmaya gonderilir. Bu numuneye gore model ve dlciide kaliplarin hazirlanmasi istenir. Numune (ize-
rinden 6l¢l alinarak modelde kullanilan kesik, kup, korsaj gibi parcalarin uzunluk ve mesafe olciileri be-
lirlenir, alinan olgllere gore kalip ¢ikartilir (Gorsel 1.1).

Gorsel 1.1: Numune Uzerinden 6lgi alma islemi

1.1.2. Beden Uzerinden Gerekli Olgiilerin Alinmasi

Model uygulamali etek kalip cizimi, temel etek kalibi Gizerine uygulanacaktir. Beden (izerinden alinmasi
gereken Olcller, temel etek kalibi icin belirlenen beden 6lculeridir.

e



TEMEL KADIN BEDEN KALIPLARI

_—

-

1.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole, riga, esel, mezura.

_________________________________ 1. UYGULAMA Q\]

Numune Uzerinden Gerekli Olgiilerin Alinmasi islemleri

Model kaliplarinin hazirlanmasi icin etegin 6nden ve arkadan alinmasi gereken olgiler, Sekil 1.1'de

belirtilmistir.
- ] >
Sekil 1.1: Numune UGzerinde 0lgu yerleri
A On Bel Ekseni Olciisii H Volan Parcasinin Orta Uzunlugu
B On Kalca Genisligi | Arka Kalca Genisligi
C On Orta Uzunlugu ] Arka Etek Ucu Genisligi
D Yan Dikis Uzunlugu K Yirtmag Boyu
E  On Etek Ucu Genisligi L Arka Orta Uzunlugu
F  Volan Pargasinin Kisa Kenari M  Fermuar Uzunlugu
G Bel Ekseni ile Kalca Ekseni Arasindaki Mesafe N Pens Boyu

islem Basamaklari

>

Bel ekseninin, etegin yan dikis ekseni ile kesistigi noktadan baslayarak bu hat boyunca diger
yan dikise kadar olan mesafeyi mezura ile 6l¢tintz (A).

Kalga ekseninin en genis yerinden iki yan dikis arasindaki mesafeyi mezura ile 6lgtiniiz (B).

Etegin 6n ortasi Uzerinden bel ekseni ile etek ucu ekseni arasindaki mesafeyi mezura ile ol-
¢lindz (C).

Yan dikis ekseninin bel ekseni ile kesistigi noktadan baslayarak etek ucuna kadar 6l¢tiniiz (D).
Etek ucu ekseni izerinde yan dikis eksenlerinin arasindaki yatay mesafeyi 6l¢tintz (E).

Etek ucu ekseni lGzerinde volan pargasinin kup parcasi ile birlesme yerinden baslayarak vo-
lan pargasinin bittigi yere kadar dikey mesafeyi dlctiniz (F).

Kalganin en genis yeri ile bel ekseni arasindaki dikey mesafeyi 6n orta ekseni lizerinden me-
zura ile 6lgliniz (G).



1. OGRENME BiRiMi

> Etek ucu ekseninin orta noktasi ile volan pargasinin orta noktasindaki mesafeyi 6l¢tintiz (H).

> Arka orta ekseninin bel ekseni ile kesisim noktasindan baslanarak G mesafesi kadar dlgliniiz.
Bulunan noktadan etek ucuna paralel olacak sekilde cetvel ile bir yatay eksen olusturunuz.
iki yan dikis arasindaki mesafeyi, olusturulan eksen {izerinde mezura ile élgiiniiz (I).

UYGULAMA

> Etek ucu ekseni izerinde yan dikis eksenlerinin arasindaki yatay mesafeyi dl¢tintiz (J).

> Arka orta ekseninin etek ucu ile kesisim noktasindan yirtmag baslangicina kadar olan dikey
mesafeyi ol¢linlz (K).

1.

> Etegin arka ortasinda bulunan dikis yeri Gzerinden bel ekseni ile etek ucu ekseni arasindaki
mesafeyi mezura ile 6l¢lintiz (L).

> Bel ekseninde fermuarin baslangic noktasi ile bitis noktasi arasindaki mesafeyi dl¢iiniz (M).

> Bel ekseni lizerinde pensin baslangi¢c noktasindan, pens ucu bitis noktasina kadar dikey me-
safeyi Olciniz (N).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Beden lizerinden 6l¢l alma islemini ince bir kiyafet ya da i¢ giyim Uizerinden yapiniz.

1. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek igin Gerekli Olgiilerin Hazirlanmasi ¢alismalari asagida verilen kont-
rol listesinde yer alan dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢itleri dikkate aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

1 Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Numune Griana (etegi) 6lci alma islemine hazirladi

3 | Alinacak élglleri Griine gore dogru olarak belirledi.

4 [ Numune etek lGizerinden gereken olclileri teknige uygun olarak aldi.

5 | Model uygulamali etek icin beden tzerinden gerekli dlctleri aldi.

6 | Zamani iyi kullandu.

7 | Temiz ve dizenli cahst.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.



TEMEL KADIN BEDEN KALIPLARI

1.2. MODEL UYGULAMALI ETEK KALIBI

Modeli belirtilen etek kalibinin dogru hazirlanmasi icin model, iyi analiz edilmeli ve teknik foyde belirti-
len ozellikler detayh incelenmelidir (Tablo 1.1).

Tablo 1.1: Teknik Foy

MODEL TEKNIiK FOYU

FIRMA ADI: C Tekstil BEDEN NO.: 38 SAYFA NO.: 2
URUN: Model Uygulamali Etek TARIH: 20/10/2020 SEZON: Sonbahar/Kis
* On parca (1 adet)
OLCULER Kalca Etek PARCALISTESI | On kup (2 adet)
Bel Kalga = Dusiikligii Boyu « On volan (1 adet)
70cm | 94 cm 19 cm 60 cm * Arka parca (2 adet)
TEKNIK Gizim

Sekil 1.2: Model uygulamali etek teknik gizimi

MODEL ANALIzi MALZEMELER (1 ADET iCiN)

* Belde pervazla bel temizleme teknigi * Gift en kumasg (82 cm)

uygulanmustir. * Astar (107 cm)
* On etekte iki adet kup bulunmaktadir. * Tela (12 cm)
* On etek ucunda volan pargasi bulunmaktadir. * Gizli fermuar (20 cm uzunlukta 1 adet)
* Arka etekte iki adet pens bulunmaktadir. ¢ Dikis ipligi (1 adet)
* Arka ortasi dikisli, gizli fermuarli, acik * Beden etiketi (1 adet)

yirtmaghdir. * Firma etiketi (1 adet)
* Astarlidir. * Yikama talimati (1 adet)

2




1. OGRENME BiRiMi

S )2 UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Kalibi Gizim islemleri

25457

2.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole, riga, esel, gizim masasi.

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

% ™ Y
Sekil 1.3: Model uygulamali etek ¢izimi (38 beden)
islem Basamaklari
> Dz dar etek kalibinin kopyasini aliniz.

On pens ucunu, 6n orta cizgisine paralel olacak sekilde etek ucuna kadar uzatiniz.

On orta gizgisi lizerinde etek ucundan yukariya dogru 12 cm isaretleyiniz (B).
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>
> Uzatthginiz cizgi Gizerinde etek ucundan yukariya dogru 10 cm isaretleyiniz (A).
>
>

A ile B noktasini pistole yardimi ile kavis vererek birlestiriniz (Volan).
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Olusan parcayi etek ucu cizgisinden 3 esit parcaya boliiniz.
Noktalari Sekil 1.3’teki gibi cetvelle yukariya dogru uzatiniz.

>
>

> On etegi, sekildeki gibi numaralandiriniz.

> Arka etek ucundan yukariya dogru 10 cm isaretleyerek yirtmac yerini belirleyiniz.
>

Kalip Gzerinde gerekli yazilari yaziniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kopya alirken cetvel ve pistole kullaniniz.
> Yardimci gizgilerin kopyasini almayi unutmayiniz.
> Dz boy ipligine dikkat ediniz.

MERAKLISINA

MODELISTIN DILINDEN KONUSMAK

Cogu meslek grubunda islerinde uzmanlasmis profesyoneller, birbirleri ile iletisim kurmak icin or-
tak bir dil kullanirlar. Ornegin piyanistler notadan, mimarlar teknik ¢izimden faydalanir.

Moda sektoriinde modelistler; renk kodlari, modele eklenen teknik terimler ve sembol kaliplari
araciligi ile diger calisanlarla iletisim kurarlar. Her bir modelist icin model olustururken ve kalip ha-
zirlarken bu dili dogru kullanmasi ¢cok 6nemlidir. Modelist, kumasi kesen teknisyenle ayni bolimde
calismiyor olabilir hatta bazi durumlarda Uretici ile ayni tilkede bile olmayabilir. Boyle zamanlarda
herkes tarafindan kolaylikla anlasilacak sembol, kod ve teknik terimleri kullanmak, olasi karisiklik-
lari 6nler ve zamandan da tasarruf edilmesini saglar.

Ornegin diiz boy iplik hatti bilindigi gibi model {izerinde diiz bir cizgi olarak isaretlenir. Her iki ke-
narda ok olmasi, kumas tasarrufu icin modelin istenen yone gore degisebilecegini gosterir. Tek bir
ucunda yukariya dogru ok olan gizgi, cicek desenli bir kumasa kalip yerlestirilirken kumas Gzerin-
deki gullerin bas asagl durmasini istemeyen bir tasarimcinin secimi olabilir ya da asagiya dogru ok
olan diz gizgi, kadife veya havli kumaslarda hav yoniiniin kumas boyunca uzanmasi igin tercih edi-
len bir semboldur.

lyi bir modelist, diger birimlere iletecegi mesajlari dogru ve anlasilir sekilde vermek igin ¢izimlerin
yani sira kalipta kullanacagi bu dile de hakim olmalidir.

+

2. UYGULAMA
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S )3 UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Kalibi Agma iglemleri

3.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, makas, yapistirici, gonye, pistole, riga, esel, ¢cizim masasi.
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Sekil 1.4: Model uygulamali etek agma islemleri

islem Basamaklari
> On ve arka etegin kopyasini aliniz.
> On bedendeki numaralandirilan parcalari kesiniz.

> Sayfanin sag ve sol tarafina dik bir gizgi ¢iziniz.
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Sayfanin sagindaki cizgiye, ARKA I parcasini yapistiriniz.
Sayfanin solundaki cizgiye, ON I parcasini yapistiriniz.

>

>

> ON II parcasini sekildeki gibi yapistiriniz.

> Volan pargasini, U¢ esit parcaya boldigiiniz gizgilerden yukariya dogru gitlatiniz.
>

On ortasi diiz boy iplige gelecek sekilde, parcalar arasina liger cm vererek sekildeki gibi 6n

volani yapistiriniz.
> Sekil 1.4'teki gibi 6n volan gizimini tamamlayiniz.

> Cizim Uzerine gerekli yazilari yazarak isaretleri aliniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Parcalari yapistirirken diz boy ipligine dikkat ediniz.

> Volan pargasini keserken ¢itlattiginiz yerlerin kopmamasina dikkat ediniz.

> Volan parcasini yapistirirken pargalar arasina vereceginiz mesafelerin esit olmasina 6zen

gosteriniz.

> Volan ¢izimini tamamlarken pistole kullaniniz.

> Kalip pargalarini yapistirirken parcalarin timinin sayfa diizenine uygun sekilde yerlestiril-

mesine dikkat ediniz.

@ RASTIRALIM

Hazir giyim isletmelerinde kullanilan etek kalibi hazirlama yontem ve tekniklerini arastirarak edin-

diginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

.

3. UYGULAMA
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S )4 UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Sablon Gizim islemleri
4.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, karton, yapistirici, ¢izim masasi.

Sekil 1.5: Model uygulamali etek sablon gizimi
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islem Basamaklari

>
>

s:;

Mo

Dikkat
>

>
>
>

- diki
|

Model uygulamali etek kalip acilimlari Gzerinden kopya aliniz.

Arka etegin ortasina 2 cm, etek ucuna 2 cm, diger yerlerine birer cm dikis payi vererek pay-
lari kalip cizgisine paralel olacak sekilde birlestiriniz.

On I pargasinda 6n ortasi haric diger yerlere birer cm dikis payi vererek cizgileri, kalip ¢izgi-
sine paralel olacak sekilde birlestiriniz.

On II parcasinda etek ucuna 2 cm, diger yerlere birer cm dikis payi vererek cizgileri, kalip ¢iz-
gisine paralel olacak sekilde birlestiriniz.

On 111 pargasinin 8n ortasi haric etek ucuna 2 cm, diger yerlere birer cm dikis pay vererek
cizgileri bu mesafelerden kalip cizgisine paralel olacak sekilde birlestiriniz.

Volan pargasinin yan dikisle kesisen etek ucu sablon ¢izgisini sekildeki gibi verev olarak bir-
lestiriniz (Sekil 1.5).

Cizim Uzerine gerekli yazilari yazarak isaretleri aliniz.

del uygulamali etek sablon ciziminde, ON III kalibinin etek ucunda yapilan daraltma ile
s islemi esnasinda olusacak potluklari 6nlemek amaglanmaktadir (Sekil 1.5).

Edilecek Noktalar

Kopya alirken cetvel ve pistole kullaniniz.

Yardimci gizgilerin kopyasini almayl unutmayiniz.

On ortasi kumas kati oldugu icin kaliba dikis pay! vermeyiniz.

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

4. UYGULAMA
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S )5 UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Astar Sablon Gizim iglemleri

Sekil 1.6: Model uygulamali etek astari gizim islemi
islem Basamaklari
> Temel etek kalibinin kopyasini aliniz.
On ortasindan ve yan dikis cizgisinden asagiya dogru 6 cm ininiz (pervaz boyu).

iki noktay! bel kavisine paralel olarak pistole yardimiyla birlestiriniz.

isaretlenen noktalari etek ucu gizgisine paralel sekilde cizerek birlestiriniz (Sekil 1.6).
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D 5.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
[a)
2, mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.
z
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>
>
> Etek ucundan yukariya dogru 6n ortasi ve yan dikis cizgisi lizerinde 2 cm isaretleyiniz.
>
>

Arka beden Uzerinde ayni islemleri tekrarlayiniz.
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>

>
>
>

ON ASTAR ARKA ASTAR

00 KK
AO

Sekil 1.7: Model uygulamali etek astar agilimi

islem Basamaklari

On ve arka cizimlerin kopyasini aliniz.
Pervaz ve astar pargalarini makasla ayiriniz.
Kagidin sol ve sag kenarina dik ciziniz.

On ve arka pervaz parcasinda kalan pensi kapatiniz. On pervazda 6n orta diiz boy ipligine, ar-
ka pervazda arka ortasina dikkat ederek pervazi kagida yapistiriniz.

Pervazin bel ¢izgisinde ve alt cizgisinde olusan kirik gorintlyd, pistole yardimi ile sekildeki
gibi dizeltiniz (Sekil 1.7).

On ve arka astar parcasini da pervazin alt kismina sekildeki gibi yapistiriniz.

On astar parcasinda kalan pens derinligi mesafesini, bel cizgisi tizerinde yan dikisten iceriye
dogru 1 cm isaretleyiniz.

Arka astar parc¢asinda kalan pens derinligi mesafesini, bel cizgisi Gzerinde yan dikisten iceri-
ye dogru 1,5 cm isaretleyiniz.

Bu noktalardan kalca hattina kadar kavis vererek yeni yan dikis ¢cizgilerini giziniz. Olusturdugunuz
cizgilerle 6n ve arkadaki pens genisliginin yan dikislerden atilacagini unutmayiniz.

5 UYGULAMA
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3. Asama: Astar Kalip Sablonu
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Sekil 1.8: Model uygulamali etek astar sablonu

islem Basamaklari
> Astar kalip acihmlari Gizerinden parcalarin kopyasini aliniz.
> On ortasindan disariya dogru 0,5 cm isaretleyerek &n orta cizgisine paralel gizgi giziniz.
> Arka ortasindan disariya dogru 1,5 cm isaretleyerek arka orta gizgisine paralel ¢izgi giziniz.
>

On ve arka astar pargasi lizerinde bel ile yan dikis gizgisinden disariya dogru 1 cm isaretleye-
rek Sekil 1.8’deki gibi ciziniz.

On ve arka etek ucundan yukariya dogru 2 cm kivirma payi isareti koyunuz.

v

> Cizim Uzerine gerekli yazilari yaziniz ve gerekli yerleri isaretleyiniz.

> Etek kopyasini temizlik ve diizene dikkat ederek aliniz.
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i1t

Pervaz Sablonu

Pervaz pargasi, etek kumasindan kesilecegi icin sablonu kumas pastal planinda yer almalidir. Bu se-
beple sablon dlgleri, astar sablonuna goére farkllik géstermektedir.

islem Basamaklari
> On pervaz pargasi icin 6n ortasi harig diger kenarlardan disariya dogru 1 cm isaretleyip se-

kildeki gibi giziniz.

> Arka pervaz parcasi icin disariya dogru arka ortasindan 2 cm, diger kenarlardan 1 cm isaret-

leyip sekildeki gibi ciziniz.

> Pervaz kalibinin dikis paysiz halinden kopya alarak 6n ve arka pervaz tela kahbi olusturunuz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kopya alirken cetvel ve pistole kullaniniz.

5 UYGULAMA

2. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Kalibi Cizimi calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan

Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lcitleri dikkate aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

1 CGalisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Kalip ¢izim arag ve gereci hazir bulundurdu.

3 | Dlz dar etek kahbi izerinden diizglin bir sekilde kopya aldi.

4 | On pensucunu, 6n orta cizgisine paralel olacak sekilde etek ucuna kadar uzatt.

5 | Volan ¢izimini, dlglilere ve teknige uygun olarak ¢izdi.

6 | Model uygulamali etek kalibi tizerinden diizgiin bir sekilde kopya aldi.

7 | On etek agma islemini, modele ve teknige uygun olarak yapt.

8 | Model uygulamali etek agma islemi tizerinden diizgiin bir sekilde kopya ald.

9 | Sablon icin gereken 6lgllerde paylari verdi.

10 | Astar sablonuigin kalip gizimi ve agilimini, teknige uygun olarak gergeklestirdi.

11 | Astar sablonu icin gereken olgiilerde paylari verdi.

12 | Pervaz sablonu icin gereken 6lculerde paylari verdi.

13 | Cizim Uzerine gerekli yazilari yazdi.

14 | Zamani iyi kulland.

15 | Temiz ve diizenli galistr.

AYIR™ olara aretieneno
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1.3. MODEL UYGULAMALI ETEK ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Hazir giyim Gretiminde kullanilan malzemelerin segiminde, malzemenin modele uygunlugunun yani si-
ra Uretildigi sezona ve o sezonun gerektirdigi mevsim, renk gibi birtakim 6zelliklere dikkat edilmelidir.

1.3.1. Model Uygulamali Etekte Kullanilan Ana ve Yardimca Malzemeler

Model uygulamali etek dikiminde kullanilan ana ve yardimci malzemeler; kumas, astar, fermuar, iplik,
tela, digme ve slsleme malzemeleridir.

Hazir giyim sanayisinde ana malzeme olarak kullanilan kumaslar hakkinda bilinmesi gereken temel 6zel-
likler sunlardir:

e Kumasin eni; Ust kumas, astar ve benzeri kumaslarin agik bir sekilde bulundugunda kullanilabi-
lir ve degerlendirilebilir olamhidir. Kumaslarin en dlgileri, dokuma ve 6rme kumaslarda farkhdir.

e Kumas kenari; kumasin her iki kenarinda ¢ozgii yoniinde siki dokunmus bir serit seklinde olmalidir.
Gergin veya cok gevsek dokunmus kumas kenari, serimde ve kesimde hata meydana getirmemlidir..

® Dokuma yonii; genel olarak atki ydoniinde esneme, ¢6zgli yoniine oranla daha fazladir. Kumasta
blikiim varsa ¢ozgl iplikleri atki ipliklerine gore daha fazla bukimlidur. Desende daha fazla renk-
li iplik olan taraf, cozgli yonuddr.

e Kumas sikhgi; kaliteyi belirleyici bir etkendir (Gorsel 1.2). Kumas sikligi fazla ise kumas daha da-
yanikl, kumasin tutumu daha iyi, 1si iletimi daha yiksek ve kullanilan iplik daha kalitelidir.

Gorsel 1.2: Farkli siklikta dokunmus kumaslar

e Kumas agirligi; hazir giyim sanayisinde kullanilan kumas agirhigi, metre til veya metrekare agir-
Ik olarak &lcilir. Orme kumaslarda genellikle g/m? olarak gésterilir.

e Kumastaki boyutsal degisim; kumasa uygulanan isi, nem, su ve temizleme islemlerinin etkisiyle
olusur. Bu etkilerle kumasin eninde veya boyunda kisalmalar olmasina gekme denir. Hazir giyim
sanayisinde kullanilacak kumasin cekme yiizdesi d6nceden mutlaka bilinmelidir.

1 Dal, V. “Hazir Giyim Sanayisinde Kesim, Util, Fiksaj Teknikleri’” istanbul: Marmara Universitesi Yayinlari. 1999, ss. 1-10.

.
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Model Uygulamali Etek Pastal Plani Hazirlama

6.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, renkli kagit, yapistirici, gizim
masasl.
Y.
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Sekil 1.9: Cift en kumasta hazirlanmis etek pastal plani
islem Basamaklari
> Pastal planini hazirlayacaginiz kaliplari kontrol ediniz.
> Kumasi iki kenari Ust Uste gelecek sekilde boyuna katlayarak kumas kati olusturunuz.
> Katlanmis kumas enini belirleyiniz.
> Pastal kdgidini masaya seriniz ve pastal enini kagit Gzerinde cizerek belirleyiniz.
> Pastal baslangiciicin 1 cm bosluk birakiniz.
> Dz cift kath kumas izerine model etegin pastal planini hazirlayiniz (Sekil 1.9).
> Hazirladiginiz pastal planini kontrol ediniz.
\ 7/

25459

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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Astar Pastal Plani

Parga Adi: Arka Etek (Astar)
28 cm

Parca Adi: On Etek (Astar)
Parga No.: 2

Parga No.: 1
Beden No.: 38

Beden No.: 38
Adet: 2x

Adet: 1x

00 KK

» 107 cm <

islem Basamaklari

>

YV VY Y VY

Sekil 1.10: Model uygulamali etek astar pastal plani

Model etek astar pastal planini, tek en kumasa gore hazirlayiniz.

Pastal planinda katli serme yontemini seginiz.

Katl kumas enini pastal kagidinin lzerine giziniz.

Model etek astar sablonunu, diiz boy ipligine dikkat ederek yerlestiriniz.

Pastal sonuna 1 cm ilave ederek kaliplarin yerlesim boyunu ol¢tiniiz (Sekil 1.10).

Tela Pastal Plani

g
Ca .
Par, Aq). 6
Ca - “n p
Aotey. JNO'-' 1 crvaz(Tela)

2.
9K
P, a4

=/ Q-

fo5) “Ar,
4%1‘.'2;‘/ 0.2 ka Perva

Parga Adi:
Parga No.: 2
Adet: 2x

(Tela)

—>» 12cm <«

Dikkat Edilecek Noktalar

ss;

Telalar kumaslar gibi tek en ve ¢ift en olarak Uretilir. En 6l¢lleri genellikle 70 cm veya 150
cm’dir. Kalip pargalari telaya, 6ncelikle enini tamamlayacak sekilde yerlestirilir (Sekil 1.11).

>

YV VY VY

Kumas kenarini, pastal en 6l¢lisiine dahil etmeyiniz.
Kalip parcalarinin diiz boy ipliklerine dikkat ediniz.
Kumas katina, kaliplarin kumas katlarini getiriniz.

Verimlilik ve kalite ilkelerine dikkat ediniz.
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1.3.2. Model Uygulamali Etek Ana ve Yardima Malzeme Metraj Hesabi

Hazirlanan pastal planlari Gzerinden, kumas kenari boyunca metraj alinarak kullanilacak ana ve yardim-
¢l malzeme miktari tespit edilir.

1.3.3. Model Uygulamali Etekte Kesim i¢in Maliyet Hesabi

Kumas maliyetinin hesaplanmasi iki asamali olarak yapilmaktadir. Birinci asama, kumas fiyatinin tespit
edilmesi; ikinci asama, birim Grlin icin kumas giderinin (metraj) hesaplanmasidir. Bulunan iki deger car-
pilarak birim riin icin gereken kumasin maliyeti hesaplanmis olur.

Cift en kumasta metraj=82 cm

Tek en astar kumasta metraj= 107 cm

Tela metraj=12 cm
Kumas birim maliyeti= Kumas fiyat x Birim metraj
Kumas fiyati= 20 TL/m Astar fiyati= 12 TL/m
Kumas birim metraj=82 cm — 0,82 m Astar birim metraj= 107 cm — 1,07 m
Kumas birim maliyeti=20 x 0,82 (m)=16,40 TL  Astar birim maliyeti= 12 x 1,07 (m)= 12,84 TL
Tela fiyati= 8 TL/m
Tela birim metraj= 12 cm — 0,12 (m) Fermuar fiyati= 2 TL/adet
Tela birim maliyeti=8 x 0,12 (m)= 0,96 TL

Toplam maliyet= 16,40 + 12,84 + 0,96 + 2,00= 32,20 TL

_____________________________________ 7.UYGULAMA ( N\

Model Uygulamali Etek Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi islemleri

7. Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, esel, mezura, hesap makinesi.

islem Basamaklari

> Hazirlanan pastal plani Gizerinden kumas metraj islemini yapiniz.
Kumas metre fiyatini tespit ediniz.
iki degeri carparak kumas birim maliyetini elde ediniz.

Astar ve tela icin de metraj ve fiyat belirleme islemini yapiniz.

YV VYV Y VY

Buldugunuz birim maliyetlerinin timund toplayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Birim Urlin icin hesaplamada gereken 6l¢uleri eksiksiz aliniz.

> Matematiksel islemleri dogru yaptiginizdan emin olunuz.
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1.4. MODEL UYGULAMALI ETEK KESIMi

Modelin kritikleri dikkate alinarak ana ve yardimci malzemeler, model analiz foyd, kalite nitelikleri tab-
losu hazirlanmalidir (Tablo 1.2). Kumasin, astarin, telanin kesim islemleri kalip, sablon ve pastal resmi
islemleri bitiminde yapilmalidir. Kesim islemlerinde kullanilan ekipmanlar glvenlik kurallari dikkate ali-
narak kullaniimalidir.

1.4.1. Model Uygulamali Etek Kesimi Temel islemleri

Etek kesiminde uygulanacak temel islemler sunlardir:

® Astar ve kumas kesimi diiz bir zeminde yapilir (Gérsel 1.3). Astar ve kumas, topundan kesilirken
egri kesilip kesilmedigi, hatasinin olup olmadigi kontrol edilir. Egri kesilmisse kumas egrilikleri dii-
zeltilir. Hatali olan kisim varsa kesilerek ¢ikartilir.

e Kareli ve gizgili kumaslarda 6n ve arka etek ¢itlarinin ayni gizgi veya kare desenine denk gelme-
si saglanir.

e Tek yonu desenli ve kadife kumaslarda kaliplar, kumasa hav yoniine gore yerlestirilir.

e Etek sablonlari kullanilarak en verimli ve en az fire verecek sekilde kumasin ve astarin pastal pla-
ni hazirlanir.

® Hazirlanan pastal planlari kumas ve astar tzerine yerlestirilir.

e Kalip lzerindeki gizgilerden, isaretlerden, noktalardan ve yazilardan gerekli olanlar kumas tze-
rine gegirilir.
® Mezurayla diiz boy ipliginin her yerde kumas kenarina paralel gelmesi saglanir.

Gorsel 1.3: Etek kesim islemleri
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Tablo 1.2: Model Uygulamali Etek Model Analizi

Gorsel 1.4: Model uygulamali etek
model analizi

MODEL ANALIzZ FOYU

URUN: Model Uygulamali Etek HAZIRLAYAN: DLRGN

HAZIRLAMA TARIiHi: 21.10.2020 BEDEN: 38

SEZON: ilkbahar-Yaz SAYFA NO.: 5

MODEL TANIMLAMA

On ortasi kumas katidir.

Onde iki adet kup ve bir adet volan parcasi bulunur (Gorsel 1.4).

Pensler arkada iki adet dikilir.

Arka ortada gizli fermuar teknigi ile fermuar dikisi yapilir.

Arka ortada agik yirtmag teknigi ile yirtmag ¢ahsilir.

Astarda pensler 6nde iki adet, arkada iki adet dikilir.

Belde pervazla ve bel temizleme teknigiyle kemer calismasi

yapilr.

KULLANILACAK MALZEMELER

Kumas (Cift en 82 cm)
Astar (107 cm)

Tela (5cm)

Kumasa uygun iplik

»
Gizli fermuar (20 cm boyunda, ="

Beden ve bakim etiketi /

Gorsel 1.5: Kullanilacak malzemeler

DiKi$ PAYLARI

Yan dikisler, volan ve kup dikisleri 1 cm
Arka ortasi dikisi 2 cm
Etek ucu kivirma 2 cm

Astar etek ucu kivirma payl 2 cm
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Tablo 1.3: Kalite Nitelikleri

NO.

10
11
12

13

%

KALITE NiTELiKLERi

Pervaz boyu
Liset boyu

Cima

Gaze

Arka pens genisligi
Fermuar boyu
Arka ortasi dikisi
Yirtmag boyu
Yirtmag Ust dikisi
Yan dikisler
Astar yan dikisler
Etek ucu dikisi

Astar etek ucu dikisi

URUN: Model Uygulamali Etek

KALITE NIiTELIKLERI

STANDART (mm) TOLERANS (mm)
KONTROL (mm)

+ - + -

60 1-2 1-2

120 1 1

1 0 0

5 0 0

35 1 1

200 1 1

20 1 1

100 1 1

20 0 0

10 1 1

10 1 1

20 1-2 1-2

20 1-2 1-2

Kalite nitelikleri, Gretimin dikis ve son kontrol islemlerinde istenen 6lglilere uygunlugun kontrolini saglar.

1.4.2. Model Uygulamali Etekte Asgari Calisma Talimati Hazirlama

Asgari calisma talimati, model analiz foylindeki bilgiler dikkate alinarak hazirlanir. Dikim islemlerinin de-
taylarini icermektedir.

‘h_
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8.Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek asgari ¢alisma talimati, bos ¢alisma talimati formu.

_________________________________ 8.UYGULAMA ( N\

Model Uygulamali Etek Asgari Galisma Talimati Hazirlama islemleri

islem Basamaklari

>

>
>
>

Tablo 1.4: Ornek Asgari Calisma Talimati

UYGULAMA YERI ASGARI CALISMA TALIMATI

Arkadaslarinizla talimatlari hazirlamak amaciyla gruplar olusturunuz.
Model analiz foyiini ve 6rnek asgari ¢alisma talimatini inceleyiniz (Tablo 1.4).
Kalite niteliklerini inceleyerek asgari calisma talimatini bu nitelikler dogrultusunda hazirlayiniz.

Asgari calisma talimatini, bos asgari ¢calisma talimati formunu kullanarak ya da grupga farkl
bir calisma talimati bigimi tasarlayarak olusturunuz.

¢ Kullanilan kumasa uygun igne ve iplik segilmelidir.

¢ Makine dikis paylari 1 cm olmalidir.

* Makine dikisleri baslangicinda ve bitisinde 3-4 dikis adimi pekistirilmelidir.
* Makine dikis sikligi 1 cm’de 5 batis olmalidir.

* Kenar temizleme isleminde overlok dikisi kullaniimahdir.

* Etek kivirma payi 2 cm olmalidir.

DiKiSLER

* Fermuar, kumasin rengine uygun olarak tercih edilmelidir.
* Gizli fermuar boyu 20 cm olmalidir.

* Gizli fermuar teknik galismasi uygulanmaldir.

* Kemerde, pervazla bel temizleme ¢alismasi uygulanmalidir.

FERMUAR

* Diiz etek boyundan, astar etek boyu 2 cm kisa olmalidir.
* Makine dikis sikhgi, astarda 1 cm’de 4 batis olmalidir.
Etek baskisi, 2 cm makine dikisi ile dikilmelidir.

¢ Astar, belde pervaza tutturulmaldir.

¢ Calisma, her makine dikisi bitiminde tttlenmelidir.

ASTAR

e Astar kenarina 5 mm ilave ederek 24 cm uzunlugunda liset icin par-
ca kesilmelidir.

* Lisete, Utlide sekil verilerek ¢imasi gekilmelidir.

* Ortadan kesilerek 12 cm boyunda iki adet elde edilmelidir.

LISET
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gari Calisma Talimati

ERYPIT] VLISV

> Model analiz foylindeki bilgilerle talimattaki bilgilerin 6rtlismesine dikkat ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

<  Tablo 1.5: As

ANV TNDAN "8 = == = = = = = = e e e o o o e e e e e e e e e e oo -
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_____________________________________ 9. UYGULAMA Q}\]

Model Uygulamali Etek Kesim islemleri

9.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kumas, tela, model uygulamali etek sablonu, tela sablonu, kesim aleti (makas, yuvarlak bi-
cakh kesim motoru, dik bicakli kesim motoru), Gitli, mezura, cetvel.

v

Sekil 1.12: Model uygulamali etek kesimi

islem Basamaklari

> 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Hazir Giyim isletmelerinde Kisisel Koruyucu Donanim
Yonetmeligi hikiimlerine uygun olarak kumasin kesilecegi ortami hazirlayiniz.

> Model uygulamali etek kesiminde kullanilacak kumasi masaya seriniz ve kesim malzemele-
rini hazirlayiniz.

> Kumasli ve astari tersinden boyuna katlayiniz ve kesim yapilacak masa kenarina hizalayip
sabitleyiniz.

> Sablon kaliplarini pastal planina uygun olarak kumas tzerine yerlestiriniz.
> Gerekli olan gizgileri, isaretleri, noktalari ve yazilari kumas lizerine gegiriniz.

> Mezura ile 6l¢im yaparak diz boy ipliginin her yerde kumas kenarina paralel gelmesini
saglayiniz.

> Uygun kesim aletini kullanarak kumasin ve telanin kesim islemini yapiniz (Sekil 1.12).
> Kesilen kumaslara kalip tzerinden ¢it isaretlerini aliniz.

> Kesimi yapilan pargalarin dogrulugunu kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kumasta leke birakmayan ¢izim malzemesi kullanarak kaliplari kumasa ¢iziniz.

> s kazalarina karsi giivenlik 6nlemlerini alarak kumasi yerinden kaldirmadan kesim yapiniz.
> Citlarin cok derinden atilmamasina dikkat ediniz.
>

Kesilen parcalarin, cizgilerin, isaretlerin, noktalarin ve yazilarin eksiksiz olmasina dikkat ediniz.
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3. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi, Kesimi calismalari asagida veri-
len kontrol listesinde yer alan olglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgitleri dik-
kate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

6331 Sayili Is Saghgi ve Guvenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma

1 .. -~ .. N .
Yonetmeligi’ne gore calisma ortamini diizenledi.

Cift en katli kumasta pastal resimlerini dikkatli uyguladi.

Tek en kath kumasta astar pastal resmini dikkatli uyguladi.

Ekonomik olma ilkesine dikkat etti.

Metraj hesabini dogru yapt.

Kesim icin maliyet hesabini dogru yapt.

Etek kesimi esnasinda temel islemleri dikkate aldi.

O I N || un |~ WN

Model uygulamali etek model analizini hazirladi.

Dikis ve son kontrol islemlerinde 6l¢u kontrollinii saglayan kalite nitelikle-
rini belirledi.

10 | Asgari calisma talimati hazirlamak amaciyla grup calismasi yapti.

11 | Asgari calisma talimatini hazirladi.

12 | Etek kesim islemlerinde kullanilacak arac gereci hazirladi.

13 | Model uygulamali etek kesim islemlerini teknigine uygun yapt.

14 | Astar kesimini islem basamaklarina uygun yapt.

15 | Zamani iyi kulland.

16 | Temiz ve diizenli galisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalarn tekrar ediniz.
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1.5. ETEK DiKiMi ONCESi HAZIRLIK iSLEMLERi (PROVA)

Prova genelde butik tarzi atélyelerde ve kisiye 6zel giysi GUretiminde kullanilan diizeltme yontemidir.

1.5.1. Giyside Prova ve Onemi

Prova, bir giysiye son bicimini vermeden énce giysiyi giyecek kisinin tizerinde yapilan dizeltmedir.?
Hazirlanan giysi kaliplarindan kiyafet kisiye giydirilir. Kiyafetin viicuda uygunlugu ve kullanilabilirligi kont-
rol edilir. Giysinin potluklari giderilir, boyu ayarlanir. Giysideki dar ya da genis olan olgiiler ve asimetrik
bedene gore durusu diizenlenir. Kisaca giysi ile onu giyecek kisinin biitlinlesmesini sagladigi icin prova-
nin 6nemi buyuktir (Gorsel 1.6).

Gorsel 1.6: Prova yapma

1.5.2. Prova Yaparken Kullanilan Ara¢ Gereg Listesi
® Canli, cansiz manken

® Mezura, toplu igne
® iplik, makas
® Sabun, kagit, kalem

e Cetvel takimi, riga

Gorsel 1.7: Provada kullanilan arag gereg

1.5.3. Karsilastirma Teknikleri Listesi ve Uygulanmasi

Dikim oncesi hazirlk islemleri (prova) yapildiktan sonra karsilastirma teknikleri ile alinan isaretler ku-
masin diger yliziine gegirilir. Kumasin cinsine ve dikilen modelin 6zelligine gore siralanan karsilastirma
teknikleri sunlardir:

® Bol teyelle karsilastirma

Toplu igneyle karsilastirma

Ruletle karsilastirma

Sabunla karsilastirma

Karbon kagidiyla karsilagtirma

2 Sozlikleri, TDK (2020, Kasim 23). https://sozluk.gov.tr
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25461

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

R4 210. UYGULAMA

Model Uygulamali Etek Dikim Oncesi Hazirlik islemleri (Prova)

10.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kesimi yapilmis etek pargalari, canl ya da cansiz manken, mezura, toplu igne, el
ignesi, iplik, makas, rulet, sabun, cizim kalemi, canl ya da cansiz manken.

islem Basamaklari

>
>
>

YV ¥V Y VY

\4

Etek kalibini model teknik féyline gére hazirlayiniz.

Provada kullanilacak modelin, 6rnek kesimini yapiniz ve etegi yeniden dikiniz.

Etegi, kisinin bedenine uygun cansiz mankene giydiriniz (Gorsel 1.8).

\

Gorsel 1.8: Prova yapma islemleri

Darlik, genislik, durus kontrollerini ve gerekli diizeltmeleri yapiniz.
Etegin boyunu ayarlayiniz.
Provasi yapilan giysinin diizeltmelerini kaliba aktariniz ve etegi yeniden dikiniz.

Giysiyi tekrar cansiz manken Uzerine giydirip provasini yapiniz. Hata varsa diizeltme islem-
lerini tekrarlayiniz.

Provalar sonrasinda hatasiz olan giysiyi canli mankene giydiriniz.
Gerekli kontrolleri yapiniz.

Provadan gikan kaliplarin gerekli duyulan diizeltmelerini, karsilastirma teknigi ile diger ka-
liplara gegiriniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

>

Prova sirasinda kullanilacak malzemeleri isleme baslamadan 6nce hazirlayiniz.
Kisi provasini ya ince bir i¢ giyim lzerinden ya da ten lzerinden yapiniz.
Prova sirasinda 6n ve arka orta dikislerin diizglin durusunu saglayiniz.

Gerekli dizeltmeleri yaparak isaretleri aliniz.
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AY

Karsilagtirma Teknikleri Uygulamalari

25462

11.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Etek, manken, mezura, toplu igne, el ignesi, iplik, makas, rulet, sabun, karbon kagidi.

Bol Teyel ile Karsilagtirma
islem Basamaklari

> Iplik ucuna diigiim atmadan kumasin tersinden
kalip cizgisi kenarini takip ederek bol teyel aliniz.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

> Teyeliikiye acarak ortadan ikiye kesiniz (Gorsel 1.9).

Toplu igne ile Kargilagtirma
islem Basamaklari

> Bu teknigi model 6zelligi olmayan giysilerde
uygulayiniz.

> Giysi pargalarini Ust Uste yerlestiriniz ve diizeltilen
gizginin Uzerine sik¢a toplu igne takiniz (Gorsel 1.10).

> Parcanin tersinden tek katina isaret teyeli aliniz.

> Toplu igneleri gikartiniz.

Ruletle Kargilagtirma
islem Basamaklari
> Pamuklu ve astarlik kumaslarda uygulayiniz.

> Giysi parc¢asinin altina rulet izlerinin zarar verme-
mesi i¢in sert karton levha koyunuz.

> lIsaretialinacak cizgilerden ruletleyiniz (Gorsel 1.11).

> Islemin kaybolmamasi icin kumasin tizerinden te-
yel aliniz.

Sabunla ya da Ugan Kalemle Karsilagtirma
islem Basamaklari
> Gok kaygan ve ince kumaslarin disinda uygulayiniz.

> Duzeltilmesi yapilacak yerleri kumasin tersinden
sabunla ya da ucan kalemle ciziniz.

> Pargalari Ust Uste getirip igneleyiniz. Gorsel 1.11: Ruletle karsilastirma
> Cizgilerin lzerine elle vurarak diger kumasa gecmelerini saglayiniz.

> Gegirilen sabun veya kalem isaretleri tGizerinden teyel aliniz.



1. OGRENME BiRiMi

,-=-=-=--=----T11. UYGULAMA -

Yapacaginiz Etek Dikimi Oncesi Hazirlik islemleri (Prova) calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer
alan olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate aliniz.

Karbon Kagidiyla Karsilagtirma

> Karbon kagidiyla karsilastirma teknigini sade modellerde ve kaygan olmayan kumaslarda

uygulayiniz.

Kumasin rengine uygun karbon kagidi seginiz.

Parcgalari yliz ylze igneleyiniz ve Ust pargaya diizeltme ¢izimi yapiniz.

Y ¥V VY VY

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kullanilan kumaslarin cinsine ve rengine uygun pamuklu teyel ipligi seciniz.

> lyi derecede dikis biliyorsaniz sabunla ve ruletle karsilasirma tekniklerini uygulayiniz.

4. KONTROL LISTESI

Karbon kagidini yizi dizeltilecek kumasa gelecek sekilde kumasin altina koyunuz.

Dizeltme giziminin Uzerinden rulet veya sert uclu kalemle geciniz ve teyel aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

1

Calisma ortamini, is sagligi ve givenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

Giyside dikim 6ncesi hazirlik islemlerinin (prova yapma) énemini kavradi.

Prova yaparken kullanilan arag ve gerecin listesini hazirladi.

Butik tarzi giysi Gretiminde kullanilan karsilastirma tekniklerini siraladi.

Model uygulamali etek dikim 6ncesi hazirlik islemlerini (prova) yapt.

Bol teyelle karsilastirma teknigini islem basamaklarini takip ederek uyguladi.

Toplu igneyle karsilastirma teknigini uyguladi.

Sabunla karsilagtirma teknigini uyguladi.

O |0 | N |o|u | &_|WIN

Ruletle karsilastirma teknigini islem basamaklarina uygun yapt.

[y
o

Karbon kagidiyla karsilastirma teknigini uyguladi.

=
=

Karsilastirma tekniginde gerekli gérilen diizeltmeleri yapt.

[y
N

Zamani iyi kullandi.

[y
w

Temiz ve diizenli ¢alisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili caligmalari tekrar ediniz.

1.6. MODEL UYGULAMALI ETEK DiKiMi

Model Gretimine baslamadan dnce model analiz foy, asgari calisma talimat, dikim plani ve makine par-

ki hazirlanmal; Gretim asamasi planli yiritilerek tamamlanmalidir.

.
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1.6.1. Dikim Planinin Onemi ve Dikim Plam Hazirlama islemleri
Dikim plani, tekstil sektoriinde giysinin dikimi asamasinda is akisini gosteren plandir. Bu planin yapilma-
st zaman kaybini 6nlemekte ve hata yapma riskini azaltmaktadir. Dikim planlanirken;

® Model incelenir ve analizi yapilr.

® Model analizi ve kalite nitelikleri dikkate alinarak dikimin plani ve makine parki belirlenir.

® Tablo 1.6’da asgari calisma talimatlari dogrultusunda hazirlanan model uygulamali etek 6rnek di-

kim plani ve makine parki gosterilmektedir.
Tablo 1.6: Ornek Dikim Plani ve Makine Parki
DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI

MODEL: Model Uygulamali Etek HAZIRLAYAN: Blghn
BEDEN: 38 TARIiH: 25.10.2020
OPERASYON NO. OPERASYON AKIS BASAMAKLARI MAKINE PARKI
1 Parcgalarin kenar temizligi Overlok

2 On volanin ve kuplarin 8n orta ile birlestirme dikimi DSM

3 Arka etek pens, fermuar ve arka ortasi dikimi DSM

4 On volanin, kuplarin, arka orta ve penslerin {itisii Ut

5 Acik yirtmag Ust dikisi ve etek yan dikis paylarinin dikimi DSM

6 Yirtmacin ve yan dikislerin Gtisi Ut

7 Etek ucu kenar temizligi Overlok

8 Etek baskisinin yapilmasi DSM

9 Astar arka orta ve yanlarin kenar temizligi Overlok

10 Pervaza tela yapistirma Ut

11 Astar ve pervaz yan dikis payi dikimi DSM

12 Liset dikimi DSM

13 Astar ve pervaz parcalarini birlestirme dikimi DSM

14 Astar ve pervaz birlestirme dikisi kenar temizligi Overlok

15 Astar ve pervaz iitiisi Ut

16 Astar etek ucu kenar temizligi Overlok

17 Etek ucu ve yirtmag acgikligi dikimi DSM

18 Kumas ve astar fermuar acgikhgi birlestirme dikimi DSM

19 Kumas ve pervazi belde birlestirme dikimi DSM

20 Uriin son (ti islemleri Ut

21 Son kontrol islemleri El Calismasi

1.6.2. Asgari Calisma Talimatlari Dogrultusunda Dikim Plani Hazirlama

Asgari ¢calisma talimatlari dogrultusunda dikim plan hazirlanirken operasyon akis basamaklarinin dogru
siralanmasi ¢cok 6nemlidir. Dikim islemleri esnasinda Urin makineler arasinda tasinacak bu durum si-
re kaybi olarak tretime yansiyacaktir. Olusacak olan zaman kaybini en aza indirecek sekilde makine par-

ki dizenlenmelidir.
_‘k
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Model Uygulamali Etek Dikim Plani Hazirlama islemleri

12.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz galisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek dikim plani ve makine parki, bos dikim plani ve makine parki formu, kalem.

islem Basamaklari
> Arkadaslarinizla gruplar olusturunuz.
> Ornek dikim plani ve makine parki formunu inceleyiniz.

> Tablo 1.7’deki bos formu doldurarak ya da grup olarak farkh bir form tasarlayarak dikim pla-
ni ve makine parkini hazirlayiniz.

Tablo 1.7: Dikim Plani ve Makine Parki
DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI

MODEL: HAZIRLAYAN:
BEDEN: TARIH:
OPERASYON NO. OPERASYON AKIS BASAMAKLARI MAKINE PARKI

Dikkat Edilecek Noktalar
> Asgari calisma talimatini ve model analiz foyiini inceleyiniz.

> s akis sirasinin dogrulugunu kontrol ediniz.




TEMEL KADIN BEDEN KALIPLARI

13.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Model Uygulamali Etek Dikim islemleri

Kullanilacak Arag Gereg

Model 6zelligine gore kesilmis etek parcalari, diiz dikis makinesi, overlok, Gtd, ip-

lik, tela, fermuar, toplu igne, makas, pens.

13. UYGULAMA ( \

AY

25463

islem Basamaklari

>

Kumas parcalarinin bel ve etek ucu harig kenar temizligi-
ni overlok makinesinde yapiniz (Gorsel 1.12).

On volanin ve kuplarin 6n parcaile birlestirme dikisini diiz
dikis makinesinde yapiniz.

Arka etek pensini dikiniz ve etekte potluk olmamasina
Ozen gostererek etegi ttlileyiniz (Sekil 1.13).

Gizli fermuari, diglisi bel agikligindan 1 cm asagida olacak ve
kumas ile diiz yuzleri birbirine bakacak sekilde yerlestiriniz.

Diz dikis makinesinde fermuari, gizli fermuar ayagi kulla-
narak teknigine uygun dikiniz.

Makinenin fermuar ayagini degistirip fermuarla yirtmag
arasini dikiniz (Sekil 1.14).

On kuplari ve arka ortayi ikiye acarak Gtileyiniz.

> Acik yirtmag Ust dikisini, yirtmacin sagina ve soluna 3 cm

YV V VvV VY

dikiniz.

Etek yan dikislerini ¢it isaretlerine dikkat ederek dikiniz.
Yan dikisleri Gtlleyiniz.

Overlok dikisi ile etek ucu kenar temizligini yapiniz.

Yirtmag kenarini, tersine katlayiniz ve etek ucu kivirma pa-
yI Olclsi kadar yukaridan enine 2 cm dikiniz.

Etek ucu baskisini yapiniz (Sekil 1.15).

Sekil 1.14: Arka etek fermuar ve
yirtmag teknik calismalari

Sekil 1.15: Etek ucu kivirma islemleri

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Gorsel 1.12: Overlok ile kenar
temizleme

Sekil 1.13: Pens uttleme islemleri
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13. UYGULAMA

Astar ve Pervaz Dikimi

Eslestir.

\E§Ie§tir.

islem Basamaklari

> Pervaza tela yapistiriniz.

> Astarin arka ortasina ve yanlarina overlok diki-
si cekiniz.

/E§Ie§tir.

> Astarin ve pervazin yan dikislerini dikiniz.

> Lisetleri hazirlayiniz ve etegin yan dikislerine
tutturunuz.

> Astar ve pervaz parcalarini birlestirerek over-
lok dikisini cekiniz ve parcalarin Gtlisund yapiniz
(Sekil 1.16, 1.17).

> Kumasin ve astarin fermuar acikligini, diiz yizle-
rini karsilikh getirerek fermuar dislileri iceride ka-
lacak sekilde 0,5 cm’den dikiniz. Dikisinizi fermu-
ar acikliginda bitiriniz.

> Astarin arka ortasini yirtmag baslangi¢ noktasina Sekil 1.16: Astar ve pervaz pargalarini
kadar dikiniz. birlestirme dikisi

> Astarin etek ucunun ve yirtmag agikliginin kenar temizligini overlok makinesiyle yapiniz.
> Etek ucunu ve yirtmag acikligini dikiniz.

> Etek belini, baslangi¢ noktasini ve bitis noktasini fermuar dislisine kadar pervaza dogru yat-
rip 1 cm’den dikiniz ve etegin diiz ylzlini geviriniz (Sekil 1.18).

Sekil 1.17: Pervaz dikimi Sekil 1.18: Etegin duz yuzinden gorinimu

> Beldeki dikis paylarini pervaza yatirip gizli dikis ¢ekiniz.

» Uriin iplik temizleme, son (ti ve kalite kontrol islemlerini yapiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> 6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi’ne go-
re atélye ortamini diizenleyiniz.

Ut bakimini ve temizligini belirli araliklarla yapiniz.
Uttiniinisisini, kullanilan ana ve yardimci malzemelerin cinsine gére ayarlayiniz.

>
>
> Overlok makinesiyle yapilan kenar temizleme islemlerinde kumaslari fazla kestirmeyiniz.
> Dikim islemleri bitiminde ¢alisma ortamini temiz ve diizenli birakiniz.

>

Kumasa uygun igne ve iplik tercih ediniz.
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5. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Dikimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan 6l¢utle-
re gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢ttleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Giysi Uretiminde dikim planinin dnemini kavradi.

3 | Dikim planini ve makine parkini hazirlamak amaciyla grup calismasi yapt.

Asgari calisma talimati dogrultusunda dikim planini ve makine parkini
hazirladi.

5 | Kumasin ve astarin ham madde 6zelliklerine dikkat ederek tGttleme yapt.

6 | Dikis paylarini kestirmeden overlokla kenar temizleme isle mini yapt.

7 | Gizli fermuari, teknigine uygun dikti.

8 | Acik yirtmaci, teknigine uygun calisti.

9 | Pervaza tela yapistirma islemini diizglin yapt.

10 | Pervazi, astara yan dikislere ve gitlara dikkat ederek dikti.

11 | Pervaz ve etek bel dikisini teknigine uygun calisti.

12 | Bitmis Grunin iplik temizleme, son (itl ve kalite kontrol islemlerini yapti.

13 | Zamani iyi kulland.

14 | Temiz ve diizenli galisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalarn tekrar ediniz.

1.7. MODEL UYGULAMALI ETEK SON UT{ VE SON KONTROL{U

Uriin haline gelmis model uygulamali etegin bitim islemleri, son {itii ve son kontrol islemlerini kapsamaktadir.

-+

i
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Model Uygulamali Etek Son Utii iglemleri

14.Uygulama galigmasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Model uygulamali etek, (itli, paskarali Gitli masasi, Gtl bezi, su kabi.

gov.tr/KodSor.php?KOD

<1 Igslem Basamaklari

> s sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini diizenleyiniz.

> Utiileme islemi sirasinda buhar kullanilacaksa su haznesindeki ya da kazanindaki su miktari-
ni kontrol edip eksiklik varsa gideriniz.

> Utiilenecek etegin bakim etiketini dikkatle inceleyiniz. Kullanilan kumasin, astarin ve diger
malzemelerin ham maddesine uygun olarak tGtinin ve paskaranin isi ve buhar derecesini
ayarlayiniz (Gorsel 1.13).

Gorsel 1.13: Astar Gtileme

Astari etegin disina cikararak Gt masasina seriniz.

On etekte volan, kup, bel dikisi ve etek ucu dikislerini Gtileyiniz.

Arka etek penslerinin Gtislini yukaridan asagiya dogru yapiniz.

Yan dikis paylarini Gtileyiniz.

Arka etekte arka orta, acgik yirtmacg ve etek kivirma payi dikislerini Gtlleyiniz.

Astar arka ortasi, yan dikisleri ve pervazini tiileyiniz.

Y ¥V Y Y VY VY VY

Etegin Gtlileme islemlerini kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Etek kumasinin cinsine gore parlamayi 6nlemek amaciyla gerekirse Gtl bezi kullaniniz.
» Utiileme islemini diiz boy ipligi ydniinde yapiniz.

> Yan dikislerin ve arka ortasinin dikis paylarini acarak Gtlleyiniz.
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Model Uygulamali Etek Durus Formu Kontrolii islemleri

25465

15.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Model uygulamali etek, calisilan bedende prova mankeni veya kisi, mezura, ka-
git, kalem.

islem Basamaklari

> Model uygulamali etegi itlileme isleminden aliniz.
Cahsilan bedende prova mankeni veya kisi lizerine giydiriniz.
Mankende durusunu inceleyiniz.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Bel, kalga, etek ucu genislik dlgiilerini kontrol ediniz.

On kuplarin ve volanin durus kontroliinii yapiniz (Sekil 1.19).
Arka etekte penslerin boyunu ve diizglinligini kontrol ediniz.
Gizli fermuar, pervaz ve yan dikisleri kontrol ediniz.

YV VYV VY Y VY Vv VY

Acik yirtmag boyunu ve genisligini kontrol ediniz (Sekil 1.20).

¥ .

Sekil 1.19: On etek durus formu Sekil 1.20: Arka etek durus formu

Dikkat Edilecek Noktalar
> Durus formu kontrolleri esnasinda belirlenen herhangi bir hata varsa dizeltiniz.
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.gov.tr/KodSor.php?KOD

http://kitap.eba

Model Uygulamali Etek Son Kontrol islemleri

16.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Model uygulamali etek, model teknik foyl, model analiz foyd, kalite nitelikleri ve
asgari calisma talimatlari, masa, mezura, kagit, kalem.

Olgii Kontrolii

islem Basamaklari

>

Son (tusi ve kontrolleri yapilmis etegi masa Gzerine fer-
muarini kapatarak seriniz.

Olcii kontrolii icin model teknik féyiini hazirlayiniz.

Bel, kalca, etek ucu genisligi ol¢lilerini mezurayla aliniz
(Sekil 1.21).

On kuplari ve volani élgiiniiz.

Kemer boyu, fermuar boyu, arka etekte pens boyu 6l-
cllerini aliniz.

Yirtmag boyu, yirtmacg payi ve Ust dikis uzunlugu olgl-
lerini aliniz.

Astarda pervaz, fermuar ve yirtmag boyunu olginiz.
Etegin ve astarin etek ucu kivirma pay! 6lgilerini aliniz.

Olgiilerin kalite niteliklerini temel alarak toleranslara uy-
gunlugunu kontrol ediniz.

Sekil 1.21: Etek 6l¢li kontroli

Malzeme Dikis ve Utii Kontrolii

islem Basamaklari

>

Y V ¥V Y VY Y Y VYV VY VY

Etegi ve model analiz féylni kontrol islemleri icin masa lGzerine hazirlayiniz.

Model analiz foyline gore astar, fermuar ve ipligin kumasa uyumunu kontrol ediniz.
Kalite nitelikleri ve asgari ¢alisma talimatlari dogrultusunda dikis kontroliini yapiniz.
Utlileme isleminin Gtlilime teknik calismalarina uygunlugunu kontrol ediniz.
Fermuar dikisini ve tim Ust dikisleri kontrol ediniz.

Pekistirme ve tiim birlestirme dikislerini kontrol ediniz.

Overlok dikislerinin diizglinlGglin kontrol ediniz.

Astarda pervazin ve etegin yan dikislerinin denk gelip gelmedigine bakiniz.

Astarin tim birlestirme dikislerini kontrol ediniz.

Etekte ve astarda kivirma payinin 6l¢l kontrollni yapiniz.

iplik temizligini kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

>

Kalite nitelikleri ve asgari calisma talimati dlcltlerine uymayan kisimlari diizeltiniz.
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6. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Model Uygulamali Etek Son Utii ve Son Kontrolii calismasi asagida verilen kontrol listesin-
de yer alan Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lcutleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili Is Saghgi ve Givenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini dlizenledi.

) Utiileme esnasinda kullanilacak arag gerecin ve Gitiiniin temiz olmasini ve
ortamin dogru aydinlatilmasini sagladi.

3 Kumasin cinsine, bakim etiketine, itileme sembollerine ve agiklamalarina
gore Utlndn ve paskaranin isi ve buhar derecesini ayarladi.

4 | Model uygulamali etek son Gtlstini yapt.

5 | Etegi calisilan bedende prova mankeni veya kisi lizerine giydirdi.

6 | Bel, kalca, etek ucu, 6n kuplarin ve volanin durus kontroliinii yapti.

7 Arka etekte penslerin, gizli fermuarin, pervazin, yan dikislerin ve agik yirt-
macin durusunu kontrol etti.

8 | Astarin durus kontrollni yapt.

9 | Model uygulamali etegin 6l¢l kontrollerini yapt.

10 Model uygulamali etekte malzeme, dikis, son @tl ve son kontrol islemleri-
ni yapt.

11 | Zamani iyi kulland.

12 | Temiz ve diizenli galisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.
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NELER OGRENECEKSINiZ ?

Giysi igin gerekli dlgilerin alinmasi

Erkek gomlegi kalibinin hazirlanmasi

Bedene takilan yakalar, manset, apartura ve kapama pay!i kaliplarinin hazirlanmasi
Bedene takilan kol kalibinin gizilmesi

Erkek gomleginin ana ve yardimci malzeme hesabinin yapiimasi

Bedene takilan yakalarin teknik ¢alismalarinin yapiimasi

Manset, apartura, kapama pay! teknik ¢alismalarinin yapilmasi

Erkek gomleginde bedene takilan kol teknik galigmalarinin yapiimasi

Erkek gdmleginde kullanilan dikis teknigi calismalarinin yapilmasi

Erkek gomleginin kesim iglemlerinin yapiimasi

Erkek gdmleginin dikim éncesi hazirlik islemlerinin yapiimasi (prova yapiimasi)
Erkek gomleginin dikilmesi

Erkek gdmleginin son Ut ve son kontrol islemlerinin yapiimasi

TEMEL KAVRAMLAR

e Kol yirtmaci o Manget o Pat o Yaka

HAZIRLIK CALISMASI

Erkek gébmleginin erkek giyimindeki dnemi nedir?




2. OGRENME BIiRiMi

ERKEK GOMLEGI DIKIMI

Gomlek, ilk olarak MS Ill. ylizyil baslarinda Roma’da tunica interior adiyla kullaniimistir. Bu ylizden gém-
lek deyince akla gelen ilk iilke de italya’dir. Bu dénemde gdmlekler, bir kumas parcasinin ortasina kafa-
nin gecebilecegi kadar bir delik agilarak dikilmis ve digmesiz olduklari igin kemerle birlikte kullaniimis-
tir.! Anadolu’da gémlegin ilk sekli olan mintan giinimiizde de giyilmeye devam etmektedir.

Erkek gomlegi; yakada, kollarda, kapanma yerlerinde ve viicuda oturus seklinde zaman icerisinde bazen
ihtiyaca bagl bazen de modaya gore degisime ugrayarak gliniimiizdeki modellerin gérintlsind almistir.

Erkek gomleginde genellikle ince, plrizsiz, parlak, yumusak, ipeksi pamuklu kumaslar ve yiin iceren
kumaslar kullantlir.

2.1. GiYSi iCiN GEREKLI OLCULER

Giysi kalibi hazirlamak icin standart 6l¢i tablosundan, viicut tGzerinden veya giysiden gerekli dlgiler
belirlenir.

2.1.1. Giysi icin Gerekli Olciilerin Belirlenmesi

Erkek gomlegi kalbi hazirlamak icin gerekli olan standart dl¢ller Tablo 2.1'de verilmistir. Erkek gomlegi
standart 6l¢l tablosu olusturulurken boyun cevresi 6lgilisi temel alinir.

Tablo 2.1: Erkek Gémlegi Standart Olgii Tablosu

- L B B i
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44 168 88 37 61 44,7 235 18,1 17,6 143 6,8 6 8,1 23 69,5
46 171 92 38 62 455 24,1 189 18,4 14,7 7 6,2 8,3 24 71
48 174 96 39 63 46,2 248 19,7 19,2 151 7,2 6,4 8,5 25 725
50 177 100 40 64 47 255 20,5 20 155 7,3 6,5 8,6 26 74
52 180 104 41 65 47,7 262 21,3 208 159 7,5 6,7 8,8 27 755
54 182 108 42 66 48,2 268 22,1 216 16,3 7,7 6,9 9 28 76,5

56 184 112 43 67 48,7 27,5 229 22,4 16,7 91 29 77,5

>
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2.1.2. Beden Uzerinden Gerekli Olciilerin Alinmasi

Erkek gémlegi icin alinacak olgiiler temiz i giyim tizerinden alinir. Olgii alinmasi isleminde tam boy, go-
gis genisligi, bel genisligi, kalga genisligi, kol boyu, boyun ¢evresi, omuz genisligi 6lclleri mezuraile alinir.

1 Gafurogullari Yanik, C. (2010) Erkek Gémlek Uretimi, Tasarim, islem Basamaklari Analiz ve Profil Arastirmalar Yiiksek
Lisans Tezi 25. sayfa



ERKEK GOMLEGI DiKiMi

1.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Beden Uzerinden Gerekli Olgiileri Alma islemleri

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, mezura, ¢izim masasi.

1. UYGULAMA ( \ |
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Beden Uizerinden alinmasi gereken 6lctler Sekil 2.1'de belirtilmistir.

1 Model boyu 5 Kol boyu
2 GOgus genisligi 6 Boyun cevresi
3 Bel genisligi 7 Omuz genigligi

4 Kalca genisligi

islem Basamaklari

>

Basin lzerine dik agi cetveliyle bir isaret koyunuz. isaret
yerinden asagiya dogru mezura ile dik bir sekilde kisinin
tam boy 6l¢listini aliniz. Tam boy Olgilsiiniin model bo-
yunu belirlerken kullanilacagini unutmayiniz (1).
GOgsun en yiksek yerinden, mezurayl germeden yere
paralel bir bicimde g6gis genisligi 6lgUsiint aliniz (2).
Belin en dar yerinden, mezurayl germeden yere paralel
bir bicimde bel genisligi 6l¢clisind aliniz (3).

Kalganin en genis yerinden, mezurayi germeden, yere pa-
ralel bir bicimde kalca genisligi 6l¢clistni aliniz (4).
Kisinin dirsegini hafif blikmesini isteyiniz (Sekil 2.1).
Mezurayl omuz basindan tutup el bilek kemigine kadar
germeden kol boyu 6l¢listini aliniz (5).

Mezurayi boyun ¢evresinden dolandirarak boyun gevre-
si Olctistna aliniz (6).

Mezurayi boynun bitis yerinden omuz basina kadar 6lce-
rek omuz genisligi 6lgtsiinG aliniz (7).

Dikkat Edilecek Noktalar

¥ http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Sekil 2.1: Beden Uzerinde gerekli
Olgulerin gosterilmesi

> Beden lzerinden o6lgiler alinirken mezurayi gergin tut-
mamaya dikkat ediniz.
Olciileri dogru yerlerden almaya 6zen gdsteriniz.
Genislik olctleri alinirken mezuranin yere paralel olma-
sina dikkat ediniz.

SIRA SiZDE

lunuz. Buldugunuz 6lguleri arkadaslarinizla paylasiniz.

Mevcut erkek gomleklerinden yararlanarak erkek gomleginde bolluk payi verilen olgii yerlerini bu-J

++
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2.2. ERKEK GOMLEGI KALIBI

Erkek gomlegi kaliplari kullanim yerlerine gore farkliliklar géstermistir. Degisen modaya ve kisinin ter-
cihlerine gore bu gomlekleri daha da gesitlendirmek mimkindr.

1. Klasik Erkek Gomlegi: Genellikle resmiyerlerde takim elbise ile kullanilan gomleklerdir. Yakasi,
mansetleri sert formdadir. Gomlegin yaka modeline ve kumas desenine uygun kravatlar ile kul-
lanihr. Son yillarda g6gis cebi kullanilmadigi da olur. Klasik gomleklerde kullanilan kumaslar ge-
nellikle tek renkli veya kiigik desenlidir.

2. Spor Erkek Gomlegi: Glindelik hayatta ¢ok kullanilan gomleklerdir. Bu ¢esit gomleklerde fark-
I yakalar ve beden kaliplari kullanilabilir. Kullanilan kumaslar ¢ok cesitli tiirlerde ve renklerde
olabilir.

3. Fantezi Erkek Gomlegi: Genellikle smokin takimlarin igine giyilerek 6zel yerlerde kullanilan
gdmleklerdir. Ata yaka, duble manset, gizli pat gibi model 6zellikleri uygulanabilir. Ozel doku-
ma kumaslarla tretilebilir.

2.2.1. Model Analiz islemleri

Kalibi gizilecek erkek gémleginin basit pati, robasi, ayakli gémlek yakasi, arka ortasinda pilisi, bir tane go-
gis cebi bulunmaktadir. Etek ucuna hafif kivrim verilerek giindelik giyimde ve spor ceket icinde de kul-
lanilan bir gdmlektir. Uygulamasi yapilacak erkek gomlegi 50 beden calisilacaktir.

2.2.2. Erkek Gomlegi Ol¢ii Alma islemleri

Gomlek o6l¢lisi belirlemek icin beden lizerinden 6lgl alma tekniginin disinda diger bir teknik de numu-
ne lizerinden 6l¢ii alma teknigidir. Utiilii gomlek diiz zemin lizerine yerlestirilir. Mezura ile (izerinden 6l-
¢l alinir.

RASTIRALIM

Gecgmiste ve giiniimuzde erkek gomleklerinde uygulanan roba, yaka, pat, manset sekillerini, kul-
lanilan kumaslari ve gdmlegin viicuda oturus bigimlerini arastiriniz. Buldugunuz modelleri arka-
daslarinizla karsilastiriniz. Degisen ve ayni kalan model 6zelliklerini inceleyiniz.



ERKEK GOMLEGI DiKiMi

2.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

2. UYGULAMA (\_

Erkek Gomlegi icin Numune Uzerinden Olgii Alma islemleri

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, mezura, ¢izim masasi.

Sekil 2.2: Erkek gomlegi 6lgim yerleri

islem Basamaklari

>

YV V VvV ¥V Y VY Y Y VY VY

ilik ve digme yeri arasindan boyun gevresini 6lciiniiz (1) (Sekil 2.2).

GOgus genisligini mezura ile kolun hemen altindan 6lgtiniz (2).

Bel genisligini mezura ile gdmlegin en dar yerinden 6l¢liniiz (3).

Omuz genisligini yaka takim yerinden kol baslangi¢ yerine kadar 6lgiintz (4).
Kol boyunu mezura ile 6lgtiniiz (5).

Cep yiksekligini yaka takim yerinden dik aci cetveli ile 6l¢clinlz (6).

Arka roba yiiksekligini dik aci cetveli ile arka ortadan 6l¢tintiz (7).

Pat genisligini dik agi cetveli ile katlama yerleri arasini alarak olgtiniiz (8).
Kol agzi genisligini mansetin takildig1 yerden 6lgliniz (9).

Apartura boyunu dik agi cetveli ile 6lglintz (10).

Manset genisligini dik aci cetveli ile kol agzindan manset bitimine kadar 6l¢iintz (11).

Dikkat Edilecek Noktalar

> Mezuranizi 6l¢iim yerlerinin baslangic ve bitis noktalarina yerlestirmeye 6zen gosteriniz.

>

Olgilerinizi dogru almaya dikkat ediniz.

\

25468
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2.2.3. Model Ozelliginin Foy Bilgi Kartina Doldurulmasi

Tablo 2.2: Model Teknik Foyu

* Basit patli, robali,

e Ayakli gomlek yakali,
* Arka ortasinda pilili,
* Bir tane gogus cepli,

rek cahsiimistir.

* Etek ucu hafif kivrim verile- | * Yaka ayagi (2 adet) 9 mm ¢apinda 2 adet)

FIRMA ADI: X Tekstil Konfeksiyon
URUN: Erkek Gomlegi

SEZON: Sonbahar

BEDEN: 50

On beden (2 adet) Cift en poplin kumas (en 140 cm,
* Arka beden (1 adet) boy 200 cm)
Roba (2 adet) Tela (45 cm)
e Ust yaka (2 adet) Digme (11 mm gapinda 12 adet,

¢ Manset (4 adet) Dikis ipligi (1 adet, mavi renk)

Tam Boy 177 cm
Gogls 100 cm
Bel 90 cm
Basen 104 cm
Kol Boyu 64 cm
Boyun Cevresi 40 cm

Arka Uzunluk

Tim Boy % + 2,75 cm (Bolluk Payi)= 47 cm

Koltuk Derinligi

(Bolluk Paysiz) %4 Arka Uzunluk + Y5 Gogis + 2 cm (Bolluk Payi)= 25,5 cm

Sirt Genigligi

2/10 Gogiis + 0,5 cm (Bolluk Payi)= 20,5 cm

On Genislik

2/10 GOglis = 20 cm

Koltuk Genisligi

Y10 Gogiis +2 cm + 3,5 cm (Bolluk Payi)= 15,5 cm

Arka Yaka Genisligi

Boyun Cevresi ¥ + 0,7 cm (Bolluk Payi)= 7,3 cm

Arka Yaka Dustkligu

2cm

On Yaka Genisligi

Arka Yaka Genisligi - 0,8 cm= 6,5 cm

On Yaka Diistikligi

(Bolluk Paysiz) Arka Yaka Genisligi + 2 cm= 8,6 cm

Arka Kol Evi Yiksekligi

Koltuk Derinligi - 2 cm= 23,5 cm

On Kol Evi Yiiksekligi

Koltuk Derinligi - 4 cm=21,5cm

Kol Agzi Olgiisii

26 cm

Model Boyu

Tam Boy ¥ - 14,5 cm= 74 cm

62



ERKEK GOMLEGI DiKiMi

i1k

____________________________________ 3. UYGULAMA Q’\J

Erkek Gomlegi Kalibi Cizim iglemleri
3.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, ¢izim masasi.

25469
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Sekil 2.4: Erkek gomlegi kalibi 1. asama
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ERKEK GOMLEGI DiKiMi

On ve Arka Beden

islem Basamaklari

>

YV V ¥V ¥V YV VY VY VY Y Y

YV ¥V ¥V YV ¥V ¥V YV Y ¥Y Y Y VY V¥V Vv VY

>

Kagidin sagina bosluk birakarak 74 cm boyunda (model boyu) bir dik giziniz (1, 2).
1 noktasindan asagiya dogru koltuk derinligi 6lciisiinii isaretleyiniz (3).

1 noktasindan asagiya dogru arka uzunluk 6l¢uslini isaretleyiniz (4).

1, 2, 3 ve 4 noktalarini sola dogru dik agi yaparak bir miktar ciziniz (Sekil 2.4).

3 noktasindan sola dogru sirt genisligi olctslini isaretleyiniz (5).

5 noktasindan yukariya dogru 1 noktasindan gelen gizgiyi kesen bir dik giziniz (6).
5 noktasindan sola dogru koltuk genisligi 6lclisinii isaretleyiniz (7).

7 noktasindan sola dogru 6n genislik 6l¢listini isaretleyiniz (8).

8 noktasini asagiya dogru dik uzatiniz (en alt nokta 9, 8 noktasinin alti 10 noktasi).
8 noktasindan yukariya dogru, koltuk derinligi 6l¢tisinden 1 cm ¢ikartip isaretleyiniz (11).
11 noktasinin sagina bir miktar dik ¢iziniz, 7 noktasindan yukariya dogru bir miktar dik gizi-
niz, bu iki ¢izdiginiz dikleri birbiri ile kesistiriniz (12).

3 ve 8 noktalari arasinin ¥2’sini isaretleyiniz (13).

13 noktasindan asagiya dogru dik ¢iziniz (14).

14 noktasinin bir Gstlint 15 noktasi olarak isaretleyiniz.

5 ve 6 noktalari arasinin Y4’tinii isaretleyiniz (16).

16 noktasindan sola dogru 7, 12 noktalari arasi ¢izgiyi kesen bir dik ¢iziniz (17).

1 noktasindan sola dogru arka yaka genisligi 6l¢lslini isaretleyiniz (18).

18 noktasindan 2 cm yukariya dogru bir dik ¢iziniz (19).

1 ve 19 arka yaka kavisini sekildeki gibi giziniz.

6 noktasindan asagiya dogru 2 cm isaretleyiniz (20).

19 ve 20 noktalari arasini cetvel ile birlestirirken disari dogru 2,5 cm ¢ikiniz (21).
11 noktasindan saga dogru 6n yaka genisligini isaretleyiniz (22).

11 noktasindan asagiya dogru 6n yaka dusuklUgini isaretleyiniz (23).

22 ve 23 noktalari arasini cetvel ile birlestiriniz.

12 noktasindan asagiya dogru 4 cm 6n omuz egimi Olclislini isaretleyiniz (24).

19 ve 21 noktalari arasini (arka omuz) 6l¢lintiz. Bu 6lglyd, 6n omuz Olgisi ile arka omuz 6l-
¢lsind esitlemek amaciyla 22, 24 noktalarindan gececek sekilde (Bir miktar disari ¢ikiniz.)
ciziniz (25).

16 noktasindan sola dogru 2 cm isaretleyiniz (26).

X

N4

/17 noktasi 6n kol birlesim (OKB) noktasidir. 26 noktasi arka kol birlesim (AKB) noktasidir. Bu
iki nokta kol kalibina tasinarak bulunacak ve dikimde bu noktalar birbiriyle eslesecek.

21, 26 ve 13 noktalarini, arka kol kavisini vererek ciziniz.

22 ve 23 noktalari arasinin ¥2’sini isaretleyiniz (27).

27 noktasinin oldugu cizgiye 2,3 cm’lik bir dik ciziniz (28).
22, 28 ve 23 noktalarini birlestirerek 6n yaka kavisini ¢iziniz.

3. UYGULAMA
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3. UYGULAMA

25, 17 ve 13 noktalarini birlestirerek 6n kol kavisini ¢iziniz.
22 noktasindan (6n yaka hatt) asagiya dogru 2 cm isaretleyiniz (29).

>
>
> 25 noktasindan (6n kol evi hatt1) asagiya dogru 2 cm isaretleyiniz (30).
> 29 ve 30 noktalari arasini cetvel ile birlestiriniz.

>

22, 25, 29 ve 30 noktalari arasinin kopyasini alip kesiniz, arka bedende omuzlar birbirine ¢a-
kisacak sekilde kopyasini yapistiriniz.

R4

/ 29 ve 30 noktalari arasindaki ¢izgi omuz donus cizgisidir. Model 6zelligine gore degistirilebilir.

29, 30 noktalarini arka bedende isaretleyiniz.

15 noktasindan saga dogru 1 cm isaretleyiniz (31).

15 noktasindan sola dogru 1 cm isaretleyiniz (32).

14 noktasindan yukariya dogru 3 cm isaretleyiniz (33).

13, 31 ve 33 noktalarini bel kavisi vererek birlestiriniz.

13, 32 ve 33 noktalarini bel kavisi vererek birlestiriniz (Sekil 2.4).

YV V VY VY VY VY

Roba Cizimi
islem Basamaklari
> 1 noktasindan asagiya dogru roba cizimi icin 9 cm isaretleyiniz (34).
34 noktasindan sola dogru bir dik giziniz (35).
35 noktasindan asagiya dogru 1 cm pens igin isaret koyunuz (36).
34 ve 35 noktalari arasini 8lgiip ¥2’sini isaretleyiniz (37).

vV VvV VY VY

36, 37 ve 34 noktalarini hafif kavisle ¢iziniz.

Arka Orta Pili Cizimi
islem Basamaklari

> Arka orta pili gizimi icin 2 ve 34 noktalarindan saga dogru dik agi alarak 1,5 cm isaretleyiniz.
Buldugunuz noktalari birlestiriniz.

Cep Gizimi
Islem Basamaklari
> 8 noktasindan saga dogru 5,5 cm’yi isaretleyiniz. Asagiya ve yukariya dogru bir miktar dik ¢i-
ziniz. On genislik gizgisinin Ustiine 4 cm, altina 8 cm isaretleyiniz (a, b). Isaretlerin disinda ka-
lan gizgileri siliniz.
a ve b noktalarindan saga dogru 11,5 cm dik ciziniz ve ¢izgiyi kapatiniz (c, d).
a, c ve b, d noktalarinin %2’sini aliniz (e, f) .

f noktasindan asagiya dogru 1 cm uzatiniz (g).

Y VY VY VY

b, g ve d noktalarini birlestirerek cep ¢izimini tamamlayiniz.
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Basit Pat Cizimi '
islem Basamaklari
> 9 ve 23 noktalarindan sola dogru bir miktar dik aliniz.

> 9 ve 23 noktalarindan sola dogru sirasiyla 1,5 cm, 3 cm, 3 cm dlgllerine isaretleyiniz ve bu
isaretleri birlestiriniz.

3. UYGULAMA

9 ve 23 noktalarindan saga dogru, pat genisliginin ¥4'si (1,5 cm) kadar isaretleyip ciziniz.
9 ve 23 noktalari arasi, 6n orta cizgisi isaretini aliniz.

9 ve 23 noktalarinin solundaki noktalari 38 ve 39 olarak numaralandirarak basit pat ¢izimi-
ni tamamlayiniz.

Etek Ucunun Sekillendirilmesi
islem Basamaklari

> 2,33 ve 9 noktalarina sekildeki kavisi vererek etek ucu ¢izgisini tamamlayarak erkek gémle-
gi kalibini tamamlayiniz (Sekil 2.5).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Islem basamaklarini takip etmeye dikkat ediniz.
> Ana hatlarin ve yardimci gizgilerin birbirinden ayirt edilmesine dikkat ediniz.

MERAKLISINA

Giyim acgisindan ergonomi; bireyin anatomik, psikolojik ve biyolojik 6zelliklerini, statik ve dinamik
antropometrik verilerini goz 6niinde bulundurarak daha rahat, kullanisl, estetik ve fonksiyonel giy-
siler Giretmeye ve gelistirmeye calisan cok amacl bir bilimdir.? Giyim modayla sekillense de insan-
lar 6zellikle is hayatinda ergonomik kiyafetleri tercih etmektedirler.

0,0

2 SEZER B. “Miiller Kalip Sistemi 46-52 Beden (38-41 Yaka) Klasik Erkek G6mlegi Kaliplarinin Antropometrik ve Ergono-
mik Uyumunun incelenmesi, Gelistirilmesi” 42. sayfa
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Erkek Gomlegi Kol Gizim iglemleri

4.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gerecler

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, ¢izim masasi.

Kol Gizimi igin Gerekli Olgiilerin Alinmasi
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Sekil 2.6: Kol gizimi igin gerekli 6lgilerin alinmasi
islem Basamaklari

> Yandikisler cakisacak sekilde 6n bedenin 22 ve 25, arka bedenin 21 ve 19 noktalarindan kop-
yasini aliniz.

> Sekildeki gibi 6nce omuzlarin kése noktasina ve gogiis cizgisine dik agi yapiniz. On ve arka
kol evi dik 6lglistini aliniz.

> Omuz baslarindan 13 noktasina kadar kavisli 6n kol ve kavisli arka kol evini, mezura veya esel
kullanarak olgtiniiz (Sekil 2.6).

Tablo 2.3: Erkek Gomlegi Kol Cizimi icin Gerekli Olgiler
ERKEK GOMLEGI KOL CiziMi iCiN GEREKLi OLCULER

On Kol Evi Dik Olgisii 19,8 cm

Arka Kol Evi Dik Ol¢iist 22 cm

Ortalama Kol Evi Dik Olciisiic 20,9 cm

Kol Tepe Yiksekligi Ortalama kol evi dik 6l¢iistintin 25’0 - 3,5 (degisebilir)
Kavisli On Kol Evi 24,8 cm

Kavisli Arka Kol Evi 24,5 cm

Kol Agzi Olgiisii 26 cm
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18

14\ 13
16 12 17 15

2
Sekil 2.7: Erkek gémlegi kol gizimi
islem Basamaklari
> Kagidin orta noktasindan bir dik gizerek kol boyu 6l¢lisiini aliniz (1, 2).
> 1 noktasindan asagiya dogru, kol tepe yuksekligi 6lctisini isaretleyiniz (3).
> 3 noktasini saga ve sola dik acgi yaparak bir miktar uzatiniz (Tablo 2.3).
>

dogru uzanan gizgide kicuk bir yay ciziniz (4).

Gzere 3 noktasindan sola dogru uzanan ¢izgide kiglk bir yay giziniz (5).

Pergeli, kavisli arka kol evi 6l¢tisi kadar aginiz ve 1 merkez olmak lizere 3 noktasindan saga

> Pergeli, kavisli 6n kol evi 6lctisiinden 0,5 cm eksik olacak sekilde aginiz ve 1 merkez olmak

4. UYGULAMA
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4. UYGULAMA

4 ve 5 noktalarini 1 noktasi ile diiz birlestiriniz.

1 ve 4 noktalari arasini %4’e bélerek isaretleyiniz (6, 7, 8).

6 noktasindan iceriye dogru 2 mm isaretleyiniz.

7 noktasindan disariya dogru 3 mm isaretleyiniz.

8 noktasindan disariya dogru 9 mm isaretleyiniz.

1 ve 5 noktalari arasini %’e bolerek isaretleyiniz (9, 10, 11).

9 noktasindan disariya dogru 1 cm isaretleyiniz.

10 noktasindan disariya 3 mm isaretleyiniz.

11 noktasindan igeriye 8 mm isaretleyiniz.

2 noktasindan yukariya dogru manset genisliginin 2/5'tn( isaretleyiniz (12).

YV V V ¥V ¥V Y Y Y Y VY VY

12 noktasindan saga ve sola bir miktar dik giziniz, kol agzi dlglisiiniin %’sine 2 cm eklenerek
12 noktasindan saga ve sola dogru isaretleyiniz (13, 14).

4 noktasi ile 13 noktasini, 5 noktasi ile 14 noktasini birlestiriniz.

1 ve 5 noktalari arasini sekildeki gibi gizerek 6n kol kavisini veriniz.

1 ve 4 noktalari arasini sekildeki gibi gizerek arka kol kavisini veriniz.
13 ve 14 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm uzatiniz (15, 16).

16, 12 ve 15 noktalarini sekildeki gibi cizerek kol agzi kavisini veriniz.
15 noktasindan sola dogru 7 cm (kol yirtmacg noktasi) isaretleyiniz (17).
17 noktasindan yukariya dogru 12 cm (yirtmag boyu) bir dik aliniz (18).

Y ¥V ¥V ¥V Y VY VY VY

12 noktasindan saga ve sola dogru 2 cm pili isareti koyarak erkek gomlegi kol kalibini tamam-
layiniz (Sekil 2.7).

e Erkek gomlegi 6n beden ciziminde, 13 ve 17 noktalari arasini (kavisine gore) dlcerek bu
Olcliyu erkek gomlegi kol kalibinin 5 noktasindan 1 noktasina dogru kavisli bir sekilde ta-
siyiniz (OKB).

® Erkek gomlegi arka beden ciziminde, 13 ve 26 noktalari arasini (kavisine gore) 6lcerek
bu olcliyl erkek gomlegi kol kalibinin 4 noktasindan 1 noktasina dogru kavisli bir sekil-
de tasiyiniz (AKB).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kol evi olgilerini alirken mezurayi kol evi kavisine uygun yuvarlamaya dikkat ediniz.
> Bolme islemlerini dogru yapmaya dikkat ediniz.
> Kauvisli hatlari gizerken c¢izgilerde kiriklik olmamasina dikkat ediniz.
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5. UYGULAMA (\_

Apartura, Manset ve Yaka Cizim islemleri

5.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole takimi, riga, esel, mezura, ¢izim masasi.

Apartura Gizimi
islem Basamaklari
> Kol apartura ¢izimi icin kagida yatay bir ¢izgi ¢iziniz.
> C(Cizgide bir nokta belirleyip o noktadan saga dogru sira-

styla2 cm, 2 cm, 2,5 cm ve 2,5 cm 6Slgllerini isaretleyiniz
(1,2,3,4,5).

> 1, 2 ve 3 noktalarini yukariya dogru dik aci olacak sekilde
13 cm uzatiniz (6, 7, 8).

4 noktasindan yukariya dogru 16 cm uzatarak ciziniz (9).
6 noktasini 4 ve 9 ¢izgisi ile kesistiriniz.
5 noktasindan yukariya dogru 16 cm uzatarak ¢iziniz (10).

Y VY VY VY

9 ve 10 noktalarini birlestirip ¥2’sini isaretleyiniz ve isaret-
lediginiz yerden yukariya dogru 1,5 cm dik agi olacak se-
kilde isaretleyiniz (11).
> 9, 11 ve 10 noktalarini birlestirip kol apartura gizimini ta-
mamlayiniz (Sekil 2.8).

Koseli Manset Gizimi

islem Basamaklari

> Kol agzi genisligi + 1,5 cm 6l¢listini alarak yatay bir cizgi ciziniz.

1 2 3 4 5
Sekil 2.8: Kol apartura gizimi

10

> Yatay ¢izginin iki u¢ noktasindan yukariya dogru 6 cm manset genisligi 6l¢lstint alarak bir dik-
dértgen olusturunuz. iki alt kdseden igeri ve yukariya dogru 1,5 cm isaretleyiniz ve bu nokta-

lari birlestirerek manset ¢izimini tamamlayiniz (Sekil 2.9).

Kol Agzi Olgiisi

x |6cm

/ 1,5cm

Sekil 2.9: Manset gizimi

1,5cm

\
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5. UYGULAMA

Ayakh Gomlek Yaka Gizimi
islem Basamaklari

> Kagidin sagindan igeriye bir miktar bosluk birakarak bir dik giziniz (1).

> 1 noktasindan yukariya dogru sirasiyla 3 cm, 2 cm, 4 cm alarak isaretleyiniz koyunuz (2, 3, 4).

> 1 noktasindan sola dogru yatay bir cizgi cizerek boyun cevresinin ¥4 sini isaretleyiniz (5).

> 5 noktasindan yukariya dogru bir miktar dik ¢izerek sirasiyla 2 cm, 2,5 cm, 7 cm alarak isa-
retleyiniz (6, 7, 8).

> 1 noktasindan sola dogru arka yaka genisligi 6l¢Uslin( isaretleyiniz (AY).
1, AY, 6 noktalarini sekildeki gibi birlestirirken 1,5 cm kapama payi Olglsiyle disari ¢ikarak
giziniz (9).

> 9, 7 ve 2 noktalarini sekildeki kavisi vererek birlestiriniz.

> 4 ve 8 noktalarini sekildeki gibi birlestirirken 1,5 cm disariya ¢ikiniz (10).

> 7 noktasindan saga dogru 2 mm isaretleyiniz (11).

> 11 ve 10 noktalarini cetvel ile birlestirerek ayakh gomlek yakayi tamamlayiniz (Sekil 2.10).

AO
10 8
\_ 4
11 3
~ 2
(s
; 1
5 AY

Sekil 2.10: Ayakli gdmlek yaka gizimi

Dikkat Edilecek Noktalar
> Yaka giziminde arka orta ¢izgisine bir miktar dik alinarak kavis vermeye dikkat ediniz.
> Birbirini kesen ¢izgilerin dik a¢i olmasina dikkat ediniz.
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____________________________________ 6. UYGULAMA ( \ /

, ’

Erkek Gomlegi Sablon Kalibi Hazirlama islemleri

6.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, karton, yapistirici, ¢izim masasi.

N\

25472

Parca Adi: Arka Roba
Parga No.: 3

Beden No.: 50

Adet: 2x

1>Digme Capi + DUgme Kalinligi
Parca Adi: On Beden Parca Adi: Arka Beden
Parca No.: 1 Par¢a No.: 2
Beden No.: 50 Beden No.: 50

Adet: 1x

Adet: 2x

—AAAAAAAAAAAAGC}DHAAA4—‘-—»6cm<—-—-»4cm{

Sekil 2.11: On, arka, roba sablon ¢izimi

islem Basamaklari
> On, arka, roba, kol, apartura, manset ve yaka kaliplarinin kopyalarini aliniz.
Kopya kaliplari, DBi isaretine dikkat ederek aralarina bosluk birakarak kagida yapistiriniz.

Cep Ustu dikisi genellikle daha genis tercih edildigi icin sablon payi olarak 3,5 cm veriniz.

>

> On ortasini pat ¢izimi yaparken sablon payi verildigi icin buraya tekrar pay verilmeyecektir.
>

>

On ve arka bedenin etek ucunu 1,5 cm aliniz, geriye kalan sablon paylarini 1 cm olarak ali-

niz (Sekil 2.11).

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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6. UYGULAMA

> Sablonlarin Gzerinde bulunmasi gereken yazilari yaziniz ve isaretleri aliniz.

> Sablonlari kartonlara yapistirip keserek sablonlama islemini tamamlayiniz (Sekil 2.12).

Parga Adi: Ust Yaka

Parca Adi: Kol
Parga No.: 4

Beden No.: 50
Adet: 2x

Beden No.: 50

>

Parga Adi: Cep
Par¢a No.: 9
Beden No.: 50
Adet: 1x

Par¢a No.: 5 Adet: 2x
B
2
s o
! S o
Parca Adi: Alt Yaka Beden No.:50 <« = 5le
arca No.: 6 Adet: 2x 2z Z &
©l B G|
: o 2o |w
& &8 2]
Parca Adi: Manset
Parga No.: 7 >
Adet: 4x

Sekil 2.12: Kol, yakalar, manget ve apartura sablon gizimi
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I

Tela Sablonu Cizimi

islem Basamaklari

> Ust yaka, yaka ayagi, manset tela sablonu icin kopyalari ana kalip tizerinden paysiz aliniz.
Sablon payi vermeyiniz (Sekil 2.13).

Beden No.: 50
Adet: 1x

Parga Adi: Ust Yaka (Tela)
Par¢a No.: 1

Parca Adi: Alt Yaka (Tela) Beden No.: 50 s
Parca No.: 2 Adet: 1x

Parca Adi: Manset Beden No.: 50 ’
Parca No.: 3 Adet: 2x

Sekil 2.13: Ust, alt yaka ve manset tela sablonu gizimi

Tela sablonuna normal durumlarda 0,5 cm sablon payi verilir. Klasik erkek gémlekleri ceket
ici olarak da kullanildig igin yaka ve mansetlerin formunu korumasi amaciyla biraz daha sert
telalar kullanilir. Yaka ve mansetlerin telasi paysiz kesilir. Dikisi telanin bittigi yerden baslatilir.
Yaka ve manset diiz kisima gevirilir. Boylelikle koseler daha kolay déner ve daha net gorindr.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Sablon calismasini yaparken cizgilerin kirllmamasina dikkat ediniz.
> Sablon payi verilmesi ve verilmemesi gereken yerlere dikkat ediniz.

6. UYGULAMA
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1. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi icin Gerekli Olgiilerin Hazirlanmasi ve Erkek Gémlegi Kalibi Gizimi calisma-
lari asagida verilen kontrol listesinde yer alan dlgutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lcutleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Nanoteknoloji, maddenin atomik-molekiiler boyutta mihendisliginin yapilarak yepyeni 6zellikle-
rinin aciga cikarilmasi; nanometre 6lcegindeki fiziksel, kimyasal ve biyolojik olaylarin anlasiimasi
kontrolii ve liretim amaciyla, fonksiyonel materyallerin, cihazlarin ve sistemlerin gelistiriimesidir.
Nanoteknoloji, tekstil alaninda da kullaniimaktadir. Ornegin kumaslara kirismazlik ve leke tutmaz-
lik 6zelligi verilerilebilir.

1 | Erkek gdbmlegi icin beden lzerinden gerekli dlglleri aldi.

2 | Mevcut erkek gdmlegi lizerinden Olglileri aldi.

3 | Standart 6lgl tablosunu kullanarak gerekli 6l¢ileri hazirladi.

4 | Model ozelliklerine gore foy bilgi kartini doldurdu.

5 Calisma ortamini, is saghgi ve glivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

6 | Kalip gizimi igin gerekli arag gereci hazir bulundurdu.

7 | Erkek gomlegi kalibini, standart 6lci tablosunu kullanarak gizdi.

8 Erkek gomlegi kalibi ¢iziminde dik a¢l uygulamasi gereken noktalara dik-
kat etti.

9 | Erkek gdmlegi kalibi ¢iziminde olgileri dogru kullanmaya dikkat etti.

10 | Erkek gomlegi kalibini, islem basamaklarini takip ederek ¢izdi.

1 Yaka ve kol gibi kavisli yerlerin ¢iziminde, cizime uygun egri cetvelleri (pis-
tole, riga) kullandi.

12 | Sablon ¢iziminde model 6zelligine ve kumasa uygun sablon paylarini verdi.

13 Sablon kaliplari tizerinde bulunmasi gereken sablon bilgilerini eksiksiz
yazdi.

14 | Zamani iyi kulland.

15 | Temiz ve diizenli galistr.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

MERAKLISINA

O

3 Karahanlar U. “Dokuma ve Orme Tekstiller Uzerinde Akilli Uygulamalar” isimli yiiksek lisans tezi 2 ve 3. sayfalar.
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2.3.BEDENE TAKILAN YAKALAR, MANSET, APARTURA VE KAPAMA PAYI KALIPLARI

Erkek gomleginde kullanilan yakalar, mansetler, aparturalar ve kapama paylari kaliplari genellikle bir-
¢ok markada benzer ozellikler tasir.

2.3.1. Yaka Tanimi

Yaka, giysiyi kolay giyip ¢ikartmak icin 6ncelikle ihtiyagtan dogmus daha sonra modaya gore farkli sekil-
lere blrlinmds, giysinin boynuna calisilarak eklenen kismidir.

2.3.2. Yaka Cegsitleri

Tablo 2.4: Yaka Cesitleri

YAKA CESITLERI
1. Oyuntulu Yakalar 2. Bedene Takilan Yakalar 3. Bedenden Cikan Yakalar
Bisiklet yaka Hakim yaka Erkek yaka
U yaka Bebe yaka Sal yaka
Kare yaka Ayagi dikissiz gdmlek yaka Drape yaka
V yaka Ayakh gdmlek yaka Bahriye yaka
Besgen yaka SOmizye yaka
Ata yaka

Erkek Gomleginde Kullanilan Yakalar
Erkek gomleginde kullanilan yaka cesitleri sunlardir:
e Ayakli gmlek yaka
® SOmizye yaka
e Hakim yaka
® Atayaka

Gorsel 2.1: Erkek gomlek yakalari

X

N4

/ Somizye yaka, erkek gomleklerinde genellikle tercih edilmeyen fakat Tlrkiye’de askerf,
emniyet ve glivenlik gorevlilerinin bazi tiniformalarda yillardir kullanilan bir yaka gesididir.
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_/_J)7.uyeuLAMA

Bedene Takilan Yaka Gesitlerinin Gizim islemleri

7.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, renkli kagit, yapistirici, ¢i-
zim masasl.

Ayakh Gomlek Yaka Cizimi

Erkek gomlegi cizim islemleri uygulamasindaki ayakli gomlek yakasi ¢izim islemlerini uygulayiniz.

$omizye Yaka Gizimi

islem Basamaklari
> Kagidin sag tarafindan iceri bir miktar girerek yatay ve dikey bir ¢izgi ¢iziniz (1).
> 1 noktasindan sola dogru boyun cevresi 6lgiisii /2 dlgiisiine ve arka yaka genisligi 6lctistinii
isaretleyiniz (2, AY).
1 ve 2 noktalarindan yukariya dogru 8 cm isaretleyiniz (3, 4). Dikdortgeni kapatiniz.
1 noktasindan 0,9 cm isaretleyiniz (5).
2 noktasindan saga dogru 5 cm isaretleyiniz (6).
6 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm isaretleyiniz (6a).

YV ¥V VY Vv VY

5 noktasindan 6nce bir miktar dik alarak AY, 6a, 2 noktalarini sekildeki kavisi vererek bede-
ne takilan hattini giziniz.

3 noktasindan yukariya dogru 1 cm isaretleyiniz (7).
4 noktasindan saga dogru 4 cm isaretleyiniz (8).
4 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm isaretleyiniz (9).

YV VYV VY VY

7 noktasindan sola dogru bir miktar dik cizerek 7, 8, 9 noktalarini sekildeki kavisi vererek bir-
lestiriniz. 9 noktasindan disari dogru 3 cm cikiniz (10).

> 10 noktasi ile 2 noktasini birlestirerek somizye yaka ¢alismasini tamamlayiniz (Sekil 2.14).

0o AO
0,5cm «._|a 4,37 1cm
3cm|9 8
—>8cm
%
I5e)
6 /5—>O,9 cm
2 AY 1

6a
T;Boyun Cevresi 5 4T

Sekil 2.14: Somizye yaka gizimi
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Hakim Yaka Cizimi
islem Basamaklari
> Kagidin sol tarafindan igeri bir mik-
tar girerek yatay bir ¢izgi ¢iziniz (1). 6o AO
> 1 noktasindan sola dogru boyun
cevresi Olglstnd isaretleyiniz (2).
> 1 noktasindan sola dogru arka ya- /7

ka genisligi 6lclsiint isaretleyiniz 44
(AY). 1 noktasindan yukariya dogru 5 g
. 6
3 cm dik ¢ikiniz (3). !

AY

|
2
> 2 noktasindan yukariya dogru 3 cm j
1,5 .

dik ¢ikiniz, dikdértgeni birlestiriniz = ™ anf Boyun Cevresi %2 _ 1

(4). Sekil 2.15: Hakim yaka cizimi
> 2 noktasindan yukariya dogru1lcm
isaretleyiniz (5).

= 3cm W

> 1, AYve 5 noktasini birlestirirken 1,5 cm (kapanma payi) disari ¢ikiniz (6).
> 4 noktasindan igeri 2,5 mm isaretleyiniz (4a).

N4

/ 5 ile 4a arasindaki gizgiyi 6 ile AY arasindaki gizgisiye dik agi aliyormus gibi yapabilirsiniz.

> 5 ve 4a noktalarini birlestirerek 5 noktasindan yukariya dogru 3 cm isaretleyiniz (7).
> 6, 7 ve 3 noktalarini sekildeki kavisi vererek hakim yaka calismasini tamamlayiniz (Sekil 2.15).

Ata Yaka Gizimi
islem Basamaklari

Hakim yaka islem basamaklarini uygulayiniz.

4 noktasindan yukariya dogru 6,5 cm )
cikiniz (8). 00 AO

> 8 noktasindan sag tarafa 2,2 cm dik ali- 2,2cm
niz (9). 9

00

> 7 noktasindan sag tarafa dogru 2 mm
isaretleyiniz ve bu noktayi 9 noktasiy-
la birlestiriniz.

o /—\\b 6,5 cm
~N

> AY noktasini dik bir sekilde yukaridaki 10
cizgiye paralel isaret aliniz sola dogru §
0,5 cm isaretleyiniz (10). AIY 1
> 9 ve“10 'nol‘<talar|n| rTmod'eI ogelhgm? go- T Boyun Cevresi % T
re dlz cizgiyle veya iceri dogru hafif ka-
vis vererek Ata yaka ¢alismasini tamam- Sekil 2.16: Ata yaka ¢izimi

layiniz (Sekil 2.16).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Yakalarin arka ortasini cizerken bir miktar dik a¢i aldiktan sonra kavis vermeye dikkat ediniz.
> Cizim islemlerini cetvel, pistole ve riga ile yapiniz.

7. UYGULAMA
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2.3.3. Kol Yirtmaci Tanimi

Kol yirtmaci, kiyafetlerin rahat giyilip ¢ikarilmasini saglamak amaciyla kol agzina yapilan kesiklerin, fark-
Il temizleme teknikleriyle uygulanan agikhklaridir.

2.3.4. Kol Yirtmaa Cesitleri ve Uygulama Yerleri
Kol yirtmaglarinin gesitleri sunlaridir:

® Pervazl kol yirtmaci

Biyeli kol yirtmaci

Basit kol yirtmaci

Apartural kol yirtmaci

Ceket kol yirtmaci

Kisinin kiyafetinin kol acikliklarini, birbirine diigme ya da farkli aksesuarlarla rahat ve kendi kendine bir-
lestirebilmesi gerekir. Gomlegin kol yirtmaci uygulama yeri belirlenirken uygulama kolu, kisiye giydiri-
lir ve kollarini kaldirmadan iki yanda tutmasi istenilir. Serce parmagini takip eden bilegin cizgisi, yirtmag
acikligi olarak belirlenir. Kol yirtmacini iliklemek igin kisi, kolunu hafifce kaldirip avcunu kendisine dog-
ru cevirdiginde diger eliyle digmesini rahatca ilikleyebilmelidir (Gorsel 2.2).

Gorsel 2.2: Kol yirtmaci uygulama yeri

2.3.5. Manget Tanimi

Manset; kiyafetin kol agzinda bilegi saran, iki kat kumasin arasina tela yapistirilarak form verilen ve son-
radan eklenen kisimdir. Kiyafetin rahat giyilip ¢cikarilmasi icin mansetin kapanma paylarina diigme dikilip
ilik acilarak birbirine tutturulmustur. Kol diigmelerinin ¢esitlenmesi ile cok daha gosterisli hale gelmistir.

2.3.6. Manset Cesitleri

Mansetler, kullanildigi gomlek modeline gore farkh sekillerde tercih edilebilir. Manset ¢esitleri sunlardir:

® Dlz manget

Yuvarlak manset
e Koseli manset

Duble manset

2.3.7. Manset Cizimleri

Manset parcalari, diger gomlek parcalarina gére daha kii¢lik parcalar olduklari igin yarim degil tam ola-
rak gizilir.
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8. UYGULAMA (\

\

Manset Cizim islemleri

25475

8.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, renkli kagit, yapistirici, ¢i-
zim masasl.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

27,5cm 27,5cm
Yuvarlak 6cm Koseli
2cm \ / 2cm
2cm 2cm
27,5cm 27,5cm
Diz 6cm Duble 5cm

6cm

N /

2cm

Sekil 2.17: Manset gizimleri

Yuvarlak Mansget Cizimi
islem Basamaklari
> Kol agzi 6lcisli + 1,5 cm genisliginde ve 6 cm yliksekliginde bir dikdortgen olusturunuz.

> Alt iki koseden igeri ve yukariya dogru 2 cm isaretleyiniz ve pistole yardimi ile yuvarlayarak
manseti tamamlayiniz (Sekil 2.17).

Koseli Manset Gizimi
Erkek gomlegi kalibina bakiniz (Sekil 2.8).

Diiz Manset Cizimi
islem Basamaklari
> Kol agzi 6lglist + 1,5 cm genisliginde ve 6 cm yuksekliginde bir dikdoértgen olusturunuz.
> Alt Koseleri dik agi yaparak diiz manseti hazirlayiniz (Sekil 2.17).

Duble Manset Cizimi
islem Basamaklari
> Kol agzi 6lctsl + 1,5 cm genisliginde ve 11 cm yliksekliginde bir dikdortgen olusturunuz.
> Alt késelerden yukariya dogru 6 cm isaret koyup diiz birlestiniz (Manset donis hath).

> Alt koselerden iceri ve yukariya dogru 2 cm isaretleyiniz, bu hatlari yuvarlatarak duble man-
seti tamamlayiniz (Sekil 2.17).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Birbirini kesen cizgilerin dik a¢i olmasina dikkat ediniz.
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2.3.8. Kapama Payi Tanimi

Kapama payi, giysiyi rahat giyip ¢ikartmak ihtiyacindan dogan, modayla gelisen, digme, ¢it ¢it, fermuar
gibi aksesuarlarla islevsel hale getirilen genellikle 6n ortada kullanilan agikliklardir. Kapama paylari mo-
del 6zelligine gore cok gesitli yerlerde calisilabilir. Ornegin &n ortada, arka ortada, omuzda, reglan kesit-
lerinde ve yan dikislerde kullanilabilir.

2.3.9. Kapama Pay Cegsitleri

Tek sira diigmeli kapama, giysilerde en cok kullanilan kapama seklidir. On orta cizgisi (izerinde ilik ve
digmeler belirli araliklarla ayni hat Gzerinde siralanir.

Kruvaze kapama, genellikle ceket ve mantolarda uygulanan kapama seklidir. Digmeler 6n orta hattinin
sagina ve soluna alinan c¢izgiler Gzerine yerlestirilir.

Path kapama, gomleklerde ve bluzlarda tercih edilir. Patin genisligi ve digmenin ¢api birbirine uygun
olmalidir.

2.3.10. Kapama Payi (Pat) Cizimleri

Erkek gomleginde kullanilan pat gesitleri sunlardir:

Basit pat, bedenin 6n orta ¢izgisinin sagina ve soluna verilen paylarin toplami bir kez daha verilir, dikis
payi da eklenerek calisilir.

ilave pat, bu pat cesidi beden ile ayni kumastan uygulanacagi gibi farkli kumastan da uygulanabilir.
Bedendeki pat genisligi 6l¢clisiinlin sagina ve soluna dikis payi verilerek kesilir, bedene eklenir.

Gizli pat, digmenin gdziikmesinin istenmedigi modellerde uygulanr. ilik agilacak kisim st pat genisli-
ginden daha dar olmalidir.

RASTIRALIM

Kapama payi farkli yerlerde olan giysileri arastiriniz. Bebek, cocuk, erkek ve kadin giyimlerindeki
farklihklari inceleyiniz. Buldugunuz modelleri arkadaslarinizla paylasiniz.
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9. UYGULAMA (\_

Erkek Gomlegi Kapama Payi Cizim iglemleri

9.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, renkli kagit, yapistirici, ¢i-
zim masasl.

Basit Pat ve ilave Pat Gizimi

39 39

1

4444444AAAAAAOQDBLAAAAAAAAAAAA\

SAG ON BEDEN SOL ON BEDEN

H-D,i,fﬁmgAAAAAAAAOQDBLAAAAAAAAAAA

11cm

T3em- - - - - - - GoBL _ _

38 38
Sekil 2.18: ilave pat calismasi
islem Basamaklari
> Sag ve sol beden igin erkek gomleginden 38 ve 39 noktalariyla yliz ylize ve aralarina bosluk
birakarak kopya aliniz. Sol bedenin her tarafini, sag bedenin ise 38 ve 39 noktalari harig di-
ger taraflarini sablonlayiniz.

> Sag beden basit pat gizimi icin 38 ve 39 noktalarindan saga dogru 3 cm, 1 cm 6lgllerini isa-
retleyiniz ve bu isaretleri birlestiriniz.

Basit pat, dikiyormus gibi katlayip yaka hattini giziniz.
ilave cizilen pat pargasi sol 6n bedene takilacaktr.

Sekildeki gibi yatay bir ¢izgi cizerek sirasiyla 1 cm, 3 cm, 1 cm 6lgllerini alarak yukariya dog-
ru dik uzatiniz.

On orta cizgisini belirtiniz.
ilave pati, sol bedene dikiyormus gibi katlayip yaka hattini gizerek ilave pat kalibini tamam-
layiniz (Sekil 2.18).

\
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Sekil 2.19: Gizli pat galismasi

islem Basamaklari
> Sag 6n beden basit pat ¢izimi ile ayni olmasina dikkat ediniz (Sekil 2.18).

> Sol 6n bedenin model uygulamali gomlek kalibindan 38, 39 noktalariyla kopyasini aliniz, bu
noktalar hari¢ sablonlayiniz.

> 38noktasindan sola dogru sirasiyla 3 cm, 2,8 cm, 2,8 cm, 1 cm alarak yukariya dogru dik uzatiniz.

Gizli pati dikiyormus gibi katlayip yaka hattini cizerek gizli pat ¢alismasini tamamlayiniz
(Sekil 2.19).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Yaka hattini gizerken pati dikiyormus gibi katlayip cizilmesine dikkat ediniz.
> Ana hatlarin ve yardimci gizgilerin birbirinden ayirt edilmesine dikkat ediniz.



ERKEK GOMLEGI DiKiMi

2. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Bedene Takilan Yakalar, Manget, Apartura, Kapama Payi ¢alismalari asagi-
da verilen kontrol listesinde yer alan 6lgitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgit-
leri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve givenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-

1 ri yaparak hazirladi.

2 | Kalip gizimi igin gerekli arag gereci hazir bulundurdu.

Yakalar, manset, apartura, kapama payi ¢iziminde, dik a¢l uygulamasi gere-
ken noktalara dikkat etti.

4 | Bedene takilan yaka cesitlerinin ¢izim islemlerini yapt.

5 | Kol yirtmaci gesitlerini ve uygulama yerleri agikdi.

Kavisli yerlerin giziminde, ¢izime uygun egri cetvelleri (pistole, riga)
kullandi.

7 | Manset gizimlerini yapti.

8 | Kapama payi gizimlerini yapti.

Kapama payi giziminde, ilik diigme isaretini dogru ¢izgiye almaya dikkat
etti.

10 | Zamani iyi kulland.

11 | Temiz ve diizenli galisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.

SIRA SiZDE % /?;

Gizli pat, roba ve arka beden sablonlarinin kopyasini peliir kagidina alip kesiniz. Parcalari yapis-
tirici ile birlestiriniz. Gizli pat ¢alismasinin katlama islemlerini yaparken arkadaslarinizla yardim-
lasiniz. Dogru cizgilerden katladiginizi kontrol ediniz.
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2.4. BEDENE TAKILAN KOL KALIP CiZiM iSLEMLERI

Temel bedende kol evine takilan kol kaliplari, bedene takilan kollar olarak adlandirilir. Bu tir kol kalip-
lari bedenin kol evi hattinda biter.

2.4.1. Kol Cesitleri

Erkek giyiminde kullanilan kol modelleri; giysinin tlirline, kumasin 6zelliklerine ve modaya gore degismek-
tedir (Gorsel 2.3). Takma kol, tiim giysi cesitlerine uygulanirken reglan kol, genellikle spor giyimde uygu-
lanir. Japone kol ¢esidi genellikle ropdésambir ve bornozda, arkasi dikisli kol ¢esidi ceketlerde ve daha
dar tercih edilen gémleklerde uygulanir. Erkek gomleklerinde gdsteri amagli ¢ok ¢esitli kol modelleri kul-
lanilsa da genellikle takma kisa, uzun veya arkasi dikisli kol ¢esitleri uygulanir. Kol ¢esitleri, bedene taki-
lan kollar ve bedenden gikan kollar olarak siniflanir. Bedenden ¢ikan kollar reglan kol ve japone kollardir.

Gorsel 2.3: Cesitli kol modelleri

2.4.2. Bedene Takilan Kol Cesitleri

Erkek giyiminde bedene takilan kol ¢esitleri, takma kol (uzun ve kisa kol), arkasi dikisli kol, disik omu-
za takilan kol ve distik kol evli kollardir.

l86
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10. UYGULAMA( ™\

\

Bedene Takilan Kol Kalibi Gizim islemleri

25478

10.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, renkli kagit, yapistirici, gizim
masasi.

Arkasi Dikisli Kol Kalibi

islem Basamaklari
> Erkek gomlegi kalibindan kopya \a

aliniz.

> 17, OKB ve AKB noktalariniisaretle- OKB AKB
yerek aliniz.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

> 17 noktasi kol yirtmaci agikhigini yu-
kariya dogru dik uzatiniz.

> Uzattiginiz noktay a noktasi olarak
isaretleyiniz.

> anoktasiile 17 noktasi arasini 6l¢lip
%' sini alip 2 cm eksilterek bu 6lgii-
yl 17 noktasindan yukariya dogru
isaretleyiniz (b). b

> Erkek gomlegi kol kalibini gizerken
4 cm pili payi verilmisti. Bu pili pa-
yinin 2 cm’sini, 17 noktasinin sagi-
na ve soluna birer santimetre ola-
rak veriniz. Pili payini 2 cm’ye di-
surtiniiz (Sekil 2.20).

> 17 noktasinin sagina ve soluna ko-
yulan noktalarla b noktasini hafif ka-
visli birlestirerek dikis hatti ¢gizgisini
a noktasina kadar kesin hat olarak
tamamlayiniz.

17
Sekil 2.20: Arkasi dikisli kol
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Uzun Kol ve Kisa Kol Kalibi ‘ o
OKB i AKB

islem Basamaklari
> Erkek gomlegi kol kalibindan kopya aliniz.

> Uzun kol kalibi ¢izimini Sekil 2.7’ye bakarak
hazirlayiniz.

10. UYGULAMA -

. 26em |

> Kol tepe noktasindan asagiya dogru 26 cm 6l- Kisa Kol Boyu ’
¢linliz. Saga ve sola dik a¢i alarak kisa kol ka-
libini tamamlayiniz (Sekil 2.21).

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kol ortasi, OKB ve AKB isaretlerinizi almaya
dikkat ediniz.

> Ddiz hatlarin giziminde cetvel, yuvarlak hatla-
rin giziminde pistole ve riga kullanmaya 6zen
gosteriniz.

Uzun Kol Boyu |y

Sekil 2.21: Uzun-kisa kol ¢izimi

3. KONTROL LIiSTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Kol Kalip Cizimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan dl¢ttle-
re gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢itleri dikkate aliniz.

OLGCUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-

1 ri yaparak hazirladi.

Kalip gizimi icin gerekli arag gereci hazir bulundurdu.

Kol gizimi icin dogru cizgilerden kopya almaya dikkat etti.

Kol ciziminde gerekli noktalarin dogru isaretlenmesine dikkat etti.

Kol gizimleri igin gerekli 6lglleri dogru kullanmaya dikkat etti.

Kavisli yerlerin giziminde gizgilerin kirlmamasina dikkat etti.

Kol gizimlerini islem basamaklarina uygun cizdi.

0 N o un | s, WN

Kol kalibi gizimi icin dik a¢i uygulanmasi gereken noktalara dikkat etti.

Kavisli yerlerin ¢iziminde gizime uygun egri cetvelleri (pistole, riga)
kulland.

10 | Zamani iyi kulland.

11 | Temiz ve dizenli ¢calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

ls8
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2.5. ERKEK GOMLEGI ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Erkek gdmlegi icin ana ve yardimci malzeme hesabi yaparken pastal planinin dogru ve fire vermeden
hazirlanmasi gerekmektedir. insanlar, bazi kiyafetleri giydiklerinde yan dikislerinin arkaya veya éne kay-
digindan yakinirlar. Bunun nedeni, pastal plani hazirlarken kumastan fire vermemek icin diiz boy ipligi-
nin kaydiriimasidir. Pastal planinin dogru ve diizgiin hazirlanarak uygulanmasi bu nedenle ¢ok 6nemlidir.

2.5.1. Erkek Gomleginde Kullanilan Ana ve Yardimc Malzemeler
Erkek gomlegi icin ana malzeme, kumastir. Yardimci malzemeler; tela, diigme ve ipliktir.

Ana ve yardimci malzemelerin secimi, tGrindn kullaniminda énemli oldugu gibi Giriiniin kesim ve dikim
asamalarinda da 6nemlidir. Erkek gdmlegi icin ana ve yardimci malzeme se¢iminde dikkat edilmesi ge-
reken noktalar sunlardir:

e Erkek gomlegiicin kumas alirken gomlegin kullanilacagi yer ve model 6zelligi dikkate alinmalidir.

e Erkek gomleginde kullanilan kumaslarin; yikamaya dayanikli, renkleri solmayan, kirismazlik 6zel-
ligi olmalidir.

e Kullanilacagi yere ve modele gore desenleri belirlenmelidir.
® Yardimci malzemeler, kumasla hem nitelik hem de kalite bakimindan uyum saglamalidir.

2.5.2. Erkek Gomlegi icin Ana ve Yardima Malzeme Hesabi

Erkek gomlegi maliyet hesabi icin ana ve yardimci malzeme miktari ve malzeme birim fiyat belirlenir.

Kumas birim maliyeti= Kumas fiyati x Birim metraj
Kumas fiyati= 30 TL

Birim metraj=200 cm — 2 m

Kumas birim maliyeti=30x2 m =60 TL

Tela fiyati= 15 TL

Birim metraj=45cm — 0,45 m

Tela birim maliyeti= 15x 0,45 m =6,75TL

Diigme fiyati= 30 kr.

Kiiglik boy diigme fiyati= 25 kr. — 25 kr. x 2 (kiicik boy diigme)= 50 kr.
Digme=30kr. x 12=3,6 TL

Dikis ipligi= 4,5 TL

Toplam maliyet= 60 + 6,75 + 3,6 + 4,5 + 50 kr= 75,35 TL
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) 11. UYGULAMA

Erkek Gomlegi Pastal Plani Hazirlama iglemleri

25479

11.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pistole, riga, esel, mezura, renkli kagit, yapistirici, gizim
masasl.

140 cm Cift En Kumasg

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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Sekil 2.22: Erkek gomlegi pastal planlari
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11

islem Basamaklari
> Erkek gomlegi pastal planini, 140 cm gift en kumastan hazirlayiniz.
> Kumas katina yerlesecek pargalari blylk pargalardan baslayarak yerlestiriniz.

> Erkek gdmlegi sablonlarini DBI isaretlerine dikkat ederek dnce biiyiik pargalari, sonra kalan
bosluklara kiigtlik parcalari yerlestiriniz.

_UYGULAMA =7

> Roba parcasinin bir tanesini vereve ¢ift en kumasin 70 cm’lik pargasini kullanarak yerlestiriniz. —

Sablon pargalarini yerlestirirken kumastan fire vermeyiniz ve kesim aracini rahat kullanabi-
leceginiz sekilde yerlestiriniz.

Pastal basina ve sonuna 1 cm ilave ederek pastal yerlesim boyunu 6lgiiniz.

Kumas hesabini pastal yerlesim boyuna gore yapiniz (Sekil 2.22).

1
|
|
|
|
|
l
Dikkat Edilecek Noktalar I
> Vereve yerlestirilen roba pargasinin agisini, gonye ile kontrol ederek almaya dikkat ediniz. :
Kumas katr olan parcalari, kumas kenarina sifir tolerans vererek yerlestirmeye dikkat ediniz. |
Tum sablon pargalarini yerlestirirken diiz boy ipliklerine dikkat ediniz. :
Kumasi verimli kullanmaya dikkat ediniz. :

1

|

|

I

Y VY VY VY

Sablon pargalarinin kumas kenarinin igine dahil olmamasina dikkat ediniz.

4. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Ana ve Yardimci Malzeme Hesabi Yapma calismasi asagida verilen kontrol
listesinde yer alan Glcgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-

1 ri yaparak hazirladi.

Kalip gizimi igin gerekli arag gereci hazir bulundurdu.

Erkek gomleginde kullanilan ana ve yardimci malzemeleri belirledi.

Zamani iyi kulland.

2
3
4 | Erkek gomlegi icin ana ve yardimci malzeme hesabi yapti.
5
6

Temiz ve diizenli ¢alisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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2.6. BEDENE TAKILAN YAKALAR VE TEKNiK CALISMALARI

Bedene takilan yakalarin teknik ¢alismalarinda, birlestirme dikislerinde daha kisa dikis adimlari, dis di-
kislerde ise ¢ima ve gaze dikisi kullanilacaktir.

2.6.1. Erkek Gomleginde Bedene Takilan Yakalarin Dikime Hazirlik islemleri

® 6331 Sayiliis Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi'ne gore atol-
ye ortami hazirlanir.

e Kumas uttlenerek kesime hazirlanir.

e Kareli, cizgili ve desenli kumaslarda yaka uglarinin ayni cizgi, kare veya desene denk gelmesi sag-
lanir (Gorsel 2.4).

Gorsel 2.4: Kalibi kumasa yerlestirme

Tek yonlu ve tiyli kumaslarda, kaliplar kumasa ayni yonde yerlestirilir.

Kalip Uzerindeki isaret ve citlar kumasa gecirilir.

Yaka kalibi, diz boy iplik isaretine dikkat edilerek cift kat kumasa yerlestirilir.

Kesilen yaka parcasina tela kesilip yapistirilir.

2.6.2. Bedene Takilan Yakalarin Dikimi

Bedene takilan yaka tekniklerinden ayakli gdmlek yaka, somizye yaka, hakim yaka, ata yakanin dikim is-
lemlerinde yakalar, ayni sekilde dikime hazirlanir. Dikim esnasinda, alt yaka ve Ust yakadan olusmasina
ya da tek ve ¢ift par¢adan olusmasina gore teknikler farklilasir.

Yakalarin dikim islemi igin diiz sanayi dikis makinesinin dikis adimi ve Gtlnin isisi ayarlanir.
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Kullanilacak Arag Gereg

Gomlek yaka kaliplari, kumas, tela, iplik, igne, sabun, mezura, cetvel, makas, top-
lu igne, riga, dikis makinesi, itli, cima ve gaze ayaklari.

_________________________________ 12. UYGULAMA( ™\

Bedene Takilan Yakalarin Dikim islemleri

12.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

>

vV V VY VY

\4

Ayakli Gomlek Yaka

islem Basamaklari

Kumasl Utlleyerek kesime hazirlayiniz.
Utdi isisina dikkat ediniz.

Ayakli gomlek yaka kalibini diiz boy ip-
lik isaretine dikkat ederek ¢ift kat kuma-
sa yerlestiriniz.

Kesilen ayakli gdmlek yakanin birer alt
ve Ust pargasina tela kesip yapistiriniz
(Gorsel 2.5).

Ust yakayi yiiz ylize koyarak alt kismi
acik kalacak sekilde etrafinin makinesi- Gérsel 2 .5: Yakaya tela yapistirma
ni ¢ekiniz.

Ara GtlsUnd yapiniz.

Dikis paylarini kisaltarak koselerine ¢it atip geviriniz.

Ara Gtusund yapiniz.

Ust yakanin alt kismi (yaka ayag takilacak kismi) acik kalacak sekilde etrafina gaze dikisi ce-
kiniz. Ara Gtlsind yapiniz.

Alt yakanin telali kisminin dikis payini, itG sablonu ile iceriye dogru kivirarak ttileyiniz.

> Alt yakadaki katlanarak Gtlilenen yere gaze dikiniz.

Alt yakanin telali kismi Ust yakanin telali kismina, arka orta isaretleri Ust Uste gelecek sekil-
de igneleyiniz (Sekil 2.23).

Telasiz olan alt yakayi, telasiz olan Ust yakanin arka ortasina isaretleri Uist Uste gelecek sekil-
de igneleyiniz. Ust yakanin, iki alt yaka ayagi arasinda kalmasini saglayiniz.

Alt yaka ucundan baslayarak igneli kismin makinesini ¢ekiniz (Sekil 2.24).

25480
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12. UYGULAMA

> Dikis paylarini kesip kavisli yerlere ¢it atip yakayi ceviriniz.

>
>

Alt yaka orta kismin ¢imasini gekiniz.
Yaka formunu vererek son Gtlisini yapiniz.

Somizye Yaka

islem Basamaklar

>

S6mizye yaka kalibini, diiz boy iplik isaretine dikkat ede-
rek cift kat kumasa yerlestiriniz.
Kesilen yakanin bir pargasina tela kesip yapistiriniz.

> Yakayiylz ylze koyarak alt kismi acik kalacak sekilde, ya-

ka etrafinin makinesini ¢ekiniz (Gorsel 2.6).
Utiistini yapiniz.

Dikis paylarini kisaltarak kdselerine ¢it atip geviriniz
(Gorsel 2.7).

Yaka formu vererek yakanin Gtlsini yapiniz.

Hakim Yaka

islem Basamaklari

>
>

Kumasi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.

Hakim yaka kalibini diiz boy iplik isaretine dikkat ederek
cift kat kumasa yerlestiriniz.

Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.
Kesilen hakim yakanin Uist parcasina tela kesip yapistiriniz.

> Telasi yapismis Ust yaka parcasinin alt dikis payini te-

laya dogru katlayip Gtileyiniz. Utiilediginiz yerden ga-
ze gekiniz.

Yaka parcalarini yiiz ylze yerlestirip dikis paylarindan
igneleyiniz.

Yaka ayagl ucundan baslayarak st kisminin makinesi-
ni ¢ekiniz.

Dikis paylarini potluk olusturmamasi igin 5 mm olacak
sekilde keserek yaka ucundaki kavisli kismi ¢itlatiniz.

> Yakayi geviriniz, Gttleyiniz (Gorsel 2.8).

> Yaka ucundan baslayarak yaka cevresine ¢ima dikisi

X

cekiniz.
Yakanin son Gtlsint yaparak dikim islemini bitiriniz
(Gorsel 2.9).

S/

Gorsel 2.6: Yakaya makine ¢ekilmesi

-~

/i

Gorsel 2.7: Yakanin gevrilmesi

T —

Gorsel 2.8: Yakanin birlestirilmesi

Gorsel 2.9: Hakim yaka

/" Topluigneler kumasa takilirken dikilecek kisma dik olacak sekilde ignelenir. Béylelikle bas-
ki ayaginin igneyi kirmasi 6nlemis olur.



ERKEK GOMLEGI DiKiMi

Ayagi Dikigsiz Gomlek Yaka

islem Basamaklari

>

YV vV ¥V VY VY Y Y Y

Kumasi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.

Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.

Kesilen ayaksiz gomlek yakanin bir parcasina tela kesip yapistiriniz.
Yaka parcalarini yizi yiziine gelecek sekilde igneleyiniz.
ignelenen yerden makine gekiniz.

Ara tlsiU yapiniz (Sekil 2.25).

Dikis paylarini kisaltip kdselerine ¢it atiniz.

Yakayi geviriniz. Bedene takip ¢ima dikisini ¢ekiniz (Sekil 2.26).

Yaka formunu vererek son (itlstni yapiniz.

Sekil 2.25: Yakanin makine gekilip ¢evrilmesi

Sekil 2.26: Ayag dikissiz gomlek yaka

Smokin Yaka (Ata Yaka)

islem Basamaklari

>
>
>

Kumasi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.
Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.

Kesilen alt smokin yakanin bir parcasina
tela kesip yapistiriniz.

Telasi yapismis yakaya, alt yaka Gtl sab-
lonu ile dikis paylarini iceriye dogru kivi-
rarak gaze cekiniz (Sekil 2.27).

Alt smokin yaka parcasi ile tst smokin
pargasini, ylzi ylzine bakacak sekilde
igneleyiniz.

Sekil 2.27: Yakaya gaze gekilmesi

igneli kismin makinesini cekiniz.

Dikis paylarini potluk olusturmamasi igin 5 mm olacak sekilde keserek yaka ucundaki kavis-

li kisma ¢it atiniz.
Yakayi ceviriniz.

12. UYGULAMA =7
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> Yaka ucundan baslayarak yaka ¢evresine ¢ima di-
kisi cekiniz.

> Yaka form GtlslinU yaparak smokin yaka dikimini
tamamlayiniz (Goérsel 2.10).

> Yaka uclarinin 6lgisinin esit olmasina dikkat ediniz.

12. UYGULAMA -

Dikkat Edilecek Noktalar

> Atolye ortaminda is saghgi ve glvenligi kurallari-
na uyunuz.

> Yaka dikiminde kullanilacak malzemelerin (kumas,
igne, iplik, tela vb.) birbiriyle uyumuna dikkat ediniz.
> Yaka koselerinin esit ve diizglin olmasina dikkat
ediniz.
Kalipta cit yerlerine kesimde ¢it atmayi unutmayiniz.

> Yakada kullanilacak ¢ima ve gaze dikislerinin tek
seferde iplik kopmadan g¢ekilmesine dikkat ediniz.
iplik kopmasi durumunda dikisi sokiip bastan aliniz.

> Kesimde diiz boy iplige dikkat ediniz.

> Yaka ¢alismasinda 1 cm’de 4 dikis adimi makine di-
k|§| olmasina dikkat ediniz. Gorsel 2.10: Smokin yaka gesitleri

5. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Bedene Takilan Yakalar teknik ¢alismalari asagida verilen kontrol listesinde
yer alan Olcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lcitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

6331 Sayili is Sagligi ve Guivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma

Yonetmeligi’ne gore calisma ortamini belirledi.

Bedene takilan yakalarin dikimini kavradi.

Ayakh gdmlek yakayi teknige uygun calisti.

Somizye yakayi teknige uygun calisti.

Hakim yakayi teknige uygun galisti.

Ayaksiz gomlek yakayi teknige uygun calisti.

Smokin yakayi teknige uygun calisti.

Yakanin ¢ima ve gaze dikislerini teknige uygun dikti.

O 0 N | U | &~ W N

Yaka calismalarinin Gtisini teknige uygun yapt.

10 | Zamani iyi kulland.

11 | Temiz ve diizenli galistr.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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2.7. MANSET, APARTURA VE KAPAMA PAYI TEKNiK CALISMALARI

Yakalarda oldugu gibi birlestirme dikislerinde daha kisa dikis adimi kullanilirken dis dikislerde gaze ve ¢iI-
ma dikisi kullanilacaktir. Kolaylik saglamasi agisindan gaze ve ¢ima ayagi kullanilabilir.

2.7.1. Kol Agzi Temizleme ve Kapama Payi Dikimi Hazirlik islemleri
Manset, apartura, kapama payi dikimi dncesi hazirlik islemleri asagida verilmistir:

e Mansette ilik, digme, citcit vb. aksesuar yerleri her iki kolda simetrik olur (Gorsel 2.11).
® TelasI yapismis manset parcasi, Utl sablonu ile dikis payina sekil vererek ttilenir.

e Koldaki pililerin esit dagilimi yapihr.

® Duble mansetin disariya dogru katlanan bolimi 8-16 cm arasinda olur.

® Duble manset kola donis kat yerinde, kolun Ust kismina dogru katlanir.

e jlik diigme calismasi, istenildiginde gémlek bitiminde de uygulanr.

® Apartura yirtmag boyuna gore kesilir.

® Aparturaya kare veya lGggen donls uygulanir.

® Apartura Ust dikislerinin tek seferde iplik kopmadan makinesi gekilir.

~

Gorsel 2.11: Manset ¢alismasi

SIRA SiZDE % /j

Mevcut modellerden ve hayal glicliniizden yararlanarak kol manseti tasarimi yapiniz. Tasarladiginiz
mansetin kalibini ve sablonunu hazirlayiniz. Parsomen kagidina sablon parcalarini yerlestirip ke-
siniz. Dikis yapilmasi gereken yerleri yapistirici ile birlestiriniz. Yaptiginiz tasarimlari arkadaslari-
nizla inceleyerek panoya asiniz.

2.7.2. Kol Agzi Temizleme ve Kapama Payi Dikimi

Manset ve kapama payi teknik ¢alismalarinda birlestirme dikisleri igin diiz dikis makinesi kullanilir.
Mansetlerin dis dikislerinde gaze dikisi, kapama paylarinda ¢ima dikisi yapilir.
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Kol Agzi Temizleme Teknikleri Dikim iglemleri
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13.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Sablonlanmis manset kalibi, kumas, tela kalibi, tela, iplik, igne, sabun, mezura,
cetvel, makas, toplu igne, riga, dikis makinesi, Gtl, ¢cima ve gaze ayaklari.

Y,

Koseli Manset
islem Basamaklari

> Manset kalibini, diiz boy iplik isaretine dikkat ederek ¢ift kat kumasa yerlestiriniz.
Kumasli teknige uygun olarak kesiniz.

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

>
> Teknige uygun hazirlanmis telayi, manset kalibi Gizerinden bir adet kesiniz.
> Kesilen manset pargasinin tekine, tersinden telasini yapistiriniz (Goérsel 2.12).

i

Gorsel 2.12: Mansete tela yapistirma
TelasI yapismis manset pargasini, (itl sablonu ile dikis payina sekil vererek tileyiniz.
Utiilenen kisma 7 mm’den gaze cekiniz.

Gaze cekilen manset pargasinin ara Gtistnd yapiniz.

Kesilen manset parcalarini, alt ve st pargalari yiiz ylze gelecek sekilde igneleyiniz (Gorsel 2.13).
ignelenen yerden makinesini gekiniz.

Mansget pargasinin ara utisinu yapiniz.

Dikis paylarini kesiniz. Késelerine ¢it atiniz.

Manseti ceviriniz ve Utlisini yapiniz (Gorsel 2.14).

vV V YV ¥V Y VY VY Y Y

Manset kalibindaki ilik digme yerlerini mansete aktarip ilik diigme yerlerini tespit ediniz.
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1

islem Basamaklari

>
>

\4
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Kumagi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.

Duble manset kalibini, diiz boy iplik isaretine
dikkat ederek ¢ift kat kumasa yerlestiriniz.

Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.

Teknige uygun hazirlanmis telayi, manset kalibi
Uzerinden bir adet kesiniz.

Kesilen manset parcasinin birine tersinden te-
lasini yapistiriniz.

Telasi yapismis manset pargasini, Gt sablonu
ile dikis payina sekil vererek {tileyiniz.
Utiilenen yere gaze cekiniz.

Mansget pargasinin ara utlsinu yapiniz.
Kesilen manset pargalarini alt ve Ust pargalari
ylz ylze gelecek sekilde igneleyiniz.
ignelenen yerden makinesini cekiniz (Sekil 2.28).
Ara GtlsUnd yapiniz.

Dikis paylarini kesiniz. Késelerine ¢it atiniz.
Manseti cevirip Gtlisiinii yapiniz. istege bagh
manset cevresine ¢ima ve gaze dikisi ¢ekebilir-
siniz (Gorsel 2.15).

Dikkat Edilecek Noktalar

>

Atolye ortaminda is sagligi ve givenligi kural-
larina uyunuz.

Manset dikiminde kumas, igne, iplik, tela gibi
kullanilacak malzemelerin birbirleriyle uyumu-
na dikkat ediniz.

Kahptaki cit yerlerine, kesimde ¢it atmay!
unutmayiniz.

Cizgili, ekoseli veya desenli kumasta c¢alisirken
her iki koldaki mansetin ayni desende olmasi-
na ve manset gizgisinin birbirini takip etmesi-
ne dikkat ediniz.

Mansette ilik, digme, citcit vb. aksesuar yerleri-
nin her iki kolda simetrik olmasina dikkat ediniz.

Duble mansetin disariya dogru katlanan boli-
mini 8-16 cm arasinda ¢alisiniz (Gorsel 2.16).

Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

Sekil 2.28: Duble manset

N

Gorsel 2.15: Duble mangete ¢ima gaze

Gorsel 2.16: Duble manset

13. UYGULAMA =7
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) 14. UYGULAMA

Apartura Dikim iglemleri

14.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-

Kullanilacak Ara¢ Gereg

toplu igne, riga, dikis makinesi, Gtli, ¢ima ve gaze ayaklari.

de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Sablonlanmis apartura kalibi, kumas, iplik, igne, sabun, mezura, cetvel, makas,

Y,

Biyeli Apartura

i .
‘tl.Asama 2. Asama /\\\\ : ‘.““3. A§am?//\\;\

Sekil 2.29: Apartura asamalari

islem Basamaklari

>
>
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Kumasi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.

Erkek gomlegi kol kalibini, bilekten dirsek hattina kadar sablonlanmis kalibi, diiz boy iplik isa-

retine dikkat ederek tek kat kumasa yerlestiriniz.
Kumasi kesim teknige uygun olarak kesiniz.

Apartura kalibini diiz boy iplik isaretine dikkat ederek tek kat kumasa yerlestiriniz.

Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.

Kol Gizerinde yirtmag boyunu belirleyiniz.

Apartura pargasini Ut sablonu kullanarak Gtileyiniz.

Biye parcasini dikis paylarini kivirarak Gtileyiniz.

Apartura ve biye parcalarini, diz yizleri kolun tersine gelecek se-
kilde yerlestiriniz.

Yirtmag boyuna kadar makine gekiniz.

Kol agzindan baslayarak yirtmag bitimine 1 cm kalana kadar kesiniz
(Sekil 2.29-1. Asama).

Yirtmag paylarini 6n yiize geviriniz.

Biyeli kismi 5 mm’den kivirip ¢cima dikisinizi cekiniz (Sekil 2.29-2. Asama).
Yirtmag bitimindeki liggen pargayi, 6n ylize geviriniz.

Apartura pargasini, biyeli kismin lizerine kapatip apartura seklini
veriniz.

Cima dikisi cekiniz (Sekil 2.29-3. Asama, Gorsel 2.17).

Aparturanin Utislini yaparak tamamlayiniz.

Gorsel 2.17: Aparturaya
¢ima gekilmesi
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Kendinden Kivirmali Apartura

islem Basamaklari

>
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Kumasi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.

Erkek gomlegi kol kalibini, bilekten dirsek hattina kadar sablonlanmis kalibi, diiz boy iplik isa-
retine dikkat ederek tek kat kumasa yerlestirerek kesiniz.

Apartura kahbini diz boy iplik isaretine dikkat ederek tek kat kumasa yerlestiriniz.

Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.

Kol Gzerinde yirtmag boyunu belirleyiniz.

Kesilen kol pargasinin yiziinden, yirtmag boyu kadar ice ters kisma dogru bire bir kivirip ma-
kinesini ¢ekiniz.

Apartura pargasini itl sablonu ile Gtlleyiniz.

Kolun ters yliziinden yirtmag payindaki kisma, apartura pargasini igneleyiniz.

ignelenen yerden makinesini cekiniz.

Apartura parcasini kolun yiiziine ceviriniz (Sekil 2.30).

Cevrilen apartura parcasinin Ust kismina lG¢gen veya kose seklini yapip cevresinin ¢cimasini
cekiniz.

Apartura Ust dikislerinin, tek seferde iplik kopmadan makinesini ¢ekiniz.
Uttistindi yapiniz.

Kol agzindaki pili paylarini katlayip Gtileyiniz (Sekil 2.31).

Uygulanan bu kol yirtmacina istege gore ilik-digme veya cit¢it uygulayiniz.

|
i\

1 \ | | \
) \  HEEH T ey gt

Sekil 2.30: Kendinden kivirmal apartura Sekil 2.31: Bitmis apartura ¢alismasi

Dikkat Edilecek Noktalar

Atblye ortaminda is saghigi ve giivenligi kurallarina uyunuz.

Apartura pargasini UGt sablonu kullanarak Gtileyiniz.

Aparturanin liggen veya kare sekline dikkat ediniz.

Apartura kumasi desenli ise aparturanin koldaki desen uyumuna dikkat ediniz.
Aparturanin yirtmag boyuna gore kesilmesine dikkat ediniz.

Apartura Ust dikislerinin tek seferde makinesini ¢ekiniz.

Temiz ve diizenli galisiniz.

14. UYGULAMA



2. OGRENME BIiRiMi

/) 15.UYGULAMA

Kapama Payi (Pat)
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15.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Kumas, tela, beden kaliplari, dikis malzemeleri, Gtd, dikis makinesi, cima ve ga-
ze ayaklari.

Basit Pat

islem Basamaklari < o
» On beden kalibini, diiz boy ipligine dikkat ederek ! r—\
kumasa yerlestirip kesiniz. i 5

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Pat tela kalibini, telaya yerlestirip kesiniz.
Her iki 6n bedendeki pat paylarina tela yapistiriniz. o

1 cm dikis payini ve pat kivirma payini, ¢it yerlerin-
den kumasin tersinden katlayip ttuleyiniz.

> Katlanan yerden ¢imasini gekiniz (Sekil 2.32).
Basit pat ¢alismasini Gtlleyerek tamamlayiniz.

ilave Pat (Parca Eklemeli/Dikisli)

islem Basamaklari ‘
.. . . i Sekil 2.32: Basit pat dikimi
> On beden kalibini kumasa diiz boy ipligine dikkat ederek

yerlestiriniz. Kesiniz.
Pat parga kalibini diiz boy iplige dikkat ederek bir adet kesiniz. [
Parca pat tela kalibindan telayi kesip pat kumasina yapistiriniz. .

On ortasinda verilen 1 cm payin tersine, pat parca kumasi- “
nin yzl gelecek sekilde igneleyiniz. ‘
ignelenen yerden makinesini ¢ekiniz. Uttisiini yapiniz.
Pat genisliginden katlayarak beden parcasinin ytziine
atdleyiniz. o
> GOmlegin yliz kismina ¢evrilen pattaki 1 cm payiiceriye dog- I
ru kivirarak Uttleyiniz (Sekil 2.33).
> Cima gekiniz. [
ilave pat gall§masm| Utuleyerek tamamlayiniz (Gorsel 2.18).

Sekil 2.33: ilave pat dikimi

" §B & ‘é;a@ \
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1 Gorsel 2.18: IIave pat
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Gizli Pat

islem Basamaklari

>

Sablonlu 6n beden sag ve sol kalibi ku-
masa diz boy ipligine dikkat ederek yer-
lestirip kesiniz.

> Telayi kesip sag ve sol bedene yapistiriniz.

Sol bedende gizli pat ¢calismasiigin 1 cm
dikis payini ve ardindan gizli pat payi
olan 2,8 cm’yi kumasin tersine Uti ka-
librile Gtlleyerek katlayiniz (Sekil 2.34).

Geriye kalan 3 cm + 2,8 cm= 5,8 cm’yi
tekrar kumasin kumasin tersine katla-
yarak iki payin ortasindan cit isaretleri-
ne dikkat ederek makine gekiniz (Sekil
2.35).

Bedenin tersinden gizli pat kismini 6n
ortasina dogru katlayarak Gtlislini ya-
piniz (Sekil 2.36).

Sag bedende ise pat calismasini basit pat
¢alismasi teknigine gore yapiniz.

Sag ve sol beden pat ¢alismalaritamam-

landiktan sonra Gtl yaparak ¢alisma-
yI bitiriniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

>

Atblye ortamini is saghgi ve glvenligi
kurallarina dikkat ederek hazirlayiniz.

Makine dikis ayarinin diizglin olmasina
dikkat ediniz.

Kalibr kumasa diiz boy iplige dikkat ede-
rek yerlestiriniz.

Kalibr kumasin desen, ¢izgi, tily yoniine
dikkat ederek yerlestiriniz.

Pat Ust dikim esnasinda iplik kopma-
s1, makine dikis ayarinin bozulmasi, vb.
durumlarda dikimi iptal edip en bastan
baslayiniz.

Patin Ust genisliginin alt genisliginden
fazla olmasina dikkat ediniz.

Utiinin 1s1 ayarinin kumasin cinsi ile
uyumlu olmasini saglayiniz.

Grup halinde yardimlasarak calisiniz.

Makine ve malzemeleri 6zenli kullaniniz.

Sekil 2.34: Gizli pat galismasi (1. Asama)

15. UYGULAMA =7
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e Pat dikiminde sag 6n bedene diigme dikilir, sol 6n bedene ilik \M
ve pat calismasi yapilir (Gorsel 2.19). N\

rumlarda farkli dikim teknikleri uygulanir.

-4

|
1
1
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1
: e Gizli pat calismasi gibi sag ve sol bedenin asimetrik oldugu du-
1
1
1
1
1
|

6. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Mangset, Apartura, Kapama Pay! teknik calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan
oOlcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini belirledi.

2 | Kol agzi temizleme ve kapama payi dikimini kavradi.

3 | Yirtmacg yerini ve boyunu belirledi.

4 | Aparturayi teknige uygun ¢alisti.

5 | Manget parcalarini ve telayi teknige uygun kesip yapistirdi.

6 | Manseti teknige uygun dikti.

7 | Pat pargalarina teknige uygun tela yapistirip Gtuledi.

8 | Pat galismasini teknige uygun dikti.

9 | Cahismalarin Gtlsind teknige uygun yapt.

10 | Zamani iyi kulland.

11 | Temiz ve diizenli galistr.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

o4
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2.8. ERKEK GOMLEGINDE BEDENE TAKILAN KOL TEKNiK CALISMALARI

Erkek gomlegi kolunu bedene takarken 6zel makineler siirecin daha kolay, hizli ve kaliteli olmasini sag-
lar. Atélye ortaminda diiz dikis makinesi ve overlok makinesi kullanilarak bedene takilan kol teknik ¢a-
lismalari yapilr.

2.8.1.

Erkek Gomleginde Bedene Takilan Kol Dikim islemlerini Agiklama

Overlok Dikisi

Overlok makinesinde kumas kenarlarini keserek ve ayni zamanda dikerek yapilan dikis tiriddar.

Gomlek uygulamasinda ise kumasin tersinden dikis payinin overlok ile temizlendikten sonra tek
tarafa yatirihp kumasin yiziinden 5-7 mm’den gaze c¢ekilmesidir.

Erkek gomleginde, kolu bedene takma tekniklerinden overlok dikisi, hazir giyim sektoriinde sik-
¢a kullanilir.

Overlok dikisi islemlerine gegmeden overlok makinesi dikis ayari, kumasin cinsine ve kalinhgi-
na gore ayarlanir.

Overlok makinesinde kullanilan ipliklerin saglam ve purizsiz olmasi gerekir.

Temiz Dikis (Fransiz Dikisi)

Kumasin yliziinden 1 cm dikis payindan makine gekilir.

Ustteki pay 3 mm’den kisaltilir (Gorsel 2.20). Alttaki pay, Uistteki payin Gizerine kivrilir (Gérsel 2.21).
Cima dikisi yapilir (Gorsel 2.22).

Temiz dikis, kumasin her iki yiiziiniin de temiz gériinmesini saglayan bir tekniktir. ic camasiri gibi
narin giysilerde, ipekli ve seffaf kumaslarda, pijamalarda kullanilan bir dikis ttrtdur.

Temiz dikis, genelde butik siparislerde kullanilir.
Temiz dikis tekniginde ¢ima ve gaze, iplik koparmadan tek seferde cekilir.

Gorsel 2.20: Ust payin 3 mm’den Gorsel 2.21: Alt payin Ust payin Gorsel 2.22: Temiz dikiste ¢ima

kisaltilmasi Gizerine kivrilirmasi ve gaze

2.8.2. Bedene Takilan Kol Teknik Calismalar Dikimi

Erkek gomlegi dikiminde kol pargalari bedene takilirken kol alt dikisi ve beden yan dikisi acik birakila-
rak sekilde 6nce kol evi dikilir. Bu islem bittikten sonra kol ucundan baslayip etek ucuna kadar bir sefer-
de kol at dikisi ve yan dikis tamamlanur.

;‘,r»
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./ _J)16.UYGULAMA

25489
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Bedene Takilan Kol Teknik Galigmalari Dikim iglemleri

16.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 7. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Sablonlanmis dirsege kadar olan kol kalibi, beden hattina kadar sablonlanmis sag
on ve arka beden kalibi, roba kalibi, kumas, tela kalibi, tela, iplik, igne, sabun, me-
zura, cetvel, makas, toplu igne, riga, dikis makinesi, overlok makinesi, Gtl, ¢cima

ve gaze ayaklari.
A

Kolun Bedene Overlok Dikisi ile Takilmasi
islem Basamaklari

> Kumasi Gtlleyerek kesime hazirlayiniz.

> Kol kalbini diiz boy iplik isaretine dikkat ederek tek kat kumasa yerlestiriniz. Kumasi tekni-
ge uygun olarak kesiniz.

> Beden hattina kadar sablonlanmis erkek gémlegi kalibini, sag 6n ve arka bedeni diiz boy iplik
isaretine dikkat ederek tek kat kesiniz. Keserken ¢it isaretlerinizi almayi unutmayiniz.

Robayi, erkek gdmlegi dikimindeki teknige uygun ¢alisiniz.

On beden kol evindeki ¢itla 6n koldaki ¢citi, kumasin yiizii yiiziine bakacak sekilde st iiste
getirerek igneleyiniz.

> Robadaki omuz hatti ¢it ile koldaki kol ortasi ¢itini st Uste getirip igneleyiniz. Makinesini ce-
kiniz (Gorsel 2.23).

IR
-

Gorsel 2.23: Kolun bedene overlok dikisi ile takiimasi

> Overlok dikislerini tamamlayiniz.
> Dikis paylarini bedene dogru yatirarak kol tahtasinda Gtileyiniz.
> Gima ve gaze dikislerini ¢cekerek Gtlsini yapiniz.

Kolun Bedene Temiz Dikis Teknigi ile Takilmasi
islem Basamaklari

> Erkek gémlegi kol kalibini, omuzdan dirsek hattina kadar sablonlanmis kalibi, diiz boy iplik
isaretine dikkat ederek tek kat kumasa yerlestiriniz. Kumasi teknige uygun olarak kesiniz.

> Beden hattina kadar sablonlanmis erkek gémlegi kalibini, arka ve 6n bedeni, diiz boy iplik
yonine dikkat ederek tek kat kesiniz. Arka ve 6n bedeni yarim ¢alisiniz. Bedenleri keserken
¢it isaretlerini almayi unutmayiniz.
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Robay! teknige uygun calisiniz (bkz. erkek gomlegi dikimi).
Kol ve bedenin kol evini, ylzi yiziine ¢itlar denk gelecek sekilde igneleyiniz.
Kol evine 1 cm’den makine ¢ekiniz.

Dikilen parganin yiziinden Usteki dikis payini 3 mm’ den kesiniz.

16. UYGULAMA =7

>
>
>
> Dikisi paylarinin ara Gtlstni yapiniz.
>
>

Dikilen parcanin yiziinden kesilen dikis payinin tizerine, diger parcadaki dikis payini 5 mm’ den
Gzerine kivirarak katlayiniz.

> Katlanan yerden ¢imasini cekiniz (Gorsel 2.24). Temiz dikis teknigini Gtlleyerek tamamlayiniz.

Gorsel 2.24: Kolun bedene temiz dikis teknigi ile takilmasi

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kol ve beden kaliplarindaki ¢it yerlerini almayi unutmayiniz.
> Kesimde kumasin diiz boy iplik yoniine dikkat ediniz.

> Erkek gomleginde, kolu bedene takma isleminde, temiz dikis uygulanirken kumasin ytziin-
den islemin yapilmasina dikkat ediniz.

> Kol bedene overlok dikisi ile takilacaksa overlok dikisi ayarini yapiniz.

7. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Bedene Takilan Kol teknik ¢alismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan olgltlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’ne gore ¢calisma ortamini belirledi.

2 | Bedene takilan kol teknik galismalarini kavradi.

3 | Kolu, bedene overlok dikisi teknigi ile takti.

4 | Kolu, bedene temiz dikis teknigi ile takt.

5 | Makine dikislerini ve overlok dikislerini net ve dlizgiin yapt.

6 | Zamani iyi kullandi.

7 | Temiz ve dizenli cahst.

AYIR™ olara aretienen o B B d alari tekrar ed

107]
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2.9. ERKEK GOMLEGINDE KULLANILAN DiKi$ TEKNiGi CALISMALARI

Erkek gomlegi dikiminde kullanilan dikis tekniklerinde dikis paylari temizlenirken i¢ ve dis dikislerin di-
kimi de yapilir.

2.9.1. Erkek Gomleginde Yan Dikis Temizleme Cesitleri

ingiliz dikisi, dikis paylarinin giysinin icerisinde gdziikmemesi icin paylarin kumas icerisine gizlenerek di-
kildigi dikis tlirtidiir. Gomlek uygulamasinda, kumasin yiziinden dikis paylari Ust Uste getirilip 5 mm’den
makinesi ¢ekilir. Pay kalinhg 2 mm’den kesilerek inceltilir. Kumasin tersinden tekrar 5 mm’den paylar
iceriye dogru alinarak makine ¢ekilmesi ile islem tamamlanir (Gorsel 2.25).

Erkek gomleginde yan dikis temizlemede, overlok dikisi de kullanilir. Ug iplikli overlok makinesinde, dikis
paylari kesilerek yapilan kenar temizleme dikisidir. Kumasin incelik veya kalinligina gére dikis ayari yapilir.

Fransiz dikisi, cok sik yikanan giysilerde 6zellikle erkek gémleginde ve pijamalarda tercih edilen bir diger di-
kis tirtdur. Duz katlamali dikis olarak da bilinir. Giysilerin yliziinde yapilan bu dikis saglamdir (Gorsel 2.26).

Gorsel 2.25: ingiliz dikisi

2.9.2. Erkek Gomleginde Yan Dikis Teknik Caligmalari

Yan dikis teknik calismalarinda overlok dikisi, ingiliz dikisi, temiz dikis (Fransiz dikisi) teknikleri uygula-
nir. Hangi teknigin kullanilacagi giysi tiiri, modeli ve tasarimina gore belirlenir.
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____________________________________ 17. UYGULAMA Q’\

Erkek Gomleginde Yan Dikis Temizleme islemleri

17.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 8. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kumas, iplik, igne, sabun, mezura, cetvel, makas, toplu igne, riga, dikis makine-
si, Utl, ¢cima ve gaze ayaklari.

25490

Overlok Dikisi
islem Basamaklari

> 20cm boyunda, 10 cm eninde iki adet ku-
mas parcasini, diiz boy iplik yontine dikkat
ederek kesiniz.

> Kumas pargalarinin tersini Ust Uste getiri-
lerek overlok cekiniz (Gorsel 2.27).

> Overlogun dibinden net bir makine dikisi
cekip Gtlleyiniz.

> Kumasin yiziinden gaze dikisini ¢ekerek
utlstnd yapiniz. Gérsel 2.27: Overlok dikisi

ingiliz Dikisi
islem Basamaklari

> 20 cm boyunda, 10 cm eninde iki adet kumas parcasini, diiz boy iplik yoniine dikkat ederek

kesiniz. Kesilen parcalari ylz ylize getirerek igneleyiniz.
5 mm’den net bir makine dikisi ile birlestiriniz. Ara Gtlstnd yapiniz.
Dikis payini 2-3 mm birakarak fazla payi kesiniz.

Dikilen parcanin tersinden, paylar icte kalacak sekilde 5 mm’ den makinesini ¢ekiniz. Dikis

paylarini bir ylzine yatirarak Gtileyiniz.
> lIstege baglh kumasin yiiziinden gaze ¢ekerek son (itiisiinii yapiniz (Sekil 2.37).

Sekil 2.37: ingiliz dikisi

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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17. UYGULAMA

Temiz Dikis

islem Basamaklari

>

Y VY VY VY

20 cm boyunda, 10 cm eninde iki adet kumas parcasini, diiz boy iplik yonine dikkat ederek
kesiniz.

Kesilen parcalari yizl ylzine getirerek yiziinden 1 cm’den makine ¢ekiniz.
Parganin ara ttdsunu yapiniz.
Dikilen parcanin yiziinden Gsteki dikis payini 3 mm’den kesiniz.

Dikilen parganin ylziinden kesilen dikis payinin Gizerine, diger pargadaki dikis payini 5 mm’den
Gzerine kivirarak katlayiniz.

Katladiginiz yerden ¢imasini gekiniz (Sekil 2.38).

> Yapilan tim islemlerin kumasin yiiziinden olmasina dikkat ediniz.

Sekil 2.38: Temiz dikis teknigi

Dikkat Edilecek Noktalar

>

YV ¥V V¥V VY VY

Atolye ortaminda is saghigi ve glivenligi kurallarina uyunuz.

Dikiminde kullanilacak malzemelerin (kumas, igne, iplik, vb.) birbirleriyle uyumuna dikkat ediniz.
Makine dikis adim ayarini kendi gémlek kumasiniz lizerinde yapiniz.

Overlok dikis ayarini parca kumas Uzerinde deneyiniz.

Cima ve gaze dikisleri, tek seferde iplik koparmadan ¢ekilmesine dikkat ediniz.

Ara Gtlleri yapmayi unutmayiniz.
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8. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Dikis Teknikleri calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan 6lgiitle-
re gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini belirledi.

2 | Yan dikis temizleme gesitlerini siraladi.

Erkek gomleginde kullanilan overlok dikis teknigini, teknik parca Gzerine

3 uyguladi.

a Erkek gdmleginde kullanilan ingiliz dikis teknigini, teknik parca lizerine
uyguladi.

5 Erkek gomleginde kullanilan temiz dikis teknigini, teknik parca lizerine

uyguladi.

6 | Zamani iyi kullandu.

7 | Temiz ve diizenli calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

2.10. ERKEK GOMLEGI KESiMi

Erkek gomlegi kesim isleminden 6nce model analiz foyd, asgari ¢alisma talimati ve kalite nitelikleri tab-
lolari hazirlanir (Tablo 2.5). Kesim islemi su talimatlar dogrultusunda yapilir:

® Roba cift kat calisilir. Kol uzun kol, manset ise koseli diiz cahsilir.

® Basit pat calisilip pata tela yapistirihir.

e Ayakli erkek gomlegi yakasi calisilir. Gaze dikisi 7 mm’den yapilir.

e Etek ucu 5 mm + 5 mm’den kivrilip ¢ima gekilir.

e B(tln dikislerin basinda ve sonunda pekistirme dikisi yapilir. Kumasa uygun renkte dikis ipligi se-
cilir (Gorsel 2.28).

® Yan dikisler temiz dikis calisilir.
e Kumasa uygun renkte yedekle birlikte toplam 14 adet dort delikli digme kullanilr.
e Kalite niteliklerine uygun gomlek tizerinde yapilan calismalara gerekli 6l¢iiler ve toleranslar verilir.

Gorsel 2.28: Erkek gomlegi
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Tablo 2.5: Temel Erkek Gomlegi Model Analizi

Gorsel 2.29: Erkek gomlegi

MODEL ANALIZ FOYU
URUN: Temel Erkek Gomlegi SEZON: Sonbahar-Kis
HAZIRLAMA TARIHi: 26.10.2020 | BEDEN: 50
HAZIRLAYAN KiSi: Fma Mzffr LD | SAYFA NO.: 2

MODEL TANIMLAMA

On ve arka bedende cift kat roba uygulanir.
Yakaya ayakli erkek gémlegi yakasi uygulanir.
On sol bedende aplike cep calisilir.

On kapama basit pat calisihir.

Uzun tek pargali takma kol uygulanir.

Kol yirtmaci Giggen apartural ¢alisilir.
Manseti koseli diz dikilir.

ilik diigme calismasi yapilir.

KULLANILACAK MALZEMELER

140 cm eninde, 180 cm boyunda cift en erkek gom-
legi kumasi .

35 cm tela ‘_/
Kumasa uygun iplik -’ﬁi‘@*\i
Gomlek diigmesi 14 adet i
istege bagl bir cift balen :

Yikama ve bakim etiketi MJJ

Beden ve firma etiketi Y < I
C e

Gorsel 2.30: Malzemeler

DiKi$ PAYLARI

Yakanin dikis paylari 1 cm
Mansetin dikis paylari 1 cm
Aparturanin dikis paylari 1 cm

On ve arka beden dikis paylari 1cm
Roba dikis paylari 1 cm

Cep kivirma 1 cm

Etek ucu katlama 1,5 cm
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2.10.1. Temel Erkek Gomlegi Asgari Calisma Talimati

Sekil 2.39: Erkek gomlegi

Tablo 2.6: Ornek Asgari Calisma Talimati

UYGULAMA YERI

DIKISLER

YAKA

PAT

ASGARI CALISMA TALIMATI

Kumasa uyumlu igne ve iplik segilir (Sekil 2.39).
Cima 1 mm’den, gaze 7 mm’den makine gekilir.
Dikis adim sikhgi 1 cm’de 4 batis olur.

* Makine dikisleri dikis baslangicinda ve sonunda 3-4 dikis adimi ile pekistirilir.
* Yan dikisler gomlek temiz dikis teknigi ile temizlenir.

Yaka, cep, manset ve robada, ¢cima ve gaze dikislerinde Ust iplik kopmasi ha-
linde dikise bastan baslanir.

Her makine ¢ekimi isleminden sonra ara Gtl yapilr.

Yakada tela kullanir. Cimasi 1 mm, gazesi 7 mm’den ¢ekilir.

Gomlek st yakanin her iki ucu birbirine esit olur.

Alt yakada tela kullanilir. Bedene takilan kismi 7 mm’den gaze cekilir.
Bir adet ilik digme calisilir.

Basit pat galismasi yapilir.

Pat icine tela kullanilir.

6 ilik, 6+1 (+1 yedek digme) digme dikilir.
Dikigler 1 cm’de 4 adim olur.

7 mm’den pata gaze cekilir.
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CEP

ROBA

APARTURA

MANSET

KOL

ETIKET

ETEK UCU

DUGME

TELA

Cep bir adet sol 6n bedene calisilir.
Cep agzI 1 cm + 2,5 cm’den katlanip makine cekilir.
Cebin etrafina 1 mm’den ¢ima cekilir. iplik koparsa sékiip bastan dikilir.

Roba, tulumluma teknigine gore calisilir.

Roba galisildiktan sonra yaka ve kol oyuntusuna 5 mm’den tutturma diki-
si cekilir.

Dikisler 1 cm’de 4 adim olur.

Roba iist dikisi 1 mm’den ¢ima cekilir. istege gore gaze dikisi 7 mm’den cekilir.

Aparturanin boyu 14,5 cm olur.
Aparturanin Ust dikisi, iplik kopmadan 1 mm’den ¢ima gekilerek tamamlanir.

Manset genisligi 6,5 cm olur.

Tela yapistirilir.

Koseleri duz olur.

Mansetin gaze dikisi 7 mm’den olur.
Mansetlere 2 adet ilik digme uygulanir.

Kol, bedene temiz dikis teknigi ile takilr.

Kol agzindaki pili yerleri (2 adet) apartura yoniine katlanir, pililer icin tuttur-
ma dikisi ile makinesi gekilir.
Kol evine 7 mm’den gaze cekilir.

Beden etiketi alt arka yaka ortasina takilir. Firma etiketi arka robaya dikilir.
Yikama talimati etiketi sol yan dikise dikilir.

Etek ucu 7,5 mm + 7,5 mm’den kivrilip tersinden 1 mm’den ¢ima cekilir.

Kumasa uygun renkte, yedegiyle birlikte 14 adet delikli digme kullantlir.

Kumasin cinsine uygun tek en 35 cm boyunda tela kullanilir.
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18. UYGULAMA( ™\

Asgari Caligma Talimati Hazirlama

18.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz galisma 9. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek asgari ¢alisma talimati, bos ¢alisma talimat formu.

islem Basamaklari
> Arkadaslarinizla grup olusturunuz.
> Ornek asgari calisma talimatini inceleyiniz (Tablo 2.6).
> Kalite niteliklerini inceleyerek bos ¢alisma talimatini bu niteliklere uygun olarak hazirlayiniz.
>

Bos asgari calisma talimat formunu kullanarak ya da grup arkadaslarinizla degisik ¢calisma ta-
limat bicimini tasarlayarak doldurunuz (Tablo 2.7).

Tablo 2.7: Asgari Calisma Talimati

UYGULAMA YERI ASGARI CALISMA TALIMATI
DiKiSLER
YAKA
PAT
CEP
ROBA
APARTURA
MANSET
ETIKET
ETEK UCU
DUGME

TELA

Dikkat Edilecek Noktalar
> Gomlekte kullanilacak olan dikis teknigine uygun kumas ve malzemelerin secimine dikkat ediniz.

\
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2.10.2. Erkek Gomlegi Kalite Nitelikleri

Tablo 2.8: Kalite Nitelikleri

KALITE NiTELIKLERi

URUN: Temel Erkek Gémlegi

o TOLERANS (mm)

NO. ' KALITE NITELIKLERI STANDART (mm) KONTROL (mm)
+ -
1 Arka orta boyu 750 5 5
2 Gogis V2 500 5 5
3 Etek )2 600 5 5
4 Kol evi 250 3 3
5 Kol boyu 640 5 5
6 Pazueni 360 2 2
7 Manset boyu 260 3 3
8 Manset eni 60 2 2
9  Apartura boyu 175 2 2
10 | Pat genisligi 250 0 0
11 Omuz genisligi 175 2 2
12 | On roba 170 1 1
13 Cep boy 130 2 2
14 Cepeni 115 2 2
15 Yaka genisligi 350 0 0

16 | Arka roba genisligi /2 250 2 2
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19. UYGULAMA( ™\

Temel Erkek Gomlegi Kesim islemleri

19.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 9. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kumas, tela, sablonlanmis erkek gémlegi kalibi, tela sablonu, kesim aleti (makas,

bicakli kesim makineleri) ttli, mezura.

Y,

islem Basamaklari

> 6331 Sayili is Saghigi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi’ne go-
re calisma ortamini diizenleyiniz.

Kumasi, tersinden boyuna ikiye katlayip kesim masasina seriniz.
Kesimi yapilacak kumasin boy kenarini masanin kenarina getiriniz.
Pastal planinda oldugu gibi sablonlu kaliplari kumas tzerine yerlestiriniz (Sekil 2.40).

Sekil 2.40: Gomlek pastali

> Kaliplardaki gerekli isaretleri kumas lizerine gegiriniz.
> Robays, tek kat arka ortasi vereve, diger kat1 da diiz boy iplige gelecek sekilde kesiniz (Sekil 2.41).

Sekil 2.41: Alt roba verev parga pastali

N\

25491
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19. UYGULAMA -

> On, arka, kol, yaka, manset, apartura, cep kaliplarini diiz boy iplige dikkat ederek kesiniz
(Sekil 2.42).
7V
N N

>

Sekil 2.42: Yaka, manset pastali

Kesilen parcalara ¢it isareti atmayi unutmayiniz (Goérsel 2.31).

> Tela kesimini tela kaliplari ile kumastaki gibi kesiniz.

Gorsel 2.31: Kesim

Dikkat Edilecek Noktalar

>

>
>
>

Kumasin diz boy ipligine ve kumasin tly yoni varsa tly yonine dikkat ediniz.
Kumasta cizgi, ekose ve desen varsa bunlarin yonine dikkat ediniz.
Kumasin esnekligine, kalinligina, inceligine dikkat ediniz.

Kesim esnasinda kesim bicagi kullanilacaksa glivenlik dnlemlerine dikkat ediniz.
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9. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Kesimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan dl¢ltlere gore de-
gerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l¢utleri dikkate aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli EI Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi'ne gore ¢alisma ortamini belirledi.

Erkek gomlegi kesimini yaparken dikkat edilecek noktalari gbz dniine
bulundurdu.

Temel erkek gémlegi model analizi yapti.

Temel erkek gomlegi kalite niteliklerini belirledi.

Asgari calisma talimatini grup ¢alismasi ile yapt.

Erkek gomlegi kesimini teknige uygun yapti.

Zamani iyi kulland.

3
4
5
6 | Erkek gomlegi kesimini sirasiyla planladi.
7
8
9

Temiz ve diizenli galistt.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

119]
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2.11. ERKEK GOMLEGI DiKiMi ONCESi HAZIRLIK iSLEMLERI (PROVA)

Erkek gomlegi dikim islemlerine gegmeden 6nce kalibin bedenin tzerindeki durusuna bakilmali ve ge-
rekli diizeltmeleri yapmak icin prova yapiimalidir.

2.11.1. Giyside Prova ve Onemi

Gomlekte prova, liretime gegmeden dnce canli veya cansiz mankene giydirilip ayna karsisinda varsa ha-
talarinin dizeltilmesi islemidir. Butik calismalarda prova, giysi sahibinin Gizerinden veya kisinin bedeni-
ne uygun prova mankeni tGzerinden yapilir (Gorsel 2.32). Erkek gomleginde prova yaparken yaka genis-
ligi, omuz, manset ve kol genisliklerine dikkat edilir. Gomlegin modeline gére viicutta durusuna bakilir.
Bolluk ya da potluk varsa tespit edilir. Provada tim hatalar not alinip, kalip lizerine aktarilarak hatasiz
Uretim yapilir. Ancak provada dikkatli calisma yapilmazsa toplu kesimlerde binlerce gdmlek hatali lire-
tilir. Hatali Gretim firmanin ekonomik zarar gérmesine neden olur. Hazir giyim sektériinde provada mo-
delist, tasarimci ve iretimden sorumlu kisiler gérev alir.

Gorsel 2.32: Prova mankeni

Prova yapilirken kullanilan arag gerecler; pamuklu teyel ipligi, canli veya cansiz manken, boy aynasi, sabun,
toplu igne, el ignesi, rulet, rulet tahtasi, ugcan kalem, mezura, makas ve karbon kagididir (Gorsel 2.33).

R T St —
Gorsel 2.33: Provada kullanilan malzemeler

2.11.2. Karsilastirma Teknik Uygulamalan

Prova sonrasi, dikime gecilmeden giysinin kisinin viicuduna uygunlugunu saglamak icin karsilastirma tek-
nikleri uygulanir. Karsilastirma teknikleri sunlardir:

® Bol teyel ile karsilastirma

Rulet ile karsilastirma
® Topluigne ile karsilastirma

Sabun ile karsilastirma

Karbon kagidi ile karsilastirma
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Karsilastirma Teknikleri Uygulama islemleri

20. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz ¢galisma 10. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Pamuklu teyel ipligi, canli cansiz manken, sabun, toplu igne, rulet, rulet tahtasi, ucan kalem,
mezura, karbon kagidi, kesimi yapilmis gdmlek parcalari. y

Bol Teyelle Karsilastirma
islem Basamaklari
> Iplik ucuna diigiim atmadan tek kat iplikle teyel aliniz (Gérsel 2.34).

> Bol teyeli giysinin tersinden, provada alinan isaretler lizerinden aliniz. Teyeli aginiz, ortadan
ikiye kesiniz (Gorsel 2.35).

Gorsel 2.34: Teyel alma Gorsel 2.35: Bol teyel

Ruletle Karsilagtirma
islem Basamaklari

> Ruletizlerinin zemine zarar vermemesi icin karsilastirma yapilacak gomlek parcasi altina 20-
30 cm ebatlarinda sert karton levha koyunuz. Kartonun ebatlarinin islemin buyikligine go-
re degisebilecegini unutmayiniz.

Erkek gomlegini isareti alinacak gizgilerinden ruletleyiniz.

Ruletleme yaparken kumasa zarar vermemek icin ince kumaslarda rulete sert bastirmayi-
niz (Gorsel 2.36).

> Ruletleme islemi bittikten sonra islemin kaybolmamasi icin tGzerinden teyel aliniz.

Sl LT
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Toplu igne ile Karsilagtirma

islem Basamaklari
> Diuzeltmesiyapilacak erkek gomlegi parcalarini
Ust Uste yerlestiriniz.
> Diuzeltilen ¢izginin Gzerine alt parcayi da tuta-
cak sekilde sikca topluigne takiniz (Gorsel 2.37).

> Toplu igne takili parcanin tersini gevirip tek ka-
t1 tutacak sekilde isaret teyeli aliniz. Toplu ig-
neleri ¢ikartiniz.

Gorsel 2.37: Toplu igne ile karsilagtirma
Sabunla Karsilagtirma

islem Basamaklari

> Erkek gomleginde dlzeltilmesi istenen yerleri
tersinden sabunla ciziniz (Gorsel 2.38).

> Karsilastirmasi yapilacak parcayla Ust lste ge-
tirip igneleyiniz.

> Cizgilerin Gizerine elle vurarak gizgileri diger par-
caya gegiriniz.

> Gecirilen sabun isaretleri Gizerinden teyel aliniz.

&/r Gorsel 2.38: Sabunla karsilastirma
GUnUmuzde sabun yerine ucan kalem denilen isi ile icerisindeki miirekkebi silinen kalem-
ler kullaniimaktadir.

Karbon Kagidi ile Karsilagtirma

islem Basamaklari

> lIslem yapilacak erkek gdmlegine uygun karbon kagidi seginiz.
islem yapilacak parcalari yiiz yiize igneleyiniz.
Ust parcaya diizeltme cizimi yapiniz.
Gomlek kumasinin rengine uygun secilen karbon kagidini, diizeltilecek parcanin altina koyunuz.
Kagidin karbonlu yizin(, provasi yapilacak kumasa gelecek sekilde yerlestiriniz.
Ust parcadaki diizeltme ¢izimi izerinden ruletleyiniz, ya da kalemle ciziniz.

YV V ¥V VY VY VY

Rulet izleri Gzerinden teyel aliniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Toplu ignelerin gelik olmasina, pasli ve kirik olmamasina dikkat ediniz.
Kullanilacak sabunun ince olmasina ve renk vermemesine dikkat ediniz.
Kullanilacak olan teyel ipliginin ¢lirik olmamasina, pamuklu olmasina dikkat edin.

>
>
> Ruletle yapilan karsilagtirma isleminde kumasa sert bastirip zarar vermemeye dikkat ediniz.
> Karbon kagidi ile karsilastirma yapilacaksa kumasa uygun renkte kagit seciniz.

>

Karsilastirma islemlerini aydinlik, temiz ve diizenli bir ortamda yapiniz.
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10. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Dikim Oncesi Hazirhik islemleri (Prova) calismasi asagida verilen kontrol
listesinde yer alan 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini belirledi.

Gomlek dikimi 6ncesi prova yapmanin dnemini kavradi.

Provada kullanilacak arag gereci hazirladi.

Bol teyel ile karsilastirmayi teknige uygun yapt.

Ruletle karsilastirmayi teknige uygun yapt.

Prova uygulamasini toplu igne teknigi ile yapt.

Provada karsilastirmayi sabun teknigi ile yapt.

W N u | s~ W N

Karsilastirmayi karbon kagidi ile yapt.

Prova uygulamasindan sonra canli veya cansiz manken tizerinde gerekli kont-
roli yapt.

10 | Arag gereci dikkatli kullandi.

11 | Zamani iyi kullandi.

12 | Temiz ve diizenli galistr.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

MERAKLISINA

TDK'ye gore ozel dikis anlamina gelen houte couture (otkutiir) Tlirkgeye Fransizcadan gelmistir.
Kiyafet, siparis veren kisinin istedigi modellere gore tasarlanir; tasarimcinin sanatsal uygulama-
laryla 6zgiinliik kazanir. Ozel dokuma kumaslara uygulanarak ve farkli aksesuarlar eklenerek es-
tetik bir gorintd saglanir.

JU
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2.12. ERKEK GOMLEGI DiKiMi

Erkek gomlegi dikim islemlerinden 6nce dikim plani olusturulmasi siirecin daha verimli olmasini saglaya-
caktir. Model analizi ve kalite nitelikleri dikkate alinarak dikim plani ve makine parki belirlenir (Tablo 2.9).

Tablo 2.9: Ornek Dikim Plani ve Makine Parki

DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI

MODEL: Klasik Erkek Gomlegi HAZIRLAYAN: Btl KNR
BEDEN: 39/40 TARIH: 28.10.2020
OPERASYON NO. OPERASYON AKIS BASAMAKLARI MAKINE PARKI
1 Ust yaka ve alt yaka tela yapistirmasi Yaka Pres

2 Ust yaka tulumluma DSM

3 Yaka gevirme Cevirme Otomat
4 Ust yaka form Gt Ut

5 Ust yaka gaze DSM

6 Yaka ayagi alt kenar kivirma DSM

7 Alt yaka regula Elde islem

8 Alt yaka ayagini Ust yakaya takma DSM

9 Alt yaka ayagi tulumluma DSM

10 Yaka ¢ima DSM

11 Yaka ¢rt isareti Elde islem

12 Pata tela yapistirma Tela Pres

13 Pat olusturma Pat Kivirma Aparat
14 Pat olusturma Uti

15 Pat olusturma dikim DSM

16 Cep agzi katlama (itii Ut

17 Cep agzi katlama dikim DSM

18 Cep form (tiisi Uti

19 Cep takma DSM

20 On beden regula Elde islem
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21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

42

43

44

45

Arka roba etiketi takma
Arka roba takma

Arka roba utu

Arka roba regula

Kol alt yirtmag kivirma
Apartura form Gti
Apartura takma
Manset telalama
Manset agzi kivirma
Manset tulumluma
Manset ¢evirme
Manset form Gti
Omuz birlestirme

Kolu bedene takma

Kol evi ¢ima

Yakay! bedene takma
Etiketi yakayla beraber bedene takma
Yikama talimati ekleyerek yan kapama
Manseti kola takma
Etek ucu kivirma

Ust pat ilik agma

Alt pat digme isareti
Alt pat digme dikme
Alt yaka ilik agma

Alt yaka digme dikme

DSM

DSM

Uta

Elde islem
DSM

Uta

DSM

Ut Pres
DSM

DSM

Elde islem
Utu

DSM

DSM

DSM

DSM

DSM

DSM

DSM

DSM

ilik Otomati
Elde islem
Digme Otomat
ilik Otomati

Digme Otomat
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Dikim Plani ve Makine Parki Hazirlama iglemleri
21.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz ¢calisma 11. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek dikim plani ve makine parki, bos dikim plani ve makine parki formu, kalem.

islem Basamaklari
> Arkadaslarinizla grup olusturarak galiginiz.
> Tablo 2.9’da yer alan 6rnek dikim plani ve makine parki formunu inceleyiniz.

> Bos dikim plani ve makine parkini kendiniz ya da grup arkadaslarinizla doldurunuz veya farkl
bir form tasarlayarak yeni dikim plani ve makine parki olusturunuz (Tablo 2.10).

Tablo 2.10: Dikim Plani ve Makine Parki
DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI
MODEL: HAZIRLAYAN:
BEDEN: TARIH:

OPERASYON NO. OPERASYON AKI$S BASAMAKLARI MAKINE PARKI

O 00 N o b W N Bk

[EEN
o

11
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19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40

Dikkat Edilecek Noktalar

>

\4

vV V VY VY VY

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi'ne go-
re gcalisma ortamini belirleyiniz.

Uretilecek olan tiriiniin model analizini yapiniz.
Uriine gore dikim islem basamaklarindaki teknikleri belirleyiniz.

Dikim planinda yer alacak uygulama tekniklerinin, Grliniin kalite standartlarini ylikseltmesi-
ni saglayiniz.

Dikim planini; Gretimden, zamandan ve is glicinden tasarruf saglayacak sekilde hazirlayiniz.
Makine parki diizenlenmeden 6nce arag gereg ve makinelerin bakimini yapiniz.

Makine parki dikim planinda hazirlanan islem basamaklarini, uygun araglarla diizenleyiniz.
Cima ve gaze dikislerinde uygun makine ayaklari kullaniniz.

ilik digme igin ilik makinesinin kumasa uygun érme sikhgi ayarlamasini yapiniz.

UYGULAMA =7

21.
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/_)22.UYGULAMA

Erkek Gomlegi Dikim isglemleri

22.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 11. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Diz dikis makinesi, Gtd, kumas, digme, igne, iplik, tela, makas, mezura, cetvel,
riga, toplu igne, erkek goémlegi kesime hazir kaliplar, tela kaliplari vb. kalip ve di-
kim malzemeleri, ilik agma diigme dikme aparatlari, cima ve gaze makine ayaklari.

v,

islem Basamaklari
> Atolyede glivenli dikim ortamini hazirlayiniz.
> Kesilmis olan gdmlek parcalarindan yaka, manset, pat telalarini yapistiriniz.

> Erkek gomlegi yaka calismasinda Ust yaka parcgalarini yliz yiize gelecek sekilde igneleyip ma-
kinesini ¢ekiniz (Gorsel 2.39). Dikis paylarini kisaltip, kdse ¢itlarini atip, gevirip Gtileyiniz.

Gorsel 2.39: Yaka galismasi

> Alt yakanin telali kisminin bedene takilacak yerine, dikis payini iceriye dogru katlayarak
Gtlleyiniz.

Ust yakayi, alt yaka parcalarinin arasina yerlestirerek makine cekiniz ve itiileyiniz.

Her iki 6n bedendeki pat paylarina tela yapistiriniz.

Her iki 6n bedende pat payini ¢it yerlerinden kumasin tersine katlayip ttileyiniz.
Katladiginiz yerden ¢imasini ¢cekerek Gtlleyiniz.

Cep pargasinin agzini 1 cm’den tersine dogru katlayip Gtileyiniz.

Cep pargasini tekrar 2,5 cm’den ayni yone katlayiniz.

Y VYV VYV Y VY Vv VY

Katladiginiz yerden dikis ayarina dikkat ederek ¢cima c¢ekiniz (Gorsel 2.40).

Gorsel 2.40: Aplike cep
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I

GOmlegin ara GtlslnG yapiniz.
Cep UtU sablonu ile cebin tersinden yerlestirip Gtlleyiniz. Sablonun kenarlarindan katlaya-
rak sekil verip Gtlleyiniz.

> Cep yerini, sablon ile beden Uzerine isaretleyiniz. Cebi yerlestirip cep agzi hari¢ etrafina ¢i-
ma ¢ekiniz.
Roba etiketini, icte kalacak olan roba pargasinin tzerine dikiniz.

Arka beden hattindaki dikis payini alt verev roba ve Ust roba parcalarinin arasina gelecek se-
kilde igneleyip makinesini cekiniz (Sekil 2.43, 2.44). Cevirip Gtlleyiniz.
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Sekil 2.43: Robayi bedene takma Sekil 2.44: Roba tulumluma

> Arka roba alt verev parcayl, 6n sag bedene tersi tersine gelecek sekilde dikis paylarindan ig-
neleyip makinesini ¢ekiniz.

\4

Tersini ylzline gevirerek arka roba Ust parcayl 6n sag beden robaya igneleyiniz (Sekil 2.45).
Makinesini ¢ekiniz.

\4

Tersini yliziine geviriniz. Cima dikisi yaparak tulumlumayi bitiriniz (Sekil 2.46).

\4

Ayni islemi sol 6n bedene de uygulayiniz.

Sekil 2.45: Roba ile 6n bedeni birlestirme

22. UYGULAMA
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Roba hattina kumasin yiiziinden ¢ima gekiniz.

Robanin yaka ve kol oyuntu ¢evresinden 0,5 mm’den,
kumas katlarinin kaymamasi icin makine gekiniz (tut- |
turma dikisi). f
Yakanin telasiz kismini (bedene gelecek sekilde) yaka- f
da ve bedende arka ve 6n orta isaretleri Ust Uste ge-
tirerek igneleyiniz.

Makinesini ¢ekiniz.

Dikis paylarini kisaltiniz. — e

> Ayakli gomlek yakasinin telali kismini ise bedendeki di-

kis paylariniiceriye dogru alarak igneleyip ¢ima ¢ekiniz
(Gorsel 2.41).

> Yaka formunu vererek GtlUsinG yapiniz.
> Apartura ¢alismasi igin kol Gizerinde yirtmag boyunu |
belirleyiniz. ‘L .
> Apartura parcasini, Gtl sablonu kullanarak Gtileyiniz. Gorsel 2.41: Yakanin bedene takilmasi

Biye parcasini, dikis paylarini kivirarak ttdleyiniz.

> Apartura ve biye parcalarinin diiz yizlerini, kolun ter-

Y ¥V ¥V ¥V V¥V Vv VY

sine yerlestirerek makine ¢ekiniz.

Kol agzindan baslayarak yirtmag bitimine 1 cm kala-
na kadar kesiniz. (

Yirtmag paylari 6n yize cevrilir. Biyeli kism1 7 mm’den
kivirip ¢ima dikisinizi cekiniz.

Ust kisim yirtmag bitimindeki tiggen parcayi, 6n yii-
ze geviriniz.

Apartura parcasini biyeli kismin lGzerine kapatip apar-
tura seklini veriniz (Sekil 2.47).

Cima dikisini cekerek ttislint yapiniz.

Kol evi ile bedenin kol evi dikis paylarini, yizi ylzine,

¢itlar denk gelecek sekilde igneleyiniz. 1cm’den maki-
ne ¢ekiniz. Ara Gtlsini yapiniz. Sekil 2.47: Apartura galigmasi

Dikilen parcanin ylziinden, Ustteki dikis payini 3
mm’den kesiniz.

Dikilen parganin yiiziinden kesilen dikis payinin tizerine diger pargadaki dikis payini 5 mm’den
Uzerine kivirarak katlayiniz.

Katladiginiz yerden ¢imasini gekiniz. Temiz dikisi tamamlayiniz.

Yikama talimatini yan dikise tutturunuz (tutturma dikisi).

Yan dikisi ve kol alt dikisini, temiz dikis teknigine gore dikiniz.

Manset calismasi icin koldaki pili paylarini, yirtmacli kisma katlayip makinesini ¢ekiniz.
Telas! yapistirilan manset pargasini, itl sablonu ile dikis payina sekil vererek Gtileyiniz.
Utiilenen kisma 7 mm’den gaze cekiniz.

Kesilen manset parcalarini yiiz yiize gelecek sekilde igneleyiniz. ignelenen yerden makinesi-
ni gekiniz. Ara Gtusln{ yapiniz.



ERKEK GOMLEGI DiKiMi

1]

Dikis paylarini kesiniz. Késelerine ¢it atiniz.
Manseti cevirip Gtlleyiniz.

>
>
> Mansetin telali kismindan koldaki dikis payina tutturarak igneleyiniz.
> ignelenen yerden makinesini ¢ekiniz.

>

Manseti kolun yiziine gevirip, ¢ima ¢ekerek GtlUstini yapiniz (Gorsel 2.42).

Gorsel 2.42: Manset ¢alismasi

> GOmlegin etek ucunu 7,5 + 7,5 mm’den katlayarak ¢imasini ¢ekiniz (Gorsel 2.43). Gomlege

genel bir Gtd yapiniz.

Gorsel 2.43: Etek ucu kivirma

> Gomlegin patinda, yakasinda, mansetlerde ilik yerlerini belirleyip isaretleyiniz. ilik agma, diig-

me dikme islemlerini tamamlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Calisma yapilacak atélyenin havadar, temiz ve diizenli olmasina dikkat ediniz.
Atolyedeki makinelerde kullanilan arag gerecin bakiminin yapilmasina dikkat ediniz.
Atolyede kullanilacak olan dikis makinelerinin belirlenen dikis adim ayarini yapiniz.
ilik digme aparatlarinin ayarlamasini dlgiiye gére yapiniz.
Dikisin basinda ve sonunda pekistirme dikislerini yapmayi unutmayiniz.

YV ¥V V¥V VY VY

Atoblye calismasi bittikten sonra atolyeyi temiz ve diizenli birakiniz.

22. UYGULAMA



2. OGRENME BIiRiMi

11. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Erkek Gomlegi Dikimi calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan élgltlere gore de-
gerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olctleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini belirledi.

2 | Gahismada kullanilacak arag gereci hazirladi.

3 | Dikim plani ve makine parki hazirlamak amaciyla grup ¢calismasi yapti.

Asgari calisma talimati dogrultusunda erkek gémlegi dikim planini ve maki-

4 ne parkini hazirladu.

5 | Erkek gomlegi yakasini teknige uygun calisti.
6 | On bedene pat calisti.

7 | On sol bedene cep ¢alismasini yapti.

8 | Robayi teknige uygun galisti.

9 | Yakayi, bedene teknige uygun takt.

10 | Aparturayi teknige uygun calisti.

11 | Kolu, bedene, teknige uygun olarak takt.

12 | Yan ve kol alti dikisini temiz dikis teknigi ile calist.

13 | Manseti galisip kola takt.

14 | Gomlek etek ucunu katlayip makine gekti.

15 | ilik digme yerini tespit edip uyguladi.

16 | Zamani iyi kulland.

17 | Temiz ve diizenli calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.

132
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2.13. ERKEK GOMLEGI SON UTU VE SON KONTROLU

Erkek gomlegi son kontrol islemlerinde 6l¢l kontroli, dikis kontroll ve Gtl kontroll islemleri yapilir.

Erkek gdmlegi dikim islemlerinden sonra son (itii yapilir. Utiiniin 1sisi ile kumasin cinsi uyumlu ise yapi-
lan dikim islemleri net ve estetik gorinir. Erkek gomlegi son (itlisiinde yaka, pat, kol yirtmaci, manset,
roba, yan dikisler ve etek ucu Gtlsi diiz boy ipligine ve parcanin formuna dikkat edilerek yapiimalidir.
Goémlek esnetilmeden dtiilenmelidir. Utiilenen gémlek koyu renkliyse kumasin parlamamasina, iz yap-
mamasina dikkat edilmeli, gerekiyorsa (itl tabani kullaniimalidir (Gérsel 2.44).

Gorsel 2.44: Erkek gdmlegi son utu

Son kontrol, son Gtisi biten erkek gdmleginin viicut Gzerindeki uyumunun, gériinis netliginin ve o6l-
¢l kontrolliniin gbzden gecirilmesidir. Durus formu kontrolli yapmak icin erkek gdmlegi prova manke-
nine ya da canl mankene giydirilir. Canli manken {izerinde kontrol yapiliyorsa mankenin dik ve kollari
hafif kirik olacak bir pozisyonda durmasi saglanir. Erkek gomleginin durus form kontrol(, cansiz prova
mankeni lizerinde yapilacaksa Olgliye uygun cansiz manken Uzerine gémlek giydirilerek kontroller yapi-
hr. Ol¢i kontroliinde, gdmlekten alinan élgiilerle, belirlenen 6l¢ii toleranslari ve kalite nitelikleri tablo-
su karsilastirtlir. Farklihk olup olmadigina bakilir. Tespit edilen hatalar ve eksiklikler not alinir, kalipta ve-
ya dikim asamasinda dizeltilir.

MERAKLISINA

Safari gdmlekler askeri iiniformalardan ilham alinarak tasarlanmistir. insanlari doganin olumsuz et-
kilerine karsi koruyan kumaslardan Gretilir. Haki ve toprak tonlari gibi dogaya uyumlu renkler kul-
lanilir. Detayli, blyuk, kapakli, korikli cepler, kisa veya katlamali kollar ile tamamlanir. Genellikle
safari turlarinda giyilse de glinliik hayatta da rahat ve kullanish oldugu icin ¢ok tercih edilir.

JU
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B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

./ _)23.uyguLAMA

Erkek Gomlegi Son Utii islemleri

23.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 12. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Dikimi biten erkek gdmlegi, Gtl masasi, Gtl, Gty althgi, Gtd icin su.

islem Basamaklari
> s sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak atdlye ortamini hazirlayiniz.
> GOmlegin 6n bedenini, cebini ve patlarini diiz boy iplige dikkat ederek Gtlleyiniz (Sekil 2.48).

Sekil 2.48: Gomlek Gtlsi

Gomlegin arka bedenini diiz boy iplige dikkat ederek (tileyiniz.
Gomlegin kollarini Gtlleyiniz.

Kolun mansetlerini tersinden ve yliziinden Utileyiniz.

Robay! ylziinden ve tersinden Gtdleyiniz.

Gomlegin tersinden yan dikislerini, diiz boy iplik yoniinde Utileyiniz.
Yakay! tersinden ve ylziinden diiz boy iplige dikkat ederek Gtileyiniz.
Yakaya form vererek Gtlleyiniz.

Etek ucunu tersinden ve ylzinden Gtlleyiniz.

YV ¥V YV ¥V Y VY VY VY Y

Utlileme islemi esnasinda (itii izleri olusmussa utiileyerek diizeltiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Ut yapilacak yerin temiz ve havadar olmasina dikkat ediniz.
» Utiiniin 1s1 ayarini kumasin cinsine gére ayarlayiniz.
> Kumasta parlama olmamasi igin Gtd althgr kullaniniz.
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Erkek Gomlegi Durus Formu Kontrolii iglemleri

24.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede
tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 12. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Dikimi biten erkek gomlegi, beden 6lglisiine uygun canli veya cansiz manken, me-
zura, kagit, kalem.

25494

islem Basamaklari

> Son UtisU biten erkek gomlegine, beden numarasina uygun prova mankeni secip giydiriniz.

Manken Uzerinde kol boyunu ve manset genisligini kontrol ediniz.

Yakanin, cebin, patin, robanin manken lzerindeki durusunu kontrol ediniz.

Yan dikislerin netligini kontrol ediniz.

Gomlek boyunun, ilik digme yerlerinin durusu ve formunu kontrol ediniz (Gorsel 2.45).
Gomlekteki Gtlndn netligine dikkat ediniz.

YV V Y VY VY VY

Canli manken Gzerine giydirilmisse bedendeki durusunu kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Durus formu kontroliinde tespit edilen hata varsa diizeltiniz.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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Erkek Gomlegi Son Kontrol iglemleri

25.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz galisma 12. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg

Dikimi biten erkek gomlegi, beden 6l¢lisiine uygun canli veya cansiz manken, mezura, kagit,

model teknik foyd, ol tablosu, asgari calisma talimati ve kalite nitelikleri.

Olgii Kontrolii

islem Basamaklari

>

Y Y VY VY VY

Erkek gémlegini 6lgl kontrol is-
lemleri icin masa Uzerine seriniz
(Gorsel 2.46).

Gomlegin kontrollini yaparken me-
zura kullanip, gdmlegi esnetmeden
Olcilerini aliniz.

Kol boyu ve yirtmag boyunu mezu-
rayla 6l¢liniz.

Yaka ve manset genisligini 6l¢liniz.
Cebin en ve boyunu 6lgliniz.

Gomlek arka ve 6n genisligini
Olglinlz.

Gorsel 2.46: Olgii kontroli
Gomlek kol genisligini 6l¢liniiz.

Gomlek boyunu 6l¢liniz.
Gomlegin digmeleri iliklenmis olmalidir.
ilik diigme yerlerini ve aralarindaki santimleri kontrol ediniz.

Alinan bitiin olguleri kdgida not ediniz ve Olgllerin kalite niteliklerini temel alarak 6l¢ii tole-
ranslarina uygunlugunu kontrol ediniz.

Dikig ve Utii Kontrolii

islem Basamaklari

>

Erkek gomlegini dikis ve ttl kont-
rol islemleri i¢in masa lzerine
seriniz.

Gomlegin 1 cm’de uygulanmis
olan dikis adim sayisini kontrol
ediniz.

Cima ve gaze dikislerinin netli-
gini kontrol ediniz (Gorsel 2.47).

Gomlegin yuziinde ve tersin-
de iplik kesim temizligini kont-
rol ediniz.

Gomlegin tersinde dikis netligini
kontrol ediniz.
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Yap

Dikkat Edilecek Noktalar

> GOmlegin etek ucu kivirma dikis netligini kontrol ediniz.
> GOmlegin dikislerini asgari ¢calisma talimat ve kalite niteliklerine gére kontrol ediniz.
> Model analiz foyline gore tela, iplik ve digmenin kumasa uygunlugunu kontrol ediniz.

> Kontrol esnasinda tespit edilen hatalari, kalite nitelikleri ve asgari ¢calisma talimatina gore
dizeltiniz.

Y-- 25 UYGULAMA =7

12. KONTROL LISTESI

acaginiz Erkek Gomlegi Son Utii ve Son Kontrol calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan

olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini belirledi.

2 | Cahsmada kullanilacak arag gereci hazirladi.

3 | GOmlek son Gtd igin Gtldndn ayarini kumasa gore ayarladi.

4 | Son (tl islemlerini teknige uygun yapt.

5 | Gomlek durus formu kontroll yapt.

6 | Gomlek 6lgl kontrollni yapt.

7 | Gomlek dikis kontroliinii yapti.

8 | Zamani iyi kullandu.

9 | Temiz ve duzenli ¢ahst.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.

SIRA SiZDE

Erkek gomlegi son kotrolleri icin kalite nitelikleri tablosundan yararlanarak arkadaslarinizla 6l-
cli, dikis ve (itii kontrolleri tablosu hazirlayiniz. Uretimi biten erkek gémleginin son kontrollerini,
hazirladiginiz tabloya uygun olarak yapiniz.

Y
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KONULAR

3.1. TURK BAYRAGI TUZUGU

3.2. TURK BAYRAGI iCiN OLCULENDIRME

3.3. TURK BAYRAGI KALIBI VE SABLONU

3.4. TURK BAYRAGI ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI
3.5. TURK BAYRAGI KESIMi VE DIKiMi

3.6. TURK BAYRAGI SON UTU VE SON KONTROLU

-'

http://www.eba.gov.tr/c?q=U52058_3ca49cc4

138



TURK BAYRAG
DIKini

NELER OGRENECEKSINiz ?

Turk bayraginin tazugu

Turk bayraginin standart olguleri

Turk bayraginin kalip ve sablonunun hazirlanmasi
Turk bayraginin ana ve yardimci malzeme hesaplamasinin yapiimasi

Turk bayraginin kesim ve dikim iglemlerinin yapiimasi

Turk bayraginin son utu ve son kontrol iglemlerinin yapiimasi

TEMEL KAVRAMLAR

o Bayrak e Flama e Fors o Uckurluk e Ucum

HAZIRLIK CALISMASI

Bayraklarin farkli boyut ve sekillerde hazirlanmasinin nedenleri neler olabilir?
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3| TURK BAYRAGI DiKiMi

Vatan, millet ve bayrak sevgisi, toplumlarin ugruna korkmadan olime gittigi en 6nemli degerlerden- |
dir. Bayrak, Turk milleti tarafindan da kutsal kabul edilir (Gorsel 3.1). Gazi Mustafa Kemal Atatiirk’ln,
Genglige Hitabe'sinde soyledigi “Muhtag oldugun kudret damarlarindaki asil kanda mevcuttur.” sozi,
Turk gencliginin bu kutsal emanete en iyi sekilde sahip ¢ikmak igin gerekirse bu degerleri ugruna gozu-
nl kirpmadan canini feda edebilecegini gosterir.

Vatan topraginin yetistirdigi en 6nemli kisilerden Mehmet Akif Ersoy’un kaleme aldig istiklal Marsi ve
bu marsi yazdiktan sonra sdyledigi “Allah bu millete bir daha istiklal Marsi yazdirmasin.” sdzii ise milli
marsin susmayacagina ve ay yildizli bayragin daima dalgalanacagina bir isarettir. Turk gencliginin bayrak
sevgisini, Istiklal Marsi’nda séylendigi gibi korkmadan yasayacagindan ve yasatacagindan kusku yoktur.
Unutulmamalidir ki bayragin al rengi, sehitlerin kanindan gelir. Onu korumak da Turk milletinin asli go-
revidir. Bu nedenle basta Baskomutan Gazi Mustafa Kemal Atatlirk’e ve silah arkadaslarina, aziz sehitle-

re, her ne pahasina olursa olsun vatani ve bayragi korumak ugruna goégstini siper eden Mehmetgiklere,
| bu topraklar tesekkiiri borg bilir.

Gorsel 3.1: Turk Bayragi
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3.1. TURK BAYRAGI TUZUGU

Turk bayraginin sekli, cekilecegi yerler, kullanim alanlari, kumasi, standartlari ve 6lglleri gibi bilgiler Turk
Bayrag Tlizigu'nde yer alir. Turk bayragi, Turkiye Cumhuriyeti Anayasasi’nin 3. maddesine gore, “Sekli
kanunda belirtilen, beyaz ay yildizl bayraktir.”

3.1.1. Bayrak Tanimi

Bayrak; bir milletin, belli bir toplulugu veya bir kurulusun simgesi olarak kullanilan, renk ve bicimle 6z-
lestirilmis, genellikle dikdortgen biciminde kumastir. Bir diger adi sancaktir. Bayrak bir tlkenin bagim-
sizligini temsil eder.

3.1.2. Tiirk Bayraginin Tarihgesi ve Bayrak Cesitleri

Eski Trk kultlrinde tug adi verilen bayrak, gecmisten beri kutsal kabul edilmistir. Tarklerin bagimsizligini
ve 0zglrligi temsil eden bayrak gesitli materyallerden yapilmistir. Tarihte 6nceleri gesitli materyallerden
yapilan bayrak daha sonlari ise kumastan yapilmaya baslanmistir. Onceleri kutsal sayilan tibet 6kiiziiniin
kuyrugundan yapilan bayrak, daha sonra neslinin tiikenmesiyle atkuyrugundan yapilmaya baslanmistir.

Kumas bayraklarin kullanimina ise Orta Cag’da baslanmistir. Divanu Lugati't-Turk’te (I, 387) batrak sek-
linde yazilan bayrak kelimesi savaslarda kullanilan ve ucuna bir ipek pargasi takilan mizrak seklinde agik-
lanmaktadir. Bu ifadeden bayragin ferdi micadelelerde iin kazanmis kahramanlara (alp, bahadir) verilen
bir alamet oldugu anlasiimaktadir. Ayni eserdeki bir manzumede ise (lll, 138) kelime bayrak seklinde kul-
laniimakta ve Oguzlar arasinda boyle telaffuz edildigi yazilmaktadir.! Bayrak kelimesi morfolojik agidan
incelendiginde bay kelimesi biylk Tanri; ak kelimesi ise glic, mikemmellik anlami tagsimaktadir. Bayrak
batin olarak bakildiginda “blytge layik, mahsus” anlamindadir.?

Turk bayragi al zemin Gzerine ay yildizli hali, 1ll. Selim zamaninda gemi sancaklarinda kullanilan al bay-
rak ve hilalin yanina 8 kdseli yildiz konulmasiyla sekillenmistir. Daha sonra Abdiilmecit zamaninda 8 ko-
seli yildiz 5 koseli halini almistir.

Cok uluslu Osmanli imparatorlugu'ndan milli ve birlik¢i devlet modeline gecildiginde bayraklarda, za-
manina ve dénemine uygun énemli ve anlamli diizenlemeler yapildi. 1 Kasim 1920’de saltanatin kaldi-
rilmasiyla hilafeti sembol eden yesil bayrak kaldiriimis, sadece Tirkiye Cumhuriyeti’ni temsil edecek
olan Osmanl Devleti zamanindaki millt bayrak kalmistir. Kabul edilen bayrak tizerindeki diizenlemeler;
bayragin ebat, kullanim yeri ve sekli, renkleri ve sembolleri, asli 6zellikleri korunarak yapilmistir.

Halifeligin kaldirilmasi ve Cumhuriyetin ilan edilmesinden sonra 22 Ekim 1925'te Sancak Talimatnamesi
yayimlanmistir. 29 Mayis 1936°da TBMM tarafindan Turk Bayragi Kanunu kabul edilmis 5 Haziran 1936'da
Resmi Gazete’de yayimlanmistir. Daha sonra Bakanlar Kurulunda 28 Temmuz 1937’de kabul edilip 14
Eyliil 1937’de yayimlanan kararname ile Turk Bayragi Kanunu'nun nasil uygulanacagi aciklanmistir. 17
Mart 1985’te yayimlanan Tirk Bayragi TizUgul ile bayrak, kesin ve glinimuzdeki seklini almistir.

Tirk bayragi; T.C. Anayasasinin 3. maddesine gore sekli kanunda belirtilen beyaz ay yildizli al bayrak-
tir. Bayrak sekli anayasa ile glivence altindadir. Her ne sebeple olursa olsun degistirilemez, degistiriime-
si teklif dahi edilemez.

Turk bayragi, 4. maddede belirtilen standartlarda, al zemin Uizerine beyaz ay yildiz konmak suretiyle ka-
nunda belirtilen kumaslardan ve belirlenen renk kodlariyla yapiilmalidir. Bayrak treten isletmeler TSE
belgesi almak zorundadir.

1 Képrili, O.F. Bayrak. islamansiklopedisi: https://islamansiklopedisi.org.tr/bayrak
2 Kurtoglu, F. (1992). Turk Bayragi ve Ay Yildiz. Ankara , Turkiye: Turk Tarih Kurumu Yayinlari.
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Bayraklar ebatlarina ve sekillerine gore gesitlere ayrilir. Nerede ve nasil kullanilacagi kanunla belirtilen

bayrak cesitleri sunlardir:

a) Cumhurbaskanligi forsu
b) Flandra
c) Sembolik bayraklar
¢) Ozel isaretli bayraklar
1. Kare bayraklar
2. Gidon bayraklar
3. Eksiz bayraklar
d) Flamalar
e) Tanitici bayraklar

a) Cumhurbaskanhigi Forsu

Cumhurbaskanhgi Forsu, Cumhurbaskani'nin yasadigi ve ziyarete gittigi yerlerde bulundugu stire bo-
yunca bayrak diregine cekilen bayraktir. Ayrica makam odasinda ¢alisma masasinin sol gerisinde,
Cumbhurbaskani’nin icinde bulundugu arabanin sol 6niinde, tepesinde ay yildizli kromajh direge ceki-
lir. Kanunda belirtilen dlctlerde yapilan forsun, sol st kosesinde yer alan glines ve yildizlar sari renkte-

dir (Gorsel 3.2).

Gorsel 3.2: Cumhurbaskanhgi forsu

b) Flandra

Flandra, yalnizca denizde savas ve yardimci ge-
mileri tanitma amaciyla kullanilan bayraktir. Bu
bayraklar ulusal renkleri tasiyan ince uzun serit
bayraklardir. Flandranin boyu, eninin 18 katidir
(Gorsel 3.3).

c ) Sembolik Bayraklar

Sembollik bayraklar, kumas ya da baska nesnele-
re yapilan kiigltilmus bayraklardir (Gorsel 3.4).
Bu bayraklar okul siislemeleri, kanunda sayilan
glnler, temel atma ve agilis torenleri, devlet bi-
yuklerinin yapacagi yurt gezileri gibi durumlarda
kullanilir. Sembolik bayraklarin bu durumlar di-
sinda kullanilmasi, mahalli ve mulki amirinin iz-
nine tabidir. Bu bayraklar ¢esitli aparatlara ya da
iplere takilarak tek tek veya yan yana dizilerek
elde tasinir ya da bir yere asilarak kullanilabilir.
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Gorsel 3.3: Flandra

LAAA

Gorsel 3.4: Sembolik bayrak




TURK BAYRAGI DiKiMi

¢) Ozel isaretli Bayraklar
1. Kare Bayraklar: Eni boyuna esit bayraklardir.
2. Gidon Bayraklar: Boyu eninin 1,5 kati olan bayragin, *
ucum yoniinde eklenen ve kenarlari bayrak enine esit

olan karenllr? kosegenlerinin ke5|,it|g| anktayIa ugum Gorsel 3.5: Gidon bayrak
kenarinin iki ucu arasinda kalan t¢genin oyulmasiy-

la yapilir (Gorsel 3.5).

3. Eksiz Bayraklar: Eni 1 m, boyu 3 m olan bayraga, yUk- ‘ «k
sekligi 1 m olan ikizkenar liggen eklenmesiyle yapi-
lir (Gorsel 3.6).

Gorsel 3.6: Eksiz bayrak

d) Flamalar
Boyu eninin 1,5 kati olan ve ugcum yoniinde birlesen, birbi-
rine esit bulunan t¢gen seklindeki bayraklardir (Gorsel 3.7).

Gorsel 3.7: Flama

e) Tanitici Bayraklar

Boyu eninin bir bugcuk kati olan ve lzerlerine, resmiya da 6zel kurum ve kuruluslarin tescil edilmis amb-
lemleri resmolunan bayraklardir® (Gorsel 3.8). Sadece ait olduklari kurum ve kuruluslarin binalarinin
online cekilebilirler. Bu kurum ve kuruluslarin dizenledikleri térende kullanilabilir. Ayrica bu kurum ve
kuruluslarin Gst dizey gorevlilerinin makam odalarinda ¢alisma masalarinin arkasinda sol tarafa konu-
labilir. Tanitici bayraklarin gekildigi direklerin tepesine ay yildiz konulmaz.

TEMIZ DKUL, SpELIKLI Dy,

Gorsel 3.8: Tanitici bayrak

:/ ® Bandira, bir geminin hangi llkenin ya da hangi devletin oldugunu gosteren yabanci devlet
bayragidir.
® Sembolik bayraklar, 6zel isaretli bayraklar ve flamalar; milli ve resmi bayramlarda, kurtulus

ve Atatlirk’i anma gilinlerinde, yabanci devlet biyuklerinin Glkemize yapacaklari ziyaretler-
de kullantlir.

® Tirk Kizilay Derneginin tanitici bayragi, saglik kuruluslarinin direklerine gekilebilir.

3 (https://www.mevzuat.gov.tr)
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Bayragin Katlanmasi
Gunlik kullanimda bayrak, 6nce eni yoniinde tam ikiye, sonra ayin st kismindan tekrar tam ikiye kat-
lanir. Beyaz renkli kismi icte kalacak sekilde, ugum yoniinden ve yildizin u¢ kismindan baslayacak sekil-
de %5 oraninda katlanir. Uckur kismi, katlanmis olan balimin icinde tam olarak yer alacak sekilde son
katlama yapilir. Katlanmig bayragin her iki ylziinden de beyaz renkli ay yildizin higbir kismi gériilmeye-
cek sekilde olmalidir* (Gorsel 3.9).

Tabutlara eni 200 cm olan bayrak ortilar. Tabutlara ortllen bayrak, dnce yildizin tam Gst kismindan boy-
dan, eniyonilinde arkaya dogru katlanir. Sonra yildizin alt degme noktasindan eni yoninde yine boy-
dan, arkaya dogru katlanir. Arta kalan fazlalk yine arka kisma dogru katlanir. Yildizin uckur kismina ya-
kin noktasindan arkaya dogru katlanir. Yildizin diger degme noktasindan arkaya dogru iki kez katlanarak
yildizin en Gstte kalmasi saglanir. Sehit tabutuna ortiilen bayrak katlandiktan sonra sehit ailesine verilir®
(Gorsel 3.10).

Gorsel 3.9: Bayragin katlanmasi

Gorsel 3.10: Tabut bayraginin katlanmasi

4 (https://www.mevzuat.gov.tr)
5 (https://www.mevzuat.gov.tr)
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11|

Yasaklar

Bayrak; yirtik, sokik, yamal, delik, kirli, soluk, burusuk olarak veya tasidigi manevi degeri zedeleyecek
bicimde kullanilamaz. Tiizikte belirtilen yerler disinda, ne maksatla olursa olsun, 6rti olarak serilemez,
oturulan veya ayakla basilan yerlere konulamaz, elbise ve lniforma olarak giyilemez. Bu yerlere, ma-
salara, kirsllere vb. esya lizerine bayragin sekli yapilamaz. Bayrak, hicbir siyasi parti, kurulus, dernek,
vakif tarafindan amblem, flama, sembol ve benzerlerinin 6n ve arka ylziinde, esas ve fon olarak kulla-
nilamaz. Bayraga sozle, yaziyla veya hareketle veya herhangi bir sekilde hakaret edilemez, saygisizlik-
ta bulunulamaz. Bayrak yirtilamaz, yakilamaz, yere atilamaz, gerekli itina gosterilmeden kullanilamaz.®

@ RASTIRALIM

6

Bayragin konulabilecegi ve ortiilebilecegi yerler icin bayrak tiiziigiinii inceleyiniz. inceleme so-
nuclarinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

V.

KALDIRIN O BAYRAGI YERDEN

“izmirliler kurtuluslarinin adeta bayramini yasiyorlar. Yiice kurtariciyi izmir bagrina
basmakla mesguldiir. Karsiyaka’da misafir edilecegi evin 6niine hali gibi, ipekten bir
Yunan bayragi serilmistir.

Oradaki izmirliler: “Buyurun, geginiz. Bizim 6climiizii aldiniz. Yunan Kral bu evden ice-
ri, bizim bayragimiza basarak ge¢cmisti. Siz liitfen bu karsiligi vererek o glink lekeyi si-
liniz. Burasi sizin sehrinizdir. Bu ev sizindir. Bu hak sizindir...” diye adeta yalvariyorlardi.

Blyiik kurtarici aglayan, yalvaran izmirli annelere, hanimlara ve karsilayicilara tath-
likla ve fakat kararhlikla bakt:

— O kisi gegmiste yanilmis. Bir milletin geleceginin sembolil olan “Bayrak” ¢ignen-
mez. Ben onun yaptigl hatayi tekrar edemem. O bayragi hemen yerden kaldirin...

Rusen Esref Unaydin’in anlatimi ile Mustafa Kemal Pasa’nin Bayraga Saygisi

Tarih ve yer: 10 Eyliil 1922-izmir’

(https://www.mevzuat.gov.tr)

7 Birligi, T. E. (DU.). (2006, 12). http://dergi.teskomb.org.tr
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3.2. TURK BAYRAGI iCiN OLCULENDIRME

Bayrak olgiileri bayrak kanunu ile belirlenmistir. Bu olgller ve oranlari disinda baska 6l¢l ve oranda bay-
rak yapilamaz, yapilmasi cezai bir sugtur.

3.2.1.

Tiirk Bayrag Cizimi icin Ol¢ii Belirleme

Bayrak olgllerini belirlemede esas alinan Olgi bayragin genislik olglstdir. Diger olgller bayragin genis-
lik 6l¢tistine gbre hesaplanir.

Bayragin ebadi, bayragin eni 50 cm ve katlaridir. Eni, 750 cm’ye kadar olan bayraklarin standartlari ti-
zikte belirtilmistir. Binek tasitlara ¢ekilen bayrak ebadi 20x30 cm’dir. Bayragin biyuklGgu, cekilecek bi-
na ya da tasitlara orantili olmalidir. Fakat siddetli riizgarli ve yagmurlu zamanlarda daha kig¢lik ebatta
bayrak cekilebilir.

Bayrak tuzliglinde yer alan ve bayrak cizim islemlerinde kullanilan terimler Tablo 3.1'de verilmistir.

Tablo 3.1: Bayrak Terimleri

Ugkurluk Bayragin ipin gececegi beyaz kumastan bayrak en ince yapilmis bolimudur.
Ucum Kenari Bayragin uckurluk karsisina gelen kenaridir.

Ust Kenar Bayrak diregine gekildigi zaman bayragin Uste gelen kenaridir.

Alt Kenar Bayrak diregine cekildigi zaman bayragin alta gelen kenaridir.

Ugkurluk Dis Kenar1  Ugkurlugun direge gelen kenaridir.

Uckurlugun i¢ Kenan  Ugkurlugun kumasa dikilen kenaridir.

En Bayragin Ust ve alt kenarlari arasindaki uzaklktir.

Boy Uckurluk dis kenariyla ugum kenari arasindaki uzaklktr.

Bayrak Merkezi Bayrak dikdortgeninin kdsegenlerinin kesistigi noktadir.

Bayrak Ekseni Bayrak merkezinden Ust ve alt kenarlara paralel olarak gectigi farz edilen ¢iz-

gi, anlamina gelir.

Bayrak, asagida gosterilen standartlara gore yapilir:

Bayragin boyu, eninin bir buguk katidir.

Ay ve yildizin meydana getirilmesi icin gizilen gemberlerin merkezleri eksen tizerinden bulunur.

Ay, i¢ ve dis cemberlerinin birbirini kesiminden meydana gelir.

Ayin dis gemberinin ¢api, bayrak eninin yarisina esittir. Merkezi, ugkurlugun i¢ kenarindan bay-
rak eninin yarisina esit uzakliktadir.

Ayin i¢ gemberinin gapi, bayrak eninin onda dérdiine esittir. Merkezi, dis gember merkezinden
ucum yonine dogru bayrak eninin 0,0625 kati uzakliktadir.

Ayin agzi ugum yoniine bakar.

Yildiz, capi bayrak eninin dortte birine esit olan ve bes esit parcaya boliindigu farz edilen bir cem-
berin boélisme noktalari birer atlanarak meydana getirilir.

Yildizin uglarindan biri, bayrak ekseni ile ayin iki ucundan gectigi farz edilen cizginin kesistikle-
ri nokta Uizerindedir. Bu noktaya i¢c cemberin ekseni kestigi nokta arasindaki uzaklik, bayrak eni-
nin Ugte birine esittir.

Uckurlugun genisligi, bayrak eninin otuzda biridir.®

8 (https://www.mevzuat.gov.tr)
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11|

3.2.2. Tiirk Bayrag Cizimi icin Ol¢ii Hesaplama

A

Sekil 3.1: Bayrak ol¢ yerleri

Tablo 3.2: Standart Bayrak Olgiileri

HARFLER

G

HARFLERE KARSILIK GELEN OLGULER
Genislik
Ayin dis cemberi merkezinin uckurluktan uzakhgi
Ayin dis cemberinin capl
Ayin i¢ ve dis gemberlerinin merkezleri arsindaki uzaklik
Ayin i¢ cemberinin ¢apl
Yildiz cemberinin ayin i¢ cemberinin ekseni kestigi noktaya uzakhgi
Yildiz gemberi gapi
Boy
Uckurluk genisligi

Yildiz uglari yeri

ORANLAR

G
%G
%G

0,0625 G

0,4G
%G
%G
1.5G

Y50 G

2.7T.r
5
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\/; uyGULAMA

4

Tiirk Bayrag@i Gizimi igin Ol¢ii Hesaplama islemleri
1.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kalem, kagit, silgi, hesap makinesi.

Dikkat Edilecek Noktalar
» Olgii ve oranlari kanunda belirtildigi sekilde yapiniz.
> Hesaplama yaparken dikkat ediniz.

I

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

I .
1

1

. Islem Basamaklari

: > Bayrak kanununda belirtilen 6l¢l ve oranlari belirleyiniz.

: > Kullanilacak bayrak genisligini belirleyiniz.

: > Tablo 3.2'deki bilgilere gore hesaplayiniz.

1

: Tablo 3.3: Bayrak Olgii Hesabi (................ cm Bayrak)

: _
1

1

1

: G Genislik G

1

1

1 A Ayin dis gcemberi merkezinin ugkurluktan uzakligi ¥ G
1

1

: B Ayin dis gemberinin ¢api ¥ G
1

1

: C Ayin ic ve dis cemberlerinin merkezleri arsindaki uzaklik |  0,0625 G
1

: D Ayin i¢ gemberinin gapi 04G
1

: E Yildiz cemberinin ayin ic cemberinin ekseni kestigi nok- Y
: taya uzaklig 3

1

: F Yildiz gemberi ¢api G
1

1

1 L Boy 1,5G
1

1

: M Uckurluk genisligi Y50 G
1

1

: Yildiz uglari yeri 2.;1’.r
:

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1
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3.3. TURK BAYRAGI KALIBI VE SABLONU

Bayrak kalibinda esas alinacak 6lci, bayragin genislik 6lctstdir. Bu 6grenme biriminde

kullanilacak genislik 6l¢tisti 50 cm’dir.

3.3.1. Tiirk Bayragi Kalibi

Y

<
<«

25497

A

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

—»V] <«

Sekil 3.2: Bayrak kalibi

Tablo 3.4: Bayrak Ol¢ii Hesabi (50 cm Bayrak)

HARFLER

G

HARFLERE KARSILIK GELEN OLGULER ORANLAR
Genislik G
Ayin dis cemberi merkezinin uckurluktan uzaklig %G
Ayin dis cemberinin ¢api %G

Ayini¢ ve dis cemberlerinin merkezleri arsindaki uzakhk | 0,0625 G

Ayin i¢ gemberinin gapi 0,4G
Yildiz gemberinin ayin i¢ gemberinin ekseni kestigi nok- 1

. %5 G
taya uzakhgi
Yildiz cemberi capi y/%¢
Boy 1.5G
Uckurluk genisligi Va0 G
Yildiz uglari yeri %

CMm
50
25
25

3,125

20
16,6
12,5

75

1,6

7,85

-
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I
I
1
I
1
I
I
I
1
1
I
I
I
1
I
1
I
1
1
I
I
I
1
I
1
I
I
1
I
I
I
1
I
1
I
I
1
I
1
I
1
I
1
1
I
I
I
1
I
I
I
1
1
I
I
I
1
I
1
I
I
1
I
I
I
1
I
1
I
I
|

Tiirk Bayragi Kalibi Gizim islemleri

2.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, pergel, esel, mezura, ¢izim masasi.

islem Basamaklari

> Sayfayi yatay kullanarak G ve L 6lciileri ile bir dikdortgen ciziniz.

> Solkenar G gizgisinden iceriye dogru uckurluk ol¢lisiini isaretleyip ugkurluk gizgisini giziniz (M).

> G olgusliniin yarisini alt ve Ust kenarlara paralel sekilde ortalayip yatay olarak bayrak ekse-
ni gizgisini giziniz.

Ay Cizimi

> Bayrak ekseni lGzerinde, uckurluk cizgisinden itibaren A 0Ol¢lisii kadar girerek ayin dis daire
merkezini isaretleyiniz (B)

> Pergeli Y2 B 6lciisii kadar aginiz ve B noktasina koyarak ayin dis cemberini giziniz.

> B noktasindan saga dogru C olclslin isaretleyiniz (D).

> Pergeli %5 D 6lgiisii kadar aciniz ve D noktasina koyarak ayin i cemberini giziniz.

> Ayin i¢ ve dis cemberinin kesistigi noktayi ayin uclari olarak belirleyiniz.

Yildiz Cizimi

> Ayin i¢ cemberinin bayrak ekseniyle kesistigi noktadan saga dogru E 6l¢isiini isaretleyiniz (E).
E noktasindan Y2 F 6lglisii kadar isaretleyiniz (F).
Pergeli Y2 F 6lclisii kadar aciniz ve F noktasina koyarak yildiz gemberini giziniz.

Yildiz Uglarinin Hesaplanmasi

> Yildizin gemberinin ¥5'ini 2.0 formalind kullanarak bulunuz. Buldugunuz 6lglyi yildiz ug-
lari yerini belirlemek igin kullaniniz (r= Yarigap (6,25 cm), 7 =3,14).

> E noktasindan baslayarak cember Uzerinden yildiz uglarinin yerlerini isaretleyiniz. Karsilikli nok-
talari birlestirerek yildizi giziniz.

> Bayragin ana hatlarini belirgin sekilde renklendiriniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> lsaretleme yaparken Tiirk bayraginin 8lcii ve oranlarina dikkat ediniz.

» Olcii hesaplarini dogru hesapladiginiza emin olunuz.

> Yildizin uglarinin yerini belirlerken olglilerin ayni olmasina 6nem veriniz.

> Pergeli kullanirken kaydirmamaya dikkat ediniz.

3.3.2. Tiirk Bayragi $ablonu

Turk bayragi sablon uygulamasi yapilirken; ¢izim sablonunun da hazirlanmasi dikim islemlerinde kolay-
lik saglar. Bayrak dikimi 6ncesi ¢izim sablonu ile ay yildiz bayrak kumasi Gizerine leke birakmayacak se-
kilde izilir. Ay yildiz gizimi Uzerinden dikis yapilir.
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_____________________________________ 3. UYGULAMA QJ

AN

Tiirk Bayrag: Sablonu Hazirlama islemleri

3.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pergel, esel, mezura, ¢izim masasi, pelir kagidi.

Sekil 3.3: Bayrak sablonu

islem Basamaklari

> Bayragin ucgkurluk hari¢ kopyasini aliniz.
Ay ve yildizin yerini isaretleyiniz.
Bayragin kenarlarina 1 cm sablon payi veriniz (Sekil 3.3).
Ay ve yildizin kopyasini birlikte olacak sekilde aliniz.
Uckurlugun kopyasini kumas kati olacak sekilde aliniz.

Y ¥V VY VY VY

Uckurlugun kumas kati kenari disindaki kenarlarina 1 cm sablon payi veriniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Dikis paylarini esit ve diizglin gizdiginizden emin olunuz.
> Ay ve yildizin yerini kaydirmamaya dikkat ediniz.
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4

Tiirk Bayragi A¢ihim iglemleri

4.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, pergel, esel, mezura, ¢izim masasi, pelir kagidi.

Ay ve Yildiz
1 Adet

% _ _  _  _ _ _Uckurluk-1Adet — _ _ _ _ ‘4

Sekil 3.4: Bayrak ve ugkurluk agihmi

islem Basamaklari

> Kopyasini aldiginiz bayrak pargalarini
DBi'ye gore yapistiriniz (Sekil 3.4).

Ay - Yildiz

> Dikis paylarinin esit ve diizglin olmasina

N L 2 Adet
ozen gosterlnlz.

> Ay ve yildizin kopyasini, birlikte aliniz
(Sekil 3.5).

Dikkat Edilecek Noktalar Sekil 3.5: Ay ve yildiz agilimi
> Acihmi yaparken 6lcllere dikkat ediniz.
> Cizgilerin diizglin olmasina 6zen gosteriniz.
> Ay ve yildizi dikkatli giziniz.
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1. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Tiirk Bayrag Tiiziigii, Tiirk Bayrag icin Olgiilendirme, Tiirk Bayragi Kalibi ve Sablonu calis-
malarini asagida verilen kontrol listesinde yer alan olglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi ya-
parken bu olcgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve givenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-

1 ri yaparak hazirladi.

Tark bayraginin olcilerini belirledi.

Turk bayraginin 6lgilerini kanundaki 6l¢li ve oranlara uygun hesapladi.

Bayragi tanimladi.

Tark bayragi cesitlerini siraladi.

Turk bayraginin tarihgesini kavradi.

Turk bayragi 6lctlerini dogru belirledi.

Uckurluk kalibini dogru gikardi.

O | 0| N o | v | & W N

Ayin yerini dogru belirledi.

[y
o

Ayin ¢izimini dogru yapt.

11 | Yildiz giziminin yerinin dogru belirledi.

12 | Yildiz gizimini dogru yapt.

13 | Turk bayragi sablonunu teknigine uygun yapt.

14 | Tirk bayragi agiimini dogru yapt.

15 | Zamani iyi kulland.

16 | Temiz ve diizenli calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili caligmalarn tekrar ediniz.
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3.4. TURK BAYRAGI ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Bayrak icin kullanilan malzemeler, kanunda belirtilen 6zellikte ve kalitede olmalidir. Farkli renk ve ma-
teryallerden yapilmasi yasaktr.

3.4.1.

Tiirk Bayragi Ana Malzeme Hesabi

Bayrak, her tirlii hava kosullarina maruz kalan tek tekstil Griinidir. Bu nedenle bayragin yapildigi ku-
mas ve iplik; kaliteli, dayanikli ve dalgalanabilen olmalidir. Dalgalanabilme 6zelligi icin kumasin, gbzenek-
li, rizgar gegcirebilen ve dokiimli olmasi gerekir. Bayrak, baski yontemi ile yapilacaksa ayni kalite aranir.
Her tirlG hava sartlarina dayanabilmelidir, baskisi bozulmamahdir. Ay ve yildizi kanunda belirtilen yer-
lerde olmali, 6n ve arka baskilar birbirine denk gelmelidir.

Farkl 6zeliklerde bayrak kumaslari vardir. Bayrak kumaslarinin kullanildiklari yere gore gesitleri sunlardir:

Triko polyester kumas, acik alanlarda kullantlir.

Alpaka kumasi, acik alanlarda kullanilan oldukga kaliteli bir kumastr.

Ponje ve astar kumas, kisa sireli kullanim igin uygundur.

Mat polyester kumas; acik alanlardaki torenlerde, afis, flama ve siislemelerde kullanilir.
Atlas ve saten kumas, masa bayraklarinda kullanilir (Gorsel 3.11).

TSE’li polyester kumas (Turk bayragi kumasi), 6zel gonder ve firma bayraklarinda kullantlir.

Gorsel 3.11: Al kirmizi kumas

Kanunda gecen bayrak kumas ve baski 6zellikleri sunlardir:

1. %100 naylon,

2. %100 polyester,

3. %50 ipek + %50 yin,

4. %50 ipek + %50 naylon veya polyesterdir.
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Al ve beyaz renklerin kodlari sunlardir:

® Al rengin koordinatlari
Parlaklik (Aydinlik) = 27,5
Kirmizilik-yesillik = 44,8
Sarilik-mavilik = 15,6 olarak alinir ve en ¢ok 3 NBS renk farki kabul edilir.

® Ay ve yildizin beyazligl, 460 nanometre dalga boyundaki yansima yilizdesinin iki katiyla 620 nano-
metre dalga boyundaki yansima ylizdesinin farki ipek ve sentetik karisimi kumaslarda en az %15,
digerlerinde en az %60 olmaldir.

Bayragin yapiminda kullanilacak kumas ve maddelerle ilgili ayrintilar mecburi Turk standardinda gosterilir.®

Bayrakta kullanilacak malzeme hesaplanmadan énce 6lguler ve kullanilan malzemelerin birbiri ile uyu-
mu kontrol edilmelidir. Bayrak dikimi icin ana malzemeler; bayraga uygun al kirmizi kumas ile ay ve yil-
diz icin beyaz kumastir. Yardimci malzemesi bayragin dikilecek yerine uygun ipliktir. Bayrak icin ana mal-
zeme hesaplamasi asagidaki gibi yapilir:

Al kirmizi kumas (tek en) = Bayrak boyu + Dikis payi
=75cm+2cm
=77 cm

Beyaz kumas (tek en) = Uckurluk boyu + Dikis payi
=50cm+2cm
=52 cm (Kumasin kalan kismi ay ve yildiz i¢in kullanilacak.)

3.4.2. Tiirk Bayrag1 Yardima Malzeme Hesabi

Turk bayragi icin yardimci malzemeler; beyaz ip kopca (Gorsel 3.12), beyaz ve al kirmizi renklerde iplik,
bayrak kumasina uygun teladir.

Bu 6grenme biriminde kullanilan 6l¢llere uygun bayrak icin ip kopca olgis.
2,5cm+ 2,5 cm + 2 cm (dikis payl) =7 cm

ip kopga 6lciisii ve diger yardimci malzeme élgiileri, kullanilan bayrak élgiisiine gére degismektedir.

\;1 y 7’3 . e

. g y » y <
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Gorsel 3.12: Beyaz ip kopga

3.5. TURK BAYRAGI KESIMi VE DiKiMi

Turk bayraginin kesimi ve dikimi kanunda belirtilen 6zellikteki malzemelerle yapilmalidir. Tiirk bayragi ku-
masl kesim islemi 6ncesinde ¢cekme hassasiyeti géz 6niinde bulundurularak yikanmali ve Gtilenmelidir.

9 (https://www.mevzuat.gov.tr)
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Tiirk Bayragi Kesim islemleri

5.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Al kirmizi kumas, beyaz kumas, parsdmen kagidi, bayrak kalibi, tela, makas, td,

¢izim kalemi, el ignesi, iplik, beyaz ip kopga, toplu igne. )

Uckurluk

islem Basamaklari

> 6331 Sayili is Saghgi ve Guvenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi'ne go-
re atélye ortamini diizenleyiniz.

Beyaz kumasi DBi'ye gére seriniz.
> Kumasin lGzerine uckurluk kalibini dikkatli bir sekilde yerlestirip kesiniz.
Kalan beyaz kumasa ay ve yildiz kullanimi igin tela yapistiriniz.

Bayrak

islem Basamaklari

> Bayrak kalibini parsomen kagidina geciriniz. Ay ve yildizi diizglince oyunuz.
> Al kirmizi kumasi kontrol ederek kesim masasina yerlestiniz.
> Bayrak kalibini en ve boyuna dikkat ederek yerlestiriniz (Gorsel 3.13).

Gorsel 3.13: Ay ve yildiz yeri belirleme

> Telasi yapistiriimis iki beyaz kumasin arasina al kirmizi kumasi yerlestiriniz.
> Bunlarin Uizerine kalibi yerlestirerek ay ve yildizi beyaz kumasa giziniz.
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> Kalibi kaldirip telasi yapistiriimis beyaz kumasi, kirmizi kumasa igneleyiniz ve teyelleyiniz.

>
>

(Gorsel 3.14).
Ay ve yildizin bayragin iki ylziinde olacagini unutmayiniz.
Kalibi kaldirarak kesim islemini dikkatli yapiniz.

Gorsel 3.14: Beyaz kumasin ignelenmesi

ip Kopga

islem Basamaklari

>

Bayrak ebadina gore iki tane ip kopga kesiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

>

vV V V ¥V VY VY VY VY Y

Kesim islemlerini, is kazalarina karsi glivenlik dnlemlerini alarak yapiniz.
Kumasi, yerinden kaldirmadan kesiniz.

Kumasin kenarini kullanmayiniz.

Kesilecek kumaslari DBi'ye gére seriniz.

Uckurluk keserken kumas katina dikkat ediniz.

Ay ve yildizin bayraktaki yerine mutlaka dikkat ediniz.

Kumasin bayraga uygun renk olan al renkte olmasina 6zen gosteriniz.
Telanin beyaz kumasa uygun olanini seginiz.

Kumasta, leke birakmayan ¢izim malzemesi kullaniniz ve kaliplari kumasa ciziniz.

Kesilen parcalarin, gizgilerin, isaretlerin, ¢itlarin eksik olmamasina dikkat ediniz.

5 UYGULAMA
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3.5.1. Tiirk Bayragi Dikimi

Turk bayragi dikerken bayragin blyuklGgu ile kumasin cinsine ve kullanilacagi yere gore
dikim teknigi secilir. Tirk bayragi dikim teknikleri sunlardir:

isleyerek Yapilan Bayraklar
Sirma isi, kartondan kesilen ay ve yildiz lizerine, beyaz ipek iplikle yapilir. Buna Maras isi
de denir.

Cin ignesi, ay ve yildiza beyaz iplikle ¢in ignesi teknigi ile islenir.

Sarma, ay ve yildizin kenarlarina nakis makinesinde ince sarma yapllir.

Aplike ile Yapilan Bayraklar
Acik aplike, ay ile yildizin kenarlarindan sik ve muntazam olmak (zere iki veya (¢ sira
makine cekilir. Kapali aplike, ay ve yildizin dikis paylari ¢itlatilarak iceriye dogru kivrilir.
Kenarlarindan bir sira makine cekilir. Bu teknik cogunlukla bliyik bayraklarda uygulanir.

Baski ile Yapilan Bayraklar
Yaygin olarak kullanilan baski ydonteminde, al renkli kumas zemin lzerine beyaz baski ile
ay ve yildiz yapilir.

Kagit bayraklarda ise beyaz kdgit izerine ay, yildiz ve uckurluk beyaz kalarak yapilir.

Gorsel 3.15: Turk bayragi
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TURK BAYRAGI DiKiMi

_____________________________________ 6. UYGULAMA QJ

AN

Tiirk Bayragi Dikim iglemleri

25499

6.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede ta-
mamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Bayrak icin kesilen kumaslar, beyaz iplik, al kirmizi iplik, diiz dikis makinesi, Gti,
Ut bezi, beyaz ip kopga, toplu igne, ¢calisma masasi, kesim makasi, nakis makasi.

islem Basamaklari

> 6331 Sayili is Sagligi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma Yonetmeligi'ne go-
re atolye ortamini diizenleyiniz.

> Dz dikis makinesini ayarlayiniz.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Bayrak
islem Basamaklari

> Bayragin uckurluk kenari harig dikis paylarini dnce 0,5 cm’den
daha sonra tekrar 0,5 cm kivirip Gtlleyiniz (Gorsel 3.16).

» Utilenen kenarlari diiz makine ile dikiniz.

> Dikilen yerlerin ara GtlsiinG yapiniz.
Gorsel 3.16: Bayrak dikis payini

UQkUﬂUk Dikimi Utl ile katlama
islem Basamaklari
> Uckurlugun Ust ve alt kenarlarini kivirip Gtileyiniz.
Uckurlugu kumas kati citindan katlayip ttileyiniz.
Uckurlugun bir kenarinin dikis payini katlayip ttileyiniz.
Ugkurlugun Gtilenmemis kenarini, bayragin arka yiizine yerlestirip dikiniz.

Y VY VY VY

Ugkurlugun Gtlilenmis kenarini, bayragin 6n tarafina gelecek sekilde yerlestirip dikiniz
(Gorsel 3.17).

> Uckurluk st ve alt kenarina ip kopgasini ikiye kath olarak yerlestirip 1 mm’den ¢ima dikisi ile
dikiniz (Gorsel 3.18).
> Dikilen yerlerin ara Gtlsiini yapiniz.

Gorsel 3.18: Ugkurluk ¢ima dikisi



3. OGRENME BIiRiMi

' Ay ve Yildiz Dikimi
< lislem Basamaklari

> Ay ve yildiz dikimi i¢in dikis makinesini 1 cm’de 6 batis olacak sekilde ayarlayiniz.
Ay ve yildizi dikkatli bir seklide dikiniz.

Dikim islemleri arasinda 1 mm olacak sekilde 3 sira yapiniz.

6. UYGULAM

Ay ve yildizin etrafini nakis makasi ile dikkatli bir sekilde kesiniz.

YV ¥V VY VY

Dikilen yerlerin ara GtlslinG yapiniz.

ip Kopga
islem Basamaklari
> Kopcayi ikiye esit sekilde katlayiniz.
> Katladiginiz ip kopgasini ugkurlugun igine yerlestiriniz.
> Yerlestirdiginiz ip kopgalarini 1 mm’den ¢ima dikisiyle dikiniz (Gorsel 3.19).

Gorsel 3.19 ip kopga dikimi

Dikkat Edilecek Noktalar

> Dikim islemine baslamadan dnce is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortamini
diizenleyiniz.

Dikilecek yere gore dikis adimlarina dikkat ediniz.

>
> Uckurlugu dikerken 6n ve arka dikislerin ayni hizada olmasina dikkat ediniz.
> Ay ve yildizin yerini kaydirmayiniz. Olgiilerine dikkat ediniz.

>

Ay ve yildizin kenar temizlemesini yaparken bayragi kesmeyiniz.

3.6. TURK BAYRAGI SON UTU VE SON KONTROLU

Dikimi yapilan Tirk bayraginin kanunda belirtilen dlgililere uygun olup olmadigina dikkat edilmelidir.
Tark bayraginin son Utlsi bayrak kumasinin ve dikisinin daha kusursuz gériinmesini saglar. Kontrol is-
lemi 6ncesi Turk bayragi diiz bir zemine yerlestirilir. Mezura ile 6lct kontroli yapilir.Dikislerin diizglin-
[Gg0 kontrol edilir.
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TURK BAYRAGI DiKiMi

_____________________________________ 7. UYGULAMA S

Tiirk Bayragi Son Utii islemleri
7.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Dikilen Tirk bayragi, Gitl, Gt masasi, Gtl bezi, Gtl tabanligi, su kabi.

islem Basamaklari

> Utilileme islemine baslamadan énce is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisma ortami-
ni diizenleyiniz.

Utliy uygun isida ayarlayiniz.
> Turk bayragini kontrol ediniz.
» Utiileme islemini diiz boy ipligi ydniinde yapiniz (Gorsel 3.20).

Gorsel 3.20: Bayragin son Utlisu

Dikkat Edilecek Noktalar
> Ut masasinin ve Gitiiniin temiz olmasina ézen gosteriniz.
» Utii yaparken (tii isisina dikkat ediniz.
> Tirk bayragini Gtllerken kumasin parlamamasina dikkat ediniz. Gerekirse (itli bezi kullaniniz.



3. OGRENME BIiRiMi

@ 8.UYGULAMA

Tiirk Bayraginin Son Kontrol islemleri
8.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Dikilen Tirk bayragi, bayrak 6l¢li tablosu, mezura, cetvel, kagit, kalem, silgi.

islem Basamaklari
> Tirk bayragini dikip tGtiledikten sonra mutlaka olgl kontroll yapiniz (Gorsel 3.21).
> Ip kopgalarinin saglam oldugundan emin olunuz.

Gorsel 3.21: Bayrak son kontroli

Dikkat Edilecek Noktalar
> Tirk bayraginda sokiik, kesik olmamasina dikkat ediniz.
» Olcilerin ayni olmasina dikkat ediniz.
» Utiileme isleminin diizgiin yapildigina emin olunuz.



TURK BAYRAGI DiKiMi

2. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Tiirk Bayragi Ana ve Yardimci Malzemelerini Hesaplama, Kesimi, Dikimi, Son Utii ve Son
Kontrolii calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan dlgltlere gore degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu olcgutleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma

Yonetmeligi'ne gore calisma ortamini diizenledi.

Turk bayraginin ana ve yardimci malzemelerini uygun secti.

Turk bayraginin ana malzemesini dogru hesapladi.

Turk bayraginin yardimci malzemelerini dogru hesapladi.

Tark bayragi kumasini dogru belirledi.

Kalibi kumasa dogru aktardi.

Beyaz kumasin telalanmasini yapt.

Ay ve yildizin yerini dogru isaretledi.

O | 0| I N o | v | & W N

Turk bayraginin kenarlarini teknigine uygun, diizglin dikti.

[y
o

Uckurluk kesimini teknigine uygun yapt.

11 | Ugurlugu teknigine uygun dikti.

12 | ip kopgalarini saglam ve teknigine uygun dikti.

13 | Bayragin ara Gtlisini yapt.

14 | Ay ve yildizi teknigine uygun dikti.

15 | Ay ve yildizi temiz galisti.

16 | Turk bayraginin son Uttsind yapt.

17 | Tirk bayraginin son kontroliini yapt.

18 | Turk bayraginin teknigine uygun galisti.

19 | Zamani iyi kulland.

20 | Temiz ve dizenli calist.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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OGRENME BIRIMI

KONULAR

4.1. GIYSI ICIN GEREKLI OLCULER

4.2. TEMEL ERKEK VE KADIN PANTOLON KALIBI

4.3. VUCUT TIPLERINE GORE ERKEK PANTOLON KALIBINDA DUZELTME
4.4. PANTOLON ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

4.5. PANTOLON CEP, PATLET VE BEL TEKNIK CALISMALARI

4.6. PANTOLON KESIMI

4.7. PANTOLON DIKiMi ONCESI HAZIRLIK iSLEMLERI (PROVA)

4.8. PANTOLON DIKIMi

4.9. PANTOLON SON UTU VE SON KONTROLU




PANTOLON DIKIMI

NELER OGRENECEKSINiz ?

e Giysi icin gerekli ol¢tlerin hazirlanmasi

o Temel erkek ve kadin pantolon kalibinin hazirlanmasi

o Vicut tiplerine gore erkek pantolon kalibinda dizeltme yapiimasi

o Pantolon ana ve yardimci malzeme hesabinin yapilmasi

o Pantolon cep, patlet, bel teknik ¢alismalarinin yapiimasi

o Pantolon kesim iglemlerinin yapilmasi

 Pantolonun dikim dncesi hazirlik iglemlerinin yapilmasi (prova yapilmasi)
o Pantolonun dikilmesi

o Pantolon son Ut ve son kontrol iglemlerinin yapiimasi

TEMEL KAVRAMLAR

e Paca o Patlet e Pervaz

HAZIRLIK CALISMASI

Erkek ve kadin pantolonu arasindaki farklar sizce nelerdir?
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4. BGRENME BiRiMi

4| PANTOLON DiKiMi

Pantolon, belden baslayip bacaklari saran, pacalari ayak bileklerine kadar inen bir giysidir. Bel ve paca l
ozellikleri, cep, patlet, fermuar dikim teknikleri, farkli boy alternatifleri de degisen moda akimlariyla bir-
likte sekillenmistir. Tlrkceye Fransizca “pantalon’ kelimesinden ge¢mistir. ?

Pantolonuniilk kullanim alaninin Orta Asya oldugu, yapilan kazilarda ¢ikan giysi buluntulariyla kanitlanmstir.

Kadinlarin pantolon giymeye baslamasi cok uzun yillar almistir. 1. Diinya Savasi yillarinda erkekleri cep-

heye ugurlayan kadinlar, tulumlari giyip fabrikalarda onlardan bosalan yerleri doldurmuslardir. Tulumlu

kadinlarin galisma performansinin yiiksek oldugu goriilmustir. Savaslarin sonlanmasi, gorilen maddi si-
Iﬂ'llar giyimde de kendini hissettirmis ve gozler kadinlarin pantolon giymesine alismistir.

Gorsel 4.1: Kadin ve erkek pantolonu

1 TDK, Glincel Turkge Sozlik, sozluk.gov.tr
2 Yalin, i., Kadin Pantolon Tarihi, 1919
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PANTOLON DiKiMi

4.1. GiYSi iCiN GEREKLI OLCULER

Pantolon icin gerekli olgller, kisi Gizerinden veya hazir bir giysiden alinir.

4.1.1. Giysi i¢in Gerekli Olciilerin Belirlenmesi

Erkek ve kadin pantolon kalibi icin gerekli 6lgller, temel 6lgliler ve yardimci 6lgiler olarak iki gruba ay-
rihr. Temel 6lgller, kisi Gizerinden veya standart 6l¢l tablosu kullanilarak alinir (Tablo 4.1).

Yardimci 6lculer, kisi Gzerinden saglikli alinamayacagi icin formil kullanilarak hesaplanir ya da standart

Olcl tablosundan alinir (Tablo 4.2).

Uluslararasi standartlar kurumunun istatistiksel veriler sonucu hazirladigi insan viicudu 6lgllerinin grup-
landirilmasi, numara ve sembollerle gosterilmesine Standart 6lgii tablosu denir.?

Tablo 4.1: Kadin Pantolonu Temel Olgii Tablosu

TEMEL OLGULER

BEDENLER 34 36 38 40
Bel 64 68 70 74
Kalga 87 90 94 98
Yan Boy 96 97 98 99
ic Boy 80 80,5 81 81,5
Paga Genisligi 19 19,5 20 20,5
Tablo 4.2: Kadin Pantolonu Yardimei Olgii Tablosu

YARDIMCI OLGULER
BEDENLER 34 36 38 40

Diz Yuksekligi 50 54 58 62
Kalga Yiiksekligi 22 24 26 28
On Pantolon Genisligi 22,5 | 23,5 | 24,5 | 25,5
On Ag Genisligi 5,3 5,5 5,7 5,9
On Pantolon Beli 18 19 20 21
Tiim Ag Genisligi 17,5 | 18,5 | 19,5 | 20,5

4.1.2. Beden Uizerinden Gerekli Olciileri Alma

42
78
102
100
82
21

42
66
30

26,5
6,1

22

21,5

a4
82
106
101
82,5
21,5

a4
70
32

27,5
6,3
23

22,5

46
86
110
102
83
22

46
74
34
28,5
6,5
24
23,5

48
90
114
103
83,5
22,5

48
78
36
29,5
6,7
25
24,5

Beden lizerinden 6l¢lst alinacak kisinin tayt ve body gibi ince i¢ giyisilerini giymis olmasi gerekir. Pantolon
icin 6lcl alma islemleri esnasinda kisinin iki ayagi arasinda bir ayak mesafesi kadar bosluk birakmasi ve

dik durmasi gerekir.

3 CIHANGIR Erbil, Hazir Giyimde Olgiiler, istanbul Tekstil ve Konfeksiyon ihracatei Birlikleri Egitim Subesi, istanbul.
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4. BGRENME BiRiMi

\_/_) 1. UYGULAMA

4

Beden ve Numune Uzerinden Olgii Alma iglemleri
1.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, gbnye, pistole, riga, esel, mezura.

islem Basamaklari

> Bel ¢ukuru gevresinden yere paralel olarak mezura ile 6lgtiniz (1) (Sekil 4.1).
Kalganin en genis yerinden yere paralel olarak mezura ile 6lgtiniiz (2).

Belden ayak bilegine kadar mezura ile 6lgliniiz (3).

Ag bitiminden yere kadar mezura ile 6l¢lintz (4).

Baldirin en genis yerinin ¢evresinden mezura ile 6l¢lintiz (5).

YV ¥V VY VY VY

Sandalyede oturur pozisyonda, bel seviyesinden, oturulan zemine kadar dikey olarak mezu-
ra ile 6lgliniz (Sekil 4.2) (6).

Beden Uzerinden Olgiim Yerleri

Bel dlgusl

Kalga 6l¢lisu

Yan boy 0l¢is
ic boy dlciisi

Baldir 6lglsu

a U~ W N

Oturus yuksekligi olcis




PANTOLON DiKiMi

Numune Uzerinden Olgiim Yerleri

A Genislik Olgiileri
A: Bel 6lglsu

UYGULAMA

B: Basen 6l¢list
C: Baldir 6lgusi

1.

H: Paca o6lcusl

I: Fermuar boyu olglsi

Uzunluk Olgiileri
D: On ag 6lciisii
E: Arka ag o6lc¢lsu
F: i¢ boy 6lciisi
G: Kemer yiksekligi 6l¢usi

Dikkat Edilecek Noktalar

» Olcileri alirken mezuranin ¢ok bol ya da
cok siki olmamasina dikkat ediniz.

> Kisi Gzerinden alinan 6lglleri dikkatli
yaziniz.

1. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Pantolon igin Gerekli Olgiileri Hazirlama calismasini asagida verilen kontrol listesinde yer
alan olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

1 Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

Kadin pantolonu igin temel beden olgilerini kisi Gzerinden aldi.

Erkek pantolonu igin temel beden 6lgllerini kisi Gzerinden aldi.

Yardimci 6lgileri standart Olgi tablosundan dogru olarak aldi.

Olcii alirken kisinin viicut dzelliklerini dikkate ald.

Ol¢ii kontrollerini yaptt.

Alinan olglleri dikkatli bir sekilde not etti.

Zamani iyi kullandi.

O W IN|oo|jUnn | B |W|IN

Temiz ve diizenli galistt.

AYIR™ olara aretienen o S P d did eKrar ec
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4. BGRENME BiRiMi

4.2. TEMEL ERKEK VE KADIN PANTOLON KALIBI

Temel pantolon kalibi, kadin ve erkek standart 6l¢l tablosu kullanilarak hazirlanir (Gorsel 4.2, 4.3).
Tablodan alinan élgiilerle temel erkek ve kadin pantolon kalip gizimi yapilir. Ozellik gésteren viicut tiple-
rine gore temel pantolon kalibi Gizerinde dlizeltme islemleri gerceklestirilir. Pantolon icin gerekli ana ve
yardimci malzeme hesaplanir. Pantolonda uygulanan cep, patlet, bel temizleme teknik ¢alismalari, pan-
tolon dikimi i¢in yapilan 6n hazirliklardandir.

Gorsel 4.2: Erkek pantolonu Gorsel 4.3: Kadin pantolonu
Pantolon Cegsitleri
Kesimlerine Gore Bel Yapilarina Gore Pacalarina Gore
e Klasik pantolon ® Disilk bel pantolon e ispanyol paca
® Dar pantolon ® Yiiksek bel pantolon ® Cizme paca
® Bol pantolon ® Normal bel pantolon ® Bermuda paca

4.2.1. Temel Erkek ve Kadin Pantolonu icin Ol¢ii Alma

Kadin ve erkek pantolon kalibi icin gerekli temel olgliler ve yardimci Olgller viicut izerinden alinabile-
cegi gibi standart 6lcl tablosundan numune lizerinden de alinir.
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PANTOLON DiKiMi

Temel Erkek ve Kadin Pantolonu igin Olgii Alma islemleri

2.Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Mezura, cetvel, kalem, kagit.

)

Gorsel 4.4: Erkek ve kadin pantolonu igin 6lgl alma islemleri

islem Basamaklari

> Kadin temel 6lgulerini kisi zerinden aliniz.

> Erkek temel olgilerini kisi Gzerinden aliniz.

> Yardimci dlglleri, standart 6l¢i tablosundan aliniz (Gorsel 4.4).

Dikkat Edilecek Noktalar

> Olci alimini kisinin i¢ giyimi Gizerinden yapiniz.

» Olciisii alinacak kisinin normal durusunda olmasini saglayiniz.

> Olci alinirken mezurayi cok gevsek ya da bol birakmayiniz.

pt s
Gorsel 4.5: Modaci Coco Chanel

ilk kadin pantolonunu tasarlayan ve giyen Fransiz modaci, Coco
Chanel’dir (Koko Sanel) (Gérsel 4.5). iyi bir modelist, diger birimlere
iletecegi mesajlari dogru ve anlasilir sekilde vermek igin gizimlerin

yani sira kalipta kullanacagi bu dile de hakim olmalidir.

QU

V.
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4. BGRENME BiRiMi

4.2.2. Temel Erkek ve Kadin Pantolon Kalibi Cizimi

Temel erkek ve kadin pantolon kalibi ¢iziminden 6nce teknik foy hazirlanir (Tablo 4.3). Daha sonra temel
erkek ve kadin pantolon kalip ¢izimleri, agma ve sablonlama islemleri yapilir.

Tablo 4.3: Kadin Pantolonu Teknik Foy

MODEL ADI: Temel Kadin Pantolonu

KUMAS: Gabardin

BEDEN NO.: 38

Sekil 4.4: Kadin pantolon teknik gizimi

SEZON: Sonbahar-Kis

* Onde iki yan cepli

* Onde iki, arkada iki adet kdpriili,
* Kemerde 6rme ilikli (goz ilik),

* On pantolonda iitii kat izi

* Kemer kendi kumasindan, digmeli
* Fermuarl patletli

* On pantolon (2 adet) * Cep karsihgi (2 adet)
* Arka pantolon (2 adet) |*® Kemer (2 adet)
 Ust cep torbasi (2 adet) | * Koprii (4 adet)
e Alt cep torbasi (2 adet) | * Patlet (2 adet)
e Cep pervazi (2 adet)

Cift en gabardin (en 150 cm, boy 110 cm)
Tek en astar (en 70 cm, boy 45 cm)
Digme (11 mm c¢apinda 1 adet)

Dikis ipligi (1 adet)

Firma etiketi (1 adet)

Beden etiketi (1 adet)

Pantolon Boyu 98 cm On Pantolon Genisligi | 24 cm (Kalca % + 1)

Bel 70 cm On Ag Genisligi 5,7 cm (Kalga %o + 1)

Kalga 94 cm On Pantolon Beli 20,5 cm (Bel % +3 cm pili payi)

Paca Genisligi 10 cm Tiim Ag Genisligi 19,5 cm (Kalga %4 - 4 cm)

Diz Yiksekligi 58 cm Arka Ag Genigligi 15,5 cm (Tum ag genisligi - 4 cm)

; 80+1cm T 1 . N
I¢ Boy (Dikis pay1) Arka Pantolon Genisligi | 43 cm (Kalga ¥4 + 4 cm + arka ag genisligi)
Oturus Yiiksekligi | 26 cm Arka Pantolon Beli 20,5 cm (Bel % + 3 cm dikis payi)

T



PANTOLON DiKiMi

3.UYGULAMA ( \ _/

Temel Kadin Pantolonu Gizim islemleri

3.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kagit, kalem, silgi, cetvel, acgiOlger, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, gizim

masasil.
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Sekil 4.5: Kadin pantolonu 6n beden gizimi
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4. BGRENME BiRiMi

3. UYGULAMA

On Beden

islem Basamaklari

>

YV vV ¥V ¥V VY VY Y Y

Y ¥V ¥V ¥V ¥V ¥V V¥V VY VY VY
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Kagidin sol kenarina dik bir ¢izgi ciziniz (Sekil 4.5) (1).

1 noktasindan asagiya dogru 26 cm oturus yuksekligi dlctistinii isaretleyiniz (2).
1 noktasindan asagiya dogru 58 cm diz yuksekligi 6l¢ctsiini isaretleyiniz (3).

1 noktasindan asagiya dogru 98 cm pantolon boyu 6l¢lsind isaretleyiniz (4).
1, 2, 3 ve 4 noktalarini paralel olarak saga dogru uzatiniz.

2 noktasindan yukariya dogru 8,7 cm (oturus yiiksekligi ¥3) isaretleyiniz (5).

5 noktasindan saga dogru diiz bir gizgi giziniz.

2 noktasindan saga dogru 22,5 cm (kalca Y - 1) isaretleyiniz (6).

6 noktasindan yukariya dogru 1 ve 5 noktalarindan gelen cizgilerle kesisen noktalari numa-
ralandiriniz (7, 8).

8 noktasindan asagiya dogru 1 cm ininiz (9).

7 noktasindan saga dogru 0,5 cm isaretleyiniz (10).

2 ve 6 noktalari arasini 6lgerek ¥4’tinii hesaplayiniz.

6 noktasindan saga dogru 5,6 cm isaretleyiniz (11).

6 noktasindan yukariya dogru 6-11 noktalari arasi kadar isaretleyiniz (12).

11 ve 12 noktalari arasini birlestirerek ¥2’sini bulunuz (13).

6 ve 13 noktalari arasinin %4 tinii alarak 13 noktasindan igeriye dogru isaretleyiniz (14).

9, 10, 14 ve 11 noktalari arasini birlestirilerek 6n ag kavisi ¢iziniz.

2 ve 11 noktalari arasinin ¥2’sini bularak isaretleyiniz (15).

15 noktasindan bel, diz ve pantolon boyu cizgilerini kesen dik bir ¢izgi cizerek tGtl hattini be-
lirleyiniz (16, 17, 18).

Diz hattinda 17 noktasindan saga ve sola dogru 10 cm paca genisligi Ol¢isu isaretleyiniz (19, 20).

2 ve 19 noktalari arasini cetvelle birlestirip ¥4'sini bularak 0,5 cm’den dik alarak iceriye dog-
ru kavisli olarak c¢iziniz.

11 ve 20 noktalari arasi cetvelle birlestirip, ¥2’sini bularak 0,5 cm dik alarak iceriye dogru ka-
visli ¢iziniz.

19 noktasini pagaya dik olarak uzatiniz (21).

20 noktasini pacaya dik olarak uzatiniz (22).

8 ve 23 noktalari arasi bel %4 + 0,5 cm + 2,5 cm pens payi = 20,5 cm isaretleyiniz (23).

5 ve 23 noktalari arasina kalga kavisi vererek ¢iziniz.

8 ve 23 noktalari arasinin %5"tinti bulunuz (24).

9 ve 23 noktalari arasina iceriye dogru bel kavisi vererek giziniz.

24 noktasindan inen dik cizgi lizerinde, bel oyuntusundan baslayarak asagiya dogru 9 cm
pens boyunu isaretleyiniz (25).

25 noktasini sola dogru 1 cm kaydiriniz (26).

Yeni bel cizgisi lizerinde pens genisligi 2,5 cm’yi saga ve sola dogru esit olarak boliniz. 26
noktasiyla birlestirerek pens c¢iziniz.
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4. BGRENME BiRiMi

' islem Basamaklari

> On pantolon {izerinden pens hari¢ kopya aliniz (Sekil 4.6).

23 noktasindan sola dogru 4 cm ¢iziniz (27).

2 noktasindan disariya dogru 2 cm isaretleyiniz (28).

Diz ve paca hattinda disariya dogru ikiser cm isaretleyiniz (29, 30, 31, 32).

3. UYGULAMA

27 ve 28 noktalari arasini disariya dogru kavisli olacak sekilde giziniz.
28 ve 29 noktalari arasina kalga kavisi vererek ¢iziniz.

29 ve 30 noktalari arasini cetvelle birlestiriniz.

31 ve 32 noktalari arasini cetvelle giziniz.

Y ¥V ¥V ¥V ¥V VY VYV VY

27 ve 9 noktalari arasina 27 noktasindan saga dogru 21,5 cm isaretleyiniz (Bel % + 0,5 cm +
3,5 cm=21,5cm) (33).

33 noktasindan yukariya dogru dik olarak 3,5 cm c¢ikiniz (34).
27 ve 34 noktalari arasini cetvelle birlestiriniz.

> 11 noktasindan saga dogru 6 ve 11 noktalari arasinin - 1 = 4,6 cm’sini 6lgerek 11 noktasin-
dan saga dogru pergelle yay ciziniz.

> 11 ve 20 noktalari arasi 6lglstiniin - 1 cm’sini hesaplayiniz. Pergeli bulunan 6lgl kadar agila-
rak 32 noktasindan yay giziniz.

iki yayin birbirini kestigi noktayi isaretleyiniz (35).

32 ve 35 noktalari arasini cetvelle birlestirerek ¢izginin ortasindan 0,5 cm dik ¢ikiniz.
34, 12 ve 35 noktalari arasini arka ag oyuntusu kavisi vererek ¢iziniz.

27 ve 34 noktalari arasinin %’sini bulunuz (36).

36 noktasini arka pens igin asaglya dogru dik olarak 14 cm uzatiniz (37).

Y ¥V ¥V V¥V Vv VY

36 noktasinin sagina ve soluna dogru arka pens payini 3,5 cm paylastirarak arka pensi giziniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kalip gizimlerini yaparken olguleri dikkatli isaretleyiniz.
> Gerekli bélimlerde cetvel ve pistole kullaniniz.
> Olcii kontroli yapmayi unutmayiniz.
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Kadin Pantolonu Sablon Gizim islemleri

25501

4.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, acgiOlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim
masasl.

v,

Temel kadin pantolon gizi-
minde cep yoktur. Ancak
sablon Gzerinde cep ke-
sim yerleri belirtilmistir.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

islem Basamaklari

> Onve arka pantolon kopyasi-
ni peltr kagidina aliniz.

> Diiz boy iplik hattina dikkat
ederek sayfaya yapistiriniz.

> Bel, yan dikis, yan boy ve
On-arka aglara birer cm sab-
lon payi vererek ¢izim yapi-
niz. Pagada 3 cm, arka beden
bel pantolon agi bolimiinde

Parca Adi;|On Beden Parca Adi:Arka Beden 2,5 cm sablon payi veriniz.

Parca No.; 1 Parca No.:‘Z o .
Beden No:: 38 Beden No': 38 > Hazirlanan sablon gizimleri
Adet: 2x Adet: 2x Uzerine gerekliisaret ve yazi-

| lari ekleyiniz (Sekil 4.7).
\
\
\

\

\

\

\

\
3cm 3cm

1

Sekil 4.7: Kadin pantolon sablon gizimi

Dikkat Edilecek Noktalar
> Parcalar yapistirilirken diiz boy iplik hattina dikkat ediniz.

> Sablon paylari isaretlenirken gerekli bélimlerde cetvel ve pistole kullaniniz.
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4

Kadin Pantolonu Cep, Kemer ve Patlet Gizim iglemleri

5.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, aciOlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim

masasl.
.

5cm 3¢m 6cm

Cep Torbasi
islem Basamaklari €
> Pantolon 6n beden kalibi (izerinden pelir kagidina é.
kopya aliniz (Sekil 4.8).
> Pensi kapatip diiz boy ipligine dikkat ederek peliir >
kagidini yapistiriniz.
> Yan dikiste 1 noktasindan asagiya dogru 17 cm isa-
retleyiniz (2).
> 1 noktasindan saga dogru 5 cm isaretleyiniz (3).
> 2 ve 3 noktalarini cep agzi olarak birlestiriniz.
> Belde 6n ortasini isaretleyiniz (4). sekil 4.8: Cep torbasi gizimleri
> Belde 6n ortasindan asagiya dogru 12 cm ininiz (5).
> 2 noktasindan asagiya dogru 3 cm ininiz (6).
> 3 noktasindan saga dogru 3 cm isaretleyiniz (7). e
> 7 noktasini 2 ve 3 noktalarina paralel olarak asagi-
ya dogru indiriniz (8).
4 noktasindan iceriye dogru 6 cm isaretleyiniz (9).
5 ve 6 noktalari arasini cep kavisi verecek sekilde ¢i- >
ziniz (Sekil 4.9). 2 10
5 noktasindan iceriye dogru 5 cm isaretleyiniz (10). X
9 ve 10 noktalarini cetvelle birlestiriniz.
Sekil 4.9: Cep torbasi agilimi
Alt Cep Torbasi
islem Basamaklari ALT CEP TORBASI x2
> Sekil 4.8’den 1, 4, 5, 6 ve 2 noktalarinin kopyasi-
ni aliniz.
> Alt cep torbasini diiz boy ipligine dikkat ederek ka-

gida yapistiriniz (Sekil 4.10).




PANTOLON DiKiMi

Ust Cep Torbasi ve Pervaz

islem Basamaklari

>

Sekil 4.8'den 2, 3,9, 10, 8 ve 6 noktalarinin kop-
yasini aliniz.

Ust cep torbasini diiz boy ipligine dikkat ederek
kagida yapistiriniz (Sekil 4.11).

Sekil 4.8’'den 2, 3, 7, 8 ve 6 noktalarinin kopya-
sini aliniz.

Cep pervazini diiz boy ipligine dikkat ederek ka-
gida yapistiriniz.

Alt Cep Torbasi Karsiligi

islem Basamaklari

> Sekil4.8'den 1,7, 8, 6 ve 2 noktalarinin kopyasini aliniz.
> Alt cep torbasi karsiligini diiz boy ipligine dikkat ederek

kagida yapistiriniz (Sekil 4.12).

Sol Patlet ve Sag Patlet

islem Basamaklari

>

Y VY VY VY

Kagida 24 x 2,5 cm genigliginde bir dikdortgen giziniz.
Sag alt koseden sola dogru 1,5 cm girerek isaretleyiniz.
isaretlediginiz yeri patlet formu vererek ciziniz.

Sol patlet Gzerinden kopya aliniz.

Aldiginiz kopyaya ayna gorinimu vererek sag patleti

olusturunuz (Sekil 4.13).

Kemer

islem Basamaklari

>

Kagida boyu 37 cm (Bel %2 + 2 cm bolluk),
eni 6 cm uzunlugunda bir dikdortgen giziniz.

Kemer enini kesik cizgi ile belirleyiniz
(Sekil 4.14).
ilik-diigme payi olarak 2 cm ekleyiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Parcalar yapistirilirken diiz boy iplik hattina dikkat ediniz.

UST CEP
TORBASI x2

Sekil 4.12: Alt cep torbasi karsihgi

z 5
5 5
(D 3
% 3
AN B I/

Sekil 4.13: Sol ve sag patlet

KEMER x2

Sekil 4.14: Kemer

> Cizim islemlerini yaparken gerekli bolimlerde cetvel ve pistole kullaniniz.

5 UYGULAMA
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Kadin Pantolonu Cep, Kemer ve Patlet Sablon Gizim islemleri

25503

6.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, acgidlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim
masasl.

Parca Adi: Alt Cep
Parga No.: 3
Beden No.: 38
Adet: 2x

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Parca Adi: Sag Patlet

Parca No.: 6
Parca Adi: Sol Patlet

g

Beden No.: 38
arca No.: 7
eden No.: 38

Adet: 1x

Parga Adi: Ust Cep
Parca No.: 4
Beden No.: 38
Adet: 2x

P
B

\

Parca Adi: Kemer
. __Parc@aNo.5

Beden No.: 38
Adet: 2x

Sekil 4.15: Cep, kemer ve patlet sablon gizimleri

islem Basamaklari
Pantolon cep torbalari, kemer, patlet, cep karsiligl ve pervaz kopyasini pelir kagidina aliniz.

\4

> Duz boy iplik hattina dikkat ederek sayfaya yapistiriniz.
> Tum kalip kenarlarina birer cm sablon payi vererek ¢izim yapiniz.
> Hazirlanan sablon gizimleri tGzerine gerekli isaret ve yazilari ekleyiniz (Sekil 4.15).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Pargalari yapistirirken diiz boy iplik hattina dikkat ediniz.

1
|
3 1
1
. |
|
1
1
1
> |
|
5 1
1
1
|
1
~ 1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
: > Sablon paylarini isaretlerken gerekli bélimlerde cetvel ve pistole kullaniniz.
|
1
1
1




PANTOLON DiKiMi

Erkek Pantolonu Teknik Foyii

Tablo 4.4: Erkek Pantolonu Teknik Foy

MODEL ADI: Temel Erkek Pantolonu

KUMAS: Gabardin

BEDEN NO.: 50

SEZON: Sonbahar-Kis

* Onde yan cepli
¢ Arka sol tek fleto cepli

e Kemerde 6rme ilikli
* On pantolonda tek pilili

e Kemer hazir astarli

* Fermuar patletli

* On pantolon (2 adet)

* Arka pantolon (2 adet)
* Cep pervazi (2 adet)

* Cep karsiligi (2 adet)
 Ust cep torbasi (2 adet)

* Onde iki, arkada dért kdéprii

* Kemer kanca ve digmeli

Sag patlet (1 adet)
Sol patlet (1 adet)
On kemer (2 adet)
Kopri (6 adet)
Arka kemer (2 adet)

e Astar (50 cm)
* Tela (20 cm)
* Kanca

Pantolon Boyu

Sekil 4.16: Erkek pantolon teknik gizimi

I

* Cift en gabardin kumas (En 140 cm, boy 155 cm)

¢ Alt cep torbasi (2 adet)

e Digme (11 mm ¢apinda 2 adet)
¢ Dikis ipligi (1 adet)

* Beden etiketi (1 adet)

* Yikama talimati (1 adet)

107 + 1 cm (Dikis Payi)

i¢ Boy 80 + 1 cm (Dikis Payi)
Bel 82 cm

Kalga 102 cm

Paga Genigligi 25cm

Diz Yiksekligi 48,6 cm

Oturus Yiiksekligi 27 cm

On Pantolon Genisligi

26,5 cm (Kalga ¥4 + 1)

On Ag Genisligi

6,1 cm (Kalca %o + 1)

On Pantolon Beli

23,5 cm (Bel %4 + 3 cm pili pay1)

Tim Ag Genisligi

21,5 cm (Kalga %4 - 4 cm)

Arka Ag Genigligi

17,5 cm (Tum ag genisligi - 4 cm)

Arka Pantolon Genigsligi

43 cm (Kalga ¥4 + 4 + arka ag genisligi)

Arka Pantolon Beli

23,5 cm (Bel % +3 cm dikis payi)

ol
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Temel Erkek Pantolonu Gizim iglemleri

7.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, aciOlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim

masasil. J
10 %1\.—%L 11 24
71118120 |0
On Pantolon
Arka Pantolon
19
5 6 4 8 26
o % 17
SC‘,))%
22 9 4
23 516 -
‘@
a
30 15 3 14 29
28 13 2 12 27
N Sekil 4.17: Erkek 6n-arka pantolon kalip gizimi




PANTOLON DiKiMi

On Beden

islem Basamaklari

>

YV ¥V ¥V VYV VY VY VY VY

YV V ¥V ¥V ¥V V¥V VY Y VY VY Y

Kagidin ortasina bir dik ¢iziniz (Sekil 4.17) (0).

0 noktasindan asagilya dogru esel ile oturus yuksekligi + 1 cm 6lglslini isaretleyiniz (0, 1).
1 noktasindan asagiya dogru i¢ boy Olcislini isaretleyiniz (2).

0, 1 ve 2 noktalarini cetvelle birlestiriniz.

1 ve 2 noktalari arasinin %2 + 5 cm 6l¢iistinii 2'den yukariya dogru isaretleyiniz (3).

1 noktasindan yukariya dogru kalga yuksekligi 6lctsiini isaretleyiniz (4).

0, 1, 2, 3 ve 4 noktalarini saga ve sola dogru bir miktar yatay olarak ciziniz.

1 noktasindan sola dogru %, kalca +1,5 cm isaretleyiniz (5).

5 noktasini dik olarak bele kadar uzatiniz. Kalga ve bel hatti ile kesisen noktalari numaralan-
diriniz (6, 7).

6 noktasindan saga dogru % kalca + 2 cm isaretleyiniz (8).

5 noktasindan sola dogru % kalca +0,5 cm isaretleyiniz (9).

7 noktasindan iceri yatay olarak 1 cm isaretleyiniz (10).

9, 6 ve 10 noktalarini pistole yardimiyla 6n ag kavisi verecek sekilde ¢iziniz.
10 noktasindan saga dogru 74 bel + 2,5 cm isaretleyiniz (11).

2 noktasindan saga ve sola dogru yatay olarak %2 paca genisligi 6lciisii isaretleyiniz (12, 13).
12 ve 13 noktalarinin diz hattinda birlestigi noktalari isaretleyiniz (14, 15).

8, 14 ve 8, 11 noktalarini cetvel yardimiyla diiz birlestiriniz.

8 ve 11 noktalari arasini kalga hatt1 0,5 cm disariya dogru kavisli olarak ¢iziniz.
8 ve 14 noktalari arasini 0,5 cm iceriye dogru kavisli olarak ciziniz.

9 ve 15 noktalari arasini 1 cm igeriye dogru kavisli olarak giziniz.

Arka Beden

islem Basamaklari

>

Y ¥V ¥V ¥V ¥V ¥V V¥V V¥V VY VY VY Y

On pantolon kalibi gizimi kopyasini, peliir kdgidina alarak yeni bir sayfaya yapistiriniz.
Kalga, diz ve paca hatti cizgilerini saga ve sola dogru bir miktar uzatiniz.

5 noktasindan saga dogru 1, 5 noktalari arasinin %4’iinii isaretleyiniz (16).

Bele kadar dik ciziniz. Kalca ve bel hattinda kesisen noktalari numaralandiriniz (17, 18).
16 ve 18 noktalari arasinin ¥4 sini isaretleyiniz (19).

18 noktasindan igeri dogru 2 cm isaretleyiniz (20).

20 noktasindan yukariya dogru 1cm isaretleyiniz (21).

9 noktasindan sola dogru 5, 9 arasini /2 + 0,5 cm isaretleyiniz (22).

22 noktasindan asagiya dogru 0,5 cm isaretleyiniz (23).

19, 21 ve 23 noktalari arasini pistole yardimiyla arka ag kavisi verecek sekilde ¢iziniz.
21 noktasindan saga dogru %4 bel + 4,5 cm isaretleyiniz (24).

Bel hatt Gzerinde 21, 24 noktalari arasini cetvelle birlestirerek %' sini bulunuz (25).

25 noktasini dik olarak bir miktar asagiya dogru uzatiniz. 12 cm pens boyunu ve 2,5 cm pens
genisliklerini isaretleyiniz. Birlestirerek pens olusturunuz.

7. UYGULAMA
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7. UYGULAMA

>
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17 noktasindan saga dogru % kalga + 3 cm isaretleyiniz (26).

Paca ve bel hath tzerinde 12, 13 ve 14, 15 noktalarindan disariya dogru ikiser cm isaretleyi-
niz. Paga hattinda 27, 28 ve diz hattinda 29, 30 noktalarini bulunuz.

24 ve 26 noktalari arasini 0,5 cm disariya dogru kavisli olacak sekilde ciziniz.
26, 29 ve 23, 30 noktalari arasini 1 cm igeriye dogru kavisli olacak sekilde giziniz.

Pacada 2 noktasindan asagiya dogru 1 cm isaretleyiniz. 27 ve 28 noktalarini kavisli bir sekil-
de birlestiriniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

Parcalari yapistirirken diiz boy iplik yoniine dikkat ediniz.
Parcalar arasindaki mesafeye ve sayfa diizenine 6zen gosteriniz.
Gerekli yerlerde cetvel ve pistole kullaniniz.

Olgii kontrolii yapmayi unutmayiniz.

MERAKLISINA

Sozliikte kot, giysi yapilan mavi bir tiir kumas, blucin olarak tanimlanir. Kot kelimesinin Turkce’
de kullanilma nedeni ise Tirkiye'de bu kumasi lireten ilk kisi olan Muhtesem Kot tan gelmek-
tedir. 1940 yilinda Fransa’ya yaptig bir seyahat sirasinda blue Jean ile tanisir. Dikim tarzini ve
saglamligini cok begenir. Oldukga saglam yapili olan bu kumasi Tlirkiye’de Gretmeye karar verir.*

4 Kaya, R. (2006). Tiiketicilerin Jean Kullanimi Uzerine Bir Arastirma. (S. U. Selguk Universitesi, Dii.) Ekim 23, 2020 tarihinde

OU

https://tez.yok.gov.tr

184
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Erkek Pantolon Agilim, Kemer ve Patlet Cizim islemleri

25505

8.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, acgiOlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim
masasl.

V.

H
vasi

2116
o Kemer (Bel Bandi) i
b

25

D

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

ON PANTOLON

ARKA PANTOLON

- - ——————— - - — -0

(@)

Utl Hath
Utii Hattr

l— a) Paga Genisletme —»|

< b) Paga Daraltma

—

Sekil 4.18: Erkek pantolon agilimi



4. BGRENME BiRiMi

" islem Basamaklari

» On-arka pantolon beden ve patlet parcalarinin kopyalarini peliir kagidina aliniz.
> Kopyasi alinan pargalari kagit makasi ile dikkatli bir sekilde kesiniz.

> Duz boy iplik gizgilerine dikkat ederek kagida yapistiriniz.
>

Dizde ve pacada daraltma-genisletme islemleri yapilacaksa dize ve pacaya esit miktarda pay
verilmesine dikkat ediniz.

8. UYGULAMA

> Cizim Uzerine gerekli yazi ve isaretleri ekleyiniz.

Bel Bandi

islem Basamaklari

> Eni4cmolan boyu 4l cm (% bel) olan bir dikdortgen gi-
ziniz (G, H, 1, J) (Sekil 4.18).
| ve J noktalarini 6n ortasi olarak belirleyiniz.
H noktasindan disariya dogru dogru 0,5 cm isaretleyi-
niz (K).
G ve K noktalarini birlestiriniz. Arka ortasini isaretleyiniz.
| noktasindan disariya dogru 4 cm isaretleyiniz (L).
| noktasindan disariya dogru 9 cm isaretleyiniz (M).

Y VY VY VY

G ve L noktalarindan pat ve uzantisi i¢in sag bel bandi
kopyasini aliniz.

> G ve M noktalarindan digme uzantisi icin sol bel bandi
kopyasini aliniz.

> Bel bandi kenarlari igin birer cm dikis payi ekleyiniz.

Sag Patlet
islem Basamaklari

> Kagida genisligi 5 cm, uzunlugu ise 24 cm olan bir dik-
dortgen ciziniz.

> 5cm’nin ¥4 sini isaretleyerek kumas kati olarak belirtiniz.

> Alt kenarini 3 cm genisliginde tamamlayiniz (Sekil 4.18).

Sol Patlet
islem Basamaklari
» On pantolon cizimi tizerinden kopya aliniz.
> 5 cm patlet genisligi 6l¢lisiing, bel hath cizgisi lizerinde
saga dogru isaretleyiniz.
Bu noktayi, 6n orta ¢izgisine paralel olarak giziniz.
Patlet alt kenarini tamamlayiniz (Sekil 4.18).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Pargalariyapistirirken diiz boy iplik yoniine dikkat ediniz.

> Parcalar arasindaki mesafeye ve sayfa diizenine 6zen
gosteriniz.

> Gerekli yerlerde cetvel ve pistole kullaniniz.

Sekil 4.19: Erkek pantolon goriinimii
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Erkek Pantolonu Cep Gizim islemleri
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9.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-

de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir. §
Kullanilacak Arag Gereg %
Kagit, kalem, silgi, cetvel, acgiOlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim 2
masasl. y §
3
Pantolon Cep Torbasi —2 7 5 g
islem Basamaklari g
> Temel 6n pantolon giziminden kopya aliniz (Sekil 4.20). §
> 1 noktasindan saga dogru 4 cm isaretleyiniz (2). 6 }é:
> 1 noktasindan asagiya dogru 17 cm isaretleyiniz (3). 3 4
> 3 noktasindan asagiya dogru 3 cm isaretleyiniz (4). 4
> Onortasindan (5) asagiya dogru 12,5 cm isaretleyiniz (6).
> 2 ve 3 noktalarini cep agzi olarak birlestiriniz.
> 4 ve 6 noktalarini cep torbasi kavisi vererek giziniz.
> 2 noktasindan saga dogru 3 cm isaretleyiniz (7).
> 7 noktasindan 2 ve 3 noktalarina paralel bir gizgi 2ekil 4.20: Erkek pantolonu cep torbas
indiriniz (8). 1
Alt Cep Torbasi >
islem Basamaklari
> Sekil 4.20 lizerinden kopya aliniz. ALT CEP
> 1,5, 6 ve 4 noktalari alt cep torbasidir (Sekil 4.21). TORBASI 6
Ust Cep Torbasi ve Pervaz

islem Basamaklari

> Sekil 4.20 Gzerinden kopya aliniz.
. . kil 4.21: Al b
> 2,5,6,8,4ve 3 noktalari Ust cep torbasidir (Sekil 4.22). seki tcep torbasi
> Sekil 4.20 Uzerinden kopya aliniz. 2
> 2,7,8, 4 ve 3 noktalari cep pervazidir (Sekil 4.23). >
2 7
.. 6
3 UST CEP
4 TORBASI
4
8
Sekil 4.23: Pervaz Sekil 4.22: Ust cep torbasi



4. BGRENME BiRiMi

9. UYGULAMA

Cep Karsilhigi

islem Basamaklan
> Sekil 4.20 tzerinden kopya aliniz.

> 1,7,8, 4,3 cep karsihgidir (Sekil 4.24).

8

Sekil 4.24: Alt cep torbasi karsiligi

Fleto Cep
FLETO |
FLETO
CEP KARSILIGI
FLETO
CEP TORBAS| FLETO
(BUYUK PARCA) CEP TORBASI
(KUCUK PARCA)
N y \ =~

| KOPRU |

Sekil 4.25: Fleto cep ve kopri gizimleri

islem Basamaklari
> Blylk fleto cep torbasi 8 x 16 cm uzunlugunda, cep karsiligl 3 cm x 16 cm ebatlarindadir.

> Kicuk fleto cep torbasi 6 x 12 cm uzunlugunda, cep karsiligl 1,5 cm x 12 cm ebatlarindadir.
> Kopriicin 1 cm x 5 cm uzunlugunda bir dikdortgen ciziniz (Sekil 4.25).

A \

/ Fleto cep torbasi, biiyiik ve kiiciik olarak Sekil 4.25’te iki boy verilmistir. istenilen biyiik- :
| lukte kullanilabilir. ;

Dikkat Edilecek Noktalar
> Pargalari yapistirirken diiz boy iplik yonine dikkat ediniz.
> Parcalari kagida yapistirirken sayfa diizenine 6zen gosteriniz.
> Gerekli yerlerde cetvel ve pistole kullaniniz.
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Erkek Pantolonu Cep Torbalari Sablon Gizim islemleri

10.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, acgidlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim
masasi.

islem Basamaklari
> Pantolon, cep torbasi ve kopri kaliplarinin kopyalarini peltr kagidina aliniz.
> Diuz boy iplik hattina dikkat ederek sayfaya yapistiriniz (Sekil 4.26).
> Tum kalip kenarlarina birer cm sablon payi vererek ¢izim yapiniz.
>

Hazirlanan sablon gizimleri tGizerine gerekli isaret ve yazilari ekleyiniz.

Parga Adi: Alt Cep Torbasi
Par¢a No.: 7

Beden No.: 50

Adet: 2x

Parca Adi: Ust Cep Torbasi
Parga No.: 9

Beden No.: 50

Adet: 2x

Parga Adi: Biyik Fleto

- Xl Parca No.: 12
L 1 | [Adet: 2x .
I I
T T
B N T T
= %
® 8
o = D
5 Q5
= oX o
%m o a} g
= i 0 B o
TS = x < z=2&
<Z N © © S i T T
< U
S Zos e oo
5583 & &8 )T — .
SS8F |Parga Adi: Képrii  Parga No.: 15 Adet: 5x
1 1

{

Sekil 4.26: Erkek pantolonu cep sablon gizimleri
Dikkat Edilecek Noktalar
> Parcalari yapistirirken diz boy iplik hattina dikkat ediniz.
> Sablon paylariisaretlenirken gerekli bélimlerde cetvel ve pistole kullaniniz.

10. UYGULAMA ( \_ /

25507

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD
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Erkek Pantolonu Sablon Cizim islemleri

11.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, agidlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim
masasi.

B http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

T T
/L/Parca Adi: Kemer Parca No.: 3 Adet: 2x ‘8 |:|| ‘ :
L

7

Parga Adi:|Arka Pantolon Parca Adi:|On Pantolon

Parga No.:|1 Parga No.:[2
Beden Nol: 50 Beden No!: 50
Adet: 2x Adet: 2x

T T

o

e}

(T

[a

3«

223

© © ;i

oo g

EEZ

1 1

ag Patlet

9 No.:5 Adet: 1x

"Ca Adi:s

)
A




PANTOLON DiKiMi

N
islem Basamaklari :
» On-arka pantolon, kemer ve patlet kopyalarini peliir kdgidina aliniz. ;
> Dz boy iplik hattina dikkat ederek sayfaya yapistiriniz. <
> Bel, yan dikis, yan boy ve 6n-arka aglara birer cm sablon payi vererek ¢izim yapiniz. 8
>_
> Pacada 4 cm sablon payi veriniz (Sekil 4.27). )
> Hazirlanan sablon cizimleri Gizerine gerekli isaret ve yazilari ekleyiniz. :
Dikkat Edilecek Noktalar :
> Parcalari yapistirirken diz boy iplik hattina dikkat ediniz. :
> Sablon paylarini isaretlerken gerekli bélimlerde cetvel ve pistole kullaniniz. :
|
|
x |
.éo% ______________________________________________ N :
| | |
" Temel erkek pantolon giziminde cep yoktur. Ancak sablon izerinde cep kesim yerleri -
1 belirtilmistir. 1o
| | 1
\ 4 1
___________________________________________________ |
I
_______________________________________________________ 7/
MERAKLISINA
PANTOLON iLK OLARAK NE ZAMAN DIiKiLDi?
. Alman Arkeoloji Enstitlist arkeologlarindan U. Beck (Bek) ve
1 M. Wagner (Vagner); 2014’te Orta Asya’da yaptiklari kazida,
3000 yil 6nceden kaldigi belirlenen, kumastan yapilmis iki pan-
| tolon buldu.
! ..
i1 Karbon ydntemiyle yapilan yas tayinleri, pantolonlarin MO
. 1000-1300’lerden kaldigini kanitladi. Her iki pantolonun da ata
- rahat binmek igin tasarlanmis oldugu agiklandi. Pantolonlari
- dikmek igin biylik kumaslar kesilmemis, tg¢ ayri yiin kumasin
| desenli olarak uygun boyutlarda dokunup ardindan birbirine
dikilmesi ile pantolon yapildigini belirlemislerdir. ®
Gorsel 4.6: Tarihin bilinen ilk pantolonu
4

Aksoy, Mustafa (Ekim 2015). "Tarihin Bilinen ilk Pantolonundan Tiirkiye’ye Gelen Damga". Tiirk Diinyasi Tarih Kiltiir

Dergisi.
191 ‘
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2. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Temel Kadin ve Erkek Pantolon Kalibi Cizimi calismalari asagida verilen kontrol listesinde
yer alan olgitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lcttleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-

1 ri yaparak hazirladi.

Temel erkek ve kadin pantolon kalibi icin standart 6l¢i tablosundan 6l¢i-
leri dogru olarak ald.

3 | Temel pantolon 6n-arka beden islem basamaklarini sirasiyla uyguladi.

4 Uzunluk olgulerini dogru olarak aldi.

5 Genislik Olgllerini dogru olarak aldi.

6 Olgiiler igin gerekli bolluk paylarini ekledi.

7 | Temel erkek pantolonunu teknige uygun cizdi.

8 | Temel kadin pantolonunu teknige uygun cizdi.

9 | Temel erkek pantolonu agma islemlerini yapti.

10 | Temel kadin pantolonu agma islemlerini yapt.

11 | Temel erkek pantolonu cep, patlet, kemer kaliplarini teknige uygun cizdi.

Temel kadin pantolonu cep, patlet ve kemer kaliplarini teknige uygun

12 cizdi.

13 | Temel erkek pantolonu cep, patlet, kemer agma islemlerini yapt.

14 | Temel kadin pantolonu cep, patlet, kemer agma islemlerini yapt.

15 | Temel erkek pantolonu cep, patlet, kemer sablon cizimlerini yapt.

Temel kadin pantolonu 6n-arka beden, cep, patlet, kemer sablon gizimle-

16 rini yapti.

17 | Gerekli 6l¢t kontrollerini yapt.

18 | On ve arka pantolon ana hatlarini kesin gizgilerle belirledi.

19 | Kalip tzerine gerekli yazi ve isaretleri ekledi.

20 | Zamani iyi kulland.

21 | Temiz ve diizenli galisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.

192



PANTOLON DiKiMi

4.3.VUCUT TiPLERINE GORE ERKEK PANTOLON KALIBINDA DUZELTME

Pantolon dikim islemlerinde standart 6l¢i tablolarindaki temel ve yardimci 6l¢lilerden faydalaniimakta-
dir. Ancak bazi viicut yapilari farkli 6zellik gosterebilmektedir. Bu tiir viicutlar icin standart olgiler lize-
rinde diizenlemeler yapilmasi gerekir. Yapilan diizeltmeler, pantolonun bedene tam oturmasini saglar
ve giysiye estetik bir durus kazandirir.

4.3.1. Ozellik Gosteren Erkek Viicutlar

Standart beden 6l¢ilerinden farklilik gbsteren beden tipleri vardir. Pantolon dikim islemlerinde dikkkat
edilmesi gereken beden tipleri sunlardir:

O (Parantez) bacak, bacaklarin diz bolimiiniin agik, ayak bileklerinin birlesik oldugu beden tipleridir
(Gorsel 4.7).

X (Carpik) bacak, bacaklarin diz béliminin normale goére birlesik, ayak bileklerinin agik oldugu beden
tipleridir (Gorsel 4.8).

Gobekli viicut, viicuttaki fazlaligin bel kisminda toplandigi beden tipidir (Gorsel 4.9).

Ly )\ p» wy

Gorsel 4.7: O (parantez) bacak Gorsel 4.8: X (carpik) bacak Gorsel 4.9: Gobekli viicut

4.3.2. Ozellik Gosteren Erkek Viicutlan icin Ol¢ii Alma ve Kalip Diizeltme

Ozellik gdsteren viicutlar icin kalip diizeltmeleri yapilirken 6n pantolon iizerinde uygulama yapilir. Ayni
diizeltme islemleri arka pantolon lzerinde de tekrarlanir. Pantolon dikiminde erkek beden tipine gore
asagida belirtilen diizeltmeler yapilir:

® O (parantez) bacak i¢in diizeltme islemi yapilirken kisinin pantolon yan boy 6l¢lsiine gore kalip
yan boy 6lclsi dizeltilir.

® X (carpik) bacak igin dlizeltme islemi yapilirken kisinin pantolon i¢ boy Olgiisiine gére kalip yan
boy 6l¢list diizeltilir.

® GObekli viicut icin diizeltme islemi yapilirken kisinin pantolon boy 6l¢lisine gore kalip boy 6l¢u-
su duzeltilir.

193‘
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7

50 Beden
ON PANTOLON

Av

~
N~

/]

50 Beden
ON PANTOLON

O (Parantez) Bacak icin Kalip Diizeltme islemleri
Kagit, kalem, silgi, cetvel, agidlger, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, gizim

12.Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
masasi.

Kullanilacak Arag Gereg

Ay

60557=00¥¢dyduospoyi/1yao3-eqa-deln//:dny gf

77
77

Sekil 4.28: O (parantez) bacak igin dlizeltme islemi




PANTOLON DiKiMi

islem Basamaklari
> On pantolon kalibi tizerinden kopya aliniz. Kopya tizerinde iitii hattini belirtiniz.

Uti hattinin belde ve pagada kestigi noktalari numaralandirniz (A, B).
O bacak dizeltme islemi igin B noktasindan saga dogru 1,5 cm isaretleyiniz (C).
A ve C noktalari arasini yeni DBI olarak ciziniz.

vV V VY VY

cllerini isaretleyiniz.

\4

Kisi Gizerinden yeni yan boy 6lcusl alarak kalptaki 6l¢i ile karsilastiriniz.

Pantolon kalibinin diz hattini yan boydan i¢ boya kadar ¢itlatiniz. Cikan yan boy farki kadar

aciklik birakiniz.

Degisen DBI’'ni yeniden ¢iziniz. Paca ve diz genisliklerini kontrol ediniz.
On pantolonda yapilan islemin aynisini arka pantolonda da uygulayiniz.
Gerekli dizeltmeleri yapiniz (Sekil 4.28).

Dikkat Edilecek Noktalar
> Parcalari yapistirirken diz boy iplik hattina dikkat ediniz.

> Paca-diz genisligi 6lculerini kontrol ediniz.

MERAKLISINA

SILIKOZiS NEDIR, NASIL OLUSUR?

Silikozis, 2005 yilinda tekstil alaninda ¢alisanlarda meslek hastaligi olarak tanimlanmis ve ilk ola-
rak Tlrkiye’de rapor edilmistir. Kot pantolonlarin agartilmasi, asindiriimasi ve eskitilmis bir go-
rintlye kavusturulmasi icin, elekten gecirilmis deniz kumlarinin kompresor yardimiyla kumas
Uzerine puskurtilmesi islemine “kumlama” denilmektedir. Calisma ortaminda kum tozuna ma-
ruz kalinmasi, isyerinde is saghgi ve glivenligi nlemlerinin alinmamasi, kot kumlama islemini
gerceklestiren calisanlarda silikozis hastaliginin goriilmesine sebep olmaktadir.®

JO

Pacada ve dizde yeni DBI noktasinin sagina ve soluna dogru paca genisligi ve diz genisligi 61-

12. UYGULAMA =7

6 Tirkmen, A. T. (2020). Silikozis Tanisi Konmus Kisilerde Silikath Tozlara Maruziyetin incelenmesi. (i. M. Universitesi, Dii.)

Mayis 20, 2020 tarihinde https://acikerisim.medipol.edu.tr
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X ( Garpik) Bacak icin Kalip Diizeltme islemleri

13.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, agidlger, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim masasi.

50 Beden

" 50 Beden
ON PANTOLON

ON PANTOLON

Fark kadar
acihr.




PANTOLON DiKiMi

islem Basamaklari
> Erkek pantolon 6n beden kalibi Gizerinden kopya aliniz.

Diiz boy iplik hattini belirtiniz.

On pantolonda diiz boy ipligi hattinin bel gizgisi ile kesistigi noktayi isaretleyiniz (A).

On pantolonda diiz boy ipligi hattinin paga boyu ile kesistigi noktay! isaretleyiniz (B).

X bacak diizeltme islemi igin B noktasindan sola dogru 1,5 cm isaretleyiniz (C).

Belde yeni diiz boy ipligi olan A ve C noktalari arasini Gitl hatti olarak ciziniz.

Yeni diiz boy iplik gizgisinden saga ve sola dogru paca-diz genisligi dlcllerini isaretleyiniz.

YV V ¥V VY VY VY VY

Ayni islemi arka beden icin tekrarlayiniz (Sekil 4.29).

2. Asama

islem Basamaklari
> Kisi lizerinden yeni i¢ boy 6l¢si aliniz.
> Kalip Gzerindeki 6l¢i ile kisi lzerinden alinan yeni i¢ boy 6l¢listiini karsilastiriniz.

> Kaliptaki 6lci ile kisi Gizerinden alinan 0Ol¢li farki kadar, pantolon kalibinin diz hattini i¢ boy-
dan yan boya kadar c¢itlatarak aginiz.

Degisen diiz boy iplik hattini yeniden giziniz.
Paca-diz genisligi 6lcllerini kontrol ediniz.
> Yapilan islemleri arka beden igin tekrarlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Parcalar yapistirilirken diiz boy iplik hattina dikkat ediniz.
> Pacga-diz genisligi 6lcllerini kontrol ediniz.

MERAKLISINA

isimleri séylenirken zorlanilan ancak giinliik yasamin vazgegilmezlerinden olan pantolon ad-
lari sunlardir.

Slim Fit (Silim Fit): Dar kalip pantolon
Regular (Regular): Standart normal kalip
Relaxed (Relaksed): Rahat kesim pantolon
Loose (Los): Genis kalip pantolon

N e oo e eeooo—----------- 13 UYGULAMA -~
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\Q 4.UYGULAMA

4

Gobekli Viicut Tipi igin Kalip Diizeltme iglemleri

14.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kagit, kalem, silgi, cetvel, agidlger, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim masasi.

.
islem Basamaklari
> On pantolon kalibi Gizerinden kopya aliniz. I 2 cm
> Diz boy iplik hattini kalipta belirtiniz. A l_\
» Utd hattinin bel hattini kestigi nokta, A
noktasidir.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Ag oyuntusundan 15 cm asagiya dogru ininiz.

> Diz hattina paralel ¢izgi olusturunuz. Bu c¢izgi-
nin Gt hattini kestigi yer B noktasidir.

» Uti hatti ¢izgisinin A ve B noktalari boyunu
kesiniz.

> Pantolon kalibindaki bel 6lglist ile kisi Gzerin-

den alinan gébek oOlglistini karsilastiriniz.

> A noktasindaki kalip ve kisinin tizerinden ali-
nan dlgiideki farkin Y2’si kadar agma yapiniz
(Sekil 4.30).

On orta cizgisinden yukariya dogru 2 cm gikiniz.

> Yeni bel yerini disariya dogru kavis vererek
ciziniz. 50 Beden

ON PANTOLON

> Parcalariyapistirirken diiz boy iplik hattina dik-
kat ediniz.

> Paca-diz genisligi 6lculerini kontrol ediniz.
Sekil 4.30: Gébekli viicut tipi icin diizeltme




PANTOLON DiKiMi

3. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Viicut Tiplerine Gore Erkek Pantolonunda Diizeltme islemi calismasi asagida verilen kont-
rol listesinde yer alan dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve givenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

[y

X bacak diizeltmesi icin 6n pantolon ¢izimi tizerinden dogru kopya ald1.

X bacak diizeltmesi icin kisi Gzerinden dogru 6l¢u aldi.

X bacak igin kalip tzerinde gerekli diizeltmeleri yapt.

O bacak dlizeltmesi icin 6n pantolon gizimi Gzerinden dogru kopya aldi.

O bacak diizeltmesi igin kisi Gzerinden dogru 6lgu ald.

O bacak icin kalip Gizerinde gerekli diizeltmeleri yapt.

Gobekli viicut diizeltmesi icin 6n pantolon ¢izimi Gzerinden dogru kopya aldi.

O | W | N n |~ W|N

Gobekli viicut dizeltmesi igin kisi Gizerinden dogru olgi aldi.

[y
o

Gobekli viicut icin kalip Gzerinde gerekli diizeltmeleri yapt.

[y
[y

Ol¢ii kontrollerini yaptt.

[y
N

Gerekli yazi ve isaretleri kaliplar UGzerine ekledi.

[
w

Zamani iyi kulland.

[y
H

Temiz ve diizenli ¢alisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalarn tekrar ediniz.

4.4. PANTOLON ANA VE YARDIMCI MALZEME HESABI

Pantolon ana ve yardimci malzeme hesabi yapi-
lirken kisinin bedensel 6zellikleri ve giysinin kul-
lanim alani dikkate alinmalidir.

Pantolon ana malzemesi kumastir. Kullanilacagi
mevsime gore ince, mevsimlik ya da kislik ku-
maslar tercih edilebilir. Ornegin keten, gabar-
din, krep, kadife, tlvit, kot, baliksirt1 vb.

Yardimci Malzemeler olarak astar, tela, digme,
fermuar, dikis ipligi, firma etiketi, beden etike-
ti, yikama talimati, kanca ve benzeri malzeme-
ler kullanilabilir (Gérsel 4.10). Secilen yardim-
¢l malzemelerin ana malzeme ile renk ve kalite
uyumlarina dikkat edilmelidir.

Pantolon metraj hesabi igin tim pantolon kalip
pargalari en ekonomik sekilde pastal planina yer-
lestirilir. Bir adet pantolon i¢in ne kadar kumas,
astar ve tela ihtiyaci oldugu hesaplanir. Pantolon =
icin gerekli tiim yardimci malzemeler tespit edilir. Gorsel 4.10: Pantolon ana ve yardimci malzemeler
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\_/_) 15. UYGULAMA

4

Pantolonda Ana ve Yardimci Malzeme Metraj Hesabi Yapma

15.Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kumas, pantolon kaliplari, cetvel, agi6lger, mezura, kalem, kagit.

islem Basamaklari

> Pantolon boyunu kontrol ediniz.
> Secilecek kumasin tek en-gift en olusuna dikkate aliniz.
> Kullanilacak yardimci malzeme metrajlarini tespit ediniz (Gérsel 4.11).

Gorsel 4.11: Pantolon ana ve yardimci malzeme metraj hesabi

1 adet kadin temel pantolonu i¢in hesaplanmistir.

Kumas Eni: 150 cm

Kumas Boyu: 110 cm

Astar Eni: 70 cm

Astar Boyu: 45 cm

Tela Eni: 8 cm

Tela Boyu: 50 cm

Fermuar: 1 adet ince digli fermuar

Fermuar Boyu: 18 cm

Diigme: 2 adet pantolon diigmesi

iplik: Kumas rengi ve kalitesine uygun bobin
Etiket: 1 adet beden etiketi, 1 adet yikama talimati, 1 adet firma etiketi

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kumasin tliy ve desen yoninl metraj hesaplanirken dikkate aliniz.
> Ekonomiklik ilkesine dikkat ederek hesaplama yapiniz.
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_____________________________________ 16. UYGULAMA Qj

Kadin Pantolonu Pastal Plani Hazirlama

25510

16.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-

1

1

1

1

1
ID
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 4. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir. '9
1S
Kullanilacak Arag Gereg 1<
Av an—g o e Av a_q 1<
Kagit, kalem, silgi, cetvel, aciOlcer, pistole, esel, kagit makasi, yapistirici, ¢izim ]
©
masasl. 'e
I IS
: '3
Islem Basamaklari I
1 ©
> Pastal plani hazirlanacak kaliplari kontrol ediniz. )
I o
> Kumas uglarini diiz boy iplik yoniinde katlayarak kumas kati olusturunuz. 13
1 =X
> Pastal yerlesimine 1 cm makas payi birakarak baslayiniz (Sekil 4.31). 'E‘
18
> Cift kat serim igin hazirlanan pastal kagidini kumas lzerine yerlestiriniz. (=
o
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Sekil 4.31: Kadin pantolon kumas pastal plani gizimi /'
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Astar Pastal Plani

islem Basamaklari

> Astar pastal plani hazirlanacak kaliplari
kontrol ediniz.

A

» 35cm

> Astar uglarini diiz boy iplik yoniinde kat-
layarak kumas kati olusturunuz.

16. UYGULAMA -

> Pastal yerlesimine 1 <.:m makas payi bira- Parca Adi: Alt Cep
karak baslayiniz (Sekil 4.32). Parca No.: 3

> Cift kat serim i¢in hazirlanan pastal kagi- Beden No.: 38
Adet: 2x

dini kumas Uzerine yerlestiriniz .

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kalip pargalarini en blyik parcalardan
baslayarak en kiiglige dogru yerlestiriniz.

» 45cm <«

> Kaliplarin diiz boy iplik yonlerine dikkat Parca Adi: Ust Cep

ediniz. Parca No.: 4
Beden No.: 38

> Kaliplariyerlestirirken kumas deseni, tiy Adet: 2x

yonu, cizgiler, kareler vb. denk gelmesi-
ne 6zen gosteriniz.

> Kaliplarikumasa en ekonomik olacak se-
kilde yerlestiriniz.

Sekil 4.32: Kadin pantolon astar pastal plani gizimi

4. KONTROL LIiSTESI

Yapacaginiz Kumas i¢in Ana ve Yardimci Malzeme Hesaplamasi calismalari asagida verilen kontrol liste-
sinde yer alan olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lcitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

Calisma ortamini, is sagligi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

1

Cift en katli kumasta pastal planini dikkatli uyguladi.

Metraj hesabini dogru yapti.

Kesim icin maliyet hesabini dogru yapt.

Ekonomiklik ilkesine dikkat etti.

Gerekli kontrolleri yapt.

Zamani iyi kulland.

0 N uv | s~ W N

Temiz ve diizenli calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.
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4.5. PANTOLON CEP, PATLET VE BEL TEKNiK CALISMALARI

Pantolon cep, patlet, bel teknik ¢alismalari 6ncelikle teknik parca olarak ¢alsilir.

4.5.1. Pantolon Uretiminde Cep ve Patlet

Cep; genellikle Ustte tasinabilecek seyleri koymaya yarayan, giysinin
belli bir yeri acilarak icine yerlestirilen astardan ya da giysinin kendi ku-
masindan yapilmis par¢adir. Esyalarimizi koymak, kii¢lik kusurlari ka-
patmak ve kiyafetimizi sislemek amacglariyla giysinin icine ya da Gzeri-
ne dikilebilmektedir.

Patlet; kapanmasi 6n ortasinda olan pantolonlarda, fermuari agip ka-
patirken kumasin fermuara sikismasinin 6nlemesi ve goze hos gorin-
mesi amaciyla kullanilan kumas parcasidir (Gorsel 4.12).

4.5.2. Cep ve Patletin Giysideki Yeri ve Onemi

Cep teknik ¢alismalari elbise, ceket, manto, yelek, pantolon, etek vb.
giysilerin Gretiminde kullanilabilmektedir. Cesitli modellerde calisilan
cepler giysilerin 6nemli detaylaridir. Giysilere konulan kii¢tk bir cep de-
tayi giysiyi daha c¢ok tercih edilir hale getirmektedir.

Patlet, 6n sag ve sol bedenlere 6n ortasindan takilir ve iki ayri pargadan
olusur. Bazi modellerde sol 6n pantolonun patlet payi (kesim esnasinda
dikis pay1 3 cm fazla verilerek) tizerinde birakilir ve dikissiz olarak cali-
sihir. Patlet ayrica, ic giysilerin fermuar agip kapandikga zarar gérmesi-
ne ve yipranmasina engel olan bir giysi detayidir. Giysiye kullanim ko-
layligi saglamasi agisindan siklikla tercih edilir.

Gorsel 4.12: Pantolon cep ve patleti

4.5.3. Pantolonda Bel Temizleme Teknikleri

Bel temizleme caligmasi; pantolon, etek, esofman, pijama, tayt, kilot gibi giysilerin bele oturmasini ve
gbze hos goriinmesini saglayan, giysinin bel kisminda yapilan detaylar ve temizleme islemleridir. Giysilere,
model ve kumas 6zelligine gore degisik bel temizleme teknikleri uygulanir. Bel temizleme teknigi segi-
mi; giysiye, kumasa, giysinin kullanim ozelligine ve yerine gore degisiklik gosterir. Evde dinlenirken giyi-
len kiyafetlerde rahat hareket edebilmek icin bel temizligi genellikle lastikle yapilir. Calisma ortaminda
ve is hayatinda ise daha ¢ok kemerle bel temizleme teknigi tercih edilir. Bel temizleme teknikleri genel
olarak bes gruba ayrilir:

e Kemerle bel temizleme teknigi, genel olarak etek ve pantolonda kullanilir. Bel dikis payina ku-
mas gecirilerek calisilan bir temizleme teknigidir. Kemer durusunun net olmasi icin kemer kuma-
sinin icine dikilmeden dnce tela yapistirilir. Ustten ¢cima veya gaze dikisi uygulanir. Giysinin bele
oturmasi saglanir.

e Grogren kurdele ile bel temizleme teknigi, kemer icin kumasin yeterli olmadigi durumda tercih
edilir ve giysinin bele oturmasini saglar. Bu teknikte 2,5 veya 3 cm genisliginde grogren kurdele
kullanilir. Grogren, tek kat veya ¢ift kat kullanilabilir. Sentetik olmayan grogren tercih edilmelidir.

e Astarla bel temizleme teknigi, kemeri olmayan bel temizleme teknigidir. Beldeki dikis paylari as-
tar ile temizlenir. Bu islem yapilirken belin esnememesi icin astarin Uzerine ekstrafor veya grog-
ren kurdele yerlestirilir. Kemer icin kumasin yetmedigi durumlarda tercih edilebilir. Giysinin be-

le oturmasini saglar.
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Pervazla bel temizleme teknigi, giysinin bele oturmasini saglayan tekniktir. Model 6zelligine veya
modaya gore tercih edilir. Genel olarak diistik bel kiyafetlerle korsajli, verev etek ve pantolonlar-
da kullanilir. Pervaza esnememesi icin tela yapistirilir. Eteklerde astarli veya astarsiz da c¢alisilabilir.

Lastikle bel temizleme teknigi, genellikle spor giyim, pijama ve i¢ camasiri gibi giysilerde hareke-
tin kisitlanmasini 6nlemek amaciyla tercih edilen bel ¢evresini temizleme teknigidir. Lastik, bele
overlok veya regme makineleri ile takilabildigi gibi lastik yuvasi icine de gegcirilebilir. Lastikle bel
temizlerken lastikler, bel dlgislyle orantili olmalidir. Lastik uzunlugu, bel genisliginin %’G kadar
olmalidir. Ornegin bel cevresi 60 cm ise 40 cm uzunlugunda lastik kesilmelidir. Diizgiin bir biziil-
me icin lastik takarken lastigin orta isaretleri giysinin orta isaretlerine denk getirilmeli ve dikim
esnasinda kumas, lastikle birlikte gerdirilmelidir.

4.5.4. Pantolon Uretiminde Sektoriin Uyguladigi Teknik Calismalar

Sektor, pantolon Uretiminde yaygin olarak kullanilan teknik ¢alismalarin yani sira moda ve model 6zelli-
gine gore farkli teknikler de uygulamaktadir. Glinliik hayati kolaylastiran teknik ¢alismalar daha cok ter-
cih edilmektedir. Sektoérin uyguladigi teknik ¢alismalar sunlardir:

Cep teknikleri olarak kot pantolonlarda; arka aplike cep, fileto cep, yanlarda yan cep, minik ap-
like cep sik kullanilan tekniklerdir.

Bel temizleme teknikleri olarak kot pantolonlarda aralara kdpri yerlestirerek kemer dikimi yapi-
lir. Kumas pantolonlarda ise pervaz dikimi ya da kopristiz kemer dikimi uygulanmaktadir. Tayt gi-
bi likrali esnek pantolonlarda ise lastikle bel temizleme teknigi kullaniimaktadir.

Fermuar dikim teknigi olarak genellikle patlet calismasi yapilmakla birlikte fermuari yan dikise
uygulayip gizli fermuar ¢alismasi da kullaniimaktadir.

Paca teknik calismalari olarak genellikle kot pantolonlarda paca payi ttllenerek ¢ima dikisi ile
makinede baski yapiimaktadir. Sagaklama teknigi ile paga boyu kivrilmadan kot pantolon, tasla-
maya gonderilmekte ve paca bu haliyle kullanilmaktadir. Kumas pantolonlarda ise paca kivirma
payi overlok ile temizlenir. Utiilenerek makine cekilir ya da paca kivirma makinesi ile icten bas-
ki yapilir ve pantolonun yiiziinden dikis izi goriinmez. Kumas pantolonlarda duble paga teknigi
de sektorin uyguladigi teknikler arasindadir. Ayrica model 6zelligine gére pacada lastik kullani-
mi da mevcuttur.

Susleme teknikleri olarak tas stisleme ya da nakis teknikleri cep lizerine, yan bant Uzerine ve diz
Ustl seviyesine uygulanmaktadir.

RASTIRALIM

Sektorde uygulanan bel temizleme tekniklerini arastiriniz. Arastirma sonuglarinizi sinifta arka-
daslarinizla paylasiniz.
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_____________________________________ 17. UYGULAMLQ/

Pantolonda Yan Cep Teknik Caligsmasi

25512

17.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Ara¢ Gereg
Kesilmis yan cep parcalari, diiz dikis makinesi, overlok, Gtd, iplik, tela, toplu ig-
ne, makas, pens.

islem Basamaklari
> Pantolon yan cep pargalarinin kesimini yapiniz.
> Pervaz ve cep agzi genisliginde tela kesiniz.

> Cep agzinin kullanim esnasinda esnememesi icin tl ile tela yapis-
tiriniz (Gorsel 4.13).

Ust cep torbasini cep agzina yerlestirerek makine cekiniz (Gorsel 4.14).

/

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

/

> Cep isaretinden, payi ve cep torbasini kumasin tersinden katlayip
atdleyiniz.

> Cep agzinin net durmasi igin ve siisleme yapmak amaciyla spor di-
kis cekiniz (Gorsel 4.15).

> Cep torbasi olarak kesilen ve cep karsiligl olarak hazirlanan kumasi,
¢itisaretlerinden 6n pantolon cep yerine yerlestiriniz (Gorsel 4.16).

Gorsel 4.13: Cep agzl
tela yerlestirme

> Cep torbasinin baslangic ve bitisini saglamlastirarak etrafini maki-
ne ile dikiniz. Dikis paylarini overlok ile temizleyiniz.

> Cep son kontrol ve son Gtlsini yapiniz (Gorsel 4.17).

Dikkat Edilecek Noktalar
> s sagligi ve glivenligi kanununa gore atdlye ortamini diizenleyiniz.
> Kumasa uygun igne ve iplik tercih ediniz.

> Utiiniinisisini, kullanilan ana ve yardimci malzemelerin cinsine go-
re ayarlayiniz.

> Dikim iglemleri bitiminde ¢alisma ortamini temiz ve diizenli birakiniz.

Gorsel 4.14: Cep torbasi
yerlestirme

Gorsel 4.15: Cep agzi ¢ima dikisi Gorsel 4.16: Cep torbasi dikme Gorsel 4.17: Cep dikimi



4. BGRENME BiRiMi

\Q 8. UYGULAMA

4

Patlet Teknik Caligmasi

18.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz galisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kesilmis 6n beden ve patlet parcalari, diiz dikis makinesi, overlok, Gtd, iplik, tela, fermuar, top-

lu igne, makas, pens.

Y,

islem Basamaklari

> Patlet kumasini hazirlayiniz.

> Fermuar uzunluguna dikis payi ekleyerek 22 cm x 8 cm 6lgiislinde kumas kesip ikiye katlaya-
rak Gtlleyiniz. Kenarlarini overlok ile temizleyiniz (Gorsel 4.18).

Sag tarafta 6n ortasindan 2 mm paya dogru kaydirma yaparak fermuari yerlestiriniz.
Sag patlete fermuari yerlestirerek ¢ima gekiniz (Gorsel 4.19). Ag dikimini yapiniz.

Gorsel 4.18: Patlet pargasi hazirlama Gorsel 4.19: Fermuar dikimi

Sol patlet dikis payini 6n ortasindan iceriye dogru kivirarak Gtlleyiniz (Gorsel 4.20).
Sol patlet Ust dikisini sablon kalip ile giziniz.
Patlet Ust dikisini ¢ift dikis yapiniz. Dikis bitim yerini saglamlastiriniz (Gorsel 4.21).

N

Y Y Y VY

Patletin son kontroliinii ve son Gtlistind yapiniz.

Gorsel 4.20: Patlet payini kivirma Gorsel 4.21: Patlet Ust spor dikisi

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kumasa uygun fermuar, igne ve dikis ipligi tercih ediniz.
» Utii yaparken kumasin parlama yapmamasina dikkat ediniz.
» Ust dikislerin diizgiinligiinii kontrol ediniz.
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_____________________________________ 19. UYGULAMA ;\/

Kemerle Bel Temizleme Teknik Calismasi

19.Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz galisma 5. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Kemer dikiminde kullanilacak kumas parcalari, diiz dikis makinesi, overlok, (itd, iplik, tela, top-
lu igne, makas, pens.

Y,

islem Basamaklari £
> Bel 0lglisiine gore kemer kesiniz ve dort adet kopri, 2,5x 7 cm
Olcllerinde pantolon kumasindan keserek hazirlayiniz.

4

?
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:/ Kopru sayisi genel olarak dort adet yeterli olmakla birlikte mo- ;
| da, istek ve modele gore degisiklik gosterebilmektedir. )

Kemere takilacak koprulerin makinelerini cekerek Gtileyiniz.
Gorsel 4.22: Kemer telalama

Bel 6lclsline gore calisilan kemere tela yapistiriniz (Gorsel 4.22). dikme

Kemer pargalarini makine ile birlestiriniz.

Utdleyiniz, kemer genisligini dlcerek isaretleyiniz (Gérsel 4.23).
Kemeri pantolonun bel dikis payina yerlestiriniz.

Koprileri belirlenen aralara yerlestiriniz.

Koprilerle birlikte kemerin makine dikisini cekiniz (Gorsel 4.24).
Kemerin Ust spor ¢ima dikisini yapiniz.

Koprileri belin Ust dikisine dikerek saglamlastirma dikisi yapiniz.
ilik digme dikiniz (Gorsel 4.25).

Y ¥V ¥V ¥V ¥V VY VY VY VY VY

Gorsel 4.23: Kemer genigligi
isaretleme

“ = 4
&
il & i

Gorsel 4.24: Kemer dikimi Gorsel 4.25: ilik diigme dikimi

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kumasa uygun fermuar ve dikis ipligi tercih ediniz.

» Utii yaparken kumasin parlama yapmamasina ve yanmamasina dikkat ediniz.

» Ust dikislerin diizglinligiinii kontrol ediniz.
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5. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Pantolon Cep, Patlet, Bel teknik calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer alan dlgut-
lere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini dlizenledi.

2 | Cep, patletin tanimini yapt.

3 | Cep, patletin giysideki yeri ve 6nemini agikladi.

4 | Pantolonda bel temizleme tekniklerini siraladi.

5 | Pantolon lretiminde sektoriin uyguladig teknik ¢alismalari arastirdi.

6 | Pantolonda cep, patlet ve bel teknik calismalarini yapt.

7 | Pantolonda cep teknik ¢alismalarini yapt.

8 | Pantolonda patlet teknik ¢alismalarini yapt.

9 | Pantolonda bel teknik ¢alismalarini yapt.

10 | Bitmis GtlUsUni ve son kontrollni yapt.

11 | Arag gereci dogru ve yerinde kullandi.

12 | Malzeme israfini 6neyerek ekonomiklik ilkesine uygun calisti.

13 | Zamani iyi kulland.

14 | Temiz ve diizenli calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

RASTIRALIM

Pantolon dikimi Gnitesinde sik sik belirtilen malzeme ve zaman israfi nasil 6nlenir? Bununla ilgili
alinacak tedbirler nelerdir? Arastiriniz. Arastirma sonugclarinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.
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4.6. PANTOLON KESiMi

Pantolon kesim islemine baslamadan 6nce kalip ve malzeme kontrolii yapilmalidir. Model 6zellikleri dikkate
alinarak model analiz foyii,asgari calisma talimati ve kalite nitelikleri tablosu hazirlanmalidir (Tablo 4.6).

Tablo 4.6: Kadin Pantolonu Model Analizi

MODEL ANALIzZ FOYU

URUN: Kadin Pantolonu BEDEN: 38
HAZIRLAMA TARIiHi: 16.11.2020 SEZON: Sonbahar-Kis

HAZIRLAYAN KiSi: HYLDRM SAYFA NO.: 14
MODEL TANIMLAMA

* Her iki yanda pantolon yan cebi uygulamasi yapilir.
* Cep agizlarinda spor dikis (gaze) bulunur.

* On ortada patlet calismasi teknigiile 18 cm uzunlugun-
da fermuar ¢ahsilir.

e Kemerin genisligi 3 cm’dir.

* Kopri 7 mm genisliginde 4 adet calisilir.
¢ Kemere ilik digme yapilir.

* DUgme capi 1,5 cm’dir.

KULLANILACAK MALZEMELER

e Kumas (Cift en 120 cm)

* Tela (10 cm)

¢ Kumasa uygun iplik

* Pantolon fermuari (18 cm boyunda)
* DiUgme

* Beden ve bakim etiketi

Gorsel 4.27: Kumasa uygun iplik

DiKiS PAYLARI

U I ’ * Yan dikisler, cep torbasi, patlet, kemer 1 cm

* Pantolon paga kivirma payi 3 cm
Gérsel 4.26: Pantolon model tanimlama * Arka orta pantolon ag dikis pay1 2,5 cm
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4.6.1. Asgari Calisma Talimati Hazirlama

Asgari calisma talimat, giysi dikilirken uyulmasi gereken kurallar butlintdir. Giysinin model 6zelligi ya
da kisilerin toplumdaki yeri, yasi, begenileri dikkate alinarak Uretilen tiim seride ayni kaliteyi yakalamak
amaciyla belirlenen kurallardir. Cocuk, geng ve orta yasl insanlarin istek, ihtiyag ve zevkleri farklilik gos-
termekle birlikte, kiyafetin kullanim rahatligi ve islevsel olmasi ¢ok dnemlidir. Giysinin dikim teknikleri-
ne karar verilirken bu 6zellikler ve farkliliklar g6z 6niinde bulundurulmalidir.

Tablo 4.7: Ornek Asgari Calisma Talimat

UYGULAMA YERI

KEMER PATLET CEP DIKiSLER

KOPRULER

ASGARI CALISMA TALIMATI

Kullanilan kumasa uygun igne ve iplik secilmelidir.

Makine dikis paylari arka ag hari¢ 1 cm’dir. Arka agda ise 2,5 cm olmalidir.
Makine dikisleri baslangi¢ ve bitislerde 3-4 dikis adimi pekistirilmelidir.
Kenar temizliginde overlok dikisi kullanilmahdir.

Paca kivirma payi 4 cm olmalidir.

Cep agizlarinda saglamlastirma amaciyla punteriz yapiimalidir.
Cepler ayni biyuklikte ve genislikte ¢alisiimahdir.
isaretlere uyulmahdir.

Fermuar, kumasin kendi renginde ve plastik disli secilmelidir.
Sol patlet kenari overlok ile sag patlet ise ¢ift kat ¢alisilarak temizlenmelidir.
Fermuar boyu 18 cm olmalidir.

Kemer yiksekligi 3 cm galisiimalidir.
Utiide sekil verilerek cimasi cekilmelidir.
ilik, digme, punteriz, dikis ipligi rengi, kumas rengi ile ayni ¢alisiimalidir.

Koprilere, yan cep baslangic ve bitim yerlerine, patlet dikisinin bitis yerine
punteriz dikisi yaptimalidir.
Koprileri 1 x 5 cm'den 4 adet ¢calisiimalidir.
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7 Sozlikleri, T. D. Ekim 23, 2020 tarihinde https://sozluk.gov.tr
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_____________________________________ 20. UYGULAMQ/

Asgari Galisma Talimati Hazirlama islemleri

20. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz ¢galisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gerecler
Ornek asgari ¢alisma talimati, bos asgari ¢alisma talimati formu, kalem, silgi.

islem Basamaklari
> Hazirlanan kaliplari ve sablonlari bilgilerle 6rtlismesi igin hazir bulundurunuz.

> Ornegi verilen asgari calisma talimatini inceleyiniz.

> Atolyede Ureteceginiz pantolonun asgari ¢calisma talimatini bos form Gzerinde olusturunuz.
Atolyede Ureteceginiz pantolonun asgari calisma talimatini bos form lzerinde olusturunuz.

Tablo 4.8: Asgari Calisma Talimati

UYGULAMA YERI ASGARI CALISMA TALIMATI

ASTAR FERMUAR DiKiSLER

LISET

Dikkat Edilecek Noktalar
> Model analiz foyundeki bilgilerle talimattaki bilgilerin ortlismesine dikkat ediniz.
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4.6.2. Kalite Niteliklerini Belirleme

Kalite nitelikleri, Gretilen Grlintin dikis ve son kontrol asamalarinda istenen olgllere uygun olup olmadi-
ginin kontrollind saglar (Tablo 4.5).

Tablo 4.5: Kalite Nitelikleri
KALITE NITELIKLERI
URUN: Kadin Pantolonu
STANDART (mm) | TOLERANS (mm)

NO.  KALITE NITELIKLERI N N KONTROL (mm)
1 Yancep boyu 160 1-2 1-2
2 | Patlet boyu 240 1 11
3 Cima 1 0 0
4 | Gaze 5 0 0
5  Dikis saglamlastirma boyu 5 1 1
6 | Fermuar boyu 180 1 1
7  Arka ortasi dikisi 25 1 1
8 | Kopri boyu 50 1 1
9  Kopri genisligi 10 1 1
10 Yan dikisler 10 1 1
11  Yan cep agiklig 40 1 1
12  Paca dikisi 20 1-2 1-2
13 Kemer genisligi 30 1-2 1-2

4.6.3. Kumasi Kesime Hazirlama

Kumasin kesime hazirlanmasi islemi, triin dikimlerinin baslangic islemidir. Bu nedenle kesimden dnce
kumasin iyi incelenmesi gerekir. Kumaslari masanin lizerine agarak ya da kumas kontrol makinesi ile 1s1k-
I masadan gegcirerek dokuma defosu olup olmadigina bakilir.

Gozden kacan durumlar, en ufak ihmal ya da hata, ekonomik zarar verebilir ve giysiyi, kullanilamayacak
hale getirebilir. Giysinin kiiclilmesine, esnemesine, boyunun kisalmasina hatta renklerinin solarak kiya-
fetin kullanilamamasina neden olabilir. Bu hatalar bazen dikim esnasinda ortaya ¢ikar bazen de kullanil-
diktan sonra yilkama esnasinda ortaya cikar. Kumasin tiri incelenerek kesime en uygun hazirlama yon-
temi belirlenmelidir. Yikanmamasi gereken bir kumas, islatilarak kesime hazirlanmamalidir. Kumasin ve
giysinin yikama talimatlarina uyulmamasi halinde pantolon ya da herhangi bir giyside istenmeyen du-
rumlar meydana gelebilir. Bu nedenlerle kumas, kesime, dogru yontemlerle hazirlanmalidir.

Kumaslar; suda bekletme, (tilileme ve diiz boy ipligi yoniu diizeltme yontemleri ile kesime hazirlanir.

:/ Uzerinde biiyiik ve tek yonlii desen olan kumaslar kesime hazirlanirken kaliplarin kumasa yer-
lesimine dikkat edilmelidir. Ornegin asagi dogru biiyiik gicekleri olan bir kumas kesilirken de-
sen yonune dikkat edilmezse sag ve sol bedende cicek yonleri farkh olur. Bu da kumasin hata-
I kesildigini gosterir.
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_____________________________________ 21. UYGULAMQ/

Kumasi Kesime Hazirlama iglemleri
21.Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kesimi yapilacak kumas parcalari, su, kova, Utd, cetvel, sabun, makas.

Kumasi Islatarak Kesime Hazirlama
islem Basamaklari
> Kumasi, diiz boy ipligine gore yiizi ic tarafta olacak sekilde katlayiniz.
> Kumasi ihk su ile doldurulmus kiivete her tarafi islanacak sekilde bastiriniz.
> Kumasi 15-20 dakika ilik suda bekletiniz (Gorsel 4.28).
>

Kumasi sikmadan, sudan c¢ikarip esnemeyecek sekilde asiniz (Gorsel 4.29). Kumas esnek bir

kumas ise asmadan sererek kurutma yontemini tercih ediniz.

> Kumasi nemli iken masaya yayiniz, (itinin isisini ayarlayiniz ve kontrol ettikten sonra kuma-
st tersinden boy ipligi yoninde Gtileyiniz.

Gorsel 4.28: Kumasi suda bekletme Gorsel 4.29: Kumasi asarak kurutma

Ozellikle baska liflerle karistirilmamis saf keten ve saf pamuklu kumaslar, yikandiginda ¢ek-
me Ozelliginden dolayi islatilarak kesime hazirlanir. Pamuklu ve keten kumaslar suya girdi-
ginde boyasi dagilma o6zelligi gosterebilir. Kumasin bekletilecegi suya bir miktar tuzun eklen-
mesi boyanin atmasini azaltacagi icin bu yontem denenebilir. Kumasi kesime hazirlamadan
once kenarindan kigtik bir kisim islatilir. Boyasi ¢cikmayan ve renkleri birbirini boyamayan bir
kumas ise kumasin tamami islatilarak kesime hazirlanir. Boyasi ¢ikan bir kumas ise buharli
Gtlyle Gtalenir ya da nemli Gtl bezi ile Gtulenerek kesime hazirlanir.
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21.

UYGULAMA -

islem Basamaklari

>

Kumasin kenar dokumasina goére diiz boy iplik
yonilni tespit ediniz.

Kumasi boyuna katlayiniz ve it masasina yayi-
niz (Gorsel 4.30).

Kumasi buharli Gtt kullanarak Gtdleyiniz. Kumasin
farkh 6zellikleri tlly yonii ve yanma ve parlama
riski varsa kumasi, duruma gore Gtileyiniz.

:/ Kumasi enine Gtilemeyiniz. Bu durum kumasin esnemesine ve durus formunun bozulmasi- :
na neden olabilmektedir. 1

Kumagi iplik Yoniinii Diizelterek Kesime Hazirlama

islem Basamaklari

>

>
>

Kumasin dokunmasi esnasinda hatalar olusabilir. Kumasi diiz boy ipligi yoniinde katlama-
ya calishiginizda kat yeri verev gelebilmekte ve en boy iplik yoninde kaymalar olusabilmek-
tedir. Kumasta bu tip bir hata olup olmadigi inceleyiniz, kumasi tam DBi’den katlayarak ke-
sime hazirlayiniz.

Kesime baslamadan 6nce kumasi kontrol ediniz. Kumas kenarinda egrilik olmamasina dik-
kat ediniz. Kumasta egrilik bulundugu durumlarda cetvel ve sabunla ¢iziniz ya da iplik ¢ceke-
rek diiz bir hat elde ediniz (Gorsel 4.31).

Cizilen ya da iplik ¢cekilen kenari makasla kesiniz (Gorsel 4.32).
Kumasi Gti 1sisina dikkat ederek ttileyiniz.

Gorsel 4.31: Kumasi cetvelle gizerek dulzeltme Gorsel 4.32: Kumasi gizgiden keserek kenar diizeltme

Dikkat Edilecek Noktalar

>

Kumaslar genellikle ¢ift kat olarak kesime hazirlanir. Her iki kat kenarinin hizalanmasina ve
diiz olmasina dikkat ediniz. Ornegin tist kumas seviyesine gére kalip yerlestirildiginde altta-
ki kumas egri ve Ustteki ile ayni seviyede degilse cift kat kesilen giysinin sag ve sol parcala-
ri ayni blyuklikte olmayacak ve kumas ziyan olacaktir. Bu nedenle kumas kenarlarini kont-
rol ederek kesime hazirlayiniz.

Kumaslarin ham madde o6zelliklerine dikkat ederek kesime hazirlama islemlerini uygulayiniz.
Utlleme islemlerini is saghgi ve giivenligi kurallarina uyarak yapiniz.

Kumasi, zaman ve emek israfini dnlemek igin kesim dncesinde detayli bir sekilde inceleyiniz.
Diizeltme isleminde kullanilan sabunun iz birakmamasina dikkat ediniz.
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4.6.4. Kalibi Kumasa Yerlestirme

Kalibi kumasa yerlestirme islemi, detayh diisinmeyi gerektiren 6zen gosterilerek ve ekonomiklik ilkesi-
ne uygun olarak yapilmasi gereken bir islemdir. Kullanilan tiim kumas ve yardimci malzemeler israf edil-
meden kullanilmalidir. Kaliplar yerlestirildiginde fire miktari en az olacak sekilde, 6nce buyik kahplar
yerlestirilmeli sonra arada kalan bosluklara da daha kiigtk kaliplar sikistirilarak en ekonomik yerlesim
plani elde edilecek sekilde yerlestirilmelidir. Yerlesim plani bilgisayarda hazirlanirsa verimlilik daha fazla
artmaktadir (Gorsel 4.33). Kumas, emek ve zaman kayiplarini daha da azaltmak amaciyla kaliplar kuma-
sa, bilgisayar ekraninda yerlestiriimelidir. Eger bu imkan yoksa kesim masasinda serili kumas Uzerinde
degisik yerlesim planlari denenmelidir. Tespit edilen en ekonomik pastal plani, plotter pastal ¢izim ma-
kinesinde gizilmelidir (Gorsel 4.34). Kalibi kumasa yerlestirme islemleri ikiye ayrilir:

e Tek ve cift en kumaslarda kalibi kumasa yerlestirerek kesim yapma

e Kareli ve ¢izgili kumaglarda kalibi kumasa yerlestirerek kesim yapma

Gorsel 4.33: Bilgisayarda kalip hazirlama ekran gorintisi Gorsel 4.34: Plotter pastal ¢izim makinesi

4.6.5. Yardima Malzeme Kesimi

Astarda ve diger yardimci malzemelerde defo veya istenmeyen bir durum olup olmadigi gozle ya
da kumas kontrol makinesinden gecirilerek kontrol edilir.

Cep torbasi dikiminde kullanilacak astari Gtlilemek igin Gti 1sisi kontrol edilir. Astar, diiz boy ipli-
gi yoninde esnetmeden Utllenerek kesime hazirlanir.

Kemer ve cep agzi icin tela kaliplari yerlestirilir. Bez tela kullanilacaksa diz boy iplik yoniine dik-
kat edilerek ve esnetmeden kaliplar yerlestirilir.

Kaliplar, astarin tizerine ekonomiklik ilkesine uygun olarak kumas kenarindan baslayarak yerles-
tirilir ve etrafindan inceltilmis sabunla gizilir.

Kaliplarin kaymamasi igin kumasin tzerine agirlik konulur veya kumas, kenarindan kiskaglarla
masaya tutturularak sabitlenir.

Etrafindan cizilen kaliplar, kumasin tzerinden kaydirma yapmadan diiz boy ipligine gore 6zen-
li bir sekilde alinarak sik sik ignelenir. Sabun cizgilerinden glivenlik 6nlemleri alarak kesilir ve ge-
rekli ¢itlar, ¢it boylari 0,5 cm’den daha derin olmayacak sekilde atilir.

Eslestirme yaparak dikime hazirlanir.
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\_/_) 22. UYGULAMA

4

Kumas Gesitlerine Gore Kesim iglemleri

22. Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kumas, pantolon sablonu, makas, Gtl, mezura, cetvel, sabun.

Tek ve Cift En Kumaslarda Kesim Yapma
islem Basamaklari

> Kumasin yiizii icte kalacak sekilde desen ve tiy yo-
nlne dikkat ederek kumasi ikiye katlayiniz.

> Dz boyiplik yoniine dikkat ederek kaliplari kumasa
en ekonomik sekilde pastal planina gore yerlestiriniz.

> Cizim sabunuyla kumasin lizerinden cetvel ve riga
kullanarak ¢iziniz (Gorsel 4.35).

Cep yeri, patlet, ag yeri cit isaretlerini koyunuz.

Kaliplari, kumas Uzerinden kaldiriniz. Kumasi sabun
isaretlerinden kumasin kaymamasi igin igneleyiniz.

> Kumasi, dikis paylarindan is sagligi ve glivenligi ku-

rallarina uyarak dikkatli bir sekilde kesiniz. Gorsel 4.35: DBk"\ie gore cetvel ve rigaile
alip cizimi

islem Basamaklari
> Kumasin cizgilerini ve karelerini Ust Uste getiriniz.
Kumasi kaymayacak sekilde boyuna katlayiniz. Sik
sik her kareyi ve gizgiyi kontrol ederek igneleyiniz.

> On ve arka giysilerin yan dikislerinde karelerin veya
cizgilerin ayni seviyede olmasi ve kaymamasi guizel
bir goriiniim icin 6nemlidir. Bu nedenle kaliplari ku-
masa, sag ve sol parcalarin baslangic¢ ve bitislerin-
de ayni ¢izgi ya da karenin gelmesine dikkat ederek
yerlestiriniz (Gorsel 4.36).

> Diiz boy iplik yénini ayarlayarak kaliplari kumasa ~ GOrsel 4.36: Kareli kumasa kalip yerlestirme
en ekonomik sekilde yerlestiriniz.

> Kaliplarin etrafindan gizgi sabunu kullanarak diiz hatlari cetvel ile kavisli hatlari ise riga ile ¢i-
ziniz. Gerekli isaretleri ve ¢it yerlerini belirleyiniz.

> Etrafindan sabunla gizilen kaliplari kumasin izerinden herhangi bir kaydirma yapmadan dik-
katli bir sekilde kaldiriniz.

> Kumasi tekrar kontrol ederek ve kaliplarin karsilikli gelen iki katini ayni seviye, cizgi ve kare-
ye getirerek kesiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
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> Glvenlik 6nlemlerini alarak kesim yapiniz.
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_____________________________________ 23. UYGULAMA ;\/

Pantolon Kesim islemleri

25513

23. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Kumas, bayan pantolonu sablonu, kesim aleti, itli, mezura, cetvel.

islem Basamaklari

> 6331 Sayili is Saghgi ve Guvenligi Kanunu hii-
kiimlerine uygun olarak ¢alisma ortaminda 6n-
lemleri aliniz.

> Pantolon kaliplarini kumasa en ekonomik sekil-
de yerlestiriniz (Gorsel 4.37).

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

> Kaliplarin etrafindan inceltilmis ¢izgi sabunu ile
Giziniz.
Kaliplarin etrafindan kumasi kesiniz (Gorsel 4.38).

Kesilen kumasglarin Gzerinden kaliplari aliniz
(Gorsel 4.39).

> Pantolon parcalarini birbiriyle eslestirme yapiniz.

Gorsel 4.38: Kalibin etrafindan kumasi kesme Gorsel 4.39: Parcalari eslestirme

Dikkat Edilecek Noktalar
> Kesim islemi esnasinda kumasi kesim masasindan kaldirmamaya 6zen gosteriniz.
> Kesim araci ile ¢itlarin ¢ok derin atilmamasi igin dikkat ediniz.

> Kalip Uzerindeki gerekli isaretleri ve noktalari, kesilen kumas parcalarina eksiksiz gegirme-
ye 6zen gosteriniz.
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\_/_) 24. UYGULAMA

[
1

Pantolonda Yardimci Malzeme Kesim iglemleri

Dikkat edilecek noktalar
> Duz boy ipligine dikkat ederek kesim yapiniz.

zilarin eksiksiz olmasina dikkat ediniz.

1
' I
S
o1 :
E : 24. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire- !
. L . .. . 1
2 : de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 6. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir. |
o 1
Qg
a1 : Kullanilacak Arag Gereg :
3 : T Tela, tela sablonu, makas, mezura, cetvel. !
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5 -
5! lIslem Basamaklari :
S ! > Pantolon dikerken kullanilacak tela, astar gibi yardimci :
(]
= malzemeleri, kumasin rengine uygun olarak belirleyiniz. !
é: > Cep torbalarini koton kumas ya da astar kumastan kesiniz. :
=
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1
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1
1

6. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Pantolon Kesimi ¢alismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan 6lgltlere gore deger-
lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lcitleri dikkate aliniz.

OLGCUTLER EVET HAYIR

1 CGalisma ortamini, is sagligi ve glivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Asgari galisma talimati hazirlama islemlerini agikladi.

3 | Kalite niteliklerini belirleme islemlerini siraladi.

4 | Kumasl kesime hazirlama islemlerini siraladi.

5 | Pantolon kesim islemlerini siraladi.

6 | Kalibi kumasa yerlestirme islemlerini siraladi.

7 | Yardimci malzeme kesim islemlerini siraladi.

8 | Asgari galisma talimati hazirladi.

9 | Kalite niteliklerine goére pantolon kesimi yapt.

10 | Yardimci malzeme kesimi yapti.

11 | Zamani iyi kulland.

12 | Temiz ve dizenli ¢calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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4.7.PANTOLON DiKimi ONCESi HAZIRLIK iSLEMLERi (PROVA)

Prova, genelde kiiclk butik tarzi atélyelerde ve kisiye 6zel giysi Gretiminde veya 6zel bedene sahip kisi-
lere giysi dikiminde kullanilan diizeltme yontemidir. Giysi provasi, siparis veren kisi lizerine giydirilerek
yapilmalidir. Hazir giyim sektoriinde, dikim atélyelerinde ve seri dikim yapan konfeksiyon atélyelerinde
standart 6lgllere gore calisiilmaktadir. Seri dikim 6ncesi bedenlerden birer adet 6rnek dikim yaptirilarak
hatalar tespit edilmekte daha sonra seri lUretime gecilmektedir.

4.7.1. Kisiyi ve Prova Ortamini Hazirlama

Prova yapilacak yerde gerekli malzemeler hazirlanir. Hazirlanan kiyafet canli manken lzerine giydirildi-
ginde daha iyi sonug alinacagindan kiyafet dikilen kisinin kendisi provaya cagirilmalidir. Prova; kisinin
kullanim tarzini yansitan, alisik oldugu, her zaman giyilen temiz bir i¢ giyim Gizerinden yapilmahdir. Farkli
bir i¢ giysi tercih edilmemelidir. Prova, canli manken gelemedigi durumlarda cansiz manken lizerinde de
yapilabilmektedir (Gorsel 4.41).

Gorsel 4.41: Prova ortami

Prova ortamini hazirlarken bulundurulmasi gereken malzemeler; canli, cansiz manken, paravan, boy ay-
nasi, mezura, toplu igne, iplik, makas, sabun, kagit, kalem, cetvel ve rigadir.

4.7.2. Pantolonda Prova

Prova, giysi parcalarinin kisinin bedenine ve giysinin model 6zelligine uygunlugunun kontrol edilmesi
amaciyla makine dikisi ile birlestirmeden dnce kisiye giydirilerek kontrol edilmesi islemidir. Giysi dikil-
dikten sonra hatali kisimlarin diizeltilmesinin daha zor olacagi ve makine ile dikilen kisimlarin sékilmesi
sirasinda kumasin hasar gormesine neden olacagi icin zaman kaybi ve istenmeyen durumlar ortaya ¢i-
kabilir. Bu sebeple provanin zamaninda ve giysinin, makine dikisi ile birlestirilmesinden 6nce yapilma-
st dnemli bir husustur.
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Pantolonda Prova islemleri

25. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 7. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Pantolon, manken, mezura, toplu igne, dikis ignesi, iplik makas, rulet, sabun, kar-
bon kagidi.

islem Basamaklari

> Teyel dikisi yapilarak hazirlanan pantolonu mankene giydiriniz.

Fermuar acikhigini igneleyerek kapatiniz. Fermuar boyunu kontrol ediniz.
On ve arka oyuntunun ve yan dikislerin viicuda uygunlugunu kontrol ediniz.
Oturus yuksekligini kontrol ediniz.

YV ¥V VYV VY

Pantolona birka¢ adim uzak mesafeden bakarak viicut durusunda uygun olmayan yerleri ve
sorunlu kisimlari saptayiniz.

> Dar ya da genis olan dl¢ller veya giyside durus bozukluklari varsa gerekli yerleri igneleyerek
diizeltmeleri yapiniz.

> Boyu istenen ol¢liye gore ayarlayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Prova olan kisinin de pantolonun kendi lizerinde durusunu gérmesi ve varsa degistirmek is-
tedigi yerleri belirleyebilmesi i¢in provada ayna kullaniniz.

Fermuar acikliginin dogru belirlendiginden emin olunuz.
Belirlenen kismi hatalari pantolonun genel durusunu bozmadan diizeltmeye calisiniz.

Giysi modelinde, kiyafete herhangi bir stisleme, 6zellikle de desen isleme yapilacaksa prova
yapilmadan dnce kumasa desen islenmelidir. Prova esnasinda slislemelerin kisinin istedigi
yerde olup olmadigi da kontrol edilmelidir. Kumas kesiminden dnce siisleme yerinin belirle-
nerek islenmesi zaman, emek ve malzeme kayiplarini en aza indirebilir.
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26. Uygulama calismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢calisma 7. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Pantolon, manken, mezura, toplu igne, dikis ignesi, iplik makas, rulet, sabun, kar-
bon kagidi.

_________________________________ 26. UYGULAMA ;\/

Pantolonda Karsilagtirma Teknikleri islemleri

islem Basamaklari

>

Tek tarafli yapilan provada, giysideki hatal kisimlariigneleyerek diizeltiniz. Diizeltilen kisimlar-
daki tim isaretleri, kiyafetin sag ve sol her iki tarafina da karsilikli isaret teyeli alarak tasiyiniz.

isaret teyeli alinan kisimlardaki toplu igneleri ¢ikartiniz.
Kirisan kisimlari Gtdleyiniz.

Pantolon kumasinin cinsine gore etek Unitesinde anlatilan karsilastirma tekniklerinden biri-
ni belirleyiniz.

Prova ¢ikan kisimlardaki teyellerin Gizerinden diiz hatlarda cetvel; yuvarlak kisimlarda ise ri-
ga yardimiyla sabunla giziniz ve isaretleri netlestirerek dizeltiniz.

Gizilen yerleri ylz ylze kapatarak karsilastiriniz. Karsilikli gelen kaliplarin her iki tarafini da
model asimetrik degilse ve viicut 6zelligi yoksa esitleyiniz.

Pantolonda karsilastirma yapilan kisimlari penslerden baslamak lzere yeniden birlestiriniz.
Pantolonda prova ¢ikmayan yerlerin makinesini ¢ekiniz. Utiileyiniz.

Pantolonun cep, cep kapagi, ilik digme yerlerini kisinin UGzerinde tespit ederek isaretlerini
aliniz. Gerekli yerlere tela keserek yapistiriniz.

Paca boyunu kivirarak igneleyiniz ve teyelleyiniz (Gorsel 4.42).
Provaya gore yeniden hazirlanip teyellenen pantolonu kisiye giydirerek ikinci provasini yapiniz.

Gorsel 4.42: Pantolon boyu belirleme

25517

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD



4. BGRENME BiRiMi

7. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Pantolon Dikim Oncesi Hazirlik islemlerini (Prova) Yapma calismasi asagida verilen kontrol
listesinde yer alan dlglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgltleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu Elektrikli El Aletleri ile Calisma
Yonetmeligi’'ne gore calisma ortamini dlizenledi.

2 | Kisiyi ve prova ortamini hazirlama islemlerini yapt.

3 | Giyside prova islemini belirtilen asamalara gore yapt.

Pantolon kumasinizin cinsine gore etek Unitesinde anlatilan karsilastirma
tekniklerinden birini belirledi.

5 | Karsilagtirma tekniklerini uyguladi.

Provaya gore yeniden hazirlayip teyellenen pantolonu kisiye giydirerek ikin-
ci provasini yapti.

7 | Zamani iyi kullandu.

8 | Temiz ve dizenli cahist.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

MERAKLISINA

RIVET (ZIMBA)

Kot konfeksiyonunda kullanilan; pantolonun mukavemetli olmasi gereken bélgelerine uygula-
nan, mukavemet ve ayni zamanda decoratif amacgli, ¢celik ya da piringten yapilan, saglamlastirici
aksesuardir. Tum kumas katlarina uygulanarak, kumas katlari arasindaki dikis isleminin olustur-
dugu mukavemeti arttirmak amaglidir.®

8 Tagac, M. (2006, Temmuz). Kot Pantolon Uretimi ve Kalitesi Uzerine Degerlendirmeler. (P. U. Dali, Dii.) Eyliil 25, 2020
tarihinde http://acikerisim.pau.edu.tr
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4.8. PANTOLON DiKiMi

Pantolon dikimine baslamadan énce dikim plani gbzden gegirilmelidir.

4.8.1. Pantolon Dikim Plani Hazirlama

Pantolon dikim plani, pantolonun dikimi asamasinda is akisini gbsteren plandir. Bu planin yapilmasi za-
man kaybini dnlemekle birlikte hata yapma riskini de dnemli 6l¢lide azaltmaktadir. Pantolon dikimi plan-
lama asamasinda sunlar yapilir.

® Model incelenir ve analizi yapilir.

® Model analizi ve kalite nitelikleri dikkate alinarak dikimin plani ve makine parki belirlenir.

Pantolon dikim plani hazirlamak igin pantolon dikimi islem basamaklari belirlenerek yapilacak islemler
herhangi bir aksakliga neden olmadan sirasiyla yapilir. Bu sayede belirlenen zamanda kaliteli Girlinlerin
ortaya ¢cikmasi saglanir.

4.8.2. Makine Parki Belirleme

Makine parki, pantolon dikimine hazirlik asamasidir. Planlanan trln dikiminde herhangi bir aksaklik ¢ik-
mamasi ve isin belirlenen zamanda bitiriimesi hedeflenir. Bu ¢alisma 6ncesinde, atdlyenin fiziki sartlari-
na, Uretimi kag kisinin yapacagina ayrica atélyede bulunan makine ¢esidine ve sayisina bakilir. Planlama
yapilarak is ve malzeme akisi belirlenir (Gorsel 4.43).

Gorsel 4.43: Makine parki

4.8.3. Pantolon Dikimi

Pantolon dikim islemleri planlanirken iiretim tablosuna ihtiya¢ duyulur (Tablo 4.9). Once iiretim sirasi ve
ihtiyaclar belirlenerek hangi isin ne kadar zamanda Uretilecegi ve hangi islemlerden gececegi bir plan-
lama ile belirlenir. Pantolonun dikim asamalari éncelik sirasina gére olmalidir. Ornegin yan cep dikimi
yapilmadan pantolon yan dikisleri yapilamamaktadir. islem sirasina uyulmadiginda bircok hata olusa-
bilmektedir. Olusan hatalari diizeltmek zaman, emek ve malzeme israfi demektir. Ayni zamanda panto-
lon Uretiminin hedeflenen zamanda bitirilememesinden kaynaklanan misteri memnuniyetsizligine, ge-
len siparislerin azalmasina ve is kaybedilmesine neden olabilmektedir. istenmeyen sonuclari 6nlemek
ve belirlenen hedefe ulagmak icin hayatin her alaninda oldugu gibi pantolon tretiminde de planh ¢alis-
mak ¢ok dnemlidir.
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4.8.4. Pantolon Dikim Plani

Asagida asgari ¢alisma talimatlari dogrultusunda hazirlanan pantolon 6rnek dikim plani ve makine par-

ki gosterilmektedir.

Tablo 4.9: Ornek Dikim Plani ve Makine Parki

DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI

MODEL: Pantolon Dikimi

BEDEN: 38
OPERASYON NO.
1

O 00 N o u &~ W N

[
o

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

224

OPERASYON AKIS BASAMAKLARI
Parcalarin kenar temizligi
Yan cep, patlet ve kemere tela yapistirma
Arka ve 6n pens dikimi
Yan cep dikimi
Pens ve ceplerin Utisl
Cep torbalarinin kenar temizligi
Patlet ve fermuar dikimi ile patlet tsti spor dikisi
Patlet Utlisu
Pantolon yan dikisleri ve i¢ paca dikimi
Dikis paylari Gitlsu
Ag birlestirme
Ag paylarinin Gtisi
Kopri dikimi

Kemer dikimi

Kemerde kopruleri saglamlastirma ve kemer ¢ima dikimi

Pantolon paca kenar temizliginin yapilmasi
Pantolon paca baskisinin yapilmasi

ilik agma

Digme dikme

Kopru Ustlerine punteriz yapma

Uriin son (iti islemleri

Son kontrol islemleri

HAZIRLAYAN: SBMNR
TARIiH: 01.12.2020

MAKINE PARKI
Overlok
Utu
DSM
DSM
Uti
Overlok
DSM
Uti
DSM
Utu
DSM
Utu
DSM
DSM
DSM
Overlok
DSM
ilik Otomat
Digme Otomat
PM
Utu

El Calismasi
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_____________________________________ 27. UYGULAMLQ//'

Dikim Plani ve Makine Parki Hazirlanmasi iglemleri

27. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 8. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek dikim plani ve makine parki, bos dikim plani ve makine parki formu, kalem.

islem Basamaklari
> Arkadaslarinizla gruplar olusturunuz ve birlikte ¢alisiniz.

> Ornek dikim plani ve makine parki formunu inceleyiniz.

> Tablo 4.10’daki bos formu doldurarak ya da grup olarak farkh bir form tasarlayarak dikim pla-
ni ve makine parkini hazirlayiniz.

Tablo 4.10: Dikim Plani ve Makine Parki
DiKiM PLANI VE MAKINE PARKI
MODEL: HAZIRLAYAN:
BEDEN: TARIH:
OPERASYON NO. OPERASYON AKIS BASAMAKLARI MAKINE PARKI

O 00 N o 1 A W N =

R R R R
A W N B O

15

Dikkat Edilecek Noktalar

1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
1
|
1
1
1
|
1
1
1
1
|
> Asgari galisma talimatini ve model analiz foylini inceleyiniz. :
1
1

> s akis sirasinin dogrulugunu kontrol ediniz.
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Pantolon Dikim iglemleri

28. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 8. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Model 6zelligine gore kesilmis pantolon parcalari, diiz dikis makinesi, overlok,
ilik-digme makinesi, punteriz makinesi, Gtd, iplik, tela, fermuar, digme, toplu
igne, makas, pens.

A

islem Basamaklari

>

YV V V VYV V¥V VY V¥V VYV Y

Kumas pargalarinin bel ve paga harig kenar temizligini overlok makinesinde yapiniz.
Yan cep, patlet ve kemer pargalarina tela yapistiriniz.
Pantolon arka ve 6n pens dikimini yapiniz.

Pantolon yan cep agzina tela yapistiriniz.

Yan cep dikimini yapiniz.

Pens ve ceplerin Gtlslnd yapiniz

Cep torbalarinin kenar temizligini overlok makinesi ile yapiniz.
Patlet pargasi, fermuar ve patlet istl spor dikisini yapiniz.
Patlet GtlsUnd yapiniz.

Pantolon yan ve i¢ paca dikislerini yapiniz (Gorsel 4.44).

Dikis paylari ve paga Gtlslni yapiniz (Gorsel 4.45).

YV V V VYV VY VY V¥V VY VY

Gorsel 4.45: Dikis paylari Gtds(

Gorsel 4.44: Pantolon yan dikisi

Ag birlestirme dikisini yapiniz.

Ag paylarinin Gtislini yapiniz.

Kopri ve kopri dikimini yapiniz.

Kemer koprilerinin saglamlastirma dikisini yapiniz.
Kemer ¢ima dikisini yapiniz.

Kopri Ustlerine punteriz yapiniz.

Pantolon paca kenar temizligini ve Gtlisiini yapiniz.
Pantolon paca baskisini yapiniz.

ilik agma ve diigme dikme islemini yapiniz.

Pantolonu son {tlye ve son kontrole hazir hale getiriniz.
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8. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Pantolon Dikimi ¢alismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan oOlgltlere gore deger-
lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lcitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 Calisma ortamini, is sagligi ve givenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Pantolon dikim plani hazirlama islemlerini agikladi.

3 | Makine parkini belirleme islemlerini siraladi.

4 | Pantolon dikim islemlerini siraladi.

5 | Pantolon dikim plani hazirladi.

6 | Makine parkini belirledi.

7 | Pantolon 1. provasini yapt.

8 | Prova sonrasi gerekli dliizeltmeleri yapti.

9 | Pantolon 2. provasini yapt.

10 | Ara GtUstnln 6nemini vurguladi.

11 | Pantolon dikimi yapt.

12 | Pantolon bitmis GtlUstnG yapt.

13 | Zamani iyi kulland.

14 | Temiz ve diizenli galistr.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalari tekrar ediniz.

MERAKLISINA

Usta terzi, dar kumastan bol gomlek diker.
Dogru tartan esnaf, rahat huzurlu gezer.
Egrinin ve dogrunun hesabl mahserde...
Diinyada biraz huzur her seye bedel.

Diinyaca Unll sanatgimiz Baris Mango’nun da vurguladigi gibi israf etmemek, kaynaklari verimli
kullanmak her alanda oldugu gibi Moda Tasarim Teknolojileri alaninda da ¢ok &nemlidir. Ozellikle
Uriin kesiminden 6nce yapilacak islemler ve alinacak dnlemler kumas, emek ve zaman kayiplari-
ni en aza indirebilir.
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4.9. PANTOLON SON UTU VE SON KONTROLU

Pantolon son {tl ve son kontrol islemleri paketleme isleminden dnceki bitim ¢alismalaridir.

4.9.1. Son Utiiniin Giysi Uretimindeki Yeri ve Onemi

Giysinin dikisi sirasinda dikis paylarini agmak, kirisikliklarini gi-
dermek, kumasin diizgiin durmasini saglamak amaci ile kul-
lanilan araca itii, yapilan isleme de iitiileme denir. Utiileme,
bir tekstil ylizeyinin gériinimuni degistirir ve form kazandirir
(Gorsel 4.46). Diizlestirme islemi ise ylzeyi istenmeyen buru-
sukluklardan arindirma islemidir. Giyside kat yeri olusturmak
icin kumas, istenen sekilde katlanip Gtdlenir.

Pantolonun model 6zelligi ve kumas yapisi, Gtlileme 6ncesi dik-
kat edilmesi gereken noktalardandir. Utiileme esnasinda dog-
ru buhar dengesini kurabilmek icin su haznesindeki su mikta-
ri kontrol edilmelidir.

4.9.2. Pantolonda Utii ile Diizeltilebilecek Hatalar

Pantolonda Ut ile basit dikis hatalari diizeltilebilir, giysinin es-
neyen yerleri toparlanabilir, blizilmus goriinen dikisler Gtlyle
acilabilir. Kiiclik oranda o6lgi bozukluklari diizeltilebilir.

Gorsel 4.46: Son (tl ve son kontrol islemleri

4.9.3. Durus Formu Kontroliiniin Onemi ve Amaa

Pantolonda durus formu kontrol, giysiyi kullanacak kisinin kendini iyi hissetmesi, dikimi yapan kisinin
bitmis Grind diizeltme kriterlerini ve estetik agidan musteriye begendirmesi agisindan dnemli bir stirectir.

Pantolonda durus formu kontrolliniin amaci, giysinin dikilen bedene uyumunu kontrol etmek ve hatal
bir gériinim varsa kritikler dogrultusunda diizeltmektir.

Pantolonda yapilan son kontrollerden sonra gerekirse kalipta, malzemede ve dikis tekniklerinde diizelt-
me yapllir.

4.9.4. Pantolonda Son Kontrol islemleri
Pantolon son kontrol islemleri sirasinda durus formu, 6l¢, Gtl ve malzeme uyum kontroli yapilir.

MERAKLISINA

Uti kelimesi etimolojik olarak ditiik bicimiyle Kasgarl Mahmud’un Divan’inda yer alir. Kizdirilarak
elbiseye bastirilan bir demir parcasindan ibaret bu alet, Orta Asya’da elbiselerin yipranana kadar
giyilmesi adet olmasina karsin, toplumun bazi kesimlerinde Gt kullanildigini da gostermektedir.

Kasgarli Mahmud “Ol tonug Gtidi” (O elbisesini Gtlledi) yaninda “Ol basig Gtti” (O basinin sagla-
rini Gttiledi) cimlesiyle Gtindn kullanim sahasinin genisligini de yansitmistir.

9 http://cagdasmuzebilim.ankara.edu.tr/yasayan-muze/ @ @
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_____________________________________ 29. UYGULAMA ;\J

Pantolonda Son Utii islemi

25519

29. Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siire-
de tamamlayiniz. Yapacaginiz ¢alisma 9. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Pantolon, Gtl, Gtt masasi, Gtl bezi, su kabi.

islem Basamaklari
> s sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisma ortamini hazirlayiniz.
Utiileme isleminden &nce Gtiiniin su miktarini kontrol ediniz.
Utiilenecek pantolonun kumas 6zelligine gére tiiniin sicaklik ve buhar ayarini yapiniz.
Pantolonu ters ceviriniz.

Bl http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD

Pantolon i¢ dikislerini ikiye acarak Gtlileyiniz.
Pantolonu yliziine geviriniz.

Y ¥V ¥V V¥V Vv VY

Pacadaki ic dikis ve yan dikisi st Uste getirerek diiz boy ipligi yoniinde Gtileyiniz (Gorsel 4.47).

——

Gorsel 4.47: Pantolon son Utlileme islemleri

Diger paca da ayni itlileme islemini yapiniz.

iki pagayi Ust Uste getirerek dis pantolonu tiileyiniz.

Pantolonun bel kismini itli masasina gegiriniz.

Pantolon Gtl ¢izgisi bozulmadan pantolonun ceplerini, patletini ve kemerini Gtileyiniz.

YV ¥V VY VY VY

Pantolonu diiz bir zeminde sogumaya birakiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
Pantolon kumasinin 6zelligine gore Gtl ayari yapiniz, gerekirse Gti bezi kullaniniz.

\4

> Utilileme islemini diiz boy iplik yéniinde yapiniz.
> Yan dikislere ve i¢ boy dikis paylarina dikis agma ttusi yapiniz.
> Pantolon Gtllenirken Gtd ¢izgisinin bozulmamasina dikkat ediniz.
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’\/rgso. UYGULAMA
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Pantolonda Son Kontrol islemleri

30. Uygulama g¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 9. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Pantolon, canli manken ya da prova mankeni, mezura, kagit, kalem.

Durus Formu Kontrolii

islem Basamaklari

> Pantolonu uygun bedendeki prova mankeniya da can-
I mankene giydiriniz (Gorsel 4.48).

Pantolon kemer yeri ve dizglnligina kontrol ediniz.
Pantolon pens yerleri ve o6lgllerini kontrol ediniz.
Patletli fermuar boyunun uygunlugunu kontrol ediniz.
Paca genisliklerinin durusunu kontrol ediniz.
Pantolon pacalarinin formunu kontrol ediniz.
Pantolon boyunun durusunu kontrol ediniz.

YV V ¥V Y VY VY VY

Pacalarin i¢ pagaya ya da dis pagaya dontik olup olma-
digini kontrol ediniz.

> Pantolon Gtd hatt durusunu kontrol ediniz.

Gorsel 4.48: Pantolon durus formu
kontrolu

Pantolon Olgii Kontrolii

islem Basamaklari

> Kemer genislik 6lciistini kontrol ediniz.
Kemer koprilerinin 6l¢t kontroliini yapiniz.
Patletli fermuar boyunu kontrol ediniz.
Patlet genisligini kontrol ediniz.
Pantolon boy 6lgusiinii kontrol ediniz (Gorsel 4.49).
Paca genislik olcilerini kontrol ediniz.

YV VvV VY VY VY VY

Bel, kalca, diz genisligi ol¢lilerinin pantolonun di-
kildigi kisiden alinan 6lgillere uygun olup olmadi-
gini kontrol ediniz.




PANTOLON DiKiMi

Pantolon Utii Kontrolii

islem Basamaklari
> Kemer (tlstnlin dizglnliginiu kontrol ediniz
(Gorsel 4.50).

> Patletli fermuar Gtlstnin dizglnliglinu kontrol
ediniz.

A\

» Uti hattinin diizglinl(igiinii kontrol ediniz.
Paga Gtislinlin dizglnlGgunid kontrol ediniz.
Yan dikis, i¢ dikis ve ag dikislerinin Gtlstnin dizglin
yapilip yapilmadigini kontrol ediniz.

Dikkat Edilecek Noktalar

> Durus formu kontrolleri sirasinda goze ¢arpan bir
hata varsa dizeltiniz.

> Pantolon 6l¢u kontrolleri sirasinda géze ¢arpan bir
hata varsa dizeltiniz.

Gorsel 4.50: Pantolon Ut kontrolt
» Pantolon Gtl kontrolleri sirasinda bir hata varsa

dizeltiniz.

Nemmm------------------30 UYGULAMA -~

9. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Pantolon Son Utii ve Son Kontrol islemleri calismalari asagida verilen kontrol listesinde yer
alan dlcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLCUTLER EVET HAYIR

1 Calisma ortamini, is saghgi ve giivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Utiinin sicaklik ayarini dogru yapt.

3 | Teknige uygun pantolon Utlisini yapt.

4 | Pantolon durus formu kontrollni yapt.

5 | Pantolon 6l¢l kontrollinii yapti.

6 | Pantolon son (itl kontrolini yapt.

7 | Pantolonda yapilan kontrollerde eksik ve hata varsa diizeltti.

8 | Pantolonda son kontrol islemlerini tamamladi.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili caligmalari tekrar ediniz.
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http://www.eba.gov.tr/c?q=U52056_5174ba53
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NELER OGRENECEKSINiz ?

o Uretim organizasyonunu yapilmasi
¢ Ana ve yardimci malzeme kalite kontrolU yapiimasi

o Uretim kontrolii yapiimas|

TEMEL KAVRAMLAR

o Kalite kontrol o Organizasyon o Uretim

HAZIRLIK CALISMASI

Planlama ve kontrollin Uretime sagladi§i faydalar neler olabilir?
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5. OGRENME BIiRiMi

5| is YERi PLANI VE GRETIM ORGANIZASYONU
.

isletmelerin, mevcut imkanlarini kullanarak talep edilen iiriindi, istenen zamanda iiretebilmesi igin (ire-
tim hedeflerini belirlemesi gerekmektedir. Bu hedefler dogrultusunda yapilan liretim organizasyonlariy-

la disik maliyette, kaliteli Grinler Uretilerek isletmenin kar hedefleri gergeklestirilir.
["—

5.1. URETiIM ORGANIZASYONU

isletmelerin (iretimini yapacagi malin miktarinin ne kadar olacagini, nasil ve ne zaman liretecegini 6n-
ceden tasarlayip gerekli 6nlemleri almasina iiretim organizasyonu denir.

5.1.1. Uretim Planlama

Uretim, belirli faaliyet ve islemler sonucu yeni bir mal veya hizmet meydana getirmedir.:
Uretimin yapilabilmesi icin ham madde, is giicii ve makine gibi mevcut liretim faktérlerinin bir araya getirilme-
si gerekir (Gorsel 5.1). isletmeler iiretim faaliyetlerinin planli ve verimli olmasina yénelik calismalar yapar. Gelen
siparisin ham maddeden Uriin haline gelinceye kadar gecirecegi asamalari belirler. Planlama bolimu tarafin-
dan yapilan bu ¢alismalarin tiimiine iiretim planlamasi denir. Uretim planlamalari yapilirken sahip olunan im-
kanlar ile gelen siparis miktari arasinda denge kurulmaya calisilir. Planlamalar yapilan tretime gore haftalik, ay-
lik veya yillik olarak hazirlanir. Yonetim birimleri igin yol gosterici 6zellige sahip olan bu planlar ¢alismalarin bir
diizen igerisinde yapilmasinda ve izlenmesinde énemli rol oynamaktadir.

Gorsel 5.1: Uretim

5.1.2. Uretim Planlamacinin Gorevleri

Uretim planlamanin isletmeler icin &nemi bu birimi, isletmenin ana merkezi haline getirmistir. Bu bélimde
gorev yapan Uretim planlamacilari, tim tretim birimlerinin uyum iginde ¢alismalarini ve tretimin verimliligi-
ni artirmak icin isletme kapasitesinin en iyi sekilde kullanilmasini saglamakla gorevlidirler.

5.1.3. Model Teknik Foyii

Model teknik foya, dikimi yapilacak modelin hatasiz sekilde Uretilebilmesi icin olgl ve 6zelliklerinin be-
lirtildigi formdur (Tablo 5.1).

1 Soézlukleri, T.D. (2020, Kasim 20). https://sozluk.gov.tr
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iS YERI PLANI VE URETIM ORGANIZASYONU

Tablo 5.1: Ornek Model Teknik Féy

MODEL TEKNIK FOYU
FIRMA ADI: X Konfeksiyon BEDEN NO.: 36 SAYFA NO.:5
URUN: Model Uygulamali Etek TARIH: 22/11/2020 SEZON: ilkbahar-Yaz
TEKNIK Cizim BEDEN OLCULERI

* Kalga genigsligi (A + B)=90 cm

* Bel genisligi (C)= 66 cm

* Kalga dustklugi (D)= 20 cm

* Etek boyu (kemer harig) (E)= 65 cm

ANA VE YARDIMCI MALZEMELER

* Denim kumas (85 cm)
* Fermuar (3 adet)
e Kumas renginde iplik (1 adet)

Gorsel 5.2: Model uygulamali etek

PARGA LIiSTESI MODEL ANALIzi
 On parga (2 adet) * Arka korsaj (2 adet) y On ve arka ortasi dikislidir.
 On kup pargasi (2 adet) ¢ Arka parca (2 adet) * On ve arkada 2 kup ve 2 korsaji vardir.
* Arka kup parcasi (2 adet) * Kemer (1 adet) * Belde kemer caligiimistir.
* On korsaj (2 adet) * On ortasi ve 6n korsaj dikislerinde

fermuar calisiimistir.

5.1.4. Satin Alma Siparis Formu

Hazir giyim isletmelerinde, musteri ile iliskileri diizenleyen bu Urin talep formlarinda; Griin adi, siparis
miktari, misteri bilgileri ve 6deme sekli ile ilgili bilgiler yer alir (Tablo 5.2).

Tablo 5.2: Ornek Satin Alma Siparis Formu

SiPARIS FORMU
SiPARISI VEREN: X Magazas! SiPARiS ALAN TEMSILCi: BRNYLMZ
ADRESI: Balgat SiPARIS TARIHI: 13.10.2020
TELEFON: (XXX) XXX XX XX TESLIM TARIiHi: 15.11.2020

URUN ADI MIKTAR ACIKLAMA EN

Keten Kumas 100 m 140 cm
Kot Kumas 125 m 140 cm
Poplin Kumas 150 m 140 cm
Odeme Sekli: Nakit Satis Temsilcisi Musteri

imza imza
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5. OGRENME BIiRiMi

5.1.5. Siparis Teslim Alma Formu

Siparis edilen malzemenin isletmeye geldiginde istenen 6zelliklere uygunlugunun tespiti icin kullanilan
formdur (Tablo 5.3).

Tablo 5.3: Ornek Siparis Teslim Alma Formu

SiPARIS TESLIM ALMA FORMU

MUSTERI X Magazasi
SiPARIS NUMARASI 201

Kot Kumas
URUN Keten Kumas

Poplin Kumas

SiPARIS MIKTARI 375m
GELEN MIKTAR 375m
SiPARIS TARIHI 13.10.2020
EKSIK -
Teslim Alan
imza

5.1.6. Hazir Giyim Sektoriinde Uriin Maliyetini Etkileyen Faktorler

Uretim faaliyetleri sonucu olusturulan {riinler icin yapilan harcamalara o iiriiniin maliyeti denir. Uriin
maliyeti vasifli calisan sayisina, teknolojiye uygun makine kullanimina, ham madde ve malzemelerin kalite-
sine, Uiretimde ihtiyac duyulan enerjiye, teknik bilgiye ve tecriibeye sahip yoneticilere gére degismektedir.

5.1.7. Maliyetlerin Siniflandiriimasi

Maliyet kontrollerinin kolayca yapilabilmesi icin gereken ilk is, maliyetlerin siniflandiriimasidir. isletmelerin
maliyetleri; Gretim maliyetleri, dagitim maliyetleri, isletmeyi gelistirecek yeni teknikler bulmak igin har-
canan maliyetler ve isletmenin genel yonetim maliyetlerine gore siniflara ayrilmaktadir.

5.1.8. Uretimde Kullanilan Formlar

Uretimde kullanilan model teknik foyii, satin alma siparis formu, siparis teslim formu érneklerine baka-
rak bos formlar hazirlanir ve doldurulur
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_____________________________________ 1. UYGULAMA Q}\J

AN

Uretimde Kullanilan Formlari Olusturma

1. Uygulama galigmasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Ornek model teknik foy, bos model teknik féy formu, érnek satin alma siparis formu, bos sa-
tin alma siparis formu, 6rnek siparis teslim formu, bos siparis teslim formu.

4

islem Basamaklari

> Calisma ortaminizi 6331 Sayili is Saghgi ve Givenligi Kanunu ve ilgili yénetmeliklere uygun
sekilde diizenleyiniz.

> Arkadaslarinizla formu doldurmak amaciyla gruplar olusturunuz.
> Arkadaslarinizin fikirlerini gz 6niinde bulundurarak formlari doldurunuz.
> Verilen 6rnek formlari inceleyerek bos formlari doldurunuz ya da farkli formlar tasarlayiniz.

Tablo 5.4: Model Teknik Foyu

MODEL TEKNIK FOYU
FiRMA ADI: BEDEN NO.: SAYFA NO.:
URUN: TARIH: SEZON:
Bel Kalga Kalga Etek Boyu
__BEE’EN . Genigligi | Genigligi | DusikIGgl = (kemer harig) P_ARCA_
OLCULERI LiSTESI
TEKNIK Cizim

Gorsel 5.3: Model uygulamali etek

MODEL ANALIZzi ANA VE YARDIMCI MALZEMELER



5. OGRENME BIiRiMi

1. UYGULAMA

Tablo 5.5: Satin Alma Siparis Formu

SiPARIS FORMU
SiPARISI VEREN: SiPARIS ALAN TEMSILCI:
ADRESI: SiPARIS TARIHi:
TELEFONU: TESLIM TARIiHi:
URUN ADI MIKTAR ACIKLAMA EN
Odeme Sekli Satis Temsilcisi Musteri
imza imza

Tablo 5.6: Siparis Teslim Alma Formu

SiPARIS ALMA TESLIM FORMU
MUSTERI
SiPARIS NUMARASI
URUN
SiPARIS MIKTARI
GELEN MIKTAR
SiPARIS TARiHI

EKSIK
Teslim Alan

imza

Dikkat Edilecek Noktalar
» Formlari doldururken istenen 6zelliklere dikkat ediniz.
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2. UYGULAMA ( \_ [

Uretim Béliimiiniin Giinliik Faaliyet Raporlarinin Hazirlanmasi islemleri

2. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.

Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek giinliik faaliyet raporu, bos giinliik faaliyet raporu.

AN

islem Basamaklari
» Ornek giinliik faaliyet raporunu inceleyiniz (Tablo 5.7).

> Bos glnlik faaliyet raporunu kullaniniz ya da farkli bir rapor olusturunuz (Tablo 5.8).

Tablo 5.7: Ornek Giinliik Faaliyet Raporu

GUNLUK FAALIYET RAPORU

URUN: Pantolon TARIH: 19.10.2020

SAAT SAAT

CALISANLAR ISLEMLER 10.00  12.00 TOPLAM
Nihal Bulut Cep dikme 30 20 50
Onur Yaman Fermuar dikme 40 30 70
Eymen Yilmaz Yan dikme 40 50 90
Zeynep Tulay Kemer takma 30 40 70

Tablo 5.8: Gunliik Faaliyet Raporu
GUNLUK FAALIYET RAPORU
URUN: TARIH:
. SAAT SAAT
CALISANLAR ISLEMLER 10.00 12.00 TOPLAM

Dikkat Edilecek Noktalar
> Belirleyeceginiz tirliniin is akisina dikkat ediniz.

SAAT SAAT

15.00 17.00 TOPLAM
20 30 100
20 30 120
30 30 150
30 40 140
1500 1700 TOPIAM



5. OGRENME BIiRiMi

Uretim Planlamasina Gore Verimlilik Hesaplamalari

Asil amaci kar elde etmek olan isletmeler, Gretimde en fazla Griinii istenen zamanda ve kalitede Giretebilmek

icin verimlilik hesaplamalari yapar. Sahip olduklari kaynaklari etkili bir sekilde kullanmalari verimli

ligi art-

tirmaktadir. Verimlilik; Gretim sonucu ortaya ¢ikan Gritnin, tGretim icin gerekli olan kaynaklara oranidir.
isletmelerde is giicii verimliligi, malzeme verimliligi ve makine verimliligi gibi hesaplamalar yapilmakta-
dir. Bu hesaplamalar is glicli, makine ve malzeme gibi tretim kaynaklarinin ne derece iyi kullanildigini

gosterir. Verimlilik hesaplamalari yapilirken asagidaki formdller kullanilir. 2

is Giicu Verimliligi
iscilerin, calistiklari siirede gdsterdikleri verimlilige is glicti verimliligi denir. Uretim miktarinin kul
iscilik stiresine oraniyla hesaplanir.

lanilan

/

Ornek:
18 iscinin 9 saat galistig bir atélyede giinliik 120 bluz iiretilmektedir. Bu atolyedeki is
giicii verimliligi nedir? (Kullanilan iscilik siiresi = isci sayisi x siire)
is glicti verimliligi = Uretim miktari / Kullanilan iscilik siiresi
=120/18x9
=120/ 162
=0,74

.

\

Malzeme Verimliligi
Uretim miktarinin tiiketilen ana malzeme miktarina orani, malzeme verimliligini verir.

Ornek:
Bir atélyede 12 elbise, 20 metre kumastan liretilmistir. Malzeme verimliligi nedir?
Malzeme verimliligi = Uretim miktari / Tiiketilen ana malzeme
=12/20
=0,6

.

Makine Verimliligi
Uretim miktarinin kullanilan makine saatine orani, makine verimliligini verir.

Ornek:

15 makinenin oldugu ve her bir makinenin giinde 9 saat ¢alistirildigi bir atolyede giinliik
170 gémlek iiretilmektedir. Bu atélyedeki makine verimliligi nedir?
(Kullanilan makine saati = Makine sayisi x saat)

Makine verimliligi = Uretim miktari / Kullanilan makine saati
=170/15x9
=170/135
=1,25

.

J

2 DEMIRHAN, N.(2014). “Hazir Giyim isletmelerinde Uretim Miktari Biiyiikliiklerinin isletme Performansina Etkisi”’ Yiik-

sek Lisan Tezi 40. 41. 42. sayfalar
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11}

Verimlilik Hesaplamalari
3. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek verimlilik hesaplamalari, verimlilik hesaplama tablosu, kagit, kalem, hesap makinesi.

islem Basamaklari
> Verimlilik hesaplama 6rneklerini inceleyiniz.
> Kullanacaginiz formiilleri yaziniz.

> Verilen tablodaki bilgileri kullanarak verimlilik hesaplamalarini yapiniz (Tablo 5.9).

Tablo 5.9: Verimlilik Hesaplama Tablosu

MIKTAR BILGILERI
URETIM MIKTARI | HAM MADDE iSCi SAYISI CALISMA SURESIi = MAKINE SAYISI

90 adet etek 150 m kumas 12 kisi 8 saat 12 adet

is Giicli Verimliligi =

Malzeme Verimliligi =

Makine Verimliligi =

Dikkat Edilecek Noktalar
> Verimlilik hesaplama formdiillerini ve verilen miktar bilgilerini yazarken dikkat ediniz.



5. OGRENME BIiRiMi

5.1.9. Maliyet Hesabi Cesitleri

Uretimi yapilacak tiriiniin maliyet hesabinin yapilabilmesi icin ana malzeme, yardimci malzeme, isgilik
giderleri ve diger Uretim giderlerinin ayri ayri hesaplanmasi gerekir.

5.1.10. Malzeme Maliyet Hesaplamalan

Uretim icin gerekli olan kumas, iplik, tela, astar ve fermuar gibi ana ve yardimci malzemelerin hesaplan-
masidir. Kullanilacak tiim malzemelerin birbiriyle uyumlu ve belirlenen kalite standartlarina uygun ol-
masina dikkat edilmelidir. Ornegin dusiik fiyath bir kumasa pahali astar kullanmak Griiniin maliyet den-
gesini olumsuz etkileyecektir (Tablo 5.10).

Tablo 5.10: Ornek Malzeme Maliyet Tablosu

MALZEME MALIYET HESABI

URUN: Gomlek SEZON: Kig HAZIRLAYAN: ZNPYLM | TARiH: 13.10.2020
MALZEME METRAJ / ADET FiYAT BiRiM MALIYET
Kumas 1,80 m 20TL 36 TL
Tela 0,35 m 10 TL 3,5TL
Dikis ipligi Yarim bobin 3TL 1,5TL
Diigme 12 adet 0,30 TL 3,6 TL
Etiket 1 adet 0,25 TL 0,25 TL
Diger
TOPLAM 44,85TL

5.1.11. iscilik Maliyet Hesabi

iscilik maliyeti, bir Griiniin Gretimi sirasinda kullanilan isgiiciiniin maddi tutari anlamina gelir. Konfeksiyon
isletmelerinde kesim, dikim, Gt gibi bolimlerde galisan isgilere yapilan demelere direkt is¢ilik mali-
yetleri; direkt iscilik disinda kalan (temizlik, bakim, tamir) is¢ilik maliyetlerine endirekt iscilik maliyetleri
denir. Direkt iscilik maliyeti, siparisin departmanlarda gegirdigi toplam silirenin saatlik calisma Ucretiyle
carpimi sonucunda bulunan tiim siparisin direkt iscilik giderinin siparis sayisina béliinmesiyle bulunur.

Ornegin 550 adetlik etek siparisi kesimhane, dikimhane ve diger departmanlarda toplam 700 saatte
Uretilmistir. Departmanlarin saatlik calisma Ucreti 1,3 TL olduguna gore kisi basina disen iscilik gide-
ri ne kadardir?

700 x 1,3 =910 TL (Tum siparisin direkt iscilik gideri)
910 /550 = 1,65 TL (Birim basi iscilik gideri)
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1R

_____________________________________ 4. UYGULAMA Q}\J

Malzeme ve isgcilik Maliyeti Hesaplama islemleri

4. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 1. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Ornek malzeme maliyet tablosu, bos malzeme maliyet tablosu, Ornek iscilik maliyet hesabi,
kagit, kalem, hesap makinesi.

AN

WV

Malzeme Maliyeti Hesaplama

islem Basamaklari
> Ornek malzeme maliyeti hesabi tablosunu inceleyiniz (Tablo 5.10).

> Tablo 5.11’de verilen malzeme maliyeti hesap tablosunu se¢eceginiz (irline gére doldurunuz .

Tablo 5.11: Malzeme Maliyeti Hesap Tablosu

MALZEME MALIYETi HESABI
URUN: SEZON: HAZIRLAYAN: TARIH:

MALZEME METRAJ / ADET FiYAT BiRiM MALIYET

TOPLAM

iscilik Maliyeti Hesaplama

islem Basamaklari
> Iscilik maliyeti hesabini verilen érnegi inceledikten sonra yapiniz.

> 400 adetlik ceket siparisi, kesimhane, dikimhane ve diger departmanlarda toplam 600 saat-
te Uretilmistir. Departmanlarin saatlik calisma Gcreti 1,25 TL olduguna gore kisi basina du-

sen iscilik maliyetini hesaplayiniz.

Dikkat Edilecek Noktalar
> Sectiginiz Gran icin gerekli malzemeleri belirlerken dikkatli olunuz.
> lscilik maliyeti hesaplamasi yaparken kullanacaginiz sayisal degerlere dikkat ediniz.



5. OGRENME BiRiMi

1. KONTROL LiSTESI

Yapacaginiz Uretim Organizasyonu calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan élgiitlere gére
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu ve ilgili yénetmeliklere gére calis-
ma ortamini diizenledi.

2 | Uretim planlamanin tanimini kavradi.

3 | Uretim planlamacinin gérevlerini 6grendi.

4 | Model teknik foyln tanimini yapt.

5 | Satin alma siparis formunun hazirlanma amacini 6grendi.

6 | Siparis teslim alma formunun hazirlanma amacini 6grendi.

7 | Uriin maliyetini etkileyen faktorleri 6grendi.

8 | Maliyetlerin siniflandiriimasini kavradi.

9 | Uretimde kullanilan formlari amacina uygun olarak doldurdu.

10 | Uretim béliimiiniin ginliik faaliyet raporunu is akisina gore yapti.

11 | Uretim planlamasina gore verimlilik hesabi yapt.

12 | Maliyet hesabi gesitlerini 6grendi.

13 | Malzeme maliyet hesabi yapti.

14 | iscilik maliyet hesabi yapti.

15 | Zamani iyi kulland.

16 | Temiz ve diizenli galisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.

244



iS YERI PLANI VE URETIM ORGANIZASYONU

5.2. ANA VE YARDIMCI MALZEME KALITE KONTROLU

Uretim igin gerekli malzemelerin, liretime baslamadan 6nce belirlenen kalite niteliklerine uygunlugu
kontrol edilir.

5.2.1. Kalite ile ilgili Kavramlar ve Kalitenin Onemi

Uretim faaliyetleri sonucunda ortaya cikan iiriiniin amaglanan ihtiyaclari karsilama derecesine kalite de-
nir. Uretimde gériilen artis beraberinde kalite kavramini ortaya ¢ikarmistir. Bu artis isletmelerde ayri bir
kontrol bélimiinln olusturulmasini gerekli kilmistir. Ham maddenin Griin olarak ¢ikisina kadar gegen Ure-
tim stirecinde belirlenen standartlara uygunlugunu saptamak icin yapilan faaliyetlere kalite kontrol denir.

Uriiniin kalite standartlari tasarim asamasinda belirlenmektedir. Kalite standartlarinin belirlenmesindeki
en dnemli etken misteri istekleri ve Griiniin maliyetidir. Uriiniin belirlenen kalite nitelikleri tiretim asa-
masinda olusturulmaktadir. Bu amagla tretim boyunca kontroller yapilmaktadir.

5.2.2. Kumas, Aksesuar, Yardimc Malzeme Kontrolii

Uretime baslamadan énce ise kumas, aksesuar ve yardimci malzeme kontrolii yapilmalidir (Gérsel 5.4).
Belirlenen kalite standartlarina gore siparisi verilen malzemelerin, istenen sartlara uygun olup olmadigi
kontrol edilmelidir. Gelen malzemelerden alinan numunelerin istenen kalite niteliklerine uygunluguna
bakilir. Eger alinan numuneler istenen Ozelliklere uygunsa malzemeler kabul edilir ve tretime baslanir.
Kalite standartlarinin disindaysa malzemeler reddedilir. Boylece Uretim sirasinda malzemeden kaynakli
hatalar 6nlenmis olur. Uriiniin kalitesi korunmus ve miisteri sikayetleri azaltilmis olur. Satisindan sonra-
ki kullanimin siresi Grlinin ve isletmenin imajini etkileyecektir. Bu nedenle kalite, isletmelerin varligini
devam ettirebilmesi icin son derece 6nemlidir.

Gorsel 5.4: Malzeme kontroli
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@ 5.UYGULAMA

Kumas, Aksesuar, Yardimci Malzeme Kontrolii islemleri

5. Uygulama galismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz ¢alisma 2. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek malzeme kontrol formu, bos malzeme kontrol formu.

islem Basamaklari
> Ornek malzeme kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 5.12).
> Verilen bos malzeme kontrol formunu doldurunuz (Tablo 5.13).

Tablo 5.12: Ornek Malzeme Kontrol Formu

MALZEME KONTROL FORMU

SATICI FIRMA: HKN Tekstil ve Aksesuar TARIH: 25.02.2020

URON: Etek KONTROL EDEN: SLTYMN

Kumas Kabul Ret Aciklama
Desen v

Metraj v

Astar Kabul Ret Agiklama
Renk v

Cins 4 ipek astar olacak.
Tela Kabul Ret Aciklama
Cins v

Diigme Kabul Ret Acgiklama
Renk v

Boyut 4

Fermuar Kabul Ret Aciklama
Renk v

Uzunluk v

Diger Kabul Ret Aciklama
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alan olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

Tablo 5.13: Malzeme Kontrol Formu

Dikkat Edilecek Noktalar

Aciklama

Agiklama

Aciklama

Aciklama

Aciklama

> Belirleyeceginiz lirline uygun malzeme listesi hazirlamaya dikkat ediniz.

> Galisma ortaminizda is sagligi ve glivenligi tedbirlerini almaya 6zen gosteriniz.

]

1

: MALZEME KONTROL FORMU
| | SATICI FIRMA:

[

1 URUN: KONTROL EDEN:
1

: Kabul Ret
1

:

1

: Kabul Ret
:

1

:

: Kabul Ret
:

1

1 Kabul Ret
1

1

:

1

| Diger Kabul Ret
1

1

1

:

1

1

1

1

|

2. KONTROL LISTESI
Yapacaginiz Ana ve Yardimci Malzemenin Kalite Kontrolii calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer

5 UYGULAMA

OLGUTLER EVET HAYIR

1 CGalisma ortamini, is sagligi ve glivenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 | Kalite ile ilgili kavramlari ve kalitenin 6nemini kavradi.

3 | Kumas, aksesuar ve yardimci malzeme kontroliiniin dnemini kavradi.

4 | Dikimiyapilacak Grinigin gerekli olan ana ve yardimci malzemeleri belirledi.

5 Dikimi yapilacak Grline gére kumas, aksesuar ve yardimci malzeme kontro-
|G yapt.

6 | Zamani iyi kullandi.

7 | Temiz ve dizenli cahst.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler igin ilgili calismalar tekrar ediniz.
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5.3. URETIM KONTROLU

Uretim sirasinda olusacak hatalari azaltmak icin Giretim sirasinda kontroller yapilmaktadir. isletmeler ara
kontrollerle ve son kontrollerle belirledikleri kalite standartlarina ulasmayi hedefler.

5.3.1. Kalitenin Saptanmasi

Kalite saptama calismalari, planlama bélim tarafindan yapilmaktadir. Kalite calismalarinda ilk yapilma-
siI gereken tasarim, Uretim ve kontrol birimleri icin gerekli bilgileri belirlemek ve bu bilgileri tim ¢alis-
ma birimlerinin anlayacagi sekilde hazirlamaktir. Bu amacla Uretim dncesinde asgari calisma talimatlari
hazirlanmakta, model tanimi ve teknik cizimi yapilmakta, is akisi ve kalite yonergeleri belirlenmektedir.
Belirlenen olciitler dogrultusunda istenen kalite diizeyinde liretim yapilmasi amaglanmaktadir.

5.3.2. Uretimde Kalite Kontroliin Onemi

Uretim sirasinda her bir iiriin bircok ¢alisma biriminden gegmektedir. Ayni {iriin (izerinde farkli islemle-
rin yapiliyor olmasi kalitenin etkilenmesine neden olmaktadir. Uretimde kalite kontrollerin amaci, trii-
nln kalitesini etkileyecek faktorleri kontrol altinda tutmaktr.

5.3.3. %100 Uriin Kontrol Yontemi

Tum Uriinlerin kontrol edildigi yontemdir. Uriinlerin hepsiyle ilgili kesin bilgiler elde edilir. Ancak bu kont-
rol yontemi uzun siirmektedir. Konfeksiyonda son kontrolde kullanilir (Gérsel 5.5). Son kontrol haricin-
deki ara kontroller ve malzeme kontrolleri icin uygun bir yontem degildir. Kontrol sonucunda trtnler ha-
taliise ayrilir, degilse kaliteli olarak nitelendirilir.

5.3.4. Se¢meli (Ornekleme) Uriin Kontrol Yontemleri

Belirli araliklarla yapilmayan 6rnekleme yonteminde, kontrol elemaninin belirli bir zaman gizelgesi takip
etmeden yaptigi kontrol yontemidir. Kontrolcl farkli zamanlarda kontroller yaparak ¢alisma yerlerinin
kontrollerini tamamlar. Bu yéntemde amacg c¢alisanlarin yapilacak kontrollere gore kendilerini ayarlama-
larini dnlemektir. Kontrol listeleri yonteminde ise hata goriilme orani yiiksek olan noktalar listeye dort
defa yazilirken hata goriilme orani az olan noktalar bir defa yazilir. Kontrol elemani rastgele aldigi bir lis-
teye gore glin icinde kontrolleri yapar. Kontrol kartlari yontemi de kontrol edilecek noktalara ait numa-
ralarin kartlar Gzerinde belirtildigi yontemdir. Demet kontrol yéntemi, 6rnekleme olarak segilen parca-
larin kontrol edildigi yontemdir. Deste icerisinden segilen parcalarin hatali ya da hatasiz olmasina gére
diger parcalarin durumu belirlenir. Bilgisayarli kontrol yonteminde ise kontrolii yapilacak ¢alisma yerle-
rinin sirasi bilgisayar tarafindan belirlenir ve kontrol sonuglari yine bilgisayar tarafindan degerlendirilir.
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5.3.5. Uretimde Ara Kontroller

Uretim devam ederken yapilan kontrollere ara kontrol denir. incelenecek noktalar kontrol listesine yazi-
lir ve listedeki siraya gore kontrol elemanlari tarafindan yapilir (Gorsel 5.6). Ara kontrollerle hatalar 6n-
ceden belirlenmis olur. Hatali Griinler daha az maliyetle dizeltilir ya da Gretimden gikartilir.

Gorsel 5.6: Uretimde ara kontrol

5.3.6. Uretimde Son Kontroller

Son kontroller Gretim sonunda yapilir. Ara kontroller yapildiysa son kontrollerde herhangi bir sorunla
karsilasilmaz. Eger hata c¢ikarsa bu hatalar son kontrol formlarina kaydedilir. Bu formlardan yararlanila-
rak dlizeltme calismalari yapilir.

5.3.7. Hata Siniflandiriimasi

Uretim sirasinda farkli hatalar olusmaktadir. Bu hatalari degerlendirebilmek icin &ncelikle hatalar sinif-
landirilir. Hatalarin siniflandiriimasinda genellikle su Gg¢ kavram kullanilir:

Hatasiz, kalite niteliklerine uygun olan Urlinlerdir.
Az hatali, Girlinde hata vardir fakat hatalar 6zir paylari icerisinde bulundugundan kabul edilir.
Cok hatali, hatali trtinlerdir ve kabul edilmezler.

5.3.8. Hata Giderme Yontemleri

Uretimdeki hatalar gesitli nedenlerden (isci, makine, malzeme vs.) meydana gelir. Yapilan kontroller so-
nucunda gorilen hatalar(dikislerde atlama, hatali kesilen parcalar, igne delikleri, kumasta goriilen hata-
lar), isletme icerisinde ilgili birim (modelhane, kesimhane, dikimhane) tarafindan giderilir. Ornegin di-
kislerde hata goruldiyse grup sefi, hatayi yapan isciyi uyarir ve hatayi ortadan kaldiracak tedbirler alir.
Hatal oldugu tespit edilen pargalarin yerine kesimhanede yenisi kesilir. Fark edilen lekeler icin leke ¢iI-
karicilar kullanilir. Telali pargalarda hata varsa yeniden tela kesilir. Hatalar son kontrole gitmeden 6nce
giderilmeye calisilir.

5.3.9. Kaliteyi Artirma iglemleri

Kalite ile ilgili gelismeler uzun siireli ve yogun calismalar sonucunda olusur. isletmelerde kalite ile il-
gili problem varsa sistem gelistirilmeli ya da degistirilmelidir. Kalite sisteminin basarili olabilmesi igin
Ust yonetim birimi tarafindan yeni hedef planlamalari yapilmalidir. Ayrica lretim sorun ¢ikmayacak
sekilde ayarlanmalidir. Kaliteyi arttirmak icin sadece kalite biriminin degil tim ¢alisanlarin bu konuda
egitilmesi gerekmektedir. iscilerin calismalarini ilk seferde dogru yapmalari saglanmalidir. Ayrica isgi-
lere, musteri istekleri 6gretilmelidir. Calisanlarin kalite sorumluluklari arttirilmalidir. Her isletme ken-
di sartlarina uyan kalite sistemini olusturmalidir.
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_/_)6.UYGULAMA

Hata Giderilmesi, Kalitenin Degerlendirilmesi ve Artirlmasina Yonelik Calismalar

6. Uygulama c¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayi-
niz. Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg

Ornek hata giderilmesi, kalitenin degerlendirilmesi ve arttirilmasina yénelik ¢calisma tablosu
ile bos ¢alisma tablosu.

islem Basamaklari

> Ornek hata giderilmesi, kalitenin degerlendirilmesi ve arttirilmasina yénelik calisma tablo-
sunu inceleyiniz (Tablo 5.14).

> Verilen bos ¢alisma tablosunu doldurunuz ya da farkli bir tablo tasarlayarak calismayi ta-
mamlayiniz (Tablo 5.15).

Tablo 5.14: Ornek Hata Giderme, Kalite Degerlendirme ve Kalite Artirma Calismasi

URETIM . KALITE .
BiRiMI HATA NEDENLERI DEGERLENDIRME KALITE ARTIRMA CALISMALARI
Makine yagi Makine bakim ve onarimlari yapilmahdir.
- Kontrol elemanlari daha dikkatli
Dikis atlamasi
olmalidir.
Hata.ll dlk.lm Ozel dikim teknikleri gésterilmelidir.
teknikleri istenilen kalit
. Bozuk fermuar > (.-:'nl.en .a "€ Malzeme kontrolleri yapilmaldir.
Dikimhane - . niteliklerine
Dikis payindalki uygun degildir. | Hata oranlari belirlenmelidir.
fazlaliklar Ve glidir. '
Leke Calisma ortami kontrol edilmelidir.
Exitimsizlik I§(;|!ere Ifa!|te nitelikleriyle ilgili egitim
verilmelidir.
Dikkatsizlik Dikkatsizlik nedenleri belirlenmelidir.

Tablo 5.15: Hata Giderme, Kalite Degerlendirme ve Kalite Artirma Calismasi

KALITE
DEGERLENDIRME

URETIM

BiRIMi HATA NEDENLERI KALITE ARTIRMA CALISMALARI

Dikkat Edilecek Noktalar

> Kalite degerlendirilmesi yapilacak tretim birimine (modelhane, kesimhane, itli vb.) gore ha-
ta nedenlerini belirlemeye dikkat ediniz.
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_____________________________________ 7. UYGULAMA Q}\J

AN

Uretimde Ara Kontroller ve Son Kontroller

7. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek ara ve son kontrol formu, bos ara ve son kontrol formu.

islem Basamaklari
> Ornek ara ve son kontrol formunu inceleyiniz (Tablo 5.16).

> Verilen ara ve son kontrol formunu doldurunuz ya da grup calismasi yaparak farkl bir form
olusturunuz (Tablo 5.17).

Tablo 5.16: Ornek Ara ve Son Kontrol Formu
ARA VE SON KONTROL FORMU

MODEL NO.: 2102-Pantolon
URETiIM ADEDiI: 150

KONTROL ELEMANI: NHL TARIiH: 27.11.2020

HATALAR AZ HATALI TOPLAM COK HATALI TOPLAM

Pens yerleri isaretleri

KESiM BOLUMU  Cit isaretlerinin alimi

ARA KONTROLU - o
Cep yerleri isaretlerinin

alimi

Parcalarin kesimi

Makine ignesinin

uygunlugu

ipligin kumasa

uygunlugu
Dikim BOLUMU =~ —
ARA KONTROLU  Dikis gerginligi

Gaze dikislerinin
dizgunlagi

Etiketlerin dikim yeri
Boy uzunlugu olgusl

UTU &NCESi SON Bel genisligi 6lglsi

KONTROL . T
Cep agzi genisligi

Paca genisligi
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7. UYGULAMA

Tablo 5.17: Ara ve Son Kontrol Formu
ARA VE SON KONTROL FORMU

MODEL NO.:
URETiIM ADEDiI:

KONTROL ELEMANI: TARIH:

HATALAR AZ HATALI TOPLAM GCOK HATALI TOPLAM

KESiM BOLOUMU
ARA KONTROLU

DiKim BOLUMU
ARA KONTROLU

UTU ONCESi SON
KONTROL

Dikkat Edilecek Noktalar
> Bos formu belirleyeceginiz Griinin model 6zelliklerine gore doldurmaya dikkat ediniz.

> 6331 Sayili is Sagligi ve Givenligi Kanunu ve ilgili ydnetmeliklere gére calisma ortaminizi dii-
zenlemeye dikkat ediniz.
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_____________________________________ 8. UYGULAMA Q}\J

AN

Uriin Kontrol iglemleri

8. Uygulama ¢alismasini islem basamaklarini takip ederek size verilen siirede tamamlayiniz.
Yapacaginiz calisma 3. Kontrol Listesiyle degerlendirilecektir.

Kullanilacak Arag Gereg
Ornek ara ve son kontrol formu, bos ara ve son kontrol formu.

Tablo 5.18: Ornek Uriin Kontrol islemi

URUN KONTROL FORMU

MODEL NO.: 1021-Bluz KONTROL ELEMANI: BRLBLT TARIiH: 29.11.2020

OLCU KONTROLLERI
HATALAR AZ HATALI TOPLAM  COK HATALI TOPLAM
GOgus genigligi
Omuz genislik
Model boyu
Kol boyu
Yaka disukluga
Etek genisligi
URUN KONTROLU

UTU SONRASI
HATALAR AZ HATALI TOPLAM COK HATALI TOPLAM
SON KONTROL
Renk farki
Kumas 6zriu

Telal pargalar
Talimatlara uyumu
Farkh malzeme
iplik temizleme
Etiketler

Aksesuar uyumu

Durus formu

islem Basamaklari
> Ornek iiriin kontrol formunu inceleyiniz.

> Verilen bos lriin kontrol formunu doldurunuz ya da grup c¢alismasi yaparak farkli bir form
olusturunuz (Tablo 5.19).

1R
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Tablo 5.19: Uriin Kontrol islemi

8. UYGULAMA

URUN KONTROL FORMU
MODEL NO.: KONTROL ELEMANI: TARIH:
OLCU KONTROLLERI
HATALAR AZHATALI TOPLAM COK HATALI TOPLAM
L URUN KONTROLU
UTU SONRASI
HATALAR AZHATALI TOPLAM COK HATALI TOPLAM

SON KONTROL

Dikkat Edilecek Noktalar

> Bos formu belirleyeceginiz triniin model 6zelliklerine gore doldurmaya dikkat ediniz.
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3. KONTROL LISTESI

Yapacaginiz Uretim Kontrolii calismasi asagida verilen kontrol listesinde yer alan dlgiitlere gére deger-
lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.

OLGUTLER EVET HAYIR

1 Calisma ortamini, is sagligi ve givenligi kapsaminda gerekli diizenlemele-
ri yaparak hazirladi.

2 Kalite saptama calismalarini kavradi.

3 Uretimde kalite kontroliin dnemini kavradi.

4 | %100 rin kontrol yontemlerini kavradi.

5 Se¢meli (6rnekleme) Uriin kontrol yontemlerini 6grendi.

6 Uretimde ara kontrolleri kavradi.

7 Uretimde son kontrolleri kavrad.

8 Hata siniflandirmasi islemlerini kavradi.

9 Hatalarin giderilmesinde uygulanan yontemleri siraladi.

10 | Uretimde kaliteyi artirmak icin yapilan ¢alismalari kavradi.

11 Hata giderilmesi, kalitenin degerlendirilmesi ve arttirilmasina yonelik galis-
malar yapt.

12 | Uretimde ara ve son kontrol ¢alismalari yapti.

13 | Uriin kontrol islemlerini yaptt.

14 | Zamani iyi kullandu.

15 | Temiz ve diizenli calisti.

“HAYIR” olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili calismalari tekrar ediniz.
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