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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sdnmez bu safaklarda yiizen a sancak;
Sénmeden yurdumun Ustlnde tiiten en son ocak.
O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, cehreni ey nazli hilal!
Kahraman irkimabir gl! Ne bu siddet, bu celdl?
Sana olmaz dokilen kanlarimiz sonra helél.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hiir yasarim.
Hangi ¢ilgin bana zincir vuracakmig? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi ¢gigner, asarim.
Y irtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & &kim sarmigsa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gogsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkma! Nasil boyle bir iman bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma al ¢aklar ugratma sakin;
Siper et gbvdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi gunler Hakk’ in;
Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gegme, tan:
Dusun altindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen gehit oglusun, incitme, yaziktir, atan::
Verme, diinyalar: alsan dabu cennet vatan.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak toprag: siksan, stihedal
Céani, canéani, bitin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatammdan beni diinyada ciida.

Ruhumun senden 11ahf, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gdgstine ndmahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her cerihamdan il&hi, bosamp kanli yasim,
Fiskirir ruh-1 micerret gibi yerden na' sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki bagim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanli hildl!
Olsun artik dokilen kanlarimin hepsi helal.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihlél;
Hakkidir hiir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istikl&l!

Mehmet Akif Ersoy



GENGCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tark Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve miidafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahili ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gun, istiklal ve cumhuriyeti
mudafaa mecburiyetine disersen, vazifeye atilmak icin, icinde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disunmeyeceksin! Bu imkan ve serait, cok
namisait bir mahiyette tezahiir edebilir. istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dismanlar, batin dinyada emsali gortlmemis bir galibiyetin muamessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin butlin kaleleri zapt edilmis, butin
tersanelerine girilmis, btun ordular: dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Biitlin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak Uzere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalalet ve hatta hiyanet
icinde Dbulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
maustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde
harap ve bitap diisms olabilir.

Ey Tirk istikbalinin evladi! iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Turk istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhtag oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatiirk
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Bu ders materyalinde 6l¢u birimlerinin uluslararasi kisaltmalari kullaniimistir.

/ Ogrenme biriminin numarasini gosterir.

2. Ogrenme Birimi

SERIGRAFI

_é""égrenme birimine ulagilabilecek karekod[i"’
. gosterir.

SABLONU
HAZIRLAMA

Ogrenme biriminin adini gésterir.

""'H('jgjrenme biriminin konu basllklarlrlni"’"'

KONULAR ¢
2.1. EMIULSIYON SURMEK

2.2. KALIP POZLANDIRMAK

2.3 KALIP BANYO VE ROTUS ISLEMLERI

. gosterir.

“Ogrenme biriminin temel kavramlarini *

- d
NELER OGRENECEKSINZT
* Emiilsiyon ve tirleri
* Pozlandirma gasesi tireri

TEMEL KAVRAMLAR

emiisiyon, igia hassasiyet.
tazaruf, ekonomiklik, hata, ig siras: vb.

* Sizdwmazhk uygulamalary

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Mathaa sarf matzemelerinin birgogukgmyasaldir. Matbaacibic neden kimya sektdrline
ihtiyag duyar?

2. Matbaada kullanilan sarf malzemelerinin bir chqunun kimyasal Gzellikte olmasinin
sebepleri neler olabilir?

i.,___gb'sterir.

. Ogrenme biriminde neler

. 6greneceginizi gosterir.

'_':"C')érenme biriminin hazirlik calismalarini gosterir.




ERS MATERYALININ TANITIMI \/

Ogrenme biriminin adini gésterir.

MALZEMEY

* HAZIRL, MA

\° Uygulama numarasini gosterir.

Garew

Bu caligmamin amacs CMYK renkderinden magenta ve san renk kullana-

rak bayrak kirmizi (%100 magenta, %100 san) renginde 140 g plastisol

kkep hazirlamakbe. |glem | Gérsel 3.33te
khep hazulama gahgmast yapeniz

b,

wan_—

Gormel 3.33: 1.1. Uygulamanin malzemederi
Malzemeler
= Magenta ve san renkte sofvent bazh serigrafi mirekkebd
* Hassas terazi
= Kangtuma gubuiu
* Kapakl kangtirma kabs
* Spatula (iki adet)

* Sayfa numarasini gdsterir.

MALZEMEY

RE MUREKKEP HAZIRLAMA

|| lstem Basamatdan

Hangi 6grenme blrlmlnde / Uygulamaya baglamadan 8nce i5 sadhy ve givenlidi tedbirlerini alin
oldugunuzu gdsterir.

. Koruyuecu ghzlik, eldiven ve is dnlidd giyiniz

. Tezgahi rahat calizabilecek konuma getiriniz

2
3.
4. Tim arag gereci tezgdh Ozerinde hazir bulundurumz
5

. Kangrma kabwun kapaksiz gekilde hassas teraziye koyarak terazinizin gdstergesini

safulayiniz.
Uygu lamanin |$| em 6. Kabinza spatulayla 70 g magenta milrekkebi tartarak koyunuz
P . 7. Kabwnuza bagka spatulayla 70 g san mirekkebi tartarak kayunuz.
basamaklarini gosterir.
8. il i tamamen k. kadar kanghinmg,
9. Tezgah ve atdlyeyi temizieyip elleninizi yikayimz

GOZLEM FORMU

Agrencimn Ad) Soy Dogerlendirme Tarihi

1. I sl ve givenlii tedbirlerini ald

" Uygulamanin gdzlem formunu gdsterir. /

I
| 2. Malzemefen tezgah Ozerine hazirlad. | |
| |

3. Kangtwma kaburan darazi hassas terazide ald.

| 4. Kangtoma kabina dofgeu oranda mirekkep ekdedi | |

5. Her farkh mirekkep renginde farkh spatula kullands
| 6. Renkleri kanstima cubuduyla karigtird:. | |
7. Dodiu rengl Dretts

i 8, Galgmay zamaninda tamamlac. I

“Hayw" olarak igaretlenen Glghtler igin gl kenulan tekrar ediniz.

11
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SERIGRAFIDE MALIYET \

OLGCME VE DEGERLENDIRME ¢

A) Agafida verilen climlelerin bagindaki bogluga ciimlede yer alan ifade dogru ise *I

yanlig ise "Y™ yazimz,
fime)

(.-} 2. Bask Sncesi maliyetini sadece bask materyali olugturur

. Bir sevigrafi bask caligmasinda tek makiyet Lnsusu zamandir

() 3. Enuygun fryat vermek igin kaliteden Bd0n verilebdin

() 4. Filen gikigi basks Sncesi maliyet unsuridu

(.~} 5. Yardwmei kimyasallar baski maliyeti unsurudur.

{.} 6. Hukuk giderlesi sabit giderdir

{.—.) 7. Internet gideri sabit giderda.

{8 Filmgiogh i bagina sabit fiyatla o

{.—..) 9. Bask saysinm artmasi birim bask: bagina kalip maliyetini digln{s.

(i) 10, Maskelemeli bask montaji kahp tasarnufu salamaz

(..} V1. Hazir kahp sipatizi siparig formuryla verilir

{...) 12 Grafik tasanmi en dedigken maliyet kalemidsr

{.—.) 13. Grafik agamaminda Esansh girsellere telif denmez.

{..) 14, Bask) maliyetinin bask saysna bilinmesiyle birim bask maliyeti buluwur.
(...} 18, Toplam maliyetin basks sayisina bol e birim basks maliyeti bulun,
{iend 16, Kir, net keiir v gelir vergisinden olugur

17, Fiyatin baska sayisina balinmesiyle bifim fiyat bulunur

18, Siirimden kazanmada birim fiyat ylkseltlir
oennd 19, Mlgberiye frpat szl olarak verili

(.. 20, Fiyat tekliflerinde fiyat gegerlilk scresi yazdi

133

Ogrenme biriminin 6lgme degerlendirme
sayfasinda oldugunuzu gosterir.

CEVAP ANAHTARLARI

Cevap anahtarlarini gosterir.

§|6 |78 |9(10/17|1213(14[15({16 17 (1819 |20

pjpjY|D|Y(D|¥Y|Y|Y|D|D|(Y|D|Y|[Y|D

$|6|7(8|9(10/17(12/13(14

E(A|E|(E|E(B|E|(E|A|D

2. Ogr Birimi

Ll T T T 1

Mathaa Teknolojisi Alami Gergeve Bretim Programi, 2018
TOK Gincel Tirkge Stz
TOK Yazim Kilavuzu

GORSEL KAYNAKGASI

Ders materyakinin gorsel kaynaksasina ulagmak isin karekody akilh cihazinizla ckutunuz

E5%

hitpe//kitap.eba. gov.tr/karekod Kaynak phpTOD=2332

12

Ders materyaline ait
_kaynakgay! gosterir.




1. Ogrenme Birimi

CERCEVEYE
IPEK GERME

KONULAR

1.1. IPEGI SABLONA ELLE GERMEK
1.2. IPEGI SABLONA MAKINEYLE GERMEK

TEMEL KAVRAMLAR

ekonomiklik, tasarruf, gerilme,
mukavemet, kalite vb.

NELER OGRENECEKSINiz?

* ipek tiirleri ve kullanim alanlari
* Cergeve tiirleri

* Elle ve makineyle ipek germe

* Uygun gerginlik diizeyi

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Cok eski kimi baski tekniklerinin hala kullaniliyor olmasinin sebebi ne olabilir?

2. Kimi baski teknikleri ilk icat edildiklerinde bazi liretim asamalarinda bir takim dogal malze-
meler kullanirken gliniimiizde nigin tiim liretim asamalarinda tamamen sentetik malzeme-

ler kullanmaktadir?

13
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\,/ GERGEVEYE IPEK GERME

1. Ogrenme Birimi

1.1. IPEGI SABLONA ELLE GERMEK

Gergeveye gerilmis ipek Uzerine, 1sida duyarli emiilsiyonla olugturulan gorsel sablonla yapilan
baskiya serigrafi baski denir. Miirekkep, ragle adi verilen siyiriciyla sablondan baski materyaline
transfer edilerek baski gergeklestirilir. Serigrafi baskinin temel araglari; pozlandinimis kalp (ger-
ceve/sablon), mirekkep, baski materyali ve ragledir (Gorsel 1.1). Seri Uretim baskilarda ayrica
galisma tezgahi ve kurutma tniteleri de kullanihr.

/POZLANDIRILMIS$ iPEK RAGLE

GORSEL  MUREKKEP
'SABLON |

'BASKI MATERYALI BASKI  ELEK (GERGEVE)

Gorsel 1.1: Serigrafi baski

Kimi tarihgilere gore serigrafi baski teknigi 1 ve 2. yiizyilda Glineydogu Asya ve Japonya'da orta-
ya ¢ikmistir. Kimi tarihgilerse milattan dnce ortaya ¢iktigini varsaymaktadir. Bilinen en eski baski
teknigidir. Sablon baski, ipek baski ve elek baski olarak da adlandirilan serigrafi baski, 19. yiizyil
sanayi devrimiyle gelistirilip yogun olarak kullaniimistir. Sanatsal ¢aligmalar icerisinde fazlaca
tercih edilen serigrafi baskiyla diger baski teknikleriyle (ofset, flekso, tifduruk, tipo) basimi miim-
kiin olmayan cam, ahsap, plastik, dokuma, metal, kompozit levha vb. baski materyallerine baski
yapilabilmektedir (Gorsel 1.2). Tekstil, seramik, cam, beyaz egya, reklamcilik, elektronik, mermer,
plastik gibi sektorlerde riin Gstli baskilarda genellikle serigrafi baski kullaniimaktadir.

1.1.1. Cerceve (Elek/Sablon) Tiirleri

Serigrafi ipeginin lzerine gerildigi dortgen formlu konstriiksiyona gergeve, elek ya da sablon
denir. Serigrafi gergeveleri metal veya ahsaptan yapilabilir. Ahgabin zamanla nem vb. etkilerle
deforme olmasi nedeniyle profesyonel baski atdlyelerinde hafif ve paslanmaz olan aliiminyum
ya da galvanizli profiller tercih edilir. Cergeveler kullanim amaclarina gére farkli ebatlarda Ureti-
lebilir. Cerceve konstriiksiyonunda kullanilacak metal ya da ahsabin, germe isleminde mukave-
met saglayacak kalinlikta olmasina 6zen gosterilir.
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1. Ggrenme Birimi GERGEVEYE IPEK GERME \/

Ahsap Cergeve

Ahsap cergeve, metal cergeveye gore daha ekonomiktir. Ahsap gergeve lretiminde deformasyo-
nun 6niine gegmek igin sert yapili agag tiirleri tercih edilir. Cergeve olglisti biiylidiikge cergeve
¢rtalarinin kalinligi da mukavemet igin artirilmalidir (Gorsel 1.2).

Gorsel 1.2: Ahsap gergeve

Metal Cerceve

Ahsap cerceve gibi kolay deforme olmamasindan dolayi serigrafi atlyelerinde genellikle metal
gergeve kullanilir. Metal gergevede paslanmanin olmamasi ya da hafif olmasindan dolay alii-
minyum profil daha sik tercih edilir (Gorsel 1.3). Cok biiyiik ebatli gergevelerdeyse esnemesi
muhtemel aliiminyuma gore daha mukavim olan galvaniz kaplamali demir profil tercih edilir.

Gorsel 1.3: Aliminyum gergeve
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1. Ogrenme Birimi

CERGEVEYE IPEK GERME

1.1.2. Ipek (Gaze) Tiirleri

Gaze tirleri; dogal ipek, sentetik ve metal gaze olmak iizere {i¢ gesittir. Gazeler miirekkep gegiren
delikli (mesh) yapiya sahiptir. Elek baski ifadesi de bu delikli dokuma yapisindan gelmektedir.

Dogal ipek Gaze

Serigrafi baskiya ipek baski adini veren dogal ipek gazeler, gliniimiizde sentetik iplik teknolojisi-
nin gelismesiyle sadece sanatsal baski galismalarinda tercih edilmektedir. Gergek ipegin en ka-
litelisinden dretildigi icin pahalidir. Kolay yirtilabilmesi, dokuma gozeneklerinin biyiikliklerinin
ayni olamamasi, kullanilan kimyasallara direng gosterememesi, nemlenmesi ve kolay temizlene-
memesi gibi sebepler dogal ipek gazelerin dezavantajlarindan bazilaridir (Gorsel 1.4).

Gorsel 1.4: Dogal ipek gaze

Metal Gaze

Metal gazeler, paslanmaz gelik veya fosforlu bronzdan retilir. Esnememe 6zelligi, genis ebath
trigromi baski igin gok uygundur. Metal gazelerin en belirgin 6zelligi kimyasallara ve ¢ok yiiksek
tirajh islerde asinmaya karsi dayanikh olmasidir. Sentetik iplik teknolojisinin ve genis ebat inkjet
baskinin gelismesiyle metal gazelerin kullanim alanlari azalmistir. Farkli dokuma sikliklarinda
uretilebilmektedir (Gorsel 1.5).
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Gorsel 1.5: Metal gaze




Sentetik Gaze

Glniimiizde serigrafi gercevelerinde gergek ipek yerine gerek maliyet gerekse mukavemet ve
kalite agisindan daha uygun olan polimer ipliklerle dokunmus sentetik gazeler kullaniimaktadir.
Sentetik gazeler; kimyasallara, gerilmeye bagl yirtiimaya ve siirtiinmeye bagli agsinmaya karsi
daha dayanikhdir (Gorsel 1.6 ve 1.7).

Gorsel 1.6: Sentetik gaze Gorsel 1.7: Renkli sentetik gaze

Sentetik gaze dokumalarinda polyamid (naylon, perlon) ve polyester lifli ipler kullanilir. Gelistirilen
tek lifli polyester (polyester monofilament) iplerle dokunmus gazeler en kaliteli gazelerdir.
Dokuma hatasina rastlanilmaz. 350 cm bobin genisligine kadar iretilebilir.

Sentetik gazeler kullanim amacina gore farkh 6zelliklerde dokunur ve bu 6zellikler dokuma (ize-
rinde Uretici firmaca gdsterilir. Bunlar;

ipek Numarasi: Dokumanin 1 cmz2sindeki iplik sayisidir. Dokuma sikligi olarak da adlandirilir.
Gaze alirken 77'lik ve 165'lik seklinde ifade edilir. Dokuma sikligi 77T, 165T seklinde yazilr.
Piyasada 10T'den 200T'ye kadar gaze bulunabilmektedir.

iplik Yapisi: Tek lifli iplik (mono filament) ya da ¢ok lifli iplik (multi filament).
iplik Kalitesi: iplik kalinhgidir. S (small - ince), M (medium - orta kalinlik), T (thick - kaln).
Gerilme: Dokuma gerginliginin santinewton (cN) cinsinden degeridir.

Dokuma sikh@i degeri artikga kullanilan iplik kalinhidi azalir. iplik kalinhi@i azaldikca iplikler arasi
bosluklar yani mirekkep gececek gozenekler kiigiilerek sayilari da artar, béylece baskida olugan
miirekkep film tabakasi kalinligi azalr.

Dokuma sikhdi degeri azaldikga kullanilan iplik kalinh@i artar. iplik kalinhigr artikga iplikler arasi
bosluklar yani miirekkep gegecek gozenekler biiyliyerek sayilari da azalir, bdylece baskida olu-
san miirekkep film tabakasi kalinligi artar. Dokuma sikhgi, iplik kahinhgi ve miirekkep filmi arasin-
da ters oranti vardir. Dolayisiyla yogun sekilde miirekkep emen yapidaki baski materyallerine
(pamuklu kumas vb.) daha fazla miirekkep transfer edilmek istenildiginden diisiik numaral ga-
zeler tercih edilir.

Cam, metal vb. baski materyallerinin miirekkep emme kapasiteleri ¢ok diisiik oldugundan isin
niteligine gore en az 70T numarali gaze kullanihr.

Dokuma sikligi segiminde baski materyali kadar kullanilacak miirekkep tiirli, gérselin tramli ya
da tire olusu, baski sayisi ve buna bagli olarak baski siiresi gibi faktorler de etkilidir.
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CERGEVEYE IPEK GERME

1. Ogrenme Birimi

1.1.3. Ragle

Elek igindeki miirekkebi siyirarak gérsel sablonunun gozeneklerinden baski materyaline transfer
edilmesini saglayan araca ragle denir. Ragle, tutucu ve siyirici olmak lizere iki pargadan olusur.
Tutucular ahsaptan da yapilabilir fakat genellikle aliminyumdan yapilmasi tercih edilir (Gorsel
1.8). Ragleler kullanim sonrasi temizlenmeli ve siyirici lastiklerinin deforme olmamasi igin ragle
tezgahinda muhafaza edilmelidir (Gorsel 1.9).

Gorsel 1.8: Aliminyum tutuculu ragle Gorsel 1.9: Ragle tezgahi

Ragle siyirici lastikleri kullanim amacina gore farkli form ve sertlikte tretilir.

Ragle Lastigi Formlar
Ragle lastigi formlar kullanim amacina gore bes cesittir (Gorsel 1.10).

DIK ACILI (DUZ)
KOSELERI YUVARLATILMIS
TAM YUVARLAK

iKi AGILI
TEK AGILI

Gorsel 1.10: Ragle lastigi formlari

Dik Acihi (Diiz): En sik kullanilan lastik formudur. Cam, metal, kagit, seramik, polimer vb. yiizey-
lerde ve tramli baski galismalarinda kullanilir.

Koseleri Yuvarlatilimis: Yogun miirekkepli film tabakasi olusturmak amacli kullanilir.

o




Tam Yuvarlak: Ozellikle tekstil sektdriinde miirekkebi cok emen dokumalara daha fazla miirek-
kep transfer etmek amagli kullantlir.

iki Agili: Genellikle otomatik serigrafi baski makinelerinde kullanilir.
Tek Acili: Sert ve miirekkep emme kapasitesi diisiik baski materyallerinde kullanilir.

Ragle Lastigi Sertligi

Ragle lastiginin farkli sertlik derecelerinde gesitleri vardir. Bunun amaci ragle lastigi yumusakligi
artikga transfer edilen miirekkep de artacagindan operatore miirekkebi kontrol etme imkani sag-
lamaktir. Sertlik birimi Shore'dur. Ragleler; 50, 60, 70, ve 80 shoreluk sertliklerde satilir. En yumu-
sak 50 shore, en sert 80 shoredur. Piyasada 60 ya da 70 shore sertligindeki (yesil) ragleler daha
sik kullanilir. Ragle lastikleri kimyasal miirekkep katkilari ve temizleyicilere karsi direncli olan
poliliretan gibi petrol tiirevlerinden tretilmektedir. Sert ragle lastikleri uzun siireli yapilan baski-
larda kaliba zarar verebilmektedir.

Gazeler ahsap cergevelere genellikle elle gerilir. Ahsap gergeveye elle germe isleminde su malze-
meler kullanilir (Gorsel 1.11):

* Gaze * Zimba tabancasi
* Ahsap gergeve * Maket bigagi

Gorsel 1.11: Elle germe malzemeleri
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CERGEVEYE IPEK GERME

1. Ogrenme Birimi

Maket bigagi ve zimba tabancasiyla galigilacagindan is saghgi ve glivenligi tedbirleri kapsamin-
da galismaya baglamadan once arkadaslarinizi uyariniz. Kullanilacak malzemeleri ¢calisma tez-
gahi lizerinde hazir bulundurunuz.

1. Adim: Germe payi olarak gergeveden biiyiik ebatta kesilmis ve yirtilma riskine karsi 1slatiimis
gazenin bir kdsesi ¢ergevenin kosesine hizalanir (Gérsel 1.12).

2. Adim: Birbirine komsu olan iki kenar 90° olacak sekilde zimbalanir (Gorsel 1.13).

R /
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Gorsel 1.12: Gazenin gergeveye hizalanmasi Gorsel 1.13: Komsu kenarlarin zimbalanmasi

3. Adim: Zimbalanmig kenarlarin karsi kenarlari sirayla gergin bir sekilde dokuma veya elek ge-
kilerek zimbalanir (Gérsel 1.14).

4. Adim: Cergeve kenarlarindan tasan fazla gazeler gergeve hatti boyunca maket bigagiyla ke-
silir (Gorsel 1.15).

E

Gorsel 1.14: Karsi kenardan germe zimbalamasi Gorsel 1.15: Fazla gazelerin kesilmesi

5. Adim: Biten calismada ipek gerginligi kontrol
edilir (Gorsel 1.16).

Gorsel 1.16: Elle gerilmis ipek (ekstra zamkl)
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1. Ogrenme Birimi

1.2. IPEGI SABLONA MAKINE ILE GERMEK

Makineyle ipek germe islemi piyasada basli basina bir sektorddir. Birgok serigrafi atolyesi, ipek
germe islemini makineyle yapan firmalara yaptirmaktadir. Makineyle yapilan ipek germe igle-
minde dayanikhhk ve kullaniglilik amaciyla metal gergeve tercih edilir.

1.2.1. Germe Yapistiricisi

Makineyle yapilan ipek germe isleminde kul-
lanilan metal, demir ya da ahsap gergeveye
ipegi sabitlemek igin fircayla siriilen iki bile-
senli Ozel yapistiricilara germe yapistiricisi
denir. Ureticiden ireticiye degisiklik gdsterse
de genellikle %20 sertlestirici karistirilarak
yapistirici hazirlanir. Hazirlanan yapistiric
karisimi ¢ok uzun siire bekletilemez. Kimi
markalarin 45 dakika, kimi markalarinsa 60,
90 ya da 480 dakika uygulama siireleri vardir.
Germe yapistiricilarinin kuruma siireleri mar-
ka, uygulandiklari gergeve tiirii ve ipek doku-
ma sikligina gore degisir. Kimi markalar alii- -
minyum {zeri germe iglemlerinde kuruma

siiresini 7 dakika olarak verirken kimi marka-

lar 45 dakika olarak vermektedir (Gorsel 1.17).

Gorsel 1.17: Germe yapistiricisi uygulamasi

1.2.2. Uygun Gerginlik Duizeyi

Elek (izerine gerilen her dokuma sikliginin, ideal bir baski igin Uretici tarafindan hesaplanmis
gerilme degeri vardir. Farkli dokuma spesifikasyonuna (teknik 6zellik) sahip her {irlin igin hesap-
lanan gerilme degderi, dokumanin kenarinda basil olarak gosterilir. Elek germe iglemi yapilirken
tansiyometre aleti, gerilmis dokuma Uizerine konularak gerilme dederi olgiiliir (Gorsel 1.18 ve
1.19). Gerilme birimi N/cm'dir (Newton/santimetre). Makineyle yapilan ipek germe isleminde
tansiyometreyle iiretici tarafindan énceden belirlenmis ideal gerginlik ayarlanabilirken elle yapi-
lan germe isleminde germe ayari yapmak ¢ok giigtiir. Kullanilacak dokuma sikliginin iiretici tara-
findan belirtilmis gerilme dederinin altinda ya da istlinde gerilen gazelerin gézeneklerinde isten-
meyen esnemelerle karsilasilabilir.

m—

Gorsel 1.18: ipek iizerinde gerilme degeri gostergesi Gorsel 1.19: Tansiyometre (Gerilim Glger)
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ipek germe makineleri, elle ayarlanabilen manuel makineler ve gaz basincini mekanik hareke-
te ceviren elektrikli/pnématik makineler olmak iizere ikiye ayrilir. iki makine tiiriiniin germe
sekli aynidir. ipek, doért kenarindan germe klipslerine sikistirilarak gerilir ve ipegin altina yerles-
tirilen gergeve yukari yonlu hareket ettirilerek ipekle temasi saglanir (Gorsel 1.20). Gerilmis
ipekle temas etmis gergeve hattinda germe yapistiricisi uygulanarak kurumasi beklenir.
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Gorsel 1.20: ipegin gerilmesi

Germe makineleri farkli boyutlarda dretilir. Belli bir standarti yoktur. Klips ve germe mekaniz-
malari iireticiden Ureticiye degisebilir. Fakat her bir boyuttaki makinenin maksimum gergeve
ebadindan kiigiik gergeveleri gerebilmesi igin klips barlarinin birbirine komsu en az iki tanesi
hareketli tasarlanir (Gérsel 1.21). Burada amag germe makinesinin maksimum germe eba-
dindan daha kii¢lik ebatlarda da germe yapabilmesini saglamaktir. Bu hareketlilik kiigiik
ebatli galismalarda tasarruf imkani saglar.
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Gorsel 1.21: Hareketli klips barlari



1. Ogrenme Birimi GERGEVEYE IPEK GERME \

Makineyle germe igleminde su malzemeler kullanihr;

* Gaze * Makas/maket bigagi
* Cergeve * Germe makinesi (manuel/pnomatik)
* Germe yapistiricisi

Manuel Makinelerle Germe iglemi

Galismaya baslamadan once ig sagligi ve glivenligi tedbirleri alinir. Olasi uzuv sikigmalarina kar-
s makinede bir kigi galismalidir.

1. Adim: Hareketli klips barlari kullanilacak gergeveye ve ipede gore ayarlanir (Gorsel 1.22).

2. Adim: Cergeve, gergeve havuzuna yerlestirilir (Gorsel 1.23).

Gorsel 1.22: Klips barlarinin ayarlanmasi Gorsel 1.23: Gergevenin havuza yerlestirilmesi

3. Adim: Germe payi olarak gergeveden biiylik ebatta kesilen gazenin dort kenari dokuma hatlari
esnetilmeden klipslerle sikistirilir (Gorsel 1.24).

4. Adim: Dokuma hattinin egrilmemesi icin sirayla karsilikli kenarlar, pasolu gerdirme kolu gevri-
lerek gerilir (Gorsel 1.25).

Gorsel 1.24: Gazenin klipslere sikistirlmasi Gorsel 1.25: Gazenin gerdirilmesi
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CERGEVEYE IPEK GERME

1. Ogrenme Birimi

5. Adim: Gerilmis dokuma iizerinde tansiyometreyle dlgiim yapilir. Ureticinin gaze istiinde gés-
terdigi tansiyon degerine gore germe ayari yapilir (Gérsel 1.26).

6. Adim: Germe degerine ayarlanmis gazenin salma yapma ihtimaline karsi, gerilmis gaze orta-
lama 10-15 dakika germe makinesinde bekletilir (Gorsel 1.27).

Gorsel 1.26: Tansiyometre dlglimii Gorsel 1.27: Gerilmis gazenin bekletilmesi

7. Adim: Bekletilen gaze tekrar tansiyometreyle kontrol edilir. Salma varsa germe degeri tekrar
ayarlanir.

8. Adim: Gergeve havuzundaki gergevenin gazeye temasi igin yiikseltme kolu gevrilerek gergeve
yikseltilir (Gorsel 1.28).

9. Adim: Yapistirici, sertlestiricisiyle karistirilarak hazirlanir.

10. Adim: Cerceveyle gazenin temas eden kenar yilizeylerine firgayla yapistirici uygulanir
(Gorsel 1.29).

Gorsel 1.28: Gazeyle gergeve temasi Gorsel 1.29: Yapistiricinin uygulanmasi




1. Ogrenme Birimi GERGEVEYE IPEK GERME \

11. Adim: Yapistiricinin kurumasit igin reticinin belirttigi stire kadar beklenir (Gorsel 1.30).

12. Adim: Klipsler agilarak cergeve, gergeve havuzundan cgikartiip kenarlardaki fazlalk gazeler
makas ya da maket bigagi yardimiyla kesilir (Gorsel 1.31).

Gorsel 1.30: Yapistiricinin kurumasi Gorsel 1.31: Fazlalik gazelerin kesimi

13. Adim: Biten ¢alisma kontrol edilir (Gorsel 1.32).

Gorsel 1.32: Makineyle gerdirilmis gergeve
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Elektrikli/Pnématik Makinelerle Germe iglemi

Elektrikli makinelerle yapilan ipek germe igslemi, manuel makinelerle yapilan iglemle hemen he-
men aynidir. Tek fark elektrikli makinelerde germe iglemi pnomatik pistonlarla yapihr. Elektrik
kacagi ya da piston basincindan kaynakl yaralanmalara karsi is saghgi ve giivenligi hususlarina
dikkat edilmelidir. Makine bir kisi tarafindan calistinimalidir. ikinci bir kisinin makineye miidaha-
lesi olmamalidir.

1. Adim: Hareketli klips barlari kullanilacak gergeveye gore ayarlanir.
2. Adim: Cergeve, gergeve havuzuna yerlestirilir.

3. Adim: Germe payi olarak gergeveden biiyiik ebatta kesilen gazenin dort kenari klipslerle
sikigtirilir.

4. Adim: Pnomatik pistonlara akim verilerek germe baglatilir.

5. Adim: Gerilmis dokuma iizerinde tansiyometreyle dlgiim yapilir. Ureticinin gaze stiinde gés-
terdigi tansiyon degerine gdre germe ayari yapilir.

6. Adim: Germe degerine gore ayarlanmis gazenin salma (esneme) yapma ihtimaline karsi, ge-
rilmis gaze ortalama 10-15 dakika germe makinesinde bekletilir.

7. Adim: Bekletilen gaze tekrar tansiyometreyle kontrol edilir. Salma varsa germe degeri tekrar
ayarlanir.

8. Adim: Cergeve havuzundaki gergevenin gazeye temasi igin yiikseltme pistonu ile gergeve
yukseltilir.

9. Adim: Yapistirici, sertlestiricisiyle karistirilarak hazirlanir.
10. Adim: Cergeveyle gazenin temas eden kenar yiizeylerine firgayla yapistirici uygulanir.
11. Adim: Yapistiricinin kurumasi igin Ureticinin belirttigi stire kadar beklenir.

12. Adim: Klipsler agilarak gergeve, gergeve havuzundan gikartilip kenarlardaki fazlalk gazeler
makas ya da maket bigagi yardimiyla kesilir.

Manuel ve pnomatik germe makineleri karsilastirildiginda birbirlerine karsi Gistiinlikleri oldugu
gozlenir. Bu Ustiinlikler su sekilde siralanabilir:

* Elektriksiz bir ortamda pnomatik makine galistirilamaz.

* Pnématik makinelerin piston arizalarinda tamir maliyeti yiiksektir.

* Pnomatik pistonlarda olusabilecek gaz kagagi germe degerini diisirebilir.
* Manuel makinelerde germe kolu dislilerinde gevseme olabilir.

* Manuel makinelerde her kenardaki germe kollarinda esit germe yapilamayabilir.



1. Ogrenme Birimi GERGEVEYE IPEK GERME \

1.1. UYGULAMA

Gorev
Bu galismanin amaci serigrafi baski igin ahsap cergeveye elle ipek ger-

mektir. Verilen igslem basamaklarini uygulayarak elle ipek germe calig- Siire
masi yapiniz. 1 Ders Saati

Malzemeler
* Ahsap gergeve (gita kalinhgi: 4 cm x 5 cm — gergeve ebadi: 40 cm x 30 cm)

* ipek (sentetik 77T gaze: 50 cm x 40 cm)
* Zimba tabancasi
* Gergi pensesi

* Maket bigagi

islem Basamaklari

1. Uygulamaya baslamadan 6nce is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aliniz. Cevrenizdeki
arkadaslarinizi makine gevresinden uzaklasmalari igin sesli olarak uyariniz.

2. s dnluguni giyiniz.

3. Tezgahirahat galisabilecek konuma getiriniz.

4. Tum arag gereci tezgah {izerinde hazir bulundurunuz.

5. ipegin bir kdsesini gercevenin bir késesine hizalayiniz.

6. Kosesi hizalanan ipegin iki kenarini zimba tabancasiyla zimbalayiniz.

7. Zimbalanmis kenarlarin karsi kenarlarini gergi pensesiyle gererek zimbalayiniz.
8. Gerilen kenarlarda olusan fazla ipegi maket bigagiyla kesiniz.

9. Tezgah ve atolyeyi temizleyip ellerinizi yikayiniz.
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GOZLEM FORMU

1. Ogrenme Birimi

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

2. Malzemeleri tezgah lizerine hazirladi.

3. ipegin bir kdsesini cergevenin bir kdsesine hizaladi.

4. Cergevenin bir kdsesine hizaladigi ipegin komsu kenarlarini
gerceveye zimbaladi.

5. Zimbalanmis kenarlarin karsi kenarlarini gergi pensesiyle gererek
zimbaladi.

6. Gerilmis kenarlarda olusan fazla ipegi maket bigagiyla kesti.

7. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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1. Ogrenme Birimi

1.2. UYGULAMA

Gorev '
Bu ¢alismanin amaci serigrafi baski igin aliiminyum g¢ergeveye maki- :

neyle ipek germektir. Verilen islem basamaklarini uygulayarak maki- Siire
neyle ipek germe galismasi yapiniz. 1 Ders Saati

Malzemeler

islem Basamaklan

1.

8.

9.

10. Gerilmis ipekle gergeveyi, gergeve asansoriinii kullanarak temas ettiriniz.

11. Hazirlanan yapistiriciyi gerceveyle ipegin temas ettigi ylizeylere siirliniiz.

Germe makinesi (manuel ya da pnomatik)

Aliiminyum cergeve (profil kalinligi: 3 cm x 4 cm — ¢ergeve ebadi: 40 cm x 30 cm)
ipek (sentetik 77T gaze: 60 cm x 50 cm)

Tansiyometre (germe degeri 28 N/cm)

Germe yapistiricisi ve firga

Maket bigagi

Uygulamaya baglamadan dnce is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aliniz.

is dnltglini giyiniz.

Germe makinesinin hareketli klips barlarini cergeveye gére ayarlayiniz.
Cergeveyi cergeve havuzuna yerlestiriniz.

Gazenin dort kenarini germe klipslerine sikistiriniz.

Manuel ya da pnomatik pistonlarla ipegi gerdiriniz.

Gerilmis ipegin gerilme dederini tansiyometreyle ayarlayiniz.

Salma durumu igin gerilmis gazeyi 15-20 dakika germe makinesinde bekletiniz.

Salma durumunda tekrar tansiyometreyle gerilme degerini ayarlayiniz.
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12. Yapistiricinin kurumasini bekleyiniz.

13. Gergeve havuzundan ipek gerilmis gergeveyi ¢ikarip kenarlardaki fazla gazeleri maket
bigagiyla temizleyiniz.

14. Tezgah ve atolyeyi temizleyip ellerinizi yikayiniz.

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

Olgiitler

—r

. Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

N

. Klips barlarini gergeveye gore ayarladi.

w

. ipegi klipslere sikistirdi.

H

. ipedi manuel ya da pnématik pistonlarla gerdi.

(3]

. Tansiyometreyle germe degerini ayarladi.

()]

. Salma beklemesini gergeklestirdi.

-J

. Germe yapistiricisini uygulad.

-]

. Gerilmis cergevenin kenarlarindaki fazla ipekleri maket bigagiyla
temizledi.

(=}

. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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1. Ogrenme Birimi

OLCME VE DEGERLENDIRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki bosluga ciimlede yer alan ifade dogru ise “D",
yanlis ise "Y" yaziniz.

(-......) 1. Baski yaparken miirekkebin siyrilmasi igin kullanilan araca ragle denir.
(-......) 2. Ragle lastikleri tek bir sertlikte uretilir.

(-......) 3. Serigrafi cergeveleri sadece metalden yapilir.

(-......) 4. llk serigrafi gazeleri dogal ipekten yapilirdi.

(-......) 5. Metal gazeler paslanmaz gelikten iiretilir.

(.......) 6. Sentetik gazeler naylon ve polyester liflerden iretilir.

(-......) 7. Gazeler hep ayni dokuma sikliklarinda iiretilir.

(-......) 8. Gaze dokumalarinin kenarinda dokuma sikhgi yazar.

(-......) 9. Serigrafi baski teknigiyle cam, metal ve ahsaptan iiretilmis diizgiin yiizeylere bas-
ki yapilamaz.

(-......) 10. Serigrafi bilinen en eski baski teknigidir.

(-..-...) 11. Gazelerde her dokuma sikhiginin gerilme degeri aynidir.

(--.-..) 12. Gerilme degeri birimi bar/inch'tir.

(-......) 13. Gerilme degeri barometre cihaziyla 6lgiiliir.

(-......) 14. Elle ipek germede gergi araci kullanilir.

(-......) 15. Ahsap cerceveye elle ipek gererken ipegi gerceveye sabitlemek igin zimba kullanilir.
(......) 16. Elle gerilmis serigrafi gergevesinin havuz kenarlari su bazli tutkalla izole edilir.
(-......) 17. Germe yapigtiricilar, yapistirici ve sertlestirici olmak {izere ikili set halinde satilir.
(......) 18. Sertlestiriciyle hazirlanmis germe yapistiricisi uygulandigi yiizeyde iki saniyede kurur.
(-......) 19. ipek germe makineleri sadece pnématik sistemle galisir.

(-......) 20. ipek germe makinelerinin klips barlari farkl ebattaki cergeveler icin hareketli ta-
sarlanir.
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1. Ogrenme Birimi

B) Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

1. "Cergeveye gerilmis ipek lizerinde, 1s1§a duyarli emiilsiyonla olusturulan gorsel sablonu
kullanilarak yapilan baskiya ..........ccccccoceieinnens denir."
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Dijital baski
B) Ofset baski

C) Suiblime baski
D) Serigrafi baski
E) Tifdruk baski

2. "Serigrafiipeginin lizerine gerildigi dortgen formlu konstriiksiyona .............ccccccoeeeienne de-
nir."

Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Cergeve B) Kasnak C) Poza D) Telore E) Tezgah

3. Asagidakilerden hangisi serigrafi baskinin kullanildigi sektorlerden biri degildir?

A) Cam B) Finans C) Plastik D) Reklamcilik E) Tekstil

4. Asagidakilerden hangisi bir gaze dokuma tiirii degildir?

A) Dogal ipek dokuma
B) Metal dokuma

C) Naylon dokuma

D) Polyester dokuma
E) Seliiloz dokuma

5. Asagidakilerden hangisi iiretici tarafindan gaze dokumasi iizerinde gosterilen 6zellikler-
den biri degildir?

A) Gerilme degeri

B) ipek numarasi

C) iplik numarasi

D) iplik yapisi

E) Maksimum baski sayisi
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6. Asagidakilerden hangisi bir gaze tiiriidiir?
A) Aliminyum gaze
B) Celik gaze
C) Kauguk gaze
D) Keten gaze
E) Pamuk gaze

7. |. Polyester
Il.  Naylon
Ill. Paslanmaz celik

Yukaridaki maddelerden hangisi ya da hangileri sentetik gaze dokumasinda kullanilan lif
tiirlerindendir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C) Yalniz llI D) Ivell E)I, Ilvelll

8. I. Tekagili
II.  Dik agili
Ill. Tam yuvarlak

Yukaridaki maddelerden hangisi ya da hangileri ragle gesitlerindendir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C) Yalniz llI D) Ivell E)I, Ilvelll

9. Asagidakilerden hangisi ragle lastiklerinin sertlik birimidir?

A) Bar B) Desibel C) Dyn D) Newton E) Shore

10. Asagidaki metallerden hangisi ragle tutucusu olarak kullanilir?

A) Altin B) Aliiminyum C) Civa D) Giimdis E) Titanyum
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11. Germe yapistiricilan kag saniyede kurur?

1. Ogrenme Birimi

A) 45 saniye

B) 90 saniye

C) 180 saniye

D) 200 saniye

E) Uretici firmaya gore degisir.

12. Asagidakilerden hangisi germe yapistiricisini aktif hale getirmek igin eklenen kimyasaldir?

A) Agicl B) Coziicii C) inceltici D) Koyultucu E) Sertlestirici

13. Asagidakilerden hangisi germe degeri dlgii birimidir?

A) N/cm B) m/sn. C) kg/sa. D) kva E) Kelvin

14. Asagidakilerden hangisi germe degerini 6lgen aletin adidir?

A) Barometre  B) Metre C) Parametre D)Tansiyometre E) Tart

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya
da zorlandiginiz sorularla ilgili bilgi yapraklarini ve uygulama faaliyetlerini
tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin timd dodgru ise bir sonraki 6grenme
birimine geginiz. Cevap anahtari sayfa 137'dedir.
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SERIGRAFI
SABLONU
HAZIRLAMA

KONULAR
2.1. EMULSIYON SURMEK

2.2. KALIP POZLANDIRMAK

2.3. KALIP BANYO VE ROTUS ISLEMLERI

TEMEL KAVRAMLAR NELER OGRENECEKSINiz?
emiilsiyon, isiga hassasiyet, * Emdilsiyon ve tirleri
tasarruf, ekonomiklik, hata, is sirasi vb. * Pozlandirma sasesi tiirleri

* Kalip pozlandirma

* Kalip banyosu

* Kalip rétusu

* Sizdirmazlik uygulamalari

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Matbaa sarf malzemelerinin birgogu kimyasaldir. Matbaacilik neden kimya sektoriine
ihtiyag duyar?

2. Matbaada kullanilan sarf malzemelerinin bir cogunun kimyasal 6zellikte olmasinin
sebepleri neler olabilir?
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SERIGRAFI SABLONU HAZIRLAMA

2. Ogrenme Birimi

2.1. EMULSIYON SURMEK

Serigrafi sablonu hazirlamanin ilk asamasi gergeveye gerilmis gaze Uzerine emiilsiyon
siirmektir.

2.1.1. Emulsiyon

Baski gorseli sablonunu olusturmak igin gergeveye gerilmis ipek (izerine ince bir film tabakasi
seklinde siiriilen i1s1ga duyarli kimyasala emiilsiyon denir. Emiilsiyonun diger adi pozlama laki-
dir. Emilsiyonlar, pozlandirma igigina hassaslastiriimis hazir bir sekilde ya da hassaslastiriciyla
birlikte set halinde satilir. Hassaslastiriciyla karistirilan emiilsiyon i1siga duyarl hale gelir. ikili set
emilsiyonlarda yakin zamana kadar 1siga hassaslastirici olarak bikromat kullanilirken giinii-
miizde bikromatin Avrupa'da yasaklanmasiyla diazo tuzlari kullaniimaya baslanmistir.
Emiilsiyonlar hassaslastirici yapilarina, miirekkep uygunluguna ve kalinlklarina/elastikiyetlerine
goére gruplandirilir (Sema 2.1).

@NENVULISiONFARID,

MUREKKEP UYGUNLUGUNA GORE

HASSASLASTIRICLVARISINA'GORE (RN VEETASTIVETERINEIGORED)

© / SOLVENT BAZLI \
®
KALIN / SERT

SBQ (SAF FOTOPOLIMER)* SU BAZLI -
C al )> INCE / ESNEK
DUAL-CURE PLASTiSOL

* CTS (Computer to Screen)

Uygunlugu K j

Sema 2.1: Emiilsiyonlar

Uretici spesifik (6zgiil) ¢alismalar icin farkli hassaslastirici yapida, farkl miirekkep tiiriinde ve
farkli kalinlik/elastikiyet 6zellikte emiilsiyon {retebilir. Fakat dreticilerce "gok amagl” (multi-
purpose) olarak tanimlanan ve her miirekkep tiirline uygun oldugu belirtilen emiilsiyonlar piya-
sada daha yaygin olarak kullaniimaktadir.

2.1.1.1. Hassaslastiric1 Yapisina Gore Emiilsiyonlar

Hassaslastirici yapisina gore Ui¢ temel emdilsiyon vardir. Bunlar; diazo, SBQ bazli ve dual-cure
emiilsiyonlardir.

Diazo Emiilsiyon

Diazo tuzuyla saf polimerin {ireticinin belirledigi oranda karistirilmasiyla elde edilen emiilsiyona
diazo emiilsiyon denir. UV 1s1ga maruz kalan diazo tuzu polimerin bag kurmasini saglar. Diazo
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emilsiyonun pozlanma siiresi uzun olmasina
ragmen sektorde yaygin olarak kullanilan eko-
nomik emiilsiyon ¢esididir. Diazo, hassaslasti-
rici ve saf polimer karigimi olarak hazirlanan
Isiga duyarh emiilsiyonun ipege uygulanmadan
once icindeki hava kabarciklarinin kaybolmasi
igin bir ile {i¢ saat arasinda (Ureticiye gére degi-
sir.) bekletilmesi gerekir. Hazirlanan emiilsiyon
karisim, 1sik almayan kapali bir kutuda dort haf-
tadan iic aya kadar (Ureticiye gore degisir.)
ozelligini kaybetmeden saklanabilir (Gorsel 2.1).

Gorsel 2.1: Diazo emiilsiyon

SBQ Bazli (Saf Fotopolimer) Emiilsiyon

Isiga hassaslastiriimis ve hazir karigim olarak satilir. Diazo karisim, emdlsiyon gibi UV 1s1gina
maruz kaldiginda sertlesir. Pozlama siiresi diazo emiilsiyona gore daha kisadir. SBQ emdilsiyon
Istk almayan kapali kutuda bir yila kadar 6zelligini kaybetmeden saklanabilir. Bilgisayardan poz-
landirma sistemi CTS'lerde (Computer to Screen) SBQ bazli emdilsiyon kullanilir (Gorsel 2.2).

Dual-Cure Emiilsiyon

Diazo ve SBQ emidilsiyonlarin bir arada kullanildid gift kiir olarak da adlandirilan son gelistirilen
emilsiyon cesididir. Isiga hassaslastirilmis hazir karigim, emiilsiyon ve diazo hassaslastiriciyla
hazirlanir. Dual-cure emiilsiyonun poz siiresi daha kisa ve yapilari daha saglamdir. Hazirlanan
emdilsiyon karigimi, 1sik gérmeyen kapali bir kutuda dort hafta ile iki aya kadar (Ureticiye gére
degisir.) 6zelligini kaybetmeden saklanabilir. Yiiksek ¢ozlintrliikli hassas baski ¢alismalarinda
tercih edilir (Gorsel 2.3).

Gorsel 2.2: SBQ emiilsiyon Gorsel 2.3: Dual-cure emilsiyon

2.1.1.2. Miirekkep Uygunluguna Gore Emiilsiyonlar

Yaygin olarak kullanilan gok amagli emiilsiyonlarla tim miirekkep tiirlerinde baski yapilabilirken
spesifik galigmalar igin Ureticiler bes farkl mirekkep tiirline gére emiilsiyon tGretmektedir. Bunlar;
solvent bazli, UV bazli, su bazli, plastisol ve desarj miirekkebe uygun emdilsiyondur. Kimi Uireticiler
solvent bazli mirekkepler igin iirettikleri emiilsiyonlarda UV miirekkep kullanimini ya da su bazl
mirekkepler igin Urettikleri emiilsiyonlarda desarj miirekkep kullanimini uygun goérmektedir.
Birgok Ureticiyse plastisol miirekkepler igin tiim emdilsiyon gesitlerinin kullanilabilecegini belirtir.
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2.1.1.3. Kalinlik ve Elastikiyetlerine Gore Emiilsiyonlar

Hassaslastirici ve miirekkep uygunluguna gére secilen emiilsiyonun son olarak film kalnhgina
ve esnekligine karar verilir. Ureticilerce sert yapida ve kalin bir film tabakasi olusturan emiilsi-
yonla esnek ve ince bir film tabakasi olusturan emiilsiyon, kullanicilara sunulur. Daha yogun
miirekkep transferi amaglandiginda sert ve kalin tip emiilsiyon, daha az miirekkep transferi
amagclandigindaysa ince ve esnek tip emiilsiyon tercih edilir.

2.1.2. Emulsiyon Surme

Amaca uygun segilecek emiilsiyon tiirii ti¢ farkli yontemle gerilmis ipege siiriiliir. Bunlar; ragle ya
da cetvelle, emiilsiyon kasigiyla ve makineyle siirmedir.

Ragle veya Cetvelle Emiilsiyon Siirme

1. Adim: Gerilmis ipek, emiilsiyonun tutunmasi igin yag, kir, toz vb. maddelerden arindirilir
(Gorsel 2.4).

2. Adim: ipege yetecek kadar emiilsiyon, iiretici ydnergesine gore hazirlanir (Gérsel 2.5).

Gorsel 2.4: ipegin temizlik kontrolii

Gorsel 2.5: Emilsiyon hazirlama

3. Adim: Isiga hassaslastiriimis emilsiyonun isiktan etkilenmemesi igin log ortam tercih edilir.
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4. Adim: Gerilmis ipege bir kenar hatti boyunca emdilsiyon dokadiliir (Gorsel 2.6).

5. Adim: Ragle veya cetvel yardimiyla ipek lizerine dokiilen emdlsiyon dogrusal hareketle siyrila-
rak ipege surulur (Gorsel 2.7).

Gorsel 2.7: ipege emiilsiyon siirme

6. Adim: Siyirarak siirme iglemi ipegin diger yiizeyine de uygulanir (Gorsel 2.8).

Gorsel 2.8: ipegin arka yiizeyine emiilsiyon siirme

7. Adim: ipek {izerine kaplanan emiilsiyonun homojen kalinlikta dagitilmasina dikkat edilir.
Gerekirse ipek yiizeyine tekrar emiilsiyon dokiilerek homojen yapi olusuncaya kadar 6n ve arka
ylizeylerde siyirma igslemine tekrar edilir.

8. Adim: Emillsiyon slirme iglemi tamamlanan gergeve i1siksiz ortamda kurutulur.
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Emiilsiyon Kasigiyla Emiilsiyon Siirme

Uzerinde emiilsiyon haznesi bulunan emiilsiyon siirme aracina emiilsiyon kagigi denir. Emiilsiyon
kasiginin diger adlari da emiilsiyon kiiregi ve emiilsiyon kepgesidir. Emiilsiyon kasigi elle kulla-
nilir. Zaman ve emiilsiyon tasarrufu, homojen ve istenen kalinlikta emiilsiyon filmi olusturmasi,
emllsiyon kasiginin ragle veya cetvele gore avantajlaridir.

1. Adim: Gerilmis ipek, emdlsiyon tutunumu igin yag, kir, toz vb. maddelerden arindirihir.
2. Adim: ipege yetecek kadar emiilsiyon, iiretici yénergesine gére hazirlanir.
3. Adim: Isiga hassaslastiriimis emiilsiyonun isiktan etkilenmemesi igin los ortam tercih edilir.

4. Adim: Emiilsiyon kasiginin temizligi kontrol edilir (Gorsel 2.9). Haznesine emiilsiyon dokdilir
(Gorsel 2.10).
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Gorsel 2.9: Emilsiyon kasigi haznesi temizlik Gorsel 2.10: Emiilsiyon kasigi haznesine emiilsiyon
kontrolii dokme

4
L

5. Adim: Kaglk 60-70° aglyla ipede temas ettirilir. Dogrusal hareketle emiilsiyon siyrilarak siiriliir
(Gorsel 2.11).

Gorsel 2.11: Emiilsiyon kasigiyla emiilsiyon siirme
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6. Adim: Kasiklama islemi ipegin diger ylizeyine de uygulanir (Gorsel 2.12).

7. Adim: ipek iizerine kaplanan emiilsiyonun homojen kalinlikta dadiimasina dikkat edilir.
Gerekirse homojen yapi olusuncaya kadar 6n ve arka ylizeylerde kasiklama islemi tekrar edilir.

8. Adim: Emillsiyon slirme iglemi tamamlanan gergeve i1siksiz ortamda kurutulur.

Gorsel 2.12: ipegin arka yiizeyine emiilsiyon siirme

Makineyle Emiilsiyon Siirme

Emiilsiyon slirme makineleri gerilmis ipegin iki ylizeyine de ayni anda ve homojen yapida emidil-
siyon siiren makinelerdir. On ve arka yiizeyler igin iki emiilsiyon kasigi ve hazneleri bulunur.
Birgok modelde emdilsiyon filminin kalinh@ini ayarlamak igin kasik basing ayarlari da mevcuttur.
Makineyle emiilsiyon siirlilmesi, emdilsiyon filmi kalinliginin homojen olmasinda ragle ve kasik
yontemlerine gore ¢gok daha avantajhdir.

1. Adim: Gerilmis ipek, emiilsiyon tutunumu igin yag, kir, toz vb. maddelerden arindirilr.

2. Adim: ipege yetecek kadar emiilsiyon, iiretici yonergesine gore hazirlanir.

3. Adim: Isiga hassaslastiriimis emiilsiyonun isiktan etkilenmemesi igin los ortam tercih edilir.
4. Adim: Emiilsiyon kasigi haznesine emiilsiyon dokiildir.

5. Adim: Cergeve, emilsiyon makinesine baglanir.

6. Adim: Kasik ve basing ayarlari yapilir.

7. Adim: Emiilsiyon slirme iglemi igin makine galistirilir.

8. Adim: Emiilsiyon siirme islemi tamamlanan gerceve, makineden sokiiliip 1sik almayan ortam-
da kurutulur.

2.1.3. Emulsiyon Kurutma

ipek gerilmis cergeveye siiriilen emiilsiyon ii¢ yontemle kurutulur. Bunlar; bekletme, elle kurutma
ve makineyle kurutmadir. Kurutma, tozsuz, temiz ve karanlik ortamda yapilmadir. Kurutma isle-
minden sonra hemen kullaniimayacak cergeveler isik almayan ortamda saklanmalidir.
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Bekletme

Bekletme, gergevelerin tozsuz, karanlik ve hava sirkiilasyonu olan kapali dolaplarda bekletilerek
kurutulmasidir. Kurutma islemi emiilsiyon filmi kalinhgina gore iig-dort giinii bulabilmektedir.
Bekleme siiresinin gok olmasindan dolayi her zaman tercih edilen bir yontem degildir.

Elle Kurutma

Elle kurutma, sa¢ kurutma ya da profesyonel sicak fén makinesiyle yapilir. ipek gerginliginin ko-
runmasi igin fon makinesi asiri sicak olmamali ve emdilsiyona 40 cm'den fazla yaklastirimamali-
dir. Kurutma esnasinda islak olan emiilsiyona dagilmamasi i¢in dokunulmamalidir (Gérsel 2.13).

Gorsel 2.13: Elle kurutma

Makineyle Kurutma

Sicak hava sirkiilasyonlu ve rafli sisteme sahip dolapli makinelerle yapilan kurutmalarin siiresi
yaklasik on bes dakikadir. Makine raflarina yerlestirilen cergevelerdeki emiilsiyon 30-35 °C si-
cakliktaki sirkiile havayla kurur. Sicaklik ayari termostatla saglanir (Gorsel 2.14).

Gorsel 2.14: Makineyle kurutma
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2.1. UYGULAMA

Gorev i @
Bu calismanin amaci, serigrafi baski icin énceden gergeveye gerilmis i :

ipek lzerine emilsiyon siirmektir. Verilen islem basamaklarini uygula- Siire
yarak elle emiilsiyon siirme ¢aligmasi yapiniz. 1 Ders Saati

Malzemeler

Is

1.

2
3.
4

1
1

1

1
1

* ipek gerilmis gerceve (¢ita kalinh@i: 4 cm x 5 cm - gergeve ebadi: 40 cm x 30 cm - sen-
tetik ipek 77T gaze)

Ragle (30 cm)
* Diazo bazli emiilsiyon seti

* Emiilsiyonu karistirmak igin i1tk almayan kapakli kap ve ahsap karistirici
* Sag kurutma makinesi

lem Basamaklari

Uygulamaya baslamadan once is sagligi ve giivenligi tedbirlerini aliniz.
is 6nliiguiniizii giyiniz.

Tezgahi los bir ortama alip rahat calisabilecek konuma getiriniz.

. Tum arag gereci tezgah lizerinde hazir bulundurunuz.

Ureticinin belirledigi oranda diazo tuzuyla emiilsiyonu, kapakli kap iginde kullanacaginiz
miktarda karistirarak hazirlayiniz.

Hassaslastirdiginiz emiilsiyondaki hava kabarciklarinin yok olmasi igin en az bir saat
kapakli karigtirma kabinda bekletiniz.

Gerilmis sentetik ipeginizin yilizeyinde leke ve toz gibi unsurlar varsa ipeginizi
temizleyiniz.

Gergevedeki gerilmis ipek tzerine bir kenar hatti boyunca hassaslastirilmis emiilsiyon
dokiiniz.

Ragleyle dogrusal hareket yaparak emiilsiyonu ipeginize siyirarak siiriiniiz.
0. ipegin diger yiizeyinde de ragleyle siyirma islemine devam ediniz.

1. Emiilsiyonu ipede homojen bir film kalinliginda siirdiigiiniize emin oluncaya kadar her
iki ylizeyde ragleyle siyirma islemine devam ediniz.

2. Sa¢ kurutma makinesini ipege en fazla 30 cm yaklastirip siirdiigiiniiz emiilsiyonu
kurutunuz.

3. Hazirladiginiz kalip hemen pozlandiriimayacaksa i1siksiz ortamda saklayiniz.

4. Karistirma kabinizi, raglenizi, tezgahinizi ve bulundugunuz atolyeyi temizleyip ellerinizi
yikayiniz.
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GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghdi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

2. Emiilsiyonu hassaslastirdi.

3. Hava kabarciklarina karsi emiilsiyonunu dinlendirdi.

4. ipegi temizledi.

5. Emiilsiyonu ragleyle homojen sekilde siirdi.

6. Emiilsiyonu kuruttu.

7. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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2. Ogrenme Birimi

2.2. KALIP POZLANDIRMAK

Kalip pozlandirmanin iig¢ 6gesi vardir. Bunlar; gorsel filmi, pozlandirilacak cergeve ve pozlandir-
ma sasesidir.

2.2.1. Filmler

Gimis bromir kaph seffaf tasiyicili asetatlara film denir. Filmlerde goriintii, pozlanma sonrasi
cesitli kimyasal banyolarla bromdr atilip kararan giimiis birakilarak elde edilir (Gorsel 2.15).
Asetat lizerinde goriintli olmayan alanlar seffaf kalirken goériintli olusturan alanlar siyah kalir.
Gorlintliniin opaklik degeri densite cinsinden dlciilir. Isik gegiren filmdeki goriintiiniin densitesi
diisiik demektir. Pozlama galigmasinda dogru bir pozlama igin film tzerindeki goriintiiniin 1s1g
gegirmemesi gerekir.

Gorsel 2.15: Film

Film kadar kaliteli sonug vermese de pratik ¢6ziim olarak asetat veya aydinger cikislari da kalip
pozlandirmada kullanilmaktadir (Gorsel 2.16 ve 2.17). Lazer yazicilardan ¢ikis alinan aydinger-
lere karartma spreyi sikilarak yazicida basilan gorselin densitesinin artirilmasi sik bagvurulan bir

yontemdir.
I \ :

Gorsel 2.16: Asetat Gorsel 2.17: Aydinger
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2. Ogrenme Birimi

X

Tire ve Tramli Film
Filmler, ton gegislerine gore tire ve tramli filmler olmak tizere ikiye ayrilir.

* Ton gegislerinin olmadigi filmlere tire film denir (Gorsel 2.18).
* Ton gegislerinin tramla elde edildigi filmlere tramh film denir (Gérsel 2.19).

E7 U

TRAMLI

Gorsel 2.18: Tire film Gorsel 2.19: Tramli film

Pozitif ve Negatif Film
Filmler, goriintli durumuna gore pozitif ve negatif film olmak tizere ikiye ayrihr.

* Taslyici asetat lizerinde is olan alanlarin siyah olarak kaldigi filme pozitif film denir (Gorsel 2.20).
* Taslyicl asetat lizerinde is olmayan alanlarin siyah olarak kaldigi filme negatif film denir
(Gorsel 2.21).

wrra HiJYEN wwea HISYEN
QISR Sup, QNS Suy,

L |
g - mre - Blbgre> sibgre
Gorsel 2.20: Pozitif film Gorsel 2.21: Negatif film

Diiz ve Ters Gikis Film

[ ] |
Filmler, goriintiiniin dizlik-terslik durumuna POZITIF

gore diiz ¢ikis ve ters ¢ikis film olmak tizere iki-
ye ayrilir.

* Taslyicl asetat lizerinde is olan alanlarin EM U LSI I ON

goriintiisiiniin diiz oldugu filme diiz ¢ikis
film denir (Gorsel 2.22).

Gorsel 2.22: Diiz cikis film

46

L |




2. Ogrenme Birimi

] |
* Taslyicl asetat lzerinde is olan alanlarin q ITISOq

goriintuisiiniin ters oldugu filme ters ¢ikis

film (reflect/ayna) denir (Gorsel 2.23). M OYi eJ U M 3

Gorsel 2.23: Ters c¢ikis film

ideal Bir Filmde Olmasi Gereken Ozellikler

* Film densitesi yliksek olmahdir.

* Filmde gizik olmamalidir.

* is olmayan kisimlarin isik gegirgenligi yiiksek olmalidir.

* Beyaz leke olusumuna karsi rutubetsiz ortamda saklanmalidir.
* Film Gzerinde yag, kir, toz gibi lekeler olmamalidir.

2.2.2. Film Uygulamalan

Film uygulamalarinda yaygin olarak makine ¢ikis filmleri kullanilsa da amatér ve sanatsal baski
calismalarinda; elle kesim film uygulamalari, sicak pres filmler, letrasetler ve folyo kesimler de
kullaniimaktadir.

Makine Cikigi Filmler

Giinlimiizde filmler, film ¢ikis makinelerinin maksimum ebadina kadar tek parga seklinde alin-
maktadir. Film ¢ikis makineleri filmi bilgisayardan gonderilen gorsel datasini i1siga duyarl filme
pozlandirip gesitli kimyasal banyolar sonucu olusturmaktadir. Asetatin yliksek mukavemetinden
dolayr makine filmlerinde esneme problemi yagsanmaz. Makine filmleri en saghkl film alma yon-
temidir. Serigrafi kalibi pozlandirmada emiilsiyonlarin ¢akisip is olan alanlarin isik almamasiigin
film diiz olarak alinir. Emiilsiyonlar, pozitif pozlama yaptigi igin filmler pozitif olmalidir. Ayrica
isin niteligine gore filmler tire ya da tramli olabilir (Gorsel 2.24).

[T
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Elle Kesim Filmler

Elle kesim filmler, makine filmlerinden once basit tire galismalarinda kullanilirdi. Tasiyici asetat
izerinde yerlesik siyah film tabakasi, maket bigagi ya da kreatuar gibi kesicilerle oyulur ve olug-
turulan goriintiiyle kalip pozlandirilirdi.

Sicak Press Filmleri

Elle kesim filmlere benzeyen sicak pres filmler, dogal ipede sicak presle yapistirilarak kalip poz-
landirmada kullanilirdi. Giinlimiizde sadece sanatsal baski ¢calismalarinda tercih edilmektedir.

Letrasetler

60'li yillarda Letraset firmasinca tasarlanmis, taslyici asetat tizerinde farkli yazi tipi, puntosu ve et
kalinhginda ters hazirlanmis harf setleri ve tipografik 6gelerdir. Bu 6gelerin her birine asetat (ize-
rinden ¢ok sivri olmayan bir aragla (kursun kalem) basing uygulanarak seffaf ya da opak bir tasiyi-
clya aktarilabilmesi saglanmaktadir. Gliniimiizde sadece sanatsal ¢alismalarda kullaniimaktadir.

Folyo Kesimler

Gok tercih edilmeyen bir yontemdir. Basit tire galismalarda serigrafi kalibi pozlandirmak igin za-
man zaman folyo kesimler film yerine kullanilabilmektedir. Ters goriintii seklinde kesilen folyo,
cerceveye dogrudan yapistirilarak pozlandirma yapilir. Folyo yapiskaninin emiilsiyona zarar ver-
memesine dikkat edilmelidir. Kesilecek folyo 1sik gegirmeyen opak nitelikte olmalidir (Gorsel 2.25).

Gorsel 2.25: Ters folyo kesim

2.2.3. Pozlandirma

Cergevedeki emiilsiyonun, basilacak gorselin filmiyle maskelenip 1sik kaynagina maruz birakil-
masina pozlandirma denir. Pozlandirilmis serigrafi kalibinda isik goren alanlar sertlesir, 151k gor-
meyen maskelenmis alanlar ise banyoda atilmak {izere sertlesmez. Pozlanan ve pozlanmayan
alanlarin emiilsiyon renk tonlari farklilasir. Pozlandirma siiresi kullanilan emiilsiyona ve 1sik kay-
nagina gore degisir. Emiilsiyon dreticileri, 151k kaynagina gore olmasi gereken dogru poz
siiresini Urlin kilavuzunda belirtir. Dogru poz siiresi belirtiimeyen emdilsiyonlar igin kullanilacak
poz siiresi farkli firmalarca retilmis poz hesaplayici film seritleriyle (exposure calculator) bulu-
nur. Pozlandirma iglemi pozlandirma sasesinde (poz kutusu) yapilir.



2. Ogrenme Birimi

Pozlandirma $aseleri
Pozlandirma saseleri, 1s1gin kaynagina ve tiirline gore farkl kombinasyonlarda dretilir (Sema 2.2).

~ POZLANDIRMA SASELERI

ISIGIN KAYNAGINA GORE ISIGIN TURUNE GORE

FLORESAN

YANDAN ULTRAVIOLE

HALOJEN

Sema 2.2: Pozlandirma saseleri

Isigin Kaynagina Gore Pozlandirma Saseleri

Alttan Pozlandirmali Makineler

Alttan pozlandirmali makinelerde 1sik kaynagi
alttadir (Goérsel 2.26). Pozlandirma tezgahi
kristal camdan yapilir. Bu tip makinelerde iyi bir
maskeleme icin film ve kalip emiilsiyonunun
temasini artiran vakum sistemi ve pozlama si-
resi i¢in de elektronik ayar paneli mevcuttur.

Gorsel 2.26: Alttan pozlandirmali sase

Ustten Pozlandirmali Makineler

Isik kaynagi Uistte olan basit makinelerdir. Alttan pozlandirmali makinelerin geligtirilmesiyle yay-
gin kullanilmamaktadir (Gorsel 2.27).

Gorsel 2.27: Ustten pozlandirmali sase
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Yandan Pozlandirmali Makineler

Dik pozlama makineleri olarak da adlandirilir.
Gok biiyiik ebath serigrafi kaliplarinin pozlan-
dinlmasinda kullanilir (Gorsel 2.28). Ornegin
200 x 305 cm ebatli serigrafi kaliplari yandan
pozlandirmali makinelerde pozlandirilir. Dik
kalip pozlamasindan dolayl yer tasarrufu
saglar. Blyiklikten dolayi ¢ok gliglii lamba-
lar (8000 Watt) kullanihr.

Gorsel 2.28: Yandan pozlandirmali sase

Isik Tiirleri

Pozlandirma makinelerinde yaygin olarak floresan, akkor, ultraviole ve halojen 1gik kaynag tiirleri
kullanilir.

Floresan
icten boyali cam tiiplii ve civa buharli 1sik kaynadidir. Beyaz ve sari 1sik tiirleri yaygindir (Gorsel 2.29).

Akkor

Eski tip, evlerde kullanilan flaman ampullerdir. igten boyali beyaz camli opal modelleri de vardir
(Gorsel 2.30).

il

1
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Gorsel 2.30: Akkor 151k kaynagi
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Ultraviole (UV)

Mor 1sik lambalari olarak da bilinir (Gorsel 2.31). UV isinlar g6z sagligina zararlhdir. Birgok serig-
rafi emilsiyonu Ureticisi pozlandirma siirelerini UV 1gik tiriine gore hesaplar. UV pozlandirma
saselerinde is saghgi ve giivenligi amagli operatoriin goziiyle 1s1gin temasini engelleyen perde
sistemleri vardir.

Halojen
Quartz cam tiiplindeki tungsten telinin isisiyla 1sik olusturan lambalardir (Gorsel 2.32).

Gorsel 2.31: Ultraviole 151k kaynagi Gorsel 2.32: Halojen isik kaynadi

Pozlandirmada Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Film Kalitesi

Diisiik densiteli filmler, is olan alanlarin pozlanmasina sebep olacagindan yikamada kalip hatal
actlir. Dogru bir kalip elde etmek i¢in filmin densitesinin yiiksek olmasi gerekir.

Film Temizligi
Filmde olusacak gizik ve lekeler pozlandirma sonucu kalipta ¢ikacagindan gorsel filmleri temiz
ve giziksiz olmalidir.

Cam Temizligi

Pozlandirma sasesinin caminda olusacak cizik ve lekeler de film etkisi gosterip hatall bir kaliba
sebep olabilir. Sase caminin temizligine dikkat edilmelidir.

Emiilsiyon Kurulugu

Kurutulmamis bir emiilsiyonla yapilacak pozlandirma tamamen basarisiz olur. Kalip banyosun-
da ipekteki tiim emdilsiyon akar.

Dogru hisik Tiirii ve Pozlama Siiresi

Pozlandirmada kullanilan emiilsiyonda iireticisince belirtilen 1sik tiirli ve pozlama siiresine uyul-
malhidir. Yanhs isik tiirli ve pozlama siiresi hatali bir kalip olusmasina sebep olur.

/<\
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Emiilsiyon Gakigmasi

Pozlandirma sasesinde film emdilsiyonuyla kalip emiilsiyonu gakistiriimahdir. Bu sebeple film ¢i-
kisi diiz ¢ikis olarak alinir. Ters ¢ikis alinan bir filmin emiilsiyonu kalip emiilsiyonuyla temas ede-
mez. Film emiilsiyonuyla kalip emiilsiyonu arasinda filmin tasiyici asetati olur. Bu durumda kalip
emiilsiyonu tam maskelenemediginden basilacak gorsel hatlarinda kayip olusur. Kaybin 6nlen-
mesi, filmin diiz ¢ikis alinip pozlandirmada emdilsiyonlarin ¢akistirlmasiyla saglanir (Gorsel 2.33).
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EMULSIYON CAKISTIRILMIS CAKISTIRILMAMIS
CAKISTIRMA EMULSIYONLARDA EMULSIYONLARDA
YONLERI POZLAMA POZLAMA

Gorsel 2.33: Emiilsiyon cakismasi

CTS (Computer To Screen) Bilgisayardan (Filmsiz) Pozlama Makineleri

Ofset baski teknigindeki CTP (Computer to Plate) teknolojisiyle birlikte gelisen CTS teknolojisi
serigrafi kalibi pozlandirma isleminde filmi ortadan kaldirmistir. Sadece SBQ bazli emiilsiyonlu
kaliplar CTS makinelerinde film olmadan direkt pozlandirilabilmektedir (Gorsel 2.34).

Gorsel 2.34: CTS makinesi
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2.3. KALIP, BANYO VE ROTUS iSLEMLERI

Pozlandirma sonrasi kalip banyosu, varsa rotus islemi, kurutma ve sizdirmazlik islemleri yapilir.

2.3.1. Kalip Banyosu

Banyo sirasinda pozlanmamis is alanlarindaki sertlesmemis emiilsiyon, su yardimiyla ipekten
ayrilir. Banyo, tazyiksiz veya basingl su makinesiyle sebeke suyu kullanilarak yapilir. Kalip ban-
yosunun diger adi kalip agmadir. Kalip agma islemi kalip banyosu kiivetinde yapilir.

Piiskiirtme Suyla Kalip Agma

Kalip dike yakin bir pozisyonda kiivet igine yer-
lestirilip hortumla sebeke suyu piiskirtilerek
acma iglemi gergeklestirilir (Gérsel 2.35).

Basingh Su Makinesiyle Kalip Agma

Kalip dike yakin bir pozisyonda kiivet igine yer-
lestirilip basingli su makinesinin tabancasi kul-
lanilarak yapilan kalip agma iglemidir (Gérsel
2.36).

Profesyonel kalip atélyelerinde operatoriin isini
kolaylastirmak amaciyla banyo kiivetlerinin ar-
kasina 1sik vyerlestirili. Bu sayede operator,
acma islemini daha kolay gozlemler.

Gorsel 2.36: Basingl su makinesiyle kalip agma

2.3.2. Kalip Kurutma

Banyo yaptirilan kalip, kurutma iglemine alinir. Kurutma islemi emiilsiyon kurutma iglemiyle he-
men hemen aynidir. Emiilsiyon kurutmada emiilsiyonun etkilenmemesi igin 1siksiz ortamda ya-
pilan kurutma islemi banyo sonrasinda isikli ortamda gergeklestirilebilir. Suyla temas eden
emdiilsiyon parlak olacagindan kurutma isleminin gergeklesip gergeklesmedigi emiilsiyona baki-
larak anlasilabilir. Kurutma tiirleri; bekletme, elle kurutma ve kurutma dolabiyla kurutmadir.

Bekletme

Gok tercih edilmemekle birlikte banyo edilen kalibin acik hava sartlarinda dik sekilde bekletilerek
kurutulmasi yontemidir. Dokuma gdzeneklerinin tozlanmamasi igin tozsuz bir ortam segilmesi-
ne dikkat edilmelidir.
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Elle Kurutma

Elle kurutma, sag kurutma ya da profesyonel sicak fén makinesiyle yapilir. Emiilsiyon kurutmada
oldugu gibi kalip kurutmada da ipek gerginligini korumak igin fon makinesi agiri sicak olmamal
ve 40 cm'den fazla yaklastirlmamalidir (Gorsel 2.37).

Kurutma Dolabiyla Kurutma

Ortalama 35 °C sicaklik ayarli, raf sistemli ve kapali olan kurutma dolaplarinda yapilan kurutma
yontemidir. Ekonomik olmasindan dolayi sektorde en g¢ok tercih edilen kurutma sistemidir
(Gorsel 2.38).

"
4

Gorsel 2.37: Elle kalip kurutm Gorsel 2.38: Kurutma dolabiyla kalip kurutma

2.3.3. Tam Otomatik Banyo ve Kurutma Makineleri

Yogun sekilde sadece serigrafi kalibi Greten atdlyelerde hem banyo hem de kurutma islemlerini
gergeklestiren tam otomatik makineler kullanilir (Gorsel 2.39). Bu makinelerde dik olarak konu-
lan pozlandirilmis kalip sirasiyla banyo edilip ardindan kurutulur. Kalip banyo ve kurutma maki-
nelerinde basingh su pliskiirtme mekanizmasi i¢in sebeke suyu girigi ve atik su gider baglantilari

yapilmahdir.
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2. Ogrenme Birimi

2.3.4. Kalip Kontrolii, Rotus Islemleri ve Sizdirmazhk

Pozlandirlp banyo edildikten sonra kurutulan serigrafi kalibiyla baskiya baglamadan dnce kalip
kontrolii, gerekliyse rétus islemi ve son olarak sizdirmazlik iglemi yapilir.

Kalip Kontrolii

Detayli gorsellerin kaliplarinin kontroliinde 11kl masa ve lup kullanihr. Yapilan kontrollerde gor-
sel biitlinligl, pozlanmamis is alanlarinin emiilsiyonunun banyoda agilip agilmadigi gozle kont-
rol edilir (Gorsel 2.40). Ayrica pozlanmis emiilsiyonun sertligi elle muayene edilerek amacina
uygun olmayan kaliplar yeniden Uretilir.

‘

Gorsel 2.40: Gozle kalip kontroli

Rotus islemleri

Kalipta pozlandirma sonrasi sertlesmis emiilsiyon olan alanlarda (is olmayan) yasanabilecek
emiilsiyon kayiplari hatali ya da lekeli baskiya sebep olur. Bu nedenle yapilan kontroller sonucu
istem disi agilan pozlu emiilsiyon alanlarina rétus yapilir (Gorsel 2.41). Rotus islemi, hassaslas-
tinlmig emiilsiyonla gerceklestirilir. Rotus yaparken rétus yapilacak alana gore firga veya spatula
kullanilir. R6tus sirasinda kaliba siiriilen emiilsiyonun sertlegsmesi igin kalip yeniden pozlandirlr.

Gorsel 2.41: Rotus

Pozlandinlmig Emiilsiyon Sabitlestirici

Sizdirmazhk uygulamasi oncesi istenilirse pozlandiriimis emdilsiyon sabitlestirici kullanilarak
emiilsiyon mukavemeti artirilabilir. Gok yiiksek tirajli islerde kalibin bozulmasini engellemek igin
basvurulan bir yontemdir.
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Sizdirmazhk

Kontrol edilen ve gerekiyorsa rotuslari yapilan kaliplarin sizdirmazlik izolasyonu yapilir. Sizma
mirekkep havuzunda, ipekle ¢cergevenin temas ettigi kenarlarda yasanir. Sizma problemi ahsap
cerceveli kaliplarda (mirekkep havuzu yiizeyinde) ipekle gergevenin temas ettigi kenarlarin koli
bandiyla bantlanmasiyla ¢oziliir (Gorsel 2.42). Metal gergeveli kaliplarda ise sizdirmazlik vernigi
fircayla uygulanir (Gorsel 2.43).

g & S

Gorsel 2.42: Bantla sizdirmazlik izolasyonu Gorsel 2.43: Vernikle sizdirmazlik izolasyonu

Baski Maskelemesi

Ekonomik olmasi agisindan farkli baski ¢aligsmalari icin birden fazla gorselin tek gergevede poz-
landirilmasi sik uygulanan bir yontemdir. Bu tip uygulamalarda basilacak gorselin disindaki daha
sonra basilacak olan diger gorseller koli bandiyla maskelenir.

2.3.5. Serigrafi Kalibinda Karsilasilan Muhtemel Sorunlar ve
Cozumleri

Sorun: Pozlanan kalipta gorsel hig ortaya ¢itkmiyor.

Muhtemel Sorun Kaynaklari ve Goziimleri
* Emiilsiyon pozlanmadan 6nce farkli 1sik kaynaklarina maruz kalmis olabilir.

Coziim: Cergevenizi temizleyip tekrar emiilsiyon siiriiniiz ve pozlama islemine kadar isik alma-
yan bir ortamda saklayiniz.

* Emiilsiyon hassaslastirici orani yanlis olabilir.

Goziim: Ureticinin belirledigi oranda hassaslastiriciyla yeniden emiilsiyon hazirlayiniz.




2. Ogrenme Birimi

* Film densitesi hatali olabilir.

Coziim: Densitometreyle film densitesini kontrol ediniz. Diislik densiteli filmler igin film banyo-
sunu kontrol ediniz.

* Poz siiresi yanlhs olabilir.

Coziim: Emiilsiyon dreticisinin Urlin kilavuzunda belirttigi 1sik tiirline gore poz siiresini
uygulayiniz.

* Emiilsiyon kurutmada is1 ayari ¢ok yiiksek uygulanmis olabilir.

Goziim: Emiilsiyon kurutmada maksimum isiy1 35 °C olarak belirleyiniz.

Sorun: Pozlanan kalipta gorselin bir kismi ortaya gikmiyor.

Muhtemel Sorun Kaynaklari ve Goziimleri
* Homojen film kalinliginda siiriilmeyen emdiilsiyon katmanlari olabilir.

Coziim: Cergeveyi temizleyip tekrar homojen film kalinhiginda emiilsiyon siiriiniiz ve pozlama
islemine kadar 11k almayan bir ortamda saklayiniz.

* Farkh densite degerlerine sahip filmler bir arada kullaniliyor olabilir.
Coziim: Tek tip film kullaniniz.
* Poz siiresi diisiik kalmis olabilir.

Coziim: Emdilsiyon dreticisinin Urlin kilavuzunda belirttigi 1sik tiirline gore poz siiresi
uygulayiniz.

* Emiilsiyon ¢cakismasi saglkli olmamis olabilir.

Coziim: Filmin emiilsiyonuyla kalibin emiilsiyonunun c¢akisip cakismadigini kontrol ediniz.
Filminiz diiz ¢ikis olmahdir.

* Pozlandirma sasesinin vakum iinitesi saghkli caligmiyor olabilir.
Coziim: Basing gostergesinin tutarsizligindan vakum {initesinde hava kagagi olup olmadigini
kontrol ediniz. Varsa vakum perdesindeki muhtemel deligi onariniz.
Sorun: Kalipta istenmeyen gizikler oluguyor.

Muhtemel Sorun Kaynaklari ve Goziimleri

* Pozlandirma sesenizin caminda gizik olabilir.

Coziim: Mimkiinse camin gizik olmayan alaninda pozlandirma yapiniz. Degilse cami
degistiriniz.

SERIGRAFi SABLONU HAZIRLAMA \/
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2. Ogrenme Birimi
* Filminizde gizik olabilir.

Coziim: Mimkiinse gizik alanlar rétuslayiniz. Degilse yeni bir filmle tekrar pozlandirma yapiniz.

Sorun: Baski yapmasi gereken alanlardan baski materyaline miirekkep ge¢cmiyor.

Muhtemel Sorun Kaynaklari ve Goziimleri
* Kalip banyosunda is olan alanlar agilmamis olabilir.

Coziim: Kalip banyosunda gorseli bozmayacak sekilde su tazyigini artiriniz.

Sorun: Gorsel hatlarinda testere formu olusuyor.

Muhtemel Sorun Kaynaklari ve Goziimleri
* Kalip banyosundaki asiri tazyikten kaynaklaniyor olabilir.

Coziim: Banyo tazyigini diisiriiniz.
* Kaliptaki emiilsiyon filmi ¢ok ince siiriilmdis olabilir.

Coziim: Emdilsiyon siirerken emiilsiyon filmi kalinliginin gok ince olmamasina 6zen gosteriniz.
* Film ve kalip emiilsiyonlarinin ¢akistirlmasinda sorun olabilir.

Coziim: Filmin emiilsiyonuyla kalibin emiilsiyonunun c¢akisip ¢akismadigini kontrol ediniz.
Filminiz diiz ¢ikis olmahdir.

* Poz siiresi diisiik kalmis olabilir.
Coziim: Emiilsiyon dreticisinin Uriin kilavuzunda belirttigi 1sik tiriine gore poz siiresini
uygulayiniz.
Sorun: Kalipta hava kabarcigi diizensiz lekeler olusmus.

Muhtemel Sorun Kaynaklari ve Goziimleri
* Hassaslastirilan emdilsiyon dinlendirilmeden uygulanmis olabilir.

Goziim: Hassaslastirilan emiilsiyonu dinlendirdikten sonra uygulayiniz.
* Emiilsiyon sirerken kullanilan ragle ya da kasigin agiz yapisi deforme olmus olabilir.

Goziim: Emdilsiyon siirerken kullandiginiz ragle ya da kasigin agiz yapisinin deforme olmamasi-
na dikkat ediniz.

* Emiilsiyon tozlu ortamda siiriilmis olabilir.

Goziim: Emiilsiyonu tozsuz bir ortamda siirtiniiz.
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2. Ogrenme Birimi

2.2. UYGULAMA
Gorev ' @
Bu galismanin amaci serigrafi baski igin kalip pozlandirmaktir. Verilen : :
islem basamaklarini uygulayarak malzemelerle kalip pozlandirma ¢a- Siire
lismasi yapiniz. .
1 Ders Saati

Malzemeler

Is

1.

2
3.
4

@

10. Pozlanan kalibinizi agmak i¢in banyo lnitesine sevk ediniz.

1

* Pozlandirnlmaya hazir gergeve (gergeve ebadi: 40 cm x 30 cm - Ureticinin belirledigi
emdiilsiyon UV poz siiresi dort dakika )

* Film (pozitif - diiz ¢ikis - 30 cm x 20 cm)
* Alttan isik kaynakh, UV lambali, vakumlu pozlandirma sasesi

lem Basamaklari

Uygulamaya baglamadan dnce is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aliniz.
is 6nliigiiniizii giyiniz.

UV lamba igin koruyucu gozliik takiniz.

Pozlandirma sasenizin camini solventli bir bezle temizleyiniz.

Filminizi gizik ve lekelere kargi kontrol ediniz.

Emiilsiyonlari gakigtiracak sekilde sase camina 6nce filmi ve Ustiine kalibinizi
ortalayarak koyunuz.

Sasenin kapadini kapatarak vakumu galistiriniz.
Poz siiresini dort dakikaya ayarlayip sasenin basla diigmesine basiniz.

Poz siiresi sonunda pozlanan ile pozlanmayan (is olan) emdilsiyonlarin renk tonlarinin
farklilasip farklilagsmadigini kontrol ediniz.

1. Pozlandirma sasenizi ve bulundugunuz atélyeyi temizleyiniz, ellerinizi yikayiniz.

59




SERIGRAFI SABLONU HAZIRLAMA

2. Ogrenme Birimi

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi

Degerlendirme Tarihi

1. is saghdi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

2. Sase camini temizledi.

3. Filmi kontrol etti.

4. Emiilsiyonlari ¢akistirdi.

5. Sasenin vakumunu ¢alistirdi.

6. Kalibi pozlandirdi.

7. Pozlanan emiilsiyonun renginin ton farkini gordd.

8. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.




2. Ogrenme Birimi

OLGME VE DEGERLENDiRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki bogluga ciimlede yer alan ifade dogru ise “D",
yanlis ise "Y" yaziniz.

) 10.
) 11.

) 12.

) 13.
) 14.

) 15.

) 16.

) 17.
) 18.
) 19.

) 20.

. Tum emiilsiyonlar hassaslastiriimis sekilde Uretilir.

Emiilsiyon hassaslastirici olarak kullanilan bikromat Avrupa lilkelerinde yasaklan-
mistir.

Hassaslastirici yapilarina gore sadece iki tiir emilsiyon vardir.
Emiilsiyonlar sadece tiim miirekkep gesitlerine uygun olarak tek tip Uretilir.
CTS pozlandirma makinelerinde sadece SBQ bazli emiilsiyonlar kullanilr.
En basarili emiilsiyon siirme yontemi ragleyle emiilsiyon siirme yontemidir.
Hassaslastinimig emiilsiyon glines altinda siiriilmelidir.

Emilsiyon siiriildiikten sonra tozsuz bir ortamda kurutulmalidir.

Makineyle kurutma bir emiilsiyon kurutma yontemidir.

Serigrafi kalibi pozlandirmasinda ters ¢ikis filmler kullanilr.

Serigrafi kalibi pozlandirmasinda sadece tramli filmler kullanilir.

Serigrafi kalibi pozlandirmasinda film emiilsiyonuyla kalip emiilsiyonu gakistiriima-
hdir.

Aydingerlerin densitesini artirmak icin karartma spreyi uygulanmalidir.
En sik kullanilan film tiirli makine cikisi filmlerdir.

Uretici tarafindan belirtiimemis dogru poz siiresi exposure calculator seritiyle he-
saplanabilir.

Pozlandirma saseleri 1sigin kaynagina gore alttan, tistten ve yandan olmak lizere iig
cesittir.

UV lambalar bir pozlandirma isigi tiriidar.
Rotuslanmis bir kalip yeniden pozlandirilmalidir.
Kalip agma sebeke suyuyla yapilir.

Sizdirmazlik maskelemesi koli bandi veya vernikle yapilir.

SERIGRAFi SABLONU HAZIRLAMA \/
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2. Ogrenme Birimi

B) Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

1.

“Baski gorselinin sablonunun olusturulmasi igin gergeveye gerilmis ipek lizerine ince bir

film tabakasi seklinde siiriilen 1s1ga duyarh kimyasala .............cccccoceenee denir.
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Bikromat B) Diazo C) Emillsiyon D) Sertlestirici E) Zamk

Asagidakilerden hangisi miirekkep tiiriine gore emiilsiyonlardan degildir?

A) Desarj

B) Solvent bazli
C) Su bazh

D) UV bazli

E) Silikon bazli

Asagidaki hassaslastirici tiiriine gore emiilsiyon gesitlerinden hangisi ikili set halinde satil-
maz?

A) Diazo bazh
B) Dual-core
C) SBQ bazli

D) Solvent bazli
E) Su bazli

Asagidakilerden hangisi en basarili emiilsiyon siirme teknigidir?

A) Cetvelle siirme

B) Ragleyle siirme
C) Kasikla siirme

D) Makineyle siirme
E) Zimparayla siirme

"GUmis bromiir kaph seffaf tasiyici asetatlara ............cccccevenenen. denir."
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri agagidakilerden hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Dia B) Densite C) Film D) Folyo E) Letraset
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6. |. Bekletme
II. Elle kurutma
[ll. Makineyle kurutma

Yukandakilerden hangileri emiilsiyon kurutma yontemlerindendir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C) Yalniz Ill D) I ve I E) I, Il ve lll

7. 1. Gorsel filmi
Il. Pozlandinlacak cergeve
[ll. Pozlandirma sasesi

Yukaridakilerden hangileri pozlandirma igleminin dgelerindendir?

A) Yalniz | B) Yalniz II C) Yalniz Ill D) I vell E) I, llve lll

8. Asagidakilerden hangisi poz siiresi iireticisi tarafindan belirtiimeyen emiilsiyonlarin
dogru poz siiresini bulmak i¢in kullanilan bir aragtir?

A) Barometre

B) Densitometre

C) Exposure calculator
D) Kum saati

E) Tansiyometre

9. Kalip banyosu asagidaki sulardan hangisiyle yapilir?

A) Camasir suyu
B) Maden suyu
C) Oksijenli su
D) Saf su

E) Sebeke suyu

10. 1. Akkor
[I. Floresan
[ll. Halojen
V. uv

Yukaridakilerden hangisi ya da hangileri pozlandirma 1s1d1 tiirlerindendir?

A) Yalniz | B) Yalniz Ill C) Yalniz IV D) Il ve IV E) I, I, Il ve IV

63

w




S’

64

SERIGRAFiI SABLONU HAZIRLAMA

11.

12.

13.

14.

2. Ogrenme Birimi

Asagidaki filmlerden hangisiyle serigrafi pozlandirmasi yaparken emiilsiyon ¢akistirma-
si yapilir?

A) Tire — Pozitif — Ters ¢ikis

B) Tire — Negatif — Ters ¢ikis
C) Tramh — Negatif — Ters ¢ikis
D) Tramh — Pozitif — Ters ¢ikis
E) Tramh — Negatif - Diiz ¢ikis

Asagidakilerden hangisi is olmayan alanlarda agilma yasanan kaliplari kurtarmak igin
yapilan uygulamadir?

A) Agrandizérde pozlamak
B) Isi uygulamak

C) Maskelemek

D) Rotus yapmak

E) Zamklamak

Asagidakilerden hangisi sizdirmazlik maskelemesinde kullanilan maddelerdir?

A) Bant - Vernik
B) Bikromat - SBQ
C) Diazo - Vernik
D) Su - Asit

E) Zamk - Tiner

Asagidakilerden hangisi gerceveyi ekonomik kullanmak icin birden fazla isin ayni gerge-
vede pozlandirilmasi sonucu daha sonra basilacak gorsellerin bantla kapatilmasi iglemi-
ne verilen addir?

A) Baski ertelemesi

B) Baski maskelemesi

C) Baski silmesi

D) Baski emiilsiyonlamasi
E) Baski golgelemesi

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya
da zorlandiginiz sorularla ilgili bilgi yapraklarini ve uygulama faaliyetlerini
tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin timd dogru ise bir sonraki 6grenme
birimine geginiz. Cevap anahtari sayfa 137'dedir.




3. Ogrenme Birimi

MALZEMEYE

GORE MUREKKEP
HAZIRLAMA

KONULAR
3.1. MUREKKEP SECMEK
3.2. RENK KARISIMI HAZIRLAMAK

TEMEL KAVRAMLAR NELER OGRENECEKSINiz?

renk, maliyet, is saghgi ve givenligi, * Malzemeye uygun miirekkebi segme
renk testi vb. * Renk karigimi hazirlama
HAZIRLIK CALISMALARI

1. Tekstil baski materyalinde kullanilan miirekkeple cam baski materyaline baski yapilama-
masinin nedeni sizce neler olabilir?

2. Firmalarin kurumsal kimlik calismalarinda ve 6zellikle logolarinda kullandiklari renklerin
pantone numaralarini (renk kodlari) bildirmesinin sebebi sizce nedir? Sinif ortaminda
tartiginiz.
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3.1. MUREKKEP SECMEK

Bir gorselin baski materyaline aktariimasini saglayan dogal ya da sentetik bilesenlere miirekkep
denir. Miirekkepler, pigment ya da boyar maddelerle renklendirilir. Kullanim amacina gore farkli
baz, baglayici ve akigkan yapida Uretilebilir.

Baski galismasina baglamadan 6nce miirekkep 6zelliginin belirlenmesi gerekir. Miirekkep 6zelli-
ginin belirlenmesinde baski tiirii ve baski materyali dikkate alinir.

3.1.1. Serigrafi Mirekkebi

Serigrafi murekkepleri genel olarak baski tiirtine (6rtictiliik) ve baski materyaline (baz-kir) gére
ikiye ayrilir.

Trikromi baski tiiriinde transparan miirekkep kullanilirken diger baskilarda ortiicii ya da yari 6r-
ticli mirekkep tercih edilir.

Baz ve kiir yapisina gore serigrafi baski murekkepleri solvent bazli, su bazli, UV (ultraviyole) bazl,
LED (Light Emitting Diode) kiirlii ve plastisol olmak lizere beg ana gruba ayrilir (Sema 3.1).

SERIGRAEI MIUREKKEBT GESITLERI

BAZ VE KUR YAPISINA GORE

ORTUCULUK YAPISINA GORE

SOLVENT BAZLI TRANSPARAN

SU BAZLI YARI ORTUCU

UV KURLD ORTUCU

LED KURLU

~ PLASTISOL
Sema 3.1: Serigrafi miirekkep cesitleri

Solvent Bazli Miirekkep: Cam, metal, bakalit,
akrilik, seramik, ahsap, PVC etiket gibi ylizey-
lerde sik kullanilan mirekkep tiirtidiir. Solvent
bazli miirekkepler kuruduktan sonra giin 11§
ve hava sartlarina karsi yiiksek direng gosterir NTING INKS

(Gorsel 3.1). .;msimnw‘“-
SUPER WHITE

m,wmﬂ‘“.'

Gorsel 3.1: Solvent bazli serigrafi mirekkebi
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Su Bazli Miirekkep: Baz yapisi su oldugundan gevreci miirekkep tiirtidiir. Kagit ve tekstil Griinleri
baskisinda sik kullanilir. Kullanima hazir su bazli renkli miirekkepler oldugu gibi tekstil Grlini
baskilari igin genellikle pigment ve pat karisimiyla hazirlanan su bazli miirekkepler de yaygin
olarak kullanilir. Pigment ve pat karisimli miirekkep, dokuma liflerine niifuz ederek yerlestiginden
yumusak doku hissi veren baskilar elde edilir (Gorsel 3.2).

UV Bazh Miirekkep: UV is1d1 altinda kiirlesen (sertlesen) miirekkep tiriidir. Strtinme ve gizilme-
ye karsi ¢ok dayanikhdir. Genellikle elektronik baski devrelerine UV miirekkeple baski yapilr.
PVC, folyo gibi polimer baski materyallerinden {iretilen etiket baskilarinda da tercih edilir. Solvent
bazl mirekkebe gére baski materyalinde daha ince film tabakasi olusturur (Gorsel 3.3).

WHITE Q.01
VERSATRONIC

uv=

Gorsel 3.2: Su bazli serigrafi miirekkebi Gorsel 3.3: UV bazli serigrafi miirekkebi

LED'le Kiirlenebilen Miirekkep: LED 1s1g1 altinda kiirlesen ve UV isinlarinin zararlarina karsi gelig-
tirilmis yeni miirekkep tiiriidiir. UV miirekkebe alternatif niteligindedir (Gorsel 3.4).

Plastisol Miirekkep: Yag bazl sivi plastik formda, isiyla kuruyan, genellikle t-shirt baskisinda
kullanilan ve kalin film tabakasi olusturan miirekkep tiirtidiir. Tekstil sektoriinde ve kagit Uistii
baski islerinde yaygin olarak kullanilir. Plastisol baskilarda miirekkep, baski dokumasi liflerinin
izerine kalin film tabakasi olusturarak yerlesir. Bu kalinlik gorselin dokumadan bagimsiz hisse-
dilmesine neden olur (Gorsel 3.5).

WHITE Q-01

VERSATRONIC

D=

TIFLEX]
PATISOL LENON YELOK

Gorsel 3.4: LED kdirlu serigrafi mirekkebi Gorsel 3.5: Plastisol serigrafi mirekkebi

/<\
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Desarj miirekkepse genellikle %100 pamuk
tekstil Giriinl baskisinda kullanilan plastisol ya
da su bazlh miirekkeptir. Kimyasal yapisi geregi
uygulandiklari tekstil dokumasinin liflerinin
rengini kendi pigment renkleriyle degistirir
(Gorsel 3.6).

Evaporasyon: UV ve LED kiirlii mirekkep tiirleri
haricindeki miirekkeplerin baz yapilarinin bu-
harlagarak ugup kurumasina evaporasyon denir.
Solvent bazli ve plastisol mirekkeplerin evapo-
rasyonunda is saghg ve givenligi tedbirleri
kapsaminda ugucu kimyasallarin solunmamasi o _
icin atolyelerde havalandirma sistemi olmalidir. Gorsel 3.6: Desarj serigrafi murekkebi

3.1.2. Baski Turu ve Baski Alt1 Malzemesine Uygun Murekkep
Secmek

Baski operatorii miirekkep segimine iki adimda karar verir;

1. Adim: Baski tiirline gore miirekkebin seffaf, yari ortlicli ya da ortlicli olmasina karar verilmeli-
dir. Siyah bir yazici kapagina %100 beyaz firma logosu basilmak istenirse baskida ortlicti miirek-
kep kullanilmalidir. Ortiicti miirekkep kullanilmazsa %100 beyazlik elde edilemez ya da trikromi
baskida kullanilacak 6rtiicti miirekkeple CMYK karigim rengi olusmaz.

2. Adim: Baski materyali ve baski materyalinin kullanilacagi alana gore miirekkebin baz-kiir ya-
pisina karar verilmelidir. Semsiye baskisinda su bazli miirekkeple yapilacak baski caligmasi ilk
yagmurda dagilip akarak bozulur fakat desarj miirekkeple dokuma lifinin pigment yapisi dogru-
dan degiseceginden desarj miirekkep kullanmak daha uygun olacaktir.

Gorsel 3.7'de miirekkeplerin baz ve kiir yapisina gore kullanim alanlari gosterilmistir.

(" MUREKKEPLER VE KULLANIM ALANLARI )
SOLVENT | SUBAZLI | UV/LED |PLASTISOL| DESARJ
BAZLI KURLU
KAGIT/FOLYO GRAFiGi v v v v v
TEKSTIL v v v
CAM v v
SERAMIK | v
ENDUSTRIYEL v v
ELEKTRONIK | v
X W

Gorsel 3.7: Miirekkepler ve kullanim alanlari
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Kagit/folyo grafikleri amacg ve alana bagh olarak tiim mirekkep tiirleriyle basilabilir. Operator
burada kullanilacak baski materyali, baski amaci ve alanini g6z 6niinde bulundurarak dogru mii-
rekkep tiiriini tercih etmelidir.

1. Ornek: Bina dis kapisina yapistirilacak PVC folyo etiket baskisinda yagmur faktériinden dolayi
su bazli, plastisol ve desarj miirekkep tercih edilmez. Etiket baskisinda solvent bazl miirekkep
tercih edilmelidir.

2. Ornek: Kagit Uistii sanatsal baski galismasinda su bazl ya da plastisol miirekkep tercih
edilmelidir.

3. Ornek: Tekstil grubu driinlerinin baski materyali, amac ve alanina gére su bazli, plastisol ve
desarj mirekkep tiirleri tercih edilebilir. Operatdr burada kullanilacak baski materyali, baski
amaci ve alanini goz oniinde bulundurarak dogru miirekkep tiiriinii belirlemelidir.

4. Ornek: Dokuma yumusakliginin hissedilmesi istenen baskilarda sadece su bazl miirekkep
kullanilmalidir. Kabartma hissi verilmek istenirse plastisol miirekkep tiirii tercih edilmelidir.

5. Ornek: Cam, seramik, elektronik ve endiistriyel iiriinlerde kalici baski amaclandigindan solvent
veya UV/LED kiirlii miirekkep tercih edilmelidir. Bu iirlinlerde nem, el teri ve hava sartlarn (yag-
mur, giines vb.) gibi nedenlerle hizli deforme olacagindan su bazlh miirekkep tercih edilmez.

6. Ornek: Elektronik baski devrelerinde solvent yerine UV bazli miirekkep tercih edilir. Giinkii UV
mirekkep solvent miirekkebe gore daha ince film tabakasinda kiirlesir.

3.1.3. Murekkep Sorunlarinda Kullanilan Yardimci Kimyasallar

Serigrafi tezgahinda mirekkeple galisirken olusan miirekkep sorunlarini gidermek igin bazi kim-
yasallar kullanilir.

Kopiik Kesici: Tam diiz olmayan baski yiizeylerinde ragle hareketiyle miirekkep i¢ine hava girer
ve miirekkep kdpliklenir. Kopiiklenmis miirekkeple yapilan baskida homojen miirekkep filmi ta-
bakasi olugsmaz. Bu sebeple kdpliklenmis miirekkep igine Ureticinin belirledigi oranda képlik ke-
sici kimyasal ilave edilir (Gorsel 3.8).

Adezyon Artirici: Flekso baskida baski ylizeyine miirekkep tutunumunu saglamak igin korona
islemi uygulanir. Serigrafi baskida da bu uygulamaya benzer olarak baski 6ncesinde materyalin
baski yiizeyine adezyon artirici uygulanir (Gorsel 3.9).

Gorsel 3.8: Kopuk kesici Gorsel 3.9: Adezyon artiricl
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Vernik (Ust—Mat-Transparan): Yapilan baskinin yiizeyinde koruyucu, mat ya da parlak etki sag-
lamak igin baski sonrasinda vernik uygulamasi yapilabilir. Ust vernik parlak, mat vernikse mat
etki icin kullanihr. Transparan vernikse koruma amacl kullanilir. Vernikler sektor ¢alisanlarinca
lak olarak da adlandirilir (Gorsel 3.10).

Tiner yani incelticiler serigrafi miirekkeplerinde farkl etki gosterecek sekilde kullanilir. Farkh ha-
cimlerde piyasaya sunulur.

inceltici (Hizlandirici): Miirekkebin kuruma siiresini hizlandiran tinerlerdir (Gorsel 3.11).

- SCREEN PRINTING INKS

- PVC/405 VERNIK

VA .
Mtﬂﬂﬁﬁ?ﬁw 4

Gorsel 3.10: Vernik

inceltici (Geciktirici): Miirekkebin kuruma siiresini geciktiren tinerlerdir (Gérsel 3.12).

inceltici (Normal): Miirekkebin yogunlugunu incelten tinerlerdir (Gérsel 3.13).

Gorsel 3.12: inceltici (Geciktirici)

3.1.4. Murekkep Kurutma
Yontemleri
Elle Kurutma: Amator baski ¢galismalarinda sag

kurutma ya da profesyonel sicak fon makine-
siyle yapilan kurutma seklidir (Gorsel 3.14).

Gorsel 3.14: Elle kurutma




3. Ogrenme Birimi

Kurutma Rafi: Baski atdlyelerinde sik kullanilan yay mekanizmali telli raf sistemidir (Gorsel 3.15).

Sicak Pres: Tekstil iirlinii baskilarinda kullanilan su bazli, plastisol ve desarj miirekkepleri kurut-
mak icin kullanilan is1 ayarli preslerdir (Gérsel 3.16).

Gorsel 3.15: Kurutma rafi Gorsel 3.16: Sicak pres

UV Tiineli/Dolabi: UV kiirlii mirekkepleri kurut-
mak igin kullanilan UV isikh tiinel ya da dolap
sistemidir (Gorsel 3.17).

LED Tiineli/Dolabi: LED kiirlii mirekkepleri ku-
rutmak icin kullanilan LED 1sikli tiinel ya da do-
lap sistemidir.

Gorsel 3.17: UV/LED tiineli

Is1 Tiineli/Dolabi: Genellikle cam, porselen, metal gibi sert baski materyallerine solvent bazli mii-
rekkeple yapilan baskilar kurutmak igin kullanilan ayarlanabilir 1si rezistansli tiinel ya da dolap
sistemidir (Gorsel 3.18 ve 3.19).

Gorsel 3.18: Isi tiineli Gorsel 3.19: Isi dolabi

/<\
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3.2. RENK KARISIMI HAZIRLAMAK

Serigrafi baski yonteminde genelde spot (extra) renkler kullanilsa da ayni ¢alismaya trigromi,
tramli ya da tire spot renk baski yapmak da miimkiindiir. Kullanilacak baski tiirii ya da tiirlerinin
dogru sonug¢ vermesi igin operatoriin temel renk bilgisine sahip olmasi gerekir. Hazirlanacak
renk karigim miktarinin yapilacak baskiya yetecek miktarda olmasina 6zen gosterilir. Fazla ha-
zirlanacak miirekkep karigsimi malzeme israfina sebep olup baski maliyetini etkileyecektir.

3.2.1. CMYK Renkler

Serigrafide trigromi baski igin diger baski tekniklerinde oldugu gibi CMYK (Cyan, Magenta, Yellow,
Black) renklerle baski yapilir. Dort rengin farkli agilardaki tramlar st liste gelip renk olusturabil-
mesi igin transparan miirekkep kullanilir. CMYK renk profilinde renkler CMY renkleriyle olusur
(Gorsel 3.20). K (blacK) koyuluk-agiklik igin gri tonlama yapar. Dort rengin en az ikisinin farkl
oranlarda karistirlmasiyla da spot renk Uretilebilir.

co500 T Y oo100
cotoo N Y50

M 020 Y %80
M 100 C %20

Gorsel 3.20: CMY renk kesisimi ve renkler

3.2.2. Spot Renk

Trigromi baski yontemiyle elde edilmeyip operatorce farkli oranlarda CMYK miirekkeplerinin ka-
ristinimasiyla elde edilen ya da kimi Ureticilerce hazir halde farkli formdillerle iiretilip ambalajlan-
mis miistakil renklere spot renk denir. Reflektif ve yaldiz renkler de spot renk olarak siniflandirilir.

Pantone Renk

1962'de ABD'de kurulan ve ticari bir marka olan
Pantone tarafindan dretilen renk kataloglarin-
daki renklere pantone renk denir. Pantone renk
katalogu matbaa sektoriinde yaygin olarak kul-
lanilan renk katalogudur (Gérsel 3.21). Pantone
kelimesi ticari marka isminden ¢ok terim anlam
olarak kullanilir. Sekt6ér operatorleri spot renk
yerine pantone renk kullanimini tercih eder.

Gorsel 3.21: Pantone renk katalogu
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Pantone katalogunda dogru sonug igin renklerin farkl baski materyallerindeki (kuselenmis, mat, par-
lak kagit vb.) etkisi ve proses renk grubunda CMYK karigim oranlari sunulur. Global 6lgekli miirekkep
firmalari hemen hemen tiim pantone renklerde kullanima hazir ambalajlanmis miirekkep retir.

3.2.3. Renk Hazirlamak

Reflektif, floresan, metalik, yaldiz gibi 6zel nite-
likli renkler disindaki spot renkler CMYK miirek-
keplerinin belirli oranlarda karigtiriimasiyla elde
edilebilir. Renk hazirlanirken pantone katalog-
larinda verilen renk oranlar dikkate alinr.
Oranlari dogru hesaplamak igin hassas terazi
kullanilir (Gérsel 3.22).

Gorsel 3.22: Hassas terazi

1. Adim: Baski rengi (pantone DS 245-2C) pantone katalogundan segilir (Gorsel 3.23).

2. Adim: CMYK degerleri (C: 90 M: 5 Y: 25 K: 30) not alinir (Gorsel 3.24).

Pantone CMYK
DS 245-2C 90 5 25 30

Gorsel 3.24: Renk degerleri

3. Adim: Baski ebadi ve tirajina gore miirekkep miktari hesaplanmaya ¢alisilip (600 g miirekkep
icin) karisimin toplanacagi biyikliikte temiz kap temin edilir. Kap hassas teraziye konularak
terazi gramaj gostergesi sifirlanir (Gorsel 3.25).

4. Adim: CMYK miirekkeplerinin her biri igin ayri miirekkep alma spatulasi hazirlanir (Gérsel 3.26).

= %
1!
|

]

| |

Gorsel 3.25: Karigtirma kabi Gorsel 3.26: CMYK miirekkepleri
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5. Adim: Miirekkep karigimi igin kabin igine sirayla 320 g Cyan, 20 g Magenta, 100 g Yellow ve
120 g Siyah miirekkep konulur. Hata yapmamak igin her miirekkepten sonra tarti gostergesi si-
firlamir. Mirekkepler karistirilir (Gérsel 3.27).

6. Adim: Hazirlanan miirekkep karigiminin on izlemesi (renk testi) ezme merdanesi ya da par-
makla boya ezme yontemi kullanilarak gézlemlenir (Gérsel 3.28).

Gorsel 3.27: Karigtirma Gorsel 3.28: Renk 6n izleme uygulamasi

3.2.4. Renk On izlemesi (Renk Testi)

Hazirlanmis renk karisimiyla baskiya girmeden once rengin dogrulugu ve baski materyalindeki
etkisi test edilir.

Renk Dogrulugu

Renk dogrulugunu saptamak i¢in hazirlanan miirekkep karigimi, miirekkep merdanesi ya da par-
makla ezdirilir (Gorsel 3.29 ve 3.30). Parmakla miirekkep ezme yonteminde miirekkebin ezilme-
sindeki amag baskida olusturacag film tabakasini simule etmektir.

Gorsel 3.29: Parmakla miirekkep ezme Gorsel 3.30: Merdaneyle miirekkep ezme

L |
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3. Ogrenme Birimi

Olusan miirekkep filmi spektrofotometre cihaziyla 6l¢iillip karisimin sayisal renk degeri elde edi-
lir (Gérsel 3.31). En dogru sonug veren yontem spektrofotometreyle yapilan testtir. Diger yontem
gozle muayenedir. Olusturulan miirekkep karisiminin rengi pantone katalogu ya da numune bas-
ki rengiyle kiyaslanir. %100 dogru sonug vermeyen gozle muayene sik kullanilan bir yontemdir
(Gorsel 3.32).

Gorsel 3.31: Spektrofotometreyle 6lglim

Gorsel 3.32: Gozle muaene -

Basi Materyaline Gore Renk Etkisi

Dogru hazirlanmis renk her baski materyalinde ayni etkiyi gostermez. Bunun sebepleri baski
materyali renginin tonu, ylizey yapisi gibi etmenlerdir. Bu sebeple dogru hazirlanmis bir rengin
dogru sonug vermesi igin baski materyalinde denenmesi gerekir.

/<\
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3.1. UYGULAMA

Gorev

Bu calismanin amaci CMYK renklerinden magenta ve sari renk kullana-
rak bayrak kirmizi (%100 magenta, %100 sari) renginde 140 g plastisol
miirekkep hazirlamaktir. islem basamaklarini uygulayarak Gérsel 3.33'te
gosterilen malzemelerle miirekkep hazirlama galismasi yapiniz. 1 Ders Saati

Sire

W cYARS

Gorsel 3.33: 3.1. uygulama'nin malzemeleri

Malzemeler

* Magenta ve sarl renkte solvent bazli serigrafi mirekkebi
* Hassas terazi

* Karistirma gubugu

* Kapakh karistirma kabi

* Spatula (iki adet)
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Islem Basamaklar

Uygulamaya baslamadan énce is saghgi ve glivenligi tedbirlerini aliniz.
Koruyucu gozliik, eldiven ve is onliigi giyiniz.
. Tezgahi rahat galisabilecek konuma getiriniz.

. Tiim arag gereci tezgah (izerinde hazir bulundurunuz.

Karnistirma kabinizi kapaksiz sekilde hassas teraziye koyarak terazinizin gostergesini
sifirlayiniz.

Kabiniza spatulayla 70 g magenta miirekkebi tartarak koyunuz.
Kabiniza baska spatulayla 70 g sari miirekkebi tartarak koyunuz.

Karistirma gubugunuzla iki miirekkebi tamamen karisincaya kadar karistiriniz.

. Tezgah ve atolyeyi temizleyip ellerinizi yikayiniz.

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

2. Malzemeleri tezgah lizerine hazirladi.

3. Karigtirma kabinin darasini hassas terazide aldi.

4. Karistirma kabina dogru oranda miirekkep ekledi.

5. Her farkli miirekkep renginde farkh spatula kullandi.

6. Renkleri karistirma gubuguyla karistirdi.

7. Dogru rengi Uretti.

8. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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3.2.UYGULAMA

Gorev
Bu galismanin amaci renk testi yapmaktir. islem basamaklarini uygula-

yarak Gorsel 3.34'te gosterilen malzemelerle renk testi calismasi Siire
yapiniz. :
1 Ders Saati

Gorsel 3.34: 3.2. uygulama'nin malzemeleri

Malzemeler

* Mirekkep karisimi

* Pantone katalogu

* Spektrofotometre

* Baski materyali numunesi
* Mirekkep merdanesi
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Islem Basamaklar
1. Uygulamaya baglamadan dnce is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aliniz.
is énliiguiniizii giyiniz.

Pantone katalogundan sec¢ip CMYK renkleriyle hazirladiginiz proses miirekkebi, miirekkep
merdanesiyle baski materyali numunesi tizerine eziniz.

Olusturdugunuz miirekkep filmi kuruduktan sonra spectrofotometreyle 6lgiim yapiniz.
Spectrofotometre dederleriyle, renginizin pantone proses dedgerlerini karsilastiriniz.

. Tezgah ve atolyeyi temizleyip ellerinizi yikayiniz.

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghgi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

2. Miirekkebi baski materyali tizerinde merdaneyle ezdi.

3. Rengi spektrofotometreyle ile olgtdi.

4. Olgiim degerlerini pantone katalogundaki renk degerleriyle
karsilastirdi.

5. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.

79
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OLGME VE DEGERLENDiRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki bogluga ciimlede yer alan ifade dogru ise “D",
yanlis ise "Y" yaziniz.

(.......) 1. Serigrafi miirekkepleri genel olarak baski tiriine (6rtiiciiliik) ve baski materyaline
(baz-kiir) gore ikiye ayrilr.

(.......) 2. Trikromi baski mirekkepleri transparan miirekkeplerdir.

(.......) 3. Cam, metal gibi baski materyallerinin baskilarinda plastisol miirekkep kullanilr.
(.......) 4. Tekstil Griini baski materyallerinin baskilarinda UV kiirlti murekkep kullanilir.
(.......) 5. Plastisol miirekkepler isiyla kurur.

(.......) 6. Subazh miirekkeplerle sadece tekstil tirlinleri baskisi yapilir.

(.......) 7. Serigrafi vernikleri tist, mat ve transparan olmak iizere (i¢ gruba ayrilir.

(......) 8. Sicak pres, miirekkep kurutma yontemidir.

(.......) 9. CMYK renklerinin farkli oranlarda karigimiyla yeni renk elde edilir.

(.......) 10. Pantone renkler spot renklerdir.

(.......) 11. Renk karigimi hazirlarken hassas terazi kullanilir.

(-......) 12. Renk &l¢iim aletine densitometre denir.

(.......) 13. Renk dogrulugu testi gozle yapildiginda %100 dogru sonuca ulasilir.

(.......) 14. Hazirlanacak rengin sayisal degerleri varsa %100 dogru sonug bulunur.

(.......) 15. Spektrofotometreyle dlglim yapmadan dnce miirekkep, baski materyali {izerinde
merdaneyle ezilir.

(.......) 16. Mirekkebin uygulanacagi baski materyalinin renk tonu ve yiizey yapisi miirekkep
renginin algisinda farklilik yaratir.

(.......) 17. Dogru renk karigimi igin mirekkepleri tam karisincaya kadar karistirmak gerekir.

(.......) 18.Cam ve porselen gibi baski materyallerinin baskilarinin kurumasi igin 1si tiinelleri
kullanilr.

(.......) 19. Solvent bazli miirekkebi inceltmek igin su kullanilir.

(.......) 20. Elle mirekkep kurutma isleminde ev tipi ya da sanayi tipi sicak fon makinesi kul-
lanilir.



3. Ogrenme Birimi

B) Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

“Bir gorselin baski materyaline aktarilmasini saglayan dogal ya da sentetik bilesenlere

Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Boya

B) Miirekkep
C) Pigment
D) Regine

E) Zamk

. Asagidakilerden hangisi baz ve kiir yapisina gore serigrafi miirekkebi ¢esidi degildir?

A) Civa bazl

B) LED kiirlii

C) Su bazh

D) Solvent bazli
E) UV kiirlii

I. Transparan
. Yari Ortucu
ll. Ortlci

Yukaridaki maddelerden hangisi ya da hangileri yapisina gore ortiicii miirekkep tiirlerin-
dendir?

A) Yalniz | B) Yalniz II C) Yalniz llI D)lvell E) I, Ilvelll

. Asagidakilerden hangisi UV ve LED kiirlii haricindeki miirekkep tiirlerinin baz yapilarinin
buharlasarak ugup kurumasina verilen addir?

A) Distilasyon
B) Evaporasyon
C) Isi kiirlesmesi
D) Kiirlesme

E) Sertlesme
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5. I. Desarj
Il. Plastisol
Ill. Su bazli
IV. Solvent bazl

Yukaridaki miirekkep tiirlerinden hangileri cam iiriin baskisi i¢in dogru segimdir?

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C) Yalniz IV
D) I vell

E) I, Il velll

6. |. UVbazh
Il. Plastisol
I1l. Su bazli
IV. Solvent bazl

Yukaridaki miirekkep tiirlerindenhangisi ya da hangileri elektronik baski devreleri i¢in dogru
miirekkeptir?

A) Yalniz |
B) Yalniz Il
C) Yalniz IV
D) lvell
E)I, llvelll

7. Asagidaki kullanim alanlarindan hangisinde tiim miirekkep tiirleriyle baski yapilabilir?

A) Cam

B) Endiistriyel

C) Kagit/Folyo grafigi
D) Seramik

E) Tekstil



8.

10.

11.
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Asagidakilerden hangisi miirekkep tutunumu igin kullanilan bir kimyasaldir?

A) Adezyon artirici
B) Kivam artirici

C) Miirekkep artirici
D) Pigment artirici
E) Ton artirici

I. Normal
II. Geciktirici
I1l. Hizlandirici

Yukaridaki maddelerden hangileri inceltici gesitlerindendir?

A) Yalniz |

B) Yalniz Il
C) Yalniz llI
D) I vel

E) I, 1l velll

Asagidakilerden hangisi tam diiz olmayan baski yiizeylerinde ragle hareketiyle miirekkep
icine giren havanin olugturdugu kopiik sorununu onlemek icin kullanilan yardimci kimya-
saldir?

A) Diazo tozu
B) Emiilsiyon
C) Kopiik kesici
D) Lak

E) Tiner

Asagidakilerden hangisi renk 6lgen aletin adidir?

A) Densitometre

B) Fotometre

C) Spektrofotometre
D) Tansiyometre

E) Termometre
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12. Renk ol¢iimii igcin miirekkebi ezerek uygun film kalinhigina getiren ara¢ asagidakilerden
hangisidir?

A) Miirekkep haznesi
B) Miirekkep merdanesi
C) Miirekkep kasigi

D) Miirekkep istakasi

E) Miirekkep oklavasi

Degerlendirme
|

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya
da zorlandiginiz sorularla ilgili bilgi yapraklarini ve uygulama faaliyetlerini
tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme
birimine geginiz. Cevap anahtari sayfa 137'dedir.
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KONULAR

4.1. POZA AYARI YAPMAK

4.2. MUREKKEP HAZIRLAMAK
4.3. BASKI YAPMAK

4.4. KURUTMAK

TEMEL KAVRAMLAR NELER OGRENECEKSINiZ?

poza, tasarruf, kalite vb. -
* Teknigine uygun olarak poza ayari yapma

* Teknigine uygun olarak miirekkep
hazirlama

* Teknigine uygun olarak baski yapma
* Basilan malzemeyi kurutma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Baski isleminde kalitesiz baski sonucuna neden olabilecek etkenler hakkindaki diisiincele-
rinizi arkadaslarinizla paylasiniz.

2. Herhangi bir baski yaparken alinmasi gereken is saghgi ve giivenligi tedbirleri neler olmali-
dir? Sinif ortaminda tartisiniz.
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EL TEZGAHINDA BASKI 4. Ogrenme Birimi

4.1. POZA AYARI YAPMAK

Basilacak malzemenin siirekli ayni yere konularak baskinin hep ayni noktaya basilmasini sagla-
yan diizenege poza denir.

4.1.1. Poza Cesitleri

Poza gesitleri elle yapilan poza ve otomatik poza seklinde iki baslk altinda incelenir.

Elle Yapilan Poza

Pozalar mukavva, kauguk, asetat, plastik gibi malzemelerden yapilir. Hazirlanan pozalarin tez-
gahtaki yeri belirlenirken kullanilacak poza malzemeleri tezgaha yapistirilir.

Pozalarin yiiksekligi, basilacak ince malzemenin yiiksekliginin iki kati kadar kalin olabilir. Kalin
baski materyallerinin baskisindaysa malzeme kalinligindan fazla olmamalidir. Ayarlanan poza-
larin kalinligi raglenin hareketini engellememeli ve baski malzemesinin diizgiin ve rahatca poza-
ya yerlegsmesini saglamalidir (Gorsel 4.1).

Gorsel 4.1: Poza yerlestirilmis serigrafi tezgahi

Otomatik Poza

Otomatik pozalar tam otomatik baski makinelerinde bulunur. Bu pozalar makinelerde bulunan
dijital kontrol panelleriyle kontrol edilir.

Poza Ayar Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

Baskinin sorunsuz olmasi igin poza sablonunun makineye takilirken vidalari iyi sikilmali, poza
diizgiin ve gonyeli bir sekilde sabitlenmeli, kalip lizerindeki goriintl ortalanmali, poza ve baski
malzemeleri arasinda yiikseklik farkina dikkat edilmelidir.

Kalipla Baski Malzemesi Yiikseklik Ayari

Serigrafi baskida kalip, baski malzemesi (izerine tam temas etmemelidir. Sablon, baski malze-
mesi yiiksekliginden 2—8 mm yukarida olmalidir. Buradaki amag¢ sablonun baski yapildiktan
sonra baski malzemesinden sorunsuz ayrilmasini saglamaktir. Aksi durumda sablon, baski mal-
zemesi lizerinden zor ayrilir ve bu durum da baskinin bozulmasina neden olur.
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41. UYGULAMA

Gorev

Bu galismanin amaci serigrafi baski igin poza ayari yapmaktir. Verilen
islem basamaklarini uygulayarak poza ayari ¢aligmasi yapiniz.

Siire
1 Ders Saati

islem Basamaklari

1. Tezgahin gerekli temizligini yapiniz.
. Tezgahin baski sehpasini temizleyiniz.
Sablon takilacak mekanizmalarin temizligini yapiniz.

Poza ayari igin kullanilacak malzemeleri (makas, maket bigagi, sikistirma anahtari ve
bant) hazir bulundurunuz.

Hazirlanan sablonu baski tablasini ortalayacak sekilde yerlestiriniz (monte ediniz).

Sablonun iyi sikigtigini kontrol ediniz.

Baski yapilacak isin kalinhgina gore sablonun on ylizeyine sablon yiiksekligi i¢in kagit,
karton vb. malzemelerden birini yapistirarak sablonu yiikseltiniz (Baski materyaline
gore bu yiikseklik degisir.).

Poza igin kullanilacak malzemeleri komsu iki kenara ve basim yapacak kisiye yakin bir
sekilde yerlegtirerek yapistiriniz (Pozalar saglam ve doksan derece olacak sekilde
yapistirlmahdir.).

9. Basilacak igi pozalara yerlestiriniz. Sablonu lizerine indirerek kontrol ediniz.
10. Prova baskisi yapiniz.
11. Prova baskisini kontrol ediniz. Garpiklik varsa pozalari diizeltiniz.

12. Galisma bittikten sonra tezgah ve atolyeyi temizleyip ellerinizi yikayiniz.
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GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghg: ve giivenligi tedbirlerini ald.

2. Tezgah temizligini yapti.

3. Baski sehpasini temizledi.

4. Kullanilacak malzemeleri hazirladi.

5. Sablonu baski tablasina ortalayarak monte etti.

6. Sablonu baski materyaline gore yiikseltti.

7. Pozalari yapistirdi.

8. Prova baskisi yapti.

9. Calismayi zamaninda tamamladi.

“Hayir" olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili konulari tekrar ediniz.
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4.2. MUREKKEP HAZIRLAMAK

Miirekkebi olusturan iki temel bilesen vardir. Bunlar, pigment (renklendirici) ve baglayicilardir:

Pigment

Pigmentler, miirekkebe renk vermenin yaninda basilan miirekkep filminin ortiicli ya da transpa-
ran olusunu, 1s1k ve kimyasal maddelere dayaniklilik derecesini belirler. Bu 6zellikleriyle pigmen-
te, miirekkebin en temel bileseni denilebilir. Miirekkebin kalitesi kullanilan pigmente baghdir.

Baglayici (Regine)

Miirekkebi olusturan ikinci temel bilegen baglayicilardir. Baglayicilarin mirekkep tiretiminde kul-
lanilmasinin amaci toz halindeki pigment zerreciklerini baski malzemesinin ylizeyiyle birlestir-
mek ve baski malzemesi lizerinde dayanikl miirekkep tabakasi olusturmaktir. Ayrica baglayicilar,
pigmentleri sivi hale getirmenin diginda mirekkebin birgok 6zelligini ve kuruma sirasindaki duru-
munu da belirler. Baglayicilar, pigmentin baski sirasinda kagida homojen dagilmasini saglar.

Serigrafi baskida 6nemli olan baski yapilacak yiizeye ve baskinin 6zelligine uygun mirekkep
segmektir. Miirekkebin, ipek dokusu ve ragle yapisina uygun kivamda olmasi gerekir.

Naylon dokumalar, miirekkep icindeki alkali ve asite dayaniklidir. ipek dokumalar alkaliye karsi
daha hassastir.

Baskiya baglamadan dnce miirekkep, kutudan alnip {izerinde olusan kabuklardan arindirilmal
gerekirse uygun bir siizgecten gegirilerek stiziilmelidir. Temiz olmayan miirekkepler baskinin ha-
tali olmasina ve ipegin erken yirtimasina neden olur.

Baski materyali ylizeyinde ince bir miirekkep tabakasi olusturmak isteniyorsa sik dokumali ipek
ve inceltilmis mirekkep kullaniimali ve ragle gekilirken fazla bastirilmamalidir. Tramlh baskilarda
kalin mirekkep, ylizey baskilarda ise ince miirekkep kullanilmaz. Miirekkepler sablon iizerinde
fazla bekletilmemelidir. Aksi durumda ipegin gozenekleri tikanir. Herhangi bir sebeple ¢ok uzun
siire beklemek gerekiyorsa ipegin lizerindeki miirekkep temizlenmelidir.

Serigrafi mirekkepleri, mat ve parlak olarak uretilir. Su bazl haricindeki serigrafi miirekkepler
teneke ambalajlarda satilir (Gorsel 4.2).

)
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Y

Gorsel 4.2: Serigrafi mirekkepleri
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4.2.1. Yardimci Maddelerle Murekkep Hazirlama

Temel miirekkebin yardimci maddeleri daha
onceki ogrenme biriminde bahsedildigi lzere
inceltici, hizlandirici, geciktirici, képiik kirici (ke-
sici), adezyon artirici ve verniktir (Gorsel 4.3).

Kullanilacak baski materyali ve ¢alisma orta-
minin isisina gore yardimci maddelerden yarar-
lanilir. Yardimci maddelerin yonergelerinde be-
lirtilen oranlarda kullaniimasi gerekir (Gorsel
4.4). Aksi halde bu katki maddeleri iglevini yeri-
ne getiremez. Yardimci madde kullanilan mii-
rekkepler iyi karigtirimalidir (Gorsel 4.5).

Gorsel 4.4: Yardimci madde ekleme Gorsel 4.5: Karistirma

Serigrafi mirekkeplerinin yapiskanligini azaltmak igin inceltici kullanilir. Bu inceltme sonucunda
miirekkep, ipek gozeneklerinden kolay geger ve eledin baski yiizeyinden rahat ayrilmasini saglar.
inceltici tiner her miirekkep serisine gore degisebilir. inceltici olarak terebentin sikca kullanilir.
Seliilozik mirekkepte seliilozik, sentetik miirekkepte ise sentetik inceltici kullaniimahdir.

Geciktirici tiner, miirekkebin yiizey iizerindeki kuruma siiresini uzatir. Genellikle yaz aylarinda
kullanilir. Hizlandirici tiner, miirekkebin kurumasini hizlandinr. Trigromi baskilarda tercih edilir.
Genellikle kis aylarinda kullanilir.

4.2.2. Baski Renkleri

Serigrafi baski tekniginde baski renkleri olarak CMYK ve spot renkler kullanilir. Spot renk olarak
hazir ambalajh satisa sunulmus Pantone renkler yerine elle karistirilip hazirlanacak spot renkler
kullanilacaksa karigtirma isleminin iyi yapilmasi gerekir.

Miirekkep hazirlanmadan dnce basilacak malzemenin cinsi, adedi, boyutu bilinmeli ve mirekke-
bin ne kadar hazirlanacagina buna gore karar verilmelidir. Yapilan arastirmalar sonucunda ze-
min baskilarda;

64 T tipi sablon igin 21,9 gr/m?2 100 T tipi sablon igin 13,5 gr/m?
77 T tipi sablon igin 17,4 gr/m?2 120 T tipi sablon igin 12,5 gr/m?
90 T tipi sablon igin 15,1 gr/m? 140 T tipi sablon igin 7,3 gr/m?2

miirekkep hazirlanmasi gerekir. Tramli serigrafi baskilarda ise tram yogunluguna gore degisir.
Ortalama olarak zemin baskilardan %25-%45 daha az miirekkep tiiketimi gergeklesir.
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4.2. UYGULAMA

Gorev
Bu ¢alismanin amaci serigrafi baski igin miirekkep hazirlama galigmasi

yapmaktir. Verilen iglem basamaklarini uygulayarak miirekkep hazirla- Siire
ma galismasl yapiniz. 1 Ders Saati

islem Basamaklari

1. Mirekkep hazirlanacak ortamin ve kabin temiz olmasini saglayiniz.
Ogretmenin belirleyecegi bir baski materyaline gére miirekkep seciniz.

Miirekkep kutusunu, kutuya zarar vermeden aginiz.

Miirekkebin tistiinde kaymak kismi (kabuk) varsa dikkatlice siyirip ¢ope atiniz.

Spatulayi daldirmadan yiizeyden esit miktarda miirekkep aliniz ve miirekkebi hazirlaya-
caginiz kaba ekleyiniz.

. Yeterince miirekkep aldiktan sonra miirekkep kutusunun kapagini sikica kapatiniz.

Miirekkebin akiskanhgini artirmak ve ipegin gozeneklerinden rahat gegmesini sagla-
mak icin inceltici ilave ediniz.

Ogretmenin ydnlendirmesine gére geciktirici ve kopiik kirici ilave ediniz.

Miirekkep ve ilave ettiginiz yardimci maddeleri dikkatlice karistirdiktan sonra miirekke-
bin bir kismini sablon lizerine dokip prova baskisi aliniz.

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghdi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

. Ortam temizligini yapti.

. Baski materyaline uygun miirekkebi segti.

. Miirekkebe dogru oranda inceltici ekledi.

. Miirekkebe dogru oranda geciktirici ekledi.

. Mirekkebe dogru oranda koplik kirici ekledi.

N o0 o s W N

. Mirekkebi yeteri kadar karistirdi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz. 91
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4.3. BASKI YAPMAK

Kalip ve miirekkep hazirligindan sonra baski asamasina gegilir. Baski asamasinda ilk baski de-
tayl bir sekilde incelenmelidir. Basilan gorselde herhangi bir hata yoksa baskiya devam edilir.

Kalibin El Tezgahina Baglanmasi

Hazirlanan serigrafi kalibi, baglama aparatina bir kenarinin en az iki noktasindan diizgiin ve gon-
yeli bicimde sabitlenir (Gorsel 4.6 ve 4.7). Bu islem baski materyalinin boyut ve diger 6zellikleri
de dikkate alinarak uzun ya da kisa kenarindan da yapilabilir.

Gorsel 4.6: Sablonu tezgaha sabitleme

Kalip Baski Ayarinin Yapilmasi

El tezgahina baglanan kalip ile baski platformu
izerine konulacak baski materyali arasinda bas-
ki aninda belirli oranda bosluk olmasi gerekir.
Baglama aparati iizerindeki ayar vidalariyla bu
bosluk ayarlanir (Gorsel 4.8 ve 4.9). Olusturulan
bosluk elle kontrol edilir (Gorsel 4.10).

Gorsel 4.8: Bosluk ayari

Bu ayar yapilirken gergeve Uzerindeki ipek gerginligi baski materyali ebadi ve 6zelligi dikkate alinir.
Baski aninda ragle gekildiginde ipek ile baski materyalinin baski yiizeyinin tam ¢akismasi ve miirekke-
bin ipegin gozeneklerinden gegerek baski materyalinin yiizeyine rahatga transfer edilmesi 6nemlidir.

Gorsel 4.9: Bosluk ayari Gorsel 4.10: Bosluk kontroli
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4. Ogrenme Birimi

Basilacak Malzemenin Poza Ayarinin Yapilmasi

El tezgahina baglanan kalibin ayari tamamlandiktan sonra baski platformu (zerine konulacak
baski materyalinin kaliptaki baski goriintiisii ile ayni hizada ve diizgiin olmasi i¢in baski mater-
yalinin komsu iki kenarina pozalar yerlestirilir (Gorsel 4.11). Bu destekler yiiksek gramajdaki
karton pargalari olabilecegi gibi ince bir aliminyum vb. olabilir. Burada 6nemli olan baski plat-
formu Uizerine iki tarafli bant vb. ile tutturulacak olan bu pozalarin kalinliginin ne gok ince ne de
¢ok kahn olmasidir. Baski aninda ipek yiizeyinin baski materyaliyle cakistiginda baskiyi etkile-
meyecek kalinlikta olmasidir.

Gorsel 4.11: Pozalar

Kalip i¢inde Miirekkep Havuzunun Olusturulmasi

Kalibin baski alani diginda kalan bolgeleri genis alan olusturuyorsa miirekkebin sadece baski
alaniyla sinirh kalmasi igin is olmayan alana karton vb. set yapilarak miirekkep havuzu olusturu-
lur (Gorsel 4.12).

Miirekkep havuzu sayesinde baski alani disinda kalan bdlgelerden (rétus isleminden kalma ihti-
mali olan agik yerlerden) miirekkebin asadiya gegmesi engellenir. Boylece baski platformu ve
baski materyalinin baski alani disinda kalan bolgelerinin kirlenme ihtimali ortadan kaldiriimisg olur.

Gorsel 4.12: Miirekkep havuzu seti
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Uygun ve Yeterli Miktarda Miirekkep ya da Lakin Havuz i¢ine Dékiilmesi

Kalip igerisine havuz olugturma islemi tamamlandiktan sonra baski sayisi dikkate alinarak ha-
vuz igerisine yeterli miktarda miirekkep veya lak, inceltici, geciktirici, normal tiner gibi kimyasal-
lar uygun oranlarda kanstirilarak (baski materyalinin 6zelligine ve baski ortamina bagli) baski
hatti boyunca dokailiir (Gorsel 4.13 ve 4.14). Tiner, geciktirici gibi kimyasal maddelerle temastan
kaginiimali, eldiven kullaniimalidir.

Gorsel 4.13: Havuza miirekkep dokme Gorsel 4.14: Havuza miirekkep dokme

Baskinin Gergeklestirilmesi

Baski igin uygun ragle sec¢imi yapilarak baski
gerceklestirilir Gorsel 4.15, 4.16, 4.17, 4.18,
4.19,4.20 ve 4.21).

Gorsel 4.16: Baski Gorsel 4.17: Baski
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Gorsel 4.18: Baskinin sonucu Gorsel 4.19: Yapilmig baskinin platformdan alinmasi

Gorsel 4.20: ikinci baski igin sablonun platforma Gorsel 4.21: Yapilmis ikinci baskinin platformdan
indirilmesi alinmasi

4.4. KURUTMA

Serigrafi baski teknigi ile baskisi biten isler, yapisina ve kullanilan miirekkep tiiriine gére daha
onceki 6grenme biriminde gosterilen tel raf (kurutma rafi), 1si tiineli, 1s1 dolabi, sicak pres veya UV
kurutma makinelerinde kurutulur.

Kuruma siiresi, kullanilan baski materyali, miirekkep tiirli ve kurutma yéntemine gore degisken-
lik gOsterir.
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4.3. UYGULAMA

Gorev

Bu ¢alismanin amaci serigrafi baski ¢aligsmasi
yapmaktir. Fotografta gosterilen tiirde (Gorsel
4.22) ve ortalama 30 x 40 cm 0lgiilerinde ha-
zirlanmis olan agma islemi ve kurutulmasi ta-
mamlanmis baskiya hazir bir serigrafi kalibi
kullanarak standart olgiilerdeki herhangi bir el
tezgahinda 350 gr/m2 gramaijli ve 35 x 50 cm
ebadinda kartona serigrafi baski islemini
gergeklestiriniz.

1 Ders Saati

Gorsel 4.22: Baski tezgahi

islem Basamaklan

1. Baskiya hazir serigrafi kalibini el tezgahinin kalip baglama aparatina bir kenarindan
gonyeli bigcimde baglayarak sabitleyiniz (Gorsel 4.23).

Gorsel 4.23: Tezgaha sabitlenmis sablon |

2. Kalip, baski hali pozisyonunda ve basilacak karton tezgah lizerindeyken ragleyle
mirekkep siyrildiginda basilacak materyale ipegin temas etmesini saglayacak sekilde
kahp ylikseklik ayari yapiniz.

3. Pozanizi olusturunuz.

4. Miirekkep havuzu olusturunuz.

5. Mirekkep havuzuna miirekkep dokiiniiz.
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6. Baskiyi gergeklestiriniz (Gorsel 4.24).

Gorsel 4.24: Baski

7. Baskilarinizi atolye imkanlariniz dogrultusunda uygun bir diizenekle kurutunuz (Gérsel
4.25 ve 4.26).

Gorsel 4.25: UV kurutma Gorsel 4.26: Kurutma teliyle kurutma
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GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyad: Degerlendirme Tarihi

1. is saghgi ve giivenligi tedbirlerini ald.

2. Sablonu tezgaha sabitledi.

3. Baski yiiksekligi ayarini yapti.

4. Poza olusturdu.

5. Mirekkep havuzu olusturdu.

6. Baski yapti.

7. Baskilari kuruttu.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A) Asagida verilen bosluklara yargilar dogru ise “D" yargilar yanhs ise “Y" yaziniz.
(.......) 1. Poza, baskinin hep ayni ayarda (hizada) basilmasini saglar.
(.......) 2. Otomatik pozalar, otomatik baski makinelerinde bulunur.
(.......) 3. Kalip yiikseklik ayari yapilmadan da sorunsuz baski yapilabilir.
(.......) 4. Murekkebin iki temel bileseni, pigment ve baglayicidir.
(.......) 5. Miurekkep yardimci maddeleri miirekkebe eklenir ve karistinimadan kullanilir.
(.......) 6. CMYK serigrafi baski renklerindendir.
(.......) 7. Tramliiglerde zeminli iglere gore daha az miirekkep sarfiyati olur.
(.......) 8. Miurekkep havuzu her sablonda yapilir.
(.......) 9. Serigrafi yontemiyle basilacak her nesne UV ydntemiyle kurutulur.
(-......) 10. Seliilozik boyanin inceltilmesinde seliilozik tiner kullanilir.
(.......) 11. Geciktirici, mirekkebin sablonda kurumasini geciktirir.

(.......) 12. Mirekkebe hizlandirici eklendiginde kuruma yavaslar.

B) Asagidaki sorularda dogru cevabi isaretleyiniz.

1. "Ragleyle siyirma isleminin hemen ardindan ipegin baski materyalinden yiiksekte kalma-
sini saglayan ayara ...........c.cooceeevienens denir."
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Ayar

B) Baski ayari

C) Forsa ayari

D) Renk ayari

E) Yiikseklik ayari

99



4

\// EL TEZGAHINDA BASKI 4. Ogrenme Birimi

2. Asagidakilerden hangisi gorselin baski materyalinde siirekli ayni yere (hizada) basilmasi
i¢in olusturulan diizenektir?

A) Pozlanma B) Pozluk C) Pozlama D) Poza E) Poz

3. Geciktirici madde eklenmis miirekkepte meydana gelen olay asagidaki segeneklerde han-
gisinde verilmistir?

A) Akma

B) Donma

C) Geg kuruma
D) Hizli kuruma
E) Kabuklanma

4. Solvent bazh serigrafi miirekkebi i¢in hangi tiir ambalaj kullaniimalidir?

A) Ahsap B) Cam C) Dokuma D) Plastik E) Teneke

5. Sablondaki is olmayan alanlarin basit bir set ile aynilmasina ne denir?

A) Ayirma

B) Bélme

C) Kesme

D) is havuzu

E) Miirekkep havuzu

6. Asagidakilerden hangisi serigrafi baskisi esnasinda kullaniimaz?

A) Emiilsiyon

B) Geciktirici

C) Miirekkep

D) Ragle

E) Yardimci madde

Degerlendirme
|

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya
da zorlandiginiz sorularla ilgili bilgi yapraklarini ve uygulama faaliyetlerini
tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme
birimine geginiz. Cevap anahtari sayfa 138'dedir.
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3ASKI SONRASI
ISLEMLERI

KONULAR
5.1. KALIP TEMIZLEMEK
5.2. SERIGRAFI BASKI MAKINESI VE RAGLE TEMIZLEMEK

TEMEL KAVRAMLAR NELER OGRENECEKSINiZz?

diizen, temizlik, kalite, tasarruf vb. ¢ Teknigine uygun olarak kalibi temizleme

* Teknigine uygun olarak serigrafi baski
makinesi ve ragle temizleme

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Anaokulundan itibaren 6grencilere temizlik ve diizen aligkanligi kazandirma gabalarinin kiginin
gelecekteki is hayatina yansimalari neler olabilir? Diisiincelerinizi s6zlii olarak ifade ediniz.

2. Baski sonrasi temizlenmeyip miirekkebi kuruyan ragleyle tekrar baski yapilirsa ne tiir
sorunlarla karsilasilabilir? Sinif ortaminda tartiginiz.
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BASKI SONRASI iSLEMLERI

5. Ogrenme Birimi

5.1. KALIP TEMIZLEMEK

Serigrafi (ipek baski) kalibiyla baski yapildiktan sonra kalip iki farkl sekilde temizlenir. Herhangi
bir gorselle pozlandiriimis kalip daha sonra ayni gérsel baskisi igin kullanilacaksa sadece kalip-
taki miirekkep temizlenir. Kullanilan kalibin gergeve ve ipegini geri kazanmak iginse ipekteki poz-
landiriimis emiilsiyon temizlenir.

5.1.1. Murekkep Temizleyiciler ve Temizleme Yontemleri

Baskiya gegici siire ara verildiginde ya da baski sonrasi kalibin uzun siire saklanmasi gerektigin-
de kalip tzerindeki mirekkep kuruyup sertleserek ipek gozeneklerini tikayabilir. Gozeneklerin
tikanmasini engellemek icin miirekkep, baz yapisina uygun temizleyiciyle temizlenir. Miirekkep
temizleyicilerin siiriilerek kullanilanlari, gerilmis ipege zarar vermemesi igin Ustlipl veya pamuk-
lu bezle uygulanmalidir (Gérsel 5.1). Ureticilerce puskiirtiilerek uygulanmasi tavsiye edilen te-
mizleyiciler iginse sprey tabancalar kullaniimaldir (Gorsel 5.2).

Gorsel 5.1: Pamuklu bez Gorsel 5.2: Sprey tabancasi

Miirekkep Temizleyiciler

Her miirekkep gesidinin temizleyicisi farkhdir. Su bazli, solvent bazli, plastisol vb. miirekkepler
icin Ureticilerce piyasaya ayri ayri miirekkep temizleyici sunulur. Miirekkep temizleyici jel ya da
sivi formda Uretilir. Mirekkep temizleyiciler, miirekkebin baz yapisini inceltme 6zelligine sahiptir.
Son yillarda kimi treticiler tiim mirekkep gesitleri igin (cok amagli) tek bir temizleyici geligtirme-
ye caligsalarda verimli bir temizleme i¢in dogru olan miirekkep tiirline gore iretilmis miirekkep
temizleyici tercih etmektir. Tiner, alkol ve solvent gibi ugucu 6zellikteki temizleyicilerle galisirken
is sagligi ve glivenligi kapsaminda ortam havalandirmasina 6zen gosterilmeli ve koruyucu g6z-
[ikle eldiven kullaniimalidir. Mirekkeplerin baz yapisina gore piyasada yaygin olarak kullanilan
mirekkep temizleyiciler sunlardir:

* Seliilozik tiner (Gorsel 5.3) * UV/LED miirekkep kaldirici
* Sentetik tiner (Gorsel 5.4) * Metil alkol

* Terebentin (Gorsel 5.5) * Su

* Gaz yagi (Gorsel 5.6) * Solvent

* Plastisol inceltici

L |
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=

Gorsel 5.4: Sentetik tiner

Gorsel 5.5: Terebentin Gorsel 5.6: Gaz yagi
Kaliptaki Miirekkebin Temizlenmesi
1. Adim: Kalibin her iki yiizeyindeki fazla miirekkep spatula veya ragle yardimiyla alinir (Gorsel 5.7).

2. Adim: Kullanilan miirekkep tiirline gore segilen mirekkep temizleyici kalibin 6n ve arka yiize-
yine puskiirtiilerek ya da bezle siriilerek uygulanir (Gorsel 5.8).

o "
LR LY /

Gorsel 5.7: Kaliptaki fazla mirekkebin alinmasi Gorsel 5.8: Mirekkep temizleyicisinin uygulanmasi
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5. Ogrenme Birimi

3. Adim: Uygulanan temizleyicinin miirekkebi ¢ozmesi igin Ureticinin yonergede belirttigi siire
kadar beklenir.

4. Adim: Kalip, suyla yikanir (Gorsel 5.9).

5. Adim: Temizlenen ipek kurutularak arsivlenir (Gorsel 5.10).

Gorsel 5.10: Kurutulmus kalibin saklanmasi

Golge Giderici

Miirekkep temizleyiciyle temizlenmis kalipta arta kalan miirekkep
lekesi ve artiklarin temizlenmesi igin kullanihr. Mirekkep temizle-
yiciden daha sert inceltici 6zellige sahip kimyasaldir (Gérsel 5.11).
Farkli Greticilerce jel ve likit (sivi) formda piyasaya sunulur. Gélge
giderici, kalip lizerinde istenen bdlgeye firgayla uygulandiktan
sonra kalip yikanarak islem tamamlanir.

SERIGRAF| BOTaLus
SCREEN PRINTIG Aay

LGE siLici |

. O Cay

Gorsel 5.11: Golge giderici
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5. Ogrenme Birimi

5.1.2. Kalip (Emiilsiyon) Temizleyiciler ve Temizleme Yontemleri

Kullanilmis serigrafi kaliplarin gergeve ve gerilmis ipegini tekrar kullanmak kalp maliyetini du-
stirmek igin yapilan yaygin bir uygulamadir. Kalibin tekrar kullaniimasi igin ipek tizerindeki poz-
landirilmis emiilsiyon, emiilsiyon sokiicii kimyasallarla kaldirilir.

Emiilsiyon Sokiiciiler
Emlilsiyon sokiiciiler sunlardir:

* Emiilsiyon sokiici jel (Gorsel 5.12)
* Emiilsiyon sokiicii toz (Gorsel 5.13)

* Camasir suyu (Gorsel 5.14)

Gorsel 5.12: Emiilsiyon sokiici jel

Gorsel 5.13: Emiilsiyon sokiicii toz Gorsel 5.14: Camasir suyu

Gamasir sulari ipekte deformasyona sebep oldugundan en az kullanilan emiilsiyon sokiiclidir.

Emdilsiyon sokiicii jeller, Ureticilerce kullanima hazir olarak piyasaya sunulur. Yumusak kill firga ya
da bezle kalip ylizeyine uygulandiktan sonra kalip yikanarak emiilsiyon ipekten tamamen
arindirilir.

Emiilsiyon sokiicii tozlarsa dreticinin belirledigi yonergedeki orana gore su ile karistirilarak sprey
tabancasiyla emiilsiyonun 6n ve arka yiizeyine uygulanir. Goziinen emiilsiyon, suyla ipekten
arindirilir.

Emiilsiyon sokiiciilerle galisirken is saghgi ve giivenligi kapsaminda ortam havalandirmasina
0zen gosterilmeli, koruyucu gozliik ve eldiven kullaniimalidir.

Kaliptaki Emiilsiyonun Temizlenmesi

Gamasir suyuyla yapilan temizlemede kalip, daldirma yontemiyle gamasir suyu dolu bir kap igin-
de 3-5 dakika bekletildikten sonra suyla yikanir.

/(\
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5. Ogrenme Birimi

Kaliptaki emiilsiyonun jel veya tozla temizlenmesinde uygulanmasi gereken adimlar sunlardir:

1. Adim: Miirekkebi temizlenerek kurutulmus ipegin her iki ylizeyine emiilsiyon sokiicii jel, firga
ya da yumusak bezle uygulanir (Gorsel 5.15 ve 5.16). Suyla hazirlanan emdilsiyon sdkiicii toz
uygulamasindaysa sprey tabancasi kullantlir.

i
Gorsel 5.15: Jel emiilsiyon ¢oziicii Gorsel 5.16: Bezle emiilsiyon ¢6zme uygulamasi

2. Adim: Uygulanan sdékiicliniin emiilsiyonu ¢ozmesi igin Ureticinin yonergede belirttigi siire ka-
dar beklenir.

3. Adim: Kalip, basingli suyla firga kullanilarak yikanir (Gorsel 5.17).

4. Adim: Temizlenen ipek kurutulur (Gorsel 5.18).

Gorsel 5.17: Kalip yikama Gorsel 5.18: Kurutulmus kalip
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5.1. UYGULAMA

Gorev

Bu ¢alismanin amaci solvent bazli miirekkeple yapilmis baski ¢alisma-
sinin ardindan kaliptaki miirekkep ve emiilsiyonu temizlemektir. Asagida
verilen bilgiler dogrultusunda islem basamaklarini uygulayarak kaliptan
miirekkep ve emiilsiyon temizleme galigmasi yapiniz. 1 Ders Saati

Sire

islem Basamaklari

1. Mirekkep ¢oziicii olarak sentetik tiner, emdilsiyon ¢oziicii olarak jel emiilsiyon ¢oziicd,
uygulamada kullanacaginiz pamuklu bez pargalari, basingli yikama makinesi ve
kiivetinizi hazir bulundurunuz.

Galismaya baslamadan 6nce ortam havalandirmasini galistiriniz. Koruyucu eldiven ve
gozliik kullaniniz.

Kaliptaki fazla miirekkebi ragleyle temizleyiniz.
Pamuklu beze sentetik tiner dokiip kalibin 6n ve arka yiizeyini siliniz.
. Temizlendiginden emin oldugunuz kalibi yikama kiivetinde basingh suyla yikayiniz.

Kalibr kurutunuz.

Miirekkebi temizlenmis ve kurutulmus kalibin emiilsiyonuna, emiilsiyon sokdicdi jeli
bezle uygulayiniz.

. Emiilsiyon tamamen ¢oziildiikten sonra kalibi yikama kiivetinde basingh suyla
yikayiniz.

Kalibr kurutunuz.

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is sagligi ve giivenligi tedbirlerini aldi.

2. Calisma malzemelerini ve ortamini hazirladi.

3. Kaliptan mirekkebi temizledi.

4. Kaliptan emiilsiyonu temizledi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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5. Ogrenme Birimi

5.2. SERIGRAFI BASKI MAKINESI VE RAGLE TEMIZLEMEK

Ragle, baski miirekkebiyle dogrudan temas ettigi igin baski islemi sonrasi temizlenen ilk baski
aracidir (Gorsel 5.19). Dogru temizlenmeyen ragle {izerindeki kurumus mirekkep, raglenin es-
nekligine ve siyirma kisminin diizgiinligiine zarar verir (Gorsel 5.20). Baski esnasinda baski
makinesi veya tezgah da kirlendiginden baski islemi sonunda makine veya tezgah temizligi de
yapilmalidir.

. _
Gorsel 5.19: Baski sonrasi temizlenecek ragleler Gorsel 5.20: Dogru temizlenmemis ragle

5.2.1. Ragle Temizleyiciler ve Temizleme Yontemleri

Baski islemi bitince ilk olarak ragleyle kalptaki f rt
fazla mirekkep alinir (Gorsel 5.21). Ragle ize- AR
rinde biriken mirekkep plastik spatula yardi-
miyla siyrilarak sonradan kullaniimak lizere ka-
pali bir kaba alinir. Kullanilan miirekkep tiiriine
gore ragle temizleyici kullanilir. Ragle temizle-
yici, pamuklu bir beze dokiilerek ragleye
uygulanir.

Ragle Temizleyiciler .

Baskida kullanilan mirekkep tirine gore ragle  Gggrsel 5.21: Ragleyle kaliptaki fazla miirekkebin
temizleyici tercih edilir. Su bazli miirekkeple ya- alinmasi

pilan baskilardan sonra ragle, suyla temizlenir.
Solvent bazl miirekkeplerle yapilan baskilar-
dan sonra ise genellikle ¢oziicii etkisi ¢ok yiik-
sek olan seliilozik tiner kullanilir.

Ragledeki Miirekkebin Temizlenmesi

Ragle, su bazl miirekkeple yapilan baskilardan
sonra akan su altinda yikanip nemli pamuklu
bir bezle silinerek temizlenir. Diger baz yapisin-
daki mirekkeplerle yapilan baskilardan sonra
ise seliilozik tinere batiriimig pamuklu bezle si-
linerek temizlenir (Gorsel 5.22).

Gorsel 5.22: Ragle temizligi
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5.2.2. Makine/Tezgah Temizleyiciler ve Temizleme Yontemleri

Baski atdlyelerinde, atdlyenin proses tasarimina gore birgok farkli model ve ebatta serigrafi bas-
ki makinesi veya tezgahi kullanilir (Gorsel 5.23, 5.24, 5.25 ve 5.26).

; : A
Gorsel 5.25: Basit baski tezgahi Gorsel 5.26: Vakumlu baski tezgahi

Serigrafi baski yapilirken yogun sekilde ¢éziicii kimyasallarla ¢alisildigindan miirekkep lekeli bir
makine ya da tezgahta yapilacak yeni bir baskida baski materyallerinin kirlenme ihtimali yiiksek-
tir. Bu sebeple kullanilan makine veya tezgahlar bir sonraki baski islemine hazir olmalari igin
baski sonrasinda temizlenmelidir.

Makine ya da tezgahlarda temizleyici olarak genellikle seliilozik tiner kullanilr. Fakat seliilozik
tiner makine ya da tezgahin orijinal boyasina zarar verebilir. Makine ya da tezgah Ureticileri, te-
mizlikte seliilozik kullanimini g6z 6niinde bulundurup kirlenebilecek aksamlari boyasiz ve pas-
lanmaz metalden lretir. Boyal aksamlari kirlenen makine ya da tezgahlarin temizligindeyse te-
mizleme solventleri, sentetik tiner vb. miirekkep inceltici kimyasallar tercih edilir.

Makine ya da Tezgahtan Miirekkebin Temizlenmesi

Makine ya da tezgah temizliginde kullanilacak kimyasallar pamuklu bezle uygulanir. Temizlik
sirasinda ortam iyi havalandiriimali, koruyucu eldiven ve gozliik kullaniimalidir.
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5.2. UYGULAMA

Gorev

Bu ¢aligmanin amaci solvent bazl miirekkeple yapilmis bir baski ¢alig-
masinin ardindan ragle ve baski tezgahi temizligi galismasi yapmaktir.
Asagida verilen bilgiler dogrultusunda iglem basamaklarini uygulayarak
ragle ve baski tezgahi temizligi calismasi yapiniz. 1 Ders Saati

Siire

islem Basamaklari

1. Mirekkep temizleme kimyasal olarak seliilozik tiner ve uygulamada kullanacaginiz
pamuklu bez pargalarini hazir bulundurunuz.

Calismaya baslamadan énce ortam havalandirmasini ¢alistiriniz. Koruyucu eldiven ve
gozliik kullaniniz.

Ragledeki fazla miirekkebi plastik siyiriciyla kapali bir kaba aliniz.

Pamuklu beze seliilozik tiner dokiip raglenizi temizleyiniz.

Uzerindeki tinerin ugmasi igin raglenizi hava dolasimi olan bir ortama aliniz.

Pamuklu beze seliilozik tiner dékiip tezgahinizi siliniz (tezgahin orijinal boyali kisimlarina
temas ettirmeden).

Uzerindeki  tinerin ugmasi igin tezgadhinizin bulundugu ortamda hava dolagimi
olusturunuz.

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. is saghgi ve giivenligi tedbirlerini ald.

2. Calisma malzemelerini ve ortamini hazirladi.

3. Ragledeki miirekkebi temizledi.

4. Tezgahtaki mirekkebi temizledi.

“Hayir" olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili konulari tekrar ediniz.
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OLGME VE DEGERLENDiRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki bogluga ciimlede yer alan ifade dogru ise “D",
yanlis ise "Y" yaziniz.

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Tim mirekkep cesitleri suyla temizlenir.

Miirekkep temizleyiciler sadece piiskiirtme yontemiyle uygulanir.

Terebentin, miirekkep temizleyici olarak kullanilir.

Miirekkep temizliginden sonra kalip, basingli suyla yikanir.

Emdilsiyon sokiiciler toz ve jel formda satilr.

Camasir suyu emiilsiyon sokiictiddir.

Emdilsiyon sokdildiikten sonra kalip, basingl suyla yikanir.

Temizlenmemis ragleyle dogru baski yapilir.

Her baski bitiminde ragle temizlenir.

Solvent bazli miirekkeple yapilan baskida ragle temizligi sadece su ile yapilir.
Ragle temizligi, ragle lastiginin maket bigagiyla kazinmasiyla da yapilr.

Su bazli miirekkeple yapilan bir baski sonrasinda ragle temizligi suyla yapilir.
Ragleler yilda bir kez temizlenir.

Baski makinesi ya da tezgahlarinin kirlenebilecek aksamlari boyasiz (iretilir.

Baski makinesi ya da tezgahlarinin temizliginde sadece su kullanilir.
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B) Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

1.

5. Ogrenme Birimi

“Miirekkep temizleyicilerin siirlilerek kullanilanlarinin, gerilmis ipege zarar vermemesi igin

.............................. veya pamuklu bir bezle uygulanmalidir.”
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Keten

B) Naylon

C) Ustiipii

D) Teflon

E) Yagh kagit

I. Selilozik tiner
Il.  Gazyagi

I1l. Sentetik tiner
IV. Su

Yukaridaki maddelerden hangileri miirekkep temizleyicidir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C) 1,1l velll D) I, Il ve IV
\Y

"Su bazli miirekkeple yapilmis bir baskinin ardindan kaliptaki mirekkep........

ile temizlenir.”

Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Alkol B) Gaz yagi C) Solvent D) Su

I. ipek gdzenekleri tikanir.
Il. ipek gdzenekleri genisler.
lll. ipek gdzeneklerinde degisim olmaz.

E) I 1L 1l ve

E) Tiner

Baski iglemi sonrasi kaliptan miirekkep temizlenmediginde hangi durumlarla karsilagilir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C)lvelll D) Il ve lll

E) I, Ilvelll
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“Miirekkep temizleyiciyle temizlenmis bir kalipta arta kalan miirekkep lekesi ve artiklarin
temizlenmesi igin kullanilan, miirekkep temizleyiciden daha sert inceltici 6zellikte olan
kimyasala .......c.cccocevvenrinnnnnn.

Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Agicl

B) Golge giderici
C) Katilastiric
D) Terebentin

E) Zamk

I.  Gamasir suyu
II. Solvent
lll. Selilozik tiner

Yukaridakilerden hangisi ya da hangileri emiilsiyon sokiiciidiir?

A) Yalniz |
[l

7. Emiilsiyon sokiiciiyle emiilsiyonu ¢oziinen kalip kurutulmadan 6nce hangi islemden gegirilir?

A) Basingsiz su banyosu
B) Basingli su banyosu

C) inceltici banyosu
D) Solvent banyosu
E) Tiner banyosu

“Ragle temizliginde, solvent bazli miirekkeplerle yapilan baskilardan sonra genellikle ¢6-
ziicii etkisi gok yiiksek olan

Yukarnidaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Alkol

B) Bezir yagi

C) Seliilozik tiner
D) Sentetik tiner
E) Su
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9. “Ragle temizliginde kullanilacak kimyasal ..............ccccccccee. bir beze dokiilerek uygula-

nir.
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Keten B) Naylon C) Pamuklu D) Polyamid E) Polyester

10. "Makine veya tezgah temizligini kolaylastirmak igin Ureticiler tezgahlarin kirlenebilecek
aksamlarini ..o olarak uretir. "
Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Ahsap B) Boyasiz C) Fiber D) Polyester E) PVC

Degerlendirme
O —
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya

da zorlandiginiz sorularla ilgili bilgi yapraklarini ve uygulama faaliyetlerini
tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 6grenme
birimine geginiz. Cevap anahtari sayfa 138'dedir.




SERIGRAFID
MALIYET

KONULAR
6.1. KALIP MALIYETI HESAPLAMAK
6.2. BASKI MALIYETI HESAPLAMAK
6.3. TOPLAM MALIYETi HESAPLAMAK

TEMEL KAVRAMLAR NELER OGRENECEKSINIZ?
maliyet, kar, gider, fire, rekabet, * Kalip maliyeti hesaplama
amortisman, siiriim, tasarruf vb. * Baski maliyeti hesaplama

* Toplam maliyeti hesaplama

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Piyasada fiyat arastirmasi yaparken neden ayni tirliniin farkl fiyatlariyla kargilagildigini
arkadaslarinizla sinif ortaminda tartiginiz.

2. Goklu ambalajh iiriinlerle tekli ambalajh iirlinler arasinda driin adet fiyatinda farklilik
olmasinin sebepleri neler olabilir? Diisiincelerinizi sézlii olarak ifade ediniz.
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6.1. KALIP MALIYETI HESAPLAMAK

Bir mal veya hizmetin siirekli ya da belli siireli edinimi (liretimi) i¢in harcanan degerlere maliyet
denir. Edinilen mal veya hizmet igin yitirilen para, altin, gayrimenkul, arag vb. edinim enstriiman-
lari ve harcanan degerler maliyete 6rnek gdosterilebilir.

isletmeler rekabetten dolayi ise en uygun fiyati vermeyi amagclar. En uygun fiyat igin kaliteden
odiin vermeden isin maliyetini en aza indirgemeye c¢alisirlar.

Serigrafi atélyelerinde maliyet hesabi yapilirken baski 6ncesi, baski ve baski sonrasi maliyet
esas alinir. Bu maliyetlere igletme siirekliligini saglayan diger giderler de eklenir (Sema 6.1).

SERIGRAFIDE MALIYET

BASKI ONCESI MALIYETI BASKI MALIYETI BASKI SONRASI MALIYETI

( GRAFIK ) C BASKI ) ( BASKI SONRASI)
Grafik Tasarim Baski Materyali Bigak/Kesim
Fotograf Cekimi Miirekkep ve Kurutma Sistemleri Paketleme
Gorsel Telifi Yardima Kimyasallar Nakliye/Naviun

DIGER GIDERLER

O fAm )

y ] ™ / SABIT GIDERLER DEGISKEN GiDERLER
< Film Cikis )
d Personel Bakim
Kira - Muhasebe Onarim
Elektrik - Su Kirtasiye
C KALIP ) Telefon - Dogal gaz Finansman
Cerceve internet Personel Tazminatlan
Emiilsiyon Temizlik Hukuk
Pozlandirma Amortisman Egitim vb.
Banyo Risk Sigortalari vb. /

Sema 6.1: Serigrafi maliyeti

6.1.1. Baski Oncesi (Kalip) Maliyeti

Baski oncesi iglemlerde baskiya hazir kalip liretmenin maliyetini grafik, film ve kalip islemleri
olusturmaktadir.

Grafik Maliyeti: Basilacak gorselin niteligine gore degisen maliyettir. Ayni ebattaki iki farkl grafik
galismasi igin bir grafiker ¢alismalardan birine kirk bes saat digerine dort dakika zaman harca-
yabilir. Lisansli bir gorsel igin yiikli miktarda telif Gicreti denebilir ya da 6zel prodiiksiyonlu fo-
tograf ¢cekimi yapilabilir.
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6. Ogrenme Birimi

Film Maliyeti: Filmler, film ¢ikis firmalarinca santimetrekare basina sabit fiyatla ticretlendirilir.

Kalip Maliyeti: Cergevenin metal ya da ahsap olusu, ebadi, gerilecek ipedin spesifikasyonu, emiil-
siyon, pozlandirma, banyo, kurutma ve sizdirmazlik uygulama islemleri kalip maliyet unsurlaridir.

Kalip Maliyet Hesabinda Tiraj Etkisi

Baski adet sayisina tiraj denir. Basilacak isin sayisi artikga birim baski basina kalip maliyeti ve
birim maliyet fiyati diiser (Ornegin ayni kalipla bir adet ya da bes yiiz adet baski yapilabilir. 500
TL'lik bir kalipla bir adet baski yapildiginda birim baski basina kalip maliyeti 500 TL olurken ayni
kalipla bes yiiz adet baski yapildiginda birim baski bagina kalip maliyeti 1 TL olur.).

Kalip Maliyet Hesabinda Baski Maskelemeli Montaj Etkisi

Farkh baski galigsmalarina ait gorsellerin tek gergeveye sigdirilarak pozlandiriimasi ve baski esna-
sinda diger gorsellerin maskelenerek baski (Gérsel 6.1) yapilmasi kalip maliyetini diisirmek
amaciyla sik bagvurulan bir yontemdir. Bu yontemle baski adedi sayisi az olan kiigiik ¢capliislerde
biiylik oranda kalip tasarrufu saglanarak maliyet diisrdildr.

Gorsel 6.1: Baski maskelemeli montaj

Forma Montaji

Kitap veya dergi baskilarinda her ne kadar ofset baski teknigi kullanilsa da sanatsal fasikdil baski
calismalarinda serigrafi baski yéntemi kullanilmaktadir. Fasikiil baskilarda sayfalar ofset baski
tekniginde yapildigi gibi zaman ve is giicii tasarrufu saglamak adina forma diizeninde montajla-
nabilir (Gorsel 6.2).

] cl 6 8 L (1] 7 (2 9
4 13 16 1 2 15 14 3
On Yiiz Arka Yiiz

Gorsel 6.2: Forma montaji (16 sf.)
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6.1.2. Kalip Maliyeti

Serigrafi kaliplarinin maliyeti iki sekilde hesaplanir. Bunlar hazir kalip siparisi ve kalip tretimi
maliyetidir.

Hazir Kalip Siparisi

Serigrafi atdlyelerinin birgogu kaliplarini sadece kalip tretimi yapan igletmelerden siparig ederek
hazir alir. Kalip tiretimi yapan igletmelerde germe islemi makineyle yapilir. Bu isletmelerdeki kalip
fiyatlari ipek 6zelligine, kalibin emiilsiyonlu ve sizdirmazlik uygulamali olup olmamasina, gerge-
ve ebadina ve tiirline gore degisir. Serigrafi kaliplar farkli gergeve, ipek ve uygulama kombinas-
yonlariyla siparis edilebileceginden hazir kalip Ureten firmalarda film ¢ikis firmalarinda oldugu
gibi santimetrekare bagina sabit bir fiyat uygulamasi olmaz. Firma kalipta istenen o6zelliklere
gore girdi maliyetlerini ve igletme giderlerini dikkate alarak gikardigi toplam maliyete karini ekle-
yip musteriye fiyat teklifini sunar (Gorsel 6.3). Pozlandirilmaya hazir olarak siparis edilen kalip,
siparis verence hazirlanan baski gorseli grafiginin filmiyle pozlandirilip banyo edilerek baskiya
hazir hale getirilir. Siparis edilen pozlandirilmaya hazir kalibin baski agamasina gelebilmesi igin
ayrica grafik, film, pozlandirma ve banyo maliyetlerinin oldugu goz ardi edilmemelidir.

KALIPS HAZIR SERIGRAFI KALIBI SiPARIS FORMU

(UL = O —— WO S
Fi$ NO: 09941543

CERGEV UYGULAMALAR
GERGCEVE CERGEVE DOKUMA iPLIK -
EBADI (cm) TURU SIKLIGI TURU EMULSIYON
3000 [ (aomivon ][ 107 [ [N C EMULSIYONSUZ D)

45x30 [_] | AHsep ]| =7 i -
60x30 [_] | st | emicsivonw D\

W] | DUAL-CURE O
N J

o
Actklama
!
L
Aciklama

* 60 x 45 gerceve ebadina kadar 40 x 30 profil, 60 x 45 ebadindan bilyiik

cercevelerde 60 x 40 profil kullanilir. SIZDIRMAZLIK

©) KALIPS | =0 w0

Hazir Serigrafi Kahiplan
224 123 45 67  siparis@kalipshazirkalip.com.tr

Gorsel 6.3: Hazir kalip siparis formu
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Atolye ici Kalip Uretim Maliyeti
Kimi isletmeler kalip iiretimini tamamen kendi iclerinde ¢ozer. isletme igi baskiya hazir kalip
tiretimindeki gider kalemleri sunlardir:

Grafik: Film Ooncesi grafik galismalari grafik maliyetini olusturur.

Film: Ebada gore alinan film gikisi film maliyetini olusturur.

Cergeve: Cergeve ebadi ve gergeve tiirii gergeve maliyetini olugturur.

ipek: Cerceveye bagl ipek ebadi ve dokuma gesidi ipek maliyetini olusturur.

Emiilsiyon: Emiilsiyon tiirli ve gergeve ebadina bagl siiriilecek emiilsiyon miktari emiilsiyon ma-
liyetini olusturur.

Zimba/Yapistirici: Cergeve tiirli ve germe yontemine gore kullanilacak zimba ya da germe yapis-
tiricisi zimba/yapistirici maliyetini olusturur.

Pozlandirma: Pozlandirma sasesinin elektrik tiiketimi ve pozlandirma lambasinin kullanim 6mrii
(amortisman) pozlandirma maliyetini olusturur.

Banyo: Kalip agma banyosundaki su ve elektrik tliketimi banyo maliyetini olusturur.

Kurutma: Kalip kurutmada kullanilacak makine veya ekipmanin elektrik tiiketimi ve amortismani
kurutma maliyetini olugturur.

Sizdirmazlik Vernigi/Bandi: Sizdirmazlik uygulamasi igin gergeve ebadina gore tiiketilen vernik
veya bant sizdirmazlik maliyetini olusturur.

Kullanilmis kaliplarin temizlenip yeniden emiilsiyonlanarak kullanilmasi kalip maliyetinin diisii-
rilmesini saglar.

Dogru kalip maliyet hesabi igin firmanin kendi icinde de geligtirebilecegi bir kalip maliyet hesap-
lama formu (Gorsel 6.4) kullanilmalidir. Kalip maliyet hesap formunda grafik, film, cergeve, ipek,
emlilsiyon gibi bliylik gider kalemlerine ayri boliimler agilir. Pozlandirma, banyo, kurutma, sizdir-
mazhk uygulamasi vb. kiigiik gider kalemleri tek alanda hesaplanir. Tim maliyet unsurlari topla-
narak kalip maliyeti hesaplanir.

Maliyet hesaplama formlarinda hesap tarihi yazilmalidir. Bu sayede gegmise doniik aylk, yillk,
bes-on yillik gibi donemlere ait girdi kalemlerini ve kullanilan malzemelerin 6zelliklerinin istatis-
tiklerini gikarmak miimkiin olur. Gegmise doniik ¢ikarilacak istatistikler gelecege rehberlik ede-
rek daha saglikh karar verilmesini saglar.

Kalip maliyet hesaplamasinda en degisken kalem grafiktir. Grafik digindaki tim girdilerin done-
mine gore ortalama fiyatlar s6z konusu iken bazen A4 ebath grafik ¢galismasinin maliyeti 10.000
TL olurken bazense 70 cm x 100 cm ebatli grafik galismasinin maliyeti 250 TL olabilir. Ozellikle
tekstil sektoriinde gocuk giyim Uriinlerine yapilan baskilarda kullanilan lisansli animasyon ka-
rakterleri igin yUkIi telif ddemeleri yapilir.
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KALIP MALIYET HESAPLAMA FORMU

MUSTERI: isiNnaADLE (T —
GRAFIK | FiLM UYGULAMALAR
EMULSIYON @
.................. TL el Ji 1 4
o 12 DiAzo [] k + =
| GERGEVE: Pk =] 2N _
GERGEVE | CERCEVE | DOKUMA iPLiK i =
EBADI (cm) TORD SIKLIGI TORD puaL-cuRe [_] o
300 [ (wouivn[ ]| 107 [ |WNeNr @ E
45x30 D AHSAP D 20T D 'F‘illfkuENT \9 ............... TL P - E
60x30 = 51T - =
- r - | (pozLANDIRMA @ g
sowas [_] st ] BANYO ~+
: : KURUTMA
soxeo [_] 2t ] sizoirmazLIK | NG
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Gorsel 6.4: Kalip maliyet hesaplama formu ornegi

6.1.3. Kalip Arsivleme

Siparis tekrarlari ya da belli periyotlarda yapilmasi planlanan baskilarin kaliplari temizlendikten
sonra bir sonraki baskiya kadar uygun ortamda saklanir. Kolay erisim icin ¢cok sayida kalibin
saklanmasi arsivlenerek yapilir. Birgok atolye siirekli igler igin kalip maliyetini ortadan kaldirmak
amaciyla kalip arsivleme (Gorsel 6.5) yapar. Kalip argivleme sayesinde sonraki baski islerinde
kalip maliyeti sifirlanir.
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Gorev ' @
Bu galismanin amaci kalip maliyeti hesaplamaktir. Asagida verilen bil- : i
giler dogrultusunda islem basamaklarini uygulayarak ve isgilik maliye- Siire

tini de dahil ederek kalip maliyeti hesabi galigmasi yapiniz (Gérsel 6.6). 1 Ders Saati

i$ BILGI FORMU

is Tamim

Grafik galismasi yapilip film gikisi alinacak, 60 cm x 60 cm alliminyum gergeveli, 77T ipek dokuma
siklikli, diazo emiilsiyonlu ve pozlandirilmis baskiya hazir kalibin maliyetinin hesaplanmasi.

Grafik Film Cergeve ipek

Calisma Siiresi: 5 sa. Ebat: 55 cm x 55 cm Aliminyum 77T
Saat Ucreti: 140 TL Birim Ucreti: 0,1 TL/cm? Ebat: 60 cm x 60 cm Ebat: 80 cm x 80 cm

Birim Ucreti: 1 TL/cm Birim Ucreti: 0,1 TL/cm?
Emiilsiyon Pozlandirma Banyo

80 gr Poz Stresi: 10 dakika Su: 44 Litre Banyo Stiresi: 10 dakika
Birim Ucreti: 0,5 TL/g Lamba: 3000 watt/sa. Birim Ucreti: 6 TL/m? Basing Makinesi: 3000 watt/sa.
Birim Ucreti: 4,6TL/kW Birim Ucreti: 4,6TL/kW

Kurutma ve Sizdirmazhk

Emiilsiyon Kurutmasi: 10 dakika Banyo Kurutmasi: 10 dakika Sizdirmazlik Bandi: 3 metre
Kurutma Makinesi: 3000 watt/sa. Kurutma Makinesi: 3000 watt/sa. Birim Ucreti: 1,5 TL/m
Birim Ucreti: 4,6TL/kW Birim Ucreti: 4,6TL/kW
iscilik

Harcanan zaman: 4 sa.
Saatlik ticret: 60 TL

Gorsel 6.6: Is bilgi formu
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islem Basamaklan
1. Grafik Maliyeti: 5x 140 = 700 TL

Film Maliyeti: 55 x 55 = 3.025, 3.025x 0,1 = 302,5 TL

Cerceve Maliyeti: 60 x 4 =240 cm, 240 x 1 =240 TL

ipek Maliyeti: 80 x 80 = 6.400, 6.400 x 0,1 = 640 TL

Emiilsiyon Maliyeti: 80 x 0,5 = 40 TL

Pozlandirma Maliyeti: 3.000/60 = 50, 50 x 10 = 500, 500 x 4,6/1.000 = 2,3 TL
Banyo Su Maliyeti: 44 x 6/1.000 = 0,264 TL

Banyo Elektrik Maliyeti: 3.000/60 = 50, 50 x 10 = 500, 500 x 4,6/1.000 = 2,3 TL

© © N o a A~ w N

Emiilsiyon Kurutma Elektrik Maliyeti: 3.000/60 = 50, 50 x 10 = 500, 500 x 4,6/1.000 = 2,3 TL

-
o

. Banyo Kurutma Elektrik Maliyeti: 3.000/60 = 50, 50 x 10 = 500, 500 x 4,6/1.000 = 2,3 TL

—r
—

. Sizdirmazlik Bandi Maliyeti: 3x1,5=4,5TL

=
N

. Kalip isciligi Maliyeti: 4 x 60 =240 TL

—t
w

. Toplam Kalip Maliyeti: 2.176,464 TL

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. Grafik maliyetini hesapladi.

Film maliyetini hesapladi.

Cerceve maliyetini hesapladi.

Emilsiyon maliyetini hesapladi.

Su maliyetini hesapladi.

2.
3.
4. ipek maliyetini hesaplad.
5.
6.
7.

Elektrik maliyetini hesapladi.

8. Sizdirmazlik maliyetini hesapladi.

9. iscilik maliyetini hesapladi.

10. Toplam maliyeti hesapladi.

“Hayir" olarak isaretlenen dlgiitler icin ilgili konulari tekrar ediniz.
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6.2. BASKI MALIYETI HESAPLAMAK

Baski isleminde temel maliyet unsurlari baski materyali, miirekkep, kurutma sistemi ve yardimci
kimyasallardir.

Baski Materyali: Miisteriye verilecek fiyat teklifini olugturan en temel 6ge baski materyalidir.
Maliyet hesaplarinda en yiiksek maliyet unsuru yine baski materyalidir.

Miirekkep: Miirekkep, baski sarf malzemeleri iginde en biiyiik paya sahip maliyet unsurudur.

Elektrik: Baski isiyle ortaya gikan elektrik tiiketimi, baski maliyeti unsurlarindandir. Baski tezgahi
vakum kompresord, isiklandirmasi, 6zel miirekkeplerdeki (UV, desarj vb.) kurutma sistemlerinin
yiksek miktarda elektrik tiiketimi vb. isle ortaya ¢ikan elektrik tiiketimleri baski maliyetine
yansir.

Yardimci Kimyasallar: inceltici, vernik, adezyon artirici gibi yardimci kimyasallar baskidaki diger
maliyet unsurlaridir.

Baski maliyeti hesabinda esas olan birim baski maliyetini bulmaktir. is siparis formunda belirti-

len baski bilgileri dogrultusunda gikarilan baski maliyeti baski sayisina boliinerek birim baski
maliyeti (Gorsel 6.7) hesaplanir.

BASKI MATERYALI MALIYETI

MUREKKEP MALIYETI

KURUTMA MALIYETI — BA‘SKI . + BASKI = BIRIM.BAS!(I
MALIYETI SAYISI MALIYETI

ELEKTRIK

YARDIMCI KIMYASALLAR
MALIYETI

I+I+I+|+|

Gorsel 6.7: Baski ve birim baski maliyeti

Baski maliyetinin en biiyiik gider kalemi baski materyalidir. Rekabetci fiyatlandirma igin grafik ve
folyo grafigi baskilarinda baski materyali maliyetini diislirmenin yolu en az fire verecek tabaka ya
da rulo genisligi ol¢lisiinii segmektir. Adetli baski materyallerindeyse en uygun fiyat igin detayli
piyasa fiyat arastirmasi yapilmahdir.

Her baski materyali ¢esidi farkli miirekkep emme kapasitesine sahip oldugundan ve her gorselde
basilacak alanlar farkhlk gdsterdiginden miirekkep sarf miktar baski testi yapilarak tespit
edilir.

is siparis formunda baski iizerine vernik uygulama bilgisi varsa vernik sarf miktari da baski testi
yapilarak tespit edilir.
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Yardimci kimyasallar (hizlandirici, geciktirici, temizleyici vb.) hesaplanan miirekkep miktari baski
rengi sayisi, baski ebadi ve baski sayisina gore hesaplanir.

Baskidaki kurutma maliyetini elektrik gideri belirler. Kimi baskilar kurutma raflarinda mevcut or-
tam havalandirmasiyla kururken desarj miirekkep gibi 6zellikle tekstil grubu miirekkeplerini ku-
rutmak icin gok fazla elektrik tliketen isi rezistanslari kullanilir. Bu da yiiksek elektrik sarfi anla-
mina gelir. Kurutmadaki elektrik sarfiyatini hesaplamak igin kurutma makinesinin saat basina
tiikettigi elektrik miktariyla (6rnegin 5.000 watt/saat) birim baskisinin kurutma siiresi test edilir.
Birim kurutma siiresiyle toplam baski sayisi ¢carpimiyla toplam kurutma siiresi bulunur. Toplam
kurutma siiresi saate gevrilip gikan sonug kurutma sisteminin saatlik harcadigi enerjiyle garpila-
rak toplam elektrik tiiketimi bulunur.

Baski Maliyeti Hesabinda Fire Etkisi

Kagit ve folyo baskilarinda basilacak gorselin ebadina gore baski materyalleri standart tabaka
Olglislinde ya da bu olgiilerden ebatlanmis sekilde kullanilabilir. Maliyeti dogrudan etkileyen bir
kalem olan baski materyalinde en az fire igin baski gorselinin ebadina gore dogru kagit tabaka
Olclisii secilmelidir (Gorsel 6.8). Aksi halde olusacak fire maliyete dogrudan yansir.

50cm x75cm 50cm x 75 cm

64 cmx90cm 57cm x 82 cm
HATALI DOGRU

KAGIT TABAKA KAGIT TABAKA

OLCcUSU SECImi OLCUSU SECImI

Gorsel 6.8: Tabaka dlgiilerine gore fire



/<\

6. Ogrenme Birimi SERIGRAFIDE MALIYET \

Baski Maliyet Hesabinda Montaj Etkisi

Tim baski yontemlerinde oldugu gibi serigrafi baski yonteminde de dogru planlanmis montaj
maliyeti diistriir. Hatali montaj hem kalip hem baski materyali hem de zaman israfina sebep
olup birim maliyetlerin yiikselmesi ve rekabet giicliniin azalmasina neden olur. Basilacak gérsel-
ler montaj alanina en fazla sigacak sekilde montajlanir (Gorsel 6.9).

HATALI MONTAJ DOGRU MONTAJ

Gorsel 6.9: Birim alanda hatali ve dogru montaj

6.2.1. Baski Sonras1 Maliyeti
Bicak/kesim, paketleme ve nakliye/navlun islemleri baski sonrasinin temel maliyet unsurlaridir.

Bigak/Kesim: Genellikle kendinden yapiskanli ambalaj Usti Uriin etiketlerinde (sticker) 6zel bi-
cakli kesim yapilir. Bunun igin bigak yaptiriimasi ve basilmis etiketlerin tipo ya da 6zel bigak
makinelerinde kesilmesi maliyeti yiikselten durumdur.

Paketleme: Adet sayisi az olan basilmis nihai Uriinlerin basit paketlemesinde talep edilmeyen
fakat ¢cok yliksek tirajli islerde palet, ahsap kasa vb. giderler sebebiyle paketleme de maliyeti
etkileyen bir unsurdur.

Nakliye/Navlun: Kamyon, tir, gemi, ucak, tren gibi agir ylk araglariyla siparis teslimleri maliyeti
dogrudan etkiler. Serigrafi atolyelerinin birgogu sehir ici siparis teslimatlarini licretsiz yapar.

6.2.2. Diger Giderler

isletme siirekliligini saglayan giderler, sabit gider ve degisken giderdir. Diger giderler genellikle is-
letme tarafindan verilen fiyat tekliflerinde toplam maliyetin belli ylizdesi oraninda fiyatlara yansiti-
lir. Gider maliyeti muisteriye kiigiik ¢capli islerde daha az, biiylik gapli islerdeyse daha ¢ok yansitilir.
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Sabit Gider: Genellikle aylik ya da yillik periyotlarda olugan ve isletmede {iretim olmasa bile sii-
rekliligi olan giderlerdir. Personel maaslariyla sosyal glivenlik 6demeleri, kira, bina aidati, elektrik,
su, dogal gaz, internet, temizlik, 1Isinma, amortisman, risk sigortalari (arag¢ kasko ve muayenesi,
zorunlu trafik sigortasi, bina yangin sigortasi), varsa asansér muayene ve bakim {icreti, disardan
hizmet satin alma seklinde olan muhasebeci aidati vb. sabit giderdir. isletmeler bir yildaki sabit
giderlerinin toplamini on ikiye boliip aylik ortalama sabit giderini hesaplayarak yil boyca yaptik-
lari islerden isin hacmine gore bu giderleri fonlamayi amaglar.

Degisken Gider: Planli olmayan, donemsel farklilik gdsteren, diizensiz tiiketim, gegmisteki bir ey-
lemin sonucu ya da bir girisim sonucu ortaya ¢ikan donemsel giderlerdir. Arag ve makine ariza
tamiri, kirtasiye, finasman (kredi faizleri), personel tazminatlari (emekli ikramiyesi, kidem-ihbar
tazminati), hukuk (karsilasilabilen hukuk davalari giderleri), danismanlik, reklam, sosyal sorumlu-
luk, egitim (personel egitimi giderleri) vb. giderler degisken giderdir. Degisken giderler, sireklilik
arz etmeyen ya da 6ngdriilmeyen siirpriz giderlerdir. isletmeler yasanabilecek bu siirpriz giderler
icin olusturacaklari fonu maliyet hesabinda diger giderler kalemi igcinden karsilar. Degisken gider-
ler fonu igin kesilecek meblagin toplam maliyet icindeki orani isletme yillik is hacmine gore
degisir.

6.3. TOPLAM MALIYETI HESAPLAMAK

Baski oncesi, baski ve baski sonrasi maliyetlerine diger giderler eklenerek olusturulan maliyete
toplam maliyet (Gorsel 6.10) denir.

Toplam maliyetin baski sayisina boliinmesiyle elde edilen degere birim maliyet (Gérsel 6.11)
denir.

Bir isten toplam maliyet diisiildiikten sonra kazanilan paraya (degere) kar denir. isletmeler ge-
nellikle igin toplam maliyetinin %10'u, %25'i, %50'si gibi 6nceden belirledikleri orani kar olarak
yazar. Kar ayni zamanda gergek ya da tiizel kisilerin geliri anlamina gelir. Her gelirin vergisi ola-
cagindan elde edilen karin vergi mevzuatinda belirtilen orani (%20 ya da %25 vb.) gelir vergisi
olarak devlete 6denir.

Toplam maliyete son olarak isletme kari ilave edilerek hesaplanan is bedeline fiyat denir. Ulkemiz
mevzuatinda fiyatlara katma deger vergisi (KDV) eklenir. KDV riinlere %1, %8 ya da %18 gibi
farkli oranlarda uygulanir.

BASKI ONCESi MALIYETI
BASKI MALIYETI

B i
(___BAsKIsAYISI ) g | MALE
+ DIGER GIDERLER VE MALI YUKUMLULUKLER

Gorsel 6.10: Toplam maliyet Gorsel 6.11: Birim maliyet
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Bir isi fiyatlandirma ¢alismalarinin tiimiine fiyatlandirma siireci (Gorsel 6.12) denir.

BASKI ONCESi MALIYETI

o " TOPLAM MALIVET _ @ = @7\
!

+

(_ NETKAR + GELIR VERGISI )

Gorsel 6.12: Fiyatlandirma siireci

Fiyatin baski sayisina boltinmesiyle elde edilen degere birim fiyat (G6rsel 6.13) denir.

FiYAT
BASKI SAYISI

Gorsel 6.13: Birim fiyat

= BiRIM FiYAT

Fiyat Olusturmada Baski Sayisinin (Tiraj) Siiriim ve Kazang Etkisi

Baski sayisinin artmasi tiretimde siireklilik ve stirimden kazanma (Gérsel 6.14) diislincesini or-
taya cikarir. Tiraj yiksekliginden olusan is siirekliligi atélyenin atil durmamasi ve gelir siireklili-
ginin saglanmasi anlamina gelir (Ornegin yiiz adet baski isinde, isletme adet basina 5 TL olmak
izere toplam 500 TL net kar elde ederken ayni kalipla ayni isten elli bin adet bastiginda adet
basina 1,40 TL olmak {izere toplam 70.000 TL net kar elde etmesi slirimden kazanmak demek-
tir.). Stirimden kazanmak igin birim fiyatin birim maliyetten yiiksek olmasi ve birim karin bir
kismindan feragat edilmesi gerekir.

Teklif Edilen

Baski Sayisi Birim Fiyat (TL) Toplam Fiyat (TL) Birim Kar (TL) Toplam Kar (TL)
100 10 1.000 5 500
1.000 8 8.000 3 3.000
5.000 6 30.000 2,5 12.500
10.000 5 50.000 2 20.000
25.000 4 100.000 1.80 45.000
50.000 3 150.000 1,40 70.000
100.000 2 200.000 il 100.000

Gorsel 6.14: Siiriim ve kazang
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6.3.1. Fiyat Teklifi Olusturma

Misterilere fiyat, fiyat teklifiyle (Gorsel 6.15) sunulur. Fiyat teklifinde birim fiyat ve toplam fiyat
ayri ayri gosterilir. Fiyat teklifinde iletisim bilgileri, isin 6zellikleri, adi, adedi, teklif tarihi, teklif
gecerlilik siiresi ve verilen fiyata KDV dahil olup olmadigi belirtilmelidir. Elden verilecek fiyat tek-
lifleri resmi nitelik kazanmasi igin kaselenip imzalanmalidir. E-posta ile ulastirilacak fiyat teklif-
leri isletmenin resmi e-posta adreslerinden gonderilmelidir.

ABCDE
————

MATBAA HiZMETLERI LTD. 5Ti.

10/10/2010

FIYAT TEKLIFi

Sayin, BCD ELEKTRIK LTD. §Ti.

Tarafimizdan talep ettiginiz serigrafi baski is(ler)inize dair bilgiler ve fiyat teklifimiz asagida
sunulmustur.

is Tanimi: BCD ELEKTRIK Tek Renk A4 Etiket

Ebat: A4 i

Baski Materyali: Beyaz PVC Folyo DIKKAT
Baski Miirekkebi: Solvent Bazh i
Renk: Tek Renk (Bayrak Kirmizi) ELEKIRlK
Adet: 15000

Grafik: Miisteri Ajansindan Vektérel Temin Edilecek TEHLIKESI
S isin Adi Adet Birim Fiyat TOPLAM

1 A4 Folyo Etiket 15000 3,85 57500

2 —

3 oy
4 /

57500 + KDV

Termin siiresi siparis tarihinden itibaren 5 is giintudiir.
Teklif gegerlilik stresi teklif tarihinden itibaren 15 giindir.
Fiyatlarimiza nakliye ve KDV dahil degildir.

Niliifer BURSA
Cekirge Vergi Dairesi 9999112233

Gorsel 6.15: Fiyat teklif ornegi
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6. Ogrenme Birimi

Gorev

Bu galismanin amaci toplam ve birim fiyat hesaplamaktir. Asagida veri-
len bilgiler (Gorsel 6.16) dogrultusunda iglem basamaklarini uygulaya-
rak toplam ve birim fiyat hesabi galismasi yapiniz (Kalip, grafik ve film
maliyeti iginde olacak sekilde pozlandinimis ve baskiya hazir olarak
dogrudan satin alinacaktir.).

i$ BiLGI FORMU

is Tanimi

70 x 90 (cm) odlgtistinde folyo (istli tek renk tire 10.000 adet baski ¢alismasinin maliyet

hesaplarinin gikarilmasi.

Bilgi: Baski materyali birim fiyati 90 cm genisligindeki rulo icindir. Diger giderler baski éncesi,
baski ve baski sonrasi maliyetin %10’u oraninda yasitilacaktir. Kar toplam maliyetin %25’

oraninda yansitilacaktir.

Baski Oncesi Maliyeti (Kalip)
800 TL

Baski Maliyeti

Baski Materyali Miirekep Elektrik Yardimci Kimyasallar
Ebat: 70cm x 90 cm Birim Tlketim: 6 g Birim Tiiketim Yaklagtk  Yaklagik: 150 TL

Birim Ucreti: 3 TL/m Birim Ucreti: 200 TL/kg 0,14 TL/Adet

Baski Sonrasi Maliyeti

Paketleme Nakliye
Yaklasik: 150 TL Ulastirma: 1.200 TL
Diger Giderler Kar
Baski Oncesi Maliyeti (Kalip)
+ :
Baski Sonrast Maliyeti = x.(0,10) Toplam Maliyet = X.(O,ZS)
+

Baski Sonrasi Maliyeti

Gorsel 6.16: is bilgi formu

O

Sire
1 Ders Saati
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islem Basamaklan
1. Baski Oncesi Maliyeti: 800 TL (hazir kalip satin alma)

Baski Maliyeti (Baski Materyali): 10.000 x 70/100 = 7.000 m, 7.000 x 3 = 21.000 TL
Baski Maliyeti (Miirekkep): 10.000 x 6/1.000 = 60 kg, 60 x 200 = 12.000 TL

Baski Maliyeti (Elektrik): 10.000 x 0,14 = 1.400 TL

Baski Maliyeti (Yardimci Kimyasal): 150 TL

Toplam Baski Maliyeti: 34.550 TL

Baski Sonrasi Maliyeti: 150 + 1.200 = 1.350 TL

Diger Giderler: 800 + 34.550 + 1.350 = 36.700 x (0,10) = 3.670 TL

© © N o a A~ w N

Toplam Maliyet: 36.700 + 3.670 = 40.370 TL
10. Kar: 40.370 x (0,25) = 1.009.250
11. Toplam Fiyat: 40.370 + 1.009.250 = 5.046.250 (KDV harig)

12. Birim Fiyat: 5.046.250/10.000 = 504.625 TL (KDV harig)

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. Baski materyali maliyetini hesapladi.

Mirekkep maliyetini hesapladi.

Baski igin elektrik maliyetini hesapladi.

Toplam baski maliyetini hesapladi.

Baski sonrasi maliyetini hesapladi.

Diger giderler maliyetini hesapladi.

Toplam maliyeti hesapladi.

Kari hesapladi.

W e N g A WIN

Toplam fiyati hesapladi.

10. Birim fiyati hesapladi.

“Hayir" olarak isaretlenen olgiitler icin ilgili konulari tekrar ediniz.
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Gorev

Bu calismanin amaci diger giderler hesabi yapmaktir. Asagida verilen
bilgiler (Gorsel 6.17) dogrultusunda islem basamaklarini uygulayarak
yillik diger giderler hesabi galismasi yapiniz.

i$ BiLGI FORMU

is Tanimi

Siire

1 Ders Saati

Uretim yapmasa bile mali yil icinde isletmede olusan diger giderlerin (sabit ve degisken giderler)

hesabini yapmak.

Sabit Giderler

Personel Maaslari: 60.000 TL/Ay  Elektrik ~ : 1.700 TL/Ay Yangin Sigortasi : 1.750 TL/Ay
Personel Servis: 12.000 TL/Ay Su ™ : 450 TL/Ay Mot.Tas. Sabitleri: 2.600 TL/Ay
Personel Yemek: 18.000 TL/Ay Dogalgaz ~ : 450 TL/Ay Asansor Gideri: 750 TL/Ay
SGK: 11.000 TL/Ay internet: 450 TL/Ay Muhasebeci Aidati: 500 TL/Ay

Kira: 25.000 TL/Ay Temizlik: 450 TL/Ay Amortisman: 3.500 TL/Ay

Bina, Oda, Dernek Aidati: 500 TL/Ay Isinma ~ : 3.000 TL/Ay Makine Bakimlari : 1.000 TL/Ay

Degisken Giderler (Fonlanacak Dénemsel ya da Siirpriz Giderler)

Makine Arizalari: 2.000 TL/Ay
Tesisat Arizalari: 1.000 TL/Ay

Personel Odiilii: 1.000 TL/Ay
Danigsmanlik : 450 TL/Ay

Emekli ikramiyesi: 350.000 TL/Yil Sosyal Sorumluluk Projeleri: 1.000 TL/Ay
Kredi Faizleri: 4.000 TL/Ay Yazilim Giincellemeleri: 250 TL/Ay
Hukuk Giderleri: 45.000 TL/Yil Reklam: 3.000 TL/Ay

Personel Egitimleri: 1.500 TL/Ay

Diger Giderler Toplami (Yillik)

?

Gorsel 6.17: is bilgi formu
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islem Basamaklan
1. Sabit giderler (yillik);

60.000 + 12.000 + 18.000 + 11.000 + 25.000 + 500 + 1.700 + 450 + 450 + 450 + 450 + 3.000
+1.750 + 2.600 + 750 + 500 + 3.500 + 1.000 = 143.100 TL/Ay, 143.100x 12 =1.717.200 TL

2. Degisken giderler (yilhk);
2.000 + 1.000 + 4.000 + 1.500 + 1.000 + 450 + 1.000 + 250 + 3.000 = 14.200, 14.200x 12 = 170.400 TL,
170.400 + 350.000 + 45.000 = 565.400 TL

3. Diger giderler (yillik);
1.717.200 + 565.400 = 2.282.600 TL

4. Diger giderler (ayhk);
2.282.600/12=190.217 TL

GOZLEM FORMU

Ogrencinin Adi Soyadi Degerlendirme Tarihi

1. Yillik sabit gideri hesapladi.

2. Yilhk degisken gideri hesapladi.

3. Yilhk diger giderleri hesapladi.

4. Ayhk diger giderleri hesapladi.

“Hayir" olarak igaretlenen olgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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SERIGRAFIDE MALIYET \

OLCME VE DEGERLENDIRME

A) Asagida verilen ciimlelerin basindaki bogluga ciimlede yer alan ifade dogru ise “D",
yanlis ise "Y" yaziniz.

) 11.
) 12.
) 13.
) 14.
) 15.
) 16.
) 17.
) 18.

) 19.

Bir serigrafi baski ¢alismasinda tek maliyet unsuru zamandir.
Baski 6ncesi maliyetini sadece baski materyali olusturur.

En uygun fiyati vermek igin kaliteden 6diin verilebilir.

Film ¢ikisi baski 6ncesi maliyet unsurudur.

Yardimci kimyasallar baski maliyeti unsurudur.

Hukuk giderleri sabit giderdir.

internet gideri sabit giderdir.

Film cikislari santimetrekare basina sabit fiyatla tcretlendirilir.

Baski sayisinin artmasi birim baski basina kalip maliyetini diisiirir.

. Maskelemeli baski montaji kalip tasarrufu saglamaz.

Hazir kalip siparisi siparis formuyla verilir.

Grafik tasarimi en degisken maliyet kalemidir.

Grafik asamasinda lisansli gorsellere telif 6denmez.

Baski maliyetinin baski sayisina béliinmesiyle birim baski maliyeti bulunur.
Toplam maliyetin baski sayisina bollinmesiyle birim baski maliyeti bulunur.
Kar, net kar ve gelir vergisinden olusur.

Fiyatin baski sayisina bollinmesiyle birim fiyat bulunur.

Siirimden kazanmada birim fiyat yikseltilir.

Miuisteriye fiyat s6zll olarak verilir.

. Fiyat tekliflerinde fiyat gegerlilik siiresi yazilir.
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B) Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru cevabi isaretleyiniz.

1. "Bir mal veya hizmetin siirekli ya da belli sireli edinimi i¢in harcanan degerlere

Yukaridaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Akge B) Doviz C) Emek D) Maliyet E) Tasarruf

2. |. Baski 6ncesi maliyeti
Il.  Baski maliyeti
Ill. Baski sonrasi maliyeti
IV. Diger giderler

Yukaridaki verilenlerden hangisi ya da hangileri serigrafide maliyeti olusturan giderlerdir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C) I, llvelll D) I, lllve IV E)LILINvelV

3. I. Grafik
I Film
Ill. Kahp

Yukaridaki verilenlerden hangisi ya da hangileri baski 6ncesi maliyeti olugturur?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C)lvell D) I velll E)I, Il velll
4. |. Maskelemeli montaj

Il. Tiraj

Ill. Paketleme

Yukaridaki verilenlerden hangisi ya da hangileri kalip maliyetini etkiler?

A) Yalniz | B) Yalniz I C)lvell D) I velll E) I, 1lvelll
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5. |. Baski materyali
II. Mirekkep
[ll. Yardimci kimyasallar

Yukarnidakilerden hangisi ya da hangileri emiilsiyon kurutma yontemlerindendir?

A) Yalniz | B) Yalniz Il C) lvell D) I ve lll E) I, 1l ve lll

6. Asagidakilerden hangisi degisken giderdir?

A) Elektrik B) Hukuk C) internet D) Su E) Telefon

7. Asagidakilerden hangisi sabit giderdir?

A) Egitim

B) Kira

C) Personel tazminati
D) Onarim

E) Risk sigortalari

8. “Baski maliyetinin baski sayisina boliinmesiyle .............cccccoovennee. bulunur.”
Yukarndaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Baski fiyati

B) Baski gideri

C) Birim baski maliyeti
D) Birim fiyat

E) Birim baski fiyat

9. “Toplam maliyetinin baski sayisina boliinmesiyle ..............cccccceveenee. bulunur.”
Yukarndaki ciimlede bos birakilan yeri hangisi dogru sekilde tamamlar?

A) Baski gideri
B) Birim maliyet
C) Birim fiyat

D) Sabit giderler
E) Toplam fiyat
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10. Asagidakilerden hangileri karn olusturur?

A) Net kar + Gelir vergisi
B) Net kar + KDV

C) Net kar + Maliyet

D) Maliyet + Gelir vergisi
E) Maliyet + KDV

11. Asagidakilerden yontemlerden hangisi miisteriye yazili fiyat vermek igin kullanilir?

A) Basin ilani

B) Dilekge

C) Fiyat teklifi

D) Noter ihbarnamesi
E) Tebligat

12. Asagidakilerden hangisi birim karin bir kismindan feragat ederek baski sayisi artikga
daha ¢ok kazanmayi ifade eder?

A) Amortismandan kazanma
B) Emekten kazanma

C) Kaliptan kazanma

D) Siirimden kazanma

E) Zamandan kazanma

Degerlendirme
|

Cevaplarinizi cevap anahtarlariyla karsilastiriniz. Yanls cevap verdiginiz
yada zorlandiginiz sorularlailgili bilgi yapraklarini ve uygulama faaliyetlerini
tekrar inceleyiniz. Cevaplarinizin tiimi dogru ise bir sonraki égrenme
birimine geginiz. Cevap anahtarlari sayfa 137 ve 138'dedir.
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CEVAP ANAHTARLARI \

1. Ogrenme Birimi

15|16 1718|1920

D|Y|D|Y|Y]|D

2. Ogrenme Birimi

15|16 |17 (18 19|20

D|D|D|D|D|D

3. Ogrenme Birimi

15|16 (1718|1920

D/ D|D|D|Y|D
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4. Ogrenme Birimi

5. Ogrenme Birimi

15

Y

6. Ogrenme Birimi

15|16 1718|1920

D|D|D|Y|Y]|D
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KAYNAKCA

Matbaa Teknolojisi Alani Gerceve Ogretim Programi, 2018
TDK Giincel Tirkge Sozliik
TDK Yazim Kilavuzu

GORSEL KAYNAKGASI

Ders materyalinin gorsel kaynakgasina ulagsmak i¢in karekodu akilli cihazinizla okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/karekod/Kaynak.php?KOD=2332
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