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ISTIKLAL MARSI

Korkma, sbnmez bu safaklarda yiizen al sancak;
So6nmeden yurdumun Ustiinde tiiten en son ocak.

O benim milletimin yildizidir, parlayacak;
O benimdir, o benim milletimindir ancak.

Catma, kurban olayim, ¢ehreni ey nazli hilél!

Kahraman irkimabir gull! Ne bu siddet, bu celal?

Sana olmaz dokilen kanlarimiz sonra heldl.
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal.

Ben ezelden beridir hir yasadim, hir yasarim.
Hangi cilgin bana zincir vuracakmis? Sasarim!
Kukremis sel gibiyim, bendimi cigner, asarim.
Y irtarim daglari, enginlere sigmam, tasarim.

Garbin & &kim sarmissa gelik zirhli duvar,
Benim iman dolu gogsiim gibi serhaddim var.
Ulusun, korkmal Nasil boyle bir iman bogar,
Medeniyyet dedigin tek disi kalmis canavar?

Arkadas, yurduma al ¢aklar ugratma sakin;
Siper et gévdeni, dursun bu hayasizca akin.
Dogacaktir sanava dettigi glnler Hakk’ in;

Kim bilir, belki yarin, belki yarindan da yakin.

Bastigin yerleri toprak diyerek gecme, tan:
Dustin atindaki binlerce kefensiz yatan.
Sen sehit oglusun, incitme, yaziktir, atan::
Verme, dinyalar: alsan da bu cennet vatan.

Kim bu cennet vatanin ugruna olmaz ki feda?
Suheda figkiracak toprag: siksan, stihedal
Céani, cénéni, bittin varimi alsin da Huda,
Etmesin tek vatanumdan beni diinyada ctida.

Ruhumun senden 1laht, sudur ancak emeli:
Degmesin mabedimin gdgstine namahrem eli.
Bu ezanlar -ki sehadetleri dinin temeli-

Ebedi yurdumun Ustiinde benim inlemeli.

O zaman vecd ile bin secde eder -varsa- tasim,
Her cerihamdan i18hi, bosamp kanli yasim,
Figkirir ruh-1 micerret gibi yerden na’ sim;

O zaman yukselerek arsa deger belki basim.

Dalgalan sen de safaklar gibi ey sanl1 hilal!
Olsun artik doktlen kanlarimin hepsi helél.
Ebediyyen sanayok, irkimayok izmihll;
Hakkidir hiir yasamis bayragimin hirriyyet;
Hakkidir Hakk’ a tapan milletimin istiklal!

Mehmet AKkif Ersoy



GENCLIGE HITABE

Ey Turk gencligi! Birinci vazifen, Turk istiklalini, Tlrk Cumhuriyetini,
ilelebet muhafaza ve mudafaa etmektir.

Mevcudiyetinin ve istikbalinin yegéane temeli budur. Bu temel, senin en
kiymetli hazinendir. Istikbalde dahi, seni bu hazineden mahrum etmek
isteyecek dahilt ve harici bedhahlarin olacaktir. Bir gin, istiklal ve cumhuriyeti
midafaa mecburiyetine dusersen, vazifeye atilmak icin, i¢inde bulunacagin
vaziyetin imkan ve seraitini disunmeyeceksin! Bu imkan ve serait, ¢ok
namisait bir mahiyette tezahlr edebilir. istiklal ve cumhuriyetine kastedecek
dusmanlar, batun dinyada emsali gorilmemis bir galibiyetin  mimessili
olabilirler. Cebren ve hile ile aziz vatanin bitin kaleleri zapt edilmis, butin
tersanelerine girilmis, bltun ordular1 dagitilmis ve memleketin her kdsesi bilfiil
isgal edilmis olabilir. Bitiin bu seraitten daha elim ve daha vahim olmak zere,
memleketin dahilinde iktidara sahip olanlar gaflet ve dalélet ve hattd hiyanet
icinde bulunabilirler. Hattd bu iktidar sahipleri sahsi menfaatlerini,
mustevlilerin siyasi emelleriyle tevhit edebilirler. Millet, fakr u zaruret iginde
harap ve bitap dismds olabilir.

Ey Turk istikbalinin evladi! Iste, bu ahval ve serait icinde dahi vazifen,
Tark istiklal ve cumhuriyetini  kurtarmaktir. Muhta¢ oldugun kudret,
damarlarindaki asil kanda mevcuttur.

Mustafa Kemal Atatuirk
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KONULAR

1.1. ATOLYEDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi

1.2. AHSAP DOGRAMA ARAG GERECiNi HAZIRLAMA

1.3. PROJE DETAYLARINI OKUMA

1.4. AHSAP DOGRAMA ARAG GEREC VE MAKINELERiINiN BAKIMI

Y

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Ahsap e Dograma projesi e |s giivenligi
e Dograma e Kereste e s saghg

A

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap dograma atélyesinde is saghgi ve giivenligi kurallar

Ahsap dograma atolyesinde olusabilecek tehlike, risk unsurlari ve alinacak 6nlemler
Ahsap dograma atolyesinde kullanilan arag gerecin hazirligini yapma

Ahsap dograma projelerinde dograma detaylarini okuma

Ahsap dograma arag gereg, makine ve elemanlarinin bakimini yapma

Y

- HAZIRLIK CALISMALARI
1. is saghg hakkindaki diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.
2. Dograma yapilacak agacin o6zellikleri nelerdir? Diislincelerinizi sinifta arkadaslari-

nizla paylasiniz.

Y
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1.1. ATOLYEDE i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI

Diinya Saglik Orgiiti; is saghgi ve glivenligini tim mesleklerde calisanlarin bedensel, ruhsal ve sosyal ydnden
iyilik hallerinin en Gst dizeyde tutulmasi, surdirilmesi ve gelistirilmesi ¢alismalari olarak tanimlar. Ahsap
dograma atolyesinde verimli ve saglikli bir sekilde calisilabilmesi icin is sagligi ve givenliginin saglanmasi
gerekir.

1.1.1. is Saghg ve Giivenliginin Amaci

is saglig1 ve giivenliginin amaci; is yerlerinin calisanlar icin daha giivenli hale getirilmesi, risklerin kaynaginda
yok edilmesi ve proaktif bir yaklasim sergilenerek kaza olmadan 6nce gerekli 6nlemlerin alinmasini hedef-
lemektir. Nasrettin Hoca’nin deyimiyle “testi kirllmadan” 6nce tedbir almaktir. Keskin bicaklari olan yliksek
devirli makine ve ev aletlerinin kullanildigi, agir ve biylk boyutlu is pargalarinin istiflendigi ve tagindigi atdlye
ortami is saghgi ve giivenligi (ISG) kurallarina uygun olmalidir. Atélyede Saglik ve Giivenlik isaretleri Yonetme-
ligi’ne uygun isaret levhalarinin bulunmasi gerekir.

Atolyenin glivenligi; is kazalarina, meslek hastaliklarina ve yangina karsi ali-
nacak onlemlerle saglanabilir. Ogrencilerin ve okul calisanlarinin atdlye or-
taminda uymasi gereken kural ve talimatlara uymamasi da cesitli kazalara
neden olur. is yerinde (atdélyede) veya isin yiiriitimii nedeniyle meydana ge-
len, 6lime sebebiyet veren veya vicut bitinlUgini ruhen ya da bedenen
engelli hale getiren olay is kazasi olarak tanimlanir. Bu kazalarin olusmamasi
icin atélye ortamindaki tehlikeler iyi bilinmeli, bu tehlikelere karsi is sagligi ve
glvenligi kurallarina gore belirlenecek risk analizlerine uygun hareket edilme-
lidir. Kiguk ihmallerin bliyik kazalara neden oldugu, goriinmez kaza denilenin
aslinda senin gormedigin oldugu asla unutulmamalidir (Gorsel 1.1).
Gorsel 1.1: is sagligi ve giivenligi

1.1.2. is Kanunu ve Calisma Mevzuatlar ile lgili bilgilendirme

levhasi
Calisma hayatiile ilgili kanunlar sunlardir:

e 3308 Sayili Mesleki Egitim Kanunu: Cirak, kalfa ve ustalarin egitimi ile okullarda, yliksekégretim kurum-
larinda ve isletmelerde yapilacak mesleki egitime iliskin esaslari diizenler.

e 4857 Sayili is Kanunu: isverenler ile bir is sézlesmesine dayanarak galistirilan iscilerin calisma sartlari ve
calisma ortamina iliskin hak ve sorumluluklarini diizenler.

e 5510 Sayili Sosyal Giivenlik Kanunu: Sosyal sigortalar ile genel saglik sigortasi bakimindan kisileri giiven-
ce altina almak, bu sigortalardan yararlanacak kisileri ve saglanacak haklari, bu haklardan yararlanma
sartlariile finansman ve karsilanma yontemlerini belirlemek, sosyal sigortalarin ve genel saglik sigortasi-
nin isleyisi ile ilgili usul ve esaslari dizenler.

e 6331 Sayili is Saghgi ve Giivenligi Kanunu: is yerlerinde is saglig1 ve giivenliginin saglanmasi ve mevcut
saghk ve glivenlik sartlarinin iyilestirilmesi icin isveren ve calisanlarin gorev, yetki, sorumluluk, hak ve
yaktumluliklerini dizenler.

is Saghgi ve Guvenligi Kanunu; isveren, calisan (isci) ve Gclii sorumluluk ilkesi geregi devlete de bazi sorum-
luluklar ve yikimliilikler vermistir. Is Saghigi ve Givenligi Kanunu, en dnemli sorumlu kisi olarak isverenleri
nitelemistir. isverenin sorumlulugu; dnlemleri alma, alinan dnlemlere uyulup uyulmadigini izleme, denetleme
ve uygunsuzluklari gidermedir. Buna gore isverenin diger yukamlalikleri sunlardir:

e [syerinde risk degerlendirmesi yapmak.
e Acil durum ve tahliye planlarini hazirlamak.

e Yanginla miicadele ve ilk yardim ¢alismalarini yapmak.
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e s kazasi ve meslek hastaliklarinin kaydini ve bildirimini yapmak.
e Calisanlarin saglk gézetimini yapmak.

e Calisanlari yasal hak ve sorumluluklari hakkinda bilgilendirmek.
e Calisanlara is sagligi ve glvenligi egitimlerini vermek.

e Calisan temsilcisini veya temsilcilerini gorevlendirmek.

e Elli ve daha fazla galisanin bulundugu ve alti aydan fazla siiren sirekli islerin yapildigi is yerlerinde is
saghgi ve glvenligi kurulu olusturmak.

e Diger isverenler ile iSG ¢alismalarinda koordinasyonu saglamak.

Cahlisanlar, is saghgi ve glvenligi konusunda alinan her tiirli 6nleme uymakla yikimlidur. Calisanlar ve mes-
leki egitim alan &grenciler, kendilerine verilen is saghgi ve giivenligi egitimlerine katiimak zorundadir. Ogren-
ciler, mesleki ve teknik egitim okullarinin atélye ve laboratuvarlarinda, staj ve beceri egitimleri igin gittikleri
isletmelerde kendilerine verilen kisisel koruyucu donanimlari kullanmak zorundadir. isletmelerde beceri egiti-
mi alan staj 6grencileri; okulu tarafindan is kazasi, meslek hastaligi ve hastalik sigortasi ile sigortalanir. Devlet;
kanun gikartmak, uygulama ile ilgili altyapi olusturmak ve denetlemekle yikimladir.

6331 sayili is Saghgi ve Glivenligi Kanunu’na gére is yerleri az tehlikeli, tehlikeli ve cok tehlikeli olarak ¢ sinifa
ayrilir. Mesleki egitim veren kurumlar tehlikeli is yeri sinifina girer. is saghgi ve giivenligi egitimlerinin aralig
ve egitim saatleri bu siniflandirmaya gore belirlenir.

1.1.3. Ahsap Dograma Atodlyesinde Olusabilecek Tehlike, Risk Unsurlari ve
Alinacak Onlemler

Ahsap dograma atolyesinde olusabilecek tehlikeler ve riskler Tablo 1.1’de verilmistir.

Tablo 1.1: Ahsap Dograma Atolyesi Tehlike ve Riskleri

Ahsap Dograma Atolyesinde

Ahsap Dog a Atélyesinde Olasi Tehlikeler*
e L St theler Tehlikelerin Olusturacagi Riskler**

Kaygan zemin Kayip diisme

Malzeme kaymasi veya dlismesi sonucu viicutta olu-

Dizgiin istif edilmemis malzemeler
sacak yaralanmalar

Kas ve iskelet sisteminde olusacak zedelenme ve ra-

Agir ylk kaldirma hatsizliklar

Makine kullanim talimatlarina uymama Her tiirlG yaralanma, makinelerin hasar gormesi

Makine ve diger el aletlerinin bakimlarinin yapilma- | Makinelerin ve makineleri kullanan kisilerin zarar
mis olmasi gormesi

Atolyede kullanilan elektrik panosu, salter, priz ve

Elektrik
fislerin kirik veya bozuk olmasi St e, pel

Calisma ve montaj tezgahlarinin uygun olmamasi El aletleri ile galisirken yaralanma
Makinelerin galisirken olusturdugu gurulti isitme kaybi
Tozlu ortamlarda calisma Solunum yolu rahatsizhiklari

* |s kazasl veya meslek hastaligina sebep olacak tiim unsurlar tehlikedir.
** Tehlikelerden zarar gorme ihtimali olan kazalar risktir.

1. 6grenme Birimi 1
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6331 sayili is sagligi ve Giivenligi Kanunu’nun 5. maddesine gore is kazalarini ve meslek hastaliklarini 6nleme
adina atdlye ortaminda yapilacak risk degerlendirmesinde sunlara dikkat edilmelidir (Gorsel 1.2):

e Risklerden kaginmak.

e Riskleri analiz etmek.

e Risklerle kaynaginda miicadele etmek.

e Riskleri dnlemek, riskler 6nlenemiyorsa onlari en aza indirmek.

e Tehlikeli olani, tehlikesiz veya daha az tehlikeli olanla degistirmek.
e Toplu korunma tedbirlerine 6ncelik vermek.

e Kisisel korunma tedbirlerini almak.

Atolye ortaminda olusabilecek is kazasi, meslek hastaliklari ve yanginlar
sunlara yol acar:

e Calisanlarin saghgini tehlikeye dusarir.
e Makine ve donanimlara zarar verir.

° |§ parga|ar|na zarar verir. Gorsel 1.2: Risklerle iIgiIi bilgilendirme

.. . - . levhasi
e Atdlye binasina ve eklentilerine zarar verir.

Risklerin azaltilmasi icin ahsap dograma atodlyesinde 6grencilere is saghg ve glivenligi egitimleri verilmeli,
tehlikeler gosterilmelidir. Ayrica risklere karsi uyari, ikaz isaret ve levhalari asilmalidir. Atélye ¢alismalarinda
riskler dikkate alinir ve 6dnlem olarak uygun kisisel koruyucularin kullaniimasi saglanir.

1.1.4. Ahsap Dograma Atodlyesinde Kullanilan Kisisel Koruyucu Donanimlar (KKD)

Ahsap dograma atodlyesinde kisisel koruyucu donanimlarin kullanimi ile ilgili sunlara dikkat edilmelidir (Gorsel 1.3):

e Zararlh tozlardan agzi ve burnu korumak i¢cin maske takilmalidir.

e Toz ve ¢apaklardan gozi korumak icgin is gozIliga takilmalidir.

e GUrlltili cahsma ortamlarinda isitme kaybini engellemek icin kulaklk takilmahdir.
e Ellerin zarar gérmemesi icin is eldiveni giyilmelidir.

e Ayak ve bacaklari korumak igin is ayakkabisi giyilmelidir.

e Yizun korunmasi igin ylz koruyucu siperler takilmahdir.

e Basa gelebilecek darbelere karsi baret takilmahdir.

e Rahat ve glivenli galisabilmek igin is 6nlGgu, is tulumu veya reflektorli is elbisesi giyilmelidir.

Gorsel 1.3: Kisisel koruyucu donanimlar

1. 6grenme Birimi
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Kisisel koruyucu donanim (KKD) uyari levhasi gorselleri ve bunlarin kullanim amaci Tablo 1.2’de verilmistir.

Tablo 1.2: Kisisel Koruyucu Donanim Uyari Levhasi Gorselleri ve Kullanim Amaglari

Gereg Uyari Levhasi Gorseli Kullanim Amaci
Baret Basi, diisecek malzemelerden korur.
Eldiven Elleri, sert ve keskin cisimlerin kesmesinden korur.

Ayak parmaklarini, sert ve delici cisimlerin dismesinden ve batmasin-

Ayakkab dan korur.

Maske Agzi ve burnu, etraftaki zararli tozlardan korur.

is gbzIlugi Gozleri, gelebilecek zararli 1sinlardan, toz ve ¢apaklardan korur.
is elbisesi Viicudu, dis ortamlardaki temiz olmayan durumlardan korur.
Kulaklik Kulaklari, glirtltili ortamlarda isitme kaybina ugramaktan korur.

1.1.5. Ahsap Dograma Atdlyesinde Makine, Ara¢ Gereg ve Tezgahlarla ilgili is
Saghgi ve Giivenligi Kurallan

Ahsap dograma atdlyesinde serit testere, kalinlik, planya, yatar daire testere, diisey ve yatay matkap, sicak

pres, freze, bas kesme, bant zimpara, bileme makineleri ve el aletleri (sunta kesme, el frezesi, el planyasi,

matkaplar) kullanilir. Bunlar kullanilirken is saghgi ve glvenligi kurallari geregi kullanma talimatlarina uyul-
masi zorunludur.

Ahsap dograma atdlyesinde bulunan makine, takim ve el aletlerinin kullaniminda olusabilecek tehlikelere
karsi alinacak 6nlemler sunlardir:

e Makine kullanim talimatlarina uyulmahdir.

e Makine ve el aletleri amacina uygun kullanilmahdir.

e Makine ve el aletlerinin periyodik bakimlari yapilmalidir.

e Ahsap ¢alisma tezgahi, kullanma talimatina uygun kullaniimalidir.

e Atdlyede bozuk, calismayan makineler ders 6gretmenine bildirilmeli ve bu makinelerin kullanilmamasi
icin tedbirler alinmalidir.

e Elektrik panolari, kullanim talimatina gore kullaniimalidir.
e Makine ve el aletlerinin bakiminda glvenlik tedbirleri alinmahdir.
e Bozuk priz, fis ve acik uzatma kablolari kullanilmamalidir.

e B{tlin makinelerin galisma glivenligi talimatlari, ilgili makinenin yanina asilmalidir ve makinede bakim ve
calisma bu talimatlara gore yapiimalidir.

1. 6grenme Birimi 19
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1. UYGULAMA

0

Uygulama Adi: Atdlyede is Sagligi ve Giivenligi
Amag: is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak ahsap atdlyesinde galismaya hazirlanmak.

Siire: 15 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi tedbirleri icin verilen islem basamaklarini uygulayiniz. Calismaniz, uygu-
lamanin sonunda verilen kontrol listesindeki 6lcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlagsma ve is birligi
icinde olunuz.

islem Basamaklari

is eldivenini dikkatli giyiniz.
is gdzluguni dikkatli takiniz.
Baret takiniz.

Toz maskesi takiniz.

is ayakkabisi giyiniz.
Kulakhgi dikkatli takiniz.

A S o

Degerlendirme: Bu uygulama, Atélyede is Sagligi ve Glvenligi Uygulamasi Kontrol Listesi’ndeki lgiit-
ler isaretlenerek tamamlanacaktr.

ATOLYEDE iS SAGLIGI VE GUVENLIGi UYGULAMASI KONTROL LiSTESI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Yonerge: Kazanilan beceri ve davranislar igcin “Evet”, kazanilmayanlar igin “Hayir” kutucugunu isa-
retleyiniz.

Sira No. | Olgiitler Evet Hayir

1 is eldivenini dikkatli giydi.

2 is gozligiini dikkatli takt.

3 Baret takt.

4 Toz maskesini temiz takti.

5 is ayakkabisi giydi.

6 Kulaklik kullandi.

* Kontrol listesinde “Hayir” olarak isaretlenen odlgiitler igin ilgili konulari tekrar ediniz.
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1.2. AHSAP DOGRAMA ARAC GERECINi HAZIRLAMA

Ahsap dograma atdlyesinde kullanilan el aletleri ve makineler, is glivenligi kurallarina uygun olarak hazirlan-
malidir.

1.2.1. Ahsap Dogramada Kullanilan El Aletleri

Ahsap dograma atolyesinde 6lgme ve markalama aletlerinden kalem, metre, génye; kesme aletlerinden pala
testere, cekme testere, sirth (sigoca) testere, alistirma testeresi, farekuyrugu testere, kil testere; rendeleme
aletlerinden diiz rende, diiztaban rende; kesici kalemlerden diz kalem (iskarpela), delik kalemi; vurma ve
baglama aletlerinden cekig, keser, ahsap tokmak, capraz pensesi, kerpeten, pense, tornavidalar, anahtar ta-
kimlari, egeler, torpller ve iskence gesitleri kullanilir.

1.2.2. Ahsap Dogramada Kullanilacak Kereste

Ham maddesi aga¢ olan malzemeye ahsap denir.
Ahsabin 6zellikleri sunlardir:

¢ insan dogasina en yakin malzemedir.

o Ozgil agirlhigina gore direnci ve tasima giicli, diger malzemelere nazaran daha yiiksektir.
e Beton ve celikten hafiftir.

e lyi bir isi yalitkanidir, sicak ve soguk hissi vermez.

e Korozyona ugramaz.

e Ses gegirmez.

e Kimyasal maddelere karsi dayaniklidir.

e Her tlkede az ¢ok bulunur.

e El aletleri ve makinelerde kolayca islenebilir.

e Cok degisik renk ve goriinime sahiptir.

e Cevreyi kirletmez.

o Uretiminde enerji tiiketimi, celige ve PVC malzemeye gére daha diisiiktir.

e Organik bir malzeme olusu sebebiyle cevre ile uyumludur, ¢cevreye hicbir zarari yoktur.

Kereste, yuvarlak agaclardan testere ile bicilerek elde edilen pargalardir (Gorsel 1.4). Kereste, dogramaya
uygun oOlgilerde bicilen kalaslardan elde edilir. Gorsel 1.5’te dograma icin bicilmis kalas kereste verilmistir.

Gorsel 1.4: Kerestelik tomruk Gorsel 1.5: Kalas kereste
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Dogramalik kereste; 1. sinif, 2. sinif, 3. sinif olarak gruplandirilir.
Dogramalik kerestenin 6zellikleri sunlardir:

e Agacin kabuklari soyulmus olmalidir.

e Catlak, yirtik, kurt yenigi ve ¢irik olmamalidir.

e Elyaf yoniinde bigilmis olmalidir.

e Budak gaplari 3 cm’yi gegmemeli ve budaklar kenarda olmamalidir.

e Kerestenin rutubeti %20’den ¢ok olmamalidir.

1.2.3. Ahsap Dogramada Kullanilan Ara¢ Gerecin Bakimi

Ahsap islemede kullanilan el aletleri, is saghgi ve glivenligi agisindan amacina uygun kullanilmalidir. El aletleri
kullanildiktan sonra gerekli bakimlar yapilmali ve atolyede bulunan takimhaneye kaldiriimalidir.

Testere bakimi su sekilde yapilir:

e Testerenin lamasi bikalmdas, disleri kirllmis, disleri kérelmis ve
caprazi bozuk olmamalidir (Gorsel 1.6).

e Testerenin tutma kismi temiz ve cilali olmali, tutamak ve lama
birbirine sikica bagli olmali, oynamamalidir.

e Testere disleri metal, tas gibi sert cisimlere strtilmemelidir.
e Haftalik bakimlarda testere lamasi bilenmeli, ince yag veya ma-

zot ile silinmelidir (Gorsel 1.7). Gorsel 1.6: Testereye capraz verilmesi

e Cimentolu, boyali pargalari kesmek gerekirse bu is igin eski bir
testere kullaniimalidir.

e Kesilecek pargada givi, vida, tas, ¢akil vb. maddelerin olmamasi-
na dikkat edilmelidir.

iskarpela bakimi su sekilde yapilir:

e [skarpelanin sap ve metal kisminin saglamligi kontrol edilmelidir. Gorsel 1.7: Testerenin bilenmesi

e iskarpelanin kesici metal kismi kontrol edilmeli, kiigiilen iskarpelalar kullanilmamaldir.

* [se baslanmadan 6nce iskarpela kaba ve ince bilenmelidir.

e iskarpela amac disi kullaniimamalidir.

o iskarpelanin metal kismi belli araliklarla yaglanmali veya mazotla silinmelidir.

o iskarpela, kullaniimadigi zaman is tezgahi lizerinde ve alet yuvasinda durmali, cepte tasinmamalidir.

e Yontma ve delme islerinde vurmak icin metal ¢eki¢ kullanilmahdir.

Ahsap tezgah bakimi su sekilde yapilir:

e Ahsap tezgdh glinlik olarak tozdan arindiriimalidir.
e Mengeneler siki birakilmamalidir.
e Mengene vidalari en az ayda bir kez gres yagi ile yaglanmalidir.

e Tutkal akintilarindan ve nemden korumak amaciyla ahsap tezgdh yilda en az bir kere bezir yagi ile yaglan-
mali, ince bir kat vernik ile verniklenmelidir.

e Her yil bir defa tutkalsiz parcalar sokilerek ahsap tezgah genel bir kontrolden gecirilmeli, bozulmus par-
¢alar varsa onarilmahdir.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Dogramaya Hazirlik (iskarpela Bileme)
Amag: is saghgi ve giivenligi 6nlemlerini alarak iskarpelanin kaba ve ince bilemesini yapmak.
Sire: 15 dakika

Gorev: Is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 10 mm’den biiyiik iskarpelanin kaba ve ince
bileme uygulamasini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygu-
lamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki dlcitlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi
yaparken bu 6lgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve
is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

iskarpelanin agzini kontrol ederek yiiksek noktalari tespit ediniz.
Yiiksek noktalari gonye ile kontrol edip cizerek diizeltiniz.

Zimpara tasinin siperini iskarpela kesme agisina uygun ayarlayiniz.

Makineyi calistiriniz.

o v w N

iskarpelayi iki el ile tutup, yavasca dénen zimparaya dokundurup geri cekerek bileme agisini kont-
rol ediniz.

N

iskarpelayi sipere dayayarak biitiin genisligince devamli saga sola kaydiriniz.
8. iskarpelanin sertligini kaybetmemesi ve yanmamasi icin sik sik su sogutmasi yapiniz.
9. ince bileme igin yag tasini temizleyip bir miktar yag damlatiniz.

10. iskarpelanin taslama yiizeyini yag tasina dairesel hareketle siiriiniiz.

11. iskarpelanin arka yiizeyini yag tasina siirerek metal capaklari aliniz.

12. Yag tasinin ylzeyini Gstlpl bez ile silip yag tasini takimhaneye kaldiriniz.

13. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Dogramaya Hazirlik (iskarpela Bileme) Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi’ndeki dlcitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP DOGRAMAYA HAZIRLIK (iSKARPELA BiLEME) UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra-

nislarin ne dizeyde gerceklestigi, lcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu ol qé
o - - ena N ED: E
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g-% B =
w8 5| £ x| %
0| ©| O |.2| O
Sira No. | Olgiitler 1|23 |45

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

iskarpelanin agzini kontrol ederek yiiksek noktalari tespit etti.

Yiksek noktalari génye ile kontrol edip cizerek diizeltti.

Zimpara tasinin siperini iskarpela kesme agisina uygun ayar-
lad1.

5 Makineyi ¢alistirdi.

iskarpelayi iki el ile tutup, yavas¢a dénen zimparaya dokundu-

6 rup geri cekerek bileme agisini kontrol etti.

7 iskarpelayi sipere dayayarak biitiin genisligince devamli saga
sola kaydird1.

3 iskarpelanin sertligini kaybetmemesi ve yanmamasi icin sik sik
su sogutmasi yapti.

9 ince bileme igin yag tasini temizleyip bir miktar yag damlatt.

10 iskarpelanin taslama yiizeyini yag tasina dairesel hareketle siirdi.

11 iskarpelanin arka yiizeyini yag tasina siirerek metal capaklari
ald.

12 :alédtajmm ylzeyini Gstlpl bez ile silip yag tasini takimhaneye

aldirdi.

13 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 13 x 5 = 65’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen ol¢itlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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1.3. PROJE DETAYLARINI OKUMA

Kapi ve pencereler, binalarin kullanim &zelliklerini artirarak konfor, rahatlik ve glivenligi saglayan énemli yapi
elemanlaridir. Kapilar, agikliklari kapatan hareketli bir yapi elemanidir. Kapi; ic hacimlerde birbirine gegisi,
disaridan i¢ hacimlere girmeyi ve hacimlerin birbirine karsi kapanmasini saglar. Pencereler genellikle bina dis
duvarlarinda bulunan, bazen de i¢ duvarlara yapilan elemanlardir. Pencereler, yapi bolimlerinin dis duvari ile
disariyl gérmeyi ve bina cephelerinde glizel gériiniim ile mekani havalandirmayi saglar.

Kapilar: Yapi icindeki mahaller arasinda ge-
¢isi saglamak ve disaridan binaya girebilmek
icin duvarlarda birakilan bosluklara takilan
yap! elemanlaridir. Kapilar, kasa ve kanat ol-
mak lzere iki bolimden olusur. Kasa, duvara
baglidir. Kanat, kasaya mentese ile monte
edilir. Kapilar kullanildigi yerlere gore ig ve
dis kapi olmak Gzere ikiye ayrilir (Gorsel 1.8,
Gorsel 1.9). Kapi genisligi ve ylksekligi ama-
ca gore degisir.

Standart ev / konut kapilarinin en ve boy 6l-
culeri sunlardir:

¢ Salon, Oda, Mutfak Kapisi: 90x210 cm
e Banyo, Tuvalet Kapisi: 80x210 cm

e Ana Girig Kapisi: 100x210 cm
« Balkon Tek Kanat Kapisi: 80x210 cm Gorsel 1.8: Ahsap ic kapi Gorsel 1.9: Ahsap dis kapi

Kanat ¢alisma sistemine gore kapilar lg gruba ayrilir:

¢ Tek kanatli kapilar
e Cift kanath kapilar
e Yavru kanatlh kapilar

Kapilar; yapildigi malzemeye gore ahsap masif, ahsap kaplamali, Amerikan panel, laminant, melamin, PVC,
MDF ve CNC kapi olarak adlandirilir.

Pencereler: Yapi mahallerinin dogal olarak aydinlatil-
masi, havalandirilmasi ve disarinin seyredilmesi igin dig
duvarlarda birakilan bosluklara takilan yapi elemanlari-
dir. Pencereler; yapiminda kullanilan malzemenin cinsi-
ne gore ahsap, plastik ve metal pencere olmak lizere (¢
gruba ayrilir. Pencereler, kasa ve kanat olmak Uzere iki
kisimdan olusur. Kasa, duvar bosluguna sabitlenir. Ka-
nat, kasaya monte edilir. Pencere kanatlari agilir veya
sabit sekilde yapilabilir. Pencerenin kanat ve kasa bos-
luklarina cam takilir (Gérsel 1.10).

Gorsel 1.10: Ahsap pencere
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Gorsel 1.12: P1 penceresi gorlinls ve kesitler
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Ornek P1 penceresine ait detaylar verilmistir (Gérsel 1.13a-b, Gérsel 1.14a-b, Gorsel 1.15).
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Gorsel 1.13a: P1 penceresi 1 No.lu kasa detay Gorsel 1.13b: P1 penceresi 1 No.lu kanat detay
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Gorsel 1.15: P1 penceresi 3 No.lu detay
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Ornekte P1 penceresine ait detaylar verilmistir (Gorsel 1.16, Gérsel 1.17a-b).
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Gorsel 1.17a: P1 penceresi 5 No.lu kasa detay Gorsel 1.17b: P1 penceresi 5 No.lu kanat detay
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Ornekte P1 penceresine ait detaylar verilmistir (Gorsel 1.18a-b).

15 35
)
—T
o 50x90
8 50x90 s s
—t
5] 35 L - 50x70 #
15 1 20/] 15
K |
Gorsel 1.18a: P1 penceresi 6 No.lu kasa detay Gorsel 1. 18b P1 penceresi 6 No.lu kanat detay

1.3.1. Pencere Dogramasinin Elemanlari

Ornek projedeki P1 (145/130); eni 145 cm, yiiksekligi 130 cm, poz numarasi P1 olan penceredir. 1/20 6lcekli
gbrinis ve kesitler Gzerinden 1/1 veya % 6lcekli detaylar okunur. Kanat ve kasa kesiti Gizerinde acilacak lam-
balarin 6lguleri okunur. Kesit 6lgilsi, en ve yikseklik olarak yazilir. Kesit Olglileri ile parga boyu net dlgileri
listelenir. Bu listelemeye parga kesim listesi denir.

ﬂ
Malzeme Analizi

a) Pencere Kasasi

Pencere Kasasi Diisey Kayit: 2 adet, 50x90x1.300 mm
Kasa Yatay Kayit: 2 adet, 50x90x1.450 mm

Kasa Ara Kayit: 1 adet, 50x90x1.300 mm

b) Pencere Kanadi

Kanat Dlsey Kayit: 2 adet, 50x70x1.164 mm
Kanat Yatay Kayit: 2 adet, 50x70x700 mm
Damlalik: 1 adet, 35x45x648 mm
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1.3.2. Kapi Dogramasinin Elemanlari

Ornek projedeki K2 (90/210); eni 90 cm, yiiksekligi 210 cm, poz numarasi K2 olan kapidir. Projenin 1/20 &lgekli
kesit ve gorinusleri Gizerindeki 1/1 veya % Olcekli detay resimlerinde kapi kanadi ve kasasinin ayrinti birlesim
elemanlarinin kesitleri gorillr. Ayrica birlesimin nasil yapilacagi, lamba ve kinislerin hangi 6lcllerde agilacagi
gorilur. Ornekte K2 kapisi goériiniis ve kesitler verilmistir (Gorsel 1.19).
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Gorsel 1.19: K2 kapisi goériinis ve kesitler
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Ornekte K2 kapisina ait detaylar verilmistir (Gérsel 1.20a-b).

| 15%70 ) 15x70 |
| |
| |
| |
| g g |
| § § |
| |
| 12 74 14 14 74 12 |
| M Tl [ Tog 1] |
{ Y — A\ |
B . ! — = == o :..:'3‘.".:'
| [ 1x70 = 8 | & N N _:QI |
100 —_—n_
Gorsel 1.20a: K2 kapisi 1 ve 2 No.lu kanat detayi
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Gorsel 1.20b: K2 kapisi 1 ve 2 No.lu kasa detayi
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Ornekte K2 kapisina ait detaylar verilmistir (Gérsel 1.21a-b, Gorsel 1.22).
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Gorsel 1.21a: K2 kapisi 3 ve 4 No.lu kanat detayi
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Gorsel 1.21b: K2 kapisi 3 ve 4 No.lu kasa detayi
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Gorsel 1.22: K2 kapisi 5 No.lu kanat ve kasa detayi
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Ornekte K2 kapisina ait detaylar verilmistir (Gorsel 1.23, Gorsel 1.24).

42x100

42x150

131

Gorsel 1.24: K2 kapisi 7 No.lu kanat detay!

Ornekte K2 kapisina ait malzeme analizi verilmistir.

- |
U Malzeme Analizi

a) Kapi Kasasi

Kapi Kasasi Diisey Kayit: 2 adet, 42x230x2.100 mm

Kasa Ust Yatay Kayit: 1 adet, 42x230x900 mm
Kasa Pervazi: 4 adet, 15x70x2.200 mm

b) Kapi Kanadi

Kanat Dlsey Seren Kayit: 2 adet, 42x100x2.062 mm
Kanat Yatay Ust ve Alt Kayit: 2 adet, 42x100x864 mm
Alt Kayit: 1 adet, 42x150x864 mm

Orta Tabla: 1 adet, 28x695x1.080 mm
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3. UYGULAMA

‘.

Uygulama Adi: Ahsap Dograma Projelerini Okuma, Kapi ve Pencere Malzeme Analizi

Amag: Mimari ve dograma detay projeleri Gizerinde okuma ve malzeme analizi yapmak.

Gorev: Gorsel 1.25 ve Gorsel 1.26'da verilen |
projedeki P3 (60/60) ve K3 (80/200) poz numa- e 1
ralarina ait detaylara gére islem basamaklarini ‘ |
takip ederek ahsap dograma projelerini okuma,
kapi ve malzeme analizini gergeklestiriniz. Ah-
sap pencereyi tek kanat olarak kapi kanadini ise
UstU camli, alti masif gobekli hazirlayiniz. Kanat
orta kayitin1 42x100 mm, alt kayrtini 42x150 mm
olarak hesaplayiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki
Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atol-
ye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlagma ve is birligi icinde olunuz.

Siire: 30 dakika |
|
|
\

1 T

I 7
50x70 L 50x90

w

15

15 20 15

141 76 10

Gorsel 1.25: Pencere kanadinin ve kasasinin detayi

E v~ e B
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Gorsel 1.26: Kapi kasasinin ve kanadinin detayi
islem Basamaklari

1. Pencere kasa kesit Ol¢lisiinli, boyunu ve adedini yaziniz.
2. Pencere kanat kesit 6lgclisiinl, boyunu ve adedini yaziniz.

3. Kapi kasa kesit 6l¢lislinii, boyunu ve adedini yaziniz.
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Kapi kanat kesit ol¢listinti, boyunu ve adedini yaziniz.

4
5. Kapi alt gobek ebatlarini yaziniz.

6. Kapi pervaz kesit 6lglisiinl, boyunu ve adedini yaziniz.
7

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Dograma Projelerini Okuma, Kapi ve Pencere Malzeme Analizi
Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP DOGRAMA PROJELERINi OKUMA, KAPI VE PENCERE MALZEME ANALIZi
UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ol B
rin ne diizeyde gerceklestigi, 6lgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isare- | & 2| £
tiile isaretlenerek belirtilecektir. f_f‘h Ef ‘_E. s :_T
28/ 8|5|=|S
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
1 Pencere kasa kesitini 50x90 mm olarak yazdi.
2 Pencere kasa iki yatay, iki diisey kayit boyunu 60 cm olarak yazdi.
3 Pencere kanat kesitini 50x70 mm olarak yazdi.
4 Pencere kanat iki yatay, iki diisey kayit boyunu 47 cm olarak yazdi.
5 Kap!i kasa kesitini 42x230 mm olarak iki adet yazdi.
6 Kapi kasa iki diisey 200 cm, bir yatay 80 cm olarak yazdi.
7 Kapi kanat kesitini 42x100 mm, 42x150 mm alt kayit olarak yazdi.
8 Kapi kanat serenler boyunu 197,8 mm olarak iki adet yazdi.
9 Kapi kanat Uist ve orta kayit boyunu 56 cm olarak iki adet yazdi.
10 Kap! kanat alt kayit boyunu 56 cm olarak bir adet yazdi.
11 Kap! pervaz kesitini 17x70 mm olarak yazdi.
12 Kapi pervazini 206 cm olarak dort adet, 92 cm olarak iki adet yazdi.
13 Calismayi verilen siirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 13 x 5 = 65'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgUtlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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1.4. AHSAP DOGRAMA ARAC GEREC VE MAKINELERININ BAKIMI

Ahsap dograma atdlyesinde kullanilan makineler, atdlye icinde liretim sirasina goére diizenlenmelidir. Bu ma-
kineler, is saghgi ve givenligi kurallari goz 6niinde bulundurularak yerlestiriimelidir. Bu makinelerin ¢alisma
prensipleri, bakimi ve bakim sirecinin takip edilmesi, atdlye verimi ve ekonomik kullanim igcin 6nemlidir. Bu
islemler yapilirken her tirla is kazasina karsi gerekli dnlemlerin alinmasi gerekir. Atélye ortaminda mutlaka is
saghgi ve glvenligi kurallarina uyulmahdir.

1.4.1. Ahsap Dograma Atdlyesinde Bulunan Makineler

Ahsap dograma atolyesinde bulunan makineler sunlardir:

e Gonye kesme makinesi e Yatay delik makinesi

e Serit testere makinesi e Diisey delik makinesi

¢ Planya makinesi e Bant (palet) zimpara makinesi
e Kalinlik makinesi e Hava kompresor makinesi

e Yatay freze makinesi ¢ Pres makinesi

e Yatar daire (tepsi) testere makinesi

Planya, tepsi testere, freze ve delik makinelerinin yerini tutan, bir baska deyisle hepsini kapsayan komple makineler
de vardir. Bu makineler, malzeme Uzerinde birden ¢ok islem yapilmasi igin Uretilmistir.

1.4.1.1. Gonye Kesme Makinesi

Gonye kesme makinesi, ahsap ve ahsap Urinlerinin boyunu diz veya acili kesimlerde kullanilan kigik tip
daire testere makinesidir.

Gonye Kesme Makinesinin Kullanimi: Kesilecek ahsap parca, tabla ve sipere dayanir. Ust kisimdaki motor ve
kesici testere, kol yardimiyla asagiya dogru indirilerek ahsap parcanin bir tarafi diiz veya acili kesilir. Makine
ile 90° kesim yapildigi gibi saga ve sola farkli agilarda da kesim yapilabilir. Tablali olan bas kesme makineleri ile
enine kesim yapildigi gibi boyuna kesim de yapilir.

Gonye Kesme Makinesinin Bakimi: Uretici firmanin kullanim talimatina uyulmalidir. Testerenin kesici kismi
stk stk mazotlu firga ile temizlenir. Makinenin fisi elektrik prizinden gikarildiktan sonra kesici testere temizlenir
ve mazotlu firga ile silinir.

Gonye Kesme Makinesinde Calisma: Kisisel koruyucu donanim kullanilarak, is sagligi ve glvenligi tedbirleri
alinarak calisiimalidir.

e Kesilecek parga sipere ve tablaya dayandirilip sikica tutulmalidir.

e Kesim esnasinda mutlaka testere siperinin ¢alisip calismadigi kontrol edilmelidir.
e Her zaman bilenmis testere ile kesim yapilmalidir.

e Makine tam devrini aldiktan sonra kesim yapilmahdir.

e Acih kesimlerde agiI sabitleme piminin yerine oturmasi kontrol edilmeli, agi sabitleme pimi yerine otur-
duysa kesim yapilmahdir.

1.4.1.2. Serit Testere Makinesi

Serit testere makinesi, kesici lamanin biciminden dolay! bu adi almistir. Kalas pargasinin kalinlik ve boyunun kaba
olglide kesilmesi igin kullanilir. Bu makine ile egmegli parcalar kesilir, zivana ve disler kesilerek bosaltilir. Serit testere
makinesinin kasnak gapi; 30, 35, 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110 cm olarak gesitlendirilir. Serit testere makinesi,
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kasnak capina gore isimlendirilir. Kasnak ¢api 80 cm olan serit testere makinesine 80’lik serit testere makinesi denir.
Serit testere makinesinin bolimleri; gdvde, kasnaklar, tabla, bogaz plakasi, sevk makarasi ve takozlar, kasnak gergi
diizenegi, Ust kasnak egim ayar diizenegi, serit testere, siperler, gdnye siperi, motor, salter pargalarindan olusur.

Serit Testere Lamasi

Serit testere lamasi, 6zel takim geliginden yapilmistir. Lamanin bir kenari disli olup dis yapilari, lama genisligi
ve kalinhig farkh olgtidedir. Lama genisligi ve kalinligi, kasnak capi ile ilgilidir. Kasnak ¢api kiiglik serit testere
makinelerinde kullanilan lamalar dar ve incedir. Kasnak ¢api blytdikce lama genisligi ve kalinligi artar. Serit
testere lamasi, piyasada 50 metrelik toplar halinde bulunur. Testere lamasi su islem sirasindan sonra kullanilir:

e Testere lamasi kesilip kaynak yapilir.
e Testere lamasina gapraz verilir.

e Testere lamasi bilenir.

Testere lamasi maksimum o6l¢tide kesilir (Gorsel 1.27). Ark kaynak makinesinde testere lamasina alin kaynagi
yapilir (Gorsel 1.28). Disleri kdrelmis serit testere lamasi, testere bileme makinelerinde 6zel bileme taslariyla
bilenir (Gorsel 1.29). Kesim aninda yanlarda strtinme olmamasi igin testere disleri saga ve sola bikulerek
capraz verilir. Testere bu sekilde kolay bir kesim yapar. Capraz islemi, capraz makinesi veya capraz pensi ile
yapilir (Gorsel 1.30).

Gorsel 1.27: Serit testere lamasinin kesilmesi Gorsel 1.28: Serit testere lamasina kaynak yapilmasi

Gorsel 1.29: Serit testere lamasinin makinede bilenmesi  Gorsel 1.30: Serit testere lamasina makineyle ¢apraz verilmesi

Testere Lamasinin Sokiilmesi

e s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.
e Makinenin salteri kapali durumdayken alt ve Ust kasnak kapaklari ile yan koruyucu kapaklari agilir.
e Tabla tzerindeki testere boslugu takozu, varsa testere kanali stirgtsi gikarilir.

o Ust kasnak gerdirme volani ile serit testere lamasi gevsetilir. Ust ve alt kilavuz diizenekleri gevsetilerek
geriye alinir.
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o Testere cikarilarak temizlenir ve catlak bulunup bulunmadigi kontrol edilir. Catlak varsa catlak noktasin-
dan kirilarak kaynatilmak tizere kaldirilir. Testere lamasi saglamsa bilemek igin katlanarak kaldirilir.

e Kasnaklardaki ve kilavuz diizenindeki talas, regine vb. birikintiler temizlenir.

e Kasnaklarin diizgiin ve dengeli dontp donmedigi el ile gevrilerek kontrol edilir.

Testere Lamasinin Takilmasi

e [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.
e Kullanilacak ise uygun 6zellikteki bilenmis ve catlak olmayan serit testere lamasi segilir.

o Salter kapaliyken, lama disleri donils yoniinde olacak sekilde tabladaki yariktan gecirilerek kasnaklara
takilir. Gerdirme volani ile biraz gerdirilir.

o Ust kasnak el ile hafifce déndurilir ve egim ayar vidasi yardimiyla serit testere lamasinin durumu ayar-
lanarak lama normal miktarda gerdirilir.

e Dislerinin gaprazinin bozulmamasi ve kdrelmemesi igin serit testere lamasi, kasnak kenarindan sadece
disleri tasacak sekilde ayarlanir.

e Kilavuz dizeni, serit testere lamasina yaklastirilir ve gerekli ayarlar yapilarak vidalari sikilir.

¢ Sirt destek makarasi ve yan destek takozlari ile testere lamasi arasinda 0,5 mm kadar bosluk birakilr.
e Testere disleri yan takozlarin disinda serbest kalir.

e Takoz ve makara ylzeyleri bozulmussa dizeltilir veya yenileri ile degistirilir.

e Kasnak kapaklari ve yan koruyucu kapaklar kapatilir, vidalari sikilir.

e Salter acilip kapatilarak ayarlar kontrol edilir.

Serit Testere Makinesinin Calisma Giivenligi

o s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Calisma Oncesinde testerenin takilmasiyla ilgili ayarlar ve serit testere lamasinda c¢atlak olup olmadigi
kontrol edilir.

o Ust kilavuz diizeni, kesilecek parca kalinligindan en fazla 1-2 cm daha yiiksege kaldirilarak vida sistemi
sikilir.

e Makine siperinin serit testere lamasina paralel, tablaya dik olmasina dikkat edilir.
e Makine galistirilir, normal hizini almadan kesme islemine baslanmaz.
e Kesilecek parga lizerinde civi, tas vb. sert cisimler bulunup bulunmadigi kontrol edilir.

e [s parcasinin, makine tablasina saglam bir sekilde oturmasi saglanir. Emecli is parcalarinin altt uygun
sekilde pargalar ile desteklenir.

e Kesim yapilirken eller testere dislerine emniyetli bir uzaklikta tutulur.
e Calisirken kopma ihtimaline karsi testere lamasinin yan tarafinda durulmaz.

e Uzun parcalarin kesiminde, tabla yiksekliginde silindirli destek sehpalari kullanilir veya yardimci bir kisi
bulundurulur.

e Egmecli kesimlerde herhangi bir sikisma oldugunda is pargasi kesinlikle geri cekilmez, makine durduru-
lur. Aksi durumda serit testere lamasi geriye dogru gelir ve yerinden gikar.

e Silindir pargalar daima V kalibi icinde kesilir.

e Kertme seklindeki kesimlerde parcayi geri cekme islemini azaltmak icin 6nce seklin kisa ¢izgisinden ke-
silir.

e s parcasi, serit testere lamasini bilkmeyecek uygun hizda itilir.

e Makine tablasi izerinde biriken artik pargalar el ile degil bir aga¢ cubukla itilerek dustrulur.
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e Kesme esnasinda diizglin araliklarla carpma sesi duyuldugunda makine durdurulur ve testere lamasinda
catlak olup olmadigi kontrol edilir.

e Calisirken testere koparsa salter kapatilir ve makineden emniyetli bir uzaklikta kasnaklarin tamamen
durmasi beklenir.

Serit Testere Makinesinin Bakimi

o [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.
o Kesicilerin keskinligi kontrol edilir.
e Siperin dogrultusu, dikligi ve ayarlari kontrol edilir.

e Kasnaklarin donis ayarlari kontrol edilir.

Giinliik Bakim

e Makine lGzerindeki talas ve tozlar, salter kapaliyken temizlenir.

e Testere lamasi gevsetilir, st kasnak ve st kilavuz diizeni koruyucu kapagi agik birakilir.

Haftalik Bakim
e Kasnaga bagh bulunan kesiciler sdkulir, temizlenir ve yerine kaldirilir.
e Makinenin talas ve tozlari temizlenir, hava tutulur ve metal kisimlari ince yag kullanilarak yaglanir.

¢ Mil ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtildigi sekilde yaglanir.

Aylik Bakim
e Makinenin bitin elemanlari kontrol edilir.

e Elemanlarin her biri icin gerekli onarma, degistirme, yaglama ve ayarlama islemleri yapilir.

1.4.1.3. Planya Makinesi

Cumba ve yliz agma, ylizey agma gibi islemleri yapmak icin tasarlanmis makinelere planya makinesi denir.
Planya makinesi, kesici bicaklarla ahsap veya agactan elde edilen pargalari keserek rendeleme yapar. Planya
makinesinin tabla genisligi; 30, 40, 50, 60 cm olarak cesitlendirilir. Bu makineler, tabla genisliklerine gore
isimlendirilir. Bigak boyu ve tabla genisligi 60 cm olan bir planya makinesine 60’lik planya makinesi denir.

Planya makinesi; makine govdesi, on tabla, arka tabla, mil ve bigaklar, siper, 6n ve arka tabla ayar kolu, ko-
ruyucu, motor ve salter bolimlerinden olusur. Bu makineler, tekil olarak da komple olarak da (daire testere,
yatay delik vb.) Gretilir.

Planya Makinesinin Calisma Giivenligi

e [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinr.

e [s parcasi lizerinde tas, ¢ivi vb. yabanci cisimlerin bulunup bulunmadigi kontrol edilir, gerekirse tel firca
ile fircalanir.

e 30 cm’den kisa ve 1 cm’den ince parcalar serbest el ile makineye verilmez, bu parcalarin serbest el ile
makineye verilmesi gerekirse bir itme pargasi kullanilir.

e Mumkiin olan her durumda koruyucu (parga 6lglsu disindaki donen bigak Uzerini kapatan aparat) kul-
lanihr.

e s parcasi itilirken eller bicaklarin lizerinden gegirilmez.
e Calisirken makinenin sol yaninda yliiz makineye donik, sol ayak ileride ve saglam bir sekilde durulur.
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e Btln ayar ve baglama dizenleri, 6zellikle bicak baglama civatalari sik sik kontrol edilir.

e Talas miktari, genis ylizeylerde 2 mm ve dar ylizeylerde 5 mm’den fazla verilmez.

e [s parcasi daima elyaf ydniinde rendelenir.

e [s parcasi itilirken tablaya ve sipere saglamca bastirilir.

o [slem bittiginde veya ayar degistirileceginde salter kapatilir ve makinenin tamamen durmasi beklenir.
e Kor ve agzi kirik bigakla kesinlikle calisiimaz.

e Makine normal hizini almadan ¢alismaya baslanmaz.

e [s parcasi geriye cekilirken bigaklarin lizerinden gecirilmez.

e Calisma esnasinda makinenin altinda biriken talaslar makine durdurulduktan sonra temizlenir.

e Makta rendelemek icin talas miktari oldukga azaltilir.

Planya Makinesinin Bakimi

o [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Bigaklarin keskinligi kontrol edilir, kor bigakla calisiilmaz.

e Tabla ayar kollarinin rahat ¢alisip calismadigi kontrol edilir.

e Siperin istenen agida ayarli olup olmadigi kontrol edilir.

e Koruyucunun normal ¢alisip calismadigi ve bigaklara dokunup dokunmadigi kontrol edilir.

e Mil bigaklari ve tabla lizerine yapismis regine vb. birikintiler mazotlu firga ile temizlenir.

Giinluk Bakim

e Her calisma sonunda makine tzerinde biriken talaslar temizlenir.

Haftalik Bakim

e Makinenin talas ve tozlari temizlenir, batiin metal kisimlar ince yag ile hafifce yaglanir.

e Mil ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtildigi sekilde yaglanir.

Yillik Bakim
e Tablanin kizak civatalari ve kamalari sokullp, tablalar yataklarindan kaydirilarak indirilir. Batin yatak
ve vidalar temizlenir, ince yag ile yaglanip tekrar yerine takilr.

e Bicaklar sokiilerek yataklar, yaylar ve sikma elemanlari temizlenir. Bozulmus parcalar degistirilir, tek-
rar ayarlanir.

e Diizglin bir mastarla tablalarin birbirine ve mile paralelligi kontrol edilir.
e Diizglin ve uzun bir mastarla tabla dizlemlerinin birbirine paralelligi kontrol edilir.

e Motor, salter ve kablo baglantilari, kayis ve kasnaklar, siper ve koruyucular kontrol edilir.

1.4.1.4. Kalinhk Makinesi

Kalinlik makinesi, planya makinesinde yiiz ve cumbalari yapilmis is parcalarinin kalinhgini esit ve diizgiin rendelemede
kullanilan bir agag isleme makinesidir. Kalinlik makinesi bigaklarinin boylari; 30, 40, 50, 60, 80, 100 cm olarak gesitlen-
dirilir. Kalinhk makineleri, tabla genisligi ve bigak boylarina gore isimlendirilir. Bicak boyu ve tabla genisligi 40 cm olan
kalinlik makinesine 40’hk kalinlik makinesi denir.

Kalinlik makinesi; gévde, tabla, mil ve bigaklar, geri tepme emniyet tirnaklari, Gst sevk silindirleri, 6n ve arka baski kiris-
leri, kapak, hiz ayarlayici, alt silindirler ve yiikseklik ayar kolu bolimlerinden olusur.
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Kalinhik Makinesinin Calisma Giivenligi

e issagligi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Parca lzerindeki civi, beton artiklari, tas vb. yabanci cisimlerin bulunup bulunmadigi kontrol edilir, gere-
kirse tel firca ile temizlenir.

e Budakli, catlak ve bir ytzii planya makinesinde diizeltilmemis parcalar makineye verilmez.
e Parca daima elyaf yoninde makineye verilir.

e [s parcasinin boyu, sevk silindirleri arasindaki mesafeden biraz daha uzun olmalidir. Bu mesafeden kisa
parcalar makineye verilmez.

e 1 cm’den daha ince pargalar, alt destek pargasi olmaksizin makineye verilmez.

e Kalinhigl az, genisligi fazla olan pargalarin genislikleri makinede ¢ikarilmaz. Parga yana egilir ve agisi bo-
zulur.

e Calisirken makinenin tam arkasinda degil yan tarafinda durulur.

¢ Tabla hizasina egilerek calisan makinenin igcine kesinlikle bakilmaz.

e [tme silindirleri cok parcali degilse farkli kalinliktaki parcalar makineye yan yana verilmez.
e Parca makineye verilirken ve alinirken el, tabla hizasindan daha igeri sokulmaz.

¢ Rendeleme sirasinda sikisma olursa hemen sevk sistemi ve makine durdurulur, tabla asagi indirilerek is
parcasi geriye cekilir.

e Makineden gikista uzun pargalarin sarkmasini énlemek igin bir yardimci eleman veya destek sehpasi
kullanihr.

e Talas kalinhigi, isin 6zelligine gore ve makineyi zorlamayacak sekilde ayarlanir.

Kalinlik Makinesinin Bakimi
e s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.
e Bigaklarin keskinligi kontrol edilir. Kor bigakla ¢alisilmaz.
¢ Tabla yukseklik ayar diizeni, varsa talas emme diizeni kontrol edilir.

e Mil ve bigaklar, sevk silindirleri ve tabla Gzerindeki regine vb. birikintiler mazotla temizlenir.

Giinluk Bakim

e GunlUk calisma sonunda makine lizerindeki talas ve tozlar temizlenir.

Haftalik Bakim
e Mil, silindirler ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtildigi sekilde
yaglanir.

e Makine temizlenir, bitlin metal ylizeyler ince yag ile yaglanir.

Yillik Bakim

e Motor, salter ve kablo baglantilari kontrol edilir.
e Kayis kasnak ve disliler kontrol edilir.

e Bicak yataklari kontrol edilir.

e Sevk silindirleri ve yaylari kontrol edilir.

e Tabla ayar duzenleri kontrol edilir.
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1.4.1.5. Yatay Freze Makinesi

Yatay freze makinesi, kendi ekseni etrafinda donen bir kesici takim araciligi ile ahsap parcadan talas kaldirip
sekillendirir. En 6nemli sekillendirme makinesi, yatay freze makinesidir. Pargalara lamba, kinis, kordon, pah,
erkek zivana, kirlangickuyrugu kizak ve kanal agma, kenar sekillendirme, kenar temizleme gibi birgok islemi
yapar. Ahsap dograma atolyelerinde takviyeli ve arabali yatay freze makinelerine yaptirilan grup bicaklar sa-
yesinde pencere ve kapi dogramalari seri bir sekilde Gretilir.

0

Yatay freze makinesi; govde, tabla, siper, mil boslugu, ylkseklik ayar kolu, kizakli génye siperi kanali, kizakl
gonye siperi (hareketli siper), mil sabitleme dizenegi bolimlerinden olusur.

Yatay Freze Makinesi Kesicileri

Yatay freze makinesinde yuzeylerin diizeltilmesi, lamba, kordon, kinis acilmasi gibi islemler icin degisik 6zel-
liklerde kesiciler kullanilir (Tablo 1.3).

Tablo 1.3: Yatay Freze Makinesi Kesicileri ve Ozellikleri

Kesiciler Ozellikleri

Top Bigaklar

Ahsap pargalarin kenarlarini temizlemede, kordon ve lamba ag-
mada kullanilan degisik agiz ve bi¢imli bigaklardir.

Yaprak Bigaklar . .
Degisik agzi ve sekli olan bicaklardir. Iki takim halindedir. Iki flans

arasinda sikigtirilarak kullanihir. Yaprak bigaklar takilirken flanslar
iyi sikistiritimalidir.

Yildiz Bigaklar

Dairesel sekilli takim celigi govdesinin cevresinde kesici agizlar
acilarak degisik bicim ve kalinlikta elde edilen freze bicaklaridir.

Ustten Takilan Bigaklar

Yapilari matkabi andiran, freze miline Ustten takilan (kirlangig-
kuyrugu) ve ozel agizl bigaklardir.

Rulmanli Bigaklar

Uzerine takilan rulman sayesinde ahsap parcalara serbest el ile
sekil verilen bigaklardir.

Grup Bigaklar

Ozellikle seri olarak rustik kapi, pencere ve dolap kapag! lreti-
mi ile ¢esitli dograma islerinde kullanilan bigaklardir.
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Yatay Freze Makinesinin Kullanimi

Yatay freze makinesi, ylksek devirle ¢alisan ve tehlike riski fazla olan bir makinedir.

( ' ) Uyari: Yatay freze makinesi ile ¢alisilirken ¢ok dikkatli olunmalidir.

e [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Kesicilerin keskinligi kontrol edilir.

e Milin asagi yukari hareketini saglayan ayar volanlarinin diizgiin ¢alisip calismadigi kontrol edilir.
e On ve arka siperin dogrultusu, dikligi ve ayarlari kontrol edilir.

e Otomatik stiriclnin ayarlari kontrol edilir.

e Aspirator sisteminin ¢alismasi kontrol edilir.

e Salter acilip kapatilarak, makinenin devrinde galisip calismadigi kontrol edilir.
e Kisa ve dar pargalar serbest el ile makineye verilmez.

e Mumkin olan her durumda parga, elyaf yoniinde islenir.

e Mumkin olan her durumda bigcakla parganin alt kismindan kesim yapilir.

e Kesici, mile glivenli bir sekilde sabitlenir.

e Siper ayarlandiktan sonra saglamca sikilir ve ara sira kontrol edilir.

e Makine galistiriimadan mil serbest el ile dondirilerek kontrol edilir.

e s parcasi, bicak déniis yoniiniin aksi istikametinde makineye verilir.

e |s parcasi, tablaya ve sipere saglamca bastiriimaz.

e Mumkiin olan her durumda koruyucu siper ve baski taragi kullanilir.

e Diizgin sekilli olmayan pargalar, rulmana dayanan kalipla islenirken mutlaka dayama pimi kullanilir. Par-
ca 6nce pime sonra bicaga yaklastirilir.

e Talas derinligi ve ilerleme hizi, emniyetli bir sekilde ayarlanir.

e Freze etrafinda gereksiz parcalarin bulunmamasina dikkat edilir.

e Catlak ve kaba budakli malzemelerle sekillendirme yapilr.

e Parga, kesiciye verildikten sonra geri ¢cekilmez. Gerekirse makine durdurulur.

o Ust ve yan baski cubuklari miimkiin olan her durumda kullanilir.

e Calisma esnasinda tim dikkat ise verilir. Baska yere bakilmaz, baskasiyla konusulmaz.
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Yatay Freze Makinesinin Bakimi

Giinliik Bakim

e Makine lizerindeki talas ve tozlar temizlenir.
e Makine lzerinde takili olan kesiciler sokilir, temizlenir ve takimhaneye kaldirilir.

e Otomatik siric(, ayar kollarindan gevsetilir ve tabla tGzerinden kenara cekilir.

Haftalik Bakim

e Makine siperi kaldirilr.

e Mile bagli olan kesiciler sékilir, temizlenir ve takimhaneye kaldirilir.

e Otomatik strlcl temizlenir.

e Makinenin talas ve tozlari temizlenir, hava tutulur ve metal kisimlari ince yag kullanilarak yaglanir.

e Mil ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtildigi sekilde yaglanir.

Yillik Bakim

e Makinenin bitiin elemanlari kontrol edilir.

e Elemanlarin her biri icin gerekli onarma, degistirme, yaglama ve ayarlama islemleri yapilr.

1.4.1.6. Yatar Daire (Tepsi) Testere Makinesi

Yizeyleri duzeltilmis (rendelenmis) ahsap is pargalarinin boyunu, genisligini ve kalinhgini istenen agida kes-
meye yarar. Tabla dl¢lilendirme, lamba, kinis, kanal, zivana gibi ¢cok degisik amaglarda kullanilan en énemli
agac isleme makinesidir. Bir ve iki devirle ¢alisanlari vardir.

Yatar daire makinesi; tabla, testere boslugu ve plakasi, siper, kizakli gonye siperi, koruyucu ve ayirma kamasi,
arabali tabla ve testere takilan mil bélimlerinden olusur.

Yatar Daire Kesicileri

Yatar daire makinesinin en ¢ok kullanilan kesici elemani, daire seklinde testere lamasidir. Testere lamasi,
¢evresi boyunca ve merkezden uzakta agilmis disleriyle donerek kesme islemi yapar. Yatay daire makinesinde
daha ¢ok elmas uglu testereler kullanilir. Bu testereler daha temiz kesim yapar. Bunlarin masif ve sunta kes-
mek icin Uretilen tirleri vardir. Elmas uglu testerelerin seyrek dislileri masif kesiminde, sik dislileri ise sunta
gibi yonga levha kesiminde kullanilir (Goérsel 1.31). Yatar daire kesicileri koreldiginde makine ile bilenir (Goérsel
1.32).

Gorsel 1.31: Yatar daire kesicileri Gorsel 1.32: Yatar daire kesicilerinin makinede bilenmesi
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Yatar Daire Kesicisini SOkme ve Yerine Takma

e Salter indirilir.
o [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.
e Tabla temizligi yapilir ve kayar topla kaydirilir.

o Testerenin takildigi mil, sabitleme pimine basilarak veya bicagin motor tarafindaki somun, uygun acikagiz
anahtarla ileri dogru sag el ile itilerek sabitlenir (Gorsel 1.33a).

e Uygun anahtarla mil somunu testerenin donme yoniinde cevrilerek sékilir (Gorsel 1.33b).
o Takili testere cikarilir, sokilen kisim temizlenir (Gorsel 1.33c-¢).

e Yapilacak ise uygun bilenen testere, disleri dénme yoniine uygun olarak mile takilir ve somun sikilir
(Gorsel 1.34a-b-c).

e Testere el ile dondurlir, yalpasina bakilir ve motor ¢alistirilip son kontrol yapilir.

a) b) c) ¢

Gorsel 1.33a-b-c-¢: Yatar daire testeresinin sokiilmesi

a) b) c)

Gorsel 1.34a-b-c: Yatar daire testeresinin takilmasi

Yatar Daire Testere Makinesinin Calisma Giivenligi

e s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Daima yapilacak ise uygun 6zellikte caprazli ve bilenmis testere kullanilir.

e Mumkin olan her durumda ayirma kamasi ve koruyucu siper kullanilr.

o Testere, kesilecek parca kalinligindan birka¢ milimetre ylksekte ¢alisacak sekilde ayarlanir.

e B{tlin ayarlamalar testere tamamen durduktan sonra yapilir, makineyi cabuk durdurmak igin testere
disleri veya yan yiizine par¢a dayanmaz.

e Donen testerenin Uzerinden yalnizca is pargasi gegirilir, eller daima glvenli uzaklikta tutulur.

e Eller, is parcasini almak icin testerenin arka kismina gegirilmez.

e Kisa ve dar pargalar daima itme ¢ubugu ile itilerek kesilir.

e ince parcalar islenirken daima baski taragi kullanilir.

o Kizakli gbnye siperi ile parca boyu kesilirken makine siperi, boy ayar durdurucusu olarak kullanilir.

e Geri tepmelerden ve parca firlamalarindan korunmak igin testerenin tam 6niinde degil yan tarafinda
durularak gahsilr.

e Bir yzi ve cumbasi 6nceden dizeltilmemis, diisey budakli ve cizili parcalar makinede kesilmez.

e Genis tablalar harig is pargalari serbest el ile kesilmez, daima sipere dayanarak kesim yapilmaz.
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e Calisma sirasinda tabla tizerinde artik parga biriktirilmez, biriken parcalar bir aga¢ cubukla itilerek disu-
rilir.

e Uzun pargalar kesilirken destek sehpalari veya yardimci eleman kullanildiginda parganin itme ve yan
kontrolii sadece makinede ¢alisan kiside olur.

e Makine galistirilinca testere normal hizini almadan parga kesilmeye baslanmaz.

e Kesilen parga geriye gekilmez.

Yatar Daire Testere Makinesinin Bakimi
Gilinliik Bakim

e Makine tablasi ve testere lamasi Gizerindeki talas, recine gibi birikintiler mazotlu fircayla temizlenir.
e Siper kizakl eklentiler ve ayar diizenlerinin normal ¢alisip ¢calismadigi kontrol edilir.

e Gunlik calisma bittiginde makine Uzerindeki talas ve tozlar temizlenir.

Haftalik Bakim
e Testere lamasi sokiilip temizlenerek yerine kaldirilir.

e Makinelerin her tarafindaki talas ve tozlar temizlenir.
e Mil ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtildigi sekilde yaglanir.

e Butln metal kisimlar, ince yag ile hafifce yaglanir ve makinenin Gzeri 6rtulir.

Yilhk Bakim

¢ Yilda en az bir defa makinenin elemanlari kontrol edilerek gerekli gerdirme, sikistirma, onarma, de-
gistirme, ayarlama ve yaglama islemleri yapilr.

e Makine govdesinin yere baglantisi kontrol edilir.

e Motor, salter ve kablo baglantilari kontrol edilir.

e Kayis ve kasnaklar kontrol edilir.

e Mil yataklari ve flanslar kontrol edilir.

e Testere egim ve ylkseklik ayar diizenekleri kontrol edilir.

e Koruyucu diuzenekleri kontrol edilir.

e Tabla, kizaklar, testere boslugu plakasi kontrol edilir.

e Siperler ve eklentiler kontrol edilir.

e Yalpali testere, top bigak vb. kesiciler kontrol edilir.

1.4.1.7. Yatay Delik Makinesi

Yatay delik makinesi, yatay yonde is parcalarinin cumba ve maktalarina delik delme islemi yapan agac isleme
makinesidir. Bu makinede dokiimden bir gbévde asagi yukari hareket eder. Yatay delik makinesi, kizakh bir
tabla ve motordan olusur. Bazi makinelerde tablayi saga sola, ileri geri hareket ettiren iki kol vardir. Bazilarin-
da ise tablanin saga sola hareketi bir koldan saglanir, motorun ileri geri hareketi diger bir koldan yapilir. Seri
lretim yapabilen, ayni anda tablalara yatay veya dikey yonde delik delme isleminde kullanilan ¢ok matkaph
ve ¢cok mandrenli (¢eneli) pndmatik ¢oklu delik makineleri de kullanilir.

Yatay Delik Makinesinin Calisma Guvenligi

e [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e [s pargasi, makine tablasina saglam bir sekilde baglanir.
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e Matkabin keskinligi kontrol edilir ve mandrene saglamca baglanir.

e Mandren anahtari mandrenden ¢ikarilmadan makine calistiriimaz.

e Tablanin yiksekligi ve dayama cubuklari tablanin hareketine gore ayarlanir.
e [stenen delik derinligine gére derinlik ayar cubugu ayarlanarak sikistirilir.

e Matkap koruyucu mutlaka kullanilir.

e Delme sirasinda makine, matkabi yakacak veya kiracak sekilde zorlanmaz.

e Derinligi fazla olan deliklerde matkap belli araliklarla geriye g¢ekilerek talaslarin bosalmasi ve matkabin
sogumasl saglanir.

e Salter kapatilinca mandren el ile tutulmaz, hemen durdurulmaya ¢alisiimaz.

Yatay Delik Makinesinin Bakimi

e [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Matkabin keskinligi kontrol edilir, gerekirse matkap bilenir.

e Mandren agizlari ve mandren anahtarinin normal calisip ¢alismadigi kontrol edilir.

e Hareket kollari ile ytkseklik ayar kolunun normal calisip calismadigi kontrol edilir.

e Mil ve kizak yataklarindaki yaglama noktalari, makine katalogunda belirtilen sekilde yaglanir.
e Delik genislik ve derinlik ayar cubuklarinin normal calisip calismadigi kontrol edilir.

e Gunlik calisma sonunda makine lizerindeki toz ve talaslar temizlenir.

e Salter baglantilari tozdan arindirilir ve sirekli temizlenir.

1.4.1.8. Diisey Delik Makinesi

Disey delik makinesi; kisa parcalarin baslarinda, uzun pargalarin ve tablalarin yizeylerinde her tirli kavela,
vida, kilit, mentese icin delik delme islerinde kullanilan makinedir. Diisey delik makinesi; gévde, oynar tabla,
mandren, ayar volani, motor, salter ve diisey hareket kolu bolimlerinden olusur.

Ahsap dograma alaninda zincirli delik makinesi yaygin olarak kullanilir (Gérsel 1.35). Ozellikle dograma atél-
yelerinde budak bosaltma ve yama matkabi uglarindan yararlanilir (Gorsel 1.36).

Gorsel 1.35: Zincirli delik makinesiyle koseli delik delinmesi Gorsel 1.36: Budak bosaltma ve yama matkap uglari

Diisey Delik Makinesinin Calisma Givenligi

o s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Matkabin keskinligini kontrol edilir.
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e Mandren saglam bir sekilde baglanir.
e [s parcasi, tablaya bagli sipere sikica tutulur.
e Delme esnasinda matkap ucu, yanacak veya kirilacak sekilde zorlanmaz.

e Kucuk is parcalari, tablaya sikica baglanir.

Diisey Delik Makinesinin Bakimi

e [ssaglgi ve giivenligi tedbirleri alinir.
e Tabla lizerindeki talas ve tozlar temizlenir.
e Tablanin silindirik govdede rahat hareket etmesi icin tabla yaglanir veya mazotla silinir.

e Makinenin kayislari kontrol edilerek eskiyen kayis varsa degistirilir.

1.4.1.9. Bant (Palet) Zimpara Makinesi

Ahsap isleme ve agac islerinde diizglin ylzeyler, zimpara makinesi yardimiyla elde edilir. Bant zimpara maki-
nesi, pres kapi ve ahsap kaplamali mobilya ylizeylerinin zimparalanmasinda kullanilir. Seri ve hassas kontak
zimpara makineleri daha ¢ok tercih edilir.

Bant Zimpara Makinesinin Calisma Giivenligi ve Bakimi

o s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Makinedeki toz ve talaslar temizlenir.

e Makinede calisan kisi rahatsiz edilmez.

e Makinede calisilirken is pargasi bir sipere dayanir.

e Baski takozunun kolu saglam bir sekilde tutulur. Parga tzerinde ¢alisilirken baski takozunun kolu bir el ile
sikica kavranip diger el ile alt tabla ileri geri hareket ettirilir.

e Eller, zimpara bandina yaklastirilmaz. Calisan zimpara bandina dokunulmaz.
e Alt tabla ylkseklik ayari parcaya gore yapilir, ylikseklik kontroli yapilmadan makine kullaniimaz.
e Baski takozunun 1/3’linden fazlasinin is pargasi Uzerinden tasmamasina dikkat edilir.

e Makinede calismaya baslanmadan 6nce bant zimpara gerginligi ve zimparanin yirtik olup olmadigi kont-
rol edilir.

1.4.1.10. Hava Kompresor Makinesi

Kompresor, atmosferden cektigi havayi sikistiran ve hidrolik ihtiyacglarin giderilmesinde kullanmak icin depo-
layan bir makinedir. Cihazin igindeki elektrik motorunun 6zel sistemi sayesinde hava vakumlanir ve bu hava,
yuksek oranlarda tup igine sikistirilir. Daha sonra bu hava, pnématik devrelerin galismasiyla uygun basing
ayarlanarak kontrolli sekilde tahliye edilir. Elde edilen basingli hava ile pnématik kontrolli makine ve apa-
ratlari (hava sikma diizenekleri, ¢ivi tabancalari, vernik tabancalari), talas ve tozlari temizlemek igin kullanilr.

Hava Kompresor Makinesinin Calisma Giivenligi ve Bakimi

e [ssagligi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Calismaya baslamadan dnce kompresoriin 6n kontrolleri yapilr.

e Kompresor ¢alismadan dnce lzerinde herhangi bir parga bulunmaz.
e Kompresor odasinin sicakligi kontrol edilir.

e Kompresor yag seviyesi kontrol edilir.
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e Kompresor gcekvalfi kontrol edilir.

e Belli donemlerde ara depo suyu bosaltilir.

e Kompresor hortumlarinin ve borularin kagak kontroll yapilir.

e Kompresor hava basincinin uygun degerde olmasina dikkat edilir.
e Kompresor kullanimi bitince salter kapatilir.

e Kompresor etrafi temiz tutulur.

1.4.1.11. Pres Makinesi

Pres makinesi, ahsap pres ve gesitli kaplamali kapilarin yapimi ile mobilyacilik islerinde kullanilan bir ma-
kinedir. Hidrolik sicak presler yaygin olarak kullanilir. Presler genellikle govde, alt ve Ust tabla ile sikistirma
kollarindan meydana gelir. Hidrolik presler, seri isler icin cok uygundur. Tablalar elektrikle isitilir. Ahsap mal-
zemeler, kullanilan 6zel tutkal yardimiyla yapistirilarak hemen sikistirilir ve ¢ok kisa stirede presten cikarilir.

Sicak Pres Makinesinin Calisma Giivenligi ve Bakimi

e [ssaghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

¢ Calismaya baslamadan dnce presin 6n kontrolleri yapilir.

e Pres calistirtlinca 6nce tablalarin isinmasi beklenir. Uyari isiklari sondiiglinde pres istenen sicakliga ulasir.
e Pres ylizeylerinin temizligi kontrol edilir, tutkal bulasiklari ve tozlar temizlenir.

e Tutkal sliriilmlis ve kaplamasi konulmus is tablalari prese yerlestirildikten sonra hidrolik kumanda ¢a-
listirilir. Tablalar yukariya dogru yikselerek isleri sikistirmaya baslar. Manometre ile ayarlanan basinca
ulasinca hidrolik diizen durur ve bu sekilde sikili kalr.

e Kuruma siresi sonunda hidrolik kumanda salteri, bosaltma durumuna getirilir ve tablalar asagiya inerek
pres acilr.

e Presin kullanimi bitince salter kapatilir.

e Presin etrafi temiz tutulur.

1.4.2. Kiiguik El Makineleri

Ahsap dograma atodlyesinde bliyiik makineler disinda daha pratik ve hafif olan kiigiik el makineleri de bulunur.
Bu kiigik el makineleri; kesme, delme, sikma, rendeleme, profil ve kordon ¢ekme islerinde yogun olarak kul-
lanilir. Kiigtik el makinelerinden bazilari sunlardir:

e El daire testeresi

e El planya makinesi

¢ El frezesi makinesi

e Titresimli zimpara makinesi
e El dekupaj makinesi

e El breyzleri (matkaplar)

e Sarjli matkaplar

e Kirici ve delici matkaplar
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Kiguk el makineleri ve bu makinelerin kullanildigi yerler Tablo 1.4’te verilmistir.

Tablo 1.4: Kuglk EI Makineleri ve Kullanim Yerleri

Kiigiik EI Makineleri Kullanim Yerleri

El daire testeresi genellikle ahsap malzeme kesiminde kullanilir.
Bu makine kullanilarak kesilebilecek malzemeler; sunta, kontrp-
lak, ahsap kirisler, sert kereste zemin désemeleri ve alt déseme
panelleridir.

El Daire Testere Makinesi

Montaj esnasinda atolyeye getirilmesi miimkin olmayan kapi ve
El Planya Makinesi pencere dogramasi, lambri gibi yerinde alistirilmasi gereken isler-
de kullanihr.

Ahsap is pargalarinin diiz veya egmecli kenarlarina kinis, lamba,

EIF Makinesi
reze Makinest kordon a¢gma islerinde kullanilan bir el makinesidir.

Ahsap ylizeyde bulunan talasin kaldirilmasi ve daha purizsiz bir
El Tipi ZImpara Makinesi ylzey elde edilmesinde kullanilir. Piyasada titresimli tank tipi ve
daire tabanl gesitleri vardir.

Testeresinin asagl yukari hareketiyle her tirli ahsap malzeme,
El Dekupaj Makinesi plastik, yumusak metal malzemeyi diz ve egmecli kesen bir el
aletidir.

Her tirli vida, kavela, dibel deliklerinin delinmesinde ve disik

Elektrikli EI B i
et . devirli ayarindayken vida sikmada kullanilan el aletidir.

Elektrik baglantisi gerektirmeden her tirli delme ve vidalama is-

sarjhi (Akld) £l Breyzi lerinde kullanilan el aletidir.

Ozellikle montaj esnasinda her tiirlii kagir yiizeyin kirilmasinda ve

Delici ve K EI B i
elictve finc reyzl delik agilmasinda kullanilan el aletidir.

Kiigiik El Makinelerinin Kullanimi ve Bakimi

o s saghgi ve giivenligi tedbirleri alinir.

e Kiguk el makineleri amacina uygun kullanilir.

e Uretici firmanin kullanim talimatlarina uyulur.

e Bu makinelerin motorlari zorlanmaz.

e Her zaman toprakli fis ve priz kullanilir.

e s bitiminde makine tamamen durmadan yere birakilmaz.

o Kesici bicak Uzerindeki regineler mazotla temizlenir.

¢ Belli calisma sirelerinde makinenin koémdurleri kontrol edilir.

e Kablo ve fis baglantilari stirekli kontrol edilir.
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Dograma Arag¢ Gereg ve Makinelerini Kullanma
Amag: is saghgi ve giivenligi tedbirleri ile serit testere makinesini kullanmak.

Siire: 15 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek serit testere makinesini islem basamaklarina
gore 0gretmenizin gozetiminde gahistiriniz (Goérsel 1.37a-b-c). Calismaniz, uygulamanin sonunda veri-
len derecelendirme 6lgegindeki dlcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri
dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

a) b) c)

Gorsel 1.37a-b-c: Serit testerede tomruk bigilmesi

islem Basamaklari

is saglig ve giivenligi tedbirlerini aliniz.

Serit testere lamasinin gatlaksiz oldugunu kontrol ediniz.

Ust kilavuz diizenegini kesilecek parcadan 1-2 cm yiiksekte ayarlayiniz.
Siperin serit testereye paralel, tablaya dik olmasini kontrol ediniz.

Ogretmeninizin actigi salter ile makineyi acip kapatiniz. Ne zaman kesime baslanacagini séyleyiniz.

o u A~ wnN e

Size kesilmesi icin verilen parcanin tzerini arkadaslarinizla birlikte kontrol ediniz (Civi, vida, tas vb.
kontrol ettiginizi sdyleyiniz.).

N

Kesilecek parganin sipere ve tablaya nasil oturacagini sdyleyiniz.
8. Kesim yaparken ellerin en fazla nerede olacagini séyleyiniz.
9. Uzun pargalarin kesiminde yardimci elemanin nerede duracagini séyleyiniz.
10. Parga, serit ile takoz arasina sikisinca ne yapilacagini soyleyiniz.
11. Yuvarlak pargalarin kesiminde ne yapilacagini sdyleyiniz.
12. Serit etrafinda biriken kiictik parcalarin nasil alinacagini belirtiniz.
13. Makinenin galismasi esnasinda dlizgilin araliklarla carpma sesi gelirse veya serit koparsa ne yapi-

lacagini belirtiniz.

14. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Dograma Arag Gereg¢ ve Makinelerini Kullanma Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP DOGRAMA ARAC GEREC VE MAKINELERINi KULLANMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- - T
ranislarin ne dizeyde gerceklestigi, olctitlerin derecelerinin ilgili kutu- | & | = _
cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. s §' % _—:‘
un . -— L —
28 &6|6| 2|8

=
N
w
H
(8]

Sira No. | Olgiitler

1 is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini ald.

2 Serit testere lamasinin c¢atlaksiz oldugunu kontrol etti.

3 Ust kilavuz diizenegini kesilecek parcadan 1-2 cm yiiksekte
ayarladi.

4 Siperin serit testereye paralel, tablaya dik olmasini kontrol etti.

5 Ogretmeninin actigl salter ile makineyi acip kapatt ve ne za-
man kesime baslanacagini séyledi.

6 Kesilmesi icin verilen parcanin Gzerini arkadaslariyla birlikte
kontrol etti (Civi, vida, tas vb. kontrol ettigini soyledi.).

7 Kesilecek parganin sipere ve tablaya nasil oturacagini séyledi.

8 Kesim yaparken ellerin en fazla nerede olacagini soyledi.

9 Uzun pargalarin kesiminde yardimci elemanin nerede dura-

cagini soyledi.
10 Parga, serit ile takoz arasina sikisinca ne yapilacagini soyledi.

11 Yuvarlak pargalarin kesiminde ne yapilacagini soyledi.
12 Serit etrafinda biriken kiigiik pargalarin nasil alinacagini soyledi.

Makinenin ¢alismasi esnasinda diizgiin araliklarla carpma sesi
gelirse veya serit koparsa ne yapilacagini soyledi.

13

14 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 70]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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AHSAP DOGRAMA ELEMANLARI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

KONULAR

2.1. AHSAP DOGRAMA ELEMANLARINI OLCUSUNE GETIRME
2.2. NET OLCUSUNDEKiI AHSAP DOGRAMA ELEMANLARINA iSLEM YAPMA

Y

N TEMEL KAVRAMLAR >
e Ahsap dograma elemanlari e Gegme e Zivana
e Dograma makineleri e Markalama

NELER OGRENECEKSINiz?

¢ Ahsap dograma elemanlari ve ozellikleri

e Ahsap dogramada kullanilacak keresteleri uygun yontem ve tekniklerle makinelerde
Olgiisiine getirme

e Ahsap dogramada kullanilan gegme sekilleri ve uygulama yontemleri

e Olgiisiine getirilen ahsap dograma elemanlarini markalama

e Markalamasi yapilan ahsap dograma elemanlarini makinelerde isleme

A

Y

A

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap malzemenin elyaf yoniine dikkat edilerek is kazalari onlenebilir mi? Dii-
siincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

=

Ahsap dograma zivana ge¢melerinin yapiminda kullanilan makineler nelerdir?

Y




AHSAP DOGRAMA ELEMANLARI

. »
~
-

2.1. AHSAP DOGRAMA ELEMANLARINI OLCUSUNE GETIRME

Ahsap dograma elemanlarini dlglisiine getirme isleminde ahsap dograma elemanlari ve 6zellikleri iyi bilinme-
lidir.

2.1.1. Ahsap Dograma Elemanlari ve Ozellikleri

Ham maddesi aga¢ olan ahsap dogramalar, diger malzemelere oranla direncinin ve tasima giiciliniin yliksek-
ligi, dogalligi ve insan dogasina yakinhgi nedeniyle tercih edilir. Ahsap malzemeler daha ¢ok yapi malzemesi
olarak kullanilir. Yapida kapi, pencere, dolap ve yer dosemesinde ahsap malzemelerden yararlanilir.

2.1.1.1. Ahsap Pencere Dogramalari ve Elemanlari

Ahsap pencereler; bina mekanlarini aydinlatmak, havalandirmak ve disarinin seyredilmesi icin kullanilir. Bu
pencereler, duvarlarda birakilan bosluklara takilir.

Pencere gesitleri sunlardir:

e Tek kanath pencereler
e Cift kanatli pencereler
e Yatay menteseli pencereler

e Giyotin pencereler

Pencere elemanlari, kasa ve kanattan meydana gelir. Kasa sabit, kanat ise hareketli elemandir. Pencereler bazi
hallerde tam kasa hazirlanir. Bu durumda pencere kasasina pervaz yapilir. Ahsap pencere kasasi; yatay kayit,
ara disey kayit, disey kayittan olusur. Kanat ise Ust yatay kayit, yatay ara kayit, yagmurluk kayittan olusur
(Gorsel 2.1).

Pencere kasasi ara disey kayit

\

l » Pencere kasasl yatay kayit

e—— Pencere kasasi disey kayit

\

Cam

e———> Pencere kanadi diisey kayit

\

Pencere kanadi ara istavroz

° » Pencere kanadi yatay alt kayit

I—» Pencere ahsap denizlik

Gorsel 2.1: Ahsap pencere elemanlari

\ 4
Pencere kanadi Pencere kolu
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2.1.1.2. Ahsap Kapi Dogramalari ve Elemanlari

Kapi, bir binaya girisi ve bolmeler arasi gegisi saglayan yapi elemanidir. Ahsap kapilar, hareket sekillerine gore
su sekilde siniflandirilir:

e Tek kanath kapilar
e Cift kanatli kapilar
e Sirme kapilar
e Doner kapilar

e Akordiyon kapilar

Ahsap kapi elemanlari, kasa ve kanat olmak lzere iki bolimden olusur. Kasa sabit, kanat ise hareketli eleman-
dir. Telére kasa, yarim kasa, tam kasa olarak c¢esitlendirilen ahsap kapi kasalari; Ust kayit, disey kayit ve per-
vazdan olusur. Ahsap kapi kanadi ise Ust kayit, ara disey kayit, diisey seren, tabla, yatay ara kayit, alt kayittan
(tekmelik) olusur (Gorsel 2.2).

»

[ »  Kapl pervazi

< o

Kanat Ust kayit < °

Kanat ara dusey kayit < °

&——» (Cam

Kanat disey kayit +————@

\

Kapi kolu

]
\/

Kanat ara yatay kayit +———= L Kapi kolu aynasi

Kanat tabla <*——F@

Kanat alt kayit <————
(Tekmelik)

Kapi kanadi Kapi yavru kanat
Gorsel 2.2: Ahsap kapi elemanlari

2.1.2. Dograma Elemanlarini Olgiisiine Getirme

Ahsap dograma yapiminda sarigam, kizilgam, karagam, kéknar, sedir agacindan uretilen keresteler kullanilir.
Bunlarin disinda sapelli agacindan ve Sibirya camindan uretilen keresteler de tercih edilir. Keresteler, uygun
tomruklardan kalas olarak bigilir. Bigilen keresteler, dogal yollarla veya 6zel yapilmis firinlarda kurutulur ve
kullanima hazir hale getirilir. Atélyelerde bu malzemeler kalas olarak bulunur. Dograma elemanlarinin 6lgisi-
ne getirilmesi icin projeden kesim listesi hazirlanir.

2. Ogrenme Birimi 35
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Hazirlanan kesim listesine gore su islemler yapilir:

e Kalas boyu, serit testerede kaba 6lglisinde kesilir (Gorsel 2.3a-b).

Gorsel 2.3a: Serit testerede kalasin kaba kesilmesi Gorsel 2.3b: Serit testerede kalasin boyuna kaba kesilmesi

e Yiiz ve cumba isareti gizilir.

¢ Planya makinesinde parganin 6nce yiz kismi (parganin genis tarafi) gényesine gelinceye kadar rendelenir
ve yliz agma islemi yapilir (Goérsel 2.4).

¢ Planya makinesinde daha sonra yliz kismi planyanin siperine yaslanarak, cumba kismi (parcanin dar ta-

rafi) gonyesine gelinceye kadar rendelenir ve cumba agma islemi yapilir (Gorsel 2.5). Bu isleme kisaca
yliz ve cumba agma denir.

Gorsel 2.4: Planyada yiuz rendelenmesi Gorsel 2.5: Planyada cumba agilmasi

Kalinlik makinesinde parganin cumbasi her defasinda 2 mm’den kiicik olacak sekilde net 6lcliye kadar
temizlenir (Gorsel 2.6).

Kalinlik makinesinde parganin yizi her defasinda 2 mm’den kiigtk olacak sekilde net 6lgclye kadar te-
mizlenir (Gorsel 2.7).

Yatar daire testerede parca boylari net 6l¢liye getirilir ve lambalar acilir (Gorsel 2.8).

Gorsel 2.6: Kalinlik makinesinde Gorsel 2.7: Kalinlik makinesinde yiiziin Gorsel 2.8: Yatar daire testere
cumbanin net dlciiye net dlgliye getirilmesi makinesinde boyun
getirilmesi net dlglye

getirilmesi

2. Ogrenme Birimi
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Is Parcasini istenen Olcliye Getirme
Amag: Is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ilgili makinelerle ahsabi istenen 6lciiye getirmek.
Siire: 40 dakika

Gorev: Ogretmeninizin verdigi 10x20x105 cm boyutlarindaki kalas parcasindan islem basamaklarina
gore 5x10x105 cm boyunda kaba kesim yapiniz. Kaba kesimini yaptiginiz is parcgasini 4,2x9x100 cm ola-
cak sekilde 6gretmeninizin gozetiminde net 6l¢lsline getiriniz (Gorsel 2.9). Calismaniz, uygulamanin so-
nunda verilen derecelendirme 6lcegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu
Olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde
olunuz. Is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ediniz.

Arag Gereg: Gonye, metre, kalem, serit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire
testeresi

Gorsel 2.9: Kalasin kaba kesimden net 6lgliye getirilmesi

islem Basamaklari

=

is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak calisacaginiz makinenin ézelligine gére KKD’leri kullaniniz.
Serit testere siperini 5 cm’ye ayarlayiniz.

is pargasini sipere dayayarak kalasin kaba kesimini yapiniz.

Kalem, metre ve génye kullanarak markalamayi yapiniz.

is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi (izerine koyarak rendeleyiniz.

Rendelenen yiiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini rendeleyiniz.

is pargasinin yiiz ve cumba dikligini génye ile kontrol ediniz.

Kalinlik makinesinin yiikseklik ayarini yapiniz.

is parcasinin dnce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen 6lciiye ge-
tiriniz.

10. Is pargasinin bir basini yatar daire testerede gonyeli kesiniz.

© 00N eEWwN

11. Is pargasinin boyunu gényeli ugtan itibaren markalayiniz.

12. Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu kesiniz.

13. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

14. Kullandiginiz makineleri, is tezgdhini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.
15. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

2. Ogrenme Birimi 7
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Is Parcasini istenen Ol¢iliye Getirme Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacakdtr.

AHSAP iS PARCASINI iSTENEN OLCUYE GETIRME UYGULAMAS| DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcttlerin derecelerinin il- aé %
gili kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. s > = © =
g3l 8| 6| =| 8
Sira No. Olgiitler 1 2 3 4 5

is saghgi ve glivenligi tedbirlerini alarak ¢calistigi makinenin

1
ozelliklerine gore KKD’leri kulland1.

2 Serit testere siperini 5 cm’ye ayarladi.

is pargasini sipere dayayarak kalasin kaba kesimini yapti.

Kalem, metre ve gonye kullanarak markalamayi yapt.

is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi tizerine ko-
yarak rendeledi.

Rendelenen yiiz kismini planyanin siperine dayayarak
cumba kismini rendeledi.

is parcasinin yiiz ve cumba dikligini génye ile kontrol etti.

8 Kalinlik makinesinin ytkseklik ayarini yapti.

is parcasinin énce cumba sonra yiiz kismini kalinlik maki-
nesinde rendeleyerek istenen 6lgliye getirdi.

10 | Is parcasinin bir basini yatar daire testerede gényeli kesti.

11 | is parcasinin boyunu gényeli uctan itibaren markaladi.

12 | Markalanan yerden yatar daire testeresiile net boyu kesti.

13 | Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

Kullandigi makineleri, is tezgahini ve c¢alisma alanini te-

14
mizledi.

15 | Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 15 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 15 x 5 = 75'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 75]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

2. Ogrenme Birimi
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2.2. NET OLCUSUNDEKI AHSAP DOGRAMA ELEMANLARINA iSLEM YAPMA

Ahsap pencere ve kapi elemanlarinda kullanilan ahsap malzemenin ¢alismamasi ve zamanla deformasyona
ugramamasi icin birlestirmelerin uygun sekilde yapilmasi gerekir. Bu islem, ahsap dogramanin kullanim si-
resini uzatir. Kapi elemanlarinin birlestirilmesinde ham payli birlesimler tercih edilir. Ahsap kapinin kasa ve
kanatlarinda Gorsel 2.10°daki gibi ek ve zivana ge¢meleri yapilir.

e Masif kapi kasasi Ust koge birlegsim detayi

1] TON
| 32 1d ON GORUNUS _;A;;AN_G;R_UIIJ;
| |
I I
e
N

Gorsel 2.10: Kapi kasasi Ust kose birlesimi

o Telore kapi kasasi kose zivana detayi (Gorsel 2.11)

ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS |
LJ_L% pu

W/////%%%////////% —E‘: '|| PERSPEKTIF

UST GORUNUS

Gorsel 2.11: Telore kapi kasasi kose birlesimi
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e Ham payli, caml kapi kanadi Ust kdse zivana ge¢cme detayi (Gorsel 2.12)

- ' @
1! | §§
' I NN mw /
_____ =77 N
| | |
| | |
74 ha 14| 28 [ I——
| R
100 | | |
L ] L] I |
ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS | I
I I PERSPEKTIF
NN | _______L7
é&& N i |
UST GORUNUS

Gorsel 2.12: Kapi kanadi camli (st kése birlesimi

o Ustii camli, alt tablali kapi orta detayi (Gorsel 2.13)

————- |
| | =
|
| T 7|
- 'Y
|19 T .
| |
L 77 | |
I I ——===F L
| 14| Nn{l |lb=——=——
74 |114 2|L3 I
100 | | |
| I L
] [T N I L~
ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS PERSPEKTIF
% |
N
Z) N
UST GORUNUS

Gorsel 2.13: Kapi kanadi orta kayit birlesimi

2. Ogrenme Birimi
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e Kapi kanadi tekmelik detayi (Gorsel 2.14)

| S —————

_
%
++++++ iy ki

ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS

PERSPEKTIF

/ W
i

UST GORUNUS

Gorsel 2.14: Kapi kanadi tekmelik birlesimi

Ahsap pencere kasa ve kanatlarinda drnekteki gibi ek ve zivana gegmeleri yapilir.

e Pencere telore kasasi kose detayi (Gorsel 2.15)

76 14[ ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS

______ PERSPEKTIF
;. |

UST GORUNUS

Gorsel 2.15: Pencere kasasi Ust kose birlesimi
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e Pencere kanadi st kose detayi (Gorsel 2.16)

] %§§

ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS

UST GORUNUS PERSPEKTIF

Gorsel 2.16: Pencere kanadi st kose birlesimi

e Pencere ara kayit (istavroz) detayi (Gérsel 2.17)

| 1 ]
[ | o
| g
L | I
4l 22 114
35

ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS
! % q |
[ |
I g | .
L | PERSPEKTIF

UST GORUNUS

Gorsel 2.17: Pencere kanadi istavroz birlesimi

2. Ogrenme Birimi
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e Pencere kanadi damlalik kose detayi (Gorsel 2.18)

————— ————

|
44 ]:14 N
|
|
|
!

T

A214,20 159
~
o
©

ON GORUNUS SAG YAN GORUNUS

UST GORUNUS PERSPEKTIF

Gorsel 2.18: Pencere kanadi damlalik birlesimi

Net 6lclye getirilmis dograma pargalari, zivana ve gegmelerle birlestirilir. Bu birlestirme isleminin hangi ziva-
na veya gecme ile yapilacagl proje detayinda gosterilir. Tercih edilen gegmelerde diisey elemanlar disi, yatay
kayit elemanlari erkek olacak sekilde yapilir. Dograma pargalarina lamba ve kinis agildiktan sonra gegme isle-
mi yapilir. Ahsap dogramalarda kdse yuvarlatmalari sonradan el frezesi ile yapilir.

Pencere kanadi Ust kdse zivana ve gecme islem sirasi su sekildedir:

e islem icin gerekli arag gerec is tezgadhinin (izerine siralanir.
e [s parcalarina yiiz ve cumba isareti konur (Gérsel 2.19).

e |s parcasi, detay resmindeki dlciilere gére yiiz ve cumba yénleri
esas alinarak markalanir (Gorsel 2.20, Gorsel 2.21). Markalama is-
leminde nisangec de kullanilir (Gérsel 2.22).

Gorsel 2.19: Yiiz ve cumba isareti

Gorsel 2.20: Yiziin markalanmasi Gorsel 2.21: Cumbanin markalanmasi Gorsel 2.22: Markalamada nisangeg
kullanimi
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e Zivana kalinliklari markalanir ve ahsaptan cikartilacak kisimlar taranir (Gorsel 2.23). Disi zivana, serit
makinesinde aglilir (Gorsel 2.24). Zivana yuvasi bosaltilir (Gorsel 2.25).

Gorsel 2.23: Ahsaptan cikartilacak Gorsel 2.24: Seritte zivana kesilmesi Gorsel 2.25: Bosaltilan zivana yuvasi
kisimlarin taranmasi

¢ Disi zivana net boylari, yatar daire testere makinesinde kesilir (Gorsel 2.26).

Gorsel 2.26: Disi zivana net boy kesimi

e Pencere kanadinin cam ve kasaya oturacagi lambalari icin testere yiksekligi ayarlanir (Gorsel 2.27). Lam-
balar agilir (Gorsel 2.28). Agilan lamba i¢ ylzeyleri temizlenerek varsa fazlaliklar perdahlanir (Gorsel 2.29).

Gorsel 2.27: Lamba testere ylikseklik ayari Gorsel 2.28: Lamba agilmasi Gorsel 2.29: Lamba icinin perdahlanmasi

e Erkek zivananin zivana kapaklari kesilir (Gorsel 2.30).

Gorsel 2.30: Erkek zivana kapaklarinin kesilmesi

2. Ogrenme Birimi
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e Disi zivana ve erkek zivana fazlaliklari torpilenerek is parcalari birbirine alistirilir (Gorsel 2.31, Gorsel
2.32, Gorsel 2.33).

Gorsel 2.31: Erkek zivana alistiriimasi  Goérsel 2.32: Disi zivana alistiriimasi Gorsel 2.33: Zivana alistiriimasi

e [s parcasi tutkalla birlestirilerek gényeye getirilir (Gorsel 2.34).

Gorsel 2.34: is pargasinin gdnyeye getirilmesi

e Zivana bolgesinin merkezi, kdsegen gizimle bulunur (Gérsel 2.35). Bu merkez, uygun matkap ile delinir
(Gorsel 2.36). Matkapla delinen yere tutkalli kavela ¢akilir (Gorsel 2.37).

Gorsel 2.35: Zivana merkezinin Gorsel 2.36: Kavela deliginin agilmasi Gorsel 2.37: Kavela gakilmasi
bulunmasi

e Kavela yerine yildiz ¢ivi de ¢akilir (Gérsel 2.38).

Gorsel 2.38: Yildiz givi gakilmasi
e Kuruduktan sonra yizey iki taraftan zimpara ile temizlenir.
e Kullanilan arag gereg takimhaneye kaldirilr.
e |s tezgahi ve calisma alani temizlenir.

2. Ogrenme Birimi 65

Ty



g

AHSAP DOGRAMA ELEMANLARI

@

\\
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kasasi is Resmini Cizme
Amag: imalat yapilacak kapi kasasinin resmini gizmek.
Siire: 120 dakika

Gorev: K2 kapisinin (45/105) 1, 2 ve 6 No.lu detaylari ile kapi kasasini islem basamaklarina gore defte-
rinize 1/5 6lceginde ciziniz (Gorsel 2.39, Gorsel 2.40, Gorsel 2.41). Calismaniz, uygulamanin sonunda
verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgut-
leri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde
olunuz. is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ediniz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, silgi

K-45/105
N s
4 ] 7 ,
= + L 42 x 20
g
BvaEin nEE o || | ]
A [ ***%jbm A
1
N | vl ]
| 2 6
8_ ‘ 4201
T
I
‘ Dto
|
7
9|
‘ ~I ]
‘ 4
b~ 7
Y M
8 ! | 2x15f
< [
b | i
|70| :%& |7o|
GORUNUS OLGEK:1/20 B-BKESITI OLCEK:1/20
2-4

1)

A-AKESITIi OLGEK:1/20

Gorsel 2.39: Kapi goriinis ve boy kesiti

2. Ogrenme Birimi
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islem Basamaklari

1. Kalem, silgi ve gonye kullaniniz.
2. Projedeki kapi kasasi 6n gorintisiini 1/5 6lgeginde giziniz.
3. Kapi kasasi detaylarini 1/5 6lgeginde (genislik 115 mm) giziniz.
4. Yikseklik ve geniglik olgilendirmesini yapiniz.
5. Gizimlerinizin 6lgllendirmesini zamaninda yapiniz.
6. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
NN Y ( 15x70
| |
| |
| |
| |
| <) 2 |
| 8 3 |
| |
| 12 74 14 14 74 12 |
| 1] |
| 5 S |
ué N T T § N
| 1570 = o | | o N W —QI
100 J'#’L
Gorsel 2.40: Kapi kanadi 1 ve 2 kesiti
230
9 42X230 - &
S
202 28 |
42x100

Gorsel 2.41: Kapi kanadi 5 detayi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kasasi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olce-
gi'ndeki dlcutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KAPI KASASI i$ RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- o =
larin ne dizeyde gergeklestigi, dlgitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) | & 2 % _
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '—E. g B o f
28/ &6 06|28
1 2 3 4 5

Sira No. | Olgiitler

Kalem, silgi ve génye kullandi.

Projedeki kapi kasasi 6n goriintistint 1/5 6lgeginde ¢izdi.

Kapi kasasi detaylarini 1/5 6lgeginde (genislik 115 mm) gizdi.

Yikseklik ve genislik dlglilendirmesini yapti.

Cizimlerinin 6lgllendirmesini zamaninda yapti.

o2 T IO T I~ IR T S i

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 6 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 6 x 5 = 30°dur.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 30]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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3. UYGULAMA
Uygulamanin Adi: Ahsap Pencere Kasasi Telore Kasa Kose Zivanasl Yapma

Amag: is saghgi ve giivenligi dnlemlerini alarak atélyedeki makinelerde telére kasa kdse zivanasi yapmak.

Siire: 160 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi dnlemleri alarak detay resmi verilen ahsap pencerede teldre kasanin kdse
zivana gecmesini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygula-
manin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki dlcltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi ya-
parken bu olcitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is
birligi icinde olunuz. is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ediniz.

Arag Gereg: is pargasl, génye, kalem, testere, torpl, iskarpela, tokmak, cekic, serit testere makinesi,
planya makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire testeresi, yatay delik makinesi, el breyiz, matkap ucu

islem Basamaklari

1.

L 0 N o U

Ty

is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak calisaca-
giniz makinenin ozelliklerine gore KKD'leri kulla-
niniz.

Ahsap is parcasini, uygun 6lctlerde (50x90x1.000
mm olarak) hazirlayiniz.

Ahsap is pargasini iki esit pargaya bolerek ylz ve
cumba isaretlerini giziniz.

Ahsap is pargasini detay resimdeki olgllere gore
yliz ve cumbayi esas alarak diisey kayit disi zivana
olacak sekilde markalayiniz (Gorsel 2.42).

Her iki pargada zivana kalinliklarini markalayiniz.
Disi zivanayi yatay matkap makinesinde aginiz.
Zivana boylarini kesiniz.

Pencere kanadinin oturacagi lambalari aginiz.

Erkek parganin zivana kapaklarini kesiniz.

28

80 ON GORUNUS

SAG YAN GORUNUS

UST GORUNUS

10.
11.
12.
13.

14.

15.
16.

17.
18.
19.

Zwvana i¢ yuzeylerine perdah yapiniz.
is parcasini alistiriniz.
is parcasini tutkallayip gényesine getiriniz.

Zivana bolgesi merkezini capraz cizgilerle bulu-
nuz.

Kullanilacak kavela ¢apindan 0,5 mm kalin mat-
kapla zivana bolgesinin merkezini deliniz.

Kavelayi tutkallayarak ¢akiniz.

Kavela ucunu zamaninda kesip, iki ylizeyin tutkal
fazlaligini temizleyerek kurumaya birakiniz.

Kurumus is pargasini zimparalayiniz.
Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve calisma
alanini temizleyiniz.

. Calismayi verilen stirede tamamlayiniz.

PERSPEKTIF

Gorsel 2.42: Telore kasanin kose zivanasi

2. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kasasi Telore Kasa Kose Zivanasi Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP PENCERE KASASI TELORE KASA KOSE ZIVANASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- o 5

larin ne dizeyde gergeklestigi, dlctlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) | & 2 TE.

isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 33 Bl o =
v N £ - _
838l 6|6 |28

Sira No. | Olgiitler 1 2|3 (4|5

is saglig1 ve giivenligi tedbirlerini alarak calistgl makinenin dzelliklerine

1
gore KKD'leri kullandi.

Ahsap is pargasini uygun Olgllerde (50x90x1.000 mm olarak) hazirlad.

3 Ahsap is pargasini iki esit parcaya bolerek yliz ve cumba isaretlerini gizdi.

Ahsap is parcasini detay resimdeki olgilere gore yliz ve cumbayi esas
alarak dusey kayit disi zivana olacak sekilde markaladi.

Her iki par¢ada zivana kalinlklarini markaladi.

Disi zivanayi yatay matkap makinesinde acti.

Pencere kanadinin oturacagi lambalari actr.

5
6
7 Zivana boylarini kesti.
8
9

Erkek parcanin zivana kapaklarini kesti.

10 Zvana i¢ yuzeylerini perdahladi.

11 is parcasini alistirdi.

12 is pargasini tutkallayip gényesine getirdi.

13 Zivana bolgesi merkezini capraz gizgilerle buldu.

Kullanilacak kavela capindan 0,5 mm kalin matkapla zivana bolgesinin

14 merkezini deldi.

15 Kavelayi tutkallayarak gakt.

Kavela ucunu zamaninda kesip, iki ylizeyin tutkal fazlaligini temizleye-

16
rek kurumaya birakt.

17 Kurumus is pargasini zimparaladi.

18 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

19 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

20 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt icin belirlenen en yiksek puan 5tir. Tabloda toplam 20 6lgut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiksek puan 20 x 5 = 100°d{r.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 100]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen odlcttlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.

2. Ogrenme Birimi
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AHSAP DOGRAMA ELEMANLARI
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kanadi Camli Ust Kése Zivanasi Yapma

Amag: is saghg ve giivenligi 6nlemlerini alarak atélyedeki makinelerde kapi kanadi camli Uist kdse
zivanasl yapmak.

Siire: 160 dakika

Gorev: is saglgi ve giivenligi dnlemlerini alarak detay resmi verilen camli kapi kanadinin (st kése ziva-
na gecmesini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gozetiminde yapiniz (Gorsel 2.43). Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lclitlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlas-
ma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: is parcasi, génye, kalem, testere, torpi, iskarpela, tokmak, cekic, serit testere makinesi, planya
makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire testeresi, yatay delik makinesi, el breyiz, matkap ucu
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Gorsel 2.43: Kapi kanad Ust kose zivanasi

islem Basamaklari
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is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisacaginiz makinenin 6zelliklerine gére KKD’leri kulla-
niniz.

42x100x1.000 mm olglsiinde is pargasini hazirlayiniz.

Ahsap is parcgasini iki esit parcaya bolerek yiiz ve cumba isaretlerini giziniz.

Ahsap is parcgasini detay resimdeki 6lglilere gore yliz ve cumbayi esas alarak markalayiniz.
Her iki parcada zivana kalinliklarini markalayiniz.

Disi zivanayi yatay matkap makinesinde aginiz.

Zivana boylarini kesiniz.

Cam lambalarini aginiz.

Zivana ig ylzeylerini perdahlayiniz.

Erkek parganin zivana kapaklarini kesip ham payini aginiz.

. Is pargasini alistiriniz.

. s parcasini tutkallayip gényesine getiriniz.

. Zivana bolgesi merkezini capraz cizgilerle bulunuz.

. Merkeze yildiz civiyi ¢cakiniz.

. Zimpara ve temizlik islemini yapiniz.

. Kasaya oturacak lambalari aginiz.

. s parcalarini perdahlayiniz.

. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

. Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.
. Calismayi verilen stirede tamamlayiniz.

2. Ogrenme Birimi 71
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AHSAP DOGRAMA ELEMANLARI

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kanadi Camli Ust Kdse Zivanasi Yapma Uygulamasi Derece-
lendirme Olgegi’'ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KAPI KANADI CAMLI UST KOSE ZIVANASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne dizeyde gerceklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu 5% é
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53| 5| o =
N = S x
£3/ 8|5 |23
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3 |4a]s5s

is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak calistigi makinenin &zellikleri-

! ne gore KKD’leri kullandi.

42x100x1.000 mm olgusiinde is pargasini hazirladi.

Ahsap is parcasini iki esit pargaya bolerek yiiz ve cumba isaretlerini gizdi.
4 Ahsap is pargasini detay resimdeki ol¢lilere gore yiiz ve cumbayi esas

alarak markaladi.

Her iki par¢ada zivana kalinliklarini markaladi.

Disi zivanay! yatay matkap makinesinde act.

Cam lambalarini agti.

5
6
7 Zivana boylarini kesti.
8
9

Zivana i¢ yuzeylerini perdahladi.

10 Erkek parganin zivana kapaklarini kesip ham payini agtr.

11 is parcasini alistirdi.

12 is parcasini tutkallayip gdnyesine getirdi.

13 Zivana bolgesi merkezini capraz izgilerle buldu.

14 Merkeze yildiz giviyi cakt.

15 Zimpara ve temizlik islemini yapt.

16 Kasaya oturacak lambalari acti.

17 is pargalarini perdahladi.

18 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

19 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

20 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 20 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 20 x 5 = 100°d{r.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 100]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.

2. Ogrenme Birimi
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Ogrenme
Birimi

AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

KONULAR

3.1. AHSAP KAPI KASASI

3.2. AHSAP KAPI KANADI

3.3. AHSAP KAPI KANATLARININ DOLGUSU
3.4. AHSAP PENCERE KASASI

3.5. AHSAP PENCERE KANATLARI

Y

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Kapi kanadi e Kapi kanat dolgusu e Pencere kasasi
e Kapi kasasi ¢ Pencere kanadi

< NELER OGRENECEKSINIiZz? >

Ahsap kapi kasasini ¢cizme

Ahsap kapi kasasini yapma

Ahsap kapi kanadini gizme

Ahsap kapi kanadini yapma

Ahsap kapi kanat dolgusunu yapma

Ahsap pencere kasasini ¢cizme
Ahsap pencere kasasini yapma
Ahsap pencere kanatlarini gcizme
Ahsap pencere kanatlarini yapma

A

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap kapi ve kapi kasalarinin hangi malzemeden yapildigini arastiriniz. Elde
ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. Cevrenizdeki binalarda kullanilan pencereler hangi agaglardan yapilmistir? Dii-
siincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

Y




AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

3.1. AHSAP KAPI KASASI

Kapi elemanlarinin duvara baglantisini saglayan, duvarda kapi igin birakilan bosluk igine gerceve seklinde
yapilan kisma kapi kasasi denir. Kapi kasalari, sekillerine gore yatik ve dik (telére) olmak Gzere iki sekilde ha-
zirlanir. ic mekanlarda kapi kasalari yatik ve duvar kalinligi kadar yapilir. Balkon kapilarinda ise yarim yatik ve
dik sekilde yapilir (Goérsel 3.1).
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Gorsel 3.1: Kapi kasalari
Ahsap kapi kasalari; masif, 1zgarali, kontra, MDF ve pres olarak yapilir. Kapi elemanlarindan pervaz, kapi kasasi ile
duvar arasindaki boslugu kapatir, kapi estetik ve daha giizel gériinir. Sabit ve hareketli olarak yapilabilen pervazlar
ses ve Isl yalitimi saglar. Pervaz, kasaya uygun masif veya MDF’den yapilir.

® —

1. UYGULAMA
Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kasasi Cizme
Amag: Ahsap kapi projesinden 1/5 6lcekli ahsap kapi kasasi goriinis ve kesitlerini ¢cizmek.
Siire: 40 dakika
Gorev: Detay olcgilerini 6gretmeninizin verdigi kapi kasasini islem basamaklarina gore ¢izim malzeme-
lerini kullanarak defterinize 1/5 6l¢eginde ¢iziniz (Gorsel 3.2). Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen
derecelendirme olgegindeki Olglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu oélgitleri dik-

kate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gdsteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. is
saglig ve glvenligi kurallarina dikkat ediniz.
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Gorsel 3.2: Kapi goriinls ve kesiti

3. Ogrenme Birimi
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AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

islem Basamaklari

1. Kalem, silgi ve gonye kullanarak kanat boslugu toplam 6 mm olacak sekilde kapi genisligini he-
saplayiniz.
2. Kasa Ust kayit elemanini 540 mm olarak hesaplayiniz.
Kalinligi 42 mm, boyu 540 mm olan Ust kasayi 10,8 cm olarak ciziniz.
4. Kasanin saginda, solunda ve Gstiinde 3 mm, kanadin altinda ise 2 cm bosluk hesaba katarak kasa-
y1 111,5 cm seklinde hesaplayiniz.
5. Kalinligi 42 mm, boyu 111,5 cm sag ve sol kasa disey elemanlarini giziniz.
6. Duvar kalinligini 20 cm olarak hesaplayiniz.
7. Pervazlar 7 cm genisliginde oldugu icin (15 mm kasaya bindigi icin) kasa disey elemanlarinin
boyunu 5,5 cm daha uzun hesaplayiniz.
8. Pervazlari sag ve sola, kasaya 15 mm binecek sekilde hesaplayiniz.
9. Pervazlari kasa lizerine ¢iziniz.
10. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

w

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kasasi Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki 6l-
cltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP KAPI KASASI CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

o
o
=
(1]
(o]
o

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin
ne dizeyde gergeklestigi, lgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile
isaretlenerek belirtilecektir.

Baslangi¢
Diizeyinde

N | Gelistirilmeli

W | Orta
lyi
U1 | Cok lyi

[y

SiraNo. | Olgiitler

Kalem, silgi ve gonye kullanarak kanat boslugu toplam 6 mm olacak
sekilde kapi genisligini hesapladi.

Kasa Ust kayit elemanini 540 mm olarak hesapladi.

Kahnhgi 42 mm, boyu 540 mm olan Ust kasay1 10,8 cm seklinde cizdi.

Kasanin saginda, solunda ve tstiinde 3 mm, kanadin altinda ise 2 cm
bosluk hesaba katarak kasayi 111,5 cm seklinde hesapladi.

Kalinligi 42 mm, boyu 111,5 cm sag ve sol kasa diisey elemanlarini gizdi.
Duvar kalinligini 20 cm olarak hesapladi.

Pervazlar 7 cm genisliginde oldugu igin (15 mm kasaya bindigi igin)
kasa diisey elemanlarinin boyunu 5,5 cm daha uzun hesapladi.

Pervazlari sag ve sola, kasaya 15 mm binecek sekilde hesapladi.
Pervazlari kasa Uzerine gizdi.
Calismayi verilen stirede tamamladi.

1
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Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢iit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

A s

3. Ogrenme Birimi
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AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

3.1.1. Masif Kapi Kasasi Yapimi

Masif kapi kasasi yapiminda sirasiyla su islemler gergeklestirilir:

e Kapi gorunis ve detay resimlerinden malzeme analizi yapilir.
e Kasa elemanlarinin kaba kesimleri yapilr.

e Kaba kesimi yapilmis kasa elemanlarinin planyada yiiz ve cumba rendelemesi yapilir (Gorsel 3.3a-b).

a) b)

Gorsel 3.3a-b: Kapi kasa elemanlarinin yiiz ve cumbasinin rendelenmesi

e Kalinlik ve tepsi testerede net Olgliye getirilen kasa elemanlarina lamba ve kdse birlesim markalamasi
yapilir (Gorsel 3.4a-b).

a) b)

Gorsel 3.4a-b: Kapi kasa elemanlarinin markalanmasi

* Yatay daire makinesinde lambalar acilir (Gorsel 3.5a-b).

a) b)

Gorsel 3.5a-b: Kapi kasa elemanlarina lamba agilmasi

3. Ogrenme Birimi
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AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

e Kasa elemanlari alistirilir, tutkallanir ve uygun yildiz vida ile gényesinde birlestirilir (Gorsel 3.6a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.6a-b-c: Kapi kasa elemanlarinin gatilmasi

e Kasa boyuna gore pervazlar kesilir ve pervazlarin montaji yapilir (Gorsel 3.7a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.7a-b-c: Kapi kasa pervazlarinin montaji

e Kasa gonyesinin kontroli yapilir ve disey serenler bir kusak yardimiyla baglanir (Gorsel 3.8a-b-c).

a) b) <)

Gorsel 3.8a-b-c: Kapi kasa elemanlarinin gényelenmesi

Tutkal temizligi yapilr.

e Zimpara islemi yapilir.

Kullanilan arag gereg takimhaneye kaldirilir.

e Calisma alaninin temizligi yapihr.

xR
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AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

@

\\
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kasasi Yapma
Amag: Ahsap kapi kasasi yapmak.
Siire: 160 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak, Gérsel 3.9’da verilen kapi projesindeki en, boy ve duvar
kalinhigini 1/2 oraninda kigulterek islem basamaklarina gére birinci uygulamada deftere ¢izdiginiz kapi
kasasini yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olglitlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgltleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 3.9: Kapi kasasi goriinis ve kesiti
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AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI c-”s; &?‘
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Malzeme Kesim Listesi

Kapi Kasasi Dusey Kayit: 42x13x1.070 mm, 2 adet
Kapi Kasasi Yatay Ust Kayit: 42x13x450 mm, 1 adet
Kapi Kasasi Dusey Pervaz: 15x70x1.150 mm, 4 adet
Kapi Kasasi Yatay Ust Pervaz: 15x70x650 mm, 2 adet

Arag Gereg

is parcalari, is tezgahi, génye, kalem, metre, nisangeg, cekic, tutkal, serit testere makinesi, yatay daire
testeresi, planya makinesi, kalinlik makinesi, freze makinesi, iskence, el breyiz, matkap, yildiz vida
islem Basamaklarn

1.
2
3
4
5
6.
7
8
9

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.

A

is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak ¢alisacaginiz makinenin ézelligine gére KKD’leri kullaniniz.

. Olgusiinii belirlediginiz is parcalarinin kaba kesimini yapiniz.
. s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapiniz.
. s pargalarini kalinik makinesinde rendeleyerek kalinlik ve genisligi istenen boyuta getiriniz.

. s pargasinin boylarini yatay daire veya génye kesme makinesinde net él¢iiye getiriniz.

is parcalari (izerinde yiiz ve cumba isaretleyerek markalama yapiniz.

. Kapi kanadinin oturacagi lambalari aginiz.
. Kasa Ust yatay kayit parcasinin iki basina disey kalinlik lamba derinligi kadar lambalari aginiz.

. Disey kasa kayitlarinin ¢alismasini engellemek igin duvarda kalacak yiiziine daire testere ile 2 cm

aralikh Gg cizgi aginiz.

Kasayi tutkallamadan gatip kasanin 6l¢t kontroliini arkadasinizla birlikte yapiniz.
Kasa Ust yatay baslik birlesme yerlerine tutkali srliniz.

Ust baslik ve kasa diisey elemanlarini givi veya vida ile baglayiniz.

Kasanin gonyesini kontrol ederek bosta kalan alt kismina destek pargasini ¢akiniz.

Kasanin lamba acilan tarafina hazirlanan pervazlari gényeburun kesip kasa kayitlarina 15 mm
binecek sekilde bassiz civileri cakiniz.

Tutkal kalintilarini temizleyiniz.

Temizlik ve zimpara yapiniz.

Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

3. Ogrenme Birimi 79
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AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l1-
cltler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KAPI KASASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol 5
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu ag % o
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ‘é E’ 2" ® _‘:
28| §|s5|=| 8
Sira No. | Olgiitler 1 /2|3 |4]|s5

is saghgl ve givenligi tedbirlerini alarak calistigi makinenin

1 ozelligine gore KKD'leri kullandi.

2 Olciistint belirledigi is parcalarinin kaba kesimini yapti.

3 is pargalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapt.

4 is parcalarini kalinlik makinesinde rendeleyerek kalinlik ve ge-
nisligi istenen boyuta getirdi.

5 is pargasinin boylarini yatay daire veya génye kesme makine-
sinde net oOl¢liye getirdi.

6 is parcalari iizerinde yiiz ve cumba isaretleyerek markalama yapt.

7 Kapi kanadinin oturacagi lambalari agti.

8 Kasa Ust yatay kayit pargasinin iki basina dusey kalinlik lamba
derinligi kadar lambalari agt.

9 Disey kasa kayitlarinin galismasini engellemek igin duvarda ka-
lacak yiiziine daire testere ile 2 cm aralikh Ug ¢gizgi ach.

10 Kasayi tutkallamadan ¢atip kasanin 6l¢i kontroliint arkadasiyla

birlikte yapti.

11 Kasa Ust yatay baslik birlesme yerlerine tutkal stirdi.

12 Ust baslik ve kasa diisey elemanlarini givi veya vida ile bagladi.
Kasanin gonyesini kontrol ederek bosta kalan alt kismina des-
tek pargasini gakt.

Kasanin lamba agilan tarafina hazirlanan pervazlari gényeburun
kesip kasa kayitlarina 15 mm binecek sekilde bassiz givileri ¢akti.
15 Tutkal kalintilarini temizledi.

16 Temizlik ve zimpara yapt.

17 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

18 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve calisma alanini temizledi.
19 Calismayi verilen siirede tamamladi.

13

14

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 19 élgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 19 x 5 = 95'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 95]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgttlerle ilgili calismalari tekrar ederek
eksikliklerinizi gideriniz.
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3.2. AHSAP KAPI KANADI

Ahsap is parcalarindan teknigine uygun olarak hazirlanan, istendiginde agilip kapanabilen kapi elemanlarina
kapi kanadi denir. Kapi kanadi, kapinin kasasinin bir kenarina mentese, diger kenarina da kilit takilarak sabit-
lenir. Kapi kanatlari, uygulanan konstriksiyon sistemine ve ¢alisma sekillerine gore c¢esitlendirilir.

Uygulanan konstriiksiyon sistemine gore kapi kanatlari su sekilde adlandirilir:

e Cakma kanat

e Camli kanat

e Pres kanat

e Masif tablal kanat

Calisma sekillerine gore kapi kanatlari su sekilde adlandirilir:

¢ Normal menteseli kanat
e Carpma menteseli kanat
e Sirme kanat

e Katlanir kanat

e Akordiyon kanat

e Doner kanat

Ahsap kapi kanatlari; yapilis sekillerine gore tablali (aynali) ahsap kapi kanadi, camli ahsap kapi kanadi, tablah
ve camli ahsap kapi kanadi olarak siniflandirilir.

Tablali Ahsap Kapi Kanadi

Tablali ahsap kapi kanadi; seren, baslik ve kayitlari arasinda kalan bosluklara masif ahsap tabla yerlestirilerek
yapilir.

Camli Ahsap Kapi Kanadi

Camli ahsap kapi kanadi; seren, baslk ve kayitlari arasinda kalan bosluklara cam yerlestirilerek yapilir.

Tablali ve Camli Ahsap Kapi Kanadi

Tablali ve camli ahsap kapi kanadi; seren, baslik ve kayitlari arasinda kalan bosluklarin bir kismina masif ahsap
tabla yerlestirilerek yapilir.

3.2.1. Ahsap Kapi Kanadini Olusturan Boliimler

Ahsap kapi kanadi; seren, Ust baslik, alt baslik, yatay orta kayit, diisey orta kayit, tabla, ¢ita bolimlerinden
olusur.

Seren: Kapi kanatlarinin alt ve Ust basliklari ile birlesen; birine mentese, digerine ise kapi kolu ve kilit takilan
diisey masif parcadir.

Ust Baslik: iki sereni iist uglarindan baglayan yatay masif parcadir.

Alt Baslik: Serenlerin alt uglarini birlestiren yatay masif pargadir.

Yatay Orta Kayit: Serenleri ortadan yatay olarak birlestiren masif pargadir.

Diisey Orta Kayit: Yatay kayitlari veya yatay kayit ile tekmeligi birbirine baglayan dusey masif pargadir.

xR
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Tabla: Serenler ile baslik ve kayitlar arasinda kalan bosluklara yerlestirilen masif ahsaptan yapilmis parcadir.

Cita: Kapi kanatlarindaki cam ve tablalari seren, baslik ve kayitlar arasinda tespit etmede kullanilan ince masif
pargadir.

Ahsap kapi kanadini olusturan bolimler Gorsel 3.10°da verilmistir.

Ust baslik (Ust kayit)
Cam
Cam citasi
Yatay kayit
c c
o (]
[0 [0
(%] (%]
B
Tabla (Ayna) fé Tabla (Ayna)
©
>
Q
(24
D
a
Alt baglik

Gorsel 3.10: Kapi kanadini olusturan bolimler

Dis kapi kanatlari ile oda ve servis sinifi tek kanatli kapi tipleri, kanadin kasaya oturus bicimine gére diz ve
lambali olmak Uzere iki sekilde yapilir (Gorsel 3.11a-b).

i i

Duiz bini Lambali bini

Gorsel 3.11a: Kapi kanadi diiz bini Gorsel 3.11b: Kapi kanadi lambali bini
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kanadi Cizme
Amag: Ahsap kapi projesinden 1/5 6lgekli ahsap kapi kanadi goriinis ve kesitlerini ¢izmek.
Siire: 40 dakika

Gorev: Detay 6lgulerini 6gretmeninizin verdigi kapi kanadini islem basamaklarina gore ¢izim malzemele-
rini kullanarak defterinize 1/5 6lgeginde ¢iziniz (Gérsel 3.12). Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen
derecelendirme 6lgegindeki Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcttleri dik-
kate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gdsteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. is
saghgi ve glivenligi kurallarina dikkat ediniz.
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g
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GORUNUS OLGEK:1/20

Gorsel 3.12: Kapi kanadi goriinisa

islem Basamaklari

[any

. Kalem, silgi ve génye kullanip, kapi kanat genisligini 450 mm olarak hesaplayiniz.
. Kanat Ust kayit boyunu 450 mm olarak hesaplayiniz.

. Seren ve kayitlari 100 mm olarak ciziniz.

. Alt kayit 6l¢lslini 150 mm olarak ciziniz.

. Tablayi 250x430 mm olarak hesaplayiniz.

. Cam citalarini 25 mm kalinhgi gérinecek sekilde ¢iziniz.

N o o BN

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kanadi Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki 6l-
cltler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KAPI KANADI CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- ol B
ranislarin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcttlerin derecelerinin ilgili kutu- a'g g
cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. E', > 4:3‘ © >
g3/ 8|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 2 (3| 4/|5
1 Kalem, silgi ve gonye kullanip, kapi kanat genisligini 450 mm
olarak hesapladi.
2 Kanat Ust kayit boyunu 450 mm olarak hesapladi.
3 Seren ve kayitlari 100 mm olarak gizdi.
4 Alt kayit 6lglisiini 150 mm olarak gizdi.
5 Tablayi 250x430 mm olarak hesapladi.
6 Cam citalarini 25 mm kalinligi gértinecek sekilde ¢izdi.
7 Galismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgUt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili caismalari tekrar ederek
eksikliklerinizi gideriniz.
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3.2.2. Tablah Ahsap Masif Kapi Kanadi Yapimi

Tablali ahsap masif kapi kanadi yapiminda sirasiyla su islemler gergeklestirilir:

e Yapilmis kapi kasasindan 6lgl alinir (Gorsel 3.13a-b-c).

a) b) c)
Gorsel 3.13a-b-c: Kapi kasasindan 6lgli alinmasi

* Proje veya kapi kasasindan alinan dlgllerden seren ve kayitlar; serit, planya, kalinlik ve tepsi testere ma-
kinelerinde net dlgliye getirilir.

e Markalama yapilir (Gorsel 3.14a-b).

a) b)

Gorsel 3.14a-b: Net 6lgulerin markalanmasi

e Zivanalar markalanir (Gorsel 3.15a-b).

a) b)
Gorsel 3.15a-b: Kapi kanadi zivanalarinin markalanmasi
e Zivana boylari kesilir (Gorsel 3.16).

e Serenlerde disi zivanalar agilir (Gorsel 3.17a-b).

a) b)
Gorsel 3.16: Zivana boylarinin kesilmesi Gorsel 3.17a-b: Kapi kanadi serenlerine disi zivana agiimasi
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e Erkek zivanalar agcilmadan 6nce yapilan islemler kontrol edilir (Gérsel 3.18).

Gorsel 3.18: Zivanalarin kontroli

e Erkek zivanalar agilir (Gorsel 3.19a-b).

a) b)

Gorsel 3.19a-b: Serit makinesinde erkek zivanalarin agilmasi

e Erkek zivana kapaklari kesilir (Gorsel 3.20a-b).

a) b)

Gorsel 3.20a-b: Erkek zivana kapaklarinin yatar daire testere makinesinde kesilmesi

¢ Freze makinesinde i¢ lambalar agilir (Gorsel 3.21a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.21a-b-c: Freze makinesinde pargalara lamba agilmasi

3. Ogrenme Birimi
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e Zivanalar alistirilir (Gérsel 3.22a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.22a-b-c: Zivanalarin alistiriimasi

e Kanat elemanlarinin zivanalari tutkallanir ve birlestirilir (Gorsel 3.23a-b).

a) b)

Gorsel 3.23a-b: Kanat elemanlarinin zivanalarinin tutkal saralip birlestiriimesi

e Kanat elemanlari, iskencelerle gonyesinde sikilir (Gorsel 3.24a-b).

a) b)

Gorsel 3.24a-b: Kanat elemanlarinin iskencelerle gényesinde sikilmasi

e Kanat elemanlari, tutkalin kuruma siiresi kadar bekletilir ve tutkal kuruduktan sonra iskenceler sokdilur.

e Zivanalara yildiz civi ¢cakilir (Gorsel 3.25a-b).

a) b)

Gorsel 3.25a-b: Zivanalarin sabitlenmesi

87
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o Tutkal fazlaliklari silinir.

¢ Freze makinesinde kanadin kasaya oturacagi lambalar acilir (Gorsel 3.26a-b-c).

a) b) <)

Gorsel 3.26a-b-c: Kanada freze makinesinde distan lamba agiimasi

e Kanat tablasiicin aynalar hazirlanir (Goérsel 3.27a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.27a-b-c: Kapi aynasinin net dlglye getirilmesi

e Kanat tablasi aynasina erkek zivanalari agilir (Gorsel 3.28a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.28a-b-c: Yatar daire testerede tabla aynalarina erkek zivana agilmasi

e Temizlik ve zimpara islemi yapilir (Gorsel 3.29a-b).

e Tabla, cam gitalari uygun olglilerde kesilir ve bassiz givilerle ¢akilir (Gorsel 3.30a-b).

a) b) a) b)
Gorsel 3.29a-b: Zimpara yapilmasi Gorsel 3.30a-b: Kapi kanadinin kasada alistirilip ayna ¢italariyla cevrilmesi

3. Ogrenme Birimi

-\—I



AHSAP KAPI VE PENCERE YAPIMI

@

\\
4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kanadi Yapma
Amag: Ahsap kapi kanadi yapmak.
Siire: 240 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi tedbirlerini alarak, proje 6lciileri 90x210 cm olan ahsap masif tablali ve
caml kapi kanadini % oraninda kigllterek 45x105 cm olacak sekilde islem basamaklarina gore 6gret-
meninizin gézetiminde hazirlayiniz. Goérsel 3.31°de Olglleri verilen kapi kanadini hazirlarken islemin her
asamasini 6gretmeninize kontrol ettiriniz. Kapi kanadi, ikinci uygulamada hazirladiginiz kapi kasasi igin
yapilacagi i¢in kapi kasasinin 6lgilerini kontrol ediniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derece-
lendirme Olgegindeki dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.
Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

100 70

>
>

270

100

430

70 w 466 70

© 150

;DB

Gorsel 3.31: Kapi kanadi
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Malzeme Kesim Listesi

Kap! Kanadi Seren: 42x100x1.013 mm, 2 adet
Kapi Kanadi Ust Baslik: 42x100x398 mm, 1 adet
Kap! Kanadi Orta Kayit: 42x100x398 mm, 1 adet
Kapi Kanadi Alt Baslik: 42x12x 398 mm, 1 adet

Arag Gereg: is parcalari, is tezgahi, nisangeg, gdnye, kalem, tdrpii, iskarpela, metre, gekic, ahsap tok-
mak, serit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, tutkal, yildiz givi, iskence, yatay delik
makinesi, freze makinesi

islem Basamaklari

1. Is saghg ve giivenligi tedbirlerini alarak calisacaginiz makinenin 6zelligine gére KKD’leri kullani-
niz.

2. Olgusiini belirlediginiz parcalarin kaba kesimini yapiniz.
3. Planya makinesinde is pargalarinin yiiz ve cumbasini yapiniz.
4. s pargalarini kalinhik makinesinde rendeleyerek istenen élgiiye getiriniz.
5. is pargalarinin yiiz ve cumbasini isaretleyerek detay dlgiilerine gére markalayiniz.
6. Metre, kalem, nisangec ve génye yardimiyla zivana kalinliklarini isaretleyiniz.
7. Ziwvana boylarini kesiniz.
8. Disi ve erkek zivanalari aginiz.
9. Cam lambalarini aginiz.
10. is parcalarinin i¢ ylizeylerini perdahlayiniz.
11. Erkek zivanalarin zivana kapaklarini kesiniz.
12. is parcalarini alistiriniz.
13. is parcalarini tutkallayip, ray iskencede gényeleyerek sikiniz.
14. Zivana koselerini birlestirip zivana kdse orta noktalarina yildiz giviyi cakiniz.

[any
o

. Tutkal temizligini yapiniz.

[EnY
(9}

. Kanadin kasaya oturacagi lambalari aginiz.

[EnY
~N

. Kanat tablasini hazirlayiniz.

[any
(o]

. Zimpara ve temizlik islemlerini yapiniz.

[EnY
el

. Tablayi yerine yerlestiriniz.

N
o

. Tabla ve cam c¢italarini gonyesinde kesip yerlestiriniz.

N
[N

. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

N
N

. Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢calisma alanini temizleyiniz.

N
w

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kanadi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki 8-
cutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KAPI KANADI YAPMA UYGULAMAS| DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- o 5
larin ne diizeyde gergeklestigi, 6l¢ttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isa- §§ 7§_ -
reti ile isaretlenerek belirtilecektir. s9 B © i
28/&|s5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|a]|s

is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak calistigi makinenin ézelligine gére

! KKD’leri kullandi.

2 Olguisiinii belirledigi pargalarin kaba kesimini yapt.

3 Planya makinesinde is pargalarinin yiiz ve cumbasini yapti.

4 is parcalarini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen élciiye getirdi.

c is parcalarinin yiiz ve cumbasini isaretleyerek detay dlciilerine gére mar-

kaladi.

6 Metre, kalem, nisangeg ve gonye yardimiyla zivana kalinliklarini isaretledi.
7 Zivana boylarini kesti.

8 Disi ve erkek zivanalari acti.

9 Cam lambalarini agti.

10 is pargalarinin i¢ yiizeylerini perdahladi.

11 Erkek zivanalarin zivana kapaklarini kesti.

12 is pargalarini alistirdi.

13 is parcalarini tutkallayip, ray iskencede gényeleyerek siktr.

14 Zivana koselerini birlestirip zivana kdse orta noktalarina yildiz giviyi cakt.
15 Tutkal temizligini yapti.

16 Kanadin kasaya oturacagi lambalari acti.

17 Kanat tablasini hazirladh.

18 Zimpara ve temizlik islemlerini yapt.

19 Tablayi yerine yerlestirdi.

20 Tabla ve cam ¢italarini gonyesinde kesip yerlestirdi.

21 Kullandig1 arag gereci takimhaneye kaldird.

22 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

23 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 23 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 23 x 5 = 115tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 115]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

A o
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3.3. AHSAP KAPI KANATLARININ DOLGUSU

ic mekanlarda kullanilan kapilar genellikle ahsap malzemeden iretilir. Ahsap kolay islenir, isi ve ses yaliimi
saglar. Dogal yapisi, renk, desen ve doku Ozelliginden dolayi ahsap ilk tercih edilen malzemedir ancak agag
isleri endistrisindeki gelismelere bagh olarak diinyada ve lilkemizde orman varligi 6nemli 6l¢iide azalmistir.
Bundan dolayi farkli malzemelerden kapi ve kapi elemanlari liretilmeye baslanmistir. Bu malzemelerden lami-
ne kaplama ve MDF tiir(i boyali ylizeylerle hem dogal kaynaklarin azalmasi engellenir hem de géze hitap eden
kapi ylzeyleri olusturulur. Bu kapilarin dretilmesinde pres (baski) yontemi kullanilir. Pres kapi kanatlari; ana
iskelet serenleri, baslk ve kayitlardan olusurken isi ve ses yalitimi saglamak lizere kanat i¢ bosluklarinda gesitli
dolgu malzemeleri, ylzeylerinde ise gesitli yapay tablalar kullanilir. Bu malzemeler, pres islemi ile mono blok
hale getirilip kapi kanatlari olusturulur.

3.3.1. Pres Kapi Elemanlari

Pres kapi kanatlari; seren, baslik, kayitlar, petek dolgu, ylizey tabakasindan olusur. Pres kapi kanatlarinda dol-
gu malzemesi olarak kagit petek, ¢ita malzemeleri kullanilir.

Seren: Kapi kanadini ¢erceveleyen iki yandaki diisey tasiyici elemandir.
Baglik: Kapi kanadinin alt ve st baglantilarini saglayan yatay elemanlardir.
Kayitlar: Serenler arasinda diger baglantilari saglayan elemanlardir.

Petek Dolgu: Kanat ¢ergevesi arasindaki bosluklari dolduran, kraft kagidindan Uretilmis petek dokulu malze-
medir.

Yiizey Tablasi: Seren, baslik, kagit petek dolgu malzemelerini mono blok haline getirebilmek icin kapi ylizey-
lerine pres islemiyle yapistirilan ¢esitli malzemelerle kaph (ahsap, PVC, membran, laminant) kontrplak, yonga
levha ve MDF malzemedir.

3.3.2. Kapi Kanadini Kagit Petek Dolgusuyla Yapma

Kagit petek dolgusu, preslenmis kartondan veya oluklu mukavvadan yapilmis bir malzemedir. Bu malzeme si-
kistirilarak gerceve iginde hiicreler seklinde Uretilir. Hiicrelerdeki hava bosluklari sayesinde dolgu malzemesi,
kapilarin hafif olmasini saglar. Montaji kolaylastirir, menteselerin ylkiini azaltir, ahsabin nemini sabit tutar
(Gorsel 3.32).

NS

Ust Baslik
OI
™
Asma Sereni Kilit Sereni
©
| I
Kagit Petek — | Kilit Kayiti
4,5
~———~7 1 Orta Kayit EZ% %Z%
Ust Gériints
il H tahliye kanal 2
c m——— ava tahliye kanali B A

45|45 -
Alt Gorlnus

Mentese Kayiti Alt Baghk

45,1145
Gorsel 3.32: Kapi kanadinin kagit petek dolgusuyla yapilmasi
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3.3.3. Kapi Kanadini Cita Dolgusuyla Yapma

Kapi kanadinin gita dolgusuyla yapilmasi, ses yalitimi ve agir yliklere dayanikhlik saglar. Cita dolgu malzemesi
olarak koknar, sunta, kontrplak gibi malzemeler kullanilir (Gorsel 3.33).

Ust baslik

—
—

A3 6,

~—— HNNNNENN

§»Delik 26 mm

73

Kilit takozu
(Serene tutkallanir.)

26

Seren

73

§>Delik 26 mm

\ﬁ ISENENENENESEN
™

4

o Alt baslik
(0\ﬁ asli

Gorsel 3.33: Kapi kanadinin ¢ita dolgusuyla yapilmasi

3.3.4. Pres Ahsap Kapi Kanadini Kagit Dolgulu Yapma

Pres ahsap kapi kanadi kagit dolgulu yapilirken sirasiyla su islemler gergeklestirilir:

e Kapi kanadinda kullanilacak seren, baslik ve élguleri belirlenir.

e Belirlenen dlgller dahilinde kanat elemanlari kaba 6lgistnde hazirlanir.
e |s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapilir.

e |s parcalari kalinlik makinesinde net 6l¢iliye getirilir.

e Hava tahliye kanallari agilir.

e s parcalarinin boylari net dlciide kesilir (Gérsel 3.34a-b).

a) b)

Gorsel 3.34a-b: Hava tahliye kanalinin agilmasi
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e s parcalari kapi dlgiisiinde tel zimba ile birlestirilir ve kapi kanadi cercevesi olusturulur. Cergeve olustur-
mada hava tahliye kanallarinin ige getirilmesine dikkat edilir (Gorsel 3.35a-b).

a) b)

Gorsel 3.35a-b: is pargalarinin zimbayla birlestiriimesi

e Serenlerde kilit ve mentese gelecek yere kanat takviyesi yapilir (Gérsel 3.36).

Gorsel 3.36: Serenlere kilit ve mentese igin kayit takviyesi yapilmasi

e Kanat bosluguna kagit petek dolgu yerlestirilir. Kagit petek, tel zimbayla seren ve kayitlara baglanir (Gor-
sel 3.37a-b).

a) b)

Gorsel 3.37a-b: Kanada kagit dolgu yapilmasi

e Hazirlanan dolgu kapi kanadi, tutkal makinesinde tutkallanir (Gorsel 3.38).

Gorsel 3.38: Kanadin makinede tutkallanmasi

3. Ogrenme Birimi
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e Kapi kanadi ylizeyine kaplanacak levhalar arasina kagit petek dolgu yerlestirilir (Gorsel 3.39).

Gorsel 3.39: Kanat ylizeylerine levhalarin konulmasi ve pres makinesine yerlestirilmesi

e Sicaklik, basing ve zaman ayari yapilmis pres makinesinde kapi kanadi sikilir (Gorsel 3.40).

Gorsel 3.40: Kapi kanadinin preste sikilmasi

e Preslenen kapi kanadi, diizgiin bir zemin lzerinde sogumaya birakilir (Gorsel 3.41).

Gorsel 3.41: Kapi kanadinin sogumaya birakilmasi

e El frezesiile panel fazlaliklari temizlenir ve cam bosluklari acilir.

e Kapi kanadi, net 6l¢listine gore ebatlanir (Gorsel 3.42a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.42a-b-c: Pres sonrasi CNS makinesinde temizlik ve ebatlandirma

95
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3.4. AHSAP PENCERE KASASI

Ahsap pencere kasasi; bina duvarlarindaki bosluklara, tespit edilen pencerenin sabit ve hareketli kanatlari
ile cam kisimlarini tasiyan gerekli madent aksamin takildigi pencere elemanidir. Pencere kasasi, dik pencere
kasasi (telore) ve yatik pencere kasasi olarak iki sekilde yapilir.

Dik Pencere Kasasi

Dik pencere kasasi; telore kasa kalinligi pencere kanadi kalinliginda olan, kullanilacak cam kalinligina gore
degisebilen, pencere boslugunu icten ice ceviren pencere elemanidir (Gérsel 3.43a).

90

50x90

a)
Gorsel 3.43a: Dik ve yatik pencere kasasi
Yatik Pencere Kasasi

Yatik pencere kasasi, pencere boslugunu cevreleyen ahsap kesitinin yatik Gretildigi kasadir. Binalarin daha
fazla i1sik almasi istendiginde hazirlanir (Gorsel 3.43b).

50x90

b)

Gorsel 3.43b: Dik ve yatik pencere kasasi
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5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Pencere Kasasi s
Resmi Cizme

Amag: Ahsap pencere projesinden 1/5 dlcekli
pencere kasasi gorunis ve kesitlerini cizmek.

Siire: 40 dakika

Gorev: Detaylarini 6gretmeninizin verdigi
pencere kanadini islem basamaklarina gore
¢izim malzemelerini kullanarak defterinize
1/5 Olgeginde ¢iziniz (Gorsel 3.44, Gorsel
3.45). Calismaniz, uygulamanin sonunda ve-
rilen derecelendirme o6lgcegindeki olgltlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yapar-
ken bu olgutleri dikkate aliniz. Atdlye orta-

130

minda arkadaslariniza saygl gosteriniz, yar-
dimlasma ve is birligi icinde olunuz. is saghgi
ve glvenligi kurallarina dikkat ediniz.

P1-145/130

75 70

m{i

l 145 l

GORUNUS OLGEK:1/20

YATAY KESIT OLGEK :1/20

Gorsel 3.44: Pencere gorinlisu

90

NN

1 No.lu detay

2 No.lu detay

Gorsel 3.45: Pencere kasasinin 1 ve 2 No.lu detayi

islem Basamaklar

1. Kalem, silgi ve gonye kullanip, pencere genisli-

gini 450 mm olarak hesaplayiniz.

. Pencere st kayit boyunu 450 mm olarak he-
saplayiniz.

3. Dusey kayitlari 100 mm olarak giziniz.

4. Pencere alt kayit boyunu 150 mm olarak giziniz.

A
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5. Cam lambalarini giziniz.

6. Kanat lambalarini giziniz.

7. Cam citalarini 25 mm kalinlig1 gérinecek se-
kilde ¢iziniz.

8. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kasasi is Resmi Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olce-
gi'ndeki olgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP PENCERE KASASI i$ RESMi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve
davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, olcutlerin derecelerinin ilgili
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir.

Baslangig
Diizeyinde

N | Gelistirilmeli

W | Orta
lyi
v | cok iyi

=

Sira No. | Olgiitler

Kalem, silgi ve gdnye kullanip, pencere genisligini 450 mm
olarak hesapladi.

Pencere Ust kayit boyunu 450 mm olarak hesapladi.

Disey kayitlari 100 mm olarak gizdi.
Pencere alt kayit boyunu 150 mm olarak gizdi.

Cam lambalarini gizdi.

Kanat lambalarini gizdi.
Cam citalarini 25 mm kalinligi gériinecek sekilde ¢izdi.

O iINOO | |lwW N

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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3.4.1. Ahsap Pencere Kasasi Yapimi

Ahsap pencere kasasi yapiminda sirasiyla su islemler gerceklestirilir:

e Projeye gore kesfi gerceklestirilen dograma elemanlarinin kaba kesimi yapilir (Gorsel 3.46).

e s pargalari, 6lcisiine getirilir (Gorsel 3.47).

Gorsel 3.46: Kaba kesimi yapilmis kasa elemanlari Gorsel 3.47: Net 6lguye getirilmis kasa elemanlari

e Net olculerdeki pencere kasa elemanlari markalanir (Gorsel 3.48a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 3.48a-b-c: Pencere kasasinin markalanmasi

e Yatay matkapta disi zivanalar acilir (Gérsel 3.49).
e Serit testere makinesinde erkek zivanalar agilir (Gorsel 3.50).

e Zivana boylari, yatar daire testerede kesilir (Gorsel 3.51).

Gorsel 3.49: Pencere kasasi disi Gorsel 3.50: Pencere kasasi erkek Gorsel 3.51: Pencere kasasi

zivana boylarinin
zivanalarinin agiimasi zivanalarinin agilmasi . _
kesilmesi

e Pencere kasa elemanlarina lamba agilir (Goérsel 3.52a-b).

a) b)

Gorsel 3.52a-b: Pencere kasasi lambalarinin agilmasi
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e Erkek zivana kapaklari kesilir.
e Pencere kasa elemanlarinin zivanalari alistirihr (Gorsel 3.53).

e Pencere kasa zivanalari tutkallanir (Goérsel 3.54).

Gorsel 3.53: Pencere kasasi zivanalarinin alistirilmasi~ Gorsel 3.54: Pencere kasasinin tutkallanmasi

¢ Pencerenin kasasi birlestirilir (catilir) ve gdnye kontroll yapilir (Gorsel 3.55a-b-c).

e Pencere kasa elemanlari iskenceyle gényesinde sikilir (Gorsel 3.56).

a) b) c) Gorsel 3.56: Pencere kasasinin sikilmasi
Gorsel 3.55a-b-c: Pencere kasasinin birlestirilmesi

e Tutkal fazlaliklari temizlenir.
e Zivana birlesimlerine kavela veya yildiz civi cakilir (Gorsel 3.57a-b-c).

e Temizlik ve zimpara yapilir (Gorsel 3.58).

a) b) c) Gorsel 3.58: Pencere kasasinda temizlik
Gorsel 3.57a-b-c: Pencere kasasinin zivanalarinin sabitlenmesi ve zimparanin yapilmasi
' l
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6. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Pencere Kasasi Yapma
Amag: Ahsap pencere kasasl yapmak.
Siire: 200 dakika

Gorev: is saglg ve giivenligi tedbirlerini alarak defterinize gizdiginiz ahsap pencere kasasinin kesit 8lgii-
leri 1/1 olacak sekilde islem basamaklarina gére kesim listesini 6gretmeninizin gézetiminde hazirlayiniz
(Gorsel 3.59, Gorsel 3.60). Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki 6lgit-
lere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadas-
lariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

1
<

P1-145/130

Gorsel 3.59: Pencere gorindsi

2 No.lu detay

Gorsel 3.60: Pencere 1 ve 2 No.lu detaylari

l_\
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Malzeme Kesim Listesi
e Pencere Kasasi Dlsey Kayit: 50x90x1.300 mm, 2 adet
e Pencere Kasasl Yatay Kayit: 50x90x1.450 mm, 2 adet
e Pencere Kasasi Ara Dlsey Kayit: 50x90x1.300 mm, 1 adet

Arag Gereg

is parcalari, is tezgahi, nisangeg, gdnye, kalem, tdrpii, iskarpela, metre, cekic, ahsap tokmak, serit
testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, tutkal, yildiz givi, iskence, yatay delik makinesi,
freze makinesi

islem Basamaklari

1. Is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak calisacaginiz makinenin 6zelligine gére KKD’leri kullani-
niz.

Olguisiint belirlediginiz is parcalarinin kaba kesimini yapiniz.
Planya makinesinde is pargalarinin yliz ve cumbasini yapiniz.
is parcalarini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen 6lciiye getiriniz.

is parcalarinin yiiz ve cumbasini isaretleyerek detay dlgiilerine gére markalayiniz.

o v & W DN

is pargalarini detay resimlerindeki dlgiilere gére yiiz ve cumbayi esas alarak diisey kayit disi ziva-
na olacak sekilde markalayiniz.

7. Zwvana kalinliklarini markalayiniz.
8. Disi zivanayi aginiz.
9. Zivana boylarini aginiz.
10. Erkek zivanalarin zivana kapaklarini kesiniz.
11. Is pargas! zivana i¢ yiizeyini perdahlayiniz.
12. s parcalarini alistiriniz.
13. s parcalarini tutkallayip, ray iskencede gényeleyerek sikiniz.
14. Zivana koselerini birlestirip, zivana orta noktalarini bularak yildiz ¢ivi veya kavela ¢akiniz.
15. Zimpara ve temizlik islemlerini yapiniz.
16. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.
17. Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

18. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

3. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki
Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP PENCERE KASASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav-

o| @
raniglarin ne diizeyde gerceklestigi, dl¢utlerin derecelerinin ilgili kutu- §'§ T§_ a
cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. s E Z" ® f
22|l §| | =S
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 a4 5

is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak calistig makinenin

1 ozelligine gore KKD’leri kullandi.

2 Olgiisiinii belirledigi is pargalarinin kaba kesimini yapti.
is parcalarinin planya makinesinde yiiz ve cumbasini yapt.

4 is parcalarini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen &l-
cliye getirdi.

5 is parcalarinin yiiz ve cumbasini isaretleyerek detay élgiileri-
ne gore markaladi.

6 is pargalarini detay resimlerindeki élciilere gére yiiz ve cumba-
yI esas alarak disey kayit disi zivana olacak sekilde markaladi.
Zivana kalinliklarini markaladi.

Disi zivanayi agti.
Zivana boylarini agti.
10 Erkek zivanalarin zivana kapaklarini kesti.

11 is parcasi zivana i¢ yiizeyini perdahladi.

12 is parcalarini alistirdi.

13 is parcalarini tutkallayip, ray iskencede gdnyeleyerek sikti.

Zivana koselerini birlestirip, zivana orta noktalarini bularak

14
yildiz givi veya kavela ¢akt.

15 Zimpara ve temizlik islemlerini yapt.

16 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

17 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

18 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siuitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 18 dlgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 18 x 5 = 90’dIr.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 90]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

—

A
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3.5. AHSAP PENCERE KANATLARI

Acllip kapanabilen pencere elemanlarina kanat denir. Ahsap pencere kanatlari, pencere kasasinda kanat bos-
luguna menteseler yardimiyla baglanir. Pencere kanatlarinin i¢ kismina uygun cam veya isicam takilir. Isi yali-
fimi icin pencere kanatlarinda genellikle 1sicam kullanilir. Bundan dolayi pencere kanatlari, isicam ebatlarina
gore detaylandirilr.

Pencere kanatlari, kanat agilis sekillerine ve ylizey gériinimlerine gére siniflandirilir. Yiizey sekillerine gore
pencere kanatlari genellikle dikdortgen seklindedir. Pencereler; acgili kanat, dairesel kanat, st yarim daire
kanat, Gicgen kanat seklinde de tasarlanir.

Kanat acilis sekillerine gore pencere cesitleri sunlardir:

¢ Dik eksenli agilan pencere kanatlari (Gorsel 3.61a)

¢ Yatay eksenli agilan pencere kanatlari (Gorsel 3.61b)

a) b)

Gorsel 3.61a-b: Dik ve yatay agilan pencere kanatlari

e Dik ve yatay eksenli (cift acilimli) agilan pencere kanatlari (Goérsel 3.62)

A ‘ -

4 4

Gorsel 3.62: Hem dik hem yatay (gift) agilan kanatlar

e Dik veya yatay dogrultuda siirme pencere kanatlari (Gorsel 3.63)

¢ Sabit ve slirme pencere kanatlari

la—

|
|
.
|

Gorsel 3.63: Dik ve yatay stirme kanatlar
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7. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Pencere Kanadi is Resmi Cizme
Amag: Ahsap pencere projesinden 1/5 6lgekli pencere kanadi goriinis ve kesitlerini ¢izmek.
Siire: 40 dakika

Gorev: Detaylarini 6gretmeninizin verdigi pencere kanadini islem basamaklarina gore gizim malzemele-
rini kullanarak defterinize 1/5 6lgeginde ciziniz (Gorsel 3.64, Gorsel 3.65, Gorsel 3.66). Calismaniz, uy-
gulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki olcltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi
yaparken bu élgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is
birligi icinde olunuz. is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ediniz.

P1-145/130

75 0

4
N{i

130

l 145 ‘

GORUNUS OLGEK:1/20

YATAY KESIT OLGEK :1/20

Gorsel 3.64: Pencere kasasinin kanat goriinisl

90
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1 No.lu detay 2 No.lu detay

Gorsel 3.65: Pencere 1 No.lu detayi Gorsel 3.66: Pencere 2 No.lu detayi

A
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islem Basamaklari
1. Kalem, silgi ve gonye kullanip, pencere kanadi genisligini 450 mm olarak hesaplayiniz.
. Pencere kanadinin st kayit boyunu 450 mm olarak hesaplayiniz.
. Disey kayitlari 100 mm olarak ciziniz.
. Pencere kanat alt kayit boyunu 150 mm olarak giziniz.
. Kanat lambalarini ¢iziniz.
. Cam citalarini 25 mm kalinhgi gérinecek sekilde ¢iziniz.
7. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kanadi is Resmi Cizme Uygulamasi Derecelendirme Qlge-
gi'ndeki dlcutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

U WwN

AHSAP PENCERE KANADI i$ RESMi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davranislarin ne dizeyde gerceklestigi, 6lcttlerin derecelerinin ilgili = é %
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ‘_E E>, gh . :‘:
28| 6o | =] 8
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Kalem, silgi ve gonye kullanip, kapi kanat genisligini 450
mm olarak hesapladi.
2 Kanat Ust kayit boyunu 450 mm olarak hesapladi.
3 Disey kayitlari 100 mm olarak gizdi.
4 Pencere kanat alt kayit boyunu 150 mm olarak gizdi.
5 Kanat lambalarini gizdi.
6 Cam citalarini 25 mm kalinligi goriinecek sekilde ¢izdi.
7 CGalismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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3.5.1. Pencere Kanadi Yapimi

Pencere kanadi yapiminda sirasiyla su islemler gerceklestirilir:
e Kesim listesi ile kanat yapilacak pencere kasasi Olglleri kontrol edilir (Gorsel 3.67).

Gorsel 3.67: Kesim listesi ile kanat dlglerinin kontrolii

e Kanat elemanlarinin kaba kesimi yapilir.

e Kaba kesim yapilan pargalar net olgliye getirilir (Gorsel 3.68).

Gorsel 3.68: Olgiisiinde hazirlanmis kanat elemanlari

e Kanat elemanlarinin ve zivanalarin markalamasi yapilir (Gérsel 3.69a-b).

a) b)

Gorsel 3.69a-b: Kanat elemanlarinin ve zivanalarin markalanmasi

e Erkek ve disi zivanalar acilir (Gérsel 3.70).

Gorsel 3.70: Serit testere makinesinde erkek zivana agilmasi

107
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e Zivana boylari kesilir.

e Cam lambalari acilir.

e Erkek zivana boylari kesilir.

e Erkek ve disi zivanalar alistirilir.

e Pencere kanat zivanalari tutkallanir.

e Pencere kanadi iskenceyle gonyesinde sikilir.

e Zivana birlestirmelere kavela veya yildiz givi cakilir.

e Kanadin kasaya oturacagi lambalar agilir (Gorsel 3.71).

Gorsel 3.71: Kanat lambalarinin agilmasi

e Pencere kanadinin kasaya alistirilmasi yapilir (Gorsel 3.72a-b).

a) b)
Gorsel 3.72a-b: Kanadin kasaya alistiriimasi

e Pencere kanadina damlalik montaji yapilir (Gérsel 3.73a-b).

a) b)

Gorsel 3.73a-b: Yagmur damlaligi montaji

3. Ogrenme Birimi
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e Pencere kanadi cam citalarinin boylari kesilir ve yerine cakilir (Gérsel 3.74a-b-c-¢).

a) b)

c) ¢)

Gorsel 3.74a-b-c-¢: Cam ¢italarinin kesilip yerlerine yerlestirilmesi

e Pencere kanadinin zimparasi ve temizligi yapilir (Gorsel 3.75).

Gorsel 3.75: Pencere kanadinda temizlik ve zimparanin yapilmasi

— |
@
8. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Pencere Kanadi Yapma
Amag: Ahsap pencere kanadi yapmak.
Siire: 200 dakika

Gorev: s saglgi ve giivenligi tedbirlerini alarak defterinize gizdiginiz ahsap pencere kanadinin kesit &l-
clleri 1/1 olacak sekilde islem basamaklarina gére kesim listesini 6gretmeninizin gbzetiminde hazirla-
yiniz (Goérsel 3.76, Goérsel 3.77, Gorsel 3.78). Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme
olcegindeki olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atolye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlagma ve is birligi icinde olunuz.
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P1-145/130

130

‘ 145 ‘

GORUNUS OLGEK:1/20

1
YATAY KESIT OLGEK :1/20

Gorsel 3.76: Pencere kasa kanat goriinlist

;
50x70 |
12 58
14 56

=
35 |15
N

(9]

5
&
15| 20{] 15

1 No.lu detay
Gorsel 3.77: Pencere 1 No.lu detay!

50x90

2 No.lu detay
Gorsel 3.78: Pencere 2 No.lu detay!
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Malzeme Kesim Listesi

e Pencere Kanadi Disey Kayit: 50x90x1.300 mm, 2 adet

» Pencere Kanadi Ust Yatay Kayit: 50x90x1.450 mm, 1 adet

e Pencere Kanadi Damlalik Kayit: 50x90x1.300 mm, 1 adet

Arag Gereg

is pargalari, is tezgdhi, nisangeg, gdnye, kalem, térpi, iskarpela, metre, cekic, ahsap tokmak, serit
testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, tutkal, yildiz ¢ivi, iskence, yatay delik makinesi,
freze makinesi

islem Basamaklar

1.

o v kA wnN

N

is saghg ve glvenligi tedbirlerini alarak calisacaginiz makinenin &zelligine gére KKD’leri
kullaniniz.

Olguisiint belirlediginiz is parcalarinin kaba kesimini yapiniz.

Planya makinesinde is pargalarinin yliz ve cumbasini yapiniz.

is parcalarini kalinhk makinesinde rendeleyerek istenen élciiye getiriniz.

is pargalarinin yiiz ve cumbasini isaretleyerek detay dlgiilerine gére markalayiniz.

is pargalarini detay resimlerindeki dlgiilere gére yiiz ve cumbayi esas alarak diisey kayit disi ziva-
na olacak sekilde markalayiniz.

Zivana kalinliklarini markalayiniz.

8. Disi zivanayi aginiz.

9. Zivana boylarini aginiz.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

A

Erkek zivanalarin zivana kapaklarini kesiniz.

is pargas! zivana i¢ yiizeyini perdahlayiniz.

is parcalarini alistiriniz.

is pargalarini tutkallayip, ray iskencede gényeleyerek sikiniz.

Zivana koselerini birlestirip, zivana orta noktalarini bularak yildiz ¢ivi veya kavela gakiniz.
Zimpara ve temizlik islemlerini yapiniz.

Freze makinesinde dis kasa lambalarini aginiz.

Kanadi kasaya alistiriniz.

Kanat dogramasini zimparalayiniz.

Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kanadi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki
Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP PENCERE KANADI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranigla- ol 3

rin ne dizeyde gergeklestigi, olgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | & 8 TE.

ile isaretlenerek belirtilecektir. S| B =
S| @ | £ =| 3
Q| | 0.2 O

SiraNo. | Olgiitler 1 (2|3 |4a]|5s

is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak calistigi makinenin 6zelligine

1 gore KKD’leri kullandi.

2 Olguisiini belirledigi is parcalarinin kaba kesimini yapt.

3 Planya makinesinde is parcalarinin yiiz ve cumbasini yapt.

4 is parcalarini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen élciiye getirdi.

5 is parcalarinin yiiz ve cumbasini isaretleyerek detay 6lgiilerine gére
markaladi.

6 is parcalarini detay resimlerindeki él¢iilere gére yiiz ve cumbayi esas

alarak dusey kayit disi zivana olacak sekilde markaladi.

Zivana kalinhklarini markaladi.

Disi zivanayi agti.

Zivana boylarini acti.

10 Erkek zivanalarin zivana kapaklarini kesti.

11 is parcasi zivana ig yiizeyini perdahladi.

12 is pargalarini alistirdi.

13 is parcalarini tutkallayip, ray iskencede gényeleyerek sikt.

Zivana koéselerini birlestirip, zivana orta noktalarini bularak yildiz givi

14
veya kavela gakti.

15 Zimpara ve temizlik islemlerini yapti.

16 Freze makinesinde dis kasa lambalarini acti.

17 Kanadi kasaya alistirdi.

18 Kanat dogramasini zimparaladi.

19 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

20 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

21 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir olgit igin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 21 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiksek puan 21 x 5 = 105’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 105]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgttlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.

o

X
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Ogrenme
Birimi

AHSAP KAPI VE PENCERE MONTAJI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

KONULAR

4.1. AHSAP KAPI KASA VE KANAT AKSESUARLARI MONTAII
4.2. AHSAP KAPI KASA VE KANAT MONTAJI

4.3. AHSAP PENCERE KASA VE KANAT AKSESUARLARI MONTAJI
4.4. AHSAP PENCERE KASA VE KANAT MONTAII

Y

< TEMEL KAVRAMLAR >
¢ Kapi kasa ve kanadi aksesuari ® Pencere kasa ve kanadi aksesuari
¢ Kapi kasa ve kanat montaji ® Pencere kasa ve kanat montaji

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap kapi aksesuarlarini tanima

Ahsap kapi kasasi ve kanat aksesuarlarinin montajini yapma
Ahsap kapi kasasi ve kanadinin montajini yapma

Ahsap pencere aksesuarlarini tanima

Ahsap pencere kasasi ve kanat aksesuarlarinin montajini yapma
Ahsap pencere kasasi ve kanadinin montajini yapma

A

Y

A

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap kapi ve pencere aksesuarlarinin oncelikli gorevi nedir? Diisiincelerinizi
sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. Ahsap kapi ve pencere montaji, binanin hangi asamasinda yapilir? Diislinceleri-
nizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

Y




AHSAP KAPI VE PENCERE MONTAII

4.1. AHSAP KAPI KASA VE KANAT AKSESUARLARININ MONTAII

Kapi kanadinin kasaya baglanmasi, kapinin istendiginde kilitlenmesi, kapi kanadinin tutularak agilip kapanma-
st icin kullanilan yardimci elemanlara kapi aksesuarlari denir.

4.1.1. Kapi Aksesuar Cesitleri

Kapi aksesuarlari kullanildigi yere ve amaca gére mentese, kapi kilidi, kapi kolu, kapi durdurucusu, kapi sir-
glsi, kap1t mandali, kapi dirblind, ray olmak Gzere siniflandirilir. Kapi montajinda vida, kapi fitili ve politiretan
koplk kullanilir.

Mentese

Mentese, kapi kanadini a¢ip kapamaya yarayan ve biri sabit digeri hareketli iki lamadan olusan metal yardimci
elemandir. Mentese genellikle yumugak demir, gelik, piring, bronz, krom ve nikel levhalardan yapilir. Mentegse,
Uzerindeki vida deliklerinden vida ile kapi kasasina ve kanadina baglanir. Kuyruklu, cermen (Gorsel 4.1a-b),
yonsiiz kelebek mentese (Goérsel 4.1c), yaprak (Gorsel 4.1¢), lambali (Gorsel 4.1d), carpma kapi (Gorsel 4.1e),
pipo gibi mentese cesitleri vardir.

a) b) c) ¢ d) e)
Gorsel 4.1a-b-c-¢-d-e: Kapi mentese cesitleri
Kapi Kilidi
Kapi kilidi, kapi kanatlarina takilan ve istendiginde kapi kanadini anahtar yardimiyla kilitli tutmaya yarayan
emniyet elemanidir. Asma kapi kilidi ve gomme kapi kilidi olmak Gzere iki sinifa ayrilir. Asma kilit daha ziyade
bahge kapilarinda kullanilir. GGmme kilit ise oda, tuvalet, banyo gibi i¢ mekanlarda kullanilir (Gorsel 4.2a-b).

Gomme kilit, ahsap kapi kanadi cumbasina kilit ebadinda oyularak takilir. Dis kapilarda silindir barelli kilit
kullanilir (Gorsel 4.2c). Carpma kapilarda ise silindirli garpma kapi kilidi kullanilr.

a) b) c)
Gorsel 4.2a-b-c: Kapi kilitleri

Silindir govdeli kapi kilidi genellikle ahsap i¢ kapilarda, kol ve kilit gérevini bir arada yapacak sekilde tasarlanir
(Gorsel 4.3).

Gorsel 4.3: Silindir govdeli kapi kilidi

4. Ogrenme Birimi
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Kapi Kolu

Kap!i kolu, kapi kanadinin agilmasini ve kapatilmasini saglamak icin el
ile tutulan elemandir. Kapi kolu, kilidin acilip kapanmasini saglar. Kapi
kolu, farkli sekillerde (aynali, rozetli vb.) Uretilir (Gorsel 4.4a-b).

Kapi Durdurucusu

Kap! durdurucusu, duvar tarafina agilan kapilarin kollarinin duvara
¢arpmamasi icin kapi kanadina veya zemine baglanan lastik baslikli

) a) b)
yardimci elemandir (Gorsel 4.5).

Gorsel 4.4a-b: Kapi kollari
Kapi Siirgtisi

Kapi stirglisi, cift kanath kapilarda yavru kanadi sabitlemek icin gdmilen ve ylizden baglanan yardimci ele-
mandir (Gorsel 4.6).

Kapi Mandali

Kapi mandali, givenlik amaciyla kapi kanadina ve kasaya i¢cten baglanan yardimci elemandir. Daire dis kapila-
rinda kullanilir (Goérsel 4.7).

Gorsel 4.5: Kapi durdurucusu  Gorsel 4.6: Kapi slirguisu cesitleri Gorsel 4.7: Kapi mandali

Kapi Diirbiinii

Kapi durbunu, daire dis kapilarina giivenlik amaciyla takilan
yardimci elemandir. Kapiyr ¢alan kisinin iceriden gorilmesi
icin kullanilir (Gorsel 4.8a-b).

Ray

Ray, siirme kapilarda kapi kanadinin saga sola hareket etmesini

saglayan yardimci elemandir (Gorsel 4.9). a) b)

Gorsel 4.8a-b: Kapi dirblni
Vida

Vida, her tirll aksesuari kapi kasasi ve kanadina sabitleyen gerectir. Sikilmasinin pratikligi acisindan yildiz
basli olan vidalar kullanilir (Gorsel 4.10).
Kap Fitili

Kapi fitili, kapi kanadi kapatildiginda kapi kanadi ile kasa arasindaki hava gegisini ve ses izolasyonunu saglayan
kauguk esasl yardimci elemandir (Gorsel 4.11).

Gorsel 4.9: Sirme kapi ray gesitleri  Gorsel 4.10: Vida gesitleri Gérsel 4.11: Kap! fitili cesitleri

4. Ogrenme Birimi
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Poliliretan Kopiik

Politretan kopuk, kapi bosluguna kapi kasasinin montajini saglayan ve kasa
ile duvar arasindaki bosluklari doldurmak icin kullanilan poliliretan esasl
malzemedir (Gorsel 4.12).

Gorsel 4.12: Politretan kdpuk
4.1.2. Ahsap Kapi Dograma Aksesuarlarini Takma
Ahsap kapi dogramalarinin takildigi bolimlerde islevini yapabilmesi icin kullanim amacina gore aksesuar yeri
belirlenir. Aksesuar takilacak yer, el aletleri ve gesitli makineler kullanilarak bosaltilir. Seri Gretimlerde otoma-

tik makineler ve CNC tezgahlari yardimiyla mentese, kapi kilidi, kapi kolu vb. aksesuar yeri daha pratik, hassas
ve saglikli bicimde agilir. Aksesuarlar, belirlenen yere teknigine uygun takilir.

4.1.2.1. Mentegse Takma

Kapi kanatlari, kapi kasalarina lambali veya diz sekilde bindirilir. Kapi kanadinin bindirilme sekline gére men-
tese kullanilir. Lambali binen kapi kanatlarinda cermen veya lambali mentese kullanilir. Tam bini kapi kanatla-
rinda ise yaprak mentese ve yonsiz kelebek mentese kullanilir.

a) Lambali Kapi Kanadina Mentese Takma
e Kapi acilma ydniine gére mentese secilir (icten saga acilan kapiya sag mentese, sola agilan kapiya sol
mentese takilir.).
e Mentese takmada kullanilan arag gereg is tezgahinin Gzerine siralanir.
e Kullanilacak iskarpelalarin bilenmis olmasina dikkat edilir.

e Mentese takilacak kapinin kanadi, mentese takilacak tarafi stte kalacak
sekilde hazirlanan kaliba yerlestirilir (Gorsel 4.13).

Gorsel 4.13: Kapi kanadinin
kaliba yerlestirilmesi
e Kapi kanadinin Ust tarafindan 15 cm, alt tarafindan 20 cm kalacak sekilde mentese yerleri markalanir.
Birden ¢cok mentese takilacaksa bir kalip hazirlanir ve isaretleme bu kalip yardimiyla yapilir (Gorsel 4.14).

e Kapi kanadina mentesenin disi yapragi isaretlenerek bosaltilacak mentese boslugu markalanir ve iskar-
pelayla markalanan gizgilerin Gzerine tokmakla vurularak bosaltma sinirlari belirlenir (Gorsel 4.15).

e Belirlenen bosaltma sinirlariigcinde kalan kisimlar, ahsabin elyaf yonleri dikkate alinarak uygun genislikte-
ki iskarpela ile mentese kalinligi kadar bosaltilir (Gorsel 4.16). Bu islem, hazirlanmis bir kalip yardimi ile
el frezesi kullanilarak daha pratik yapilabilir.

Gorsel 4.14: Kapi kanadina Gorsel 4.15: Mentese boslugu Gorsel 4.16: Kapi kanadinda
mentesenin sinirlarinin iskarpelayla mentese boslugunun
markalanmasi belirlenmesi bosaltiimasi

4. Ogrenme Birimi
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e Mentese yapragl, acilan mentese yuvasina yerlestirilerek mentesenin yuvasina oturup oturmadigi kont-
rol edilir (Gorsel 4.17).

e Mentese, 4x35 mm 6lgustindeki yildiz vidalar yardimiyla baglanir. Mentese rengine uyumlu vida kullanil-
masina dikkat edilir (Gorsel 4.18).

Gorsel 4.17: Kapi kanadinda mentese yuvasinin kontrolii  Goérsel 4.18: Kapi kanadina mentesenin vidalanmasi

b) Kapi Kasasina Mentegse Takma

e Kapi kasasi, mentese takilacak kisim Ustte kalacak sekilde is tezgahina baglanir.

e Kanat ¢alisma boslugu g6z 6niinde bulundurularak mentese yerleri markalanir. Kanat ¢alisma boslugu
boydan 3-4 mm, enden 1-1,5 mm olacak sekilde birakilir (Gérsel 4.19).

e [skarpelaya tokmakla vurularak markalanan cizgilerin tizerinde bosaltma sinirlari belirlenir (Gérsel 4.20).

¢ Uygun genislikteki iskarpela ile isaretlenen alan, mentese et kalinligi kadar bosaltilir (Gérsel 4.21).

Gorsel 4.19: Kapi kasasinda Gorsel 4.20: Mentese boslugu Gorsel 4.21: Kapi kasasinda
mentesenin sinirlarinin iskarpelayla mentese yerinin
markalanmasi belirlenmesi bosaltilmasi

e Mentese yapraginin mili yukari gelecek sekilde vida yardimiyla mentese kasaya baglanir (Gorsel 4.22a-b).

a) b)

Gorsel 4.22a-b: Kapi kasasina mentesenin baglanmasi

Not: Diiz bini kapi kanadi ve kasasina mentese takilmasi da ayni sekilde yapilir.
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kanadi ve Kasasina Mentese Takma
Amag: Ahsap kapi kanadina ve kasasina menteselerin montajini yapmak.
Siire: 30 dakika

Gorev: is saghigi ve giivenligi dnlemlerini alarak 90x210 cm ebadindaki ahsap kapinin kasasina ve kanadi-
na menteseleri islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gbzetiminde takiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu
Olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde
olunuz.

Arag Gereg: s parcalari, génye, is tezgahi, kalem, metre, iskarpela, menteseler, yildiz vida, tornavida,
sarjli matkap, yildiz stkma ucu

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
. Kapi agilis yoniine gére mentese belirleyiniz.
. Kapi kasasi ve kanadi serenlerine ¢calisma payini birakarak mentese yerlerini markalayiniz.

2

3

4. Kasaya erkek, kanada disi mentese gelecek sekilde ayarlayiniz.

5. iskarpelaya tokmakla vurarak markalama ¢izgisi izerinde bosaltma sinirlarini belirleyiniz.
6

. Belirlediginiz bosaltma sinirlariicinde kalan kisimlari, ahsabin elyaf yoniinu dikkate alarak iskarpela
ile bosaltiniz.

N

Mentese yapragini bosaltilan yuvaya yerlestirerek kontrol ediniz.
8. Bosaltilan mentese yuvasinin, mentese kalinligi kadar olmasina dikkat ediniz.
9. Menteseleri 4x35 mm yildiz bash vida ile kapi elemanlarina baglayiniz.

10. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

11. Galisma tezgahini ve alanini temizleyiniz.

12. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

4. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kanadi ve Kasasina Mentese Takma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

AHSAP KAPI KANADI VE KASASINA MENTESE TAKMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve ol =
davraniglarin ne diizeyde gergeklestigi, élgitlerin derecelerininilgili | 2| £
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. Li § B - f
d = = —
28| §| | =| &
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Kapi acilig yonine gore mentese belirledi.

3 Kapi kasasi ve kanadi serenlerine ¢alisma payini birakarak
mentese yerlerini markaladi.

4 Kasaya erkek, kanada disi mentese gelecek sekilde ayar-
ladi.

5 iskarpelaya tokmakla vurarak markalama ¢izgisi Gizerinde
bosaltma sinirlarini belirledi.

6 Belirledigi bosaltma sinirlariiginde kalan kisimlari, ahsabin
elyaf yonini dikkate alarak iskarpela ile bosaltti.

2 Mentese yapragini bosaltilan yuvasina yerlestirerek kont-
rol etti.

8 Bosaltilan mentese yuvasinin, mentese kalinligi kadar ol-
masina dikkat etti.

9 Menteseleri 4x35 mm vyildiz bash vida ile kapi elemanlari-

na bagladi.

10 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

11 Calisma tezgahini ve alanini temizledi.

12 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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4.1.2.2. Ahsap Kapi Kanadina Kilit ve Kol Takma

Ahsap kapi kanadina kilit ve kol takilirken sirasiyla su islemler yapilir:

e Kapi kilit ve kol takma isleminde kullanilacak arag gereg is tezgahinin tzerine yerlestirilir.
e Kapi kanadinin kilit takilacak kismi Ust tarafa gelecek sekilde hazirlanan kaliba yerlestirilir.

e Kanat alt tekmelikten itibaren kol merkezi 105 cm olacak sekilde isaretlenir (Gorsel 4.23).

Gorsel 4.23: Kapi kanadina kol merkezinin isaretlenmesi

o [saretlenen kol yiiksekligine kilit kol deligi merkezlenerek anahtar deligi, kol deligi, kilit gévdesi ve kilit
lama boyu kanat lzerinde isaretlenir (Gorsel 4.24).

Gorsel 4.24: Kapi kanadina anahtar deligi, kol deligi, kilit gdvdesi ve kilit lama boyu yerinin markalanmasi

e Kilit gbvde isareti ile kilit lama isareti kanat cumbasina tasinarak markalama yapilir (Gorsel 4.25).

Gorsel 4.25: Kilit govde isareti ile kilit lama isaretinin kanat cumbasina taginarak markalanmasi

e Yatay delik makinesine kilit govdesinden 2 mm kalin matkap ucu takilr.

e Yatay delik matkabin yiksekligi ve bosaltma derinligi ayarlanir.

e Kilit yuvasi derinligi, kilit genisliginden 0,5 cm daha fazla agilir.

e Kapi kanadi, yatay delik makinesinin tablasina baglanarak kilit yuvasi bosaltilir (Gorsel 4.26).

Gorsel 4.26: Kapi kanadinda kilit yuvasinin bosaltilmasi
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e Anahtar ve kol delik yerleri, diisey delik makinesinde 22 mm capinda matkapla delinir (Gorsel 4.27).

Gorsel 4.27: Kapi kanadina anahtar ve kol delik yerlerinin agilmasi

e Kilit lama yeri, iskarpela kullanilarak lama derinligi kadar acilir.
e Kilit, acilan yuvaya ahlstirilir.

e Kilit, uygun renkte 4x35 mm yildiz basli vida ile kanada baglanir (Gérsel 4.28).

Gorsel 4.28: Kapi kanadina kilit takilmasi

e Kol demiri, kanadi ortalayacak sekilde takilir.

e Kapi kollarinin her ikisi kol demirine takilir.

e Kapi aynalari, uygun boy ve renkteki yildiz bash vida ile baglanir (Gorsel 4.29).

¢ Kilidin kapi kasasina karsilik gelen yerine ayna markalamasi yapilir (Gérsel 4.30).

Gorsel 4.29: Kapi kolu ve aynalarinin baglanmasi Gorsel 4.30: Kapi kilidi aynasinin kasaya markalanmasi

e Ayna, kapi kasasina uygun vida ile baglanir ve kilit dillerinin girecegi
yerler uygun iskarpela veya matkap uglariyla bosaltilir.

e Kapi kanadi kapatilarak anahtar ve kol kilitlerinin calisip calismadigi
kontrol edilir (Gorsel 4.31).

Gorsel 4.31: Kapi kolu baglanmis kanat
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Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kanadina Kilit ve Kol Takma
Amag: Ahsap kapi kanadina kilit ve kol takma islemini yapmak.
Siire: 30 dakika

Gorev: s saghgi ve giivenligi 6nlemlerini alarak 90x210 cm ebadindaki ahsap kapi kanadina kapi kilidini
ve kolunu islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gdzetiminde takiniz. Calismaniz, uygulamanin so-
nunda verilen derecelendirme 6lcegindeki dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu
Olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde
olunuz.

Arag Gereg: is parcalari, génye, is tezgahi, kalem, metre, iskarpela, kilit, kol, yildiz vida, tornavida, sarjl
matkap, yildiz sikma ucu, yatay delik makinesi, disey delik makinesi

islem Basamaklari

=

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kapi kanadi Gizerinde kol yerini isaretleyiniz.

Kapi kanadi kilit kol deliginin merkezini isaretleyiniz.

isaretlenen kol yeri gizgisine kilidi koyarak anahtar deligini markalayiniz.

Kilit yuvasini yatay delik matkabinda aginiz.

Actiginiz yuvaya kilidi alistiriniz.

Kapi kolu ve anahtar yuvalarini uygun matkap ucu ile diisey delik makinesinde aginiz.

Kilidi yerine takip uygun yildiz vida ile kanada baglayiniz.

e N o Ume W N

Kilidin rahat ¢alisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

Kol demirini kilide takiniz.

N
= o

. Kapi kollarini yerine takip aynalari uygun vidalarla kanada baglayiniz.

[EEY
N

. Kol ve kilit dilinin kasadaki yerini isaretleyiniz.

[EEY
w

. Kilit aynasini kullanarak markalama yapiniz.

[y
o

. Kilit ve kol dilinin yuvalarini aginiz.

[EEY
v

. Kilit aynasini kasaya baglayiniz.

[EEY
(<]

. Kilidin ¢alismasini kontrol ediniz.

[EEY
~N

. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

[EEY
co

. Calisma tezgahini ve alanini temizleyiniz.

[EEN
©

. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kanadina Kilit ve Kol Takma Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi’ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KAPI KANADINA KiLiT VE KOL TAKMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla-

o @

rin ne diizeyde gerceklestigi, lcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isare- | 2| £
T - . €S| 5 >
tiile isaretlenerek belirtilecektir. SS9 8 o =
eS| 5|E|<| &
QW |O|.2] O
Sira No. | Olgiitler 1 (2(3|4]|5

Atélyede gerekli KKD'leri kullandi.

Kapi kanadi tizerinde kol yerini isaretledi.

Kapi kanadi kilit kol deliginin merkezini isaretledi.

isaretlenen kol yeri cizgisine kilidi koyarak anahtar deligini markaladi.

Kilit yuvasini yatay delik matkabinda agti.

o nn|lbdh lw|N |-

Actig1 yuvaya kilidi alistirdi.

Kapi kolu ve anahtar yuvalarini uygun matkap ucu ile disey delik
makinesinde agti.

Kilidi yerine takip uygun yildiz vida ile kanada baglad.

Kilidin rahat calisip calismadigini kontrol etti.
10 Kol demirini kilide takti.
11 Kapi kollarini yerine takip aynalari uygun vidalarla kanada bagladi.

12 Kol ve kilit dilinin kasadaki yerini isaretledi.

13 Kilit aynasini kullanarak markalama yapt.

14 Kilit ve kol dilinin yuvalarini agti.

15 Kilit aynasini kasaya bagladi.

16 Kilidin ¢alismasini kontrol etti.

17 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

18 Calisma tezgahini ve alanini temizledi.

19 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 19 6l¢ut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 19 x 5 = 95’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 95]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen élgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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4.1.2.3. Ahsap Dograma Aksesuarlarinin Yerlerini Otomatik Makine ve CNC
Tezgahlarinda Agma

Teknolojinin gelismesi ile tam otomatik kapi kilit ve mentese yeri agma makineleri tasarlanip Uretilmistir. Bu
makineler ile kapi kanadi boyutlandirilir ve kapi kanadi ile kasasi Gizerinde kilit, kol, ayna, mentese yerlerinin
seri, hatasiz ve daha temiz agilmasi saglanir. CNC tezgahlarinda kapi kanatlarinin boyutlandirilmasi yapilarak
lambalar, cam yerleri, kol, kilit, mentese ve diger aksesuar yerlerinin seri ve ¢apaksiz sekilde agilmasi saglanir.
Bitlin bu islemler icin bilgisayarda CAD programi ile proje cizilir. Bu projeler, CNC tezgahinda bilgisayar Gnite-
sine ylklenir. Proje olgllerini algilayan makinelerle su islemler sirasiyla gerceklestirilir:

e Kapi kanadinin CNC tezgahinda ebatlandirmasi yapilir (Gorsel 4.32a-b-c).

a) b) c)
Gorsel 4.32a-b-c: Kapi kanadinin CNC tezgahinda ebatlandiriimasi

e Kapi kanadina CNC tezgahinda lamba ve kilit yuvasi acilir (Gorsel 4.33a-b).

a) b)
Gorsel 4.33a-b: Kapi kanadina CNC tezgdhinda lamba ve kilit yuvasi agiimasi

e Kapi kanadina otomatik makinede kilit yuvasi agilir (Gorsel 4.34a-b).

a) b)

Gorsel 4.34a-b: Kapi kanadina otomatik makinede kilit yuvasi agilmasi

e Kapi kanadina kol ve kilit yeri, kapi kasasina da ayna yuvasi acilir (Gorsel 4.35a-b-c-¢).

a) b) c) ¢

Gorsel 4.35a-b-¢-¢: Kapi kanadina kol ve kilit yeri ile kapi kasasina ayna yuvasinin agilmasi
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e Kapi kanadina mentese yuvasi agilir (Gorsel 4.36).

Gorsel 4.36: Kapi kanadina mentese yuvasi agilmasi

4.2. AHSAP KAPI KASA VE KANAT MONTAIJI

Kapi montaji, imalati yapilan kapi kasasi ve kanadinin, kapinin acilis yonine gére kapi bosluguna sabitlenmesi
islemidir. Ahsap kapi kasalarinin montaji (baglanmasi) su tekniklerle yapilir:

Takozla Baglama

Bina mekan duvarlari 6riliirken kapinin baglanacagi duvarlarin igine belirli araliklarla takozlar yerlestirilir. Bu
takozlar; kapi boslugunun bulundugu duvarin her iki yaninda Ustte, ortada ve altta olmak lizere kasayi sabit-
lemek maksadiyla birakilir. Kasa, teraziye getirildikten sonra bu takozlara vida veya civi ile baglanir. Duvar ve
kasa arasindaki bosluk, siva harci ile doldurulur. Takozla baglama ¢ok kullanilan bir yontem degildir.

Kor Kasayla Baglama

Duvardaki kapi boslugunda kor kasa kalinligi kadar pay birakilir. Kér kasa, duvar ve siva kalinligi toplami kadar
yapilir. Hazirlanan kor kasa, duvarda birakilan kapi bosluguna terazisinde monte edilir. Kapi kasasi ise tera-
zisinde kor kasaya baglanarak montaj yapilir. Kér kasa, sivanin terazisinde yapilmasini da saglar. Kor kasayla
baglama, maliyetli olmasi sebebiyle ¢ok tercih edilen bir yontem degildir.

Poliliretan Kopiikle Baglama

Kap! kasasl, terazisinde duvardaki kapi bosluguna yerlestirilir. Kapi kasasi takozlarla sabitlenir. Kapi kasasiyla
duvar arasinda kalan bosluk, politretan képik ile doldurularak montaj yapilir. Poliliretan kopiikle baglama,
pratik ve ekonomik oldugu icin tercih edilen bir yontemdir.

Kapi kasasi ve kanadinin montaji su sirayla yapilir:

e Kapl montaji igin gerekli olan arag gereg calisma alanina getirilir.

e Kasa elemanlari birlestirilerek mentese tarafi sabit pervazli olarak hazirlanmis kasa, duvardaki kapi bos-
luguna yerlestirilir (Gorsel 4.37a-b).

a) b)

Gorsel 4.37a-b: Kapi kasasinin birlestiriimesi ve duvardaki bosluga yerlestirilmesi
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e Su terazisi yardimiyla kapi kasasinin yatayligi ve duseyligi saglanir (Gorsel 4.38a-b-c).

a) b) ¢)
Gorsel 4.38a-b-c: Kapi kasasinin teraziye getirilmesi

e Kapi kasasi, ahsap kamalarla terazisinde duvara sabitlenir (Gorsel 4.39a-b).

a) b)
Gorsel 4.39a-b: Kapi kasasinin kamayla sabitlenmesi

e Kapi kasasi ve kanat menteseleri markalanarak baglanir (Gorsel 4.40a-b-c-¢-d).

a) b) c) ¢ d)

Gorsel 4.40a-b-c-¢-d: Kapi kasasi ve kanada mentesenin markalanmasi ve baglanmasi

e Kapi kanadi, mentese yardimiyla kasaya takilir.
e Kapi kanadi kapatilarak kapi boslugu ve caplik ayarlari yapilir (Gérsel 4.41).

e Kapi kanat ayarlari kontrol edildikten sonra kasa, ara sikistirma aparati ile sikistirtlir. Ara sikisirma apa-
rati olmadiginda 5x5 cm ebadinda gergi tahtalari yardimiyla kapinin orta ve alt kisimlari, kapi boslugunu
bozmayacak sekilde sikistirilir. Aparat veya gergi tahtasi kullanilmasinin amaci, kasa ile duvar arasina
sikilacak kopigiin genleserek kapi bosluk ayarlarinin bozulmasini engellemektir (Gérsel 4.42).

Gorsel 4.41: Kapida kasa kanat Gorsel 4.42: Kapi kasasinin ara sikistirma
boslugu ve ¢aplik ayari aparatiyla sikistiriimasi
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e Montaji yapilan kapi kasasi tekrar kontrol edilir. Duvar ile kapi arasindaki bosluklar, politiretan kopukle
doldurulur (Gorsel 4.43a-b).

a) b)
Gorsel 4.43a-b: Kapi kasasi ve duvar arasindaki boslugun képikle doldurulmasi

e Kullanilan koptgln kuruma talimatina uygun siire kadar beklenir.

o Takoz fazlaliklari ve tasan koplkler, duvar yiizeyine sifir olacak sekilde kesilir (Gorsel 4.44a-b-c-¢).

a) b) c) ¢

Gorsel 4.44a-b-c-¢: Kapi kasasi ile duvar arasindaki takoz ve kopuk fazlaliklarinin kesilmesi

e Hareketli L pervazlar, silikonla yerine yapistirilir (Gorsel 4.45a-b-c).

a) b) c)
Gorsel 4.45a-b-c: Kapi kasasi pervazlarinin takilmasi

o Kapi fitilleri, dlguslinde kesilip yerine yerlestirilir (Gorsel 4.46).

Gorsel 4.46: Kapi fitillerinin yerlestirilmesi
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e Kapi kilidi, kol ve kilit aynalari yerlerine takilir (Gorsel 4.47a-b-c-¢-d-e-f).

a) b) c)

e) f)
Gorsel 4.47a-b-c-¢-d-e-f: Kapi kilidi, kol ve kilit aynalarinin takilmasi

e (Cift kanath kapilarda yavru kanadi sabitlemek igin stirgli montaji yapilir (Gorsel 4.48).

Gorsel 4.48: Kapi kanadi stirgi montaji
e Kapi durdurucusu baglanir.

e Kanadin kapanma ayarlari yapilir ve islem bitirilir (Gorsel 4.49a-b).

a) b)

Gorsel 4.49a-b: Kapi kasasi ve kanadinin montajinin tamamlanmasi
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kapi Kasasi ve Kanat Montaji
Amag: Ahsap kapi kasasi ve kanat montajini yapmak.
Siire: 30 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi dnlemlerini alarak 90x210 cm ebadindaki ahsap kapi kasasi ve kanadinin
montajini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin so-
nunda verilen derecelendirme 6lcegindeki olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlagsma ve is birligi
icinde olunuz.

Arag Gereg

Ahsap kapi dogramasi, keser, cekic, testere, iskarpela, ahsap kama, su terazisi, el bireyzi, sikkma matkap
ucu, poliliretan kopik, buldeks vida

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Ahsap kapi kasasi ve kanadi ile montaj arag gerecini ¢alisma alanina tasiyiniz.
Kapi kasasini kapi bosluguna alistiriniz.

Kasayi su terazisi yardimiyla yatay ve dlsey teraziye getiriniz.

Kasayi ahsap kamalarla sabitleyiniz.

Kasa ve kanat menteselerini baglayiniz.

Kapi kanadini menteselerinden kasaya takiniz.

Kapi kanadini kapatarak kapi boslugu gaplik ayarlarini gideriniz.

W e N UL R WDNR

Kapr ayarliyken kasayi, ara sikistirma aparatlariyla alt ve orta kisimlardan sikistiriniz.

[a=y
©

Kasa ve duvar arasindaki bosluklari politiretan kdptkle doldurunuz.

[y
[y

. Kullanilan képtgin kuruma talimatina uygun siire kadar bekleyiniz.

[any
N

. Kama ve kopuk fazlaliklarini kesiniz.

[EnY
w

. Hareketli pervazlari silikonlayip yerine takiniz.

[any
N

. Kapl fitillerini uygun boyda kesip yerine yerlestiriniz.

=
(%2}

. Kapr kilidi, kol ve kilit aynalarini yerlerine takiniz.

=
D

. Kanadin kapanma ayarlarini yaparak kapi durdurucusunu baglayiniz.

[a=y
~N

. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

[any
0o

. Calisma alanini temizleyiniz.

[any
Ne]

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kapi Kasasi ve Kanat Montaji Uygulamasi Derecelendirme Olce-
gi’'ndeki dlcitler isaretlenerek tamamlanacaktr.
AHSAP KAPI KASASI VE KANAT MONTAJI UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol 5
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olglitlerin derecelerinin ilgili kutucugu §.TE’ % _
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. s § 2. s _—:
28/ 8|oc|=| 8
Sira No. | Olgiitler 1 2 (3| 4|5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Ahsap kapi kasasi ve kanadi ile montaj arag gerecini ¢alisma
alanina tasidi.
3 Kapi kasasini kapi bosluguna alistirdi.
4 Kasayi su terazisi yardimiyla yatay ve disey teraziye getirdi.
5 Kasayl ahsap kamalarla sabitledi.
6 Kasa ve kanat menteselerini bagladi.
7 Kapi kanadini menteselerinden kasaya takt.
8 Kapi kanadini kapatarak kapi boslugu caplik ayarlarini giderdi.
9 Kapi ayarliyken kasayi, ara sikistirma aparatlariyla alt ve orta
kisimlardan sikistirdi.
10 Kasa ve duvar arasindaki bosluklari politiretan kdpukle doldurdu.
11 Kullandigi kdpugiin kuruma talimatina uygun siire kadar bekledi.
12 Kama ve kopik fazlaliklarini kesti.
13 Hareketli pervazlari silikonlayip yerine takt.
14 Kapi fitillerini uygun boyda kesip yerine yerlestirdi.
15 Kapi kilidi, kol ve kilit aynalarini yerlerine takt.
16 Kanadin kapanma ayarlarini yaparak kapi durdurucusunu bag-
ladi.
17 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.
18 Calisma alanini temizledi.
19 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi
Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 19 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 19 x 5 = 95’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(6l¢ek Puani x 100) / 95]
Not: Baslangi¢ dilizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili galismalar tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
—
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4.3. AHSAP PENCERE KASA VE KANAT AKSESUARLARININ MONTAII

Ahsap pencere kanadini kasaya baglayan, kanadin tutularak agilip kapanmasini ve istendiginde yatay agilimda
durmasini saglayan, gerektiginde kanadin kilitlenmesinde kullanilan mentese, kol, kilit gibi yardimci eleman-
lara pencere aksesuarlari denir.

Pencere dogramalarinda kullanilan aksesuar cesitleri sunlardir:

Mentese

Mentese, pencere kanadini kasaya baglayarak kanadin dlsey ve yatay eksen etra-
finda hareketini saglayan elemandir (Gorsel 4.50).

Pencere Kilidi Gorsel 4.50: Pipo mentese

Pencere kilidi, pencere kanadinin kapali durmasini saglayan elemandir (Gorsel
4.51).

Pencere Kolu

Pencere kolu, pencere kanadini agip kapatmaya yarayan kilit ve ispanyoletin hare-
ketini saglayan elemandir (Gorsel 4.52).

ispanyolet Takimi Gorsel 4.51: Pencere kilidi

ispanyolet, pencere kanatlarini kapattiktan sonra yukari ve asagi dogru her iki yén-
de kilitlemeyi saglayan uzun demir surgldur. Pencere kanadini kasaya ayni anda
hem alttan hem Ustten kilitler. Bundan dolayi bir tlir pencere kilididir (Gorsel 4.53).

Vasistas Makasi

Vasistas makasi, pencere kanadinin hangi noktaya kadar agilacagini ayarlayan eleman- .
. Gorsel 4.52: Pencere kolu
dir (Gorsel 4.54).

Carpma Mandali

Carpma mandali, kiglik boyutlu tuvalet ve banyo
pencerelerinde kanadin kasaya kilitlenmesinde
kullanilir (Goérsel 4.55).

B Gérsel 4.53: ispanyolet takimi
Diibelsiz Montaj Vidasi
Dibelsiz montaj (buldeks) vidasi, tork basli olarak sertlestirilmis ¢inko veya piring kaplamali sekilde Uretilir. Bu
vidalar, dibelsiz olarak ahsap pencere, PVC dograma ve aliiminyum dogramanin montajinda kullanilir. 7,5x60
mm ile 7,5x200 mm ebat araliginda (caplari sabit, boylari ¢ift sayi olarak) imal edilir. Montajdan énce 6 mm
matkap ucu ile vida boyundan 10 mm daha uzun olacak sekilde delme islemi yapilir (Gérsel 4.56).

Gorsel 4.54: Vasistas makasi Gorsel 4.55: Carpma mandali Gorsel 4.56: Diibelsiz montaj vidasi
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Pencere kanadinin kasaya baglanmasi i¢cin uygun mentese, kilit ve kol secilir. Ahsap pencere kasasi ve kanadi
aksesuarlarinin montaji iki asamada gergeklestirilir. Pencere kanadini pipo menteseyle kasaya baglama islemi
su sekilde yapilir:

e Pencere kanadinda, kanadin alt ve Ust tarafindan 15 cm olacak sekilde mentese yeri isaretlenir (Gorsel
4.57).

e Pipo mentesenin vidali kismi kanada gelecek sekilde markalama yapilir (Gorsel 4.58).

e Vida g¢apindan 1 mm kiiclik matkap ucu ile kanatta isaretlenen yerler yatay delik makinesinde delinir
(Gorsel 4.59).

e Mentese, pencere kanadinda acilan deliklere baglanir (Gorsel 4.60).

Gorsel 4.57: Mentese yerinin  Gorsel 4.58: Mentese vida Gorsel 4.59: Mentese yerinin  Gorsel 4.60: Mentegenin
isaretlenmesi yerinin kanatta delinmesi kanada
markalanmasi baglanmasi

e Pencere kanadi, calisma bosluklari ayarlanarak kasaya yerlestirilir.
e Mentese, rengine uygun 3,5x25 mm ebadindaki yildiz basli vida ile kasaya baglanir (Gorsel 4.61).

e Pencere kanadinin calismasi kontrol edilir ve islem tamamlanir (Gérsel 4.62).

Gorsel 4.61: Mentesenin kasaya baglanmasi  Gorsel 4.62: Pencere kasasi ve kanadina mentese baglanmasi

Pencere kanadina kilit ve kol montaji su sekilde yapilir:

e Pencere kanadinin merkezi isaretlenir (Gorsel 4.63).

o [saretlenen merkeze kol deligi gelecek sekilde kilit ve kol yerinin markalanmasi yapilir (Gérsel 4.64).

Gorsel 4.63: Kilit ve kol yerinin isaretlenmesi Gorsel 4.64: Kilit ve kol yerinin markalanmasi
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e Yatay delik makinesinde markalanan kilit yeri acilir (Gorsel 4.65).
e Kilit lambasinin yeri iskarpela kullanilarak acilir.

e Kilit, acilan yuvaya alistirilarak yerlestirilir (Gorsel 4.66).

Gorsel 4.65: Kilit yerinin makinede agilmasi Gorsel 4.66: Kilidin yerine alistirilmasi

e Disey delik makinesinde kol deligi agilr.
¢ Kilit ve kol, uygun vida ile kanada baglanarak kol ve kilidin ¢alisip ¢alismadigi kontrol edilir (Gorsel 4.67).

e Kasa uzerinde kilit karsihg! yeri markalanir, iskarpela veya uygun matkap ucu ile kilit dil yuvasi agilir
(Gorsel 4.68).

Gorsel 4.67: Kilit ve kolun kanada baglanmasi Gorsel 4.68: Pencere kasasi tizerinde kilit dil yuvasinin
markalanip agilmasi

o Kilit karsiligl, uygun vida ile yerine baglanir ve kilit dilinin ¢alisip calismadigi kontrol edilerek islem ta-
mamlanir (Gorsel 4.69a-b).

Gorsel 4.69: Pencere
kanat ve kasasina kilit ve
kolun baglanmasi

a) b)

Gorsel 4.69a-b: Pencere kanat ve kasasina kilit ve kolun baglanmasi
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Pencere Kasa ve Kanat Aksesuarlarinin Montaji
Amag: Ahsap pencere kasa ve kanadina aksesuar montaji yapmak.
Siire: 30 dakika

Gorev: is saglhg ve giivenligi dnlemlerini alarak 145/130 cm dlgiisiindeki ahsap P1 penceresinin aksesu-
arlarinin (mentese, kilit, kol) montajini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gbzetiminde yapiniz.
Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki 6lcltlere gére degerlendirilecek-
tir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz,
yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg

is parcalar, is tezgahi, génye, kalem, metre, iskarpela, pencere kilit, pencere kolu, pencere mentesesi,
yildiz vida, tornavida, sarjli matkap, yildiz sikma ucu, el bireyiz, yatay delik makinesi, diisey delik makinesi

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Pencereye uygun mentese, kol ve kilidi belirleyiniz.

Kullanacaginiz arag gereci is tezgahinin tizerine koyunuz.

Kanat ve kasa lUzerinde mentege yerlerini isaretleyip markalayiniz.

Pencere kanadini yatay delik makinesine baglayiniz.

Uygun matkap ucu ile mentese vida yerlerini agip menteseleri kanada baglayiniz.
Kanadi kasaya bosluklarini ayarlayarak yerlestiriniz.

Uygun vidayla menteseyi kasaya baglayiniz.

© R N v e W R

Kanadin galisip ¢calismadigini kontrol ediniz.

[any
©

Pencere kanadini ortalayarak kol yerini isaretleyiniz.

[y
[y

. Kilit ve kol yerini kanat tGzerinde markalayiniz.

[any
N

. Kilit yuvasini yatay delik makinesinde bosaltiniz.

[uny
w

. Kol deligini diusey delik makinesinde bosaltiniz.

=
o

. Kilit lamasi yerini iskarpela yardimiyla acgip kilidi, acilan yuvaya alistiriniz.

[Eny
wu

. Kilit ve kolu uygun vida ile baglayiniz.

[any
(@2}

. Kilit ve kolun calisip calismadigini kontrol ediniz.

[any
~N

. Kilit karsilik yerini isaretleyip markalayiniz.

[uny
(o]

. Iskarpela veya uygun matkap ucu ile kilit dil yuvasini bosaltarak kilit karsihgini baglayiniz.

[Eny
el

. Kilit dilinin ¢alisip calismadigini kontrol ediniz.

N
o

. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

N
[y

. Calisma tezgahini ve alanini temizleyiniz.

N
N

. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kasa ve Kanat Aksesuarlarinin Montaji Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP PENCERE KASA VE KANAT AKSESUARLARININ MONTAJI UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol ©
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, dlcitlerin derecelerinin ilgili kutucugu §-§ % —
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. :9 fﬁ' 8 f
22/ & 6| 2|8
Sira No. | Olgiitler 1|2 |3| 4|5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Pencereye uygun mentese kol ve kilidini belirledi.
3 Kullanacagi arag gereci is tezgahinin tzerine koydu.
4 Kanat ve kasa lizerinde mentese yerlerini isaretleyip markaladi.
5 Pencere kanadini yatay delik makinesine bagladi.
6 Uygun matkap ucu ile mentese vida yerlerini agip menteseleri
kanada bagladi.
7 Kanadi kasaya bosluklarini ayarlayarak yerlestirdi.
8 Uygun vidayla menteseyi kasaya bagladi.
9 Kanadin g¢alisip ¢alismadigini kontrol etti.
10 Pencere kanadini ortalayarak kol yerini isaretledi.
11 Kilit ve kol yerini kanat Gzerinde markaladi.
12 Kilit yuvasini yatay delik makinesinde bosaltti.
13 Kol deligini disey delik makinesinde bosaltt.
14 Kilit lamasi yerini iskarpela yardimiyla agip kilidi, agilan yuvaya alistirdi.
15 Kilit ve kolu uygun vida ile bagladi.
16 Kilit ve kolun galisip ¢alismadigini kontrol etti.
17 Kilit karsilik yerini isaretleyip markaladi.
18 iskarpela veya uygun matkap ucu ile kilit dil yuvasini bosaltarak
kilit karsiligini bagladi.
19 Kilit dilinin ¢ahsip calismadigini kontrol etti.
20 Kullandigi arag gereci kaldirdi.
21 Calisma tezgahini ve alanini temizledi.
22 Calismayi verilen stirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 22 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 22 x 5 = 110’dur.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 110]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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4.4. AHSAP PENCERE KASA VE KANAT MONTAII

Ahsap pencere dogramanin, pencere bosluguna duvar kalinligi ortalanarak yatay ve diisey dogrultuda te-
razisinde baglanmasi islemine pencere montaji denir. Pencere kasasi, ahsap takozlarla terazisinde pencere
bosluguna yerlestirildikten sonra buldeks vidalariyla duvara baglanir. Pencere kasasi ile duvar arasinda kalan
bosluklar, politretan képikle doldurulur.

Ahsap pencere kasa ve kanat montaji su sirayla yapilir:

e Hazirlanan pencere dogramasi ve montaj ara¢ gereci ¢calisma alanina tasinir.
e Pencere kasasli, duvardaki pencere bosluguna ortali sekilde yerlestirilir.

e Pencere kasasi, yatay ve dusey sekilde su terazisi ile terazisine getirilerek yerine alistirilir (Gorsel 4.70a-b-c-¢).

a) b) c) ¢)

Gorsel 4.70a-b-c-¢: Pencere kasasinin yerine terazisinde alistirilmasi

e Pencere kasasl, ahsap takozlarla yerine sabitlenir (Gorsel 4.71a-b).
e Pencere kasasl, yan ve Ust kayitlardan duvar tarafina 6 mm’lik matkap ucu ile delinir.

e Kasa, uygun boydaki buldeks vidalari ile bu deliklerden duvara baglanir (Gorsel 4.72).

a) b)

. . . Gorsel 4.72: Pencere kasasinin delinerek
Gorsel 4.71a-b: Pencere kasasinin takozlarla sabitlenmesi

buldeks vidayla sabitlenmesi

e Pencere kanadinin galismasi kontrol edilir.

e Pencere kasasl ile duvar arasindaki bosluklar politiretan kopuikle doldurulur (Gorsel 4.73a-b-c-¢).

a) b) c) ¢)

Gorsel 4.73a-b-c-¢: Pencere kasasi ile duvar arasindaki bosluga kopiik uygulanmasi

4. Ogrenme Birimi
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5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Pencere Kasa ve Kanat Montaji
Amag: Ahsap pencere kasa ve kanat montajini yapmak.
Siire: 40 dakika

Gérev: is saghgi ve giivenligi dnlemlerini alarak 145/130 cm é&lgiisiindeki ahsap P1 penceresinin kasa
ve kanat montajini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygu-
lamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgitlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi
yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve
is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Ahsap pencere dogramasi, keser, cekic, testere, iskarpela, ahsap kama, su terazisi, el birey-
zi, stkma matkap ucu, politiretan képik, buldeks vida

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Ahsap pencere dogramasini ve montaj arag gerecini ¢alisma alanina tasiyiniz.

Ahsap pencere dogramasini pencere bosluguna alistiriniz.

Su terazisi ile pencere dogramasini diizegleyiniz.

Ahsap dogramayi ahsap takozlarla sabitleyiniz.

Pencere kasasini yan ve Ust kayitlardan 6 mm’lik matkap ucu ile duvara gececek sekilde deliniz.
Kasayi uygun boydaki buldeks vidalariyla bu deliklerden duvara baglayiniz.

Pencere kanadinin ¢alismasini kontrol ediniz.

W e N R WM R

Pencere kasasi ile duvar arasindaki bosluklari politiretan kopiikle doldurunuz.

[EEY
o

Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

=
[y

. Calisma alanini temizleyiniz.

[EEN
N

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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i
Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Pencere Kasa ve Kanat Montaji Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.
AHSAP PENCERE KASA VE KANAT MONTAJI UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davranislarin ne diizeyde gerceklestigi, Olgltlerin derecelerinin ilgili ?:2§ é
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. §% & o =
w N = £ — X
aal 6| 6| =| &
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Ahsap pencere dogramasini ve montaj ara¢ gerecini ¢alis-
ma alanina tasidi.
Ahsap pencere dogramasini pencere bosluguna ahstirdi.
4 Su terazisi ile pencere dogramasini diizecledi.
Ahsap takozlarla ahsap dogramayi sabitledi.
6 Pencere kasasini yan ve Ust kayitlardan 6 mm’lik matkap
ucu ile duvara gececek sekilde deldi.
7 Kasayl uygun boydaki buldeks vidalariyla bu deliklerden
duvara bagladi.
8 Pencere kanadinin galismasini kontrol etti.
9 Pencere kasasi ile duvar arasindaki bosluklari politiretan
koptikle doldurdu.
10 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.
11 Calisma alanini temizledi.
12 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Sutun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lglt icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
-
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Ogrenme
Birimi

AHSAP KEPENK VE PANJUR YAPIMI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

KONULAR

5.1. AHSAP KEPENK VE PANJUR KASASI YAPIMI
5.2. AHSAP KEPENK VE PANJUR KANATLARI YAPIMI

Y

A

TEMEL KAVRAMLAR

Ahsap kepenk
Ahsap panjur
Kanat

Kasa

A

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap kepenk ve panjur kasasini yapma
Ahsap kepenk ve panjur kanatlarini yapma

Y

A

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Kepenk ve panjur sozciiklerinin ¢agristirdiklarini sinifta arkadaslarinizla tartisi-
niz.

2. Ahsap kepenk ve panjur, yapilarda hangi amag icin kullanilir? Diisiincelerinizi
sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

Y




AHSAP KEPENK VE PANJUR YAPIMI

5.1. AHSAP KEPENK VE PANJUR KASASI YAPIMI

Ahsap kepenk ve panjurlar; binalardaki pencereleri toz, glines 15181, yagmur, soguk, sicak gibi dis etkenlerden
korumak ve giivenlik igin kullanilan elemanlardir. Ahsap kepenk genellikle kusak Gzerine gakma kanat seklinde
yapilir. Ahsap panjur ise is1g1 kiracak ve yagmur sularini disari akitacak sekilde ¢itadan yapilir. Ahsap kepenk ve
panjurlar, pencere ve kapilara distan uygulanir. Kepenk ve panjurlar her binada kullanilabilir. Bunlar, dekoratif
amacli elemanlardir. Ahsap kepenk ve panjurlar, 1si yaliimi da saglar (Gorsel 5.1a-b).

a) b)
Gorsel 5.1a-b: Ahsap panjur ve kepenk
5.1.1. Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasini Hazirlama

Ahsap kepenk ve panjur kasasli, hazirlanan kepenk ve panjur kanatlarinin menteseler yardimiyla baglandigi
elemanlardir. Bazi durumlarda kanatlara kasa yapilmaz. Bu durumda 6zel hazirlanmis metal aparat ve mente-
selerle kanatlar dogrudan pencere bosluguna, disaridan da duvarlara baglanir (Gorsel 5.2a-b-c).

a) b) ¢)
Gorsel 5.2a-b-c: Menteseyle kasaya ve duvara baglanmis kepenkler ve panjur
5.1.2. Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasini Birlestirme

Ahsap kepenk ve panjur kasasi, kdse ve orta kayitlarda iki sekilde birlestirilir (Gorsel 5.3a-b).
e Zivanali kasa birlestirme

e Kertme kasa birlestirme

20 20 20
(=g
60
L4 40 = o
On gériinig Yan gériinig On gériiniis Yan gériiniig
f
9 o
o ©
SEN\ -
« e —
Ust goriiniis Perspektif Ust goriiniis Perspektif
Gorsel 5.3a: Kdsede zivanali birlegtirme Gorsel 5.3b: Késede kertme birlestirme
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5.1.3. Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasi Yapim islemleri

Ahsap kepenk ve panjur kasasi sirasiyla su sekilde hazirlanir:

e |s resminden kullanilacak malzeme analizi yapilr.
e s parcalarinin kaba kesimi yapilir.
e |s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapilir.

e s parcalari, kalinlik makinesinde istenen kalinlk dlgiisiine getirilir (Gorsel 5.4a-b).

a) b)

Gorsel 5.4a-b: Kasa elemanlarinin net 6lgliye getirilmesi

* |s resmine goére kasa is parcalarinin {izerine disi ve erkek zivana élgiileri markalanir (Gérsel 5.5).
e Kasa lambali yapilacaksa is pargalarinin tGzerinde lambalari da markalanir.

e s parcalarinin disi ve erkek zivanalari acilir (Gérsel 5.6).

e Erkek zivana kapaklari kesilir.

e |s parcasinin zivanalari térpiilenerek birbirine alistirihir.

e [s parcalarinin zivanalari tutkallanarak birlestirilir.

o s parcalari gényesinde iskence ile sikilir (Gérsel 5.7).

e Zivana birlesim yerleri isaretlenerek kavela veya yildiz givi ¢akilir (Gorsel 5.8).

Gorsel 5.5: Kasa elemanlarina Goérsel 5.6: is parcalarina disi  Gorsel 5.7: is parcalarinin Gorsel 5.8: Zivana birlesimine
disi ve erkek zivana ve erkek zivana gbnyesinde yildiz givi
markalanmasi acilmasi iskence ile sikilmasi cakilmasi

Tutkal temizligi yapilir.

Tutkal kuruduktan sonra kasa zimparalanir.

Kullanilan arag gereg temizlenerek takimhaneye kaldirilir.

is tezgahi ve calisma alani temizlenir.
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasi is Resmini Cizme
Amag: Ahsap kepenk ve panjur kasasinin is resmini gizmek.
Sire: 30 dakika

Gorev: is sagligi ve glivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 5.9’da projesi verilen 145/130 cm 6l¢ii-
siindeki pencere icin ahsap kepenk ve panjur kasasinin is resmini gértintsleri 1/10, kesitleri 1/2 6lcekli
olacak sekilde islem basamaklarina gore defterinize ¢iziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen
derecelendirme 6lgegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgutleri dik-
kate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, silgi, defter

145
W a4
Duvar !
7z |
|
|
By = ‘ G-I
|
|
|
|
S R T =)
! ~
|
|
|
By ‘ RS
M’

Mermer
o
Duvar Goriiniis
B-B KESITI . )
Duvar ‘ ‘ ‘ ] Duvar
AN

A-AKESITI

Gorsel 5.9: Ahsap kepenk projesi

islem Basamaklari

1. Defterinizin bos bir sayfasina 14,5x13 cm 6lcilerinde goriintisii gonye ile ¢iziniz.
Kasa 3x7 cm kesitli oldugu icin goriinlisi 1,5x3,5 cm seklinde ciziniz.

Kasa kesitlerini 1,5x3,5 cm olarak ciziniz.

Kesitte kasa ile duvar arasini 0,5 cm olarak giziniz.

Goriunds lGzerinde A-A kesit yerini eksen c¢izgisi tipinde ¢iziniz.

o vk wN

GorilnUs lGzerinde B-B kesit yerini eksen ¢izgisi tipinde ciziniz.
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7. Gorlnusln Olglilendirmesini yapiniz.
8. Kesit cizgilerini yumusak ve koyu kursun kalem ile ¢iziniz.
9. Kesit taramalariniince uglu kalem ile yapiniz.

10. Projedeki gibi ortalayarak yumusak ve koyu kursun kalem ile gériinis ve kesit isimlerini norm yazi
seklinde yaziniz.

11. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasi s Resmini Cizme Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KEPENK VE PANJUR KASASI i$ RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu :.:% TE.
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. %? z,, o :_T
a2l 6| s6|2|S
Sira No. | Olgiitler 1 /2|3 |4]|s
1 Defterinin bos bir sayfasina 14,5x13 cm oOlgllerinde gérinisi
gonye ile gizdi.
5 Kasa 3x7 cm kesitli oldugu igin goriintsi 1,5x3,5 cm seklinde
cizdi.
3 Kasa kesitlerini 1,5x3,5 cm olarak ¢izdi.
4 Kesitte kasa ile duvar arasini 0,5 cm olarak gizdi.
5 Gorilnls Gzerinde A-A kesit yerini eksen gizgisi tipinde cizdi.
6 Goriinls Gzerinde B-B kesit yerini eksen cgizgisi tipinde ¢izdi.
7 Gorilnlsin olculendirmesini yapti.
8 Kesit gizgilerini yumusak ve koyu kursun kalem ile gizdi.
9 Kesit taramalarini ince uglu kalem ile yapti.
10 Projedeki gibi ortalayarak yumusak ve koyu kursun kalem ile gori-
nis ve kesit isimlerini norm yazi seklinde yazdi.
11 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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2. UYGULAMA
Uygulama Adi: Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasi Yapma

Amag: Ahsap kepenk ve panjur kasasini yapmak.

Sire: 40 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 145/130 cm &lciisiindeki pencere icin ahsap
kepenk ve panjur kasasini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz (Gorsel 5.10).
Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgiitlere gére degerlendirile-
cektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: is parcalari, is tezgahi, gdnye, kalem, metre, iskarpela, torp, cekic, ahsap tokmak, testere,
serit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire testeresi, freze makinesi
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Gorsel 5.10: Ahsap kepenk projesi

islem Basamaklar
1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
is resmi ve detaylarindan yararlanarak kasa yapimi igin gerekli malzeme analizini yapiniz.
Olciilerini belirlediginiz is parcalarinin kaba kesimini yapiniz.
is parcalarina yiiz ve cumba yapiniz.
is parcalarini kalinlik makinesinde istenen &lgiilere getiriniz.

o vk wN

Detay resmindeki oOlclilere gore ylz ve cumbayi esas alarak is parcalarinin zivana kalinhiklarini
markalayiniz.
is parcalarinin zivana boylarini kesiniz.

® N

. Is parcalarinin zivanalarini aginiz.

9. Erkek zivana kapaklarini torpl kullanarak birbirine alistiriniz.
10. is parcalarinin zivanalarini térpi kullanarak birbirine alistiriniz.
11. is parcalarini tutkallayip birlestiriniz.

12. Olusturdugunuz kasayi gonyeleyip iskenceler ile sikiniz.
13. Zivana birlesim yerlerine kavela veya yildiz givi ¢akiniz.
14. Tutkal temizligini yapiniz.
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15. Zimparalama islemini yapiniz.

16. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.
17. s tezgahini ve galisma alanini temizleyiniz.

18. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kepenk ve Panjur Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi Olgegi'ndeki dlgutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KEPENK VE PANJUR KASASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- ol 3
larin ne diizeyde gergeklestigi, 6lciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) | 2| £
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '—i‘i’. E,. s :_T
2alé|s5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1|2 (3|45

1 Atolyede gerekli KKD'leri kullandi.
is resmi ve detaylarindan yararlanarak kasa yapimi icin gerekli

2 malzeme analizini yapti.

3 Olgiilerini belirledigi is parcalarinin kaba kesimini yapt.

4 is parcalarina yiiz ve cumba yapt.

5 is parcalarini kalinlik makinesinde istenen &lgiilere getirdi.

6 Detay resmindeki Olclilere gore yliz ve cumbayi esas alarak is
parcalarinin zivana kalinliklarini markaladi.

7 is parcalarinin zivana boylarini kesti.

8 is pargalarinin zivanalarini actr.

9 Erkek zivana kapaklarini torpi kullanarak birbirine alistirdi.

10 is parcalarinin zivanalarini térpi kullanarak birbirine alistirdi.

11 is parcalarini tutkallayip birlestirdi.
12 Olusturdugu kasayi1 gonyeleyip iskenceler ile sikt.

13 Zivana birlesim yerlerine kavela veya yildiz ¢ivi cakt.
14 Tutkal temizligini yapti.

15 Zimparalama islemini yapti.

16 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

17 is tezgahini ve calisma alanini temizledi.

18 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Sutun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olcek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 18 6l¢tt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 18 x 5 = 90’dir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 90]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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5.2. AHSAP KEPENK VE PANJUR KANATLARI YAPIMI

Kepenk kanatlari, 2 ile 2,5 cm kalinliginda ve 8 ile 12 cm genisligindeki tahtalarla iki kusak tzerine yapilir veya
dévme demir Gzerine baglanarak olusturulur. Kepenk kanat tahtalari, kinisli ve zivanali birlestirilen ¢erceve
tutkallanarak elde edilir. Panjur kanatlari, yapilis bakimindan kepenk kanatlarina benzer ancak panjurlarin
orta paletleri sabit veya hareketli hazirlanir. Kepenk ve panjur kanatlari cok genis pencerelerde katlanir sekil-
de planlanir (Gorsel 5.11a-b).

a) b)

Gorsel 5.11a-b: Kepenk kanadi

Ahsap kepenk ve panjur kanatlarinin kdse birlestirmeleri iki sekilde yapilir (Gorsel 5.12):
e Ham payli zivana birlestirme

e Acik zivana birlestirme

13 13 13 13
- 13y
N
) L, by
On goriiniis Yan gériiniig ’ " On gériiniis Yan gériiniig
Ust gériiniis Ust goriiniis
Gorsel 5.12a: Acik zivana kdse birlestiriimesi Gorsel 5.12b: Ham payli zivana kose birlestirilmesi
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5.2.1. iki Kusak Uzerine Ahsap Kepenk Kanadi Yapma islemleri

iki kusak tizerine ahsap kepenk kanadi sirasiyla su sekilde hazirlanir:
* [s resminden kullanilacak malzeme analizi yapilr.

is pargalarinin kaba kesimleri yapilir.

is parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapilr.

is parcalari, kalinlik makinesinde net élgiiye getirilir.

is parcalarina freze makinesinde lamba binileri agilir (Gérsel 5.13).

is pargalarinin daire testerede net boy kesimleri yapilir (Gérsel 5.14).

Gorsel 5.13: Frezede lamba agilmasi Gorsel 5.14: Kanat pargalarinin net 6lglye getirilmesi

e Hazirlanan lambali pargalar birlestirilir.
¢ Yatay kusaklar, dis ortama uygun tutkal ile tutkallanir (Gérsel 5.15a).

e Kusaklar, kanat pargalarina vidalanir (Gérsel 5.15b).

a) b)
Gorsel 5.15a-b: Kanat kusaklarinin tutkallanmasi ve vidalanmasi

e Capraz kusak, iki yatay kusak arasina markalanarak kesilir (Gorsel 5.16a-b).

e Capraz kusak alistirildiktan sonra tutkallanarak vidalanir (Gorsel 5.17a-b).

a) b) a) b)

Gorsel 5.16a-b: Capraz kusak yerlerinin markalanmasi Gorsel 5.17a-b: Capraz kusaklarin tutkallanmasi ve vidalanmasi

e Kullanilan arag gereg temizlenerek takimhaneye kaldirilr.

e [stezgahi ve calisma alani temizlenir.
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kepenk ve Panjur Kanadi is Resmini Cizme
Amag: Ahsap kepenk ve panjur kanadinin is resmini ¢cizmek.
Siire: 25 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 5.18’de projesi verilen 145/130 cm 6lgii-
suindeki pencere icin ahsap kepenk ve panjur kanadinin is resmini gorinisler ve kesitler 1/10 6lcekli,
detaylar 1/2 6lgekli olacak sekilde islem basamaklarina gore defterinize ¢iziniz. Calismaniz, uygulama-
nin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi ya-
parken bu 6lcttleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is
birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, silgi, defter
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Gorsel 5.18: Ahsap kepenk projesi

islem Basamaklari
1. Defterinizin bos bir sayfasina 14,5x13 cm 6lgilerinde goriinlst gonye ile giziniz.
Kasayi 3x7 cm, kanat tahtalarini 2x8 cm, kusagi 3x8 cm, pervazi 1,5x7 cm olarak ¢iziniz.
Kasa ile kanat arasinda 0,5 cm bosluk birakarak kasa ve kanadi ¢iziniz.
iki kanat arasinda 0,5 cm bosluk birakarak kanatlari giziniz.
Gorilinls Gzerinde A-A kesit yerini eksen gizgisi tipinde ¢iziniz.

Gorilinls Gzerinde B-B kesit yerini eksen ¢izgisi tipinde ciziniz.

No v e wnN

1 No.lu detaydaki duvar, kasa, kanat ve pervaz kesitlerini 1/2 6lcekli olarak ¢iziniz.
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8. 2 No.lu detaydaki kasa, kusak ve bini gitasini 1/2 6lgekli olarak giziniz.
9. Gorunuslin élgulendirmesini yapiniz.

10. Kesit gizgilerini yumusak ve koyu kursun kalem ile giziniz.

11. Kesit taramalariniince uglu kalem ile yapiniz.

12. Projedeki gibi ortalayarak yumusak ve koyu kursun kalem ile gériinus ve kesit isimlerini norm yazi
seklinde yaziniz.

13. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kepenk ve Panjur Kanadi is Resmini Cizme Uygulamasi Derece-
lendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KEPENK VE PANJUR KANADI iS RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol T
nislarin ne dizeyde gerceklestigi, olcitlerin derecelerinin ilgili kutucugu E:E % —
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. = 9.,>’. §~ I f
2a|&|s5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 2|3 |4 |5
1 Defterinin bos bir sayfasina 14,5x13 cm oOl¢lilerinde goriunisi
gonye ile gizdi.
5 Kasayi 3x7 cm, kanat tahtalarini 2x8 cm, kusagi 3x8 cm, pervazi
1,5x7 cm olarak gizdi.
3 Kasa ile kanat arasinda 0,5 cm bosluk birakarak kasa ve kanadi gizdi.
4 iki kanat arasinda 0,5 cm bosluk birakarak kanatlari ¢izdi.
5 Gorinls Gzerinde A-A kesit yerini eksen gizgisi tipinde gizdi.
6 Goriinls lGzerinde B-B kesit yerini eksen c¢izgisi tipinde ¢izdi.
7 1 No.lu detaydaki duvar, kasa, kanat ve pervaz kesitlerini 1/2
olgekli olarak gizdi.
2 No.lu detaydaki kasa, kusak ve bini ¢itasini 1/2 6lgekli olarak cizdi.
9 Gorilintsin olgllendirmesini yapti.
10 Kesit gizgilerini yumusak ve koyu kursun kalem ile gizdi.
11 Kesit taramalarini ince uglu kalem ile yapt.
12 Projedeki gibi ortalayarak yumusak ve koyu kursun kalem ile
gorinus ve kesit isimlerini norm yazi seklinde yazdi.
13 Calismayi verilen stirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 13 x 5 = 65'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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5.2.2. Ahsap Kepenk ve Panjur Kanadi Yapma islemleri

Ahsap kepenk ve panjur kanadi sirasiyla su sekilde hazirlanir:

e |s resminde kullanilacak malzeme analizi yapilir.

e s parcalarinin kaba kesimi yapilir.

e |s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapilir.

e s parcalari, kalinlik makinesinde net dlgiiye getirilir.

e Panjur kanat elemanlarina is resmi detay ve olglilerine gére zivana markalamalari yapilir.
e Yaprak yerlerinin markalamasi yapilr.

e Erkek ve disi zivanalar, serit testere ve yatay delik matkabi kullanilarak agilir.
e Yaprak yerleri freze veya yatar daire testeresinde acilir.

e Zivana boylari kesilir.

e Erkek zivana kapaklari kesilir.

e Zivanalar torpllenerek birbirine alistirilir.

e Yaprak boylari net 6lgude kesilir.

e Zivanalar tutkallanarak kanat elemanlari birlestirilir.

e Kanat gonyeli olarak iskenceyle sikilir.

e Zivana kdselerine kavela veya yildiz givi gakilir.

e Palet gitalari tutkallanir ve yerlerine yerlestirilerek iskence ile sikilir.

e Tutkal temizligi ve zimpara yapilr.

e Kullanilan ara¢ gereg temizlenerek takimhaneye kaldirilir.

e s tezgahi ve calisma alani temizlenir.

5.2.3. Ahsap Kepenk ve Panjurun Montaji

Ahsap kepenk ve panjur kanatlari kasaya menteseler yardimi ile baglanir. Menteseler genellikle lama demi-
rinden 6zel olarak yapilir. Bazi durumlarda kanatlar, kasa kullanilmadan 6zel menteseler yardimi ile dogrudan
duvara da baglanabilir. Menteseler, kepenk ve panjura estetik gériiniim saglar (Gérsel 5.19a-b). Ahsap kepenk
ve panjurun montajinda mentese disinda kepenk ve panjurun kilitlenmesini saglayan surgii sistemleri, kilitle-
me mekanizmalari ve vidalar kullanilir (Gérsel 5.19¢-¢).

a) b) c) ¢)
Gorsel 5.19a-b-c-¢: Kanat baglama mandali, mentege, slirgii ve vidalar
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Kepenk ve Panjur Kanadi Yapma
Amag: Ahsap kepenk ve panjur kanadini yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: Is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 5.20’de projesi verilen 145/130 cm 6lgi-
slindeki pencere i¢in ahsap kepenk ve panjur kanadini islem basamaklarina gére yapiniz. Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgcegindeki dlciitlere gére degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu o6lgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlas-
ma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Is pargalari, gon- 1 o T
ye, kalem, metre, iskarpela, D—WE ‘
cekic, ahsap tokmak, serit |
testere makinesi, planya ma- ’ o] ‘
kinesi, kalinlik makinesi, ya- ‘
tay daire makinesi, bas kes- |
me makinesi, freze makinesi, L | | \
sarjli matkap, sikma uglari, ‘
\
\
\
\

P
b
130

yildiz ¢ivi ve polimer tutkal

Goriiniis
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Bini gitasi(1 ,5x50m)

] W % 2 No.lu Detay

Kanat igten Gériiniigii

B-B KESITI

Gorsel 5.20: Kepenk projesi

islem Basamaklari
1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Proje resim ve detaylarindan faydalanarak kanat yapiminda kullanilacak malzeme analizini
yapiniz.
3. Kesim listesini hazirlayiniz.
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4. Ahsabin kaba kesimini yapiniz. 10. Yatay kusaklari proje 6lglisiinde tutkalla-

5. is pargalarina yiiz ve cumba yapiniz. yarak vidalayiniz.

6. is parcalarini kalinlik makinesinde net 6lgii-  11. Yatay kusak arasindaki ¢apraz kugagi aligt-
ye getiriniz. rip tutkal ile vidalayiniz.

7. is pargalarinin bini lambalarini freze maki-  12. Temizligini yaparak kanadi zimparalayiniz.
nesinde aginiz. 13. Kullandiginiz arag gereci temizleyerek ta-

8. Is parcalarinin boyunu net élciide kesiniz. kimhaneye kaldiriniz.

9. Lambali hazirlanmis kepenk pargalarini bir-  14. Istezgdhini ve galisma alanini temizleyiniz.
lestiriniz. 15. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Kepenk ve Panjur Kanadi Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP KEPENK VE PANJUR KANADI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol 5
nislarin ne dizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu :T?E % —
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. =2 2,>f Er- ® f
23/ &6 | =S8
Sira No. | Olgiitler 1 |2|3|4]s5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kulland.
) is resmi ve detaylarindan faydalanarak kanat yapimi igin gerekli
malzeme analizini yapt.
3 Kesim listesini hazirladi.
4 Ahsabin kaba kesimini yapt.
5 is parcalarina yiiz ve cumba yapt.
6 is parcalarini kalinlik makinesinde net dlgiiye getirdi.
7 is pargalarinin bini lambalarini freze makinesinde act.
8 is parcalarinin boyunu net dlgiide kesti.
9 Lambali hazirlanmis kepenk pargalarini birlestirdi.
10 Yatay kusaklari proje 6lglisiinde tutkallayarak vidaladi.
11 Yatay kusak arasindaki capraz kusagi alistirip tutkal ile vidaladi.
12 Temizligini yaparak kanadi zimparaladi.
13 Kullandigi arag gereci temizleyerek takimhaneye kaldirdi.
14 is tezgahini ve calisma alanini temizledi.
15 Calismayi verilen siirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgclt icin belirlenen en yiliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 15 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 15 x 5 = 75’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 75]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen &lgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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AHSAP SINEKLIK VE SEPERATOR YAPIMI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

6.1. AHSAP SINEKLIK KASASI VE KANADININ YAPIMI

6.2. AHSAP SINEKLIK KASA VE KANAT AKSESUARLARININ MONTAJI
6.3. AHSAP SEPERATOR KASASI

6.4. AHSAP SEPERATOR DOLGUSU

6.5. AHSAP SEPERATOR MONTAIJI

< TEMEL KAVRAMLAR >
e Ahsap sineklik e Seperator kasasi ¢ Sineklik kanadi
e Seperator e Seperatéor montaiji ¢ Sineklik kasasi
e Seperator kanat dolgusu e Sineklik aksesuarlan

- NELER OGRENECEKSINiz? >

Ahsap sineklik kasasini yapma

Ahsap sineklik kanadini yapma

Ahsap sineklik kasa ve kanat aksesuarlarinin montajini yapma
Ahsap seperator kasasini yapma

Ahsap seperator dolgusunu yapma

Ahsap seperator montajini yapma

A

Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap sinekligin nerelerde kullanildigini arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri sinifta
arkadaslarinizla paylasiniz.

2. Seperator kullanim alanlarini ve amacinin ne oldugunu sinifta arkadaslarinizla
tartisiniz.
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AHSAP SINEKLIK VE SEPERATOR YAPIMI

6.1. AHSAP SINEKLIK KASASI VE KANADININ YAPIMI

Yaz aylarinda konut, otel, hastane, ¢alisma odasi gibi mekanlarin havalandiriimasi gerekir. Havalandirma esna-
sinda bu mekanlara disaridan her tirli sinek, bécek ve hasere girebilir. Bu durumu engellemek i¢in pencere
ve kapi bosluklarina yapilan elemanlara sineklik denir (Gorsel 6.1).

Ahsap dogramada goriintl ve uyum agisindan ahsap sineklik yapmaya 6zen gosterilmelidir. Doga kosullarina
dayanikli ve fonksiyonel olmasi agisindan aliminyum malzemeden yapilan sineklikler daha ¢ok tercih edilir.
Aliiminyum malzemesi istenen renkte Uretildigi icin aliminyum malzemeden yapilan sineklikler ahsap dogra-
maya da uygundur.

Gorsel 6.1: Ahsap sineklik

6.1.1. Ahsap Sineklik Kasasi ve Kanadini Birlestirme Sekilleri

Ahsap sineklik kasa yapiminda kdse birlestirmeleri genellikle agik zivana ve kertme seklinde yapilir. Sineklik
kanadi kose birlestirmeleri; ham payli zivanali birlestirme, agik zivanali birlestirme, 1/2 oraninda diz bindirme
ve gényeburun zivanali 45° birlestirme seklinde yapilir.

Ham Paylh Zivanali Birlestirme: Parca genisliginin 2/3’0 zivana olarak acilir. Zivana 1/3 derinliginde acilir. Ziva-
na kalinligi, parga kalinliginin 1/3’G kadar alinir (Gorsel 6.2).

ol
o

r—
|
| S—
b |
T

13 |,1/3 I,TIS

On Goriiniis
L b | L_h |

} Sol Yan Goriiniis Perspektif
)

| N
I
13 |,1/3 |,1/3

Ust Goriiniis

Gorsel 6.2: Ham payli zivanali birlestirme
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Acik Zivanali Birlestirme: Zivana uzunlugu, parca genisligi kadar; zivana kalinhgi ise parga kalinhginin 1/3’G kadar ali-
nir. Ortasi bosaltilan pargaya disi zivana, iki kenari bosaltilan pargaya ise erkek zivana denir. Agik zivanali birlestirme
genellikle hareketli sineklik kanatlarinda uygulanir (Gorsel 6.3).

el
1/3 |,1/3 |,1/3
On Gériiniis
L b | L h |
3 Sol Yan Goériiniis Perspektif
9 i

Ust Goriiniis

Gorsel 6.3: Acik zivanali birlestirme

Kosede Diiz Bindirme Birlegtirme: Késede 1/2 oraninda iki parga, diiz bindirme birlestirme yapilir. Bu birles-
tirme, sabit sineklik kanadinda uygulanir (Gorsel 6.4).

o0
313
On Gériiniis
Lo | bh |
i Sol Yan Goriiniis Perspektif
—F o

~IoN|

Ust Goriiniis
Gorsel 6.4: Kosede diiz bindirme birlestirme
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Gonyeburun Zivanali 45° Birlestirme: is parcasinin birlesim yeri 45° kesilir. Kesilen yiizeylere dik olacak sekil-
de iki adet kavela markalamasi yapilir. Kavela kalinhgi, parga kalinhiginin 1/3’G kadar olmalidir. Kavela boyu,
delik derinliginin boyundan tutkal payi kadar kisa kesilmelidir. Kavela uglari pahlandirilmalidir. Bu birlestirme,

hareketli ve sabit sineklik kanadinda uygulanir (Gérsel 6.5). Gonyeburun zivanali 45° birlestirme, kavelali ye-
rine yabanci ¢itali olarak da yapilabilir.

AHSAP SINEKLIK VE SEPERATOR YAPIMI

0

On Gériiniis
L b | L h |

Sol Yan Goriiniis Perspektif

Ust Gériiniis

Gorsel 6.5: Gonyeburun zivanali 45° birlestirme

6.1.2. Ahsap Sineklik Kasasi ve Kanadini Birlestirme Kurallar

Ahsap sineklik kasasi ve kanadini birlestirme isleminde yapim kurallarina uyulmalidir. Zivana birlesimlerinde
kalinhk oranlarina dikkat edilmelidir. Zivanalar ¢ok siki veya bol olmamalidir. Gényeburun birlestirmede kul-
lanilan kavela ve delikleri uygun olmalidir. Yabanci ¢ita kalinlik ve kanallari birbiriyle uyumlu olmalidir. Kavelah
veya yabanci ¢ital birlestirmelerde tutkal payi dustnilerek delik ve kanal kalinliklari hazirlanmahdir. Zivanah
ve koésede diiz bindirme birlestirmede yildiz giviler kuralina gére ¢akilmalidir. Birlesimde vida kullanilacaksa
matkap ucu ile kilavuz deligi agiimalidir. Birlestirmede dis etkenlerden etkilenmeyen deniz tutkal (politiretan)
kullaniimalidir.

6.1.2.1. Ahsap Sineklik Yapim Sekilleri

Ahsap sineklikler, kullanilacagi amaca ve yere gore cesitli sekillerde yapilir. Sineklik kullanim yeri, yoniine ve
Olclsiline gore belirlenir. Ahsap sineklikler hazirlanirken mevcut dograma malzemesi ve kullanici istegi de goz
ontinde bulundurulur.

Ahsap sineklik gesitleri sunlardir:

Sabit Sineklik: Genellikle banyo ve tuvalet camlarina yapilir. Kanatli pencerelerde de sabit sineklik uygulanir.

Kanath Sineklik: Sineklik kanadi, mentese yardimi ile 6zel hazirlanan sineklik kasasina veya pencere kasasina
baglanir. Sineklik kanadi, disari veya iceri acilir. Kanat, acilip kapanir sekilde yapilir.

6. Ogrenme Birimi
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Stor Sineklik: Acilan pencere veya kapilara asagi yukari, saga sola hareket eden stor sineklik yapilir. Hazirlanan
ahsap kasa igine aliminyum sinekliklerde kullanilan aksesuarlar kullanilir.

6.1.3. Ahsap Sineklik Kasasi ve Kanadi Yapim islemleri

Ahsap sineklik kasasi ve kanadi yapiminda su islemler sirasiyla gerceklestirilir:

e Sineklik hazirlanacak pencere veya kapi boslugunda ilk yapilmasi gereken is, 6l¢l almaktir. Bu 6l¢u, icten
ice boslugun eni ve boyu 6lgilerek alinir. Kasa ve kanadin rahat baglanmasi igin duvar ile sineklik kasasi
arasinda en az 1 cm bosluk birakilmalidir (Gérsel 6.6a-b).

a) b)

Gorsel 6.6a-b: Ahsap sineklik yapilacak yerin Olglsinin alinmasi

e Alinan 6lglye gore kasa kalinligi 3 cm, genisligi 3,5 cm olarak diastundlmelidir.

e Kasa lizerine yapilacak kanat kalinhgi 2 cm, genisligi 3 cm olarak duslintlmelidir.
e Kasa ve kanat elemanlarinin kaba olglide kesimi yapilir.

e [s pargalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapilr.

e s parcalarinin kalinligi, kalinlik makinesinde istenen dlgiiye getirilir.

6.1.4. Ahsap Sineklik Kasasi Yapim islemleri

Ahsap sineklik kasasi yapiminda su islemler sirasiyla gercgeklestirilir:

o Qlciisiine getirilen is pargalari yiiz ve cumba esas alinarak resim detay 6lciilerine gére markalanir (Gérsel 6.7a).
e Zivana kalinhklari markalanir.

e Disey kayitlar her zaman disi zivana olacak sekilde planlanir.

e Zivana boylari kesilir (Gorsel 6.7b).

e Erkek ve disi zivanalar acilir (Gorsel 6.7c).

e Erkek zivana kapaklari kesilir.

e s parcalari ahstirilir (Gérsel 6.7¢).

a) b) c) ¢

Gorsel 6.7a-b-c-¢: Ahsap sineklik kasa zivanalarinin markalanip agilmasi
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e s parcalari tutkallanir ve gdnyesine getirilir.

AHSAP SINEKLIK VE SEPERATOR YAPIMI

0

e Zivana merkezleri belirlenerek yildiz givi veya kavela gakilir (Gorsel 6.8a).
o Gerekli temizlik yapilarak tutkal kurumaya birakilir (Gérsel 6.8b).

e Kasa perdahlanarak zimparalanir (Gorsel 6.8c).

a) b) c)

Gorsel 6.8a-b-c: Ahsap sineklik kasasinin montaiji

6.1.5. Ahsap Sineklik Kanadi Yapim islemleri

Ahsap sineklik kanadi yapiminda su islemler sirasiyla gergeklestirilir:
e [s parcalarina sineklik fitilini takma kanali daire testere makinesinde acilr.

e [s parcalari net élgiisiinde gényeburun kesilir (Gérsel 6.9a).

e Gonyeburun kesilen uglara gizli kavela yeri veya yabanci ¢ita zivanasi acllir.
e s parcalari alistirilir (Gérsel 6.9b).

e |s parcalari tutkallanip gényesinde sikilir (Gérsel 6.9c¢).

o Gerekli temizlik yapilarak tutkalin kurumasi beklenir.

e Kanat perdahlanip zimparalanir (Gorsel 6.9¢).

a) b) c) ¢)
Gorsel 6.9a-b-c-¢: Ahsap sineklik kanadinin montaji
e Sineklik teli, fitil kanal agilan ylizey Uzerine getirilir.
¢ Sineklik teli ve fitili, makara yardimiyla kanala sikistirilir (Gorsel 6.10a-b-c).

¢ Sineklik telinin fazlalklari maket bigagi yardimiyla temizlenir (Gorsel 6.10¢).

a) b) c) ¢

Gorsel 6.10a-b-c-¢: Ahsap sineklik telinin makara ile kanala yerlestirilmesi ve fazlaliklarinin kesilmesi

6. Ogrenme Birimi

-\—I



=

AHSAP SINEKLIK VE SEPERATOR YAPIMI s -;&.E

®

— |
@
1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Sineklik Kasasi is Resmini Cizme
Amag: Ahsap sineklik kasasinin is resmini gizmek.
Siire: 20 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 50x70 cm ebadindaki ahsap sineklik kasasini
islem basamaklarina gore defterinize 1/5 6lceginde ¢iziniz (Gorsel 6.11). Calismaniz, uygulamanin so-
nunda verilen derecelendirme Olgegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, silgi, defter

T 50 T
A —X%
A DETAYI
0
™
o
~
1111
3,5 3
On Gériiniig Sol Yan Gériiniig
Q(
o

1)1 )1

V7227

Ust Goriiniis

Gorsel 6.11: Ahsap sineklik kasasi

islem Basamaklari

Cizim icin bos bir defter sayfasi hazirlayiniz.

Olgileri verilen sineklik kasasinin dlgiilerini bese béliiniiz.

Yatayda 10 cm diz gizgi giziniz.

Diz gizginin baslangicindan itibaren 14 cm disey kasa kenarini giziniz.
Yatay cizginin bitiminden itibaren 14 cm dusey diger kenari giziniz.

Disey cizgi uglarini gonye kullanarak yatay giziniz.

Olusturdugunuz kasa cizgilerinin igine 0,7 cm (7 mm) kasa kalinhgini giziniz.

Verilen Olgllere gére 6n goriinisl ¢izim kurallarina uyarak giziniz.

W N Uk WwWDNR

Cizim kurallarina gore sol yan gorunusi giziniz.

[EEN
©

Cizim kurallarina gore Ust gortnusi giziniz.
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11. Proje dlgllendirmesini gizim kurallarina uygun olarak yapiniz.

12. Galismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Sineklik Kasasi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi'ndeki dlgutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP SINEKLIK KASASI iS RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =

davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, 6lgutlerin derecelerinin ilgili 'u;:'aé g

kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. = 'q'>,. ﬁ =
w8 5| £ = | 2
26l o | o | | &

Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

Cizim icin bos bir defter sayfasi hazirladi.

2 Olgiileri verilen sineklik kasasinin élgilerini bese béldii.

Yatayda 10 cm diiz gizgi cizdi.

Diz gizginin baslangicindan itibaren 14 cm dusey kasa ke-
narini gizdi.

Yatay cizginin bitiminden itibaren 14 cm disey diger kenari
gizdi.

6 Disey cizgi uclarini gonye kullanarak yatay cizdi.

Olusturdugu kasa gizgilerinin igine 0,7 cm (7 mm) kasa ka-

/ linhgini gizdi.

3 Verilen 6lgulere gére 6n gorunisi gizim kurallarina uyarak
gizdi.

9 Cizim kurallarina gore sol yan goriintsi cizdi.

10 Cizim kurallarina gore Ust goértunisu cizdi.

11 Proje 6lgulendirmesini ¢izim kurallarina uygun olarak yap-
t.

12 Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olcek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Sineklik Kasasi Yapma
Amag: Ahsap sineklik kasasini yapmak.
Siire: 80 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 50x70 cm ebadindaki ahsap sineklik kasasini
islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz (Gérsel 6.12). Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 0Olgegindeki 6lglitlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Is pargalari, is tezgahi, gdnye, metre, nisangeg, iskarpela, kalem, matkap ucu, el breyzi, se-
rit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire makinesi, kavela, yildiz givi, iskence

50

I T
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Gorsel 6.12: Ahsap sineklik kasasi
islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Sekli verilen sineklik kasasi is pargalarinin analizini yapiniz.
3. Olgilerini belirlediginiz is parcalarinin kaba kesimini yapiniz.
4. s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapiniz.
5. s parcalarini kalinlik makinesinde istenen 6lgiiye getiriniz.
6. Is parcalarinda yiiz ve cumbaya markalama yapiniz.
7. s parcalarinin zivana boylarini kesiniz.
8. Is pargalarinin zivanalarini aginiz.
9. Erkek zivana kapaklarini kesiniz.
10. is parcasini térpiileyerek ahstiriniz.
11. is parcalarini dis ortama dayanikl tutkal ile tutkallayiniz.
12. Kasayi gényesinde iskence ile sikiniz.
13. Zivana birlesim yeri merkezlerine kavela veya yildiz givi ¢akiniz.
14. Tutkal temizligi yaparak is pargasini kurumaya birakiniz.
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15. s parcasini zimparalayiniz.

16. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.
17. Is tezgahini ve calisma alanini temizleyiniz.

18. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Sineklik Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki
olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP SINEKLIK KASASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- ol B
ranislarin ne diizeyde gergeklestigi, 6lcitlerin derecelerinin ilgili kutu- | &8 % _
cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S z o . =
FHERRA R R
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Sekli verilen sineklik kasasi is parcalarinin analizini yapti.
3 Olgiilerini belirledigi is pargalarinin kaba kesimini yapt.
4 is parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapt.
5 is pargalarini kalinlik makinesinde istenen dlgiiye getirdi.
6 is parcalarinda yiiz ve cumbaya markalama yapt.
7 is parcalarinin zivana boylarini kesti.
8 is pargalarinin zivanalarini agtr.
9 Erkek zivana kapaklarini kesti.
10 is pargasini torpileyerek alistirdi.
11 is parcalarini dis ortama dayanikli tutkal ile tutkalladi.
12 Kasayi gonyesinde iskence ile sikti.
13 Zivana birlesim yeri merkezlerine kavela veya yildiz ¢ivi cakt.
14 Tutkal temizligi yaparak is pargasini kurumaya birakt.
15 is parcasini zimparaladi.
16 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.
17 is tezgahini ve calisma alanini temizledi.
18 Calismayi verilen sirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yiiksek puan 5°tir. Tabloda toplam 18 6l¢tit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 18 x 5 = 90’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 90]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen &lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Sineklik Kanadi is Resmini Cizme
Amag: Ahsap sineklik kanadinin is resmini gcizmek.
Siire: 20 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 47x70 cm ebadindaki ahsap sineklik kanadini
islem basamaklarina gore defterinize 1/5 6lceginde ¢iziniz (Gorsel 6.13). Calismaniz, uygulamanin so-
nunda verilen derecelendirme Olgegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, silgi, defter

A DETAYI

70

L or

On Gériiniis Sol Yan Goriiniis

MRt

Ust Goériiniis

Gorsel 6.13: Ahsap sineklik kanadi

islem Basamaklari

1. Cizimigin bos bir defter sayfasi hazirlayiniz.
2. Olgileri verilen sineklik kanadinin élgiilerini bese béliiniz.
3. Yatayda 9,4 cm diiz gizgi giziniz.
4. Diz gizginin baslangicindan itibaren 14 cm disey kanat kenarini giziniz.
5. Yatay gizginin bitiminden itibaren 14 cm disey diger kenari giziniz.
6. Disey cizgi uglarini génye kullanarak yatay ciziniz.
7. Olusturdugunuz kanat gizgilerinin igine 0,6 cm (6 mm) kanat kalinhigini giziniz.
8. Verilen dlgulere gore 6n gorinilisu ¢izim kurallarina uyarak giziniz.
9. Cizim kurallarina gore sol yan goriinusu giziniz.
10. Cizim kurallarina goére st gorilinlsu giziniz.
11. Proje dlglilendirmesini ¢izim kurallarina uygun olarak yapiniz.
12. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Sineklik Kanadi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacakr.

AHSAP SINEKLIK KANADI iS RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davranislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili aé E
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ._E g 2,_ s E
28l 6| o | =] S
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

1 Cizim icin bos bir defter sayfasi hazirladi.

2 Olciileri verilen sineklik kanadinin dlgiilerini bese bold.

3 Yatayda 9,4 cm diiz cizgi cizdi.

Duz gizginin baslangicindan itibaren 14 cm disey kanat ke-
narini gizdi.

Yatay cizginin bitiminden itibaren 14 cm disey diger kenari
gizdi.

6 Disey cizgi uclarini gonye kullanarak yatay ¢izdi.

Olusturdugu kanat cizgilerinin igine 0,6 cm (6 mm) kanat

/ kalinhgini gizdi.

3 Verilen 6lglilere gére 6n gorinisi ¢izim kurallarina uyarak
gizdi.

9 Cizim kurallarina gore sol yan goriintsi cizdi.

10 Cizim kurallarina gore Ust goérunisi gizdi.

11 Proje 6lgllendirmesini gizim kurallarina uygun olarak yap-
t.

12 Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir dlgut icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen odlgltlerle ilgili ¢calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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Uygulama Adi: Ahsap Sineklik Kanadi Yapma
Amag: Ahsap sineklik kanadini yapmak.
Siire: 80 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 47x70 cm ebadindaki ahsap sineklik kanadini
islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz (Gérsel 6.14). Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 0Olgegindeki 6lglitlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Is parcalari, is tezgdhi, gdnye, metre, nisangec, iskarpela, kalem, matkap ucu, el breyzi,
serit testere makinesi, planya makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire makinesi, bas kesme makinesi,
yatay delik makinesi, sineklik teli, sineklik fitili, fitil takma makarasi, iskence

T 47 T
A —
A DETAYI
™
07
o
~
b2k
On Goriiniis Sol Yan Goriiniig
- o
~
o
Ust Gériiniis

Gorsel 6.14: Ahsap sineklik kanadi
islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Sekli verilen sineklik kanadi is pargalarinin analizini yapiniz.
3. Olgiilerini belirlediginiz is pargalarinin kaba kesimini yapiniz.
4. |s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapiniz.
5. s parcalarini kalinlik makinesinde istenen 6l¢iiye getiriniz.
6. Sineklik fitili kanalini aginiz.
7. Is pargalarini net élgiide gényeburun kesiniz.
8. Kavela deligi yerlerini markalayiniz.
9. Derinlik ayarini yaparak yatay delik makinesinde kavela deliklerini aginiz.
10. Acilan kavela deliklerine kavelalari alistiriniz.
11. Dis ortama uygun tutkal kullanarak sineklik kanadini iskence ile gényesinde sikiniz.
12. Tutkal temizligi yaparak is parcasini kurumaya birakiniz.
13. s pargasini zimparalayiniz.
14. Kanat ebadinda sineklik teli kesiniz.
15. Fitil makarasini kullanip, arkadaslarinizla is birligi icinde sineklik fitilini ve telini gergin tutarak

acilan kanala fitili yerlestiriniz.
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16. Maket bigagi ile sineklik telinin fazlalklarini kesiniz.
17. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.
18. is tezgahini ve calisma alanini temizleyiniz.

19. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Sineklik Kanadi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Ol¢egi'ndeki
Olglutler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP SINEKLiIK KANADI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol T
. o . | 2B E
nislarin ne diizeyde gergeklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu E”-E = s
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. - 2 J_'z" S =
m D [7) | - )
Q| O o | .=z o
Sira No. | Olgiitler 1 2 | 3| 4|5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Sekli verilen sineklik kanadi is parcalarinin analizini yapti.

Olciilerini belirledigi is parcalarinin kaba kesimini yapt.

is pargalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapt.

is parcalarini kalinlik makinesinde istenen él¢iiye getirdi.
Sineklik fitili kanalini agti.
is parcalarini net dlciide gényeburun kesti.

Kavela deligi yerlerini markaladi.

O | N OO |bB W |IN |

Derinlik ayari yaparak yatay delik makinesinde kavela deliklerini agti.

[E
o

Acilan kavela deliklerine kavelalari alistirdi.

Dis ortama uygun tutkal kullanarak sineklik kanadini iskence

11
ile gbnyesinde sikt.

12 Tutkal temizligi yaparak is parcasini kurumaya birakt.

13 is parcasini zimparaladi.
14 Kanat ebadinda sineklik teli kesti.

Fitil makarasini kullanip, arkadaslariyla is birligi icinde sineklik
fitilini ve telini gergin tutarak fitili agilan kanala yerlestirdi.

15

16 Maket bigagi ile sineklik telinin fazlaliklarini kesti.

17 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

18 is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

19 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 19 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 19 x 5 = 95'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 95]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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6.2. AHSAP SINEKLIK KASA VE KANAT AKSESUARLARININ MONTAJI

Sineklik kanadini ve kasasini birbirine baglayan, kanadin agilip kapanmasini saglayan tamamlayici elemanlara
sineklik aksesuarlari denir.

Sineklik Mentesesi

Sineklik mentesesi, sineklik kanadini kasaya baglayan ve kanadin 180° kadar agilmasini saglayan elemandir
(Gorsel 6.15).

Sabit Sineklik Baglanti Elemani

Sabit sineklik baglanti elemani, sinekligin dismeden durmasini saglamak icin késelerden tutturulan baglant
elemanidir (Gorsel 6.16). Sabit sineklik baglantisinda gergeve seklinde yapilan sineklik, kanat boslugu kullani-
larak disaridan pencere kasasina takilir.

Sineklik Tutma Elemani

Sabit sineklik tutma elemani hem hareketli sineklik kanadini agip kapatmayi saglayan hem de sabit sinekligi
yerine takip cikartirken tutulan elemandir (Gorsel 6.17).

Gorsel 6.15: Sineklik mentesesi Gorsel 6.16: Sabit sineklik baglanti elemani  Gorsel 6.17: Sineklik kanadi tutma elemani

Kése Baglanti Elemani

Kose baglanti elemani, sineklik kanatlarini saglamlastirmak icin kose birlestirme yerlerinde takviye olarak
kullanilan elemandir.

Sineklik Cit¢it

Sineklik ¢it¢iti, sineklik kanadinin kasaya baglanmasini ve kapali durmasini saglayan elemandir. Bu gitgitlarin
miknatisli olanlari da vardir (Gorsel 6.18).

Sineklik Fitili
Sineklik fitili, fiber sineklik tultinlin kanat tGzerinde acilan kanala sabitlenmesini saglayan elemandir (Gorsel 6.19).

Fiber Sineklik Tillt

Fiber sineklik tiilii; cam elyaf malzemeden (retilen, kirilma ve bikilmeye karsi dayanikli, esnek bir malzeme-
dir (Gorsel 6.20).

Gorsel 6.18: Sineklik ¢it¢it Gorsel 6.19: Sineklik fitili Gorsel 6.20: Fiber sineklik tull
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Sineklik Fitili Makarasi

Sineklik fitili makarasi, sineklik fitilinin fitil kanalina yerlestiriimesine yarayan
plastik bir aparattir (Gorsel 6.21).

Gorsel 6.21: Sineklik fitili makarasi
6.2.1. Ahsap Sineklik Kasa ve Kanat Aksesuarlarinin Montaj islemleri

Ahsap sineklik kasa ve kanat aksesuarlarinin montaji su sekilde yapilir:

e Aksesuar montaji igin kullanilacak arag gereg is tezgahinin Gzerine siralanir.

e Mentese yeri; kasa, kanat alt ve Ust kenarlarindan itibaren en az mentese boyu bosluk birakilarak isaret-
lenir (Gorsel 6.22a).

e Kasa ve kanat lizerinde mentese yeri markalanir (Gorsel 6.22b-c).

e Mentese erkek parcgasi kasada olacak sekilde yildiz vida ile mentesenin montaji yapilir (Gérsel 6.22¢-d).

a) b) c) ¢) d)
Gorsel 6.22a-b-c-¢-d: Ahsap sineklik mentesesinin takilmasi

¢ Kasa ve kanatta sineklik tutma elemaninin yeri isaretlenir.
e Kasa ve kanatta sineklik ¢itcitinin yeri isaretlenir.

e Sineklik tutma elemani ve ¢it¢it vidalanir (Gorsel 6.23a-b-c-¢).

a) b) c) ¢)
Gorsel 6.23a-b-c-¢: Ahsap sineklik aksesuarlarinin takilmasi

e Sineklik kasasi, mentese ile pencere bosluguna distan yildiz vida yardimiyla baglanir (Gorsel 6.24a-b).

¢ Sineklik kanadi, menteselerden kasaya takilir (Gorsel 6.24c).

a) b) c)
Gorsel 6.24a-b-c: Ahsap sinekligin dogramaya baglanmasi
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Uygulama Adi: Ahsap Sineklik Kasa ve Kanat Aksesuarlarinin Montaji

Amag: Ahsap sineklik kasa ve kanat aksesuarlarinin montajini yapmak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 50x70 cm kasaya goére hazirlanan 47x70 cm
ebadindaki ahsap sineklik kanadinin aksesuarlarinin montajini islem basamaklarina gére 6gretmeni-
nizin goézetiminde yapiniz (Gorsel 6.25). Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6l-
cegindeki Olcutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu oOlgutleri dikkate aliniz. Atdlye
ortaminda arkadaslariniza saygi gdsteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma
talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Is pargalari, is tezgahi, gdnye, metre, yildiz vida (3,5x20 mm), kalem, stkma matkap ucu,
mentese, sineklik tutamag sineklik ¢it¢iti, sarjli matkap

1J/ 50 T/ T/ 47 /‘V
—L —Xx
[ R
—L —Xx
Sineklik Kasasi Sineklik Kanadi

Gorsel 6.25: Ahsap sinekligin kasasi ve kanadi

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
Kullanacaginiz arag gereci is tezgahina gikartiniz.

Sineklik kasasi ve kanadi lGizerinde mentese yerini markalayiniz.

B W N R

Mentesenin erkek kismi kasada olacak sekilde sarjli matkap ile 3,5x20 mm yildiz vida kullanarak
arkadaslarinizla is birligi icinde mentese montajini yapiniz.

Sineklik ¢it¢iti yerini markalayiniz.
Sineklik ¢itgitini 3,5x20 mm yildiz vida ile sikiniz.
Sineklik tutamagini markalayiniz.

Sineklik tutamagini 3,5x20 mm yildiz vida ile sikiniz.

L ® N o v

Sineklik kasasini pencere kanat bosluguna disaridan uygun boy vida kullanarak sarjli matkap ile
sabitleyiniz.
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10. Sineklik kanadini mentegelerden kasasina takiniz.
11. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.
12. s tezgahini ve galisma alanini temizleyiniz.

13. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Sineklik Kasa ve Kanat Aksesuarlarinin Montaji Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP SINEKLiIK KASA VE KANAT AKSESUARLARININ MONTAJI UYGULAMASI DERECELENDIRME
OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- =
ranislarin ne dizeyde gerceklestigi, dlcitlerin derecelerinin ilgili kutu- 25| =
cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. &> % © =
> N — £ _ 3
aal 6| | = &
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Kullanacagi arac gereci is tezgahina gikartti.

Sineklik kasasi ve kanadi Gzerinde mentese yerini markaladi.

Mentesenin erkek kismi kasada olacak sekilde sarjli matkap ile
4 3,5x20 mm yildiz vida kullanarak arkadaslariyla is birligi iginde
mentese montajini yapti.

5 Sineklik ¢it¢citi yerini markaladi.

6 Sineklik ¢it¢itini 3,5x20 mm yildiz vida ile sikt.

7 Sineklik tutamagini markaladi.

8 Sineklik tutamagini 3,5x20 mm yildiz vida ile sikt.

9 Sineklik kasasini pencere kanat bosluguna disaridan uygun
boy vida kullanarak sarjli matkap ile sabitledi.

10 Sineklik kanadini menteselerden kasasina takt.

11 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

12 is tezgahini ve calisma alanini temizledi.

13 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt igin belirlenen en yiliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 13 x 5 = 65’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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6.3. AHSAP SEPERATOR KASASI

Seperator; ayiricl, ayirma aygiti, ayristirici anlamlarina gelir. Ahsap seperatoér; konut, hastane, ofis, okul, klinik,
spor salonu, lokanta, otel, pastane vb. yerlerde gorilmesi istenmeyen kisimlarin perdelenmesi i¢in yapilan
dekoratif bolmedir (Gorsel 6.26a-b-c-¢). Ahsap seperator, yapildigi mekanda islevlerine gore hareketli ve sabit
olmak tzere iki sekilde tasarlanir.

Gorsel 6.26a-b-c-¢: Ahsap seperatorler

6.3.1. Ahsap Seperator Kasasinin Yapimi

ilk 6nce ahsap seperatdriin nerede ve ne amacla kullanilacagi belirlenmelidir. Ahsap seperatériin kullanim
amacinin bilinmesi ve tasarimin bu amaca gére yapilmasi gerekir. Yasam alanlarina yapilan ahsap seperator-
ler, bliyiik bosluklu olmalidir. Tuvalet ve mutfak girislerindeki ahsap seperatorlerin kiigliik bosluklu olmasina
dikkat edilir. Kalorifer peteklerinin 6niine dekoratif amagcli yapilan ahsap seperatorler, isiy1 engellemeyecek
sekilde genis bosluklu olmalidir.
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Ahsap seperator yapilacak yerin Olglisti alinir. Ahsap seperatoriin sabit veya hareketli yapilacaginin karari
verilir. Projelendirme yapilir. Sabit ahsap seperatorler, ayaklar yardimi ile duvar veya désemeye baglanir
(Gorsel 6.27).
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Gorsel 6.27: Sabit ahsap seperator proje detaylari
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Hareketli ahsap seperator kasalariise hazirlanan ayaklara baglanarak istenen yerlerde perdeleme ve dekoratif
amach kullanilir (Gorsel 6.28). Daha biiyiik alanlarin perdelenmesinde ahsap seperatérler birden ¢ok parga-
dan yapilabilir. Ahsap seperatorler, ayak ve kasa olmak lzere iki asamali yapilir.

L 108 v
i i
Seperator kasasi
N e ad i —
©|
6 96 6
_| ___ Hareketli seperator
(108x196cm)
- ~ _
—_
? —=5*
| 60 | 60
7 7
B DETAYI
= — I
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74‘
° * Sabitleme kusak
- ©| |
N .
~ | | Seperatérpetegi (Dolgu malzemesi) L] S Seperator ayak
N — (9x30cm)

— ~
24 :

On Gériiniis Yan Goriiniis

Gorsel 6.28: Hareketli ahsap seperator proje detaylari
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6.3.1.1. Ahsap Seperator Cergevesi Yapim Teknikleri

Ahsap seperator gercgevesi, birinci sinif gam ve kayin keresteden hazirlanir. Seperator cergevesi; MDF'den
olusturulmus, 0,30 mikron kalinliga kadar PVC folyo kaplanmis, gesitli 6lcii ve desenlerde hazirlanmis deko-
ratif profil kullanilarak da yapilir. Ahsap seperator kasasi yapiminda kdse birlestirmesi icin su yontemlerden
biri tercih edilir:

e Acik zivanali birlestirme
e Ham payl zivanali birlestirme

e Kavelali veya yabanci ¢itali gonye birlestirme

Acik zivanali birlestirmede disi zivana boslugunun, parga kalinliginin 1/3’G kadar olmasina dikkat edilir. Ham
payli zivanali birlestirmede ham pay kismi, parga kalinhgi ve genigligine uygun olmahdir. Kavelah ve ¢itali bir-
lestirmelerde kavela ve gita kalinliklari, parga kalinliklarina uygun olmahdir.

6.3.1.2. Ahsap Seperator Ayak Parcalarini Hazirlama

Ahsap seperator, sabit veya hareketli olmak Uzere iki sekilde planlanir. Ahsap sabit seperator, hazirlanan
ayaklar yardimi ile duvar veya dosemelere sabitlenir. Hareketli ahsap seperatoriin de tasiyici ayaklar yardimi
ile ayakta durmasi saglanir. Ayaklar, ahsap seperatori tasiyacak dlciide olmalidir. Seperator ayaklari; 4x4 cm
ile 6x6 cm Olglleri arasinda, iyi firinlanmis, budaksiz, diizgiin dokulu cam ve kayin malzemeden yapilir (Gorsel
6.29a-b-c). Seperator ayaklarinda MDF’den yapilmis, 0,20 mikron PVC folyolu, 5x5 cm kesitli dekoratif profil-
ler de kullantlir.

a) b) c)

Gorsel 6.29a-b-c: Hareketli ahsap seperat6r ayaklarinin yapilmasi

Hareketli ahsap seperator ayaklari icin devrilmeyi 6nleyen destekler hazirlanir (Gorsel 6.30a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 6.30a-b-c: Hareketli ahsap seperator ayaklari ve destekleri
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6.4. AHSAP SEPERATOR DOLGUSU

Ahsap seperator dolgu malzemesi olarak birinci sinif gam, kayin kereste veya yonga levha lizerine dogal kap-
lama ile Gretim yapilir. Birinci kalite cam ve kayin malzemeden 8 mm kalinliginda, 60-70 cm eninde, 160 cm
boyunda hazir plaka seklinde Uretilir. Bu plakalar; kafes sistemi, cerceveli sistem, kuru sistem, aplike sistem ve
citali sistem olarak Uretilir. Dekoratif kumaslar, bitkisel ve plastik esasli hasirlar, renkli cam, dekoratif camlar
da seperatorlerde dolgu malzemesi olarak kullanilir (Gorsel 6.31).

Ahsap seperator dolgusu su islem sirasiyla yapilir:

e Verilen is resminde kullanilacak malzeme analizi yapilr.

e [s parcalarinin kaba kesimi yapilir.

e |s parcalarina planya makinesinde yiiz ve cumba yapilir.

e s parcalarinin kalinligi, kalinlik makinesinde net élgiiye getirilir.

e Ahsap seperator gergeve is pargalarinin dolgu malzemesinin oturacagl zivanalar veya lambalar acilir
(Gorsel 6.32).

e Ahsap seperator ayak ve cerceve is parcalarina freze makinesinde uygun bicaklarla kordon cekilir
(Gorsel 6.33).

Gorsel 6.31: Ahsap seperator dolgu 6rnekleri  Gorsel 6.32: Dolgu malzemesi zivanasinin -~ Gorsel 6.33: Kordon gekilmesi
acllmasi

e Ahsap seperator ayak parcalarinin boyu daire testerede veya bas kesme makinesinde net 6lclde kesilir.
e Ahsap seperator cerceve parcalari, markalamanin yapilabilmesi icin is tezgahi tGzerine alinir.

e Cerceve kose birlestirmeleri zivanali, 45° kavelali veya yabanci ¢itali olarak yapilabilir.

e Kose birlestirme sekline gore is parcalari markalanir.

e s parcalari, 6lciisiinde 45° gényeburun kesilir (Gorsel 6.34).

e 45° gbonyeburun kesilen kisimlara kavela yerlerinin markalamasi yapilir (Gorsel 6.35).

e Yatay delik makinesinde kavela kalinhgindan 0,5 mm daha kalin bir matkap ucu ile kavela delikleri agilir
(Gorsel 6.36).

Gorsel 6.34: Ahsap seperator pargalarinin Gorsel 6.35: Kavela yerlerinin Gérsel 6.36: Kavela yerlerinin delinmesi
45° gényeburun kesilmesi markalanmasi
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e [s parcalarina kavela takilarak ahstrilir (Gérsel 6.37).

e Hazirlanan gerceve zivanasina veya lambasina uygun hazir petek dolgu malzemesi kesilir ve yerine alis-
tirillir (Goérsel 6.38a-b).

a) b)

Gorsel 6.38a-b: Dolgu malzemesinin kesilmesi ve yerine alistiriimasi

Gorsel 6.37: Kavelalarin alistiriimasi

e Ahsap seperator cerceveleri tutkallanir, cerceve zivanasina petek dolgu malzemesi yerlestirilir. Gonyesi
kontrol edilerek ahsap seperator iskence ile sikilir (Gorsel 6.39a).

e Lambali olusturulan gercevelerin icine dolgu petegi yerlestirilir, lamba citalari ile sabitlenir (Gorsel 6.39b-c).

b) <)
Gorsel 6.39a: Ahsap seperatériin Gorsel 6.39b-c: Dolgu malzemesinin lambaya
sikilmasi yerlestirilmesi ve gitalarin ¢akilmasi

e Hazirlanan ahsap seperator kanadi ile ayaklari zimparalanir ve islem tamamlanir (Gorsel 6.39¢).
e Kullanilan arag gere¢ takimhaneye kaldirilir.

e [stezgahi ve calisma alani temizlenir.

Gorsel 6.39¢: Ahsap seperatoriin zimparalanmig hali
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6. UYGULAMA

Uygulama Adi: Hareketli Ahsap Seperatdr is Resmini Cizme
Amag: Hareketli ahsap seperatoriin is resmini gizmek.
Siire: 20 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 70x170 cm ebadindaki hareketli ahsap seperaté-
ri islem basamaklarina gore defterinize 1/10 dlgeginde ¢iziniz (Gorsel 6.40). Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki 6lgutlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olgutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaglariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi

icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, silgi, defter

108

—L
—L

Seperator kasasi

6 96 6
_|__— Hareketli seperator
(108x196¢m)
©| 9
o |
~| ~|

@dq

A

* * Sabitleme kusak
©|
N ! .
~ ©| Seperator petegi (Dolgu malzemesi) > T Seperator ayak
— =K (9x30cm)
i 24

Yan Goriinis

On Gériiniis

Kasa yan sereni (3,6x6cm)
Ahsap ayak (4x6cm) ‘Seperatér dolgu malzemesi

° NN —=f
60 60
B DETAYI

Gorsel 6.40: Hareketli ahsap seperator
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islem Basamaklarn
1. Defterinizin bos sayfasina 8,2x18,2 cm 6lglilerinde 6n goriinls cergevesi giziniz.
2. Cergevenin 6 mm iginde ikinci gerceveyi gizerek kdseleri 45° birlestiriniz.
3. Petek dolgu bolgesine 2 mm kalinhiginda saga dogru 45°, aralarinda 1 cm bosluk olacak sekilde
tarama gizgileri giziniz.
Petek dolgu icini saga dogru 45°lik gizgilerle doldurunuz.
Petek dolgu icini sola dogru 45°lik gizgilerle doldurunuz.
On gériiniiste ayaklari ciziniz.
On gériiniisten cizgi tasiyarak sol yan gériinisi ciziniz.

Sol yan gorinlste hareketli ayaklari giziniz.

L N U e

On ve sol yan gériiniisten faydalanarak iist gériiniisi giziniz.
10. Ust gériintiste hareketli ayaklari giziniz.

11. Kavelah kése detayini 1/2 6lgekli giziniz.

12. Proje 6lgllendirmelerini yapiniz.

13. Ciziminizde silinmesi gereken yerleri silgi ile temizleyiniz.

14. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Hareketli Ahsap Seperatér is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

HAREKETLI AHSAP SEPERATOR iS RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyad Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve

davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, 6lgitlerin derecelerinin ilgili P g
o . o o P . ED c E
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g .5 £ =
w8 5| E| = | B
a6l o | 6| 2| &
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

Defterinin bos sayfasina 8,2x18,2 cm olglilerinde 6n gori-

. nis cergevesi cizdi.

5 Cergevenin 6 mm iginde ikinci cerceveyi cizerek koseleri 45°
birlestirdi.

3 Petek dolgu bolgesine 2 mm kalinliginda saga dogru 45°,

aralarinda 1 cm bosluk olacak sekilde tarama gizgileri gizdi.

Petek dolgu icini saga dogru 45°lik cizgilerle doldurdu.

Petek dolgu icini sola dogru 45°lik cizgilerle doldurdu.

On goriinliste ayaklari gizdi.

Sol yan gorinUste hareketli ayaklari gizdi.

4

5

6

7 On gériinlisten cizgi tasiyarak sol yan gériinisii gizdi.
8

9

On ve sol yan goriiniisten faydalanarak tist gériiniisi ¢izdi.

10 Ust gériiniiste hareketli ayaklari gizdi.

11 Kavelali kose detayini 1/2 6lgekli ¢gizdi.

12 Proje 6lgulendirmelerini yapt.
13 Ciziminde silinmesi gereken yerleri silgi ile temizledi.
14 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 70]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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7. UYGULAMA

Uygulama Adi: Hareketli Ahsap Seperatér Yapma
Amag: Hareketli ahsap seperatéri yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 6.41’de projesi verilen genel amacli ha-
reketli ahsap seperatori islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Petek dolgusu
hazir Uretilmis ahsap igin 70x170 cm Olglisiinde ¢am malzeme kullaniniz. Seperator kasasini birinci
sinif cam keresteden 3,6x6 cm kesitli Giretiniz. Hareketli ayaklari 3,6x9,5 cm 6lglsiinde ¢am keresteden
Uretiniz. Ahsap seperator kasa koselerinde 45° kavelali birlestirme yapiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlcttlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: is parcalari, is tezgahi, génye, kalem, metre, celik cekic, ahsap tokmak, serit testere, planya
makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire testere, yatay delik makinesi, bas kesme makinesi, matkap ucu,
kavela, tutkal, iskenceler, freze makinesi, profil bicaklari, ¢ivi

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Projeyi inceleyip malzeme analizi yapiniz.

Olciilerini belirlediginiz is parcalarinin kaba kesimlerini yapiniz.

is pargalarina yiiz ve cumba yapiniz.

Kalinlik makinesinde is pargalarinin énce cumba sonra yiiz kismini net 6l¢liye getiriniz.
Seperator gerceve pargalarina dolgu petek zivanasi aginiz.

Seperator ayak ve gergeve kasa pargalarina kordon gekiniz.

Seperator gerceve pargalarini net olglide kdse birlesimleri igin 45° kesiniz.

W LN U AW R

45° kesilen maktalarda kavela deliklerinin markalamasini yapiniz.

=
e

Kavela deliklerini yatay delik makinesinde uygun matkap ile deliniz.

=
=

. Kavela delik boylarina uygun olglide kavela boyu kesip alistiriniz.

[EEY
N

. Zivanaya oturacak petek dolgu malzemesini net dlglide kesiniz.

[EEY
w

. Seperator gergeve pargalarini tutkallayip gonyeledikten sonra iskencelerle sikiniz.

=
S

. Seperator ayagina seperator kanadinin oturacagi zivanayi aginiz.

[EEY
(%2}

. Seperator ayak ve gergeve sabitleme destek elemanlarini hazirlayiniz.

[EEN
(<]

. Seperator elemanlarinin zimpara ve temizligini yapiniz.

=
~N

. Seperator ayaklarini seperatdr cergevesine baglayiniz.

[EEN
co

. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

[EEN
©

. Is tezgahini ve calisma alanini temizleyiniz.

N
o

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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_|__ Hareketli seperator
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© <
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- - \ 4 Sabitleme kusak
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24
On Gorunus
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Ansap ayak (axsom) e g malzemes
(=] [ %< 3
~ —x

|, 60 |, 60
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Gorsel 6.41: Hareketli ahsap seperator
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Degerlendirme: Bu uygulama, Hareketli Ahsap Seperatdr Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'n-
deki 6lgltler isaretlenerek tamamlanacaktr.

HAREKETLI AHSAP SEPERATOR YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
larin ne dizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) gé E
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. & o B o >
N = e _ 3
aa/ 6|6 2| S
Sira No. | Olgiitler 1 /2|3| 4|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Projeyi inceleyip malzeme analizi yapt.

3 Olgiilerini belirledigi is parcalarinin kaba kesimlerini yapt.

4 is parcalarina yiiz ve cumba yapt.

5 Kalinlik makinesinde is pargalarinin 6nce cumba sonra yiiz kismi-
ni net Olgliye getirdi.
Seperator gergeve pargalarina dolgu petek zivanasi agti.

7 Seperator ayak ve cerceve kasa pargalarina kordon ¢ekti.

3 Seperator gergeve pargalarini net Olglide kdse birlesimleri igin
45° kesti.

9 45° kesilen maktalarda kavela deliklerinin markalamasini yapt.

10 Kavela deliklerini yatay delik makinesinde uygun matkap ile deldi.

11 Kavela delik boylarina uygun olglide kavela boyu kesip alistirdi.

12 Zivanaya oturacak petek dolgu malzemesini net 6lclide kesti.

Seperator gergeve pargalarini tutkallayip gonyeledikten sonra is-

13
kencelerle sikt.

14 Seperator ayagina seperator kanadinin oturacagi zivanayi agti.

15 Seperator ayak ve gerceve sabitleme destek elemanlarini hazirlad.

16 Seperator elemanlarinin zimpara ve temizligini yapt.

17 Seperator ayaklarini seperator cercevesine bagladi.

18 Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

19 is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.

20 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olcek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 20 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 20 x 5 = 100’d{r.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 100]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olcltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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6.5. AHSAP SEPERATOR MONTAJI

Ahsap seperator, kullanilacagi yerler icin hareketli veya sabit sekilde yapi-
lir. Hareketli ahsap seperatdrde hazirlanan gercgeve, alttan iki ayaga zivana
acilarak vida yardimi ile baglanir. Ayrica hareketli ahsap seperator, cergeve
ayaklarina capraz destek kusaklari ile baglanir. Bu tiir seperatorler, istenen
yere tasinarak orada kullanilir. Sabit ahsap seperatérde ise hazirlanan se-
perator cercevesi 4x4 cm ile 6x6 cm araligindaki ayaklara monte edilir. Bu
tur seperatorlerin ayaklarinin alt ve Gst ucuna ayarlanabilen metal ayaklar
baglanir. Sabit ahsap seperatér, zemin ile tavan arasina sikistirilarak mon-
tajlanir. Sabit ahsap seperator, konut icindeki kuru zeminlerde déseme, ta-

van veya duvara diibel ve vida yardimi ile monte edilir (Gorsel 6.42). Gorsel 6.42: Sabit seperatorlerde
kullanilan ayaklar

6.5.1. Hareketli Ahsap Seperatériin Montaj islemleri

Hareketli ahsap seperatoriin montaji su islem sirasiyla yapilir:

e Ahsap seperator gergevesi, hazirlanan tasiyici ayak zivanalarina oturtulur.

e Ayaklari ve gergeveyi birbirine baglayacak vida igin vida gapindan 1 mm kii¢lik ¢capli matkap ucu ile ayak-
lar delinir.

e Sarjli matkap yardimi ile uygun 6lgtide yildiz vida kullanilarak ayaklar ve gerceve birbirine baglanir.
e Her iki ayak ve cerceve ¢apraz kusaklarla desteklenir.
e Kullanilan arag gere¢ takimhaneye kaldirilir.

e |s tezgahi ve calisma alani temizlenir.

6.5.2. Sabit Ahsap Seperatoriin Montaj islemleri

Sabit ahsap seperatdriin montaji su islem sirasiyla yapilr:

e Seperator ayaklarinin her iki ucunun kesit merkezi markalanir.

e Seperator ayaklarinin her iki ucuna isaretlenen merkezlere yatay delik makinesi kullanilarak uygun capta
ayak civata delikleri agilir.

e Acilan deliklere somun yerlestirilerek vidali ayaklarin montaji yapilir (Gorsel 6.43a-b).

a) b)

Gorsel 6.43a-b: Seperator ayaklarina somun ve vida baglanmasi

e Seperator cercevesinin baglanacagi ayaklara baglanti yerleri markalanir (Gorsel 6.44).

Gorsel 6.44: Seperator ayak baglama yerlerinin markalanmasi
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e Seperator ayaklari ve cerceveyi birbirine baglayacak vida icin vida ¢capindan 1 mm kiglk ¢capl matkap
ucu ile markalanan yerler delinir (Gorsel 6.45a).

AHSAP SINEKLIK VE SEPERATOR YAPIMI

0

e Seperator ayaklari ve gergeve uygun yildiz basli vidalarla birbirine baglanir (Gorsel 6.45b).

a) b)

Gorsel 6.45a-b: Seperator ayaklarinin baglanmasi

e Tek parca héline getirilen seperator, montaji yapilacak alanda ayaklari Gizerinde dik duracak sekilde yer-
lestirilir.

e Seperator, su terazisi yardimi ile yatayda ve diiseyde dizeclenir (Gorsel 6.46).

Gorsel 6.46: Seperatoriin dizeglenmesi

e Ayarli ayaklar sikistirilarak seperatoriin montaji yapilir (Gorsel 6.47a-b).

a) b)

Gorsel 6.47a-b: Seperator ayaklarinin sikistiriimasi

e Kullanilan arag gereg takimhaneye kaldirilr.

e s tezgahi ve calisma alani temizlenir.
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8. UYGULAMA

Uygulama Adi: Hareketli Ahsap Seperator Cergevesini Ayaklara Baglama
Amag: Hareketli ahsap seperator ¢cergevesini ayaklara baglamak.
Siire: 40 dakika

Gorev: s sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek hareketli ahsap seperatér gercevenin ayaklara
baglanmasini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz (Gorsel 6.48a-b-c). Yedinci
uygulamada yapilan hareketli ahsap seperator gcerceveye baglanacak hareketli ayaklari 3,6x9,5 cm 6l-
¢lisinde ¢am keresteden Uretiniz. Ahsap seperator gergeveyi ayaklara kusaklarla baglayiniz. Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlcltlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma
ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: is parcalari, is tezgahi, génye, kalem, metre, matkap ucu, stkkma matkap ucu, delme mat-
kap ucu, yildiz vida

a) b)

<)

Gorsel 6.48a-b-c: Hareketli ahsap seperatére ayak montaji
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islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
Montajda kullanacaginiz arag ve gereci is tezgahina siralayiniz.

Seperatdr gergevesini ayak zivanasina yerlestiriniz.

Ll

Ayaklar ve gergeveyi birbirine baglayacak vida i¢in vida ¢apindan 1 mm daha kiiglik ¢apli matkap
ucu ile ayaklari deliniz.

Yildiz vidalarla ayaklari cergeveye baglayiniz.
Hazirlanan capraz kusaklarla gerceveyi ayaklara baglayiniz (Gérsel 6.48a-b-c).
Kullanilan arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

is tezgahini ve calisma alanini temizleyiniz.

L ® N o v

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Hareketli Ahsap Seperatdr Cergevesini Ayaklara Baglama Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

HAREKETLI AHSAP SEPERATOR CERGEVESINi AYAKLARA BAGLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- =

ranislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcltlerin derecelerinin ilgili kutu- %:é E

cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 B | . =
wm N = © _ ~
288/ 6| 6| 2| 8

Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Montajda kullanacagi arag gereci is tezgahina siraladi.

Seperator ¢ergevesini ayak zivanasina yerlestirdi.

Ayaklar ve gergeveyi birbirine baglayacak vida i¢cin vida ¢a-
pindan 1 mm daha kii¢lik capli matkap ucu ile ayaklari deldi.

Yildiz vidalarla ayaklari gergeveye bagladi.

Hazirlanan ¢apraz kusaklarla ¢erceveyi ayaklara bagladi.

Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

is tezgahini ve calisma alanini temizledi.

O |0 (N | |u»

Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Siitun Toplami
Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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Ogrenme birimindeki gorseller igin karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

7.1. AHSAP EV PROJELERINi OKUMA
7.2. AHSAP MALZEME iHTIYAC LISTESINi HAZIRLAMA
7.3. AHSAP MALZEME iSTIFLERINI YAPMA

< TEMEL KAVRAMLAR =
e Detay o [stif e Plan
e Goriinis * Kesit
e ihtiyag listesi e Mimari proje

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Cizimi yapilmis ahsap ev projelerini okuma
Ahsap ev projesine gore malzeme ihtiyag listesi hazirlama
Ahsap malzemeleri kurallari dogrultusunda istifleme

A

A
Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap ev projeleri ile normal bina projelerinin arasindaki farklar nelerdir? Diisiin-
celerinizi sinifta arkadaglarinizla tartisiniz.

2. Ahgsap evlerin deprem giivenirliligi hakkindaki diisiincelerinizi sinifta arkadaslari-
nizla paylasiniz.

187




AHSAP EV iIMALAT HAZIRLIGI

7.1. AHSAP EV PROJELERINi OKUMA

Ahsap yapllar, tasiyici sistemlerinin ve bélme duvarlarinin ahsap malzemeler kullanilarak insa edildigi yapi-
lardir (Gorsel 7.1). Betonarme ve celik yapim teknikleri yayginlastigi icin ahsap tasiyici sistemlerle yapilan
yapilar daha az tercih edilir. Tatil yoreleri ile ormanlik bolgelerde az da olsa ahsap yapilarin yapildigini gormek
mimkinddr.

Gorsel 7.1: Ahsap ev insa edilmesi

Ahsap ev yapiminda goz onlinde bulundurulmasi gerekenler sunlardir:

e Yapinin yapilacagi bolgeye ve zemine gbre uygun bir proje hazirlanmasi
e Uygulanacak projenin detaylarina gére uygun malzeme segilmesi

¢ Malzeme montajlarinin tekniklerine uygun yapilmasi

7.1.1. Ahsap Ev Projeleri

Ahsap ev uygulama projeleri de diger malzeme tirleri ile insa edilecek ev projelerinde oldugu gibi 6zel du-
rumlar harig genellikle 1/50 6lgekli gizilir.

Ahsap ev uygulama projelerinde en ¢ok kullanilan élgeklerden bazilari sunlardir:
Vaziyet Planlari: 1/2000, 1/1000, 1/500, 1/200

Uygulama Projeleri: 1/100, 1/50

Sistem Detaylari: 1/20, 1/10, 1/5

imalat Detaylan: 1/5, 1/2, 1/1

Mimari projeler genellikle cm cinsinden cizilir. Detay planlarinda mm de kullanilr.

7. Ogrenme Birimi ﬁ
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7.1.1.1. Ahsap Ev Mimari Projesinin Bolimleri

Ahsap ev mimari projesinin bélimleri sunlardir:

Mimari Proje Kapagi: Projenin basinda arsa, parsel, miteahhit, arsa sahibi gibi bilgilerin bulundugu kapak
sayfasidir (Gorsel 7.2).

KURUM LOGOSU KURUM ADI
PROIJE ADI
PAFTA ADI
BEKCi KULUBESI MiMARI
UYGULAMA PROJESI
PAFTA NO OLGEK
MU-01 1/50
_ iLi ILGESi MAHALLE PAFTA ADA PARSEL
w e
o.= ; - - —
] ARSAALANI | BINAOTURUM ALANI | TOPLAM INSAAT ALANI KAT ADETi | INSAAT TURU
‘@ | 5610,90 m? 52,56 m? 52,56 m? 4 BETONARME
PROJE MUELLIFLERi ADI SOYADI UNVANI | ODASICIL NO iMzA ADRES BILGILERi
MiMARI PROJE MIMAR
STATIK PROJE INS. MUH.
MEKANIK PROJE MAK. MUH.
. ELEKTRIK -
ELEKTRIK PROJE ELEKTRONIK MUH.
PEYZAJ PROJE PEYZAJ MiM.
iNCELEME/KONTROL ADI SOYADI UNVANI TARIH iMzA DAGITIM
MiMARI PROJE MIMAR
STATIK PROJE INS. MOH.
MEKANIK PROJE MAK. MUH.
ELEKTRIK PROJE Eﬁiﬂﬁ‘cfw MUH.
PEYZA) PROJE PEYZAJ MiM.
BiRIM AMIRI ONAY
o] f2022
o 412022 | ONAY TARIHI VE SAVISI .../..../2022

Gorsel 7.2: Mimari uygulama projesi kapak sayfasi
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Vaziyet Plani: Mimari proje cizimleri tamamlanmis bir yapinin insasina baslanmadan 6nce lizerine oturacagi
arsaya yapinin nasil konumlandirilacaginin ve arsanin gevresiyle iligskilerinin tim detaylar ile gosterildigi,
genellikle 1/200 o6lgekli gizilen plandir. Parselde insa edilecek yapi veya yapilari Gorsel 7.3’teki aplikasyon
krokisinde yer alan koordinatlara gore teknik mevzuata uygun olarak sayisal ve gizgisel sekilde belirten; bah-
ce tanzimi, acik otopark ve otopark girislerini, yangin kacislarini, bina yaklasim mesafe ve kotlarini, kuzey
yonunu, parseldeki teknik altyapiyi gosteren 1/500, 1/200 veya 1/100 6lgekli plani ifade eder (Gorsel 7.4).

i

iLCESi -
MAHALLE/KOY :
PAFTA:

ADA:

PARSEL :

Y0z OLCUMU FEN KAYIT DEFTERI
209.25 m? TARIH NO

NO X Y

T.C.
KURUM ADI

PARSEL KOSE KOORDINATLARI

PARSEL

© ON BNHCE MESAFES]

© AYRIK N\PZAMZKAT
o YAN BA}-;;;BMESAFEsi
L~

Gorsel 7.3: Roperli kroki (Aplikasyon krokisi)

190 7. Ogrenme Birimi ﬁ




Ll

.—' AHSAP EV IMALAT HAZIRLIGI _— a g

r °

KOMSU PARSEL
BAHCE DUVAR H:100 (UZERI 50 cm korkuluk) ARSA SINIRI
M
3000 TTTTTT yap| yak|a§ma S|n|r| TTTTTT HHi
(T T T T T T 0T T T H
&
EGIiM:%33 E
= o K
= shenkper : IRINEIN E Q KOMSU PARSEL
z = : r
<t i g E o ’E
:4 E MAH\?A KOTU ; § > E YES“— ALAN =
= 2 Mo H 3
= - 2.84 =
FF SACAK KOTU L9
VESIL ALAN T T H 5
: HSAP CATI UZERI KREMIT KAPLAMA E ]
EGIM:%33 H N
KOMSU PARSEL ™ ; v H § 2
5 G e i
LT LT T T U T T Tl =
‘ s
| 2
3 % Ky LCJ),
pu
3
SERT ZEMIN
$+o.oo =
=
| %2)
<C
B
<t

ARSA SINTRI

A
00 GIRIS

7 - CADDE / SOKAK

Gorsel 7.4: Mimari uygulama projesi vaziyet plani
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Kat Plani: Mimari uygulama projelerinde katlarda degisiklik olsa da olmasa da her kat i¢in ayri ayri gizilen
yatay kesitlerdir. Bu gizimler yapilirken kesit gizgisinin kat yuksekliginin 2/3’ten gectigi kabul edilir. Bunlar, en
alt kottan baslanmak lzere projeye art arda eklenir (Gérsel 7.5).

0 N ) i 4 n
\1/ \?/ \?/ | \4>
| |
| Bt
- 126
| " Gistte sagak izi ‘
Yagmur Inis Borusu -
‘/A\}i — P1108/120 R - A‘/A\‘
UV \V
K=
 —— A
N7
MUTFAK
8.05m=2 .
)\ Ll 7\‘
(8- — 1 (B)
0 Eh
o) NS I
Us N = 0
hYA § g
= SALON L
A 7 11.49m2 = A
- +0.12
= g . &= JT ===
g W N B 10 4
N < | W N
O N e = <0
- A VERANDA -
= GIRIS o= 5| E
BN
\E/ an

‘ Yagmur Inig Borusu

1 +0.12 -
s (e =l (B
) X " i =/
Yagmur Inig Borus +0.00 gmur Ini

W @ e O
PLAN

Gorsel 7.5: Mimari uygulama projesi kat plani
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Mimari Uygulama Projesi Cati Plani: Kat planlarinin sonunda ¢ati varsa ¢ati plani, yoksa teras plani bulunur.
Binaya Ustten bakildiginda (kus bakisi) gériinecek sekilde plan hazirlanir. Binanin ¢atisinin egimi, egim yoni,
mahya ¢izgisi, mahya kotu, varsa bosluklar, hava ve ates bacalari, teraslar ve balkonlar burada da gosterilir

(Gorsel 7.6).
B
@ (@) ©® | @
T T [ | T
| | 0 |
Bl 17t | 18 ) 34 i
T T | T
: yagmur oludu - : :
MITTT T ITTE I IT I I I I I T ITTIT T I T TIT
N — ALTTA BINA 1zi ] N
(A) ——  —d g (A)
(A~ - NNN | - —A)
- i =
. = | LT -
: AHSAP CATI UZERI KREMIT KAPLAMA —
+a_§_ﬁ¢r IR RN —
SAGAK KOTUMH—| ]
m N 77: | || )
‘\B/% = — | H\E/‘
h | — ] —
— 2 4.19 — g
A s 43 - MAHYA KOTU — 3y | S| /’C\\
= = — | = = = + 15— )
Y/ — g T g — >/
— .99 — _ |
- BAGA KOTU B 1 —
- Bl —#3r2.84
A — — ' SACAK KOTU A
] [ :

s\ - AHSAP CATI UZERI KREMIT KAPLAMA — AN
\\D/’f - I [ e S s BV U o et B — 1 H\D/‘
- — EGIM: %33 ] -

— ] 7| —]

() I — Ll
‘\E/% — o= ALTTA BINA 121 e AN E,/"
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L 7 L 18 , 354 E
36 1L | Bk

| | 7 ! |

I I ' | [
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Gorsel 7.6: Mimari uygulama projesi ¢ati plani
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Mimari Uygulama Projesi Kesitler: Bir cisim herhangi bir hat boyunca yatay, disey veya egik olarak kesildi-
ginde ortaya ¢ikan diizlemin yiizeyine kesit denir. Cizilen projeye ait plan ve goriinilislerde ifade edilemeyen
detaylarla ilgili olarak kesit gizilmesi gerekir. Kesme dizlemi, hayali bir dizlemdir ve yapiyl catidan temele
kadar bir biittin halinde keser. Mimari projelerde X-X ve Y-Y dogrultusu olmak Gzere en az iki adet kesit cizilir.
Projenin anlasilmasinin kolaylasmasi ve kritik noktalarin detayh bir sekilde gdsterilmesi icin bu kesit sayilari
artirihp ikiden fazla olacak sekilde gizilebilir. Kesme dizlemi, bakis yoni ve isim bilgilerini de icermelidir. Kesit
cizgisiyle kesilen eksenden bakis yoni dogrultusunda bulunan tefrisler, kapi ve pencereler de ¢izilir. Kesitlerde
taslyici sistem akslari da gosterilir (Gorsel 7.7a-b).

70 ) N
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260

ODA | | sALON

102 | 102
v

K2 90/210

10,12
V000
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S
i
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I+

| A-A KESITI |
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+4.99 (BACA KOTU)
A

+2.84
| . 7 | | - @
|

1% saton | | &

\ | MUTFAK

260
260
10

K1100/210 7

+0.12 ‘ ‘ ‘ +0.12
+0.00 \v4 Vv +0.00

)
Y

B-B KESITI

b)

Gorsel 7.7a-b: Mimari uygulama projesi kesitler
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Mimari Uygulama Projesi Goriiniigler: Kesitlerden sonra projelerde gorinisler yer alir. Gortinis gizimleri, kat
planlari Gzerinde gosterilemeyen yapi elemanlari hakkinda bilgi vermek ve yapiya estetik bir goériiniim kazan-
dirmak amaciyla gizilir. Binanin dort tarafinin gértnislerinin ayri ayri ¢izildigi bu goriinislerde ¢ogu zaman
binanin giris kismi, binanin 6n cephesidir. Binanin cepheleri; 6n gorinis, sol yan goriinls, sag yan gorinils ve
arka goriinus seklinde isimlendirilir veya kuzey goériinis, gliney gorinis, dogu gorinds, bati gériinls seklinde
tim cepheler yonlerle isimlendirilir. Cephelerde yapinin ilgili kotlari ile cephe tasarimi, pencere, kapi gibi
elemanlari hakkinda bilgilere yer verilir (Gorsel 7.8a-b).

2 (3)

(1) (3) ¢
1 N

1
T T +a99 @ACAK

N\,

A1 108/12

K1 100/210

A4 v
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| 30 | | |
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ARKA GORUNUS

b)

Gorsel 7.8a-b: Mimari uygulama projesi goriintsler
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Cephelerde yapinin ilgili kotlari ile cephe tasarimi, pencere, balkon gibi elemanlari hakkinda bilgilere yer
verilir (Gorsel 7.8c-¢).

) ®  © © ®
I I I +4.99 (BACA KOTU) I I

v

| | | i | |
P1108/120
| | | | |
| | | 0 | |
| | | | |
w00 % ’V | | | | +000%7 |

Q7727732 A T L L T L LT T 2 T 2 2 T T T 2 T T 2 2 2z i Zd LT 2L T 2T T 7772

| | - SOL YAN GORUNUS

1108/12()

| | ol | |

| | 'SAG YAN GORUNUS

Gorsel 7.8c-¢: Mimari uygulama projesi gorlintsler
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Mimari Uygulama Projesi Detaylar: Proje kapsamina, ozelliklerine, istege ve uygulamaya gore ihtiya¢ duyu-
lan her konuda teknik detay cizilir. Kapi ve pencere detaylari, asma tavan detaylari, dilatasyon detayi, motif,
dolap, tezgah detaylari, drenaj, yaliim, cephe kaplama detaylari, cevre ve bahge elemanlari detaylari, havuz
detaylari, cati elemanlari, markiz, engelli rampa, asansor detaylari gibi her tiirli konuda detay cizilir. Ahsap
ev yapimi projesinde kapi, pencere, (st kose birlesimi, alt kdse birlesimi vb. detaylar cizilir (Gorsel 7.9a-b).

a)

b)

Gorsel 7.9a-b: Mimari uygulama projesi detaylar
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1. UYGULAMA
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Uygulama Adi: Ahsap Ev Projesini Okuma
Amag: Ahsap ev projesini okumak.
Siire: 20 dakika

Gorev: Gorsel 7.10’da verilen kat plani Gzerinden mahal (salon, oda, mutfak, banyo, veranda), kapi ve
pencere Olgllerini islem basamaklarina gore yaziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen dere-
celendirme o6lgegindeki dlglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate
aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 7.10: Mimari uygulama projesi kat plani
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islem Basamaklari

1. Verilen kat planini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.
. Kat plani lizerinden salon 6lglislind yaziniz.

. Kat plani tizerinden oda 6l¢lislini yaziniz.

. Kat plani Gizerinden mutfak 6lglstni yaziniz.

. Kat plani tGizerinden banyo 6l¢tsini yaziniz.

. Kat plani Gzerinden veranda 6l¢lisini yaziniz.

N oo o bhAwN

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Projesini Okuma Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’'ndeki 6l-
cltler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV PROJESINi OKUMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
c 980G @[]0 c o5 SML—c2 o () E
nislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu 23| =
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. &> & i
e8| 5| £ o | %
ol ©| O |.2| O
Sira No. | Olgiitler 1 2| 3|45

Verilen kat planini dikkatli bir sekilde inceledi.

Kat plani tizerinden salon dlgtisiini 342x334 cm olarak yazdi.

Kat plani tizerinden oda 6lglisiinti 342x336 cm olarak yazdi.

Kat plani tizerinden mutfak 6lg¢lisiinii 342x238 cm olarak yazdi.

Kat plani tizerinden banyo 6lglislinii 348x162 cm olarak yazdi.

Kat plani Gizerinden veranda 6lglisiinti 356x114 cm olarak yazdi.

N|lo | o | ~rlw o |

Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢c diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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7.2. AHSAP MALZEME iHTIYAC LISTESINi HAZIRLAMA

Ahsap malzemelerin ihtiyag listesinin hazirlanmasinda metraj genel kurallarina uyulur. Metraj genel anlamda
olcerek malzeme miktarini belirlemektir. Ahsap ev yapimi isinde ise metraj, yaplyl meydana getiren biitin
ahsap elemanlarin birer birer dlglilerek hacim (m3) cinsinden hesaplanmasidir. Ahsap malzemelerin ihtiyag
listesinin hazirlanmasinda 6l¢l birimi olarak santimetre (cm) veya metre (m), hacim olarak ise metrekip (m?)
esas alinir.

Proje Uzerinden metraj ¢ikarilirken su kurallara uyulmahdir:

e Rakamlara, yazilara ve isaretlemelere dikkat edilmelidir.

e Ahsap dikme sayilari ve sekilleri kontrol edilmelidir.

e Herhangi bir imalat unutulmamahdir.

e Boyutlar ve miktarlar, 6l¢ciim birimlerine uygun yazilmahdir.

e Metraj yapilan kisimlar planlarda isaretlenmelidir.

e Benzer boy, en, ylkseklik, alan ve hacimler benzer adetlerle ¢arpilmalidir.
e Metrajda boyutlar metre cinsinden yazilmali ve hesaplanmalidir.

¢ Matematiksel islemler hatasiz yapilmalidir.

e fhtiyac listesi cikarilirken “Metraj Cetveli” benzeri “Ahsap Malzeme ihtiyac Listesi” seklinde bir tablo
kullanilmasi yararlidir (Tablo 7.1).

Tablo 7.1: Ahsap Malzeme ihtiyag Listesi

Hazirlama Tarihi: Sayfa No: 1
isin Adi
Benzeri Boyutlar (m)
Sira No. imalat Adet Boy En Yiikseklik Miktari (m?3)
Toplam

Ahsap ev yapiminda olusturulan ahsap malzeme ihtiyag listesi sonrasinda listeye uygun malzemeler istenen
en, boy ve yukseklikte kesilerek hazirlanir. Hazirlanan malzemeler numaralandirilarak uygulama alanina tasi-

nir ve uygun bir sekilde istiflenir.
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®
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Malzeme ihtiyag Listesi Hazirlama
Amag: Ahsap malzeme ihtiyag listesini hazirlamak.
Siire: 20 dakika

Gorev: Verilen kat plani ve 6n goriinus Uzerindeki D-D aksinda bulunan ahsap duvarin malzeme ihtiyag
listesini islem basamaklarina gére hazirlayiniz (Gorsel 7.11, Goérsel 7.12, Gorsel 7.13). Calismaniz, uy-
gulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki Olglitlere gore degerlendirilecektir. Calismani-
z1 yaparken bu olcitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma
ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 7.11: Kat planinda D-D aksi lzerindeki ahsap duvar
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Gorsel 7.12: Ahsap yapinin 6n gorinisi
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Gorsel 7.13: D-D aksi tizerindeki duvarin 6n goriiniisu ve kesiti

islem Basamaklari

1. Verilen ahsap duvar iskeleti gizimini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.

2. Cizim Uzerinden diisey dogrultudaki uzun dikmelerin 6lglsiini bes adet 12x12x260 cm olarak
yaziniz.

3. Gizim Gzerinden duvarin en Ustindeki yatay kirisin 6l¢lsiini bir adet 12x12x405 cm olarak yaziniz.

4. Cizim Uzerinden doseme Uzerindeki yatay kirigin olglisiiniu bir adet 12x12x355 cm olarak yaziniz.

5. Gizim Uzerinden kapi boslugu ustlindeki yatay dikmenin 6lglistini bir adet 12x12x100 c¢cm olarak
yaziniz.

6. Cizim Uzerinden pencere boslugu altindaki ve Ustindeki yatay dikmenin olglsint iki adet
12x12x108 cm olarak yaziniz.

7. Cizim Gzerinden pencere boslugu altindaki kisa dikmenin 6lglsini bir adet 12x12x78 cm olarak
yaziniz.

8. Cizim Uzerinden payandalarin 6l¢Usiini iki adet 12x12x50 cm olarak yaziniz.

9. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

7. Ogrenme Birimi ﬁ
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Malzeme ihtiyag Listesi Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

AHSAP MALZEME iHTIiYAC LiSTESi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGiI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davranislarin ne diizeyde gerceklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili a% %
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ,_Ei, z,_ s 5
28| 6§ | 6| =| 8
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Verilen ahsap duvar iskeleti ¢izimini dikkatli bir sekilde in-
celedi.
5 Cizim Uzerinden dusey dogrultudaki uzun dikmelerin 6lgu-
sinli bes adet 12x12x260 cm olarak yazdi.
3 Cizim Gzerinden duvarin en Ustlindeki yatay kirisin olgsi-
nl bir adet 12x12x405 cm olarak yazdi.
4 Cizim Gzerinden déseme Uzerindeki yatay kirisin olglislint
bir adet 12x12x355 cm olarak yazdi.
5 Cizim Uzerinden kapi boslugu Ustlindeki yatay dikmenin
Olglslini bir adet 12x12x100 cm olarak yazdi.
Cizim Uzerinden pencere boslugu altindaki ve Ustlindeki
6 yatay dikmenin Olglsini iki adet 12x12x108 cm olarak
yazdi.
7 Cizim Uzerinden pencere boslugu altindaki kisa dikmenin
Olglslini bir adet 12x12x78 cm olarak yazdi.
8 Cizim UGzerinden payandalarin dlg¢ustnd iki adet 12x12x50
cm olarak yazdi.
9 Calismayi verilen siirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen &lgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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7.3. AHSAP MALZEME iSTIFLERINi YAPMA

Kereste, tahta gibi aga¢ Urinlerini kurutmak veya bekletmek amaciyla belli diizenlerde Ust Uste dizerek ya-
pilan yigina istif denir. Ahsap ev yapiminda ahsap malzemeler, ihtiyag listesine gore istenen boyutlarda ha-
zirlandiktan sonra uygulama alanina tasinarak istifleme kurallarina uygun bir sekilde istiflenir (Gorsel 7.14).

Gorsel 7.14: Ahsap kereste istiflenmesi

7.3.1. Ahsap Malzeme istifleme ve Depolama Kurallari

Agac malzemenin istiflenmesinde iki ana unsur bulunur. Birinci ana unsur; istifleri agag tirlerine, kalinliklari-
na ve genisliklerine gére ayirmaktr. ikinci ana unsur ise dogru bir kurutma yapmaktir. Kereste istifinde farkli
yontemler vardir. Bunlarin icinde en yaygin yontemler, blok ve sandik istiflemedir. Daha az siklikta uygulanan
istif yontemleri ise dik istifleme, capraz ve makaslama istiflemedir. istif ¢italari, istifin basina kadar uzanacak
sekilde olmalidir. istif ¢itasi kalinligi ise kerestelerin arasindaki hava akimini saglamak amaciyla kereste par-
calariile ayni olmalidir. Yanhs yapilan bir istifleme, kurutulmak istenen pargalarin sekillerinin degismesine ve
kamburlagsmasina neden olur.

Kereste istiflemede dikkat edilecek hususlar sunlardir:

e |stif yeri, mevsim kosullari gz éniine alinarak segilmelidir.

e istif yeri, diizgiin ve kuru olmalidir.

e |stif yerinde hava akimini énleyecek engeller bulunmamaldir.

o [stif tabaninda bitki, gamur, kum gibi kerestelere zarar verebilecek etkenler olmamalidir.
o [stif yeri, yeteri kadar biiyiik olmalidir.

o [stif yeri; glines, yagmur, kar vb. dis etkilerden korunakli olmahdir.

e Yagish yerlerde suyun istife zarar vermemesi igin su, uygun kanallarla uzaklastiriimahdir.

e Dogal ve yapay kurutmaya uygun istif yontemi (blok, sandik, Gggen, makaslama, dik, ¢capraz) segimi ya-
pilmalidir.

e Dogal kurutma ydnteminde istifler arasindan bol hava gegmelidir.
e istifin havalandiriimasi icin yerden 45-50 cm yiikseklikte istif ayaklari olmalidir.

o Keresteler, istif ¢italarinin tzerine dizgun siralarla yerlestirilmelidir.
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Malzemeleri istifleme ve Depolama
Amag: Ahsap malzemeleri istiflemek ve depolamak.
Siire: 20 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 7.15’te verilen kat planindaki D-D aksinda
bulunan ahsap duvar iskeleti igin gerekli ahsap malzemeleri Tablo 7.2’ye uygun sekilde istiflemeyi ve
depolamayi islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki dlgiitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olcutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.
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Gorsel 7.15: Kat planinda D-D aksi Gzerindeki ahsap duvar
Tablo 7.2: Ahsap Malzeme ihtiyag Listesi
Hazirlama Tarihi: | Sayfa No: 1
isin Adi | Ahsap Duvar iskeleti
Benzeri Boyutlar (m)
Sira No. imalat Adet Boy En | Yukseklik | Miktar (m?3)
1 Disey dogrultudaki uzun dikme 5 2,60] 0,12 0,12 0,187
2 Duvar ustlindeki yatay kiris 1 4,05|0,12 0,12 0,058
3 Doseme Uzerindeki yatay kiris 1 3,55|0,12 0,12 0,051
4 Kapi boslugu Ustiindeki yatay dikme 1 1,00 0,12 0,12 0,014
5 Pen_cere b0§'lugu altindaki ve Gstlin- 5 108|012 0,12 0,031
deki yatay dikme
6 Pencere boslugu altindaki kisa dikme 1 0,781 0,12 0,12 0,011
7 Yan payanda 2 0,501 0,12 0,12 0,014
Toplam 0,366

islem B kl
siem Basamaldart 4. Disey dogrultudaki uzun dikmeleri bes adet

1. Atolyede gerekli KKD'leri kullaniniz. 12x12x260 cm olarak arkadaslarinizla is birli-
2. Ahsap duvar iskeleti igin verilen malzeme lis- gi icinde istifleyiniz.
tesini dikkatli bir sekilde inceleyiniz. 5. Duvarin en Ustindeki yatay kirisi bir adet
3. Tasima ve istifleme kurallarina (istif ayaklari, 12x12x405 cm olarak arkadaginizla is birligi
malzeme arasina ¢ita) uyunuz. icinde istifleyiniz.
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Doseme Uzerindeki yatay kirisi bir adet 12x12x355 cm olarak arkadasinizla is birligi iginde istifleyiniz.
Kapi boslugu tstiindeki yatay dikmeyi bir adet 12x12x100 cm olarak istifleyiniz.

Pencere boslugu altindaki ve Gstlindeki yatay kisa dikmeyi iki adet 12x12x108 cm olarak istifleyiniz.
Pencere boslugu altindaki dikey dikmeyi bir adet 12x12x78 cm olarak istifleyiniz.

Yan payandayi iki adet 12x12x50 cm olarak istifleyiniz.

istiflediginiz malzemeleri arkadaslarinizla is birligi icinde naylon &rtii ile koruma altina aliniz.

Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Malzemeleri istifleme ve Depolama Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi'ndeki 6l¢itler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP MALZEMELERI iSTIFLEME VE DEPOLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ne ol E
diizeyde gergeklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile isaret- | &2 TE_
lenerek belirtilecektir. r_i 3B o =
: o B =
2alé6|c|= S
Sira No. | Olgiitler 1 |2|3|4]|5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Ahsap duvar iskeleti igin verilen malzeme listesini dikkatli bir sekilde inceledi.

Tasima ve istifleme kurallarina uydu.

Dusey dogrultudaki uzun dikmeleri bes adet 12x12x260 cm olarak arkadas-

4 laryla is birligi icinde istifledi.

5 Duvarin en Ustlindeki yatay kirisi bir adet 12x12x405 cm olarak arkadasiyla
is birligi icinde istifledi.

6 Doseme Uzerindeki yatay kirisi bir adet 12x12x355 cm olarak arkadasiyla is

birligi icinde istifledi.

7 Kapi boslugu tstiindeki yatay dikmeyi bir adet 12x12x100 cm olarak istifledi.

Pencere boslugu altindaki ve Ustlindeki yatay kisa dikmeyi iki adet
12x12x108 cm olarak istifledi.

9 Pencere boslugu altindaki dikey dikmeyi bir adet 12x12x78 cm olarak istifledi.

10 Yan payandayi iki adet 12x12x50 cm olarak istifledi.

istifledigi malzemeleri arkadaslariyla is birligi icinde naylon &rtii ile koruma

& altina ald.

12 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 olgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60"tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangig diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgutlerle ilgili calismalari tekrar ederek
eksikliklerinizi gideriniz.
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AHSAP EV SUTUN,
TABAN VE BASLIK KiRiS MONTAJI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284
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KONULAR

8.1. AHSAP EV SUTUN ELEMANLARINI HAZIRLAMA

8.2. SUBASMAN UZERINE AHSAP EV SUTUN APLIKASYONU
8.3. AHSAP EV SUTUN PABUGLARININ MONTAJI

8.4. AHSAP EV SUTUNLARININ MONTAIJI

8.5. AHSAP EV TABAN VE BASLIK KiRiSLERINi HAZIRLAMA
8.6. AHSAP EV TABAN VE BASLIK KiRISLERININ MONTAIJI

“ TEMEL KAVRAMLAR >
e Aplikasyon ¢ Montaj e Siitun
e Bagslik kirisi e Pabug e Taban kirisi

A

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap ev siitun elemanlarini hazirlama ve bu elemanlarin aplikasyonunu yapma
Ahsap ev siitun pabuglarinin ve siitunlarinin montajini yapma
Ahsap ev taban ve bagslik kiriglerini hazirlama ve bunlarin montajini yapma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap evlerde bulunan siitun ve kirisler ile betonarme evlerde bulunan siitun ve
kirisler arasindaki farklar nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. Ahsap siitun ve kirislerin birbirine baglantilari nasil olmalidir? Diisiincelerinizi sinif-
ta arkadaslarinizla paylasiniz.

A
Y
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8.1. AHSAP EV SUTUN ELEMANLARINI HAZIRLAMA

Ahsap iskelet yapilarda taslyici sistemin bir pargasi olan ve kiris, doseme, cati, hareketli yikler gibi tGzerine
gelen yukleri glivenle tasiyarak oturdugu yere ileten ahsap diisey yapi elemanlarina ahgap siitun denir.

8.1.1. Ahsap iskelet Yapilarda Kullanilan Malzemeler

Ahsap karkas yapilar; en fazla 1,5 metre ara ile konulacak dikmeler, dikmelerin altina konulacak taban kirisle-
ri, dikmelerin Gstline konulacak baslik kirisleri, dikmeleri duvar boyunca birbirine baglayarak taban ve baslk
kirisleri ile birlikte duvarda dikdortgen gozler olusturan yatay ara kirisler, olusturulan dikdértgen gozleri Ug-
gen gozlere bélen gaprazlardan olusur.

Ahsap iskelet yapilarda kullanilan malzemelerin kesit dlglleri; agacin cinsine, yapilacak binanin kat adedine,
dolgu malzemesinin cinsine gore degisir.

Ahsap iskeletli yapilarda kullanilan elemanlar; durus durumlarina gore yatay, dikey ve egik olmak lzere (g
kisma ayrilir. Durus durumlari her birinin kesit 6lculerine ve kullanildigi yere gore degisir. Durus durumlarina
gore ahsap malzeme isimleri ve kesit dlgileri sdyle 6zetlenebilir:

Yatay Duran Elemanlar

Yastik, alt taban kirisi, ara taban kirisi, Ust taban kirisi (8x10 cm, 10x10 cm, 10x12 cm, 10x14 cm, 12x12 cm,
12x14 cm, 14x16 cm)

Ara bolmeler ve boyunduruklar (6x10 cm, 8x10 cm, 10x10 cm, 10x12 cm)
Kapi ve pencere Ust basliklari (10x12 cm, 10x16 cm, 12x14 cm, 12x16 cm)
Pencere alt bashgi (10x10 cm, 10x12 cm, 12x12 cm)

Doseme kirisleri (5x10 cm, 6x12 cm, 6x16 cm, 8x12 cm, 8x16 cm)

Dikey Duran Elemanlar

Kose dikmeleri (stunlar) (10x10 cm, 10x12 cm, 10x14 cm, 12x12 cm)
Ara dikmeleri (10x10 cm, 10x12 cm, 10x14 cm, 12x12 cm)

Kapi ve pencere kenar dikmeleri (10x10 cm, 10x12 cm, 12x12 cm)

Ara bolme dikmeleri (8x10 cm, 8x12 cm, 10x12 cm)

Egik Duran Elemanlar

Kbse ve ara payandalari (10x10 cm, 10x12 cm, 12x12 cm, 12x14 cm)

8.1.2. Ahsap iskelet Yapilarin Yapiminda Dikkat Edilecek Hususlar

Ahsap ev yapiminda dncelikle yapinin yapilacagi bolgeye ve zemine uygun bir proje hazirlanmasi, uygulanacak
projenin detaylarina uygun malzeme segilmesi ve malzeme montajlarinin tekniklerine uygun yapiimasi gere-
kir. Ahsap iskelet yapilarin yapiminda su hususlara da dikkat edilmelidir:

e Temeller, kagir malzemelerden yapilmali ve subasman ylksekligi en az 30 cm olmalidir.

e Temelin Gstl yalitildiktan sonra alt taban veya yastik kirisleri konulmahdir.

e Zemin kat désemesi ahsaptan yapilacaksa ahsabin altinda hava boslugu birakilmali ve zemin kat doseme-
sinin havalandirilabilmesi icin subasman duvarinda hava delikleri birakilmahdir.
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e Ahsap dikme araligi 100 cm ile 150 cm olmalidir.
e Boyunduruklar en ¢cok 100 cm ara ile konulmahdir.

e Binaya yandan gelecek tepkilere karsi koyabilmek icin koselere ve araya payandalar tek veya capraz ola-
rak konulmalidir (Gorsel 8.1).

Gorsel 8.1: Ahsap iskelet yapi

8.1.3. Ahsap iskelet Yapilarin Cesitleri

Ahsap iskelet yapilar, yapim sistemine ve parcalarin birlestiriime durumuna gére cakma ve gegcme iskeletli
yapilar olmak tzere ikiye ayrilir.

Cakma (Civili) Ahsap iskelet Yapi: Ahsap iskelet yapiminda agaclar birbirine yanastirilarak veya oturtularak
civi ile baglanir. Civili iskelet adi verilen bu tip ahsap yapilarda agaglarin ucundaki baglantilarda ¢ivi, bulon
veya lamalar kullanilarak diz ekler yapilir. Bu tlr iskelette kullanilan agacglar arasindaki araliklar gegmelilere
kiyasla daha az tutulur. Payandalarin alt ucu taban kirislerine ve Ust ucu dikmelere dayatilarak cakilir. Kat
doseme kirislerinin ucu, taban kirisleri izerine oturtularak ¢akilir. Katlarda taban kirisleri tek veya ¢ift olarak
yapilabilir. Genellikle bir cephesinde tek ve diger cephesinde cift taban kirisi kullanilir. Bu durumda cepheler-
deki dikmelerin boyu, bir taban kirisi ylksekligi kadar farkh olur. Binalarda ¢ikinti yapilmasi gerekirse déseme
kirislerinin ucu disari dogru uzatilir. Altlarina konan taban kirisi yanlamalarla desteklenir (Gorsel 8.2).

Gorsel 8.2: Cakma ahsap iskelet yapi
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Gecmeli Ahsap iskelet Yapi: Ahsap iskelet yapiminda ug uca ve iist iiste gelen agaclar gecmelerle bir-
lestirildikten sonra kavela, madeni ¢ivi ve metal baglanti pargalar kullanilarak saglamlastirilir. Gegme-
li iskelette payandalar, Ust ve alt taban kirislerine diiz veya giymeli payanda ge¢mesi yapilarak dayatilir.
Doseme kirislerinin ucu, taban kirisleri Gzerine veya taban kirislerinin yan taraflarinda kiris boyunca gakilan
latalar Uzerine oturtularak ¢akilir. Bolme duvarinin kirisleri uzatilarak taban kirisine kirlangickuyrugu bindirme
ile baglanir. Bu islem, ahsap binanin depreme dayanikhligini artirir. Parca boylarinin uzatilmasinda diz bindir-
me ek veya kurtagzi ek kullanilir. Dikmeler ara direk gegcmesi, koseler ise kose direk gegcmesi ile taban ve tavan
kirislerine baglanir. Kapi ve pencerelerde baslk geg¢meleri kullanilarak alt ve lst basliklar yerlestirilir. Baca
kasnaklamalarinda diiz veya egri goguslu kasnak kiris gegmeleri kullanilir. Kése bindirmelerinde diiz veya egri

kose bindirme ekleri kullanilir (Gorsel 8.3).

Gorsel 8.3: Gegmeli ahsap iskelet yapi

8.1.4. Ahsap Ev Yapiminda Kullanilan Siitun Elemanlan

Ahsap binalarda situnlar, tasiyici olarak kullanilan
dikey yapi elemanlaridir. Ahsap binalarda balkon,
veranda veya dis kapi girislerinde (sundurmala-
rinda) dekoratif 6zelligi olan ahsap situnlar da
kullanihr. SGtunlar, binalarda tastyici gorevi yapar.
Ahsap ev yapiminda kullanilan sttunlar; kare, dik-
doértgen veya yuvarlak kesitli olarak yapilir.

Ahsap ev yapiminda kullanilan kése dikmeleri
(sttunlar); projesine uygun 10x10 cm, 10x12 cm,
10x14 cm, 12x12 cm boyutlarinda olacak sekilde
hazirlanir (Gorsel 8.4). Hazirlanan situnlar uygu-
lama alanina tasinarak istifleme kurallarina goére
uygun bir alanda istiflenir. Sttunlar ek yapilmadan
montajlanir.

Gorsel 8.4: Ahsap ev sttun elemanlari
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Siitun Malzeme ihtiyag Listesini Hazirlama
Amag: Ahsap ev situn malzeme ihtiyag listesini hazirlamak.
Siire: 20 dakika

Gorev: Situn kesit 6lclist 12x12 cm olacak sekilde ahsap ev kat plani ve A-A kesiti ¢izimi Gzerinden
ahsap ev siitun malzeme ihtiyacg listesini islem basamaklarina gére hazirlayiniz (Goérsel 8.5, Gorsel 8.6).
Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgcegindeki dlcitlere gére degerlendirile-
cektir. Calismanizi yaparken bu 6élgitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlagma ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 8.5: Ahsap ev slitun yerlesim plani
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Gorsel 8.6: Ahsap ev A-A kesiti
islem Basamaklan
1. Ahsap ev kat plani ve A-A kesiti ¢izimini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.
2. Farkh boyutlarda sttun olup olmadigini kontrol ediniz.
3. Kat plani Gzerinden situn sayisini 18 adet olarak belirleyiniz.
4. A-A kesiti Gzerinden situn yiksekligini 260 cm olarak belirleyiniz.
5. Belirlediginiz oOlglileri Tablo 8.1’e yaziniz.
6. Toplam malzeme miktarini tespit ediniz.
7. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
Tablo 8.1: Ahsap Ev Siitun Malzeme ihtiyag Listesi
Hazirlama Tarihi: Sayfa No: 1
isin Adi Ahsap Ev Yapimi
Benzeri Boyutlar (m)
Sira No. imalat Adet Boy En | Yiikseklik | Miktan Birimi
1 Situn Malzemesi 18 2,60 0,12 0,12 0,674 m3
Toplam 0,674 m3
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Siitun Malzeme ihtiyag Listesini Hazirlama Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV SUTUN MALZEME iHTIiYAC LiSTESiNi HAZIRLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- =
ranislarin ne dizeyde gerceklestigi, lgttlerin derecelerinin ilgili kutu- | o3| £
CH=

cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. E’% E =

N[ = 2 _ x

2aal 6| 6| 2| S

Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

Ahsap ev kat plani ve A-A kesiti ¢izimini dikkatli bir sekilde inceledi.

Farkli boyutlarda stitun olup olmadigini kontrol etti.

3 Kat plani Gzerinden stitun sayisini 18 adet olarak belirledi.

A-A kesiti Gzerinden sttun yuksekligini 260 cm olarak belir-
ledi.

Belirledigi dlguleri Tablo 8.1’e yazdi.

Toplam malzeme miktarini tespit etti.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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8.1.5. Ahsap Ev Suitun Elemanlarini Uygun Makineler Kullanarak Hazirlama

Ahsap ev sttun elemanlarinin uygun makineler kullanilarak hazirlanmasinda su islemler sirasiyla gergekles-
tirilir:

e Projeden ve metraj cetvelinden alinan bilgilere gore ahsap ev siitun elemanlari, tomruk seklinde bulunan
agaclardan islenme payi birakilarak serit testere makinesinde bicgilir.

e Kaba bicilmesi yapilan ara siitun elemani uygun bir alana tasinarak istiflenir.
e Si{tun elemani Gizerinde yliz ve cumba isareti gizilir.

¢ Planya makinesinde siitun elemanlarinin 6énce ylz kismi, malzeme gényesine gelinceye kadar rendelenir
ve ylz agma islemi yapilir. Daha sonra yuz kismi planyanin siperine yaslanarak cumba kismi, malzeme gon-
yesine gelinceye kadar rendelenir ve cumba agma islemi yapilir (Gorsel 8.7, Gorsel 8.8).

Gorsel 8.7: Planyada yiuz rendelenmesi Gorsel 8.8: Planyada cumba rendelenmesi

e Yiz ve cumba arasindaki diklik gonye ile kontrol edilir.

e Kalinlik makinesinde stutun elemanlarinin cumbasi (her defasinda 2 mm’den kiglk 6lglide) net dlgliye
kadar temizlenir.

e Situn elemanlarinin yiizi de net Olg¢liye kadar temizlenir.

e Yatar daire testerede parga boylari net 6lglye getirilir.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Situnlarini Hazirlama
Amag: Uygun makineler kullanarak ahsap ev sttunlarini hazirlamak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, kaba kesimi yapilan siitun elemanlarini Gérsel
8.2’de verilen ahsap ev kat planindan yararlanarak 1/5 6lgeginde, 5x20x55 cm boyutlarindaki kalas
pargalarindan 2,4x2,4x52 cm net Olglsiline getirerek islem basamaklarina gore 6gretmeninizin goze-
timinde 18 adet hazirlayiniz (Gorsel 8.9). Bu ¢alismayi dort kisilik gruplar halinde yapiniz. Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme dlgegindeki 6l¢iitlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu o6lgutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlas-
ma ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Gonye, metre, kalem, planya makinesi, kalinlik makinesi, yatay daire testeresi

A )
RS A

] CUMBA

1 2 J

Gorsel 8.9: Kalasin kaba kesimden net 6lglye getirilmesi

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kalem, metre ve gonye kullanarak yliz ve cumba i¢cin markalamayi yapiniz.

is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi lizerine koyarak rendeleyiniz.
Rendelenen yiliz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini rendeleyiniz.

is parcasinin yiiz ve cumba dikligini génye ile kontrol ediniz.

o vk wnR

Yukseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini galistiriniz.
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7. Is pargasinin énce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen &lgliye

getiriniz.

8. Is parcasinin bir ucunu génye kesme makinesinde gonyeli kesiniz.

9. Is parcasinin boyunu gényeli ugtan itibaren 52 cm’ye kadar markalayiniz.

10. Markalanan yerden gonye kesme makinesinde net boyu 52 cm kesiniz.

11. Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarlayiniz.

12. Yatar dairede 2,4x2,4x52 cm olarak 18 adet siitun elemanini hazirlayiniz.

13. Calistiginiz makineleri temizleyiniz.

14. Galismayi verilen stirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Siitunlarini Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’'n-
deki oOlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP EV SUTUNLARINI HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
larin ne diizeyde gercgeklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isa- a-g %
reti ile isaretlenerek belirtilecektir. ,_EE; 2‘ o 5
£318|5| 2|8
Sira No.| Olgiitler 1 |2|3|4a]|s
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Kalem, metre ve gonye kullanarak yiiz ve cumba icin markalamayi yapt.
3 is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi izerine koyarak rendeledi.
4 Rendelenen ylz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismi-
ni rendeledi.
5 is parcasinin yiiz ve cumba dikligini gdnye ile kontrol etti.
6 Yukseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini ¢calistirdi.
7 is pargasinin dnce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde
rendeleyerek istenen olgliye getirdi.
8 is pargasinin bir ucunu génye kesme makinesinde gényeli kesti.
9 is pargasinin boyunu gényeli ugtan itibaren 52 cm’ye kadar markaladi.
10 Markalanan yerden gonye kesme makinesinde net boyu 52 cm kesti.
11 Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarladi.
12 Yatar dairede 2,4x2,4x52 cm olarak 18 adet sttun elemanini hazirladi.
13 Calistigi makineleri temizledi.
14 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 70]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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8.2. SUBASMAN UZERINE AHSAP EV SUTUN APLIKASYONU

Hayali olarak gizilen projenin yerine uygulanmasi islemine aplikasyon denir. Ahsap ev yapiminda kirislerin ve
kirislerin Gzerindeki diger yiklerin temele iletilmesini saglayan situnlarin projedeki yatay ve diisey yondeki
aks araliklarina gore yerlerinin belirlenmesi islemine de siitunlarin aplikasyonu denir.

Subasman Uzerine ahsap ev sutunlarinin aplikasyonu su sekilde hazirlanir:

e Proje lzerinden situnlarin yeri tespit edilir (Gorsel 8.10).
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Gorsel 8.10: Ahsap ev projesinde sltun yerlerinin gosterilmesi

e Situn elemanlarinin aks dogrultularina gére kesistikleri yerler merkez olarak élgiim aletleri ile isaretlenir.

e [saretlenen siitun yerlerinin merkezinin saginda ve solunda siitun ebadina gére aks dogrultularinda sii-
tunlarin oturacagi yerler belirlenir. Ornegin Gorsel 8.10’daki planda A-A aksi ile 1-1 aksinin kesistigi Al
sitununun merkezinden A-A aksi dogrultusunda 6 cm saga, 6 cm sola dogru; 1-1 aksi dogrultusunda ise
6 cm saga, 6 cm sola dogru olacak sekilde stitunlarin oturacagi yerler isaretlenir. Boylece 12x12 cm eba-
dindaki situnun oturma yeri (aplikasyonu) belirlenir.
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Subasman Uzerine Ahsap Ev Siitun Aplikasyonu Yapma
Amag: Subasman Uzerine ahsap ev siitun aplikasyonunu yapmak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek subasman (izerine Gérsel 8.11’deki ahsap ev
plani situnlarindan yatayda E-E aksi, diiseyde 1-1, 3-3 ve 4-4 aksi Gizerindeki stitunlarin aplikasyonunu
en az bir adet sttun aplikasyonu olacak sekilde islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde
yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olglitlere gére deger-
lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi
gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, metre

Gorsel 8.11: Yatayda E-E aksi Gizerindeki stitunlar

islem Basamaklari

1. Atélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Yatayda E-E aksi Gzerindeki 1-3 aksi arasindaki 6lgliyi 354 ¢cm, 1/5 6lgeginde 70,8 cm olarak be-
lirleyiniz.

3. Yatayda E-E aksi Gzerindeki 3-4 aksi arasindaki ol¢liyl 354 cm, 1/5 6lgeginde 70,8 cm olarak be-
lirleyiniz.

4. E1, E3, E4 sttunlarinin merkezinden yatayda 6 cm saga, 6 cm sola dogru ol¢liyl her iki ydonde, 1/5
olceginde 1,2 cm olarak isaretleyiniz.

5. E1, E3, E4 sttunlarinin merkezinden diseyde 6 cm saga, 6 cm sola dogru 6lgtiyu her iki yonde, 1/5
olceginde 1,2 cm olarak isaretleyiniz.

6. SUtun tabanini 12x12 cm, 1/5 6lceginde 2,4x2,4 cm olarak gonye ile giziniz.

7. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Subasman Uzerine Ahsap Ev Siitun Aplikasyonu Yapma Uygulamasi De-
recelendirme Olgegi’ndeki dlciitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

SUBASMAN UZERINE AHSAP EV SUTUN APLIKASYONU YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =

davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlgitlerin derecelerinin ilgili ;_)-né E

kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S| & © =
m N = £ _ -
28| 6| | =8

Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Yatayda E-E aksi Gizerindeki 1-3 aksi arasindaki 6lgliyli 354
cm, 1/5 élgeginde 70,8 cm olarak belirledi.

2

Yatayda E-E aksi Gzerindeki 3-4 aksi arasindaki 6l¢ctiyl 354
cm, 1/5 6lgeginde 70,8 cm olarak belirledi.

E1, E3, E4 sttunlarinin merkezinden yatayda 6 cm saga, 6
4 cm sola dogru 6lguyil her iki yonde, 1/5 6lgceginde 1,2 cm
olarak isaretledi.

E1, E3, E4 sttunlarinin merkezinden diiseyde 6 cm saga, 6
5 cm sola dogru olguyl her iki yonde, 1/5 6lgceginde 1,2 cm
olarak isaretledi.

Sutun tabanini 12x12 cm, 1/5 6lgceginde 2,4x2,4 cm olarak
gonye ile gizdi.

7 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgttlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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8.3. AHSAP EV SUTUN PABUGLARININ MONTAJI

Sutun govdesinden gelen yukin, situnun baglandigi zemin veya désemede olusturacagi kesme / delme etki-
sini engellemek ve baglandigi yerde situnun lzerindeki yiki yayarak giivenli iletim yapmak tzere hazirlanan
ahsap elemanlara pabug denir (Gorsel 8.12a-b).

a) b)

Gorsel 8.12a-b: Ahsap stitun pabucu

8.3.1. Ahsap Siitun Pabu¢ Montaj Kurallari

Ahsap sltun pabuglarinin boyutlandirmasi, yapilacak statik hesap sonugclarina gore belirlenir. Her bir situn
icin baglanti noktasi ayri ayri hesaplanarak kesit tayini yapilir. Pabuclarin kullaniimasinin en énemli sebebi,
slitunu tabana ve tavana baglamaktr.

Gorsel 8.13’te alt bashk, Gorsel 8.14’te st baslik, Gorsel 8.15’te alt baslik, Ust baslik ve siitun birlesimi veril-

mistir.
12 | 2 1
6
N
o > 10 ©l
)
<O
© |
/4)
% 0] 12 |10 o : :
L2\
| ) | E :
Gérsel 8.13: Ahsap ev alt bashk E !
W : :
© : :
Alt baghk 12 '
© | |
\\I \\:r
<O

Gorsel 8.14: Ahsap ev Ust baslik
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Ahsap alt ve st basliklar; stitunlara zivanali, kertme birlestirme ve metal baglanti elemanlari ile baglanir
(Gorsel 8.16a-b).

a) b)

Gorsel 8.16a-b: Ahsap alt baslik, tst bashk ve stitun uygulamasi

Ahsap alt basliklarin montajinda sirasiyla su islemler yapilir:
e Plan lzerinden daha 6nce belirlenen siitunlarin yeri kontrol edilir (Gorsel 8.17).

© @ ® ®

| 174 | 180
1 1

O e St

238

r
s

n
s

!
®

?
1
\
\
\
-
\
\
\
*(14%44441\44.44——4**
\
\
\
\
\
\
T
©

ONEN© ® ®

Gorsel 8.17: Ahsap ev planinda alt basliklarin yerleri

221

8. Ogrenme Birimi
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Satun elemanlarinin aks dogrultularina gore kesistikleri yerler merkez olarak belirlenir.

isaretlenen siitun yerlerinin merkezinin saginda ve solunda alt baslik ebadina gére aks dogrultusunda alt
basliklarin oturacagi yer isaretlenir. Ornegin Gorsel 8.17’deki planda E-E aksi ile 4-4 aksinin kesistigi E4
stitununda kesiti 12x12 cm ve uzunlugu 32 cm olan alt baglik kullanilacagi icin E-E aksi dogrultusunda 16
cm saga, 16 cm sola dogru; 4-4 aksi dogrultusunda ise 12 cm saga, 12 cm sola dogru olacak sekilde alt
basliklarin oturacagi yerler isaretlenir (Gorsel 8.18). Boylece 32 cm ebadindaki alt basligin oturma yeri
(aplikasyonu) belirlenir.

Ahsap alt baslik, metal baglanti elemanlari ile zemine sabitlenir.

Gorsel 8.18: Ahsap alt baslik

— |
@
4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Situn Pabug Montajini Aplikasyon Planina Gére Yapma
Amag: Ahsap ev stitun pabug¢ montajini aplikasyon planina goére yapmak.
Sire: 40 dakika

Gorev: Is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 8.19’daki ahsap ev planindan hareketle
yatayda E-E aksi, diseyde 1-1, 3-3 ve 4-4 aksi lizerindeki situn pabugclarinin montajini en az bir adet
olacak sekilde islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lgutlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlagsma ve is birligi
icinde olunuz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, metre, keser, metal montaj elemanlari, el breyzi, sarjli matkap

Gorsel 8.19: Yatayda E-E aksi tizerindeki sttunlar
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islem Basamaklari

1.
2.

6.
7.
8.

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Yatayda E-E aksi Gzerindeki 1-3 aksi arasindaki 6l¢liyt 354 cm, 1/5 6lgeginde 70,8 cm olarak be-
lirleyiniz.

. Yatayda E-E aksi Gzerindeki 3-4 aksi arasindaki 6l¢liyti 354 cm, 1/5 6lgeginde 70,8 cm olarak be-

lirleyiniz.

. E1, E3, E4 situnlarinin merkezinden yatayda 16 cm saga, 16 cm sola dogru olglyi her iki yonde,

1/5 6lgeginde 3,2 cm olarak isaretleyiniz.

. E1, E3, E4 stitunlarinin merkezinden diiseyde 6 cm saga, 6 cm sola dogru 6lcliyu her iki yonde, 1/5

Olgeginde 1,2 cm olarak isaretleyiniz.
Yatayda 32 cm genisligindeki pabucun oturma yerini 1/5 6lgeginde 6,4 cm olarak belirleyiniz.
Pabucu metal baglanti elemanlari ile zemine sabitleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Situn Pabug Montajini Aplikasyon Planina Gére Yapma Uygu-
lamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

AHSAP EV SUTUN PABUC MONTAJINI APLIKASYON PLANINA GORE YAPMA
UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol 5
nislarin ne diizeyde gercgeklestigi, Olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu g‘ZE % —
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 2 § 2» © f
salé|s|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 2 (3|45
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Yatayda E-E aksi lizerindeki 1-3 aksi arasindaki 6lgliyl 354 cm,
1/5 6lgeginde 70,8 cm olarak belirledi.
3 Yatayda E-E aksi Gzerindeki 3-4 aksi arasindaki 6lgliyl 354 cm,
1/5 o6lgeginde 70,8 cm olarak belirledi.
4 E1, E3, E4 slitunlarinin merkezinden yatayda 16 cm saga, 16 cm sola
dogru o6lgtyl her iki yonde, 1/5 6lgeginde 3,2 cm olarak isaretledi.
5 E1, E3, E4 sttunlarinin merkezinden diiseyde 6 cm saga, 6 cm sola
dogru o6lgtyl her iki yonde, 1/5 6lgeginde 1,2 cm olarak isaretledi.
6 Yatayda 32 cm genisligindeki pabucun oturma yerini 1/5 6lce-
ginde 6,4 cm olarak belirledi.
7 Pabucu metal baglanti elemanlari ile zemine sabitledi.
8 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lglt icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lcit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen élgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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8.4. AHSAP EV SUTUNLARININ MONTAJI

Proje olguleri dogrultusunda her ahsap ev situnu, kendi alt basligi Gizerine monte edilir.

8.4.1. Ahsap Ev Suitun Montaj Kurallan
Ahsap ev situn montajinda su kurallara dikkat edilir:
e Sditunlar, istiflendikleri yerden montaj yerine tasinir.
e Sd{tunlar, pabuglarin Gizerinde oturacagi yere dikey olarak yerlestirilir.

e Projedeki kat plani ve detay resimleri ile metraj cetvelinden alinan bilgilere goére ahsap ev stitun eleman-
lari, subasman désemesi Uzerine monte edilen siitun pabuglarina metal baglanti elemanlari ile terazisin-
de baglanir (Gérsel 8.20a-b, Gorsel 8.21, Gorsel 8.22a-b-c-¢).

a) b)
Gorsel 8.20a-b: Metal baglanti elemanlari

Gorsel 8.21: Situn elemanlarinin montaj detaylari

8. Ogrenme Birimi
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a) b)

c) ¢

Gorsel 8.22a-b-c-¢: Situn elemanlarinin projesine gére montaji

8.5. AHSAP EV TABAN VE BASLIK KiRiSLERINi HAZIRLAMA

Ahsap ev yapiminda kullanilan taban ve baslik kiris elemanlari uygun makineler kullanilarak hazirlanir.

8.5.1. Ahsap Ev Taban ve Baslik Kiris Elemanlarini Uygun Makineler Kullanarak
Hazirlama
Ahsap ev yapiminda kullanilan taban ve baslik kiris elemanlarinin hazirlanmasinda su islemler sirasiyla ger-
ceklestirilir:
e Projeden ve metraj cetvelinden alinan bilgilere gore ahsap ev siitun elemanlari, tomruk seklinde bulunan
agaclardan islenme payi birakilarak serit testere makinesinde bigilir.

e Kaba bigilmesi yapilan ara sGtun elemani uygun bir alana tasinarak istiflenir.
e Situn elemani lizerinde yiiz ve cumba isareti gizilir.

¢ Planya makinesinde siitun elemanlarinin énce ylz kismi, malzeme gényesine gelinceye kadar rendelenir
ve ylz agma islemi yapilir. Daha sonra ylz kismi planyanin siperine yaslanarak cumba kismi, malzeme
gonyesine gelinceye kadar rendelenir ve cumba agma islemi yapilir.

e Yiiz ve cumba arasindaki diklik gonye ile kontrol edilir.

e Kalinlik makinesinde stitun elemanlarinin cumbasi (her defasinda 2 mm’den kii¢clk 6lctide) net 6lclye
kadar temizlenir.

e Situn elemanlarinin yiizii de net ol¢liye kadar temizlenir.

e Yatar daire testerede parca boylari net élclye getirilir.
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5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Taban ve Baslik Kirislerini Hazirlama
Amag: Uygun makineleri kullanarak ahsap taban ve baslik kirislerini hazirlamak.
Suire: 40 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallari- ,

na dikkat ederek Gorsel 8.23’teki ahsap o= ,“

ev planina gore kaba kesimi yapilan ta- |

ban ve baslik kirislerini 1/5 dlceginde, |

5x20x200 cm boyutundaki kalas parca- |

larindan 2,4x2,4x200 cm net 6lglsin- |

de islem basamaklarina gore 6gretme- *T* - =

ninizin gézetiminde hazirlayiniz (Gorsel ‘

8.24). Bu c¢alismayi dort kisilik gruplar O p=——————p — — — — — — -

halinde yapiniz. Calismaniz, uygulama- |

nin sonunda verilen derecelendirme |
\
\

174 180

28
288

;

122
122

®

Olcegindeki olgutlere gore degerlendi-
rilecektir. Calismanizi yaparken bu 6l-
cutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda O R T
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yar-
dimlagsma ve is birligi icinde olunuz.

114
114

?
1
®

Ara¢ Gereg: GoOnye, metre, kalem,

planya makinesi, kalinlik makinesi, ya- (b @ @ @
tay daire testeresi Gorsel 8.23: Ahsap ev kiris plani

Gorsel 8.24: Kalasin kaba kesimden net 6lgliye getirilmesi

islem Basamaklari
1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Kalem, metre ve gonye kullanarak yliz ve cumba i¢cin markalamayi yapiniz.
is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi izerine koyarak rendeleyiniz.
Rendelenen yiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini rendeleyiniz.

is parcasinin yiiz ve cumba dikligini gdnye ile kontrol ediniz.

AN

Yikseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini ¢alistiriniz.
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7. is parcasinin dnce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen dlciiye
getiriniz.
8. Is parcasinin bir ucunu yatar daire testerede israf etmeden gonyeli kesiniz.
9. Is parcasinin boyunu gényeli ugtan itibaren kiris boyunda markalayiniz.
10. Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu kesiniz.
11. Galistiginiz makineleri temizleyiniz.
12. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Taban ve Baslik Kiriglerini Hazirlama Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV TABAN VE BASLIK KiRiSLERiINi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyad Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- o S
rin ne diizeyde gerceklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti| & 2 % _
ile isaretlenerek belirtilecektir. Lf‘hza' ‘_-Zn s f
28|6|6| 2|8
SiraNo. | Olgiitler 1 |2(3|4a]|s
1 Atélyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Kalem, metre ve gonye kullanarak ylz ve cumba igin markalamayi
yapti.
3 is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi tizerine koyarak rende-
ledi.
4 Rendelenen yiiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini
rendeledi.
5 is pargasinin yiiz ve cumba dikligini génye ile kontrol etti.
Yiikseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini ¢alistird.
2 is parcasinin dnce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde ren-
deleyerek istenen olgiiye getirdi.
8 is parcasinin bir ucunu yatar daire testerede israf etmeden gdnyeli
kesti.
9 is pargasinin boyunu gényeli uctan itibaren kiris boyunda markaladi.
10 Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu kesti.
11 Calistig makineleri temizledi.
12 Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgutlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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8.6. AHSAP EV TABAN VE BASLIK KiRISLERININ MONTAJI

Ahsap ev yapiminda kullanilan taban ve baslik kiris elemanlari atélye ortaminda uygun makineler kullanilarak
hazirlanir. Hazirlanan bu elemanlar, montaj alanina tasinir ve montaj islemi gerceklestirilir.

8.6.1. Ahsap Ev Taban, Baslik Kiris Ozellikleri ve Montaj Kurallari

Ahsap ev yapiminda kullanilan taban ve baslik kiris elemanlari istenen 6zelliklerde ve montaj yapim kuralla-
rina uygun olarak hazirlanir.

8.6.1.1. Taban Kirisinin Ozellikleri

Ahsap karkas bir yapi, kagir bir temel izerine konulan taban kirisi ile baslar. Taban kirisi, ahsap karkasi tasiyan
temel duvarinin veya subasman hatilinin Gzerine gelen bir tasiyici elemandir. Genellikle kirislerin boyutlandi-
rilmasinda dikdortgen kesitler tercih edilir. Ahsap malzemenin kagir malzeme ile temasi durumunda yogun-
lagma sonucu olusan rutubet etkisiyle ¢lirimeyi 6dnlemek igin duvar ile taban kirisi arasina yalitm malzemesi
yerlestirilir ve kagire temas eden ylizey bir ahsap koruyucu ile kaplanir. Taban kirisleri yaklasik 2 metrede bir
temel hatilina ankraj demirleriyle sabitlenmelidir. Demirler, altta betonarme hatil varsa 15 cm, tas veya tugla
duvar olmasi durumunda ise 40 cm kadar iceriye sokulmalidir. Taban kirisinin en kiiciik boyutu tek katli yapi-
larda 10x10 cm, iki katli yapilarda ise zemin katta ve Ust katta 12x12 cm olmalidir.

8.6.1.2. Baslik Kirisinin Ozellikleri

Baslik kirisleri, dikmelerin {izerine yerlestirilir. iki dikme arasindaki bashk kirisi bu agiklikta tasidigi yiik ne-
deniyle kesme, moment ve egilme kuvvetleri ile karsilasir. Baslik kirisleri, dosemeden gelen yiki dikmelere
ilettigi icin en kiic¢lik kesit boyu taban kirisleri ile ayni olmalidir. Baslik kirislerinde tesisat gegirmek igin delik
veya bosluk agilmamali ve kiris kesiti zayiflatiilmamalidir. Tasiyici sisteme zarar vermemek igin tesisat isleri,
kirisler Gizerine yerlestirilecek plastik kanallarla yapilmaldir.

8.6.1.3. Ahsap Taban ve Baslik Kirisleri Montaj Kurallar

Ahsap ev taban ve baslik kirislerinin montaji su sekilde gergeklestirilir:

e Atdlyede Uretilen parcalar, malzeme listesine gore uygulama alanina getirilir.

e Taban kirisleri montajindan 6nce subasmanin Usti temizlenir (Gorsel 8.25).

Gorsel 8.25: Ahsap ev subasman désemesi

e Taban kiriglerinin temel Ustiine gelen ylzlerine yaliim malzemesi yapistirilir.
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e Taban kirislerinin montaj deliklerine gére temelde isaretlenen yerlerden matkapla delikler acilir. Agilan
deliklere gelik dubeller yerlestirilir (Gorsel 8.26a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 8.26a-b-c: Ahsap ev taban kirislerinin yerlesimi

e Taban kirisleri, kose birlesimleri dikkate alinarak yerlerine yerlestirilir ve vidalarla sabitlenir (Gorsel
8.27a-b).

a) b)

Gorsel 8.27a-b: Ahsap ev taban kiriglerinin montaji

e Ahsap evin tamaminda projesine gore taban kirislerinin déosemesi yapilir ve yerlerine sabitlenir (Gorsel 8.28).

e Tabandaki kiris dosemeleri tamamlandiktan sonra dikmelerin yeri belirlenir ve montaji yapilir (Gorsel 8.29).

Gorsel 8.28: Ahsap ev taban kiriglerinin tiim alana montaji Gorsel 8.29: Ahsap ev dikmelerinin montaji

Yerlestirilen dikmelerin oynamamasi icin metal birlestirme parcalari vidalanir (Gorsel 8.30).

Dikmelerin Gzerine tavan kirisleri projedeki yerlerine uygun sekilde yerlestirilir.

Yerlestirilen tavan kirisleri dikmelere sabitlenir (Gorsel 8.31).

Dikme ile tavan kirisleri 6zel metal elemanlarla birbirine baglanir (Gorsel 8.32).

Gorsel 8.30: Ahsap ev dikmelerinin metal
birlestirme ile vidalanmasi

Gorsel 8.31: Dikmelerin tizerine Gorsel 8.32: Dikme ile tavan
tavan kirislerinin kirislerinin metal
montajl elemanlarla baglanmasi
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6. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Taban ve Baslik Kiriglerinin Sttunlara Montajini Yapma

Amag: Ahsap taban ve baslik kirislerinin sttunlar Gzerine yatay ve dikey terazilerinde montajini yap-
mak.

Siire: 300 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek yatayda A-A aksi, diiseyde 1-2, 2-3, 3-4 aksla-
ri arasinda bulunan kirislere 1/5 6lceginde, 2,4x2,4x200 cm boyutundaki taban ve baslik kirislerinin
montajini daha 6nce hazirladiginiz taban ve baslik kirisi elemanlarini kullanarak islem basamaklarina
gbre 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz (Goérsel 8.33, Gorsel 8.34). Calismaniz, uygulamanin sonunda
verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lcttlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgit-
leri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde
olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Gonye, gonye kesme makinesi, kalem, metre

238
238

?
r
:

122
12

284
24

¢
X
:

114 P

?
g
@

Gorsel 8.33: Ahsap ev kiris plani
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Baslik Kirisi

» Slitun

Situn +——

Taban Kirisi <

Gorsel 8.34: Ahsap ev taban ve baslik kirislerinin situnlara montaji

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. A-A aksi Uzerindeki taban kirislerinin toplam boyunu 720 cm olarak belirleyiniz.

w

Kiris elemaninin boyu 300 cm oldugu igin 1/5 6lgeginde, 60 cm boyunda iki adet ve 24 cm boyun-
da bir adet kiris elemanini gonye kesme makinesinde kesiniz.

Taban kirisinin temel Ustiine gelen yuzlerine yalihm malzemesi yapistiriniz.
Taban kirisine, montaj deliklerine gére temelde isaretlenen yerlerden matkapla delikler aginiz.

Acilan deliklere 6lgtstine uygun gelik dubeller yerlestiriniz.

N o v ks

Taban kirisini kose birlesimlerini de dikkate alarak, A-A aksi lizerindeki yerine diiz bindirme ek
yaparak yerlestiriniz ve vidalarla sabitleyiniz.

8. Tabandaki kiris dosemeleri tamamlandiktan sonra A-A aksi lizerindeki dikmeleri belirlenen yerle-
rine oturacak sekilde terazisinde sabitleyiniz.

9. A-A aksi tGzerindeki baslik kirislerinin toplam boyunu 720 cm olarak belirleyiniz.

10. Kiris elemaninin boyu 300 cm oldugu icin 1/5 dl¢eginde, 60 cm boyunda iki adet ve 24 cm boyun-
da bir adet kiris elemanini gonye kesme makinesinde kesiniz.

11. Yerlestirilen dikmelerin saglamligi icin metal birlestirme pargalarini vidalayiniz.

12. Dikmelerin Gzerine tavan kirislerini A-A aksi Gizerindeki yerlerine diiz bindirme ek yaparak yerles-
tiriniz.

13. Yerlestirdiginiz tavan kirislerini dikmelere terazisinde sabitleyiniz.

14. Dikme ile tavan kirislerini 6zel metal elemanlarla birbirine baglayiniz.

15. Calistiginiz makineleri temizleyiniz.

16. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Taban ve Baslk Kirislerinin Sutunlara Montajini Yapma
Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

AHSAP EV TABAN VE BASLIK KiRISLERININ SUTUNLARA MONTAJINI YAPMA
UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

o
(0]
-
o
(o]
(]

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ne
duzeyde gerceklestigi, olgttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile isaret-
lenerek belirtilecektir.

Baslangig
Diizeyinde

N | Geligtirilmeli
W | Orta

iyi
v | Cok lyi

[

Sira No.| Olgiitler
Atélyede gerekli KKD’leri kullandi.
A-A aksi tizerindeki taban kirislerinin toplam boyunu 720 cm olarak belirledi.

Kiris elemaninin boyu 300 cm oldugu icin 1/5 6lgeginde, 60 cm boyunda iki
3 adet ve 24 cm boyunda bir adet kiris elemanini génye kesme makinesinde
keserek o6lglstine getirdi.

4 | Taban kiriginin temel Ustline gelen yiizlerine yaliitim malzemesi yapistirdi.

Taban kirisine, montaj deliklerine gore temelde isaretlenen yerlerden mat-
kapla delikler agtr.

6 | Acilan deliklere dlgtistinde gelik diibeller yerlestirdi.

Taban kirisini kdse birlesimlerini de dikkate alarak, A-A aksi Gizerindeki yerine
diiz bindirme ek yaparak yerlestirdi ve vidalarla sabitledi.

Tabandaki kiris dosemelerini tamamladiktan sonra A-A aksi lzerindeki dik-
meleri belirlenen yerlerine oturacak sekilde terazisinde sabitledi.

9 A-A aksi tzerindeki baslik kirislerinin toplam boyunu 720 cm olarak belirledi.

Kiris elemaninin boyu 300 cm oldugu icin 1/5 6lgceginde, 60 cm boyunda iki
10 | adet ve 24 cm boyunda bir adet kiris elemanini gonye kesme makinesinde
keserek 6lclstine getirdi.

11 | Yerlestirilen dikmelerin saglamligi icin metal birlestirme pargalarini vidaladi.

Dikmelerin Gzerine tavan kirislerini A-A aksi Gzerindeki yerlerine diiz bindir-

12
me ek yaparak yerlestirdi.

13 | Yerlestirdigi tavan kirislerini dikmelere terazisinde sabitledi.

14 | Dikme ile tavan kirislerini 6zel metal elemanlarla birbirine bagladi.

15 | Calistigi makineleri temizledi.

16 | Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

8. Ogrenme Birimi
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AHSAP EV ARA KIRIS VE
PAYANDA MONTAJI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

9.1. AHSAP EV ARA KiRiS VE PAYANDALARINI HAZIRLAMA
9.2. AHSAP EV ARA KiRISLERININ MONTAIJI
9.3. AHSAP EV PAYANDALARININ MONTAJI

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Ara kirisg e Payanda
* Montaj

< NELER OGRENECEKSINiz? >

Ahsap ev ara kiris ve payanda elemanlarini hazirlama
Ahsap ev ara kirislerinin montajini yapma
Ahsap ev ¢apraz (payanda) montajini yapma

A
Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Betonarme evlerdeki hatillarin gorevini ahsap evlerde hangi eleman yapar? Diisiin-
celerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. Ahsap yapilarda yatay yiiklere hangi eleman karsi koyar? Diisiincelerinizi sinifta
arkadaslarinizla tartisiniz.

233
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9.1. AHSAP EV ARA KiRi$ VE PAYANDALARINI HAZIRLAMA

Bulundugu duvarda dikdortgen gozler olusturan yatay konumdaki ara kirisler, ahsap iskelet yapilarda tasiyici
sistemin bir parcasi olarak gorev yapan elemanlardir (Gorsel 9.1). Duvarda olusturulan bu dikdortgen gozleri
licgen gozlere boélen ¢apraz elemanlara da payanda denir (Gorsel 9.2). Bir statik kurali olarak mafsal birle-
simli dortgen alanlar, yatay ylkler karsisinda stabil olmadiklari icin ahsap karkas yapilari yanal yiklere karsi
desteklemek amaciyla payanda (capraz) olarak adlandirilan elemanlar kullanilir. Bina yliksekligince kapi ile
pencere Ustlerinde ve pencerenin altinda kullanilan yatay destek pargalarina ise ara kirig denir. Ara kiriglerin
ve payandalarin montaj yerleri proje tizerinde belirtilir.

Gorsel 9.1: Ahsap ara kiris Gorsel 9.2: Ahsap payanda

9.1.1. Ahsap Ev Yapiminda Kullanilan Ara Kiris ve Payanda Elemanlarinin
Ozellikleri

Ara kiris ve payandalar, sistemin rijit kalmasini saglar. Ahsap ev yapiminda kullanilan ara kiris elemanlari pro-
jesine uygun olarak 8x10 cm, 10x10 cm, 10x12 cm, 10x14 cm, 12x12 cm, 12x14 cm, 14x16 cm boyutlarinda;
kdse ve ara payandalariise 10x10 cm, 10x12 cm, 12x12 cm, 12x14 cm boyutlarinda hazirlanir. Hazirlanan ara
kiris ve payanda elemanlari uygulama alanina tasinarak istifleme kurallarina gére uygun bir alanda istiflenir.

- |
@
1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Ara Kiris ve Payanda is Resmini Cizme
Amag: imalat yapilacak ahsap ev ara kiris ve payanda is resmini gizmek.
Siire: 20 dakika

Gorev: Ahsap ev ara kirislerini ve payandalarini 12x12x240 cm ol¢iistinde, 1/5 6lgeginde ve 2,4x2,4x48 cm
olacak sekilde islem basamaklarina gore defterinize ¢iziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen de-
recelendirme 6lcegindeki dlcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate
aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygl gosteriniz, yardimlagsma ve is birligi icinde olunuz.
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islem Basamaklan

. Kalem, silgi ve génye kullaniniz.
. Projedeki ara kirisin 6n goriunusiini 1/5 6lgeginde 9,6 cm giziniz.

. Ara kirisin perspektifini 1/5 6lgeginde giziniz.

1

2

3

4. Ara kirigin ylkseklik, genislik ve boy 6l¢iilendirmesini yapiniz.

5. Projedeki payandanin 6n gériintisint 1/5 6lgeginde 48 cm ¢iziniz.
6. Payandanin perspektifini 1/5 6lceginde ¢iziniz.

7. Payandanin yikseklik, genislik ve boy 6lciilendirmesini yapiniz.

8

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Ara Kiris ve Payanda is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’'ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV ARA KiRi$ VE PAYANDA i$ RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davraniglarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcitlerin derecelerinin ilgili 2 § %
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. é q:>, 2, 3 :_T
28| 6o | =| 8
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 a 5

1 Kalem, silgi ve génye kullandi.

Projedeki ara kirisin 6n gortnusinid 1/5 6lgeginde 9,6 cm
cizdi.
3 Ara kirisin perspektifini 1/5 6lceginde ¢izdi.

2

Ara kirisin yikseklik, genislik ve boy 6lgilendirmesini yap-

4
t.

5 Projedeki payandanin 6n goérunisuni 1/5 Olgeginde 48 cm
cizdi.

Payandanin perspektifini 1/5 6lgeginde ¢izdi.

Payandanin yiikseklik, genislik ve boy 6lcllendirmesini yapti.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6l¢ut vardir. Dolayisiyla

tablodan alinabilecek en yliksek puan 8 x 5 = 40'tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]
Not: Baslangic diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili galismalar tekrar

ederek eksikliklerinizi gideriniz.

9. Ogrenme Birimi 235

Ty



AHSAP EV ARA KiRiS VE PAYANDA MONTAII

®

X~
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Ara Kiris ve Payanda Malzeme ihtiyag Listesini Hazirlama

Amag: Ahsap ev ara kiris ve payanda malzeme ihtiyag listesini hazirlamak.

Siire: 20 dakika

Gorev: Gorsel 9.3a’da verilen ahsap ev kat plani, Gorsel 9.3b’de verilen payanda ve ara kiris ¢iziminden hare-
ketle diseyde 4-4 aksi, yatayda A-B aksi tizerindeki duvarin ara kiris ve payandalarinin kesiti 12x12 cm olacak
sekilde malzeme ihtiyag listesini islem basamaklarina gore hazirlayiniz (Tablo 9.1). Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lgutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olcitleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.
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Gorsel 9.3a: Ahsap ev kat plani
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ayanda (12x12x2ym kirig (12x12x48cm)

y

ot

o

L] y
Gorsel 9.3b: Payanda ve ara kirig

Tablo 9.1: Ahsap Ev Siitun Malzeme ihtiyag Listesi

Hazirlama Tarihi: | Sayfa No: 1
isin Adi Ahsap Ev Yapimi
Benzeri Boyutlar (m)
Sira No. imalat Adet Boy En Yiikseklik | Miktari Birimi
1 Ara kiris malzemesi 4 0,48 0,12 0,12 0,028 m?3
2 Payanda malzemesi 4 2,40 0,12 0,12 0,138 m?3
Toplam | 0,166 m3

islem Basamaklari

. Ahsap ev kat plani ¢izimini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.

. Farkli boyutlarda ara kiris olup olmadigini kontrol ediniz.

. Kat plani tizerinden ara kiris sayisini 4 adet 48 cm olarak belirleyiniz.

. Belirlediginiz ara kiris 6l¢tlerini Tablo 9.1’e yaziniz.

. Farkli boyutlarda payanda olup olmadigini kontrol ediniz.

. Kat plani Gizerinden payanda sayisini 4 adet 241 cm olarak belirleyiniz.
. Belirlediginiz payanda 6lgllerini Tablo 9.1’e yaziniz.

. Toplam malzeme miktarini tespit ediniz.

O 00 N O 1 B W N -

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Ara Kiris ve Payanda Malzeme ihtiyac Listesi Hazirlama Uygu-
lamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV ARA KiRi$ VE PAYANDA MALZEME iHTIiYAC LISTESi HAZIRLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- AR
rin ne diizeyde gergeklestigi, 6lciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | £ % =,
ile isaretlenerek belirtilecektir. = 8 % gl _|=
2aa|l8|c| =S
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4a]|5

Ahsap ev kat plani ¢izimini dikkatli bir sekilde inceledi.

Farkli boyutlarda ara kiris olup olmadigini kontrol etti.

Kat plani Gizerinden ara kiris sayisini 4 adet 48 cm olarak belirledi.
Belirledigi ara kiris 6lculerini Tablo 9.1’e yazdi.

Farkl boyutlarda payanda olup olmadigini kontrol etti.

Kat plani Gizerinden payanda sayisini 4 adet 240 cm olarak belirledi.
Belirledigi payanda 6lcllerini Tablo 9.1’e yazdi.

Toplam malzeme miktarini tespit etti.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

VNV WIN |-

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Donlistiirme Islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yuksek puan 9 x 5 = 45'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgUtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

9.1.2. Ahsap Ev Ara Kiris ve Payanda Elemanlarini Uygun Makineler Kullanarak
Hazirlama

Ahsap ev ara kiris ve payanda elemanlarinin makineler kullanilarak hazirlanmasinda su islemler sirasiyla ger-
ceklestirilir:

e Projeden ve metraj cetvelinden alinan bilgilere gore ahsap ev ara kiris elemanlari, tomruk seklinde bulu-
nan agaglardan islenme payi birakilarak serit testere makinesinde bigilir.

e Kaba bigilmesi yapilan ara kirig elemanlari uygun bir alana tasinarak istiflenir.
e Ara kiris elemani lizerinde yiliz ve cumba isareti gizilir.

e Planya makinesinde ara kiris elemanlarinin énce ylz kismi, malzeme gényesine gelinceye kadar rendele-
nir ve yliz agma islemi yapilir. Daha sonra ylz kismi planyanin siperine yaslanarak cumba kismi, malzeme
gonyesine gelinceye kadar rendelenir ve cumba agma islemi yapilir.

e Yi{iz ve cumba arasindaki diklik génye ile kontrol edilir.

e Kalinlik makinesinde ara kiris elemanlarinin cumbasi (her defasinda 2 mm’den kiiglk 6lgiide) net dlguye
kadar temizlenir.

e Ara kiris elemanlarinin yiizi de net oOlgliye kadar temizlenir.

e Yatar daire testerede pargalarin boyu net 6lgliye getirilir.

9. Ogrenme Birimi
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3. UYGULAMA
Uygulama Adi: Ahsap Ev Ara Kiris ve Payanda Elemanlarini Hazirlama

Amag: Uygun makineler kullanarak ahsap ev ara kiris ve payanda elemanlarini hazirlamak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is saghg ve glivenligi kurallarina dikkat ederek kaba kesimi yapilan ara kiris ve payandalari 1/5
Olgeginde, 5x20x110 cm boyutundaki kalas pargalarindan dort adet 2,4x2,4x9,6 cm 6lglstnde ara kiris
elemanini ve dort adet 2,4x2,4x48 cm olg¢lsiinde payanda elemanini islem basamaklarina gore 6gret-
meninizin gozetiminde hazirlayiniz (Goérsel 9.4). Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme olgegindeki dlcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.
Atblye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. Makineleri
kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Gonye, kalem, kalinlik makinesi, metre, planya makinesi, yatay daire testeresi

Gorsel 9.4: Kalasin kaba kesimden net Olgliye getirilmesi

islem Basamaklar

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kalem, metre ve gonye kullanarak yliz ve cumba icin markalamayi yapiniz.

is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi {izerine koyarak rendeleyiniz.
Rendelenen yiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini rendeleyiniz.
is parcasinin yiiz ve cumba dikligini génye ile kontrol ediniz.

Yikseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini calistiriniz.

No vk wnN

is parcasinin dnce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde rendeleyerek istenen 6l¢iiye
getiriniz.

%

is pargasinin bir ucunu yatar daire testerede israf etmeden gényeli kesiniz.

9. s pargasinin boyunu gényeli uctan itibaren 9,6 cm’ye kadar markalayiniz.

10. Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu 9,6 cm kesiniz.

11. Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarlayiniz.

12. Yatar dairede 2,4x2,4x9,6 cm olarak dort adet ara kiris elemanini hazirlayiniz.
13. s parcasinin boyunu gényeli uctan itibaren 48 cm’ye kadar markalayiniz.

14. Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarlayiniz.

15. Yatar dairede 2,4x2,4x48 cm olarak dort adet payanda elemanini hazirlayiniz.
16. Calistiginiz makineleri temizleyiniz.

17. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Ara Kirisleri ve Payanda Elemanlarini Hazirlama Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV ARA KiRiSLERi VE PAYANDA ELEMANLARINI HAZIRLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin =
ne diuzeyde gergeklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile ag £
isaretlenerek belirtilecektir. ST 8| . =
eS| @Bl B
n0| 0| 0.2 O
SiraNo. | Olgiitler 1 |2(3|4| 5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Kalem, metre ve gonye kullanarak yiz ve cumba icin markalamayi

2 yapt.

3 is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi iizerine koyarak rendeledi.
4 Rendelenen yiiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini rendeledi.
5 is parcasinin yiiz ve cumba dikligini gdnye ile kontrol etti.

6 Yukseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini ¢alistirdi.

7 is parcasinin énce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde ren-

deleyerek istenen olcliye getirdi.

is pargasinin bir ucunu yatar daire testerede israf etmeden gényeli kesti.

is parcasinin boyunu gényeli ugtan itibaren 9,6 cm’ye kadar markaladi.

10 Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu 9,6 cm kesti.

11 Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarladi.

12 Yatar dairede 2,4x2,4x9,6 cm olarak dort adet ara kiris elemanini hazirladi.

13 is parcasinin boyunu gényeli uctan itibaren 48 cm’ye kadar markaladi.

14 Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarladi.
15 Yatar dairede 2,4x2,4x48 cm olarak dort adet payanda elemanini hazirladi.

16 Calistigi makineleri temizledi.

17 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢ilt icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 17 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 17 x 5 = 85’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 85]

Not: Baslangig diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.

9. Ogrenme Birimi
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9.2. AHSAP EV ARA KiRIiSLERININ MONTAIJI

Ara kirisler, metal baglanti elemanlari ile diisey destek unsurlarina baglanarak yapilr.

9.2.1. Ahsap Ev Ara Kirislerinin Montajini Yapma islemleri

Ara kirislerin montaji, projesine uygun olarak su islem sirasina gére yapilir:

e Dikey elemanlar arasina baglanacak yatay ara kiris elemanlari, tasima kurallarina uygun olarak montaj
alanina tasinir.

e Projedeki kat plani, gortnisler, kesitler ve detay resimlerinden alinan bilgilere gore ahsap ev ara kiris
elemanlarinin yerleri dikey elemanlar Gzerinde isaretlenir (Gorsel 9.5).

Gorsel 9.5: Ara kiris elemanlarinin yerlerinin markalanmasi

e Ahsap ev ara kirisleri her iki dikey eleman Gzerinde belirlenen yerlere L kdsebent demirleri ile gonyesinde
alt yizanden baglanir (Gérsel 9.6a-b).

a) b)

Gorsel 9.6a-b: Ara kiris elemanlarinin génye kontrolii ve montaji
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Ara Kirislerinin Montajini Yapma
Amag: Ahsap ev ara kirislerinin gonyesinde dikey elemanlara montajini yapmak.
Siire: 200 dakika

Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, 4-4 aksi (izerinde bulunan ara kirislerin mon-
tajini daha 6nce hazirladiginiz 2,4x2,4x48 cm boyutundaki ara kiris elemanlarini kullanarak islem ba-
samaklarina gére 6gretmeninizin gbzetiminde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen dere-
celendirme o6lcegindeki dlcttlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate
aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. Maki-
neleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Gonye, gonye kesme makinesi, kalem, metre, su terazisi

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen kat plani ve sol yan gorinis lzerinden alinan bilgilere gére 4-4 aksi lGzerindeki ara kiris
elemanlarinin yerlerini dikey elemanlar tzerinde isaretleyiniz.

3. 4-4 aksi Uzerinde yer alan 48 cm boyundaki ara kiriglerin 6lgtsini 1/5 6lgeginde 9,6 cm olarak
belirleyiniz.
4. Dikey elemanlarin arasina isaretlediginiz yere ahsap ev ara kirisini yerlestiriniz.

5. Ahsap ev ara kirisini ilk dikey elemana gonyesini kontrol ederek metal baglanti elemani ile alt
ylizinden sabitleyiniz.

6. Diger taraftaki dikey elemana ara kirisin yatayligini su terazisi ile kontrol ederek terazisinde alt
ylizinden sabitleyiniz.

7. Diger ara kirisleri de ayni islem sirasina uygun olarak montajlayiniz.
8. Calistiginiz alani temizleyiniz.
9. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

10. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

9. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Ara Kirislerinin Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV ARA KiRiSLERINiN MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, Olglitlerin derecelerinin ilgili 2 § TE_
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '—E ;‘>,~ 2,, 5 :_T
28 6| o | =8
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Verilen kat plani ve sol yan goriinis tGzerinden alinan bilgi-
2 lere gore 4-4 aksi lizerindeki ara kiris elemanlarinin yerle-
rini dikey elemanlar lizerinde isaretledi.
3 4-4 aksi lzerinde yer alan 48 cm boyundaki ara kirislerin
Olctistint 1/5 6lgeginde 9,6 cm olarak belirledi.
4 Dikey elemanlarin arasina isaretledigi yere ahsap ev ara
kirisini yerlestirdi.
5 Ahsap ev ara kirisini ilk dikey elemana gonyesini kontrol
ederek metal baglanti elemani ile alt yizinden sabitledi.
6 Diger taraftaki dikey elemana ara kirisin yatayligini su te-
razisi ile kontrol ederek terazisinde alt yliziinden sabitledi.
7 Diger ara kirigleri de ayni islem sirasina uygun olarak mon-
tajladi.
Cahstigi alani temizledi.
Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.
10 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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9.3. AHSAP EV PAYANDALARININ MONTAIJI

Disey destek elemanlari, payandalar kullanilarak daha saglam
hale getirilir. Dikey elemanlar arasina baglanacak payanda ele-
manlari, tasima kurallarina uygun olarak montaj alanina tasinir.
Payanda elemanlari, istif kurallarina gore istiflenir. Projedeki kat
plani, gorinisler, kesitler ve detay resimlerinden alinan bilgilere
gore ahsap payanda elemanlarinin yerleri dikey elemanlar tzerin-
de belirlenir. Ahsap ev payanda elemanlari, her iki dikey eleman
lizerinde belirlenen yerlere uygun kertme isleminden sonra givi

ile baglanir (Gérsel 9.7). Gorsel 9.7: Payanda montaji

9.3.1. Ahsap Ev Payandalarinin Montajini Yapma islemleri

Ahsap ev payandalarinin montaji, projesine uygun olarak su islem sirasina gore yapilir:
e Projeye gore payanda atilacak ¢erceve gozu koseden koseye Ol¢iilir. Proje lizerinde verilen ol¢ii ile yerin-
deki 6l¢l kontrol edilir (Gorsel 9.8).

e Ahsap boyu ol¢liye gore kesilir (Gorsel 9.9).

Gorsel 9.9: Payanda boyunun kesimi

Gorsel 9.8: Payanda yerinde 6lgi kontroli

e Payanda ahsabi, dikmeyle yaptigi aciya gore kesim yerleri isaretlenerek kesilir (Gorsel 9.10a-b).

a) b)

Gorsel 9.10a-b: Payanda agisinin kesimi

e isaretlenen yerlerden elde veya makine ile kesim yapilir. Gérsel 9.11’deki tst kése ve Gorsel 9.12'deki alt
kose yerine alistirilir.

Gorsel 9.11: Kesilmig ve Ust kdse yerine alistiriimig payanda Gorsel 9.12: Kesilmig ve alt kdse yerine alistirilmis payanda
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e Kesilen payanda pargalari, gakma sistemde yerlerine oturtulur ve givi ile iki ugtan sabitlenir (Gorsel 9.13).
Gegme sistemde ise alt ve Ust baslik, kirislere sabitlenir (Gorsel 9.14).

Gorsel 9.13: Cakma sistemde payanda Gorsel 9.14: Gegme sistemde payanda
r |
)
5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Payandalarinin Montajini Yapma
Amag: Ahsap ev payandalarinin dikey elemanlar arasina montajini yapmak.
Sire: 20 dakika

Gérev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, 4-4 aksi ile A-B aksi arasinda yer alan duvar iize-
rinde bulunan payandalarin montajini daha 6nce hazirladiginiz 2,4x2,4x48 cm boyutundaki payanda
elemanlarini kullanarak islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uy-
gulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olclitlere gore degerlendirilecektir. Calismani-
z1 yaparken bu ol¢utleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma
ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Arag Gereg: Gonye, gonye kesme makinesi, kalem, metre, su terazisi
islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Verilen kat plani bilgilerine gore 4-4 aksi ile A-B aksi arasinda yer alan duvar lzerindeki payanda
elemanlarinin yerlerini dikey elemanlar Gzerinde isaretleyiniz.

3. 4-4 aksiile A-B aksi arasindaki duvar tzerinde yer alan 240 cm boyundaki payandalarin 6lglsini
1/5 6lgeginde 48 cm olarak belirleyiniz.

4. Dikey elemanlarin arasina isaretlediginiz yere payandayi yerlestiriniz.
5. Payandayi ilk dikey elemana agisini kontrol ederek sabitleyiniz.

6. Payandayi her iki taraftaki dikey elemana agisini kontrol ederek sabitleyiniz.
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7. Diger payandalari da ayni islem sirasina uygun olarak montajlayiniz.
8. Calistiginiz alani temizleyiniz.
9. Kullandiginiz arag gereci takimhaneye kaldiriniz.

10. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Payandalarinin Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV PAYANDALARININ MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- =

rin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ;_»oé g

ile isaretlenerek belirtilecektir. £ & =
e85 | B < | %
salo|o| =&

Sira No. | Olgiitler 1 (2|3 )|4]|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Verilen kat plani bilgilerine gore 4-4 aksi ile A-B aksi arasinda yer
2 alan duvar lzerindeki payanda elemanlarinin yerlerini dikey ele-
manlar Gzerinde isaretledi.

4-4 aksi ile A-B aksi arasindaki duvar tizerinde yer alan 240 cm bo-

3 yundaki payandalarin olgusiini 1/5 6lgeginde 48 cm olarak belir-
ledi.

4 Dikey elemanlarin arasina isaretledigi yere payandayi yerlestirdi.

5 Payandayi ilk dikey elemana acisini kontrol ederek sabitledi.

Payandayi her iki taraftaki dikey elemana agisini kontrol ederek sa-
bitledi.

Diger payandalari da ayni islem sirasina uygun olarak montajladi.

Calistigi alani temizledi.

Kullandigi arag gereci takimhaneye kaldirdi.

10 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6l¢lt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50'dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen odlgitlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.
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AHSAP EV DOSEME-KiRIS MONTAJI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

10.1. AHSAP EV DOSEME KiRiS MONTAJI
10.2. AHSAP EV BALKON DOSEME KiRiS MONTAIJI
10.3. AHSAP EV DOSEME TABAN KAPLAMASI

Y

= TEMEL KAVRAMLAR

Doéseme kiris ¢ Montaj
Doéseme taban kaplamasi

A
Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap ev doseme kiris montajini yapma
Ahsap ev balkon déseme kiris montajini yapma
Ahsap ev doseme taban kaplamasini yapma

A
Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap evlerde doseme kirislerinde ve taban kaplamasinda hangi tiir agag kullanila-
bilir? Disiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. Ahsap ev balkon dosemesinde hangi tiir kiris ve taban kaplamasi kullanilabilir?
Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.
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10.1. AHSAP EV DOSEME KiRiS MONTAIJI

Ahsap ev yapiminda 6ncelikle yapinin yapilacagl bolgeye ve zemine gore uygun bir proje hazirlanmasi, uygu-
lanacak projenin detaylarina gére uygun malzemenin secilmesi ve malzeme montajlarinin teknigine uygun
yapilmasi gerekir.

10.1.1. Ahsap Ev Déseme Kirislerinin Ozellikleri ve Yapim Kurallari
Ahsap iskeletli yapilarin yapiminda su hususlara dikkat edilmelidir:
e Ahsap karkas yapilarda en fazla 1,5 metre ara ile konulacak dikmeler, dikmelerin altina konulacak taban

kirisleri, dikmelerin lstiine konulacak baglik kirigleri ile dikmeler duvar boyunca birbirine baglanir. Taban
ve baslik kirigleriyle birlikte dosemede dikdortgen gozler olusturan yatay ara kirisler atilir.

e Ahsap iskeletli yapilarda kullanilan malzemelerin kesit dlguleri; agacin turiine, yapilacak binanin kat ade-
dine, dolgu malzemesinin cinsine gore degisir.

¢ Ahsap iskeletli yapilarda kullanilan elemanlar durus durumlarina gore yatay, dikey ve egik olmak tizere ti¢ kisma
ayrihr. Durus durumlari, her birinin kesit 6l¢tstine ve kullanildigi yere gore degisir.

Durus durumlarina gore ahsap déseme malzemelerinin kesit dlgileri sunlardir:

» Doseme ana kirisleri (6x16 cm, 8x12 cm, 8x16 cm)

» Doseme izgara kirisleri (5x10 cm, 6x12 cm)

10.1.2. Ahsap Ev Doseme Kiris Montaji

Ahsap ev doseme kiris montaji, farkh birlestirme elemanlari kullanilarak su sekilde yapilabilir:

e Ahsap doseme yapim sistemine ve pargalarin birlestirme durumuna gore cakma seklinde yapilir (Gorsel
10.1).

Gorsel 10.1: Cakma seklinde kiris birlesimi

e Ana kirislerin uzunluklarinin fazla oldugu yerlerde, dikme lzerinde yapilacak kiris birlesimleri bindirmeli
olarak yapilmalidir (Gorsel 10.2).

Gorsel 10.2: Dikme Uzerinde kiris birlesimi

llllllll
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e Daha Onceden yapilan baslik veya dikmelerin (1,5 m ara ile) Gizerine 8x16 cm, 812 cm veya 12x12 cm
en kesit Olgllerinde hazirlanmig ve boylari élglisiinde kesilmis ana kirigler givilenerek veya metal levha
yardimiyla bulonlu (civatah) birlestirilir (Gorsel 10.3).

Gorsel 10.3: Metal levha yardimiyla bulonlu (civatal) birlesim

e Dikmelerin Ustiine montaji yapilan yatay kirislerin lizerine 50 cm ara ile 1zgara kirisleri ¢ivili sekilde sa-
bitlenir (Gorsel 10.4).

Gorsel 10.4: Yatay kiriglerin tGzerine 1zgara kirislerinin montajl

e Dosemede yalitim uygulanacaksa alttan ve lsten kaplama malzemesi kaplanir, arasina yalitm malzemesi
yerlestirilir (Gorsel 10.5).

e lzgara kirislerinin Gizerine doseme kaplama elemanlari kuralina uygun olarak montajlanir (Gorsel 10.6).

Gorsel 10.5: Yatay kirislerin arasina yaliim Gorsel 10.6: Izgara kiriglerinin tizerine
malzemesinin yerlestirilmesi déseme kaplamasinin yapilmasi

10. Ogrenme Birimi -

e




AHSAP EV DOSEME-KiRiS MONTAIJI

)

-2/
1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Déseme Kiris is Resmini Cizme
Amag: Ahsap ev dogseme Kkiris is resmini gcizmek.
Siire: 30 dakika

Gorev: Verilen kat planindaki 6l¢iilere uygun odanin (336x342 cm) déseme kiris is resmini defterinize
islem basamaklarina gére 1/20 o6lcekli olarak ¢iziniz (Gérsel 10.7). Calismaniz, uygulamanin sonunda
verilen kontrol listesindeki dlcltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgltleri dik-
kate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 10.7: Ahsap ev kat plani
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islem Basamaklari
1. Defterinizin bos bir sayfasina 16,8x17,1 cm o6lgilerinde oda dosemesinin dis gizgilerini gdnye ile
giziniz.

. Ahsap elemanlar 12x12 cm kesitli oldugu icin kiris kalinligini 0,6 cm olarak ciziniz.

. lzgara kirislerini 2,5 cm ara ile déseme icine gdnyeli olarak giziniz.

. GOrunis olglilendirmesini yapiniz.

. GOrunds isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu kursun kalem ile norm yazi sek-
linde yaziniz.

“u A W N

6. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Déseme Kiris is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi’ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DOSEME KiRi$ iS RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
niglarin ne diizeyde gerceklestigi, 6lglitlerin derecelerinin ilgili kutucugu aﬁ %
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S| 5| . i
Fgl1e|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 2|3 |4|s
1 Defterinin bos bir sayfasina 16,8x17,1 cm élgiilerinde oda doseme-
sinin dis cizgilerini gonye ile ¢izdi.
5 Ahsap elemanlar 12x12 cm kesitli oldugu igin kiris kalinhigini
0,6 cm olarak gizdi.
3 Izgara kirislerini 2,5 cm ara ile déseme igine gonyeli olarak
cizdi.
4 Gorinis olgulendirmesini yapt.
5 Gorlnus isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu
kursun kalem ile norm yazi seklinde yazdi.
6 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 6 6lglt vardir. Dolayisiyla

tablodan alinabilecek en yliksek puan 6 x 5 = 30’dur.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 30]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar

ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Doseme Kiris Elemanlarini Hazirlama
Amag: Ahsap ev déseme kiris elemanlarini hazirlamak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, Gérsel 10.7’de verilen kat planindaki odanin
(336x342 cm) doseme kiris elemanlarini 1/10 6lgeginde, 5x20x110 cm boyutundaki kalas parcalarindan
yedi adet 2,4x2,4x34,2 cm 0Olglsiinde 1zgara kiris elemanini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin
gbzetiminde hazirlayiniz (Gorsel 10.8). Malzeme israfi yapmayiniz. GCalismaniz, uygulamanin sonunda
verilen kontrol listesindeki olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dik-
kate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 10.8: Kalasin kaba kesimden net 6lgliye getirilmesi

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kalem, metre, gonye kullanarak yiiz ve cumba icin markalamayi yapiniz.

is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi (izerine koyarak rendeleyiniz.
Rendelenen yiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba kismini rendeleyiniz.
is parcasinin yiiz ve cumba dikligini gdnye ile kontrol ediniz.

Yikseklik ayarini yaparak kalinhik makinesini ¢calistiriniz.

is pargasinin énce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesinde rendeleyiniz.

Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarlayiniz.

W e N U e WN R

Yatar dairede 2,4x2,4 cm olarak kiris elemanlarini hazirlayiniz.

[
©

is pargasinin bir basini yatar daire testerede gdnyeli kesiniz.

[EEY
[EEN

. Is parcasinin boyunu gdnyeli uctan itibaren 34,2 cm’ye kadar markalayiniz.

[
N

. Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu 7 adet 34,2 cm olarak kesiniz.

[
w

. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

[EEY
>

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

llllllll
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Doseme Kiris Elemanlarini Hazirlama Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DOSEME KiRi$S ELEMANLARINI HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne diizeyde gergeklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu ag L::

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. s> | & =
e85 | | < | %
o0 | ©|O0|.2 o

Sira No. | Olgiitler 1 2 13| 4|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Kalem, metre ve génye kullanarak yiiz ve cumba igin marka-

2 lamayi yapt.

3 is parcasinin diizgiin yiiz kismini planya tablasi zerine koya-
rak rendeledi.

4 Rendelenen yiiz kismini planyanin siperine dayayarak cumba

kismini rendeledi.

is parcasinin yiiz ve cumba dikligini gdnye ile kontrol etti.

6 Yukseklik ayarini yaparak kalinlik makinesini ¢alistirdi.

is parcasinin 6nce cumba sonra yiiz kismini kalinlik makinesin-

/ de rendeleyerek istenen olcliye getirdi.

8 Yatar daire siperini 2,4 cm’ye ayarladi.
Yatar dairede 2,4x2,4 cm olarak kiris elemanlarini hazirladi.

10 is pargasinin bir basini yatar daire testerede gényeli kesti.

11 is parcasinin boyunu gényeli ugtan itibaren 34,2 cm’ye kadar
markaladi.

12 Markalanan yerden yatar daire testeresi ile net boyu 7 adet
34,2 cm olarak kesti.

13 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.

14 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olcek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 70]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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10.2. AHSAP EV BALKON DOSEME KiRiS MONTAIJI

Ahsap ev yapiminda balkon igin uygun bir proje hazirlanmasi, uygulanacak projenin detaylarina gore uygun
malzemenin secilmesi ve malzeme montajlarinin teknigine uygun yapilmasi gerekir.

10.2.1. Ahsap Ev Balkon Déseme Kirislerinin Ozellikleri ve Yapim Kurallari

Ahsap iskeletli yapilarda kullanilan elemanlar durus durumlarina gore yatay, dikey ve egik olmak lzere (g
kisma ayrilir. Durus durumlari, her birinin kesit 6lctsiine ve kullanildig yere gore degisir. Durus durumlarina
gore ahsap balkon malzemelerinin kesit 6lctleri sunlardir:

e Doseme ana kirisleri (6x16 cm, 8x12 cm, 8x16 cm)
e Doseme 1zgara kirisleri (5x10 cm, 6x12 cm)

e Egik payandalar (6x16 cm, 8x12cm, 8x16 cm)

10.2.2. Ahsap Ev Balkon Doseme Kiris Montaji

Ahsap ev balkon déseme kiris montajinda sunlara dikkat edilmelidir:

e Yatay kirisler, balkon yapilacak ylizeye 6lglisiine uygun olarak ¢ikma seklinde uzatilir.
e Yatay kirisler, tam orta noktalarindan 45° payandalarla dikmelere desteklenir.

e Yatay kirislerin tGzerine 50 cm ara ile 1zgara kirigleri dosenir.

|
@
3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Déseme ve Balkon Dosemesi Kiris Montaji Yapma
Amag: Ahsap ev dogseme ve balkon désemesi kiris montajini yapmak.
Siire: 240 dakika

Gorev: is saglgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek ikinci uygulamada hazirlanan déseme kirislerinin
montajini oda ve balkon yerine 1/10 6lceginde islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde
gergeklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme
Olgegindeki Olgltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atélye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Verilen kat planini ve kiris elemanlarinin dl¢ilerini kontrol ediniz.

Yatay kirisleri, doseme yapilacak ylizeye olclsiine uygun olarak ¢cikma seklinde uzatiniz.
Yatay kirisleri, tam orta noktalarindan 45° payandalarla dikmelere destekleyiniz.

Yatay kirislerin Gzerine 50 cm ara ile 1zgara kirisleri doseyiniz.

Yatay kirisleri, balkon yapilacak ylizeye olglisiine uygun olarak ¢cikma seklinde uzatiniz.
Yatay kirisleri, tam orta noktalarindan 45° derece payandalarla dikmelere destekleyiniz.

Yatay kirislerin Gzerine 50 cm ara ile 1zgara kirisleri doseyiniz.

W 0 N e WwN R

Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

[any
©

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

llllllll
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Déseme ve Balkon Désemesi Kiris Montaji Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi’'ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DOSEME VE BALKON DOSEMESI KiRiS MONTAJI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, dlcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu :_:g é
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53| 5| =
™ N | = ] _ x
22| 66|28
Sira No. | Olgiitler 1 2 3|45
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Verilen kat planinin ve kiris elemanlarinin dlgilerini kontrol
etti.
3 Yatay kirisleri, doseme yapilacak ylzeye Ol¢lisiine uygun ola-
rak ¢tkma seklinde uzatti.
4 Yatay kirisleri, tam orta noktalarindan 45° payandalarla dik-
melere destekledi.
5 Yatay kirislerin tizerine 50 cm ara ile i1zgara kirisleri dosedi.
6 Yatay kirisleri, balkon yapilacak ylizeye ol¢lisiine uygun olarak
¢itkma seklinde uzath.
7 Yatay kirisleri, tam orta noktalarindan 45° payandalarla dik-
melere destekledi.
8 Yatay kiriglerin Gzerine 50 cm ara ile 1zgara kirisleri dosedi.
9 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.
10 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 10 x 5 = 50’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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10.3. AHSAP EV DOSEME TABAN KAPLAMASI

Ahsap ev yapiminda zemin ylizeyinin saglam olmasi, Gzerinde gezilebilecek ve esyalarin yerlestirilebilece-
gi duz bir zeminin olusturulmasi 6nemlidir. Bu nedenle déseme taban kaplamasi, kagir ve ahsap malzeme
kullanilarak yapilir. Kullanilacak malzemeler hazir halde bulundugu gibi atélyede de yapilabilir. Doseme ana
kirislerinin izerine 1zgara kirisleri en fazla 60 cm olacak sekilde monte edilir.

10.3.1. Ahsap Ev Doseme Taban Kaplamasi Malzemeleri

Taban dosemesinde kullanilacak kagir malzemeler piyasada hazir halde bulunur (Gorsel 10.9a). Ahsap mal-
zeme, atolyede Uretilecegi gibi piyasada hazir lambri (Gorsel 10.9b) ve yonga paneller (Gorsel 10.9c) olarak
bulunur.

a) b) c)
Gorsel 10.9a-b-c: Déseme kaplama malzemeleri

Kaplama malzemesi, en fazla 60 cm aralikli olarak désenen 1zgaralara monte edilir. Izgara kirisleri, ahsap mal-
zemeden 4x4 cm veya 5x5 cm olarak yapilir (Gorsel 10.10).

Gorsel 10.10: Izgara kirisleri ve kaplama malzemesi

10.3.2. Ahsap Ev Doseme Taban Kaplamasi Montaji

Ahsap ev yapiminda yalittm malzemesi uygulanmis, 1zgaralari dosenmis zemine kaplama malzemeleri ile kap-
lama yapilarak saglam ve dizgiin bir doseme elde edilir.
Doseme taban kaplamasinin montajinda su islem basamaklarina uyulmahdir:

e Kaplama yapilmadan 6nce déseme ses ve isI yaliimi malzemesi yerlestirilir.

e Yaliimi yapilmis déseme Uzerine izgara kirisleri ana tasiyici kirislere givi ve vida ile sabitlenir.

llllllll
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e |zgara kirislere kaplama malzemesi (kagir veya ahsap) civi ve vida ile tutturulur (Goérsel 10.11).

Gorsel 10.11: Kaplama malzemesinin givi ile tutturulmasi

e Kaplama ahsap ise ylizeyine ahsap koruyucu, vernik ve boya sirilerek korunur (Gorsel 10.12).

Gorsel 10.12: Ahsap doseme taban kaplamasi

e Kagir panel kullanildiginda lizerine ayrica seramik veya lamine kaplanabilir.

— |
®
4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Déseme Taban Kaplama Tahtalarini Hazirlama
Amag: Ahsap ev doseme taban kaplama tahtalarini hazirlamak.
Siire: 60 dakika

Gorev: is sagligl ve givenligi kurallarina dikkat ederek, Gérsel 10.7’de verilen kat planindaki odanin
(336x342 cm) déseme kaplamasi icin gerekli kaplama tahtalarini 1/10 6lgekli olarak 2,5x1x25 cm 6l¢l-
slinde islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde hazirlayiniz. Malzeme israfi yapmayiniz.
Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki 6lglitlere gore degerlendirile-
cektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen kat planini inceleyiniz.
3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
4

. Kaplama tahtasini 1/10 6lgegine gére 2,5 mm kalinliginda, 1 cm genisliginde ve 25 cm boyunda
hazirlayiniz.

vl

. Hazirladiginiz kaplama tahtalarini montaj alanina tasiyiniz.
6. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
7. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Déseme Taban Kaplama Tahtalarini Hazirlama Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l¢itler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DOSEME TABAN KAPLAMA TAHTALARINI HAZIRLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne diizeyde gergeklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu :.:% E

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53| 5| & =
™ N | = + _ ~
28l 6|5 |2|8

Sira No. | Olgiitler 1 2 3|4 |5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Verilen kat planini inceledi.

3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kaplama tahtasini 1/10 6lgcegine gore 0,25 cm kalinliginda,

4 1 cm genisliginde ve 25 cm boyunda hazirladi.

5 Hazirladig kaplama tahtalarini montaj alanina tasidi.

6 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.

7 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢iit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lclt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olcitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Déseme Taban Kaplamasi Yapma
Amag: Ahsap ev dégseme taban kaplamasi yapmak.
Sire: 120 dakika

Gorev: is sagligl ve glivenligi kurallarina dikkat ederek, Gérsel 10.7’de verilen kat planindaki odanin
(336x342 cm) doseme kaplamasi montajini islem basamaklarina goére 6gretmeninizin gézetiminde
Gorsel 10.13’teki ¢izime uygun olarak gerceklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygu-
lamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olgltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi
yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve
is birligi icinde olunuz.

Gorsel 10.13: Ahsap doseme taban kaplamasi gizimi

islem Basamaklan
1. Atdlyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
. Verilen kat planini ve déseme taban kaplamasi gizimini inceleyiniz.
. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

2
3
4. Dosemede yalitim uygulanacagi icin alttan kaplama malzemesini kaplayiniz.
5. lzgara kirisleri arasina ses ve isi yalitimi malzemesini yerlestiriniz.

6

. lzgara kirislere ahsap kaplama malzemesini ahsap civi ile tutturunuz.
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7. Kaplama malzemesinin ylizeyine ahsap koruyucu, vernik veya boya striniz.
8. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
9. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Déseme Taban Kaplamasi Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi'ndeki 6lcitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DOSEME TABAN KAPLAMASI YAPMA UYGULAMAS| DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra-

nislarin ne diizeyde gergeklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu - E’

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g’; = =
N x
23| 0|c|=|S

Sira No. | Olgiitler 1 2 (3 |a|s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

5 Verilen kat planini ve déseme taban kaplamasi gizimini ince-
ledi.

3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

4 Dosemede yalitim uygulanacagi icin alttan kaplama malzeme-
sini kapladi.
Izgara kirisleri arasina ses ve isi yalitimi malzemesini yerlestirdi.
Izgara kirislere ahsap kaplama malzemesini givi ile tutturdu.

7 Kaplama malzemesinin ylizeyine ahsap koruyucu, vernik veya
boya strdi.

8 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.

9 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit igin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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AHSAP EV YAPI DUVARLARI VE MERDIVENI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

11.1. AHSAP EV DUVAR KASASI YAPMA

11.2. AHSAP EV DUVAR DOLGUSU VE MONTAIJI

11.3. AHSAP EV SiLME, PERVAZ VE SUPURGELIK YAPMA
11.4. AHSAP EV MERDIVEN ELEMANLARINI HAZIRLAMA
11.5. AHSAP EV MERDIVEN iSKELETINi OLUSTURMA
11.6. AHSAP EV MERDIVEN MONTAIJI

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Ahsap duvar e Duvar kasasi e Siipiirgelik
e Ahsap merdiven elemanlari ¢ Merdiven iskeleti
e Duvar dolgusu ® Pervaz

A

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap ev duvar kasasini yapma

Ahsap ev duvar dolgusunu ve montajini yapma
Ahsap ev silmesi, pervazi ve siipiirgeligini yapma
Ahsap ev merdiven elemanlarini hazirlama
Ahsap ev merdiven iskeletini olusturma

Ahsap ev merdiven montajini yapma

A
Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahgap iskeletli yapilarda duvarlarin gorevleri nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arka-
daslarinizla paylasiniz.

2. Ahgsap iskeletli yapilarda merdivenlerin gérevleri nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta
arkadaslarinizla paylasiniz.
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11.1. AHSAP EV DUVAR KASASI YAPMA

Ahsap bolme duvar iskeleti (kasasi), bolme duvar dograma elemanlarinin duvara baglantisini saglayan, duvar-
daki boslugun icine cerceve seklinde yapilan kisimdir.

11.1.1. Ahsap Ev Duvar Ozellikleri

Ahsap iskeletli yapilarda duvarlar, diger yapilardaki gibi tasiyi-
cl ve bélme sistemler olarak insa edilir. Ahsap yapilarda duvar,
doseme yoluyla lizerine gelen yiku altindaki désemeye veya
direkt olarak temele ileten ve mekanlari birbirinden ayiran yapi
elemanidir. Duvarlarin bir kismi sadece bdlme olarak insa edi-
lirken bir kismi ise hem tasiyici hem de bdlme gorevi yapabilir
(Gorsel 11.1).

Gorsel 11.1: Ahsap duvar
11.1.2. Ahsap Ev Duvar Elemanlarini Hazirlama

Ahsap ev duvar elemanlari, ahsap iskeletli duvar ve ahsap yigma duvar olmak lzere iki farkli yontemle hazir-
lanabilir.

11.1.2.1. Ahsap iskeletli Duvar

Taslyici elemanlari ahsap olan duvarlara ahsap iskeletli duvar denir (Gorsel 11.2).
Ahsap iskeletli duvari olusturan elemanlar sunlardir:

Taban Kirisi

Taban kirisi, ahsap iskeletli duvarlarda zemin betonu
veya subasman duvarinin Gzerine kullanilan 15x20 cm
olctlerinde ahsap elemandir. Taban kirisleri bazen ¢ift
olarak kullanilir. Cift kullanilan taban kirislerinde olguler
5x20 cm’dir.

. Gorsel 11.2: Ahsap iskeletli duvar
Dikme

Dikme, ahsap iskeletli duvarlarin birlesme kdselerinde ve bolimlenmesinde diisey dogrultuda kullanilan
10x15 cm, 10x10 cm, 5x10 cm &lgllerinde ahsap yapi elemanidir.

Boyunduruk

Boyunduruk, dikmelerin tepesine yatay dogrultuda monte edilen ve dikmeleri birbirlerine baglamaya yarayan 10x15
cm, 10x10 cm, 5x10 cm &lgiilerinde ahsap yapi elemanidir. iki katli binalarda ikinci kat dikmeleri, boyunduruk {izerine
baglanir. Ayrica ¢ati elemanlari da boyunduruklar Gzerine baglanir.

Payanda

Ahsap dikmelerin desteklenmesi amaciyla kullanilan ¢apraz baglantilara payanda denir. Payanda 10x15 cm,
10x10 cm, 5x10 cm Olglilerinde ahsap yapi elemanidir.

Baslhk

Boyunduruklar tzerindeki doseme kirislerinin basina cakilan yatay ahsap elemanlara baslik denir. Baslk
10x15 cm, 10x10 cm, 5x10 cm Olcllerinde ahsap yapi elemanidir.

11. Ogrenme Birimi
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11.1.2.2. Ahsap Yigma Duvar

Ahsap yigma insa edilen evlerde tasiyici olarak kullanilan duvarlar iki sekilde olusturulur.

Tomrukla Yapilan Duvar

Ahsap binalarin duvarlarinda 6zel torna makineleriyle hazirlanan
tomruklar kullanilir. Bu tomruklarin yuvarlakhgi bozulmadan bir ta-
rafina erkek, bir tarafina disi kinisler acilir (Gorsel 11.3).

Ozel hazirlanan bu tomruklar st Gste yigilarak duvarlar olusturulur.
Bu tiir duvarlar yigma olarak yapildigi icin binalarda dikmeler kullanil-
maz. Yigma duvarlarin kullanildigi bu evlere kiitiik veya tomruk ev de-
nir. Tomruklarla yapilan yigma duvarlardaki kdselerde kertme gegcme
uygulanir. Ayni zamanda késelere ahsap veya metal kavelalar cakilir. ~ G0rsel 11.3: Tomruk ile yapilan ahsap duvar
Kalasla Yapilan Duvar

Yuvarlak tomruklarda oldugu gibi 6zel ola-
rak hazirlanan dikdortgen kesitli kalaslar
yardimiyla yigma ahsap duvarlar yapilir. Bu
duvarlarin uygulanmasinda tasiyici dikme-
ler kullanilmaz. Kalaslar, koselerde kertme
gecmeli olarak birlestirilir. Ayrica birlestir-
me yerlerinden metal veya ahsap kavelalar
¢akilarak kose birlestirmeler saglamlastiri-
lir (Gorsel 11.4a-b). a) b)

130

20

90x130 mm

Gorsel 11.4a-b: Kalas ile yapilan ahsap duvar

11.1.3. Ahsap Ev Duvar Elemanlarinin Montaji

Ahsap bolme duvar dograma elemanlarinin birlestirilmesi, bélmelerin baglanti ve birlestirme islemlerine gore
su sekillerde yapilir:

Kendi Aralarinda Yapilan Baglantilar: B6lmenin ebat ve tiriine gore birbirlerine baglantilari yapilir. Baglan-
tilar, sabit bélmelerde tutkallanarak veya agac vidalari ile yerinde montaj esasinda yapilir. Cok saglam olmasi
istenen yerlerde 6zel vida veya civata somun gibi baglanti elemanlari kullantlir.

insaat Elemanlarina Yapilan Baglantilar: Bélmelerin yerinde saglam bir sekilde durabilmesi igin tavana, du-
varlara ve yere baglantilarinin yapilmasi gerekir.

Montaj islemlerinde yere, duvara ve tavana delik agilirken sert uglu matkaplar kullanilir. Baglanti, agilan delik-
lere plastik dlbeller yerlestirilerek vidalarla veya celik dibeller kullanilarak celik civatalarla saglanir.

11.1.3.1. Ahsap Duvar Elemanlarini Hazirlama ve Yerinde Birlestirme

Duvar cephesini olusturan elemanlar, atélye ortaminda makineler
yardimi ile hazirlanir. Bu elemanlarin montaji agirlikli olarak insaat
alaninda yapilir (Gorsel 11.5).

Gorsel 11.5: Ahsap duvar elemanlarinin montaji
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Proje lizerindeki dlclilere gére duvar elemanlari su islem sirasina uygun olarak hazirlanir:

e Projede belirtilen Olglilere gére elemanlar planya makinesinde yiiz ve cumba yapildiktan sonra kalinlk
makinesinde net dlgllerine getirilir.

AHSAP EV YAPI DUVARLARI VE MERDIVENI

¢ Daire testere makinesinde veya boy kesme makinesinde duvar elemanlarinin boyu kesilir.

o Olciilendirme isleminden sonra cepheyi olusturan dikme ve yatay parcalarin birlesim yerlerine kertikler
acilir. Bu kertikler payanda, dikme gibi birlesenlerin zamanla yerinden kaymasini engeller.

e Kertme, birlesecek malzemenin kesit Ol¢lilerinde ve 1 cm veya 1,5 cm derinliginde yapilir.
e Birlestirme yerlerinin tespiti yapilr.

e Kertme yerleri, teknigine uygun markalanip bosaltilir (Gorsel 11.6a-b).

a) b)

Gorsel 11.6a-b: Kertme yerinin markalanmasi ve bosaltilmasi

e Kertme yerinin bosaltilmasindan sonra iskarpela yardimi ile kertme ylizey purizleri duzeltilir (Gorsel
11.7).

o jlk kdse dikmesi ve ara dikmeler gecme seklinde veya metal parcalar yardimiyla taban kaydina baglanir
(Gorsel 11.8a-b).

a) b)

Gorsel 11.7: Kertme yerinin iskarpela ile temizlenmesi  Gorsel 11.8a-b: Dikmelerin gegme veya metal parga ile baglanmasi

e Dikmeler tepelerinden birbirine boyundurukla baglanir (Gérsel 11.9).

¢ Dikmeler ve boyunduruktan sonra yatay parcalar ve payandalar yerlerine alistirilarak sabitlenir (Gorsel 11.10).

Gorsel 11.9: Dikmelerin tepelerinden Gorsel 11.10: Yatay pargalar ve payandalarin
boyunduruk ile baglanmasi baglanmasi
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11.1.3.2. Ahsap Duvar Elemanlarini Atolyede Birlestirme

Duvar cephesini olusturan elemanlar atdlye ortaminda hazirlanir. Proje lzerindeki 6lglilere gore atélyede
duvar elemanlari su islem sirasina uygun olarak hazirlanir:

e Yerinde yapilan duvardan farkl olarak projedeki 6l¢llerine uygun duvar kasasi olusturulur (Gorsel 11.11a-b).

a) b)

Gorsel 11.11a-b: Uygulama yapilacak duvar ve kasasi

e Dikmeler aralikli olarak kasa tzerine ge¢meli sekilde veya metal pargalar ile sabitlenir (Gorsel 11.12).

Gorsel 11.12: Ara dikmelerin sabitlenmesi

e Projesine gbre payanda ve ara kirislerin montaji yapilir (Gorsel 11.13).

Gorsel 11.13: Payandalarin sabitlenmesi

e Hazirlanan duvar elemanlari birlestirildikten sonra montaj yerine nakledilerek ait oldugu duvara sabit-
lenir.
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Duvar Kasasi is Resmini Cizme
Amag: Ahsap ev duvar kasasinin is resmini ¢izmek.
Siire: 20 dakika

Gorev: Gorsel 11.14’te verilen kat planindaki Olglilere uygun mutfak dis duvari kasasinin (duvar 372x260
cm, ahsap elemanlarin kesiti 12x12 cm) is resmini 1/20 6lcekli olarak islem basamaklarina gére def-
terinize giziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki Olgltlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 11.14: Ahsap ev kat plani
islem Basamaklari

1. Defterinizin bos bir sayfasina 18,6x13 cm 6l-
culerinde kasa dis gizgilerini gdnye ile ¢iziniz.

5. Metal baglantilari 1 mm kalinhiginda giziniz.

6. Gorunis olglilendirmesini yapiniz.
2. Ahsap elemanlar 12x12 cm kesitli oldugu igin
kasa kalinligin1 0,6 cm olarak giziniz.

7. Gorunis isimlerini projedeki gibi ortali olarak

yumusak ve koyu kursun kalem ile norm yazi
3. Dikmeleri 2,5 cm araile kasa igine gbnyeli ola- seklinde yaziniz.
rak giziniz. 8. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
4. Payandalari dikme kodsegenlerine gelecek se-

kilde 0,6 cm kalinhginda giziniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Duvar Kasasi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DUVAR KASASI i$ RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis-

larin ne diizeyde gergeklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) ° T
: o - . og | E
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. wE | T _
5% & =
wN | = | 8| | x
28/ 6|52 |8
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
1 Defterinin bos bir sayfasina 18,6x13 cm olgllerinde kasa dis ¢iz-
gilerini gonye ile ¢izdi.
5 Ahsap elemanlar 12x12 cm kesitli oldugu igin kasa kalinligini 0,6
cm olarak gizdi.
3 Dikmeleri 2,5 cm ara ile kasa igine gonyeli olarak gizdi.
4 Payandalari dikme kdsegenlerine gelecek sekilde 0,6 cm kalinli-
ginda cizdi.
Metal baglantilari 1 mm kalinliginda gizdi.
6 Gorunds olglilendirmesini yapti.
7 GorinUs isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu
kursun kalem ile norm yazi seklinde yazdi.
8 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgtlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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2. UYGULAMA
Uygulama Adi: Ahgap Ev Duvar Kasasi Yapma

Amag: Ahsap ev duvar kasasini yapmak.
Siire: 160 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, birinci uygulamada verilen kat planindaki 6lci-
lere uygun mutfak dis duvari kasasinin (duvar 372x260 cm, ahsap elemanlar 12x12 cm) is resmini 1/10
Olgekli olarak islem basamaklarina gore yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme o6lgegindeki 6lgutlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olcltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz. 6. Payandalari 6l¢tsiinde dikme kdsegenlerine
2. Verilen kat planini kontrol ediniz. gelecek sekilde sabitleyiniz.

3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz. /- Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemele-
4. Kasa disini 37,2x26 cm olacak sekilde olusturunuz. ri toplayip etraft temizleyiniz.

5. Dikmeleri 5 cm ara ile kasa igine Olglsiinde 8. Caligmay! verilen stirede tamamlayiniz.

gonyeli olarak metal levhalar ile sabitleyiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Duvar Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Ol¢egi'ndeki
Olcutler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP EV DUVAR KASASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin o >
ne diizeyde gergeklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile | &2 ‘—g
isaretlenerek belirtilecektir. 53| 8| . =
eS| @l E| =]
0| O|0|.2| o
Sira No. | Olgiitler 1 [2|3|4]|5

Atolyede gerekli KKD'leri kullandi.

Verilen kat planini kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kasa disini 37,2x26 cm olacak sekilde olusturdu.

Dikmeleri 5 cm ara ile kasa igine 6l¢lisiinde gonyeli olarak metal levha-
lar ile sabitledi.

Payandalari 6lglisiinde dikme kdsegenlerine gelecek sekilde sabitledi.
Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.
Calismayi verilen sirede tamamladi.

O INO| L [ BDWIN |-

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lglit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢c diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen ol¢itlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

O ——
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11.2. AHSAP EV DUVAR DOLGUSU VE MONTAII

Ahsap duvar yapiminda duvar bosluklarinin doldurulmasi, ses ve isi yaliiminin saglanmasi amaciyla yalitim
malzemeleri ile dolgu yapilr.

11.2.1. Ahsap Ev Duvar Dolgu Malzemelerinin Ozellikleri ve Yapim Kurallari

Dolgu malzemesi sivi ve kati olarak bulunabilir. Kati olan dolgu malzemesi, yerine uygun kesilerek yapistirilir.
Sivi olan dolgu malzemesi, bosluga sikilarak uygulanir ve havayla temas sonrasi sertleserek boslugu doldurur.
Dolgu malzemesi gesitleri sunlardir:

e Cam yilni (Gorsel 11.15a) e Extride Polistren (XPS) 1si yalitm levhalari

Tas yuni (Gorsel 11.15b)
Seliloz yuni

Genlestirilmis Polistren (EPS) isi yaliim levhalari
(Gorsel 11.15c¢)

(Gorsel 11.15¢)
Poliiretan kopuk (Gorsel 11.15d)
Fenol kdplgu

Cam kopugu

a) b)

c) ¢ d)

Gorsel 11.15a-b-c-¢-d: Ahsap ev duvar dolgu malzemesi gesitleri

11.2.2. Ahsap Ev Duvar Dolgu Malzemelerinin Montaj

Ahsap bélme duvarlarda dolgu elemani olarak EPS, XPS, cam yin(, tas yuni
vb. malzemeler kullanilir. Dolgu malzemesi, ses ve isi izolasyonu ile blme
duvarin saglamhgini artirmak icin duvar iskelet (kasa) dlclisiine ve yapilacak
isin islevine (ses, 1s1 yaliimi) bagh olarak segcilir. Secgilen dolgu malzemesi
Olgllere uygun kesilerek yerine montajlanir (Gorsel 11.16).

Gorsel 11.16: Ahsap ev duvar dolgu malzemesinin yerlestirilmesi
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11.2.3. Ahsap Ev Duvar Yiizey Kaplama Malzemelerinin Montaji

Kaplama malzemeleri, bélme duvarin amacina uygun segilen ylizey (ahsap lambri, ahsap yonga levha, kom-
pozit beton levha vb.) elemanlaridir. Yizey kaplama malzemeleri su islem sirasina uygun olarak montajlanir:

e Bolme duvar iskelet (kasa) 6lglstine ve yapilacak bélme duvarin islevine (ses, 1si) bagh olarak yizey
elemanlari segilir. Secilen ylzey elemani, makineler yardimiyla bélme duvarin sekline uygun 6lcilerde
kesilir.

e Secilen dolgu malzemesi 6lgiilere uygun kesilerek yerine montaji yapilir (Gorsel 11.17a-b).

Gorsel 11.17a: Ahsap duvar yiuzey kaplamada yali baskili Gorsel 11.17b: Ahsap duvar ylizey kaplamada yal baskil
ve diiz uygulama uygulama

e Bolme duvar yiizey elemanlarinin montaj isleminden sonra yiizeyde kalan tutkal, boya vb. artiklar temiz-
lenir.

11.2.4. Ahsap Ev Duvar Kasasinin Montaji

Ahsap bélme duvar iskeletinin (kasasinin) yerine montaji yapilirken yataylik ve diseyliginin kontroli igin su
terazisi, sadece duseyliklerin kontroli icin ise sakulden yararlanilir (Goérsel 11.18). Ahsap ev duvar kasasinin
montajinda sirasiyla su islemler yapilir:
e Kasa; koselerdeki dikmelere, alt taban ve st yatay boyunduruklara terazisinde ve sakullinde baglanti
elemanlari (givi, vida vb.) ile sabitlenir (Gorsel 11.19).

e Ahsap duvar kasasinin 6n ytzinin kaplamasi yapilr.
e Yaliim malzemesi yerlestirilir.

e Ahsap duvar kasasinin arka ytzinin kaplamasi yapilir.

N

Politiretan kopiik

Gorsel 11.18: Ahsap ev duvar kasasinin terazisinde yerlestirilmesi Gorsel 11.19: Ahsap duvar kasasinin yerine montaji
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Uygulama Adi: Ahsap Ev Duvar Kasasi Montaji Yapma

Amag: Ahsap ev duvar kasasi montajini yapmak.
Suire: 180 dakika

Gorev: is saghgi ve glivenligi kurallarina dikkat ederek, verilen kat planindaki élgiilere uygun mutfak dis
duvari kasasinin (372x260 cm) is resmini 1/10 6lcekli olarak yapma uygulamasini islem basamaklarina
gore gerceklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme 6lgegindeki dlcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz.
Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
. Duvar ve kasanin olgilerini kontrol ediniz.

. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

A W N

. Kasayi koselerdeki dikmelere, alt taban ve Ust yatay boyunduruklara terazisinde ve sakuliinde
baglanti elemanlari (givi, vida vb.) ile sabitleyiniz.

. Ahsap duvar kasasinin 6n yiziiniin kaplamasini yapiniz.
. Yalitm malzemesini yerlestiriniz.
. Ahsap duvar kasasinin arka yuziiniin kaplamasini yapiniz.

. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

O 00 N O U

. GCalismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Duvar Kasasi Montaji Yapma Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki olgutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV DUVAR KASASI MONTAJI YAPMA UYGULAMAS| DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ° 3

nislarin ne diizeyde gerceklestigi, dlgiitlerin derecelerinin ilgili kutucugu | S8 %

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53| & © =
w:N = £ _ X
28|/ 86|c| 2|8

Sira No. | Olgiitler 1 /2|3|4|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Verilen kat planini kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kasayi koselerdeki dikmelere, alt taban ve Ust yatay boyundu-
4 ruklara terazisinde ve sakuliinde baglanti elemanlari (givi, vida
vb.) ile sabitledi.

Ahsap duvar kasasinin 6n ylziinin kaplamasini yapt.

Yalitm malzemesini yerlestirdi.

Ahsap duvar kasasinin arka ytzinin kaplamasini yapt.

Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.

9 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgut igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yuksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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11.3. AHSAP EV SILME, PERVAZ VE SUPURGELIK YAPMA

Ahsap duvar kasasinin ve ylizey elemanlarinin montajindan sonra duvarin etrafina glizel bir goriintii vermek
ve bosluklari kapatmak icin duvarin pencere ve kapi birlesimlerine pervaz, tavan ve duvar kdse birlesimlerine
silme, iki duvar dis kose birlesimlerine kose ¢itasi, doseme birlesimine ise stipurgelik cakilir (Gérsel 11.20).

Gorsel 11.20: Ahsap duvar pervaz ve kose gitasi

11.3.1. Ahsap Ev Silme, Pervaz ve Siipiirgelik Ozellikleri

Pervaz, kapi ve pencere igin kullanilan parga-
dir (Gorsel 11.21). Kapi ve pencere gibi yerlere
ait olan kasalar ile duvar boslugu arasinda ka-
lan aralik bolgeyi kapatmak amaciyla kullanilir.

Tavan silmesi, tavanlarda kaplama islemi ta-

mamlandiktan sonra tavan kaplamasi ile du- Gorsel 11.21: Ahsap pervaz 6rnekleri
varin birlestigi yerlerdeki acgikliklari kapatmak

icin cakilan tahtalardir.

Sipirgelik, zeminin bir stpirge vasitasiyla temizliginin ya-
pilmasi sirasinda 6nemlidir. Bu cikintilar, yer kaplama ile
duvarin birlestigi alanda belirli bir boy ve en oraninda imal
edilir. Temizlik yapmayi kolaylastirdigi icin bu duvar elemani
sitipiirgelik olarak adlandirlir. Stpurgelik sadece temizligin
kolay bir sekilde yapilabilmesini saglamakla kalmaz, ayni za-
manda esya yerlestirme islemlerinde duvarin zarar gérmesi-
ni onler (Gorsel 11.22). Gorsel 11.22: Ahsap stpurgelik

11.3.2. Ahsap Ev Duvar Pervaz, Siipurgelik Malzemelerinin Hazirlanmasi ve
Montaji

Ahsap pervazlar, ahsap isleme makinelerinde dlcllerinde hazirlanir veya hazir malzemeler kullanilarak yapilir.
Pervaz en az duvar bosluk mesafesine uygun olglide, 2,5 cm kalinhginda tahta malzemeden islenir. Pervaz,
duvarin dikey kismina dénecekse en az 7 cm olur. Estetik gorlinmesi igin freze makinesinde islenerek pervaz-
lara desen verilir.
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imalati yapilan pervazlarin kdse birlesimleri
45%olacak sekilde kesilir. Duvara ve zemine ya-
pistirilarak, givi ile cakilarak pervazlar montaj-
lanir. Montajin saglam olmasi, dis etkilerden
ve sartlardan korunmasi icin gegirimsiz olmasi
gerekir. Bu nedenle pervazlarin montajinda
politretan koptik kullanilir (Gérsel 11.23).

Ahsap supurgelikler, duvarla zemin kaplama-
sinin birlesim yerlerindeki hatalarin gériinme-
mesini ve gérinimin gizel olmasini saglar.
Supirgelikler, ahsap isleme makinelerinde
5 c¢cm veya 7 cm olarak imal edilir. Hazir mal-
zemeler de kullanilir. Estetik goériinmesi igin
freze makinesinde islenerek supirgeliklere
desen verilir. imalati yapilan sipirgeliklerin
kose birlesimleri 45° birlesecek sekilde kesilir.
Duvara ve zemine yapistirilarak, civi ile ¢cakila-

rak stptrgelikler montajlanir.
Gorsel 11.23: Ahsap ev duvar pencere pervazi

®

Uygulama Adi: Ahsap Ev Silme Citasi, Pervaz ve Supirgelik Hazirlama
Amag: Ahsap ev silme citasi, pervaz ve sliptrgelik hazirlamak.
Siire: 60 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, Gérsel 11.14’te verilen kat planindaki oda igin
1/10 olgeginde silme gitasi, pervaz ve suplrgelik hazirlama uygulamasini islem basamaklarina gore
yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lge-
gindeki olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgiitleri dikkate aliniz. Atélye or-
taminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma
talimatlarina uygun kullaniniz.
islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
. Oda, kapi ve pencere odlgilerini kontrol ediniz.
. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
. Makineleri kullanarak silme gitasi icin gerekli malzemeyi hazirlayiniz.
. Makineleri kullanarak stipirgelik icin gerekli malzemeyi hazirlayiniz.
. Makineleri kullanarak pervaz icin gerekli malzemeyi hazirlayiniz.
. Hazirladiginiz malzemeleri montaj alanina tasiyiniz.

. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

O 00 N O U1 A W N

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Silme Citasi, Pervaz ve Sliptrgelik Hazirlama Uygulamasi Dere-
celendirme Olcegi’ndeki 6lcitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP EV SILME CITASI, PERVAZ VE SUPURGELIK HAZIRLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ° S
ne diizeyde gerceklestigi, dlgiitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile | &2 %
isaretlenerek belirtilecektir. S35l 4 =
eS| 3| L =B
Q0|0 |.2| O
Sira No. | Olgiitler 1 /2(3|4]|5

Atolyede gerekli KKD'leri kullandi.

Oda, kapi ve pencere olgilerini kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Makineleri kullanarak silme ¢itasi icin gerekli malzemeyi hazirlad.

Makineleri kullanarak stipiirgelik icin gerekli malzemeyi hazirladi.

Makineleri kullanarak pervaz icin gerekli malzemeyi hazirladi.

Hazirladigl malzemeleri montaj alanina tasidi.

Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

Ol ISy |dh W|IN|KL

Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 9 x 5 = 45’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

|
@
5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Ev Silme Citasi, Pervaz ve Stpirgelik Montaji Yapma
Amag: Ahsap ev silme citasi, pervaz ve stipirgelik montaji yapmak.
Siire: 60 dakika

Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 11.14’te verilen kat planindaki oda igin
1/10 6lgeginde ahsap ev silme gitasi, stiptirgelik, kapi ve pencere igin pervazin yerine montajini islem
basamaklarina gore yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen de-
recelendirme dlcegindeki dlcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate
aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. Maki-
neleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.
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islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
. Oda, kapi ve pencere 6lgilerini kontrol ediniz.
. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
. Odanin bir késesinden baslayarak silme ¢gitasini, koseleri 45° olacak sekilde keserek givileyiniz.
. Odanin bir kdsesinden baslayarak stpurgeligi, koseleri 45° olacak sekilde keserek givileyiniz.
. Kapi 6lglisiindeki pervazi, koseleri 45° olacak sekilde keserek givileyiniz.
. Pencere 6lgusiindeki pervazi, kdseleri 45° olacak sekilde keserek givileyiniz.

. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

O 00 N O U1 B W N

. GCalismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Silme Citasi, Pervaz ve Stipirgelik Montaji Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV SILME CITASI, PERVAZ VE SUPURGELIK MONTAJI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- o =
rin ne diizeyde gerceklestigi, 6lciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | &2 %
ile isaretlenerek belirtilecektir. 33| 8 o =
eS| G| 2| =3
salo|lo|x &
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Oda, kapi ve pencere 6lgiilerini kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Odanin bir kdsesinden baslayarak silme ¢itasini, kdseleri 45° olacak se-

4 kilde keserek civiledi.

5 Odanin bir kosesinden baslayarak stipurgelikleri, koseleri 45° olacak se-
kilde keserek giviledi.

6 Kapi 6l¢lstindeki pervazi, koseleri 45° olacak sekilde keserek civiledi.

7 Pencere o6lgustindeki pervazi, koseleri 45° olacak sekilde keserek giviledi.

8 Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

9 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Situn Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgut icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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11.4. AHSAP EV MERDIVEN ELEMANLARINI HAZIRLAMA

Merdiven, yapilarda katlar arasindaki
disey hareketliligi saglamak amaciyla
yapilan elemandir. Merdiven, dizgin
aralikli yatay ve diisey dizlemlerden
olusur. Ahsap merdiven, diger mal-
zemelerden yapilan merdivenlere
nazaran daha hafif, estetik ve sicak
gorinimlidar. Ahsap merdiven uzun
omarla ve saglamdir (Gorsel 11.24).

Farkli elemanlar bir araya gelerek
merdiveni olusturur (Gorsel 11.25).

Gorsel 11.24: Ahsap ev merdiveni

Merdiven boslugu
(Alt ve (st kiipesteler arasi mesafe)

Korkuluk parmakhgi

Son basamak

Kipeste _
(Tirabzan) / 2
<——— Basamak
Merdiven kol
genisligi
Riht > _Kat
ylksekligi
Sahanlik Topuz
Direk
ilk basamak
Ylriime gizgisi \
Gorsel 11.25: Merdiveni olusturan elemanlar
277
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Dikme: 10x10 cm veya 8x8 cm en kesit Olgllerinde; ¢cam, kayin, kestane gibi yik tasima 6zelligi yiksek olan,
sert kerestelerden yapilan merdiven elemanidir. Uzerine gelen yiikii tasiyip baglandigi désemeye iletir.

lzgara Kirigi: 10x10 cm, 8x8 cm veya 5x10 cm en kesit Olgiile-
rinde; cam, kayin, kestane gibi ylk tasima 6zelligi yiksek olan,
sert kerestelerden yapilan merdiven elemanidir. Uzerine ge-
len yiiku tasiyip merdiven dikmesine iletir.

Riht: Merdiveni olusturan, dizgiin araliklarla yapilan disey
duzlemdir. Yiiksekligi 14-30 cm, uzunlugu merdiven kol genis-
ligi kadar ve kalinligi en az 2,5 cm tahtadan yapilr.

Basamak: Merdiveni olusturan, diizgiin araliklarla yapilan ya-
tay dizlemlerdir. Basamagin genisligi en az 28 cm olacak se-
kilde, kullanildigl yapiya gore secilir. Merdiven basamaginin
ideal Ol¢listi 32 cm’dir. Basamagin uzunlugu, merdivenin kol
genisligi kadardir. Merdiven basamagi, kalinligi en az 2,5 cm
olan tahtadan yapilir.

Gorsel 11.26: Merdiven korkuluk ve kiipestesi

Korkuluk: Glivenligi saglayarak merdivenden diismeyi 6nleyen
ve birden fazla elemandan olusan dekoratif bariyerdir. Korku-
luk, dikey 1zgaralardan ve tutmak icin kullanilan tirabzandan
(kipesteden) olusur (Gorsel 11.26).

Yan Kanat: 5x20 cm ve 30 cm en kesit 6l¢ulerinde riht ve basa-
maklarin yan ylizeylerindeki baglantilarinin yapildigi (sabitlen-
digi) elemandir. Yan kanat Olgileri, merdivenin sekline gore
degisir (Gorsel 11.27).

11.5. AHSAP EV MERDIVEN iSKELETiNi OLUSTURMA

Merdiven bosluguna gére merdiven icin uygun sekil secilir. Dikmeler, kiris kalinliklari dikkate alinarak sahan-
lik ve kat yiksekligi 6lctstinde kesilir. Ahsap dikmelerin zeminde yerlestirilecegi yerler isaretlenir ve ahsap
dikmeler sabitlenir. Dikmeler, st kisimlarindan baglanti kirisleriyle birbirine baglanir. Bu islem, merdiven
kol genisliginin ug noktalarina ve kol genisligi fazla ise arasina da yapilir. Baglantilar civata, ¢ivi ve gegmelerle
saglanir. Sahanliksiz kat ¢ikilacaksa baglanti kirisleri egik sekilde duvardan merdivenin zeminde geldigi nok-
taya uzatilir, duvara ve zemine montajlanir. Kafes izgara kirisleri, merdiven kol genisligi 6lctsiinde birbirine
baglanir.

Gorsel 11.27: Merdiven yan kanatlari

11.6. AHSAP EV MERDIVEN MONTAJI

Olusturulan iskeletin yan baglanti ki-
rislerine kanat tahtalari montajlanir.
Yan kanatlar Uzerinde riht ve basa-
mak vyerleri isaretlenir. isaretlenen
yerlere Olgusiinde hazirlanmig riht
ve basamaklar sabitlenir. Rihtlar igin
malzeme kullanilmayip o6lglsiinde
dizgin dikey bosluklar birakilabilir
(Gorsel 11.28a-b).

a) b)
Gorsel 11.28a-b: Ahsap merdiven montaji
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Ahsap merdiven elemanlarinin hazirlanmasinda ve montajinda dikkat edilmesi gerekenler sunlardir:

o Atolyede gerekli KKD’ler kullanilir.
e Ahsap merdiven yapimi icin gerekli malzemeler ve ekipman hazirlanir.
e Merdiven elemanlari, projede belirtilen oOlclilere gore makineler yardimi ile élgtlendirilir.

e Planya makinesinde is pargalarina yiiz ve cumba yapildiktan sonra is parcalari, kalinlik makinesinde net
Olcllerine getirilir.

e Daire testere makinesinde veya boy kesme makinesinde is parcasinin boyu kesilir.

e Ahsap dikmelerin zeminde yerlestirilecegi yerler isaretlenir ve ahsap dikmeler sabitlenir.

e Dikmeler, Ust kisimlarindan baglanti kirisleriyle birbirine baglanir.

e Baglant kirisleri ile baglanan dikmeler, egik 1zgara kirisleri ile kafes kiris olacak sekilde baglanir.
* Yan kanatlar 6nceden hazirlanan kafes kirise montajlanir.

e Kanatlara riht yuksekligi dikkate alinarak basamaklar montajlanir.

e Kullanilan el aletleri ve diger malzemeler toplanip etraf temizlenir.

®

Uygulama Adi: Ahsap Ev Merdiveni Montaji Yapma

e Calisma verilen sirede tamamlanir.

Amag: Ahsap ev merdiveni montajini yapmak.

Siire: 60 dakika

Gorev: is sagligive giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 11.29'da
bir bélimu verilen kat planindaki giris merdiveninin 1/10 &lgeginde
yerine montajini islem basamaklarina gére yapiniz. Malzeme israfi
yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendir-
me o6lcegindeki 6lcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi ya-
parken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Ahsap merdiven yapimi icin gerekli malzemeleri ve ekipmani
hazirlayiniz.

3. Kol genisligi 120 cm olan ve 4x15/30 cm o6lglsindeki merdi-

. . L o . . Gorsel 11.29: Ahsap merdiven kat plani
venin elemanlarini, projede belirtilen olglilere gére makineler
yardimi ile élgulendiriniz.

4. Planya makinesinde is pargalarina yiiz ve cumba yaptiktan sonra is pargalarini kalinlik makinesin-
de net o6lcilerine getiriniz.

5. Daire testere makinesinde veya boy kesme makinesinde is pargasinin boyunu kesiniz.

6. Ahsap dikmelerin zeminde yerlestirilecegi yerleri isaretledikten sonra ahsap dikmeleri sabitleyi-
niz.

7. Dikmeleri, st kisimlarindan baglanti kirisleriyle birbirine baglayiniz.

8. Baglanti kirisleriile baglanan dikmeleri, egik 1zgara kirisleri ile kafes kiris olacak sekilde baglayiniz.

9. Yan kanatlari 6nceden hazirladiginiz kafes kirise montajlayiniz.
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10. Kanatlara riht yiiksekligini dikkate alarak basamaklari montajlayiniz.
11. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

12. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Ev Merdiven Montaji Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olce-
gi'ndeki olcutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP EV MERDIVEN MONTAJI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- ol 3
larin ne diuzeyde gercgeklestigi, olcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) o2 £
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g_ig; ‘_Eh o 5
28| 8|o|= S
Sira No. | Olgiitler 1 | 2(3|4a]|s
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Ahsap merdiven yapimi icin gerekli malzemeleri ve ekipmani hazir-
lad.
Kol genisligi 120 cm olan ve 4x15/30 cm 6lgustindeki merdivenin ele-
3 manlarini, projede belirtilen 6lgllere gore makineler yardimi ile 6l¢-
lendirdi.
4 Planya makinesinde is parcalarina yiiz ve cumba yaptiktan sonra is
pargalarini kalinlik makinesinde net 6lgilerine getirdi.
c Daire testere makinesinde veya boy kesme makinesinde is pargasinin
boyunu kesti.
6 Ahsap dikmelerin zeminde yerlestirilecegi yerleri isaretledikten sonra
ahsap dikmeleri sabitledi.
7 Dikmeleri, Ust kisimlarindan baglant kirisleriyle birbirine bagladi.
3 Baglanti kirisleri ile baglanan dikmeleri, egik 1zgara kirisleri ile kafes
kiris olacak sekilde bagladi.
9 Yan kanatlari 6nceden hazirladigi kafes kirise montajladi.
10 Kanatlara riht yiiksekligini dikkate alarak basamaklari montajladi.
11 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.
12 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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AHSAP PARKE VE LAMBRI MONTAJI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR
12.1. AHSAP PARKE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA

12.2. AHSAP PARKEYi DOSEME

12.3. AHSAP PARKE YUZEYINE SiSTiRE VE ZIMPARA YAPMA
12.4. AHSAP PARKE YUZEYINE CiLA YAPMA

12.5. AHSAP LAMBRIYi VE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA
12.6. AHSAP LAMBRIYi DOSEME

12.7. AHSAP LAMBRI YUZEYINE CiLA YAPMA

- TEMEL KAVRAMLAR =
e Ahsap lambri e Cila
e Ahsap parke e Sistire

A

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Ahsap parke dosenecek yiizeyi hazirlama e Ahsap lambriyi ve désenecek yiizeyi ha-
Ahsap parkeyi doseme zirlama

Ahsap parke yiizeyine sistire ve zimpara e Ahsap lambriyi doseme

yapma e Ahsap lambri yiizeyine cila yapma
Ahsap parke yiizeyine cila yapma

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Ahsap parke yapimi ile laminant parke yapimi arasindaki farklar nelerdir? Diisiince-
lerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. Lambrilerin yapilmasinda ahsap tercih edilmesinin nedenleri nelerdir? Diisiinceleri-
nizi sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

A

Y
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12.1. AHSAP PARKE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA

Binalar tarih boyunca ahsap ve kagir yapilmis olsa da estetik,
dogallik, 1s1 gecirgenligi vb. ozelliklerinden dolay gesitli ahsap
kaplamalarla kaplanmistir. Ahsap kaplamalar; yapildigi yere gore
déseme kaplamalari, duvar kaplamalari ve tavan kaplamalari
olarak siniflandirilir. Yapilarda dogal ahsap doseme kaplamasi
olarak parke kullanilir (Gérsel 12.1).

Ahsap parke désenecek ylizeylerdeki hazirlik islemleri, dosemeyi

olusturan malzemeye (ahsap, kagir, celik) gére farklilik gosterir.
Gorsel 12.1: Ahsap parke doseme kaplamasi

12.1.1. Parke Dosenecek Yiizey Hazirlhigi

Ahsap parke désenecek ylzeyde déseme betonu sonrasinda uygulanacak yonteme gore yizey hazirhgi yapilir.

a) Cakma Yontemi

Cakma yonteminde oncelikle su islemler yapilir:

e Dbseme betonu temizlenir.
e Tesviye gizgisi, uygun yontemle (su terazisi, hortum terazi, lazer vb.) duvar yiizeylerine isaretlenir.

e Uygun dozajli tesviye betonu dokillr. Tesviye betonu mastarla diizeltildikten sonra yizey vibratori ile
beton sikistirilir ve perdahlanir.

Parke yuzey hazirligi islemlerine su sekilde devam edilir:

e Beton kuruduktan sonra ylzeydeki fazlaliklar temizlenir ve ylizeye nem kesici 6rti serilir.

e 5x8 cm ebadindaki 1zgara latalari 40-60 cm aralikli olarak zemine diibellerle sabitlenir (Gorsel 12.2a-b).

a) b)
Gorsel 12.2a-b: Ahsap parke doseme ylizeyine 1zgara latalarinin montaji
e |zgara latalari arasina yaliim malzemesi (cam yind, tas ylni vb.) yerlestirilir (Gorsel 12.3).

e |zgara latalarinin Ustline kaplama tahtasi veya ahsap levhalar (kor, adi déseme) sabitlenir (Gorsel 12.4).

Gorsel 12.3: Izgara latalarinin arasina yalitim uygulanmasi Gorsel 12.4: Izgara latalarinin Ustline tahta kaplama uygulanmasi

\ N\
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e Yiizeydeki talas tozlari temizlenir.

e Yiizey, parke uygulanmasina hazir hale getirilir
(Gorsel 12.5).

b) Yapistirma Yéntemi

e DoOseme betonu temizlenir.
o Tesviye cizgisi, uygun yéntemle (su terazisi, hortum te-
razi, lazer vb.) duvar yiizeylerine isaretlenir.

e Uygun dozajli tesviye betonu dokilir. Tesviye be-
tonu mastarla dizeltildikten sonra ylizey vibratori Gorsel 12.5: Ahgap parke dégseme igin hazirlanmig yiizey
ile beton sikistirilir ve perdahlanir (Gorsel 12.6a).

e Beton kuruduktan sonra ylizeydeki fazlaliklar temizlenir.

* Yiizey, parke uygulanmasina hazir hale getirilir (Gorsel 12.6b).

a) b)

Gorsel 12.6a-b: Ahsap parke déseme kaplanacak yizey hazirligi

12.1.2. Ahsap Parke Désenecek Yiizey Hazirhig Yapmanin Onemi

Ahsap parke dosenecek ylzey hazirhgl yapilmadiginda telafisi mimkin olmayan durumlarla karsilasilir. Yi-
zeydeki diizensizlik; parkenin kabarmasina, oynamasina, ¢cokmelere ve parke ylizeyinde agilmalara neden
olur. Bu durumlarla kargilasmamak igin ahsap parke ddsenecek ylizeyin uygun sekilde hazirlanmasi gerekir
(Gorsel 12.7, Gorsel 12.8).

Gorsel 12.7: Ahsap parke yiizeyde acilma Gorsel 12.8: Ahsap parke ylizeyde kabarma
NN
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Parke Désenecek Yiizeyi Hazirlama
Amag: Ahsap parke dosenecek ylzeyi hazirlamak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi 6nlemlerini alarak, Gorsel 12.9’da verilen kat planindaki odanin dése-
mesine ¢cakma yontemiyle ahsap parke désenebilmesi i¢in ylzey hazirligini islem basamaklarina gore
O6gretmeninizin gézetiminde arkadaslarinizla dontisimlu olarak yapiniz. Oda olgilerini (345x350 cm)
1/2 6lgeginde alarak izgara latasini, yaliitm malzemesini ve kaplama tahtasini gakiniz. Calismaniz, uygu-
lamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlglitlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi
yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve
is birligi icinde olunuz.

Gorsel 12.9: Ahsap yapl mimari uygulama projesi kat plani

islem Basamaklari

1. Atcélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
2. Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.

3. Oda olg¢lstni (345x350 cm) 1/2 6lgekte, 172,5x175 cm seklinde tespit edip atdlyede uygun bir

alana isaretleyiniz.
N
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4. Oda yuzeyindeki fazlaliklari (beton artiklari vb.) temizleyiniz.
5. Arkadasinizla is birligi yaparak 1zgara latalarini 5x8 cm 6l¢lisiinde hazirlayiniz.
6. lIzgara latalarini 40-60 cm aralikh olarak arkadasinizla is birligi icinde zemine dibellerle sabitle-
yiniz.
7. lzgara latalari arasina yaliitm malzemesini (cam yiind, tas yiini vb.) yerlestiriniz.
8. lzgara latalarinin Ustline kaplama tahtasi veya ahsap levhalari dl¢lisiinde sabitleyiniz.
9. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.
10. Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizleyiniz.
11. CGalismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Parke Désenecek Yiizeyi Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP PARKE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin o T
ne diizeyde gerceklestigi, olcitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile &2 ‘—g
isaretlenerek belirtilecektir. 53 8| =
o3| 3| E|l=| S
salo|lo|> &
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde inceledi.

Oda 6lgustni (345x350 cm) 1/2 6lgekte, 172,5x175 cm seklinde tespit
edip atoélyede uygun bir alana isaretledi.

Oda ylizeyindeki fazlaliklari (beton artiklari vb.) temizledi.

Izgara latalarini 5x8 cm 6l¢lsiinde hazirladi.

4
5
6 40-60 cm aralikh olarak 1zgara latalarini zemine diibellerle sabitledi.
7

Izgara latalari arasina yalitim malzemesini (cam yiind, tas yini vb.) yerlestirdi.

Izgara latalarinin Gstiine kaplama tahtasi veya ahsap levhalari 6lglisinde
sabitledi.

9 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

10 Ylzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizledi.

11 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 &lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.
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12.2. AHSAP PARKEYi DOSEME

Binada tasiyici olarak ahsap kirislerin kullanildigi dosemelerde déseme kaplamalari da ahsaptan yapilir. Dose-
menin tasiyici ve iki kati ayirict olmaktan baska gorevleri de vardir. Déseme, katlar arasinda ses ve isi yalitimi
gorevini de yapmalidir.

Ahsap ve kagir binalarda ahsap doseme kaplamasi gesitleri sunlardir:

a) Tahta déseme kaplamalar

e Diiz tahta kaplama

¢ Lambali (binili) kaplama

e Zivanali-lambali tahta kaplama

¢ Yabanci ¢itali zivanali (kinisli) tahta kaplama

b) Parke kaplama

c) Laminant kaplama

12.2.1. Parke Kaplama

Parke, ahsap veya kagir zeminlerde saglkl bir ortam olusturmak ve glzel bir gériiniim elde etmek amaciyla
ahsaptan imal edilmis yer kaplamasidir. Dogal, saglikli, estetik ve asinmaya dayanikli olmasi nedeniyle ahsap
doéseme kaplamasi olarak parke kaplamalar tercih edilir.

Parkeler genellikle sert agag olan kayin, mese, ka-
raagac ve disbudaktan yapilir. Parkeler fabrikasyon
olarak imal edilir, piyasada hazir bulunur. Dseme
sekline gore parke cesitleri vardir. Parkelerin ka-
linhiklari 2-3 c¢cm, geniglikleri 2,5-5 cm, uzunluklari
ise 15-40 cm arasinda degisir. Parkelerin cumba ve
maktalarinin ikisi zivana lambali, diger iki tarafi ise
zivanali olarak yapilir (Gorsel 12.10).

Gorsel 12.10: Ahsap parke

Parkelerin zemine désenmesi; diiz desen doseme, kare desen déseme, hasir desen doseme ve baliksirti desen dose-
me olmak Gzere dorde ayrilir (Gorsel 12.11, Gorsel 12.12, Gorsel 12.13, Gorsel 12.14).

Gorsel 12.11: Diiz desen Gorsel 12.12: Kare desen Gorsel 12.13: Hasir desen Gorsel 12.14: Baliksirti desen
doseme déseme doseme doéseme

\ N\
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Parkelerin zemine dosenmesinde ¢cakma ve yapistirma olmak Uzere iki yontem uygulanir.

Cakma Yontemi: Diiz tahta dosemelerde oldugu gibi kor (adi) déseme yapilir. Bunun tzerine parke, desenine
uygun dosenir. Parkeler lambalarindan bassiz givi ile désemeye c¢akilir (Gorsel 12.15, Gorsel 12.16).

Gorsel 12.15: Cakma yontemiyle kor doseme Uzerine parke montaji Gorsel 12.16: Cakma yontemiyle kor déseme
Gzerine parke déseme uygulanmasi

Bazen kor doseme yapilmadan da parke déseme yapilabilir. Bunun igin parke ek yerlerine denk gelecek se-
kilde 1zgara latalari yerlestirilir. Parkeler 1zgara latalari izerine lambalarindan bassiz ¢ivi ile ¢akilarak désenir
(Gorsel 12.17).

Gorsel 12.17: Cakma yontemiyle i1zgara latalari Gizerine parke doseme

Yapistirma Yontemi: En cok uygulanan yontemdir. Betonarme déseme Uzerine diizgiince tesviye betonu atilir.
Bu betonun lzerine bitim veya cesitli yapistiricilar stirilir ve parkeler usulliine gére dosenir (Gorsel 12.18a-
b).

Gorsel 12.18a: Yapistirici kullanilarak parkenin dosenmesi Gorsel 12.18b: Yapistirma yontemiyle betonarme
doseme lizerine parke doseme
uygulanmasi
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Parke Siipiirgelik Uygulamasi: Parke dosenirken dikkat edilecek en 6nemli konu, ortamdaki nem durumuna
gore parkenin genisleyip daralmasidir. Cok rutubetli havalarda parke dosemenin kabarma yaptigi goralir.
Bu durumun 6niline ge¢mek igin parke ile duvar arasinda 20-25 mm bosluk birakilir. Bu bosluklar, sipurgelik
citalari ile kapatilir (Gorsel 12.19a-b).

a) b)

Gorsel 12.19a-b: Suplrgelik gitasi gesitleri ve uygulanmasi

Gorsel 12.20’de ¢izimi gosterilen parkenin uygulanmis hali Gorsel 12.21’de verilmistir.

Gorsel 12.20: Parke uygulanmasi gizimi

Gorsel 12.21: Parke uygulanmasi

N
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12.2.2. Ahsap Parke Dosemede Kullanilan Ara¢ Gere¢ ve Malzemeler

Ahsap parke dosenmesinde kullanilan el aletleri; metre, gonye, su terazisi, testere, ¢ekig, plastik tokmak,
spatula, sistire, dibel, vida, civi, civi makinesi, bosluk takozlari, tornavida, darbeli matkap, akiili vidalama,
gonyeli bas kesme makinesidir (Gorsel 12.22a-b-c-¢-d). Ahsap parke désemesinde kullanilan malzemeler;
kadron, tahta kaplama, parke, ylzey yapistirici, sipirgelik, gecis citalaridir.

c) ¢ d)

Gorsel 12.22a-b-c-¢-d: Ahsap parke dosemesinde kullanilan el aletleri ve malzemeler

— |
@
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Parkenin Désenmesi igin Desen Resmi Olusturma
Amag: Ahsap parkenin désenmesi icin desen resmi olusturmak.
Siire: 20 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi dnlemlerini alarak kat planindaki odanin birinci uygulamada hazirladiginiz
ylzeyine (172,5x175 cm) ¢akma yontemiyle ahsap parke désenebilmesi i¢in baliksirti desen resmini
islem basamaklarina gére defterinize 1/10 6lgeginde ¢iziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen
derecelendirme olcegindeki 6lcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu él¢utleri dik-
kate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari
1. Kat planindan odanin olgilerini kontrol ediniz.
. Hazirlanan 1/2 6lgekli oda yuzeyinin 6lgulerini dikkatli bir sekilde kontrol ediniz.

2
3. Kalem, silgi ve gdnye kullaniniz.
4

. Kat planindaki odanin 1/2 6lgegindeki boyutlarini, 1/10 6lgeginde ve 172,5x175 cm olarak defte-
rinize gonye ile ciziniz.

NN
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5. 2,5x5x40 cm boyutundaki parkeleri 1/10 6lgeginde, Ust gériniist 0,5x4 cm baliksirti desen olus-
turacak sekilde gizerek desen resmini olusturunuz (Goérsel 12.23).

6. Desen resmini uygun renklerde boyayiniz.

7. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.

Gorsel 12.23: Baliksirti parke doseme desen drnegi

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Parkenin Désenmesi icin Desen Resmi Olusturma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi’'ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP PARKENIN DOSENMESI iCiN DESEN RESMi OLUSTURMA UYGULAMASI| DERECELENDIRME

OLCEGI
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- o 5
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu &2 %
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '—§,§ 2, ® _—i‘
28/ 86|s5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 2|3 |4 |5
1 Kat planindan odanin 6lgllerini kontrol etti.
5 Hazirlanan 1/2 6lgekli oda yizeyinin Glgulerini dikkatli bir sekil-
de kontrol etti.
3 Kalem, silgi ve gonye kullandi.
4 Kat planindaki odanin 1/2 6lgegindeki boyutlarini, 1/10 6lgegin-
de ve 17,2x17,5 cm olarak defterine gonye ile gizdi.
2,5x5x40 cm boyutundaki parkeleri 1/10 6lgeginde, st gorunusi
5 0,5x4 cm baliksirt1 desen olusturacak sekilde gizerek desen resmini
olusturdu.
Desen resmini uygun renklerde boyadi.
7 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar

ederek eksikliklerinizi gideriniz.
N\ N\
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Parke Doseme

Amag: Ahsap parkeyi dosemek.

Siire: 300 dakika

Gorev: s saghgl ve giivenligi dnlemlerini alarak, birinci uygula-
mada hazirlanan oda ylizeyine (171x168 cm) ¢akma yontemiy-
le baliksirti deseninde ahsap parke déseme uygulamasini islem
basamaklarina gore arkadaslarinizla birlikte dontsimla olarak is
resmine uygun sekilde 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz (Gor-
sel 12.24). Galismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme olgegindeki dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi
yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadas-
lariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 12.24: Baliksirti parke dogeme

islem Basamaklari

[ B N O N

. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

. Hazirlanan oda ylzeyinin olgllerini dikkatli bir sekilde kontrol ediniz.
. Hazir haldeki parkeleri galisma alanina getiriniz.

. Oda ylzeyindeki fazlaliklari (talas tozlari vb.) temizleyiniz.

. Is resmine uygun sekilde parkeleri bir késeden baslayarak yerlestiriniz.

Yerlestirdiginiz parkeleri lambalardan bassiz givi ile ¢akiniz (Gérsel 12.25).

Gorsel 12.25: Cakma yontemiyle kor doseme Uizerine parke déseme

7. Oda ylizeyinin tamamini parke ile doéseyiniz.

8. Duvar ile parke arasinda kalan bosluklara stpirgelikleri bassiz civi ile cakiniz.

9. Yaptiginiz isin dlizglinlGglinG, is resmine ve kurallarina uygunlugunu kontrol ediniz.

10.
11.
12.

Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.
Yiizeydeki talas tozlari vb. artiklari temizleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

NN
%§%§%§%§ 12. Ogrenme Birimi 291




AHSAP PARKE VE LAMBRiI MONTAJI

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Parke Déseme Uygulamasi Derecelendirme Qlgegi’ndeki dlgiitler
isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP PARKE DOSEME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve =
davraniglarin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili 5§ %
kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ;;.;é, 2,. o __5
28l 6 || =| 8
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Hazirlanan oda ylzeyinin olgllerini dikkatli bir sekilde
kontrol etti.
Hazir haldeki parkeleri calisma alanina getirdi.
Oda ylizeyindeki fazlaliklari (talas tozlari vb.) temizledi.
5 is resmine uygun sekilde parkeleri bir késeden baglayarak
yerlestirdi.
Yerlestirdigi parkeleri lambalardan bagsiz givi ile ¢akt.
Oda ylzeyinin tamamini parke ile dosedi.
8 Duvar ile parke arasinda kalan bosluklara stpirgelikleri
bassiz givi ile cakt.
9 Yaptigi isin dlizgiinlGglind, is resmine ve kurallarina uygun-
lugunu kontrol etti.
10 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.
11 Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizledi.
12 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6l¢tt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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12.3. AHSAP PARKE YUZEYINE SiSTiRE VE ZIMPARA YAPMA

Ahsap parkeler désendikten sonra parkenin yizeyi, sistire veya ylizey silme zimpara makinesiyle temizlenir.
Zimparalama isleminde sirasiyla cesitli zimparalardan yararlanilir. Oncelikle kaba temizleme amacli kii¢iik nu-
marali zimparalar kullanilir. Ardindan daha ince rétuslar icin blyik numarali zimparalarla ylzey dizeltilerek
cilaya hazirlanir. En sonunda da sifir zimpara ile islem tamamlanir. Zimparalama bittikten sonra su islemler

yapilir:

e Parke dosendikten sonra (st ylizeyde kalabilen bazi bosluklara ayni agacin ince talasindan vernik veya
tutkalla macun hazirlanir (Gorsel 12.26).

e Hazirlanan macun, ylizeye spatula ile slrtlir (Gorsel 12.27).

Gorsel 12.26: Vernik ile macun hazirlanmasi Gorsel 12.27: Macunun ylizeye sirilmesi

e Macun kuruduktan sonra yuzeydeki fazlaliklar rende veya sistire ile alinir. Zimpara makinesi ile kaba ve
ince olmak Uzere zimparalanir ve ylzey iyice dizglinlestirilerek temizlenir (Gorsel 12.28).

Gorsel 12.28: Zimpara yapiimasi

12.4. AHSAP PARKE YUZEYINE CiLA YAPMA

Sistire ve zimpara islemiyle dizglinlestirilen parke ylzeyi iyice temizlendikten sonra bal mumu cilasi, vernik
veya parke cilalari rulo, firga ile uygulanir (Gorsel 12.29).

Bu cilalar, ylizeyin durumuna gore astar ciladan sonra 4-8 kat yapilir. Cilalar her kattan sonra polisaj makineleri
ile parlatilir (Gorsel 12.30).

Gorsel 12.29: Parke ylzeyine cila uygulanmasi Gorsel 12.30: Parke ylzeyinin polisaj makinesiyle parlatiimasi
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Parke Yiizeyine Sistire, Zimpara ve Cila Yapma
Amag: Ahsap parke yizeyine sistire, zimpara ve cila yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligl ve givenligi 6nlemlerini alarak, tclinclii uygulamada ddsediginiz parke yiizeyine
(171x168 cm) sistire, zimpara ve cila yapma uygulamasini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin
gozetiminde arkadaslarinizla donlsiimli olarak gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda ve-
rilen derecelendirme olgegindeki dlglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgitleri
dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

[ERN

. Atdlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Parke dosenmis ylzeydeki fazlaliklari (talas tozlari vb.) temizleyiniz.

Meydana gelen hatalari parke agacinin tozundan yaptiginiz macunu kullanarak kapatiniz.
Macunun kurumasindan sonra parke déseme ylizeyini rende, sistire, zimpara ile diizeltiniz.
Yizeydeki biitlin tozlari temizleyiniz.

Kullanilacak cilayi, teknik kullanim talimatina uygun olarak hazirlayiniz.

Parke ytizeyini ve sipirgelikleri, kullanacaginiz cilanin teknik kullanim talimatina gore cilalayiniz.

Parke ylizeyin durumuna gore astar ciladan sonra 4-8 kat cilalama yapiniz.

© 0Nk wN

Her kattan sonra polisaj makinesiyle cilayi parlatiniz.

[any
©

Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.

[y
[y

. Calisma alanini temizleyiniz.

[Eny
N

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

\ N\
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Parke Ylzeyine Sistire, Zimpara ve Cila Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olcegi'ndeki 6lcitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP PARKE YUZEYINE SISTIRE, ZIMPARA VE CiLA YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
larin ne diizeyde gergeklestigi, olglitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) aﬁ %
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ,;.;E; 2‘ a :_T
28/8|o|= &
Sira No. | Olgiitler 1 |2|3|4|5s
Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Parke dosenmis ylizeydeki fazlaliklari (talas tozlari vb.) temizledi.
3 Meydana gelen hatalari parke agacinin tozundan yaptigl macunla
kapath.
4 Macunun kurumasindan sonra parke déseme yiizeyini rende, sisti-
re, zimpara ile dizeltti.
Yuzeydeki bitilin tozlari temizledi.
6 Kullanilacak cilayi, teknik kullanim talimatina uygun olarak hazirladi.
7 Parke ytizeyini ve stpurgelikleri, kullanacagi cilanin teknik kullanim
talimatina gore cilaladi.
3 Parke ylizeyin durumuna goére astar ciladan sonra 4-8 kat cilalama
yapti.
9 Her kattan sonra polisaj makinesiyle cilayi parlatti.
10 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.
11 Calisma alanini temizledi.
12 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Situn Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6l¢lt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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12.5. AHSAP LAMBRIYi VE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA

Yapilarin i¢ ylizey duvarlarinda genellikle denizlik seviyesi (90-120 cm), kapi Ustl seviyesi (210-220 cm) veya
tavana kadar ahsapla yapilan kaplamaya lambri denir. Ahsap lambri, uygulandigi duvar yiizeyinde estetik bir
gorlinim saglar ve duvar yizeyini dis etkenlere karsi korur.

Uretildigi malzemeye goére lambriler su sekilde siniflandirilir:

e Dogal ahsap lambri
* Yapay ahsap lambri

Dogal ahsap lambriler tamamiyla dogal agaclardan imal edilir. Dogal ahsap lambriler dayanikhdir, uzun 6mir-
lGdir, bu lambrilerin islenmesi ve tamiri kolaydir. Bu lambrilerde Ust yizey islemi (vernik, cila) gerekir. Dogal
ahsap lambriler, yapay ahsap lambrilere oranla daha pahalidir (Gorsel 12.31a).

Yapay ahsap lambriler, MDF Uzerine PVC kaplama olarak istenen desen ve renkte Uretilir. Dogal ahsap lambriler
kadar dayanikh ve uzun émirlii olmamakla birlikte bu lambriler (st ylzey islemi gerektirmez. Yapay ahsap lamb-
riler, dogal ahsap lambrilere oranla daha hesaplidir ancak bunlarin sonradan tamir imkani yoktur (Gorsel 12.31b).
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Gorsel 12.31a: Dogal ahsap lambri duvar kaplamasi Gorsel 12.31b: Yapay ahsap lambri duvar kaplamasi

— -

—————

Ahsap lambri iki bélimden olusur. Birinci bolim, st ylzey ahsap kaplamayi kagir duvara sabitlemek icin kul-
lanilan 1zgaralardir. Izgara latalari 3x5 cm, 5x5cm veya 5x8 cm kesitinde olur ve 30-60 cm aralikh sekilde duvar
ylizeyine uygun diibellerle sabitlenir. ikinci bélim, 1zgaralar Gizerine uygulanir ve genellikle verniklenerek veya
cilalanarak ahsabin dogal lifleri ve rengi ile gosterilen kaplama, tavan ile duvari ayiran kdse ¢itasi, ylizeyin
bitiminde st kapanis ¢itasi ve déseme ile duvarin birlesim yerinde kullanilan sipirgelikten olusur.

Ahsap lambri kaplamalar su sekilde yapilir:

e Kinisli veya gitalarla yapilan lambri
e Cercgevelere konulan masif veya 1zgarali tablalarla yapilan lambri

e |zgara lizerine kaplamali panolarla yapilan lambri

Tahtalardan olusturulan lambriler; kayin, ceviz, disbudak, karaagag, kdknar ve gam agacindan yapilir. Bu lambriler;
dizgln elyaf desenli, budaksiz, firinlanmis birinci sinif keresteden olmalidir. Ahsap lambri, rabita makinelerinde
veya profil makinelerinde hazirlanir. Lambriler; 5 cm, 8 cm, 10 cm, 12 cm, 15 cm genisliginde, 2-3 cm kalinliginda
ve 300 cm’ye kadar boylarda piyasada hazir olarak bulunur.

N
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Ahsap lambriler; diiz, fugal ve lambali olarak Uretilir (Gorsel 12.32, Gorsel 12.33, Gorsel 12.34).

Gorsel 12.32: Ahsap diiz lambri Gorsel 12.33: Ahsap fugali lambri Gorsel 12.34: Ahsap lambali lambri

12.5.1. Ahsap Lambri Désenecek Yiizey Hazirhgi

Ahsap lambri désenecek duvar yiizeyi; ip, mastar veya su terazisiyle kontrol edilir. Ahsap lambri désenecek

ylzey hazirligi su sekilde yapilir:

a) Yiizey Temizligi Yapma
e Lambri uygulanacak ylizeyde varsa tesisat kagaklari, nem, rutubet vb. olumsuzluklar giderilir.
e Lambri kaplama yapilacak duvar ylizeyindeki montaja engel olabilecek her tirli fazlalik spatula vb. alet-
lerle temizlenir.
e Duvar ylizeyinde varsa bosluklara siva tamirati yapilir.

e Sert firca veya takoz firca ile ylizeydeki tozlar temizlenir.

b) Tesviye i¢in Kot Alma

e |zgara latalarin duvara baglanmadan 6nce su terazisi, hortumlu su terazisi veya lazer metreyle yere pa-
ralelligi ayarlanir.
e Lambri bitis ¢izgisi, duvar ylizeyine terazisinde isaretlenir.

c) lzgaralari Duvar Yiizeyine Sabitleme

e |zgara latalari (3x5 cm, 5x5 cm veya 5x8 cm kesitinde) 30-60 cm aralikli olarak duvar ylzeyine uygun di-
bellerle terazisinde sabitlenir (Gorsel 12.35a-b-c).

a) b) c)

Gorsel 12.35a-b-c: Ahsap lambri 1zgara sisteminin duvara montaji

y
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¢ Yapilan kontrolde duvar ylizeyindeki bozukluklar 1zgaralarin arka yiizeyinde bosluklar olusturuyorsa 1zgara par-
calarinin arkasindaki bosluklar kama ile doldurularak teraziye getirilir (Gorsel 12.36).

e |zgaralar arasina yaliitim malzemesi (cam yind, tas yln, EPS, XPS vb.) yerlestirilir (Gorsel 12.37).

Gorsel 12.36: Ahsap lambri 1zgara sisteminin Gorsel 12.37: Ahsap lambri 1zgara sistemi arasina
teraziye alinmasi yalitim malzemesinin uygulanmasi
e Kullanilan el aletleri ve diger malzemeler toplanir, calisma alani temizlenir.

e Yizey, lambri uygulanmasina hazir hale getirilir.

12.5.2. Ahsap Lambri Désenecek Yiizey Hazirhg Yapmanin Onemi

Ahsap lambri kaplanacak duvar ve tavanda yizey hazirligi yapiilmadiginda telafisi mimkin olmayan durumlar-
la karsilasilir. Yizeydeki diizensizlik; lambrinin kabarmasina, oynamasina, lambri ylizeyinde agilmalara neden
olur. Bu durumlarla karsilasmamak icin lambri kaplanacak yiizeyin uygun sekilde hazirlanmasi gerekir.

|
®
5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Lambri Désenecek Yiizeyi Hazirlama
Amag: Ahsap lambri désenecek yiizeyi hazirlamak.

Siire: 120 dakika

Gorev: is saghigi ve giivenligi 6nlemlerini alarak, Gérsel 12.38’de verilen kat planindaki D-D aksinda yer
alan duvarin i¢ ylizeyine ahsap lambri dosenebilmesi icin ylzey hazirhigini islem basamaklarina gore ar-
kadaslarinizla dontsiimlU olarak gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme Olgegindeki dlgutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz.
Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

\ N\
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Gorsel 12.38: Mimari uygulama projesi kat plani D-D aksi tizerindeki duvar

islem Basamaklari

1. Atoélyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.

3. Oda 6lglsini 230 cm uzunluk, 100 cm lambri yiksekligi seklinde tespit edip atdlyede uygun bir
duvar yizeyine isaretleyiniz.

4. Lambri uygulanacak ylizeyde varsa tesisat kagaklari, nem, rutubet vb. olumsuzluklarin giderilme-
sini saglayiniz.

5. Lambri kaplama yapilacak duvar ylizeyindeki montaja engel olabilecek her tirla fazlaligi spatula
vb. aletlerle temizleyiniz.

6. Duvar ylizeyinde varsa bosluklara siva tamirati yapiniz.
7. Sert firca veya takoz firca ile ylizeydeki tozlari temizleyiniz.

8. Duvara baglamadan 6nce su terazisi, hortumlu su terazisi veya lazer metre kullanarak 1zgara la-
talari teraziye getiriniz.

9. Lambri bitis ¢izgisini duvar ylizeyine terazisinde isaretleyiniz.
10. lIzgara latalarini 5x8 cm 6lglislinde ahsap makineleri kullanarak hazirlayiniz.
11. lIzgara latalarini 30-60 cm aralikli olarak duvar ylizeyine uygun dibellerle terazisinde sabitleyiniz.

12. Yaptiginiz kontrolde duvar ylizeyindeki bozukluklar izgaralarin arka ylizeyinde bosluklar olusturu-
yorsa izgara pargalarinin arkasindaki bosluklari kama ile doldurarak teraziye getiriniz.

13. lzgaralar arasina yaliim malzemesini (cam yiind, tas yuni vb.) yerlestiriniz.
14. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.
15. Galisma alanini temizleyiniz.

16. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Lambri Désenecek Yiizeyi Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

AHSAP LAMBRi DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- ° S
larin ne diizeyde gergeklestigi, olglitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) S % _
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. f_ig% b I =
28|6|c|2| S8
Sira No. | Olgiitler 1 |2|3|4]|s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde in-

2 celedi.
Oda 6lglisiini 230 cm uzunluk, 100 cm lambri yiiksekligi seklinde

& tespit edip atélyede uygun bir alana isaretledi.

4 Lambri uygulanacak ylizeyde varsa tesisat kagaklari, nem, rutubet
vb. olumsuzluklarin giderilmesini sagladi.

5 Lambri kaplama yapilacak duvar yiizeyindeki montaja engel olabile-
cek her turlt fazlaligi spatula vb. aletlerle temizledi.

6 Duvar ylizeyinde varsa bosluklara siva tamirati yapti.

7 Sert firgca veya takoz firca ile ylizeydeki tozlari temizledi.

3 Izgara latalari duvara baglamadan 6nce su terazisi, hortumlu su
terazisi veya lazer metre kullanarak terazisine getirdi.

9 Lambri bitis ¢izgisini duvar ylzeyine terazisinde isaretledi.

10 Izgara latalarini 5x8 cm Olglisiinde ahsap makineleri kullanarak ha-
zirladi.

11 Izgara latalarini 30-60 cm aralikh olarak duvar yilizeyine uygun di-

bellerle terazisinde sabitledi.

Yaptigi kontrolde duvar yuzeyindeki bozukluklar 1zgaralarin arka
12 ylzeyinde bosluklar olusturduysa izgara parcalarinin arkasindaki
bosluklari kama ile doldurarak teraziye getirdi.

Izgaralar arasina yaliitim malzemesini (cam yind, tas ylnu vb.) yer-

= lestirdi.

14 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.
15 Calisma alanini temizledi.

16 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Situn Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili calismalar tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

\ N\
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12.5.3. Ahsap Lambri Déseme igin Desen Resmi Olusturma

Ahsap dogal bir malzeme oldugu igin her agacin kendine has bir igyapisi vardir. Bu nedenle her ahsabin lif
yapisi, rengi, budaklari farkh bigimlerdedir. Uygun olgllerde kesilen ahsap lambriler, uygulama alanina tasina-
rak elde edilen desen korunur. Ahsap lambriler, sirasina uygun olarak numaralandirilir. Bundan sonra desen
siralamasina uygun olarak ahsap lambriler kaplanir (Gérsel 12.39a-b-c).

a) b) c)
Gorsel 12.39a-b-c: Ahsap lambri déseme icin desen resmi olusturulmasi
r |
)
6. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Lambrinin Désenmesi icin Desen Resmi Olusturma
Amag: Ahsap lambrinin désenmesi icin desen resmi olusturmak.

Siire: 20 dakika

Gorev: Is saghgi ve glivenligi 6nlemlerini alarak, Gorsel 12.40'ta verilen kat planindaki D-D aksinda yer
alan duvarin i¢ ylzeyine ahsap lambri désenebilmesi icin ylizey desen resmini islem basamaklarina
gore Gorsel 12.41’de bulunan is resmine uygun sekilde elyaf yonlerine dikkat ederek defterinize 1/10
Olceginde ciziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki dlgltlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 12.40: Mimari uygulama projesi kat plani D-D aksi tizerindeki duvar
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islem Basamaklari

1. Kalem, silgi ve gonye kullaniniz.

2. Kat planindan D-D aksindaki duvar genislik ve lambri yiksekligi
Olgllerini (230x100 cm) kontrol ediniz.

3. Kat planindan D-D aksindaki duvar genisligini 230 cm, lambri
yuksekligini 100 cm olarak defterinize 1/10 6lgeginde 6n gori-
nus olacak sekilde gonye ile giziniz.

4. 8x100 cm boyutundaki lambrilerin 1/10 6lceginde, 6n gbrini-

s 0,8x10 cm desen olusturacak sekilde desen resmini giziniz.
. Gorsel 12.41: Elyaf yonleri dikkate
5. Desen resmini uygun renklerde boyayiniz. . ) .
alinarak gizilecek ig resmi

6. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Lambrinin Désenmesi icin Desen Resmi Olusturma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP LAMBRINiIN DOSENMESI iCiN DESEN RESMi OLUSTURMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gercgeklestigi, dlgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu 5§ E
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 52| 8| =
w N = ~d _ K3
88|66/ 2|8
1 2 3 4 5

Sira No. | Olgiitler

1 Kalem, silgi ve gonye kullandi.

Kat planindan D-D aksindaki duvar genislik ve lambri yiksekligi
Olgllerini (230x100 cm) kontrol etti.

Kat planindan D-D aksindaki duvar genisligini 230 cm, lambri
3 yuksekligini 100 cm olarak defterine 1/10 6lgeginde, 6n gorinus
olacak sekilde gonye ile gizdi.

8x100 cm boyutundaki lambrilerin 1/10 6lgeginde, 6n goriintsi

2

4
0,8x10 cm desen olusturacak sekilde desen resmini gizdi.
Desen resmini uygun renklerde boyadi.

6 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 6 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 6 x 5 = 30°dur.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 30]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

\ N\
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12.6. AHSAP LAMBRIiYi DOSEME

Ahsap lambri uygulamasi igin ylizey hazirligindan sonra hazir halde gelen lambriler uygulama alaninin élgule-
rine gore kesilerek uygulama yapilacak alana tasinir ve desen uygulamasi yapilir. Numaralandirilan desenlere

gore ahsap lambriler hazirlanan yizeye su sirayla montajlanir:
e Gonyesinde olacak sekilde ilk ahsap lambri, bassiz civiyle 1zgara latalarina sabitlenir (Gorsel 12.42).

e Ahsap lambriler sirayla 1zgara tzerine cakilir (Gorsel 12.43).
o Kose donusleri ve kapiya gelen kisimlar estetik bir sekilde bitirilir (Gorsel 12.44).

Gorsel 12.42: ilk lambrinin bassiz giviyle Gorsel 12.43: Lambrilerin sirasiyla Gorsel 12.44: Kose donUslerinin estetik
1zgara latalarina sabitlenmesi sabitlenmesi bir sekilde uygulanmasi

o QOlciisiinde ve gdnyesinde kesilen (ist pargalar, bassiz giviyle yerlerine sabitlenir (Goérsel 12.45).

Gorsel 12.45: Ust parcalarin yerine uygulanmasi

e Supurgelikler bas kesme makinesinde uygun sekilde 45° agili olarak kesilir ve bassiz giviyle yerlerine ¢a-
kilir (Gorsel 12.46).

Gorsel 12.46: Supurgeliklerin yerine uygulanmasi

y
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7. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Lambri Déseme
Amag: Ahsap lambriyi dosemek.
Siire: 300 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi dnlemlerini alarak, Gérsel 12.47’de verilen kat planindaki D-D aksinda yer
alan duvarin i¢ ylizeyine ahsap lambri déseme uygulamasini islem basamaklarina gore Gorsel 12.48'de
bulunan desendeki 6rnege uygun sekilde arkadaslarinizla dénisiimli olarak 6gretmeninizin gézetimin-
de gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme Olgegindeki olgltlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadasla-
riniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 12.47: Mimari uygulama projesi kat plani D-D aksi tizerindeki duvar

N
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Gorsel 12.48: Uygulama deseni

islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Duvar ylzeyinin dlgilerini dikkatli bir sekilde kontrol ediniz.
Hazir haldeki lambrileri calisma alanina getiriniz.
Izgara ylizeyindeki fazlaliklari temizleyiniz.

Olgiisiinde hazirladiginiz lambrilerin st kenar dogrultularini terazisinde duvara markalayiniz.

o vk w N

is resmine ve lambri desenine uygun lambrileri numaralarina gére bir kdseden baslayarak tera-
zisinde yerlestiriniz.

N

Gonyesinde olacak sekilde ilk lambriyi bassiz giviyle 1zgara latalarina sabitleyiniz.
8. Lambrileri baglarken varsa tesisat (elektrik prizi vb.) bosluklarini birakiniz.
9. Kose donuslerini ve kapiya gelen kisimlari estetik bir sekilde bitiriniz.

10. Duvar ylizeyinin tamamini lambri ile doseyiniz.

11. Lambri Ust pargalarinin kesistikleri yerleri markalayiniz.

12. Lambri Ust pargalarini yerinde 45° olacak sekilde gdnye ile markalayiniz.

13. Lambri Ust pargalarini késenin egimine uygun olarak alistiriniz.

14. Kestiginiz Gst pargalari, bassiz giviyle yerlerine sabitleyiniz.

15. Yer zemini ile lambri arasinda kalan bosluklara siiplrgelikleri markalayip kesiniz.

16. Supdrgelikleri yerlerine bassiz giviyle gakiniz.

17. Yaptiginiz isin diizglinlGglind, is resmine ve kurallarina uygunlugunu kontrol ediniz.

18. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.

19. Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari ve galisma alanini temizleyiniz.

20. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Lambri Déseme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki lgiit-
ler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP LAMBRi DOSEME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- =
. o g e . . . o ¢
rin ne diizeyde gergeklestigi, olgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti E‘-"ng T _
ile isaretlenerek belirtilecektir. S3 8| o =
eS| T | | | B
aal6|c =&
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Duvar yuzeyinin olgulerini dikkatli bir sekilde kontrol etti.

1
2
3 Hazir haldeki lambrileri calisma alanina getirdi.
4

Izgara ylzeyindeki fazlaliklari temizledi.

Olgiisiinde hazirladigi lambrilerin iist kenar dogrultularini terazisinde du-

5
vara markaladi.

is resmine ve lambri desenine uygun lambrileri numaralarina gore bir ko-
seden baslayarak terazisinde yerlestirdi.

Gonyesinde olacak sekilde ilk lambriyi bassiz giviyle 1zgara latalarina sabitledi.

Lambrileri baglarken varsa tesisat (elektrik prizi vb.) bosluklarini birakt.

Kose donuslerini ve kapiya gelen kisimlari estetik bir sekilde bitirdi.

10 Duvar ylizeyinin tamamini lambri ile désedi.

11 Lambri Ust parcalarinin kesistikleri yerleri markaladi.

12 Lambri Ust pargalarini yerinde 45°olacak sekilde gonye ile markaladi.

13 Lambri Ust pargalarini kdsenin egimine uygun olarak alistirdi.

14 Kestigi Ust parcalari, bassiz giviyle yerlerine sabitledi.

15 Yer zemini ile lambri arasinda kalan bosluklara stiptirgelikleri markalayip kesti.

16 Supurgelikleri yerlerine bassiz civiyle cakt.

17 Yaptigi isin dlizglnlUgUn, is resmine ve kurallarina uygunlugunu kontrol etti.

18 Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

19 Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari ve galisma alanini temizledi.

20 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 20 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 20 x 5 = 100°dr.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 100]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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12.7. AHSAP LAMBRI YUZEYINE CiLA YAPMA

Ahsap lambrilerde Ust basliklar ve stiplirgeliklerin montaji tamamlandiktan sonra yilizeyin estetik ve sik goriin-
mesi, uzun slire dayanmasi ve korunmasi amaciyla ylizey tsti islemleri yapilir. Bu islemler sirasiyla yiizeyin
sistire, zimpara ve cilasinin yapilmasidir.

12.7.1. Ahsap Lambri Yiizeyine Sistire ve Zimpara Yapma

Ahsap lambriler, dogal ahsaptan hazirlandiklari icin ylzey temizligi ve cila yapilmasi gerekir. Ahsap lambriler
dosendikten sonra ahsap lambri ylizeyi el zimpara makinesi ve el ile temizlenir. Bu temizlikte sirasiyla gesitli
zimparalar kullanilir. ilk 30 numarali zimpara, son 220 numarali zimpara kullanilarak yiizey cilaya hazirlanir.
Zimparalama bittikten sonra su islemler yapilir:

e Ahsap lambri désendikten sonra Ust ylizeyde kalabilen bazi bosluklara ayni agacin ince talasindan vernik
ile macun hazirlanir (Gorsel 12.49a-b).

a) b)

Gorsel 12.49a-b: Macun hazirlanmasi

e Hazirlanan macun, gerekli yerlere spatula ile uygulanir (Gorsel 12.50a-b).

a) b)

Gorsel 12.50a-b: Macunun ylizeye uygulanmasi
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e Macun kuruduktan sonra ytizeydeki fazlaliklar el veya el zimpara makinesi ile alinir. Ylizey, zimpara ma-
kinesi ile kaba ve ince olmak lGzere zimparalanir ve iyice diizglinlestirilerek temizlenir (Gorsel 12.51a-b).

a) b)

Gorsel 12.51a-b: Makine ve el ile zimpara yapilmasi

12.7.2. Ahsap Lambri Yiizeyine Cila Yapma

Ahsap lambri ylzeyin cilaya veya vernige hazirlanmasinda gerek cila gerekse vernik uygulamada yuzeyin fazla
malzeme yutmamasi ve ylzeydeki ¢cok kiglk plrizlerin diizeltilmesi amaciyla sentetik, seliilozik veya su bazli
dolgu vernigi kullanilir. Dolgu vernigi kendi basina bagimsiz olarak kullaniimaz. Cilalanacak yilizeylerde altyapi
olarak dolgu vernigi kullanilir. Dolgu verniginden sonra sirasiyla su islemler yapilir:

¢ Ahsap lambrilerde parlatilacak ylizeylerde dolgu vernigi altyapiyi olusturur (Gorsel 12.52).
e Dolgu vernigi kuruduktan sonra 220 numarali zimpara yapilir (Goérsel 12.53).

¢ Sistire ve zimpara islemiyle dlizglinlestirilen lambri ylzeyi iyice temizlendikten sonra vernik veya lambri
cilalari uygulanir (Gorsel 12.54). Bu cilalar, ylizeyin durumuna gore dolgudan sonra 2-3 kat yapilir.

Gorsel 12.52: Lambri ylizeyine dolgu verniginin ~ Gorsel 12.53: Lambri ylizeyine dolgu vernigi - Ggrsel 12.54: Lambri yiizeyine
Uygulanmas| sonrasinda Zlmpara cila uygulanmas|
uygulanmasi
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8. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Lambri Yiizeyine Sistire, Zimpara ve Cila Yapma

Amag: Ahsap lambri yiizeyine sistire, zimpara ve cila yapmak.

Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini alarak, yedinci uygulamada désenen lambri yiizeyine (230x100
cm) sistire, zimpara ve cila yapma uygulamasini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gbzetiminde
arkadaslarinizla dontsimli olarak gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derece-

lendirme 6lgegindeki dlgitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate ali-
niz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atélyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Lambri dosenmis yltzeydeki fazlaliklari (talas tozlari vb.) temizleyiniz.

Meydana gelen hatalari lambri agacinin tozundan yaptiginiz macunla kapatiniz.

Macunun kurumasindan sonra lambri déseme ylizeyini rende, sistire ve zimpara ile dlzeltiniz.
Ylzeydeki biitlin tozlari temizleyiniz.

Kullanilacak dolgu vernigi ve cilayi, teknik kullanim talimatina uygun olarak hazirlayiniz.

N o v .k wnN

Lambri yuzeyi, Gst parcalari ve stplrgeliklerde kullanacaginiz dolgu vernigini, teknik kullanim
talimatina gore rulo veya firca ile uygulayiniz.

o

Kullanacaginiz dolgu verniginin teknik kullanim talimatina gére kuruma stiresi kadar bekleyiniz.
9. Dolgu verniginin kurumasindan sonra lambri déseme ylizeyini ince zimpara ile zimparalayiniz.
10. Yizeydeki bltlin tozlari temizleyiniz.

11. Lambri ylzeyi, Gst parcalari ve stupirgeliklerde kullanacaginiz cila vernigini, teknik kullanim tali-
matina gore rulo veya firga ile uygulayiniz.

12. Kullanacaginiz cilanin teknik kullanim talimatina gére kuruma siiresi kadar bekleyiniz.
13. Lambri yilizeyin durumuna gore dolgudan sonra 2-3 kat cilalama yapiniz.

14. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.

15. Calisma alanini temizleyiniz.

16. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

W 12. Ggrenme Birimi 309
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Lambri Ylzeyine Sistire, Zimpara ve Cila Yapma Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi'ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

AHSAP LAMBRI YUZEYINE SISTIRE, ZIMPARA VE CiLA YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
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Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Lambri dosenmis ylizeydeki fazlaliklari (talas tozlari vb.) temizledi.

Meydana gelen hatalari lambri agacinin tozundan yaptigi macunla kapatti.

Macunun kurumasindan sonra lambri déseme yizeyini rende, sistire ve

4 zimpara ile dizeltti.

5 Yiizeydeki biitlin tozlari temizledi.

6 Kullanilacak dolgu vernigi ve cilayi, teknik kullanim talimatina uygun ola-
rak hazirladi.

7 Lambri ylizeyi, st parcalari ve stiplrgeliklerde kullanacagi dolgu vernigini,
teknik kullanim talimatina gére rulo veya firga ile uyguladi.

8 Kullandigi dolgu verniginin teknik kullanim talimatina gére kuruma siresi
kadar bekledi.

9 Dolgu verniginin kurumasindan sonra lambri déseme ylizeyini ince zim-

para ile zimparaladi.

10 Yiuizeydeki bitin tozlar temizledi.

Lambri yiizeyi, Ust parcalar ve slpirgeliklerde kullandigi cila vernigini,

11
teknik kullanim talimatina gére rulo veya firca ile uyguladi.

Kullandigi cila verniginin teknik kullanim talimatina gére kuruma siresi
kadar bekledi.

13 Lambri ylizeyin durumuna gore ciladan sonra 2-3 kat cilalama yapti.

12

14 Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

15 Galisma alanini temizledi.

16 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6l¢ut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284
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13.1. AHSAP LAMINANT PARKE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA
13.2. AHSAP LAMINANT PARKEYi ZEMINE DOSEME

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Ahsap laminant parke
* Gegis ¢itasi
e Sipiirgelik
¢ Yiizey hazirhgi
< NELER OGRENECEKSINiz? =

Ahsap laminant parke désenecek yiizeyi hazirlama
Ahsap laminant parkeyi zemine déseme

A

Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Mutfak, banyo, tuvalet gibi islak zeminlerde ahsap laminant parke yapilabilir mi?
Diisiincelerinizi sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

2. Ahsap laminant parkelerin hangi ham maddelerden elde edildigini sinifta arkadas-
larinizla tartisiniz.
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13.1. AHSAP LAMINANT PARKE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA

Betonarme doseme ylizeyi, ahsap laminant parke icin hazirlandiktan sonra ahsap laminant parke déseme
islemi gerceklestirilir.

13.1.1. Laminant Parke

Laminant, yapay recine ¢ozeltisi emdirilmis kagit veya ahsap tozlarin sicak preslerde basing altinda sikistiril-
maslyla elde edilen ylzeyi desenli bir parke ¢esididir. Laminant parkeler; 8 mm kalinliktaki MDF, HDF veya
yonga levhalarin yiksek isi altinda yapistirilarak blyik tabakalar haline getirilmesi ve istenen boyutlarda
kesilmesiyle Uretilir.

Laminantin Ust yuzeyi desenli bir film tabaka ile kaphdir. Laminantin Ust ylizeyindeki film tabaka; basinca, gizil-
meye, darbelere, suya, neme, ultraviyole isinlarina ve ev kimyasallarina karsi dayanikli, antibakteriyel, sert bir
malzemeye sahiptir. Yiizey kaplamasi, 6zel bir sentetik recine ile islem gérmus selilozdan olusur ve parkeye
sert, dayanikh bir ylzey saglar.

Dekoratif katman, laminant parkeye estetik bir gériiniim verir. Dekoratif katmanin altinda ahsap kompozit bir
malzeme (MDF, HDF) bulunur.

Alt yizeyde ise (MDF ve HDF'nin arkasinda) tabanda yapisal korumayi artiran ve nem bariyeri gérevi géren su
gecirmez bir katman bulunur. Bu li¢ katman; regine, i1si ve basing ile kalici olarak birbirine yapistirilir (Gérsel 13.1).

Laminant parke, birbirinden farkli desen ve renk gesidi ile uygulandigi ortamlara konfor, siklik ve estetik bir
gorinim verir. Laminant parke hijyeniktir, kullanishdir ve kolay temizlenir. Laminant parkede sistire, zimpara-
lama veya cilalama islemlerine gerek yoktur (Gorsel 13.2).

Ust yiizey
Dekor
MDF - HDF

Alt ylzey

Gorsel 13.1: Ahsap laminant parke katmanlari Gorsel 13.2: Ahsap laminant parke
Ahsap laminant parkenin diger yer désemelerine gore avantajlari sunlardir:

e Yiizeyinin 6zelligi nedeniyle cizilmelere, darbelere, suya, neme, asinmaya ve basinca dayanikhdir.
e Antibakteriyeldir, toz tutmaz, antialerjik ve kolay temizlenebilir 6zelliktedir.

e |[si, ses ve glrilti yaliimi saglar.

e Rengini uzun yillar korur, giines 15181 rengini etkilemez ve UV isinlarina karsi dayaniklidir.

e Uygulanmasi kolay ve hizlica yapilir.

e Diger yer dosemelerinden daha ekonomiktir, bakimi kolaydir, leke tutmaz ve ¢abuk temizlenir.

e Alttan isitmali sistemlere uygundur.

e Renk ve desen secenegi ¢cok fazladir.

13. Ogrenme Birimi

NN



AHSAP LAMINANT PARKE MONTAJI

Yer dosemelerinde doseme elemani ile
duvar arasindaki bogluklari kapatmak ve
buatinlik olusturmak igin kullanilan ele-
manlara siipiirgelik denir. Laminant par-
kelerin kendi o6zel slpurgelikleri vardir
(Gorsel 13.3).

Laminant parke birlesimleri, kilit gegme ve
kilit birlesim seklindedir. Laminant parke
boyutlari, Greticisine bagli olarak farkhlasir.
Laminant parkenin kalinligi 8 mm, 10 mm,
12 mm; genisligi 20 cm; boyu 100 cm, 120
cm arasinda degisir.

Gorsel 13.3: Ahsap laminant parke slipirgelik

Laminant parkeler, ylzey dayanimlarina gore (parke yizeyinin sahip oldugu asinma dayanimi) su sekilde si-
niflandirilir:

AC3-31: Ev kullanimi
AC4-32: Ev ve ofis kullanimi
AC5-33: Yogun alan kullanimi

Ambalaj kutularinin Gizerindeki numaralara bakilarak kullanilacak alana uygun ahsap laminant parke segilme-
lidir (Gorsel 13.4).

Gorsel 13.4: Ev kullanimi igin laminant parke uygulanmasi

Ahsap laminant parke désenecek ylizey uygun olmadiginda ileride telafisi miimkin olmayan durumlarla kar-
silasilir. Yizeydeki dlzensizlik; laminant parkenin kabarmasina, oynamasina, ¢cokmelere, laminant parke yi-
zeyinde acgilmalara neden olur. Temiz olmayan yizeyler, laminant parke déoseme isini zorlastirir. Bu durumlarla
karsilasmamak icin laminant parke dosenecek ylizeyde su hususlara dikkat edilmelidir:

e Alt zemini kesinlikle dliz, kuru, temiz ve tasiyici 6zellikte olmahdir.
¢ Yiizeylerde 1 mm’den bliyiik moloz tanecikler olmamalidir.
e Yizeylerde kot farki olmamalidir.

e Montaj ve laminant yer kaplamasinin uzun stre dayanmasi igin hava kosullari yaklasik 20 derece sicakli-
ga, yluzde 50 ila 70 arasinda bagil nem oranina sahip oda iklimi olmahdir.

e Beton, gimento sap, anhidrit sap, dogal tas fayanslar gibi mineral yapili bir alt zemin lzerine déseme
islemi gerceklestirilirken nem diizeyi uygun olmalidir.

e Hali kapli yuzeylerden hali tamamen sokiiliip temizlenmeden laminant uygulamasi yapilmamalidir.

13. Ogrenme Birimi 313
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13.1.2. Parke Dosenecek Yiizey Hazirligi

Ahsap laminant parke dosenecek ylizeyde doseme betonu sonrasinda uygulanacak yonteme gore ylizey ha-
zirligi su sekilde yapilir:

e Doseme betonu temizlenir.
e Tesviye cizgisi uygun yontemle (su terazisi, hortum terazi, lazer vb.) duvar ylizeylerine isaretlenir.

e Uygun dozajli tesviye betonu doékillr. Tesviye betonu mastarla diizeltildikten sonra yizey vibratori ile
beton sikistirilir ve perdahlanir (Gorsel 13.5a-b).

Gorsel 13.5: A

a) b)
Gorsel 13.5a-b: Ahsap laminant kaplanacak ylizey hazirhg
e Beton kuruduktan sonra ylzeydeki fazlaliklar temizlenir.
¢ Yiizeydeki nem kontroll yapilir.

e Yirlime sesinin sonimlenmesiicin 2 mm kalinliginda bir PE-koplik folyo veya uygun baska bir alt katman
kullanilr.

e Mineral yapili alt zeminler (izerine déseme islemi uygulanmadan 6nce neme karsi koruyuculuk sagla-
mak igin uygun bir buhar kesici folyo désenir. Hatlar, 20 cm birbirinin lzerine bindirilip bantla sabitlenir
(Gorsel 13.6).

e Yiizeye 3 mm silte vb. serilerek doseme ylizeyi laminant parke uygulanmasina hazir hale getirilir
(Gorsel 13.7a-b).

Gorsel 13.7: A

a) b)

Gorsel 13.6: Ahsap laminant parke . . B o ) )
Gorsel 13.7a-b: Ahsap laminant parke doseme ylizeyine serilecek silte

déseme ylizey hazirhgi
icin folyo désenmesi

13. Ogrenme Birimi
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Laminant Parke Désenecek Yiizeyi Hazirlama
Amag: Ahsap laminant parke désenecek ylizeyi hazirlamak.
Siire: 40 dakika

Gorev: Is saghgi ve giivenligi dnlemlerini alarak, Gorsel 13.8’de verilen kat planindaki salonun dé-
semesine ahsap parke doésenebilmesi icin ylizey hazirhgini islem basamaklarina gére arkadaslarinizla
donisimlu olarak gergeklestiriniz. Uygulamada salon 6lgulerini (344x342 cm) 1/2 6lgekli olarak belir-
leyiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki lgutlere gére deger-
lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgitleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi

gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. K
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Gorsel 13.8: Mimari uygulama projesi kat plani

islem Basamaklar

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.

3. Salon 6lgtstnd 1/2 6lgekli, 172x171 cm seklinde tespit edip atélyede uygun bir alana isaretleyi-
niz.

4. Salon ylzeyindeki fazlaliklari (beton artiklari, toz vb.) temizleyiniz.

5. Yiizeydeki nem kontroliini yapiniz.

13. Ogrenme Birimi 315
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6. Ylrime sesinin sontiimlenmesi igin 2 mm kalinhginda bir PE-kdpuk folyo katman kullaniniz.

7. Mineral yapili alt zeminler lzerine déseme islemi uygulamadan 6nce neme karsi koruyuculuk
saglamak icin uygun bir buhar kesici folyo déseyiniz.

8. Hatlari 20 cm birbirinin lizerine bindirip bantla sabitleyiniz.
9. 3 mm kalinhigindaki silteyi tim ylizeye seriniz.
10. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.
11. Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizleyiniz.
12. Galismayi verilen sirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Laminant Parke Désenecek Yilizeyi Hazirlama Uygulamasi Derece-
lendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP LAMINANT PARKE DOSENECEK YUZEYi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ool @
- T
rin ne dizeyde gerceklestigi, 6lclutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti gﬂ.; % =,
ile isaretlenerek belirtilecektir. 288 g =
© 35| O > o]
Q0| 0|2 o
1 2(3(4)|5

Sira No. | Olgiitler
Atélyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde inceledi.

Salon 6l¢lstinii 1/2 6lgekli, 172x171 cm seklinde tespit edip atolyede uy-

3 gun bir alana isaretledi.
Salon yuzeyindeki fazlalklari (beton artiklari, toz vb.) temizledi.
Yuzeydeki nem kontroliinii yapti.

6 Ylrime sesinin sonimlenmesi icin 2 mm kalinhginda bir PE-kdpik folyo
katman kullandi.

7 Mineral yapili alt zeminler lzerine déseme islemi uygulamadan 6nce

neme karsi koruyuculuk saglamak igin uygun bir buhar kesici folyo dosedi.

Hatlari 20 cm birbirinin Gzerine bindirip bantla sabitledi.

3 mm kahnhgindaki silteyi tim yizeye serdi.

10 | Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

11 | Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizledi.

12 | Galismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢iit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

13. Ogrenme Birimi
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13.2. AHSAP LAMINANT PARKEYi DOSEME

Ahsap laminant parke igin betonarme déseme ylizeyi hazirlandiktan sonra ahsap laminant parke ddsenir.

13.2.1. Ahsap Laminant Parke Déseme Kurallar ve Teknikleri

Dogal, saghkl, uzun 6mirli laminant parkeleri i¢ mekan yer dosemelerindeki tiim alanlarda kolay ve hizli bir
sekilde uygulamak mimkandur.

Ahsap laminant parke déseme islemi su sirayla yapilir:

e Atolyede gerekli KKD'ler kullanilir (Gorsel 13.9).
e Kullanilacak el aletleri ve kesim makinesi ¢alisma alanina tasinir.

e Ambalajli laminant parkeler, ¢calisma alanina dikkatli bir sekilde tasinir (Gorsel 13.10).

Gorsel 13.9: Kisisel koruyucu donanim uyari levhasi Gorsel 13.10: Ambalajli laminant parkeler

e Uygulama yapilacak ¢alisma alaninin élgileri kontrol edilir.
e Serili silte vb. malzeme ylzeyindeki atiklar (talas, toz vb.) temizlenir.

e Laminant parke gerilmeleri dikkate alinarak duvar diplerinde 1 cm kadar bosluk birakilir (13.11a-b).

Gorsel 13.11: A

a) b)
Gorsel 13.11a-b: Duvar diplerinde bosluk birakilmasi
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e Duvar dibinden bir boy devam ettirilen parkenin artan pargasi ikinci siranin basina désenir. Kesilmis ziva-
nasiz taraf, ikinci sirada stiptrgelik tarafina denk getirilir (Gorsel 13.12a-b).

a) b)
Gorsel 13.12a-b: Laminant désenmesi

e Siranin son pargasl, cektirme lama demiri ile cektirilerek ve gekigle vurularak kilit gegme gerceklestirilir
(Gorsel 13.13a-b).

a) b)

Gorsel 13.13a-b: Siranin son pargasinin ¢ektirme lama demiri ile yerlestirilmesi

¢ Kilit gegmeler, enine ve boyuna sert takoz, ¢eki¢ veya tokmakla vurularak birlestirilir (13.14a-b).

Gorsel 13.14: a

a) b)
Gorsel 13.14a-b: Laminant birlestirilmesi

e Hatlar, panellerle ayni yonde désenerek tamamlanir. Ahsap laminant parke igin hazirlanan ylizeyin ahsap
lambri uygulanmis hali Gorsel 13.15’te verilmistir.

Gorsel 13.15: Yiizeye panellerle ayni yonde laminant désenmesi

13. Ogrenme Birimi
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e Kullanilan el aletleri ve diger malzemeler toplanir.

e Yiizeydeki talas tozlari vb. atiklar temizlenir.

13.2.2. Ahsap Laminant Parke Dosemede Kullanilan Ara¢ Gere¢ ve Malzemeler

Ahsap laminant parke désenmesinde kullanilan el aletleri; metre, kalem, maket bigagl, cekic, plastik tokmak, gonye,
su terazisi, plastik veya ahsap sikistirma takozu, bosluk takozlari, cektirme lamasi, kesim makineleri, gonyeli bas
kesme makinesidir (Gorsel 13.16a-b-c-¢-d). Ahsap laminant parke désemesinde kullanilan malzemeler de laminant
parke, silte, kilit yapistirici, siptrgelik, gegis citalaridir.

a) b)

Gorsel 13.16a-b: Ahsap laminant dosenmesinde kullanilan el aletleri ve malzemeler

c) ¢ d)

Gorsel 13.16¢-¢-d: Ahsap laminant dosenmesinde kullanilan kesim makineleri

Ahsap laminant parke déosenmesinde kullanilan arag¢ gereg ve malzemelerin hazirliginda dikkat edilmesi ge-
rekenler sunlardir:

e Ahsap laminant parke désenmesinde kullanilacak malzemeler, el aletleri ve kesim makinesi, is sagligi ve
glivenligi onlemleri alinarak uygulama alanina getirilir.

e Calismaya engel olmayacak sekilde uygun bir alana yerlestirilir.
e Makine bicaginin kontroll yapilir. Gerekirse makine bigagi yenisi ile degistirilir.
¢ Acili bas kesme makinesi prize takilir ve makinenin galisip ¢calismadigi kontrol edilir.

e Kullanilacak tokmak ve cekicin sap kontrolli yapilir. Tokmak ve ¢ekicin sapi saglam degilse yenisi ile de-
gistirilir.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Laminant Parke Déseme

Amag: Ahsap laminant parkeyi dosemek.

Siire: 300 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi 6nlemlerini alarak, birinci uygulamada hazirlanan salon yiizeyine (172x171
cm) ahsap laminant parke doseme uygulamasini islem basamaklarina gore arkadaslarinizla dontsimlu
olarak 6gretmeninizin goézetiminde gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen dere-

celendirme o6lgegindeki dlglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate
aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir sekilde inceleyiniz.
Salon 6l¢tistini 1/2 6lgekli, 172x171 cm olarak dikkatlice kontrol ediniz.

Serili silte ylzeyindeki atiklari (talas, toz vb.) temizleyiniz.

Ambalajli laminant parkeleri ve aletleri kullanim yerlerine uygun yerlestiriniz.

Laminant parke gerilmelerini dikkate alarak duvar diplerinde 1 cm bosluk birakiniz.

No v ke wnN

Duvar dibinden bir boy devam ettiginiz parkenin artan parcasini ikinci siranin basina doseyiniz
(Kesilmis zivanasiz tarafi, ikinci sirada stipurgelik tarafina denk getiriniz.).

8. Siranin son parcasini ¢cektirme lama demiri ile ¢ektirerek ve cekigle vurarak kilit gegmeyi gercek-
lestiriniz.
9. Kilit gegmeleri, enine ve boyuna sert takoz veya ¢ekigle vurarak birlestiriniz.
10. Hatlari, panellerle ayni ydonde doseyiniz.
11. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.
12. Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizleyiniz.

13. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

13. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Laminant Parke Déseme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’'n-
deki Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

AHSAP LAMINANT PARKE DOSEME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve

=

davranislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlgitlerin derecelerininilgili | og| E

kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g'i = =3
o O o | .= S

Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Verilen mimari uygulama projesi kat planini dikkatli bir

2 sekilde inceledi.

3 Salon 6lgustnu 1/2 6lgekli, 172x171 cm olarak dikkatlice
kontrol etti.

4 Serili silte yuzeyindeki atiklari (talas, toz vb.) temizledi.

5 Ambalajli laminant parkeleri ve aletleri kullanim yerlerine uy-
gun yerlestirdi.

6 Laminant parke gerilmelerini dikkate alarak duvar diplerinde

1 cm bosluk birakt.

Duvar dibinden bir boy devam ettigi parkenin artan parga-
7 sini ikinci siranin basina dosedi (Kesilmis zivanasiz tarafi,
ikinci sirada stpurgelik tarafina denk getirdi.).

Siranin son pargasini ¢ektirme lama demiri ile ¢ektirerek

8 ve cekicle vurarak kilit gegmeyi gerceklestirdi.

9 Kilit gegmeleri, enine ve boyuna sert takoz veya cekicle vura-
rak birlestirdi.

10 Hatlari, panellerle ayni yonde dosedi.

11 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

12 Ylizeydeki talas tozlari vb. artiklari temizledi.

13 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6l¢lt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 13 x 5 = 65’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangic dizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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13.2.3. Ahsap Laminant Parke Siipiirgelik Montaji

Laminant parke ddsenirken dikkat edilecek en 6nemli nokta, ortamdaki nem durumuna gore parkenin ge-
nisleyip daralmasidir. Cok rutubetli havalarda parke désemenin kabarma yaptigi gorulir. Bu durumun éniline
gecmek icin parke ile duvar arasinda bosluk birakilir. Bu bosluklar, stipirgelik ¢italari ile kapatilir. Stiptrgelik
citalari farkh boyutlarda ve renklerde uretilir (Gorsel 13.17a-b).

) )

80
78,5

21 16
a) b)

Gorsel 13.17a-b: Ahsap laminant parke stpurgelik gitasi 6rnekleri

Sipirgelik montaji su sekilde yapilir:

e DoOseme isi tamamlandiktan sonra stpirgelikler duvar olglisinde isaretlenir (Gorsel 13.18).

Gorsel 13.18: Ahsap laminant parke stipurgelik 6l¢listinlin isaretlenmesi

e Duvar 6lglisinde isaretlenen supirgelikler uygun agilarda kesilir (Gorsel 13.19).

Gorsel 13.19: Ahsap laminant parke supurgelik gitasi kesimi

13. Ogrenme Birimi
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e Silpurgeliklerin arkasina silikon siirtlerek sipirgelikler duvara yapistirilir (Gorsel 13.20).

a) b)
Gorsel 13.20a-b: Ahsap laminant parke stptrgelige silikon strilerek stipirgeliklerin duvara yapistiriimasi

o Siipurgelikler, bassiz giviler kullanilarak ¢ivi gakma makinesi veya gekicle duvara gakilir (Gorsel 13.21).

Gorsel 13.21: Ahsap laminant parke stipirgeligin duvara gakilmasi

e Kullanilan el aletleri, diger atiklar toplanir ve temizlik yapilarak islem bitirilir (Goérsel 13.22).

Gorsel 13.22: Ahsap laminant stipurgelik uygulanmasi

13.2.4. Gegis Citasi Montajini Yapma

Ahsap laminant kaplama uygulamasi sirasinda farkl ylzey kaplamalari arasindaki gecislerde farkh boyutlarda,
renk ve 6zelliklerde aliminyum ¢italar kullanilir.

13. Ogrenme Birimi 323

T/ /e



AHSAP LAMINANT PARKE MONTAIJI

Gegis ¢itasi montaji su sekilde yapilir:

e Uygulanacak yerin 6lgusi dikkatli bir sekilde alinir.
e Olgisiinde kesim yapilr.

e (italarin varsa yapistirma ylzeyindeki bant koruyuculari sokiilerek ¢italar yerine sabitlenir (Gorsel 13.23a-b).

Gorsel 13.23a: Hol ile salon arasinda gegis ¢itasinin uygulanmasi

Gorsel 13.23b: Kapi esiginde gegis ¢itasinin uygulanmasi

e Sabitlenen citalar, aralikh sekilde kagit bant ile ylzeylere yapistirilarak sikistirilir.

e Citalarin arka yilziinde yapistirici bant yoksa uygun araliklarla ¢ita ylizeyine havsa acilarak, gecis ¢itasi
ylzeylere vidalanarak sabitlenir (Gorsel 13.24).

Gorsel 13.24: Gegis ¢itasinin vidalanarak uygulanmasi

13. Ogrenme Birimi
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Ahsap Laminant Parke Siipirgelik ve Gegis Citasi Montajini Yapma
Amag: Ahsap laminant parke stpurgelik ve gegis ¢itasi montajini yapmak.

Siire: 80 dakika

Gorev: s saghg ve givenligi dnlemlerini
alarak, ikinci uygulamada hazirlanan salon
yuzeyine (172x171 cm) supurgelik ve 1/2
Olgekte salondan mutfak gecisi 171 cm, sa-
londan hol gegisi 55 cm ve verandadan salon
gecisi 50 cm olacak sekilde gegis ¢itasi mon-
tajini yapma uygulamasini islem basamak-
larina gore arkadasinizla déontisimli olarak
0gretmeninizin goézetiminde gerceklestiriniz
(Gorsel 13.25). Calismaniz, uygulamanin so-
nunda verilen derecelendirme O0lgegindeki
Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atol-
ye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Seramik kaplama  Gegis ¢itasi Laminant kaplama

islem Basamaklari . ) ) ) .
Gorsel 13.25: Seramik kaplama ile laminant kaplama gegisi

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Salon 6lglisuint 1/2 6lgekli, 172x171 cm olarak dikkatlice kontrol ediniz.
3. Laminant parke yizeyindeki atiklari (talas, toz vb.) temizleyiniz.
4. Ambalajli laminant parke stipirgelikleri ve aletleri kullanim yerlerine uygun yerlestiriniz.
5. Sipurgelikleri duvarlarin 6l¢tsiinde isaretleyiniz.
6. Duvar 6lgustinde isaretlenen stipurgelikleri uygun agilarda makinede kesiniz.
7. Supurgeliklerin arkasina silikon siirerek sipirgelikleri duvara yapistiriniz.
8. Supurgelikleri bassiz civilerle duvara sabitleyiniz.
9. Gegis ¢itasi uygulanacak yerlerin olglisiinii dikkatli bir sekilde aliniz.
10. Aldiginiz olglilere uygun kesim yapiniz.
11. Citalarin yapistirma yizeyindeki bant koruyucularini sokerek citalari yerine sabitleyiniz.
12. Sabitlenen citalari, aralikli sekilde kagit bant ile ylizeylere yapistirarak sikistiriniz.
13. Kuruduktan sonra kagit bantlari ve gecis citasi Gizerindeki koruyucu folyoyu sékiiniz.
14. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayiniz.
15. Yizeydeki talas tozlari vb. artiklari temizleyiniz.
16. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Ahsap Laminant Parke Suplrgelik ve Gegis Citasi Montajini Yapma Uy-
gulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

AHSAP LAMINANT PARKE SUPURGELIK VE GECIiS CITASI MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra-

=
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, dlciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o3 | E
g S oMl o S g < ‘=

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. :’::-; s s

Vng = ‘E N

aa| 0|0 | =S8

Sira No. | Olgiitler 1 2 13| 4|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Salon 6lcistini 1/2 6lgekli, 172x171 cm olarak dikkatlice kontrol etti.

Laminant parke ylzeyindeki atiklari (talas, toz vb.) temizledi.

Ambalajli laminant parke stpirgelikleri ve aletleri kullanim

4 yerlerine uygun yerlestirdi.

5 Supurgelikleri duvarlarin 6lgisiinde isaretledi.

6 Duvar olguslinde isaretlenen siiplrgelikleri uygun acilarda
makinede kesti.

7 Sipirgeliklerin arkasina silikon strerek stptrgelikleri duvara

yapistirdi.

Siplrgelikleri bassiz givilerle duvara sabitledi.

Gegis ¢itasi uygulanacak yerlerin 6lglsiini dikkatli bir sekilde aldi.

10 Aldigi 6lgllere uygun kesim yapti.

Citalarin yapistirma yilizeyindeki bant koruyucularini sdkerek

1 ¢italari yerine sabitledi.

12 Sabitlenen gitalari, aralikli sekilde kagit bant ile yiizeylere ya-
pistirarak sikistirdi.

13 Kuruduktan sonra kagit bantlari ve gegcis citasi Gizerindeki ko-
ruyucu folyoyu soktd.

14 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

15 Yuzeydeki talas tozlari vb. artiklari temizledi.

16 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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PVC DOGRAMAYA HAZIRLIK

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

14.1. PVC DOGRAMA iCiN ARAC GEREG VE MALZEME HAZIRLAMA
14.2. PVC DOGRAMANIN METRAJ VE KESFi

< TEMEL KAVRAMLAR >
e |s giivenligi e Profil
o Kesif ® PVCdograma
¢ Metraj

A

NELER OGRENECEKSINiz? >

Ustyapi PVC atolyesinde alinacak is saghigi ve giivenligi kurallan
PVC dogramada kullanilacak arag gere¢ ve malzemelerin hazirligini yapma
PVC dogramanin metraj ve kesfini yapma

A
Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. PVC dogramanin avantajlari ve dezavantajlari nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arka-
daslarinizla tartisiniz.

2. PVC dograma ile ahsap dograma arasindaki farklar nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta
arkadaslarinizla paylasiniz.
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PVC DOGRAMAYA HAZIRLIK

14.1. PVC DOGRAMA iCiN ARAC GEREC VE MALZEME HAZIRLAMA

Polivinilklortir (PVC), petroliin tirevlerinden olan etilenin klorlu ortamdan gegirilmesi ve “vinilklorir” mono-
merlerinin bir araya getiriimesiyle elde edilir. Yapilarda kullanilan dogramalar (kapi, pencere, panjur, sineklik),
ham maddesi PVC olan profil malzemelerden uretilir.

PVC kapi ve pencere sistemleri; kalitesi, dayaniklilg,
estetik gorinim ve kullanim alanlarinin genigligiile
yapilarda tercih edilir. PVC, bakim ve boya gerektir-
meden uzun yillar kullanilabilen bir malzeme olmasi
nedeniyle diger dograma tirlerine goére ¢ok daha
ekonomiktir. PVC kapi ve pencereler, kullanildigi or-
tamda Ustln performansa sahip isi ve ses yalitimi
saglar (Gorsel 14.1). PVC dogramalar, yeni binalarda
yaygin olarak kullanilir. Konutlarda, resmi binalarda,
otel, hastane gibi binalarda eskiyen dogramalarin

yenilenmesinde de PVC dogramalar tercih edilir.
Gorsel 14.1: PVC dograma

14.1.1. PVC Dogramada Kullanilan El Aletleri ve Malzemeler

PVC dograma atolyesinde kullanilan el aletleri; kalem, metre, gonye, el breyzi, plastik tokmak, iskenceler, alyan
anahtar takimi, acik agiz anahtar takimi, yildiz tornavida, diiz tornavida, ege, iskarpela, tezgah (st taslama,
tranjer, hava tabancalari, su terazisi, pense, gekic, kerpeten, demir testere, yan keski, jet tasi (avug i¢i tagslama),
silikon tabancasi, montaj kaliplari, maket bigagl ve matkaptir. PVC dogramaciliginda kullanilan malzemeler ise
profil malzemeleri, sac malzemeleri, baglanti gerecleri ve diger geregler olarak dért kisimda siniflandirilir.

a) Profil Malzemeleri

e Pencere profili e Acili kose donis profili e Siurme seri profili

e Kapi profili e 90° kose donis profili e Yardimci profiller
b) Sac Malzemeleri

c) Baglanti Geregleri

e Orta kayit birlestirme elemanlari
e Kanat baglama elemanlari (agilim aksesuarlari)

e Kanat kilitleme elemanlari (kilit aksesuarlari)
¢) Diger Geregler
e Yapistiricilar (fitil késeleri igin)

¢ Yaliim malzemeleri (fitil cesitleri)

e Ambalaj malzemeleri

PVC dogramada birgok renk segenegi mevcuttur. Uretici firmalarin farkli desen, renk ve boyutlarda profil
Gretimi bulunur.

14.1.2. PVC Dogramada Kullanilan Arag¢ Gerecin Bakimi

PVC dograma yapiminda el aletleri, is saghgi ve giivenligi agisindan amacina uygun kullanilmahdir. El aletleri
kullanildiktan sonra gerekli bakimlari yapilarak atolyede bulunan takimhaneye kaldirilr.
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14.1.3. PVC Dogramada Kullanilacak Ara¢ Gere¢ ve Malzemeleri Hazirlama

PVC dograma malzemelerinin saglikl bir sekilde kullanilabilmesi igin istiflemeye ve ¢alisma tezgahindaki ku-
rallara dikkat edilmelidir.

14.1.3.1. PVC Malzeme istif Kurallan

PVC malzeme istif kurallari sunlardir:

e PVC malzeme tasima ve istifleme talimatlari dikkatlice
okunur.

e Malzemelerin istiflenmesi icin gerekli is sagligi ve gi-
venligi tedbirleri uygulanir.

o Gerekli kisisel koruyucu donanimlar kullanilr.

e PVCdograma atdlyesinde tasima islemleri el ile yapilir.

e PVC malzemeleri tirlerine gore istiflenir (Gorsel 14.2).

e Malzemeler, PVC dogramanin o6zelligine gore gereken
miktarda ve diizglin bir sekilde yerlestirilir.

e Malzeme istifleme bolimiine is saghgi ve glivenligi ile
ilgili uyari levhalari ve istifleme ¢alisma kurallariniice- ~ Gorsel 14.2: PVC dograma malzemesinin istiflenmesi
ren bilgilendirme levhasi asilir (Gorsel 14.3a-b).

a) b)

Gorsel 14.3a-b: is saghg ve givenligi ile ilgili 6rnek uyari levhalari

14.1.3.2. PVC Calisma Tezgahinda Uyulmasi Gereken Kurallar

PVC calisma tezgdahinda uyulmasi gereken kurallar sunlardir:

e Calisma tezgahinda is sagligi ve glvenligi tedbirlerine uyulur.
e Tezgahta calisma kurallari talimati okunur ve belirtilen talimatlara uyulur.

e Kesici, delici, havali ve elektrikli el aletleri tezgahta calisilirken dikkatli kullanilir.

isi biten el aletleri tezgah lizerinde birakilmaz, yerine kaldirilir.

Calisma tezgahi ve cevresi temiz, diizenli tutulur.
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dograma icin Ara¢ Gereg ve Malzeme Hazirligi Yapma
Amag: is saghgi ve glivenligi énlemlerini alarak PVC malzeme istifini yapmak ve el aletlerini hazirlamak.
Siire: 20 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek malzeme istifleme, el aletlerini hazirlama ve ¢a-
lisma tezgdhini hazir hale getirme uygulamasini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde
gerceklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgitlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgltleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. PVC malzeme tasima ve istifleme talimatlarini okuyunuz.

2. Malzemeleri istiflemeye baslamadan 6nce is saghgi ve glivenligi tedbirlerini aliniz.

3. Kisisel koruyucu donanimlari kullaniniz.

4. PVC dograma malzemelerini el ile tasima kurallarina uygun bir sekilde tasiyiniz.

5. Istifleme alanina PVC dograma malzemelerini gerekli miktarda ve diiz bir sekilde yerlestiriniz.

6. PVC dograma malzemelerini tirlerine gore istifleyiniz.

7. PVC dograma profillerini, istiffeme béliminden ¢alisma alanina tasiyiniz.

8. Gerekli el aletlerini calisma tezgahina getiriniz.

9. Kesici, delici, havali ve elektrikli el aletlerinin kullanma talimatlarini dikkatlice okuyunuz.
10. Getirdiginiz el aletlerinin kontroliini yaparak is saghgi ve giivenligi 6nlemlerini aliniz.
11. Kullanmadiginiz el aletlerini yerine kaldiriniz.

12. Calisma tezgahinda gerekli is saghgi ve glivenligi tedbirlerini aliniz.
13. Calisma tezgahi ve ¢evresini temiz, diizenli tutunuz.
14. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.

14. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dograma icin Ara¢c Gere¢ ve Malzeme Hazirligi Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMA iCiN ARAC GEREC VE MALZEME HAZIRLIGI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu ag TE.
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ,_EE; z,, a __5
28|8|c|=|S
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
1 PVC malzeme tasima ve istifleme talimatlarini okudu.
5 Malzemeleri istiflemeye baslamadan once is sagligi ve glivenligi
tedbirlerini aldu.
3 Kisisel koruyucu donanimlari kullandi.
4 PVC dograma malzemelerini el ile tagima kurallarina uygun bir se-
kilde tasidi.
5 istifleme alanina PVC dograma malzemelerini gerekli miktarda ve
diiz bir sekilde yerlestirdi.
6 PVC dograma malzemelerini tirlerine gore istifledi.
7 PVC dograma profillerini, istifleme bélimiinden ¢alisma alanina
tasidi.
8 Gerekli el aletlerini ¢calisma tezgahina getirdi.
9 Kesici, delici, havali ve elektrikli el aletlerinin kullanma talimat-
larini okudu.
10 Getirdigi el aletlerinin kontrolinl yaparak is saglgi ve givenligi
onlemlerini aldi.
11 Kullanmadig el aletlerini yerine kaldirdi.
12 Calisma tezgahinda gerekliis sagligi ve giivenligi tedbirlerini aldi.
13 Calisma tezgahi ve gevresini temiz, dizenli tuttu.
14 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 70]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgUtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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14.2. PVC DOGRAMANIN METRAJ VE KESFi

PVC dograma imal edilmeden énce miktar ve 6n maliyet belirlenmelidir.

14.2.1. PVC Dogramanin Metraji

Metraj genellikle &lcerek malzeme miktarini belirlemek anlaminda kullanilir. insaat sektériinde ise yapiyi
meydana getiren bitin elemanlarin birer birer olgtlerek uzunluklarin metre (m), alanlarin metrekare (m?),
hacimlerin (m3), agirliklarin (kg) veya ton (t) ve sayilabilenlerin adet cinsinden hesaplanmasi islemine metraj
denir. Bir yapinin maliyetinin bulunmasi icin metraj, fiyat analizi ve kesif adi verilen islemler sirasiyla yapilr.

PVC dogramalarinin imalatinda &lgii birimi olarak milimetre (mm) esas alinir. Olgii degeri icin de metretiil
(mtal) kullanihr. Sekilleri, hacimleri ve agirliklari degismeyen nesnelerin imalata esas olmak kaydiyla metre
cinsinden 6l¢ciim seklinde degerlendirilmesine metretiil denir. PVC dogramada metretil hesaplama yapilarak
kullanim miktari bulunur.

Metraj ¢itkarmak i¢cin dograma imalatlarinin dlgiilerinin dogru ve dizglin bir sekilde alinmasi gerekir.
Metraj ¢ikarilirken su kurallara dikkat edilir:

e Diiseyde ve yatayda en az iki veya U¢ noktadan imalat 6lglsi alinmalidir.
e Mumkiin oldugu kadar az bosluk olmasi i¢in 6lgilere dikkat edilmelidir.
e Rakamlara, yazilara ve isaretlemelere dikkat edilmelidir.

e Kemerli veya dairesel dogramalarda mutlaka sablon kullaniimalidir.

e Dograma sayilari ve sekilleri kontrol edilmelidir.

e Dograma ozelliklerine gore (kor kasali sistem, T profil, distan binili, icten binili, Z profil, diiz kasa, L profil)
imalat hususlarina 6zen gosterilmelidir.

e Projeden metraj cikarilirken dograma adetlerine, daire sayisina, ortak alanlarin pencere ve kapi dogra-
malari ilave edilerek hesaplanmalidir.

e Kullanicinin beklentilerine uygun olacak sekilde is ¢izimi yapilmalidir.
e Metraj ¢ikarilirken “Metraj Ozeti Cetveli” kullaniimalidir (Tablo 14.1).

Tablo 14.1: Metraj Ozeti Cetveli

Hazirlama Tarihi: Sayfa No: 1
isin Adi
Sira No. imalatin Cinsi Birimi Miktari Birim Fiyati Tutan
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14.2.2. PVC Dogramanin Kesfi

Dogramalarin maliyet bedelini bulmak igin yapilan hesaplarin timine kesif denir. Yapilan kesfin esasini met-
raj ve birim fiyatlari olusturur. Yapilan metraj sonucunda bulunan malzeme miktarlari ile birim fiyatlari garpi-
lir. Elde edilen sonuglarin alt alta yazilarak toplanmasiyla bulunan degere kesif bedeli denir.

Bir Grinln biriminin fiyatina birim fiyat denir. Kamuya ait tim insaatlarda birim fiyatlar Gzerinden ihale ya-
pilir. Birim fiyatlar, Glke genelinde 6l¢u kabul edilir. Birim fiyatlarin hesaplanmasinda yapi isleri birim fiyat
analizlerinden yararlanilir.

Birim fiyatlar su unsurlarin bir araya gelmesiyle olusur:

e Gereg (Malzeme) Giderleri: Yapi icin gerekli insaat malzemelerine yapilan 6demelerdir.
e iscilik Giderleri: insaat islerinde calisan isci ve ustalara yapilan ddemelerdir.

e Tasima Giderleri: Yapi icin gerekli insaat malzemelerinin fabrika ve ocaklardan santiyeye tasinmasi igin
yapilan 6demelerdir.

e Genel Giderler ve Kar: Vergiler, SGK primleri, biiro ve personel giderleri vb. genel giderleri olusturur. Kar
ise yap1 maliyetinin %25’i olarak 6ngorulir.

Olusturulan tiim degerler “Fiyat Analiz Cizelgesi” tizerine aktarilir (Tablo 14.2).

Tablo 14.2: Fiyat Analiz Cizelgesi

Hazirlama Tarihi Analizin Adi Sayfa No.

A 6' .. B. - .
Sira No. Imalatin Cinsi . |r|fn| Miktari Birim Fiyat Tutan
(metretiil)

Malzeme

iscilik

Nakliye

Genel Giderler ve Kar %25

Metretiil Fiyat
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14.2.3. Proje Uzerinden Metraj Uygulamasi Yapma

Kat plani, gériinus ve detay gizimler tGzerinden P1, P2, P3 pencereleri ile K4 kapi okunmasi ve maliyet hesap-
lamalari Gorsel 14.4, Gorsel 14.5a-b ve Gorsel 14.6’da verilmistir.
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Gorsel 14.4: Kat plani
Poz: 1/ Adet: 1 Poz: 2/ Adet: 1
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653 x1206 553 x1106 653 x1206 553 x1106
4+16+4 4+16+4 4+16+4 4+16+4
A? A(
725 AL 725 725 AL 725
1450 1450
P1 Tek Acilimli Pencere P2 Cift Agihmli Pencere

Gorsel 14.5a: P1 ve P2 penceresi goriinisleri
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Poz: 3/ Adet: 1 Poz: 4 / Adet: 1
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572x761
Lam/150
LI
800
A il
K4 Kapisi

Gorsel 14.5b: P3 penceresi ile K4 kapisi gortintsleri
Gorsel 14.4’te verilen kat planinda P1, P2, P3 pencereleri ve K4 kapisinin Olgileri sunlardir:

e P1ve P2 penceresinin eni 145 cm, yiksekligi 130 cm, P1 ve P2 (145/130)
e P3 penceresinin eni 50 cm, yiiksekligi 50 cm, P3 (50/50)
e K4 kapisinin eni 80 cm, ylksekligi 210 cm, K4 (80/210)

Gorsel 14.4’te verilen kat planinda P1, P2 ve P3 pencereleri ile K4 kapisinin poz numaralari sunlardir:

e Poz 1="P1 penceresidir (Tek agilim pencere donanimi).
e Poz 2 = P2 penceresidir (Cift acilim pencere donanimi).
e Poz 3 = P3 penceresidir (Vasistas kollu pencere donanimi).

e Poz 4 = K4 kapisidir.
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Pencere ve kapi profilleri, 76 mm’lik profilden yapilir (Gorsel 14.6).
Gorsel 14.6’daki kapi gorinisinde lambri olgileri sunlardir:

e Kapi Lambrisi: 572 x 761 mm = 0,43 cm?

e %20’den Kiigiik Cam: P2 cam 30,6 x 30,6 = 0,09 m?
e Toplam Poz Adedi: 4

e Toplam Dograma Adedi: 4 (3 pencere, 1 kapi)

Gorsel 14.6: Kasa ve kanat profil kesiti

Tablo 14.3’te projeye gore hazirlanan fiyat analiz gizelgesi verilmistir.

Tablo 14.3: Projeye Gore Hazirlanan Fiyat Analiz Cizelgesi

Hazirlama Tarihi Analizin Adi Sayfa No.
Sira No. imalatin Cinsi ?r:f:t?;?unl;l Miktari Biri?r:)iyat' T:'.:f)”
1 Pencere profili mtal 32,40 115.00 3.726.00
2 Kapi profili mtal 5,80 154.00 893.20
3 Tek agilim pencere donanimi adet 1 110.00 110.00
4 ispanyolet kilitli kapi donanimi adet 1 320.00 320.00
5 Vasistas kollu donanim adet 1 110.00 110.00
6 Cift acilim pencere donanimi adet 1 240.00 240.00
7 Lambri profili m? 0,43 380.00 163.40
8 Isicam (4+16+4 ¢ift cam) m? 3,61 650.00 2.216.50
9 %20’den kiglk ¢ift cam m? 0,09 650.00 58.50
10 Yalitim malzemesi adet 4 45.00 180.00
11 imalat isciligi mtul 18,90 20.00 378.00
12 Montaj isciligi m? 5,70 228.07 1.300.00
Genel Toplam | 9.635.60
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©)

X~
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dograma icin Malzeme Metraji Cikarma
Amag: PVC pencere goriinlisi Gzerinden PVC kasa ve kanat profil metraji yapmak.
Siire: 25 dakika

Gorev: Gorsel 14.7’de verilen PVC P1 penceresine (145/130) ait pencere goriintsl Uzerinden kasa ve
kanat profil malzeme listesini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gbzetiminde hazirlayiniz. Kasa
ve kanadi 76 mm’lik profilden yapiniz. PVC dogramalar kesilirken kaynak paylarini dikkate alarak 6 mm
kaynak payi ilave ediniz. Kasa ve kanat dogramalarinin kesim agisini 45° olarak belirleyiniz. Tablo 14.4’{i
hazirlayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgcegindeki dlgltlere gore de-
gerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lcutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza
saygl gbsteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ediniz.

Poz: 2 / Adet: 1 P2 Cift Agilimh Pencere
o
|] 3
—
653 x1206 553 x1106
4+16+4 4+16+4
725 725
1
1450

Gorsel 14.7: Pencere kasa ve kanat gorindsi

Tablo 14.4: ikinci Uygulama icin Hazirlanacak Fiyat Analiz Cizelgesi

Hazirlama Tarihi Analizin Adi Sayfa No.

Sira No. | imalatin Cinsi Olcii Birimi (metretiil) | Miktari | Birim Fiyati (TL) | Tutari (TL)

[) W (O E= [UNR [ S8 IO

Genel Toplam
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islem Basamaklari

1. Pencerenin genisligini gériinls Uzerinden belirleyerek yaziniz.

Altta ve Ustte kasa icin iki adet 1.456 mm olarak yaziniz.

Pencerenin yuksekligini gorlints Gzerinden belirleyerek yaziniz.

Sag ve sol yanda kasa icin iki adet 1.306 mm olarak yaziniz.

Orta kayit icin bir adet 1.300 - 84 = 1.216 mm olarak yaziniz.

Kanat icin (alt ve Ust yatay kayitlar) iki adet 725 - 40 = 685 mm olarak yaziniz.
Kanat icin (sag ve sol disey kayitlar) iki adet 1.300 - 62 = 1.238 mm olarak yaziniz.

@ N O U kA wDN

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dograma igin Malzeme Metraji Cikarma Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi'ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMA iCiN MALZEME METRAJI CIKARMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin =
ne dizeyde gergeklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile :_2§ Lé
isaretlenerek belirtilecektir. 53 5| . =
g3 8|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3 |45
Pencerenin genisligini goriinls tizerinden belirleyerek (1456 mm) yazdi.
Altta ve Ustte kasa icin iki adet 1.456 mm olarak yazdi.
3 Pencerenin yiksekligini goriinis Gzerinden belirleyerek (1.306 mm)
yazdi.
4 Sag ve sol yanda kasa icin iki adet 1.306 mm olarak yazdi.
Orta kayit icin bir adet 1.300 - 84 = 1.216 mm olarak yazdi.
6 Kanat icin (alt ve Ust yatay kayitlar) iki adet 725 - 40 = 685 mm olarak
yazdi.
7 Kanat icin (sag ve sol duisey kayitlar) iki adet 1.300 - 62 = 1.238 mm
olarak yazdi.
8 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lgit vardir. Dolayisiyla tab-
lodan alinabilecek en yiiksek puan 8 x 5 = 40"tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar ederek
eksikliklerinizi gideriniz.
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Ogrenme
. Birimi .

PVC PROFILLERINI KESME VE DELME

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

15.1. PVC PROFILLERINi KESME

15.2. DESTEK SACLARINI KESME VE TAKMA

15.3. SU TAHLIYE KANALLARINI ACMA

15.4. PVC DOGRAMA KiLiT VE KOL YERLERiNi ACMA

< TEMEL KAVRAMLAR >
® Destek saci ¢ Profil isleme makineleri
¢ Kilit ve kol yeri e Su tahliye kanali

- NELER OGRENECEKSINIiz? -

Makineleri giivenli kullanma ve projesine uygun PVC profilleri kesme
Destek saclarini kesme ve takma

Su tahliye kanallarini agma

PVC dogramada kilit ve kol yerlerini agma

A
Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. PVC malzemeler ile ahsap malzemelerin kesme ve delme islemlerindeki farkliliklar
nelerdir? Disiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. Renkli profillerdeki destek saclarinin farkh kalinlikta kullanilmasinin sebebi nedir?
Diisiincelerinizi sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

15.1. PVC PROFILLERINi KESME

PVC profillerin imalati 6 metre oldugu icin PVC profiller kullanilmadan 6nce kesilmelidir.

15.1.1. PVC Profil Cesitleri ve Ozellikleri

Plastik malzemenin kaliplarda sekillendiriimesiyle elde edilen profillere PVC profil denir. PVC profiller; ultra-
viyole isinlardan etkilenmeyen, yanginlarda zehirli gaz yaymayan ve kursun icermeyen malzemeden Uretilme-
lidir.

PVC kap! ve pencere sistemlerinin Gretiminde kullanilan PVC profillerinde dikkat edilmesi gerekenler sunlar-
dir:

e Profil iginde mutlaka destek saci olmalidir.

e Destek saclari galvanizli olmalidir. Aksi takdirde
kisa slire sonra destek saclari paslanir. Paslanma
sonucu PVC profillerde sararma goralir.

e PVC profillerin igindeki destek sacinin kalinlig
1,25 mm ile 1,50 mm arasinda olmalidir.

e Profil ylizeylerin parlak ve pirizsiiz olmasi sarttir.

e Profillerde EPDM (Ethylene Propylene Diene Mo-
nomere) conta kullanilir. Kasa, kanat, orta kayit,
kapi vb. tim detaylarda tek tip conta kullanilir.

e Profil Gretimi, paralel burgu makinelerinde yapil-
malidir.

e PVC profilin et kalinligi 3 mm’den asagi olmama-
lidir.

e PVC dogramalarda kullanilan profillerin dikey 6l-

. . Gorsel 15.1: PVC filind | kesiti
clleri birbiriyle uyumlu olmalidir (Gérsel 15.1). orse profiiinden yapiimis pencere Kkest

PVC profillerinde farkli renk secenekleri mevcuttur. iki tarafi
beyaz veya renkli, bir tarafi beyaz diger tarafi renkli bircok or-
nek vardir. Uretim yapan kuruluslarin kendine ait renk karte-
lasi bulunur (Gorsel 15.2).

PVC profil gesitleri sunlardir:

e Kasa profilleri
e Kanat profilleri
e Orta kayit profilleri . .
Gorsel 15.2: PVC profilleri igin 6rnek renk kartelasi
e Kutu profilleri
e Kose donus profilleri
e Yardimci profiller (pervaz, adaptor, cam gitalari vb.)

e Sirme seri profilleri

~
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

PVC profil gesitlerinin kesitleri, Gretici firmalara gore degisiklik gosterebilir. Tablo 15.1’de PVC profil kesitleri-

ne ornekler verilmistir.

Tablo 15.1: PVC Profiller ve Kesitleri

Profilin Adi Profilin Kesiti Profilin Adi Profilin Kesiti
Kasa Profili Kanat Profili
Kapi Kanat
Orta Kayit Profili ap! ?rfa
Profili
90 Derece Kose Aclili Kose
Donus Profili Dons Profili
Kanat Adapto
Kutu Profili ana .an or
Profili
Pervaz Cesitleri Cam Citasi
Slirme Serisi Profili

a2
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

15.1.2. PVC Dogramada Kullanilan Profil isleme Makineleri

PVC dograma atdlyesinde PVC dograma elemanlarinin istenen boyutta ve miktarda seri olarak kesilmesi, kdse
ve ¢capak temizliginin yapilmasi, delinmesi, kaynak yapilmasi i¢in kullanilan makinelere PVC makineleri denir.
Bu makinelerde islem yapilmadan 6nce PVC profillerin ylzeylerinde yag, su, kir vb. maddelerin olmamasi
gerekir. PVC profillerin kirlilik ve nemden etkilenmemesi i¢in kesilen PVC profiller en geg bir glin iginde islen-
melidir. En kisa stirede kesim islemi yapilmahdir.

Kesim islemi yapilirken PVC profiller mutlaka sikistiriimalidir. Yataklama yastiklari sik sik kontrol edilmelidir.
Aksi takdirde PVC profillerde donmeler ve asinmalar olusur. PVC profillerin tam ve hatasiz kesilmesi i¢in mut-
laka cift tarafli ayarlanabilir testereler kullaniimalidir. Testereler bilenmis olmalidir. Keskin olmayan testereler,
kesim kalitesini dusdrir. Kesilen PVC profillere barkod yapistirilarak PVC profillerin birlestiriimesi isleminde
kolaylik saglanir.

Yeni tip profil isleme makinelerinin 6zellikleri sunlardir:

e Yiksek hizla mekanik tasarim yapar.

e Performans olarak hizlidir.

o isleme ve kesimde yiiksek kapasiteli Gretim yapar.

e Lineer 6lgme sistemi sayesinde 6l¢me kararliligi saglar.
e Kesim firesi azdir.

e Otomatik yaglama sistemine sahiptir (Gorsel 15.3a-b).

Gorsel 15.3: ddddddddddd

Gorsel 15.3a: Profil isleme makinesi Gorsel 15.3b: Profil kesiminin yapilmasi

15.1.3. PVC Dogramanin Projesine Uygun imalat Resmi Cizme ve Profil Kesim
Plani Hazirlama

PVC dograma projesi, mimari proje veya yerinde alinan ol¢llerin bilgisayar ortaminda milimetrik tim ayrin-
tilari belirtilerek (tek agilim, ¢ift acilim, cam olglleri, lambri 6lcileri) cizilir. Daha sonra bu ¢izimler dikkate
alinarak poz numaralarina uygun kesim plani hazirlanir.

~
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

@
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dogramanin imalat Resmini Cizme
Amag: PVC dogramanin imalat resmini gizmek.
Siire: 30 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 145/130 cm élgiisiindeki tek acilimli pencerenin
imalat resmini islem basamaklarina gore defterinize 1/10 6lgeginde ¢iziniz (Gorsel 15.4). PVC dograma-
nin ¢izimini 76 mm’lik profile gore yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme
Olgegindeki Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu oOlgutleri dikkate aliniz. Atélye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Poz: 1/ Adet: 1

653x1206 553x1106
4+16+4 4+16+4

Gorsel 15.4: PVC pencere imalat resmi

islem Basamaklari

[ERN

Kalem, silgi ve génye kullaniniz.

145/130 cm 6lgustindeki pencerenin kasa 6n goérinusini 6,1 mm olarak (kasa profili) giziniz.
PVC pencere kasasinin acilmayan sol tarafina lclnci ¢izgiyi 1 mm olarak (cam citasi) giziniz.
Acilan kanat icten Gglincl ¢izgisini 5,4 mm olarak (kanat profili) ciziniz.

Acilan kanat icten dordiinci ¢izgisini 1 mm olarak (cam ¢itasi) ¢iziniz.

Kanat acilis yonini kesik cizgi ile ciziniz.

Isicam oOlgllerini yaziniz.

Cam kombinasyonu oélgllerini yaziniz.

© © N ok wN

Pencere poz numarasini ve adini yaziniz.

[any
©

Yikseklik ve genislik dlclilendirmesini yapiniz.

[y
[y

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

a2
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramanin imalat Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC DOGRAMANIN iMALAT RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ol B
rin ne diizeyde gergeklestigi, 6lcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | & 2 £
WE| T =
ile isaretlenerek belirtilecektir. & Ea' Bl o =
eS| Tl el <=3
@aal6|o|> &
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45

1 Kalem, silgi ve gonye kullandi.

145/130 cm Olgusiindeki pencerenin kasa 6n gorunisini 6,1 mm
olarak (kasa profili) cizdi.

PVC pencere kasasinin agilmayan sol tarafina tglinci ¢izgiyi 1 mm
olarak (cam citasi) cizdi.

3

4 Aclilan kanat igcten Uglinci gizgisini 5,4 mm olarak (kanat profili) gizdi.
5 Acllan kanat i¢cten dordiinci gizgisini 1 mm olarak (cam gitasi) gizdi.

6 Kanat agilis yonuni kesik cizgi ile ¢izdi.
7

8

9

Isicam 6lgulerini yazdi.

Cam kombinasyonu 6lgulerini yazdi.
Pencere poz numarasini ve adini yazdi.

10 Yukseklik ve genislik 6l¢ilendirmesini yapt.
11 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiliksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

15.1.4. PVC Dogramanin Projesine Uygun Profil Kesimini Yapma

Cizilen is resmine uygun sekilde hazirlanan kesim plani dikkate alinarak su islem sirasina gore profillerin ke-
simi yapilir:

e Gorsel 15.4’te kesim plani icin verilen imalat resmi dikkatle incelenir.

e [s resmine uygun kesim plani hazirlanir (Tablo 15.2).

Tablo 15.2: Kesim Plani

Profil Miktari Boyu Kesim Acisi
(... mm) (Adet) (mm) (Derece)

~
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

e PVC pencere profilleri, is saghgi ve glivenligi kurallarina uygun olarak kesim makinesine tasinir (Gorsel 15.5).

Gorsel 15.5: PVC pencere profilleri

e Kesim makinesi, kullanim talimatlarina uygun olarak calistirilir.

e Kesim planindaki profiller, plana uygun olarak belirtilen boy ve acilarda kesilir (Gorsel 15.6a-b-c-¢).

Gorsel 15.6: Gorsel
15.7a-b-c-d: PVC profil-
lerin kesimi

a) b) c) ¢)
Gorsel 15.6a-b-c-¢: PVC profillerin kesimi

e Kesim planinda belirtilen tim profillerin kesimi yapildiktan sonra kesim makinesi kapatilir.

e Kesim makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeler toplanarak etraf temizlenir.

-]
@
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Malzeme Kesim Plani Hazirlama ve Kesim Yapma
Amag: PVC dogramanin imalat resmine gére malzeme kesim planini hazirlamak ve kesim yapmak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is saghgl ve givenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 15.7’de imalat resmi verilen 145/130
cm Olglstndeki tek agilimli pencerenin kesim planini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin goze-
timinde hazirlayiniz. PVC dogramada 76 mm’lik profil kullaniniz. PVC dograma 6lgulerini alirken kasa
ve kanat dograma Olglilerine 6 mm kaynak payini ilave ediniz. Kesim planinda mevcut olclilerden orta
kayitta 84 mm, yatay kayitta 40 mm, disey kayitta 62 mm’yi disiiniz ve profil kesim planina isleyiniz
(Tablo 15.3). Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme
olcegindeki olcutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlgitleri dikkate aliniz. Atolye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

a
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

Poz: 1/ Adet :1

P1 Tek Agiliml Pencere
Gorsel 15.7: PVC pencere imalat resmi

Tablo 15.3: Profil Kesim Plani

Profil Miktari Boyu Kesim Acisi
(76 mm) (Adet) (mm) (Derece)
Altta ve Ustte kasa igin 2 1.456 45°
Sag ve sol yanda kasa igin 2 1.306 45°
Orta kayit igin 1 1.216 90°
Kanat icin (alt ve Ust yatay kayitlar) 2 685 45°
Kanat icin (sag ve sol disey kayitlar) 2 1.238 45°

islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
Kesim plani icin verilen imalat resmini dikkatle inceleyiniz.
Altta ve Ustte kasa icin iki adet 1.456 mm, kesim agisi olarak 45° yaziniz.
Sag ve sol yanda kasa igin iki adet 1.306 mm, kesim agisi olarak 45° yaziniz.
Orta kayit icin bir adet 1.300 - 84 = 1.216 mm, kesim acisi olarak 90° yaziniz.
Kanat igin (alt ve Ust yatay kayitlar) iki adet 725 - 40 = 685 mm, kesim agisi olarak 45° yaziniz.
Kanat icin (sag ve sol disey kayitlar) iki adet 1.300 - 62 = 1.238 mm, kesim acisi olarak 45° yaziniz.

Profilleri, is saghgi ve glivenligi kurallarina uygun olarak kesim makinesine tasiyiniz.

L e N U R W

Kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde galistiriniz.

[any
©

Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 1.456 mm, profillerin uglarini 45° acili kesiniz.

=
=

. Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 1.306 mm, profillerin uglarini 45° agil kesiniz.

[EnY
N

. Kesim planindaki profili plana uyarak bir adet 1.216 mm, profilin uglarini 90° agih kesiniz.

[any
w

. Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 685 mm, profillerin uglarini 45° acili kesiniz.

[EEY
&

Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 1.238 mm, profillerin uglarini 45° acili kesiniz.

[any
%)

. Kesim makinesini kapatiniz.

[a=y
(o)}

. Kesim makinesi ve ¢evresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

[EEN
~

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

~
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Malzeme Kesim Planini Hazirla-
ma ve Kesim Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’'ndeki dlciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMANIN iMALAT RESMINE GORE MALZEME KESiM PLANINI HAZIRLAMA VE KESiM YAPMA
UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

O
o
=
o
(o]
(]

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin
ne dizeyde gercgeklestigi, dlgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile
isaretlenerek belirtilecektir.

Baslangic
Diizeyinde

(=Y
N | Geligtirilmeli
w | Orta

& | lyi

v | Cok iyi

SiraNo. | Olgiitler
1 Atolyede gerekli KKD'leri kullandi.
2 Kesim plani igin verilen imalat resmini inceledi.
Kesim planina altta ve Ustte kasa igin iki adet 1.456 mm, kesim acisi olarak

. 45° yazdi.

4 Kesim planina sag ve sol yanda kasa icin iki adet 1.306 mm, kesim agisI
olarak 45° yazdi.

5 Kesim planina orta kayit icin bir adet 1300 - 84 = 1.216 mm, kesim agisI
olarak 90° yazdi.

6 Kesim planina kanat igin (alt ve Ust yatay kayitlar) iki adet 725 - 40 = 685
mm, kesim agisi olarak 45° yazdi.

7 Kesim planina kanat igin (sag ve sol disey kayitlar) iki adet 1.300 - 62 =

1.238 mm, kesim agisi olarak 45° yazd.
8 Profilleri, is sagligi ve giivenligi kurallarina uygun olarak kesim makinesine tasidi.
Kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninin goze-

2 timinde galistirdi.

Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 1.456 mm, profillerin ugla-
10 .

rini 45° acili kesti.

Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 1.306 mm, profillerin ugla-
11 .

rint 45° acili kesti.

Kesim planindaki profili plana uyarak bir adet 1.216 mm, profilin uglarini
12 .

90° aclili kesti.

Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 685 mm, profillerin uglarini
13 .

45° acili kesti.
14 Kesim planindaki profilleri plana uyarak iki adet 1.238 mm, profillerin ugla-

rint 45° acili kesti.

15 | Kesim makinesini kapatt.

16 | Kesim makinesi ve cevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizledi.
17 | Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢iit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 17 6l¢ut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 17 x 5 = 85’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 85]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

a
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15.2. DESTEK SACLARINI KESME VE TAKMA

PVC dogramanin saglamhgi icin imalattan dnce destek saclari, proje olgiilerinde kesilmeli ve kaynak bolgele-
rine takilmahdir.

15.2.1. Destek Saci Cesitleri ve Ozellikleri

PVC dogramalarin ana profillerinin tamaminda, detay profillerinin ise bir kisminda dogramanin dis etkenlere
karsi mukavemetini artirmak ve profillerin birbirine baglantisini kolaylastirmak icin destek saclari kullanilir
(Gorsel 15.8).

Gorsel 15.8: Destek saci
Destek sacinin 6zellikleri sunlardir:

e Galvanizli (paslanmaz) olmalidir.

e Profilin kaynak uclarina yakin bulunmalidir.

e Vidalama o6ncesinde profilin icinde her iki bastan esit uzaklikta olacak sekilde yerlestirilmelidir.
e En kisa boylu destek saclari profile an az iki yerden vidalanmalidir.

e Vida araliklari 300-400 mm olmahdir.

e Genellikle matkap uclu vida kullaniimalidir.

Destek saclari; kalinliklarina gére 1,2 mm, 1,5 mm ve 2,0 mm olmak lzere (g ¢esittir (Gorsel 15.9).

Gorsel 15.9: Destek saci gesitleri

Kisa ve kiglik dogramalarda ince destek saci kullanilir. Dogramanin eni ve ylksekligi arttikga destek saci ka-
hnlig1 da artirilir. Ozellikle renkli dogramalarda burkulmalara karsi kalin destek saci kullanilir. Kasa ve kanat
dogramasinda 1,2 mm sac kullanilirsa orta kayitta mutlaka en az 1,5 mm sac kullaniimalidir. Bunun amaci,
dogramanin dayanimini artirmak ve sarkmalari engellemektir.

~
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15.2.2. PVC Dogramada Kullanilan Destek Saci Kesim Makinelerinin Ozellikleri

PVC dograma atélyesindeki dograma elemanlarinda yararlanilan destek saclarinin kesiminde kullanilan maki-
nelerin ozellikleri sunlardir:

e Cift devirli motorlari sayesinde malzeme-
nin 6zelligine gore uygun devirle kesim ya-
pabilme imkani vardir.

e Sogutma suyu devridaim sistemi bulunur.

e Hareketli testere koruyucu muhafazasi
bulunur.

e Her iki yonde 45 dereceye kadar hassas
acih kesim yapabilme imkani vardir.

e Testere caplari genellikle 275 mm’dir
(Gorsel 15.10).

Gorsel 15.10: Destek saci kesim makinesi

15.2.3. PVC Dogramada Kullanilan Destek Saci Kesim Planini Yapma

Destek saclarinin kesim planini yapmak icin ilk olarak Tablo 15.3’teki ilgili dogramanin profil kesim plani in-
celenir. Profil kesim planindaki kasa, kanat ve orta kayitta belirtilen 6lctler dikkate alinarak kasa profil dlgi-
sinden 105 mm, kanat profil 6l¢istiinden yatayda 180 mm, diseyde 180 mm, orta kayit profilde ise 15 mm
dusulerek destek saci kesim plani yapilir (Tablo 15.4).

Tablo 15.4: Destek Saci Kesim Plani

Destek Saci Kalinhgi Miktari Boyu

(mm) (Adet) (mm)

Altta ve Ustte kasa igin 1,2 2 1.351

Sag ve sol yanda kasa igin 1,2 2 1.201

Orta kayit igin 1,5 1 1.201
Kanat igin (alt ve Ust yatay kayitlar) 1,2 2 505

Kanat igin (sag ve sol diisey kayitlar) 1,2 2 1.058

15.2.4. PVC Dogramada Kullanilan Destek Sacini Kesme ve Yerine Yerlestirme

PVC dogramada kullanilan destek saclarinin kesilmesi ve ilgili profil-
lere yerlestiriimesinde sirasiyla su islemler yapilir:

e Destek saci kesim plani olusturulduktan sonra is saghgi ve gi-
venligi kurallarina uygun olarak saclar kesim makinesine tasinir.

e Destek saci kesim planina gore kesim makinesinde saclarin kesi-
mi yapilir (Gérsel 15.11).

Gorsel 15.11: Destek saci kesimi

a
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e Destek saclarinin kesimi yapilip varsa capaklari temizlendikten sonra destek saclari hazirlanan profillere
yerlestirilir (Gorsel 15.12).

Gorsel 15.12: Destek sacinin profile yerlestirilmesi

e Destek saclari profillere yerlestirildikten sonra vida araliklari 300-400 mm olacak sekilde matkap uglu
vida ile profil alt yizinden vidalanir (Gorsel 15.13).

Gorsel 15.13: Destek sacinin profile vidalanmasi

— |
@
3. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Destek Saclarinin Kesim Planini Hazirlama,
Destek Saclarini Kesme ve Takma

Amag: PVC dogramanin imalat resmine gore destek saclarinin kesim planini hazirlamak, destek sacla-
rini kesmek ve takmak.

Siire: 40 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 15.14’te imalat resmi verilen 145/130
cm Olglsundeki tek agilimli pencerenin imalat resmine gore destek saci kesim planini Tablo 15.4°e
uygun sekilde hazirlayiniz. Kesim planina uygun olarak malzemenin kesimini islem basamaklarina gore
O0gretmeninizin gézetiminde gergeklestiriniz. Kestiginiz destek saclarini daha énce hazirlanan profillere
yerlestiriniz. Bu uygulamada orta kayitta 1,5 mm, diger tim profillerde 1,2 mm’lik destek sacini kullani-
niz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki
Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

~

15. Ogrenme Birimi ‘ i



PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

Poz: 1/ Adet: 1

P1 Tek Agihmh Pencere
Gorsel 15.14: PVC pencere imalat resmi

islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kesim plani icin verilen imalat resmini inceleyiniz.

Alt ve Ust kasa profili destek saci icin iki adet 1.456 - 105 = 1.351 mm olarak yaziniz.

Sag ve sol yan kasa profili destek saci icin iki adet 1.306 - 105 = 1.201 mm olarak yaziniz.

Orta kayit profili destek saci i¢in bir adet 1.216 - 15 = 1.201 mm olarak yaziniz (et kalinlig1 1,5 mm).
Kanat profili destek saci icin (alt ve Ust yatay kayitlar) iki adet 685 - 180 = 505 mm olarak yaziniz.

No v ke wnN

Kanat profili destek saci icin (sag ve sol diisey kayitlar) iki adet 1.238 - 180 = 1.058 mm olarak ya-
ziniz.

%

Destek saclarini, is saghg ve glivenligi kurallarina uygun olarak kesim makinesine tasiyiniz.

9. Kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dikkatli ¢alis-
tiriniz.

10. Kesim planindaki destek sacini iki adet 1.351 mm olarak kesiniz.

11. Kesim planindaki destek sacini iki adet 1.201 mm olarak kesiniz.

12. Kesim planindaki destek sacini bir adet 1.201 mm olarak kesiniz (et kalinligi 1,5 mm).

13. Kesim planindaki destek sacini iki adet 505 mm olarak kesiniz.

14. Kesim planindaki destek sacini iki adet 1.058 mm olarak kesiniz.

15. Kesim makinesini kapatiniz.

16. Kesim makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

17. Destek saclarini daha 6nce hazirlanan profillere her iki bastan esit uzaklikta olacak sekilde 6lgiile-
rine gore yerlestiriniz.

18. Vida araliklari 300-400 mm olacak sekilde matkap uglu vida ile profil alt ylziinden dikkatlice vida-
layiniz.

19. Galisma alani ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

20. Gahgmayi verilen stirede tamamlayiniz.

a
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Destek Saclarinin Kesim Planini
Hazirlama, Destek Saclarini Kesme ve Takma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaret-
lenerek tamamlanacaktir.

PVC DOGRAMANIN iMALAT RESMINE GORE DESTEK SACLARININ KESiM PLANINI HAZIRLAMA,
DESTEK SACLARINI KESME VE TAKMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ol 3
ne dizeyde gergeklestigi, 6l¢ltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile §§ 7§_ —
isaretlenerek belirtilecektir. 3 g,>f ’_z:h s f
23 &|5|=S
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3|4]|s5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kulland.

2 Kesim plani icin verilen imalat resmini inceledi.

3 | Altve Ust kasa profili destek saci icin iki adet 1.456 - 105 = 1.351 mm olarak yazd.

4 Sag ve sol yan kasa profili destek saci icin iki adet 1.306 - 105 = 1.201 mm olarak
yazdl.

5 Orta kayit profili destek saci icin bir adet 1.216 - 15 = 1.201 mm olarak yazdi
(et kalinhigi 1,5 mm).

6 Kanat profili destek saci igin (alt ve Ust yatay kayitlar) iki adet 685 - 180 = 505
mm olarak yazdi.

7 Kanat profili destek saci igin (sag ve sol disey kayitlar) iki adet
1.238 - 180 = 1.058 mm olarak yazdi.

3 Destek saclarini, is saglig ve glvenligi kurallarina uygun olarak kesim makine-
sine tasidl.

9 Kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninin gozeti-

minde galistirdi.

10 |Kesim planindaki destek sacini iki adet 1.351 mm olarak kesti.

11 | Kesim planindaki destek sacini iki adet 1.201 mm olarak kesti.

12 | Kesim planindaki destek sacini bir adet 1.201 mm olarak kesti (et kalinligi 1,5 mm).
13 | Kesim planindaki destek sacini iki adet 505 mm olarak kesti.

14 | Kesim planindaki destek sacini iki adet 1.058 mm olarak kesti.

15 |Kesim makinesini kapatti.

16 | Kesim makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizledi.
Destek saclarini daha énce hazirlanan profillere her iki bastan esit uzaklkta
olacak sekilde olglilerine gore yerlestirdi.

Vida araliklari 300-400 mm olacak sekilde matkap uglu vida ile profil alt yu-
zinden vidaladi.

19 |Calisma alani ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizledi.
20 | Cahismayi verilen siirede tamamladi.

17

18

Sutun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 20 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 20 x 5 = 100’d{r.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 100]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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PVC PROFILLERINi KESME VE DELME

15.3. SU TAHLIYE KANALLARINI ACMA

Isicamin etrafinda olusan su veya nemin profil disina gikmasi igin tahliye kanallari agilir.

15.3.1. Su Tahliye Kanallarini Agma Yontem ve Teknikleri

PVC dogramalarda dis ortamla temas halindeki tim imalatlarda mutlaka su tahliye kanallari agilir. Suyun tah-
liyesi icin pencere kasa ve kanat dogramalarinda ayni tipte su tahliye kanali agilmalidir. Su tahliye kanallarinin
eksen dogrultulari ayni olmalidir. Aksi takdirde disaridan igeri gériinecegi gibi riizgarli havalarda riizgarin
iceriye girmesine, ugultuya ve glriltili sese maruz kalinir. Kapi dogramalarinda sadece dis ortamla temas
halindeki kapilara su tahliye kanali acilir.

Su tahliye kanallarinin diizgiin agilmasi igin freze bigaklari bilenmis olmali ve sik sik kontrol edilmelidir. Su tah-
liye kanali acilirken profillerin i¢ ylizeylerinin bozulmamasina ve destek saclarinin zarar gormemesine dikkat
edilmelidir. Buna dikkat edilmedigi takdirde profilin icine giren sular, destek sacinin zamanla paslanmasina,
profilin sararmasina ve mukavemetini azaltmasina neden olur.

Su tahliye kanallari; kasa, kanat ve orta kayit yataklarina agilmahdir (Gorsel 15.15a-b). Koselere yakin yerlere
ve her boliime en az iki adet su tahliye kanali hazirlanmalidir. Kasa ve orta kayitta su tahliye kanallarinin orta-
sina denk gelecek sekilde (i¢ adet tahliye deligi agilmalidir (Gorsel 15.16a-b). Montaji yapilan dogramalardaki
su tahliye kanallarina mutlaka kapaklari takilmalidir.

Gorsel 15.15: Kasa

Gorsel 15.15a: Kasa profili su tahliye kanali Gorsel 15.15b: Orta kayit profili su tahliye kanali

Gorsel 15.16: Kasa

Gorsel 15.16a: Kasa profili i¢ ylizey su tahliye kanali Gorsel 15.16b: Kanat profili su tahliye kanali

15.3.2. PVC Dogramada Kullanilan Su Tahliyesi Kanallari Agma Makinesinin
Ozellikleri

PVC dograma atolyesindeki dograma elemanlarina su tahliyesi kanallarini
acma isleminde kullanilan makinelerin 6zellikleri sunlardir:

e Su tahliye kanallarini degisik agilarda agabilir.

e Tam ve yari otomatik olarak galisir.

e Pnomatik olarak profil sikisirma islemini yapar.

o Ug eksende degisik agi ve yiiksekliklerde ¢alisma imkani saglar.

e Ayniyapida olan profillere ayar gerektirmeden su tahliyesi agma 6zel-
ligi bulunur.

e Dayama pargalari sayesinde sablonsuz kanal agilabilir (Gorsel 15.17).

Gorsel 15.17: Su tahliye kanali agma makinesi
a
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15.3.3. PVC Dogramada Su Tahliyesi Kanal Yerini Markalama

PVC dogramada su tahliye kanallarinin yerlerinin markalanmasi igin projesine uygun gizilen imalat resmi ve
varsa detaylar incelenir. imalat resminde veya detay cizimlerinde belirtildigi gibi ilgili profiller Gizerinde metre
ve kalem ile isaretlenerek su tahliyesi kanal yerleri markalanir.

15.3.4. PVC Dogramada Su Tahliyesi Kanal Yerlerini Agma

Su tahliyesi kanal yerleri su islem sirasina uygun olarak kanal yeri agma makinesinde acilir:

e imalat resmi ve kesim plani dikkatlice incelenir.
e Kanat icin cam bolimine en az iki adet su tahliye kanali yeri isaretlenir.

e Kasa alt profili icin dort adet su tahliye kanali yeri; baslardan 15 cm, orta kayitin saginda ve solunda 15
cm olacak sekilde isaretlenir (Gorsel 15.18).

Gorsel 15.18: Su tahliye kanali yerinin markalamasi

e Profiller, is saghgi ve glivenligi kurallarina uygun olarak su tahliyesi kanal yeri agma makinesine tasinir.

e Su tahliyesi kanal yeri agma makinesi, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmen gézetiminde calis-
tirihr.

e Markalamaya gore uygun kalipla su tahliyesi kanal yerleri acilir (Gérsel 15.19).

Gorsel 15.19: Kasa lzerinde agilmig su tahliye kanali

e Su tahliyesi kanal yeri agma makinesi kapatilip, makine ve ¢cevresindeki gereksiz malzemeler toplanarak
etraf temizlenir.

~
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4. UYGULAMA

Uygulamanin Adi: PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Uygun Kalip Kullanarak Su Tahliye Kanallarini
Agma

Amag: PVC dogramanin imalat resmine gore uygun kalip kullanarak su tahliye kanallarini agmak.

Siire: 40 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 15.20’de imalat resmi verilen 145/130
cm Olglsindeki tek agilimli pencerenin imalat resmine uygun kasa, kanat ve orta kayit Gzerine su
tahliyesi kanallarini islem basamaklarina gore aginiz. Calismanizi 6gretmeninizin goézetiminde su
tahliye kanallari planina uygun olarak ilgili profillerde gerceklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz.
Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki dlcitlere gére degerlendirile-
cektir. Calismanizi yaparken bu élcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlagma ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Poz: 1/ Adet: 1

Gorsel 15.20: PVC pencere imalat resmi

islem Basamaklari

1. Atoélyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
Kesim plani igin verilen imalat resmini dikkatlice inceleyiniz.

Kanat icin cam bolimiine iki adet su tahliye kanali yerini isaretleyiniz.

B W

Kasa alt profili icin dort adet su tahliye kanali yerini baslardan 15 cm, orta kayitin saginda ve so-
lunda 15 cm olacak sekilde isaretleyiniz.

a2
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5. llgili profilleri, is saghgi ve giivenligi kurallarina uygun olarak su tahliyesi kanal yeri agma maki-
nesine tasiyiniz.

6. Su tahliyesi kanal yeri agma makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin go-
zetiminde calistiriniz.

7. Markalamaya gore uygun kalipla su tahliyesi kanal yerlerini aginiz.

8. Su tahliyesi kanal yeri agma makinesini kapatiniz.

9. Su tahliyesi kanal yeri agma makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi te-
mizleyiniz.

10. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Uygun Kalip Kullanarak Su Tahli-
ye Kanallarini Agma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki élgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMANIN iMALAT RESMINE GORE UYGUN KALIP KULLANARAK SU TAHLIYE
KANALLARINI ACMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ol 3
rin ne diizeyde gergeklestigi, 6lciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | &2 £ _
ile isaretlenerek belirtilecektir. S3| B @ =
e3|%|E|<| 8
aal6|o0|= &
Sira No.| Olgiitler 1 |(2|3|4|5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Kesim plani igin verilen imalat resmini inceledi.

Kanat i¢in cam alt bolimiine iki adet su tahliye kanali yerini isaretledi.

Kasa alt profili icin dort adet su tahliye kanali yerini baslardan 15 cm,

= orta kayitin saginda ve solunda 15 cm olacak sekilde isaretledi.

5 ilgili profilleri, is saghgi ve glivenligi kurallarina uygun olarak su tahli-
yesi kanal yeri agma makinesine tasidi.

6 Su tahliyesi kanal yeri agma makinesini, kullanim talimatlarina uygun

olarak 6gretmeninin gézetiminde galistirdi.

Markalamaya gore uygun kalipla su tahliyesi kanal yerlerini act.

8 Su tahliyesi kanal yeri agma makinesini kapatti.

Su tahliyesi kanal yeri agma makinesi ve gevresindeki gereksiz malze-
meleri toplayarak etrafi temizledi.

10 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6l¢tt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

I —
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15.4. PVC DOGRAMA KiLiT VE KOL YERLERINi ACMA

Kapi ve pencerelerde kanatlarin hareket ettirilmesi ve kilitlenmesini saglayan kisimlar agilmalidir.

15.4.1. PVC Dograma Kilit, Kol Yerleri Agma Yontem ve Teknikleri

PVC dogramalarda kilit ve kol yerleri, G¢li kopya delme frezesi ile agilir. Gbek yerleri genellikle kanadin agis
yoniline uygun olarak tam ortasina acilir. Mekanlarda bulunan tiim pencerelerin kol ylkseklikleri ayni seviye-
de olur. Kilitli (barelli) kapida agma kolu yeri, kanat altinda ve 950 mm yuksekliginde olur. Gébekli ispanyo-
letlerde ¢ita yuvasindan itibaren 17 mm iceriye girecek sekilde delik acilir. Delikler, diiseyde tam ortaya gelir.
Acilan kilit ve kol yeri diizglin, temiz ve aksesuarlara uygun olmalidir (Gorsel 15.21a-b-c).

o
[«
a
o
(=Y
(%]
N
L
&
°
a) b) c)
Gorsel 15.21a: Kapi kanadinda kilit ve kol yeri Gorsel 15.21b-c: Pencere kanadinda kilit ve kol yeri

15.4.2. PVC Dograma Kilit ve Kol Yeri Agma Makinesinin Ozellikleri

PVC dograma atdlyesinde dograma elemanlarina kilit ve kol yeri agma isleminde kullanilan makinelerin 6zel-
likleri sunlardir:

e PVC profiller lzerindeki kol yeri de-
likleri, ispanyolet yataklari gibi fre-
zeleme islemlerinin yapilmasi igin

tasarlanmistir.

e Uzun freze cakisi sayesinde profili Gorsel 15.22: Kapi

dondirmeden profil yiksekligi kadar
frezeleme yapilir.

o Uclii kol yeri delme islemi otomatik
olarak yapilir.

e Kullanilacak butin sekiller sablonda
vardir.

e Takipgci sayesinde sablondaki sekiller
bire bir olarak profile aktarilir.
e Kolay ayarlanabilir frezeleme derinli-
gi mevcuttur. Gorsel 15.22a: Kapi kilit ve kol Gorsel 15.22b: Pencere kilit

e Elektropnématik kontrollidir (Gor- yeri acma makinesi ve kol yeri

sel 15.22a-b). agma makinesi

a
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15.4.3. PVC Dogramada Kilit ve Kol Yerlerini Markalama

PVC dogramada kilit ve kol yeri agmak igin projesine uygun gizilen imalat
resmi ve varsa detaylar incelenir. imalat resminde veya detay cizimlerinde
belirtildigi gibi ilgili profiller Gzerinde metre ve kalem ile kilit ve kol agma
yeri markalanir (Gorsel 15.23).

Gorsel 15.23: PVC dogramada kilit ve kol yerinin markalanmasi

15.4.4. PVC Dogramada Kilit ve Kol Yerini A¢ma

Markalanan profillere kilit ve kol yeri agma makinesi ile markalanan yerlerden kilit ve kol yeri su islem sirasina
gore acllir:

e Kilit ve kol yeri agmak icin imalat resmi dikkatlice incelenir.
e Kanat profilinin sol yan profiline imalat resmine uygun kilit ve kol yeri markalanir (Gorsel 15.24).

e Markalanan profiller, is saghgi ve givenligi kurallarina uygun olarak kilit ve kol yeri agma makinesine
tasinir.

e Kilit ve kol yeri agma makinesi, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmen gézetiminde ¢alistirilir.

e Markalamaya gore uygun kalipla kol yeri, pencerelerde kanat yiiksekliginin 1/2’si olacak sekilde acilir
(Gorsel 15.25a-b).

Gorsel 15.25: b

a) b)
Gorsel 15.24: PVC dogramada kilit ve kol Gorsel 15.25a-b: PVC pencere dogramada kilit ve kol yerinin agilmasi
yerinin markalanmasi

e Markalamaya gore uygun kalipla kol yeri, kapilarda agma kolu yiiksekligi, kanat alt kismindan 950 mm
yuksek olacak sekilde agilir (Gorsel 15.26a-b-c).

Gorsel 15.26: b

a b) c)
Gorsel 15.26a-b-c: PVC kapi dogramada kilit ve kol yerinin agilmasi

e Kilit ve kol yeri agma makinesi kapatilir ve gevresindeki gereksiz malzemeler toplanarak etraf temizlenir.

~
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5. UYGULAMA

Uygulamanin Adi: PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Uygun Kalip Kullanarak Kilit ve Kol Yeri Acma

Amag: PVC dogramanin imalat resmine gore uygun kalip kullanarak kilit ve kol yeri (ispanyolet yatag)
acmak.

Siire: 40 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 15.27’de imalat resmi verilen 145/130
cm Olglstindeki tek acilimli pencerenin imalat resmine uygun kanat profiline kilit ve kol yerini islem
basamaklarina gore aginiz. Calismanizi kilit ve kol yeri planina uygun olarak ilgili profilde 6gretmenini-
zin gozetiminde gergeklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen
derecelendirme 6lgegindeki 6lclitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6él¢itleri dik-
kate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlagma ve is birligi icinde olunuz.
Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

Poz: 1/ Adet: 1

1.300

653X1.206 553X1.106

1.450

Gorsel 15.27: PVC pencere imalat resmi
islem Basamaklari
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Kilit ve kol yeri agma plani igin verilen imalat resmini dikkatlice inceleyiniz.
3. Kanat profilinin sol yan profiline uygun yerlere kilit ve kol yerinin markalamasini yapiniz.

4. llgili profilleri, is saghg! ve giivenligi kurallarina uygun olarak kilit ve kol yeri agma makinesine
taslyiniz.

a2
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5. Kilit ve kol yeri agma makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde
calistiriniz.

6. Markalamaya gore uygun kalipla kol yerini kanat yiksekligi 1.238 / 2 = 619 mm olacak sekilde
aciniz.

7. Kilit ve kol yeri agma makinesini kapatiniz.
8. Kilit ve kol yeri agma makinesi ve ¢evresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

9. Galismayi verilen stirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Uygun Kalip Kullanarak Kilit ve
Kol Yeri Acma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki élgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMANIN iMALAT RESMINE GORE UYGUN KALIP KULLANARAK KiLiT VE KOL
YERi ACMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- o 3
rin ne diizeyde gerceklestigi, dlgiitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | & 2 %
@ E| =
ile isaretlenerek belirtilecektir. & E % o f
&":: E € e~ [=)
Q| O|O0|.2]| O
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3|4]|s

1 Atélyede gerekli KKD'leri kullandi.
Kilit ve kol yeri agma plani igin verilen imalat resmini inceledi.
Kanat profilinin sol yan profiline uygun yerlere kilit ve kol yerinin

3
markalamasini yapti.

4 ilgili profilleri, is saghg ve giivenligi kurallarina uygun olarak kilit
ve kol yeri agma makinesine tasidi.

5 Kilit ve kol yeri agma makinesini, kullanim talimatlarina uygun ola-
rak 6gretmeninin gézetiminde ¢alistirdi.

6 Markalamaya goére uygun kalipla kol yerini kanat yuksekligi

1.238 / 2 = 619 mm olacak sekilde act.

7 Kilit ve kol yeri agma makinesini kapatti.

Kilit ve kol yeri agma makinesi ve ¢evresindeki gereksiz malzemele-
ri toplayarak etrafi temizledi.

9 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiksek puan 9 x 5 = 45’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

~
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Ogrenme
. Birimi .

PVC PROFILLERI BIRLESTIRME VE YUZEY TEMIZLIGI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

16.1. PVC DOGRAMADA KAYNAKLA BiRLESiM
16.2. PVC DOGRAMADA KOSE VE YUZEY TEMIZLEME
16.3. PVC DOGRAMADA ORTA KAYIT BiRLESIMLERI

A

TEMEL KAVRAMLAR

Kaynakh birlesim
Kose ve yiizey temizligi
Orta kayit birlesimi

\

NELER OGRENECEKSINiz?

A

Makineleri giivenli kullanma ve PVC dogramada projesine uygun kaynakh birlesim
yapma

PVC dogramada kose ve yiizey temizligini yapma

PVC dogramada orta kayit birlesimlerini yapma

Y

A

HAZIRLIK CALISMALARI

PVC dograma imalati esnasinda kaynakla birlesim makinelerinin gesitleri hakkinda
neler biliyorsunuz? Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

Orta kayitlar, imalatta baska hangi yerlerde kullanilir? Diisiincelerinizi sinifta arka-
daglarinizla tartisiniz.
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16.1. PVC DOGRAMADA KAYNAKLA BiRLESIM

PVC dogramalar, kaynakla birlestirilerek elde edilir. PVC dogramalar, kaynakla birlesim yapilmadan 6nce te-
miz kesilmis ve ¢apaksiz olmalidir. PVC dogramalarda daha 6nceden kesim ve capak artiklari varsa mutlaka
temizlenmelidir.

0

16.1.1. PVC Dogramada Kaynakla Birlesim Yontem ve Teknikleri

PVC profillerini kaynakla birlesim yapabilmek icin ¢calisma sartlarina gore tek veya ¢ok baslikli kaynak makine-
leri vardir. Kaynak agilari; 35°, 45°, 90°, 120° vb. olarak yapilir.

Profiller, kaynak makinesine uygun kaynak kalibi ile yerlestiriimelidir. Kaynak makinesine girecek profiller ke-
sildikten sonra 24 saatten fazla bekletilmemelidir.

Kaynak yapilacak ylizeyde olusan toz, kir ve pislikler, kaynak kabiliyetini disirerek kaynagin zayif olmasina yol
acar. Bu nedenle kaynak plakalarinin ylizeyinde toz, kir ve pislik bulunmamalidir. Kaynak plakalarinin yizeyleri
¢ok diizglin ve pirizsiz olmahdir. Plakalarin Gstl, 13-16 mikron kalinliginda teflon tabaka ile kaplanmalidir.
Yipranmadan dolayi teflon tabakalar belirli araliklarla degistirilmelidir.

Kaynak makinesinin kdse kaynagi birlestirme plakalarinin ucunda kesici bigaklar olmalidir. Kaynak makinesi-
nin arka plakalari hareketlidir. Kaynak makinesi, bicaklar arasinda 2 mm veya 2,5 mm bosluk kalacak sekilde
ayarlanir. Kaynak islemi sonrasinda 3,5 mm’lik bir ctruf yatagi olusur. Bigaklar birbirine yakinlasirsa kaynak
birlesimlerinde daha ince bir ciruf yatagi olusur. Bu durumda kesici bir ug yardimiyla ciirufun temizlenmesi
mimkiindir. Kaynakli birlesim daha ince ve estetiktir. Bu islem sonucunda olusan ince ¢izgi, laminasyon veya
akrilik kalemi ile kamufle edilir.

Isitici teflon yizeyinde artik ve capaklar bulunmamalidir. Kaynak yapilacaginda ¢alisma basinci mutlaka kont-
rol edilmelidir (Gorsel 16.1, Gorsel 16.2).

Gorsel 16.1: Kaynakli birlesim denemesi Gorsel 16.2: Kaynakli birlesim uygulanmasi

8 |
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PVC PROFILLERI BIRLESTIRME VE YUZEY TEMIZLIGi G 3

16.1.2. PVC Dograma Kaynak Makinelerinin Ozellikleri

PVC profillerinin kose birlestiriimesi isleminde tek kdse, acili kose ve dort kdse kaynak makineleri kullanilr.
Kaynak agilari, 30° - 180° arasinda ayarlanabilir.

PVC dograma atolyesinde kullanilan kaynak makineleriyle su islemler gerceklestirilir:

e |sitma ve bekleme zamanlari igin dijital ayarlama yapilir.

e Kaynak makinesinin her iki kafasinda birbirinden bagimsiz agili ve 90° kaynak yapilabilir.
e Donen profil destek kollari ile kullanim kolayhgi saglanir.

e Pratik ayar sistemi ile sifir veya normal kaynak ¢apak kalinligi kolaylikla ayarlanabilir.

e Disiuk basingh Ust baski pistonlari ile emniyetli calisma saglanir.

¢ Basingli kontrol sistemi ile makinenin dogru hava basincinda ¢alismasi saglanir (Gorsel 16.3).

Gorsel 16.3: Kaynakli birlesim makinesi

16.1.3. PVC Dogramada Kaynakla Birlestirmede Kaynatma, Sogutma Siireleri
ve Ayarlari

PVC profiller makineye yerlestirilir ve kaynak islemi baslatilir. Bu esnada makine; 1sitma, yapistirma ve so-
gutmayi otomatik olarak yapar. Kaynak sonrasi ¢capak kontrolii yapilir. Bu kontrolde kaynak yapilan ¢apakta
sararma veya kahverengi bir renk varsa kaynak sicakliklari ve i1sitma zamani yiksek secilmistir. Capakta kabar-
ciklar varsa kaynak sicakligi distk secilmistir. Boyle durumlarda derhal makineye midahale edilmeli, sicaklik
artirma veya sicaklik disirme islemi yapiimahdir.

] »
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1. UYGULAMA

‘.

Uygulama Adi: PVC Dogramanin imalat Resmine Gore Kaynak Makinesinde Uygun Kalip Kullanarak
Kaynakla Birlesim Yapma

Amag: PVC dogramanin imalat resmine gore kaynak makinesinde uygun kalip kullanarak kaynakla bir-
lesim yapmak.

Siire: 30 dakika

Gorev: Is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 16.4’te imalat resmi verilen 145/130
cm Olglstindeki tek agilimli pencerenin imalat resmine uygun kesimi yapilan kasa ve kanat profillerini
dgretmeninize kontrol ettiriniz. imalat resmine uygun olarak malzemenin kaynak makinesinde birles-
tirme uygulamasini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde gercgeklestiriniz. Malzeme
israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lgltlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Poz: 1/ Adet: 1

1.300

653X1.206 553X1.106

1.450

Gorsel 16.4: PVC pencere imalat resmi

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Kaynakli birlesim igin verilen imalat resmini dikkatle inceleyiniz.

3. Profil kesimi daha 6nce yapilan pencerenin kasa ve kanat profillerinin Olgllerini tekrar kontrol
ediniz.

4. Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dikkatli bir
sekilde calistiriniz.

5. Kasa profillerinin iki tanesini yonlerine gére kaynak makinesine yerlestirerek birlestirme islemini
yapiniz.

6. Kasa profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort adet kasa profilinin kaynak

islemini tamamlayiniz.
|
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PVC PROFILLERi BIRLESTIRME VE YUZEY TEMIZLiGi

7. Kanat profillerinin iki tanesini kaynak makinesine yerlestirerek birlestirme islemini yapiniz.

8. Kanat profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort adet kanat profilinin kaynak
islemini tamamlayiniz.

9. Kaynak makinesini kapatiniz.
10. Kaynak makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

11. Galismayi verilen sirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramanin imalat Resmine Gére Kaynak Makinesinde Uygun Kalip
Kullanarak Kaynakla Birlesim Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'ndeki dlgiitler isaretlenerek
tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMANIN iMALAT RESMINE GORE KAYNAK MAKINESINDE UYGUN KALIP KULLANARAK
KAYNAKLA BiRLESIM YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ol B
rin ne dizeyde gergeklestigi, 6l¢ltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti gg % _
ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 8| o =
eS| TS| E| = |8
Q|0 |O0|.2| O
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3|4]|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Kaynakh birlesim igin verilen imalat resmini dikkatle inceledi.
Profil kesimi daha dnce yapilan pencerenin kasa ve kanat profillerinin

& Olgulerini tekrar kontrol etti.

4 Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninin
gozetiminde dikkatli bir sekilde galistirdi.

5 Kasa profillerinin iki tanesini yonlerine gére kaynak makinesine yerles-
tirerek birlestirme islemini yapti.
Kasa profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort

6 adet kasa profilinin kaynak islemini tamamladi.

7 Kanat profillerinin iki tanesini kaynak makinesine yerlestirerek birles-
tirme islemini yapt.

3 Kanat profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort

adet kanat profilinin kaynak islemini tamamladi.
9 Kaynak makinesini kapatt.

Kaynak makinesi ve cevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak et-
rafi temizledi.

11 Calismayi verilen sirede tamamladi.

10

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir dlglt igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 55]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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16.2. PVC DOGRAMADA KOSE VE YUZEY TEMIiZLEME

Kaynakla birlesim yapildiktan sonra PVC dogramalarin koselerinde kalan kaynak g¢apaklarinin temizlenmesi
icin yapilan tim islemlere kdse temizleme denir.

16.2.1. PVC Dogramada Kose ve Yiizey Temizleme Yontem ve Teknikleri

PVC dogramada kaynak islemi son-
rasinda i¢ ve dis kisimlardaki ¢a-
paklar, kbse ve ylzey temizleme
makinesi kullanilarak temizlenir.
Bu makineler ile ylzeylerde yakla-
stk 2,5 mm genigliginde ve 0,4-0,1
mm derinliginde kanal agilarak te-
mizleme islemi yapilr.

Koselerin i¢c kisminda kalan capak-
lar ¢ok iyi temizlenmelidir. Kose-
lerin i¢ kismindaki capaklar iyi te-
mizlenmediginde PVC contalarinin
yuvasina oturmama problemi ile
karsilasilir. Capak temizlik islemin-
den sonra profillerin ylzeyinde
ciziklerin olmamasi gerekir. Temiz-
lik makinesindeki bigaklar korel-
diginde bu tir ciziklerin olustugu Gorsel 16.5: Késenin temizlenmesi
gorilir. Bu nedenle temizlik maki-
nesindeki bicaklar belli araliklarla
kontrol edilmeli ve bicaklarin baki-
mi yapilmahdir (Gorsel 16.5).

16.2.2. PVC Dogramada Kullanilan Kose ve Yiizey Temizleme Makinelerinin
Ozellikleri

Kose ve ylzey temizleme makineleri, PVC dograma
profillerinin kaynak islemi sonrasinda kose temizligi
islemini yapmak icin kullanilir. Bu makineler; PVC
koselerin alt, Ust ve dig kdse yuzeylerini temizler.
Degisik sayida bigak baglama modelleriyle 2, 4, 6, 8
bicakl alternatifleri bulunur. Profil 6zelliklerine gore
otomatik model secimli sistemleri de mevcuttur.

PVC dograma atolyesinde kullanilan kose ve ylzey
temizleme makineleriyle su islemler gergeklestirilir:

e 90°agclile gergeve haline getirilmis PVC profil ko-
seleri temizlenir.

e Alt, Gst siyirma ve kése temizleme islemleri bir-

o . . Gorsel 16.6: Kose ve ylizey temizleme makinesi
birinden bagimsiz olarak yapilabilir.

e Uzun profiller igin profil sehpasi bulunur (Gérsel
16.6).

8 |
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dogramada Kdse ve Yiizey Temizleme islemini Kaynak Temizleme Makinesinde
Yapma

Amag: PVC dogramada kose ve ylizey temizleme islemini kaynak temizleme makinesinde yapmak.
Siire: 30 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek birinci uygulamada kése kaynaklari yapilan
145/130 cm 6lgusiindeki tek agilimli pencerenin kasa ve kanat dogramasinin kaynak temizleme maki-
nesinde kose ve ylizey temizligini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gdzetiminde gergeklestiri-
niz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki
olclutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Kaynakla birlestirmesini yaptiginiz kasa ve kanat dogramasinin dlgilerini tekrar kontrol ediniz.

w

Kaynak temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gdzetiminde
dikkatli bir sekilde calistiriniz.

Kasa dogramasinin bir tarafini kaynak temizleme makinesine yerlestirip temizleyiniz.

Kasanin diger tarafini makineye yerlestirip kasa dogramasinin temizleme islemini tamamlayiniz.
Kanat dogramasinin bir tarafini kaynak temizleme makinesine yerlestirip temizleyiniz.

Kanadin diger tarafini makineye yerlestirip kanat dogramasinin temizleme islemini tamamlayiniz.

Kaynak temizleme makinesini kapatiniz.

W N U e

Kaynak temizleme makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

10. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

] "
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramada Kése ve Yiizey Temizleme islemini Kaynak Temizleme
Makinesinde Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC DOGRAMADA KOSE VE YUZEY TEMIZLEME iSLEMiNi KAYNAK TEMiZLEME MAKiINESiNDE
YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla-

rin ne dizeyde gerceklestigi, 6lgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti aé E
ile isaretlenerek belirtilecektir. ‘_CU .q;f {,E,. © =
g3 3| £|s|3
o0l 0|0 .2 o
Sira No. | Olgiitler 1/2|3|4|5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Kaynakla birlestirmesini yaptigi kasa ve kanat dogramasinin olglile-
rini tekrar kontrol etti.
3 Kaynak temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak
o0gretmeninin gézetiminde dikkatli bir sekilde galistirdi.
4 Kasa dogramasinin bir tarafini kaynak temizleme makinesine yerles-
tirip temizledi.
5 Kasanin diger tarafini makineye yerlestirip kasa dogramasinin temiz-
leme islemini tamamladi.
6 Kanat dogramasinin bir tarafini kaynak temizleme makinesine yer-
lestirip temizledi.
7 Kanadin diger tarafini makineye yerlestirip kanat dogramasinin te-
mizleme islemini tamamladi.
8 Kaynak temizleme makinesini kapatt.
9 Kaynak temizleme makinesi ve cevresindeki gereksiz malzemeleri
toplayarak etrafi temizledi.
10 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lcttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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PVC PROFILLERi BIRLESTIRME VE YUZEY TEMIZLiGi

16.3. PVC DOGRAMADA ORTA KAYIT BiRLESIMLERI

Orta kayit, PVC dogramanin kanadini olusturmak i¢in kullanilan kasa elemanidir.

16.3.1. PVC Dogramada Orta Kayit Birlesimi Yontem ve Teknikleri

PVC dogramalarda orta kayit profili, vidali ve kaynakli olmak tizere pencere profilleri izerinde birlestirilir. PVC
dogramalarda orta kayit profili genellikle vidah sekilde yapilir.

Vidali Orta Kayit Birlesimi: Orta kayit baglanti profilleri, kesim olcllerine gore 90° aci ile kesilir. Orta kayitin
uc kismi, birlesecegi veya oturacagl kasaya veya orta kayita gore orta kayit freze makinesinde kertilir. Bu
pargaya uygun olarak profil kertilerek baglantiya hazir hale getirilir. Orta kayit, baglanti takozlari ve vida
ile her iki yandan destek sacina tespit edilir (Gorsel 16.7). Son islem olarak kasa veya orta kayita baglanan
profilin arkasina ¢ektirme vidasi atilarak gerdirilir. Bu islem yapilirken ¢cektirme vidasinin destek sacina kadar
gomulmesi saglanmalidir. Aksi takdirde profil ylizeyinde gerilmelere neden olacagi icin profil mukavemetinde
zayiflamalar meydana gelir ve kullanim esnasinda problem yaratir.

Gorsel 16.7: Orta kayitin vidal birlegimi
Kaynakli Orta Kayit Birlesimi: Orta kayit baglantisi yapilirken baglanti takozlari ve vidalar kullaniimadigi icin
estetik agidan daha giizel bir gértiniime sahip birlesim detayi ortaya cikar fakat bu sistemde 6l¢i alinirken ¢ok

dikkat edilmeli ve hassas bir kesim yapilmalidir. Aksi takdirde kaynak sonrasi ¢ok bliylk hatalar ortaya ¢ikar,
malzemeden fire oraninda artislar meydana gelir ve maddi kayip yasanir (Gorsel 16.8a-b-c).

Gorsel 16.8: a

a) b) c)
Gorsel 16.8a-b-c: Orta kayitin kaynakl birlesimi

] "
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16.3.2. PVC Dogramada Kullanilan Orta Kayit Kertme Makinesinin Ozellikleri

Orta kayit kertme makinesi, PVC dogramada orta kayit profillerinin kertme isleminde kullanilir (Gorsel 16.9).
PVC dograma atodlyesinde kullanilan orta kayit kertme makinesiyle su islemler gerceklestirilir:

e PVC profillerin acili orta kayit alistirmasi ve kése temizleme islemleri pratik olarak yapilr.
e Otomatik olarak hareket eden kesici diizenege sahiptir.

e Pnomatik profil sikkma sistemine sahiptir.

e Uzun profiller i¢in profil sehpasi bulunur.

e Hidropnomatik sistem ile otomatik ¢alisir.

e Kaplamali ve kaplamasiz profile gore bicak ayarlanabilir.

Gorsel 16.9: Orta kayit kertme makinesi

8 |
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Uygulama Adi: PVC Dogramada Orta Kayit Birlesimleri igin Orta Kayit Kertme Makinesinde Kertme
islemi ve Orta Kayit Montajini Yapma

Amag: PVC dogramada orta kayit birlesimleri icin orta kayit kertme makinesinde kertme islemini ve
orta kayit montajini yapmak.

Siire: 30 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek birinci uygulamada imalat resmi verilen 145/130
cm olgustindeki tek agilimli pencerenin 1.216 mm Olglstindeki orta kayit profilini islem basamaklarina
gore orta kayit kertme makinesinde kertiniz ve orta kayit profilinin montajini vidali sekilde 6gretmeni-
nizin gézetiminde gergeklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda veri-
len derecelendirme olcegindeki dlcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu élgutleri
dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olu-
nuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun kullaniniz.

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Daha 6nceden kesimini yaptiginiz bir adet 1.216 mm 06lglsindeki orta kayit profilinin 6l¢lsiini
tekrar kontrol ediniz.

3. Orta kayit profilini, orta kayit kertme makinesine yerlestiriniz.

4. Orta kayit kertme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde
dikkatli bir sekilde calistiriniz.

5. Kertme ve temizleme islemini tamamlayiniz.
6. Orta kayit kertme makinesini kapatiniz.

7. Kertilen ve temizlenen orta kayit profilini, kasa profilindeki yerine baglanti takozlari ile vidalama
islemi yaparak birlestiriniz.
8. Orta kayit kertme makinesi ve ¢evresindeki gereksiz malzemeleri toplayarak etrafi temizleyiniz.

9. Galismayi verilen siirede tamamlayiniz.

] "
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dogramada Orta Kayit Birlesimleri icin Orta Kayit Kertme Makine-
sinde Kertme islemi ve Orta Kayit Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler
isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC DOGRAMADA ORTA KAYIT BiRLESIMLERI iCiN ORTA KAYIT KERTME MAKINESINDE
KERTME iSLEMi VE ORTA KAYIT MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

O
o
=
o
(2]
(]

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla-

=
rin ne diizeyde gerceklestigi, dlgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti 3.§ £
o0 T
ile isaretlenerek belirtilecektir. ST & s
e8| 5| £ o] %
aa|lo|c|=| &
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4|5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Daha 6nceden kesimini yaptigi bir adet 1.216 mm 6lcusiindeki orta
kayit profilinin 6l¢lisiini tekrar kontrol etti.
3 Orta kayit profilini, orta kayit kertme makinesine yerlestirdi.
4 Orta kayit kertme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak
O0gretmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
5 Kertme ve temizleme islemini tamamladi.
6 Orta kayit kertme makinesini kapatt.
7 Kertilen ve temizlenen orta kayit profilini, kasa profilindeki yerine
baglanti takozlari ile vidalama islemi yaparak birlestirdi.
3 Orta kayit kertme makinesi ve gevresindeki gereksiz malzemeleri
toplayarak etrafi temizledi.
9 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi
Tabloda her bir 6l¢it igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 9 x 5 = 45’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olcttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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PVC KAPI, PENCERE VE BOLME YAPIMI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284
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KONULAR

17.1. PVC PENCERE HESAPLARI 17.5. PVC DOGRAMA ACILIM SISTEMLERI
17.2. PVC PENCERE KASASI YAPMA 17.6. PVC KAPI KASALARINI YAPMA

17.3. PVC PENCERE KANATLARINI HAZIRLAMA 17.7. PVC KAPI KANATLARINI HAZIRLAMA
17.4. PVC CAM CITASI HAZIRLAMA 17.8. PVC BOLME YAPMA

A

Y

TEMEL KAVRAMLAR

Agilim sistemleri e Kapi kasasi * Pencere kasasi
Cam citasi e Pencere hesabi ® PVC bdlme
Kapi kanadi e Pencere kanadi

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

® PVC pencere hesaplarini yapma e PVC dograma agilim sistemlerini yapma
e PVC pencere kasasini yapma e PVC kapi kasalarini yapma
e PVC pencere kanatlarini yapma e PVC kapi kanatlarini hazirlama
e PVC cam citasini hazirlama e PVC b6lme yapma

< HAZIRLIK CALISMALARI >
1. PVC pencerelerde tek agilim nedir? Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasi-

niz.
2. PVC pencerelerde cift acilimin sagladigi kolayliklari siralayiniz.




PVC KAPI, PENCERE VE BOLME YAPIMI

17.1. PVC PENCERE HESAPLARI

Yapilarda en fazla is1 kaybi pencerelerde yasanir. Isiyi koruyabilmek icin dncelikle pencerelerin dograma mal-
zemelerinin isiy1 iletme degerlerinin artirilmasi gerekir. Pencere elemanlarinin dis etkenlere karsi dayanikh
olmasi, zamanla deforme olmamasi gerekir. Kendi agirhgi ve riizgar ylikine karsi dayanim gosterecek sekilde
PVC profilin icinde destek saci bulunmalidir. PVC pencerelerin yapildigi malzeme ne olursa olsun, pencere
elemanlarinin statik yiklere karsi mukavemetleri standartlara uygun olmalidir. PVC profillerin kesit oOlgileri
cesitli faktorler goz 6niinde tutularak sinirlandirilmistir. Statik mukavemeti artirmak sadece baglanti yerleri
arasindaki mesafeler yakin tutularak ve destek saclari kullanilarak saglanabilir. PVC profillerinde riizgar yika
ve statik yik, cokmeye sebep olabilecek iki temel etkendir.

17.1.1. iklim Sartlarina ve PVC Malzemeye Gére Pencere Hesabi

PVC dogramalardan imal edilen pencereler sadece konfor ve estetik
elemani degil maksadina uygun kullanildiginda enerji tasarrufu sagla-
yan bir yapi elemanidir. Ulkemizde enerjinin 1/3’0 konutlarda kullani-
lir. Konutlarda harcanan bu enerjinin %75’i ise isinmak igin kullanilir.
PVC pencereler, standartlara uygun ve yalitimli yapilmadiginda isin-
mak i¢in kullanilan enerjinin %10’u kaybolur (Gorsel 17.1).

Pencerelerde kullanilan camlarin 6zelliklerine dikkat edilmelidir. Yeni
nesil camlar (normal isicam, sinerji cam, konfor cam, argon gazi yuk-
lemeli cam vb.) Uretilmistir. iklim kosullarina gére kislari soguk olan
bolgelerde sinerji camlar, yazlari sicak olan bolgelerde konfor cam-
lar kullanilmasina 6zen gosterilmelidir. Ortamin sicakhgini korumak
kadar serinligini korumak da énemlidir. Kisin igerideki 1sinin disariya
kagmasi istenmez. Boyle durumlarda sinerji cam tercih edilmelidir.
Yazin igerinin serin kalmasi istenir. Bir ortami sogutmak igin klimayla
harcanan enerji, 1sitmak icin harcanan enerjiden ¢ok daha fazladir.
Boyle durumlarda konfor camlar tercih edilmelidir. Isi yaliim degeri
en distk olan malzeme, enerjiyi korumak bakimindan daha avantajli-
dir. Dolayisiyla yasam alanindaki pencerelerin PVC olmasi durumuna ‘
gore PVC pencerelerle birlikte dogru tercih edilmis yeni nesil camlar
secilmelidir. Isiy1 koruyabilmek igcin PVC dograma malzemelerinin isiyi
iletme degerlerinin artirilmasi gerekir.

Gorsel 17.1: Binalarda isi kayiplari

[
1 Kasa
[

PVC dogramalarda isi kaybinin olustugu yerler sunlardir (Gorsel 17.2): Kanat

e Kasa ve duvar arasindaki bosluklarda

e Kasa ve kanat arasindaki bosluklarda 4 3 3 1 2

* Pencere dograma malzemelerinde Gorsel 17.2: PVC dogramada isi kaybi

e Pencere cam ylizeylerinde yasanan yerler

17.1.2. Isi Hesabi

PVC pencere sistemlerinde genellikle bes tip conta kullanilir. PVC pencere sistemlerinin kanat kisimla-
rinda orta conta, dis conta ve i¢ conta olmak Uzere U¢ conta; cam takilan kisimlarinda da cam contasi ve
¢ita contasi olmak Uzere iki adet conta bulunur. Bu conta sistemi sayesinde hava, su ve toz girisi engelle-
nir. Camlarda meydana gelen isi kaybi oldukga fazladir. Bunu 6nlemek igin tek cam yerine ¢ift cam (isicam)
kullaniimalidir. Cift camlarda ara bosluk ¢itasi;; 9 mm, 12 mm, 16 mm, 20 mm, 24 mm genisliginde Uretilir.
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Ara bosluk citalarina gore is1 gegirgenligi (k) katsayilari Tablo 17.1’de verilmistir.
Tablo 17.1: Ara Bosluk Citalarina Gore Isi Gegirgenligi Katsayilari

Tek Cam 5,8 Kcal / m2hOc
Cift Cam (8-10 mm ara bosluk) 3,4 Kcal / m?hOc
Cift Cam (10-12 mm ara bosluk) 3,2 Kcal / m?hOc

Binalarda 1s1 kayiplari, dis cephedeki pencerelerden ve duvarlardan kaynaklanir. Catida ve ddésemedeki isi
kayiplariyla birlikte pencere kanatlarinda ve balkon kapilarinin agilir kisimlarinda da hava sizmasindan dolayi
1s1 kayiplari olusur. Bu kayiplarin toplami ise binanin isi kaybini meydana getirir. PVC dograma kullanilan ko-
nutlarda yaklasik %30 daha az radyatoér dilimi kullanilir ve yakit tiketimi yillik yaklasik %45 azalir.

17.1.3. Pencere Alan Hesabi

Pencereler genellikle geometrik sekillerde projelendirilir. Pencerelerin alan hesaplamasi da geometrik sekil-
lerin alan hesaplari formdlleri ile yapilir. Pencere dikdortgen seklinde ise pencerenin yatay ve disey olgileri
alinir. Olgiiler carpilarak pencerenin alani bulunur. Olciileri alinan PVC dogramalar, bilgisayarda ¢izim prog-
ramlari kullanilarak projelendirilir.

17.2. PVC PENCERE KASASI YAPMA

PVC dograma sistemleri, insaat sektoriinde 6zellikle pencere imalatinda yaygin olarak kullanilir. Bu alanda
hizmet veren birgok uretici firma siirekli olarak yeni ve farkli modeller Uretir, dolayisiyla tasarim ve aksesuar
cesitliligi artar.

Baslica PVC pencere modelleri su sekilde siniflandirilir:

Klasik PVC Pencere: Tek veya cift kanatli sekilde acilir ve en ¢ok tercih edilen modeldir. Kanat acilim sekline
gore tek agihim, ¢ift agilim modelleri de bulunur (Gorsel 17.3).

Vasistas Agilim PVC Pencere: Tek agilimin yatay calisan seklidir (Gorsel 17.4). Vasistas agilim PVC pencereler
daha ¢ok banyo ve tuvalet pencerelerinde kullanilir. Bunlar, kanat yanlarindan bagh makaslarin miisaade
ettigi kadar acilir. Bu makaslarin 6zelliklerine gore vasistas acgilim PVC pencereler kademeli acilabilir. PVC pen-
cerelerde yerine ve istege bagli olarak kollu (ispanyoletli), carpma, ters vasistas veya yuksek vasistas cesitleri
vardir.

Gorsel 17.3: Klasik PVC pencereler Gorsel 17.4: Vasistas acilim PVC pencere
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Siirme PVC Pencere: Klasik kanatli modellerin agma ve kapama islemlerinin miimkin olmadigi sinirli alanlar-
da yana dogru agilma hareketi ile pratik bir ¢éziim getirir (Gorsel 17.5). Kanadin altinda bulunan ray sistemi ile
siirme islemi gergeklestirilir. Cift ray sistemi sayesinde bilyuk acikliklarda bile rahat ve pratik kullanim olanagi
sunar. Konut iclerinde, havuzlarda, spor salonlarinda, teras ve balkonlarda birgok farkli uygulamasi vardir.

Giyotin PVC Pencere: Daha 6zgiin bir tasarim olup sirme sistemlerle ayni ihtiya¢ dolayisiyla tercih edilir.
Yukaridan asagilya agma ve kapatmasi yapilan sistemden genellikle daha kicik alanlarda yararlanilir. Giyotin
pencere sistemleri 6zellikle konutlarda ve farkli amaglarla insa edilen birgok yapida 6zgiin ¢ézimler igin ter-
cih edilir. Giyotin pencere sistemleri genellikle kii¢lik agikliklar igin tercih edilir. Bu pencereler; tam otomatik,
uzaktan kumandali ve manuel olarak c¢alistirilabilir. Giyotin PVC pencere, kare ve dikdértgen formlari ile i¢
mekanlara pratik ve 6zgiin kullanim olanagi saglar (Gorsel 17.6).

Katlanabilir PVC Pencere: istendigi zaman pencere alaninin tamamen acik olabilmesi icin fayda saglar. Kat-
lanabilir pencereler genellikle bu amagla balkon, bahge, teras pencerelerinde degerlendirilir (Gorsel 17.7).

1]

Gorsel 17.5: Stirme PVC pencere Gorsel 17.6: Giyotin PVC pencere Gorsel 17.7: Katlanabilir PVC pencere

Pivot PVC Pencere: Ozellikle konutlarda mutfak, hol, koridor,

cat katlarinda kullanilabildigi gibi farkli amaclarla insa edilen

bircok yapida da 6zgilin ¢6zlimler igin tercih edilir. Pivot pen-

cere sistemleri, merkez noktasindaki karsilikli menteseleriyle

yatayda ve diseyde 360 derecelik kanat hareketi ile havalan-

dirma yapar. Bu sayede yapilarda pratik ve 6zgin kullanim

olanagi sunar. Pivot pencere; kare, dikdértgen ve dairesel

formlari ile ic mekanlara konfor, ferahlik, genislik kazandirdi-

g1 gibi kompakt yapisiyla da ses ve isi yaliim ézelligi saglar Gorsel 17.8: Pivot PVC pencereler
(Gorsel 17.8).

Cek Ag Sistemli PVC Pencere: Ozellikle teras, balkon ve bah-
celere acilan genis acikhiklarda tercih edilir. Cek ag sistemli
PVC pencereler; ic mekanlara konfor, ferahlik, genislik kazan-
dirdigi gibi milkemmel ses ve is1 yaliimi saglar. Cek a¢ sistemli
PVC pencerelerin en 6nemli 6zelliklerinden biri de tGstiin mu-
hendislik ¢6ziimleri sayesinde kanadinin ¢ok kolaylikla hare-
ket edebilmesidir (Gorsel 17.9). Gorsel 17.9: Cek ag sistemli PVC pencere

17.2.1. Pencere Kasasi

Pencere dis Olglistinii ve goriinls seklini belirleyen ¢cercevelere pencere kasasi denir. Pencere kasalari, yapim
sekline gore Ulge ayrilir:

e Kemerli kasa e Diiz kasa o Egik kasa

™~
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17.2.2. Pencere Kasasi Yapim Kurallari

PVC pencere kasasi yapilirken dikkat edilecek hususlar sunlardir:

¢ Ana profil ve yardimci profiller; mimari detay proje, mahal listesi, anahtar pafta ve standardinda belirti-
len 6zelliklere uygun olmahdir.

e PVC dogramayi olusturan pargalarin boyutu (en cok 6 m) kesintisiz tek parca olmali ve pargalarin birlesti-
gi koseler (dik veya 45°) gonyesinde alistirilmalidir. Parcalarin kdseleri; birlesme yerlerinde (45° kdse) 1si
ile kaynakh yapistiriimali, capaklar temizlenmeli ve su tahliye delikleri dogrudan agilmis olmalidir.

e Destek saclari veya metal profiller, PVC kasa profilleri icine yerlestirilerek en az 40 cm’de bir vidalanma-
lidir.

e Metal takviye saclari, standardina uygun olarak sicak daldirma metodu ile yapilmali ve galvanizle pasa
karsi korunmalidir.

e Profilin kesit geometrisine bagl olarak kasa ve orta kayitlarda et kalinligi en az 2,0 mm kutu profil, kanat-
larda ise en az 1,5 mm U profil sac kullaniimalidir.

e Atalet momenti hesaplamalarina gére uygun kalinlikta saclar kullanilmahdir.
e Aglilan birimlerde kasa ve kanat profillerine yerlestirilen contalar en az iki ylizden birbirine degmelidir.

e PVC dogramalar, takilacagl kor kasalara sac vidalar veya civatalarla 50 cm’yi gegmeyen araliklarla bag-
lanmalidir.

e Kor kasalar; dograma profilleri ile uyumlu 6lgiilerde, en az 2 mm et kalinliginda, DKP sacdan biikme, U
kesitli veya kutu profillerden olusturulmahdir.

e Kor kasalar yerine konmadan 6nce korozyonu 6nlemek amaci ile suya ve neme karsi bir kat antipas tze-
rine bir kat sentetik boya ile veya kor kasalar pasli ise iki kat pas durdurucu soliisyon ile yahitilmahdir.

e Kor kasalar; yapidaki yerine civata, kaynak veya ¢imento harci ile baglanti yapiimalidir.

17.2.3. Pencere Kasasinin Yapimi

PVC pencerelerin (dogramalarin) kasasinin yapimina 6ncelikle olgtlerin alinmasi ile baslanir. Alinan oélgilere
ve isverenin istedigi modele gére yapilacak pencerenin plani bilgisayar ortaminda cizilir. Daha sonra malzeme
kesim listesine gére malzemelerin kesilmesi ve profillerin tizerindeki deliklerin agilmasi islemi yapilir. Ardin-
dan destek saclari yerlestirilerek, kaynak ve kése temizligi islemleri yapilarak kasa hazirligi tamamlanir.

17.2.3.1. Pencere Olgiilerini Alma

PVC pencere dogramalarinin &lguleri alinirken
pencere boslugunun genisligi duvardan duvara
belirlenir. PVC pencerenin yiiksekligi ise alt ve Ust Ahsabin gikarildigi bogluk
bélimlerin araligi olarak alinir. Olgiilendirilecek
dogramanin i¢c merkezleri ile dis merkezleri arasin-
da fark olup olmadigi da kontrol edilmelidir. PVC
dograma yatay ve dikey Olglleri en az U¢ yerden
tespit edilip bu oOlgllerin en kiigigu, imalat 6lgtsu
olarak alinmalidir. Dograma takilacak duvar boslu-
gunun her iki capraz kdse arasi 6lgilerek boslugun
capinin bozuk olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Alinan oOlgllere ve isverenin istedigi modele gore
yapilacak pencerenin plani gizilir (Gorsel 17.10). A = Dograma genigligi

B + 1 = Dograma yuksekligi

PVC Dograma

Denizlik

Gorsel 17.10: Pencere olgilerinin alinmasi
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17.2.3.2. Projesine Uygun Malzeme Kesimi

Plani gizilen pencerenin kasasini olusturacak profillerin boy hesaplari yapilarak kesilecek profil boyu bulunur.
6 m’lik profil uglari, profil kesme makinesinde 45° agiyla kesilir. Kesme islemi basit makinelerde yapilacaksa
markalama hassas bicimde gerceklestiriimelidir. Gorsel 15.5’te verilen pencere imalat resmi (145/130) kesim
planinda belirtilen alt ve Gstte kasa icin iki adet 1.456 mm ve kesim agisi 45° olarak alinir. Sag ve sol yanda
kasa icin iki adet 1.306 mm ve kesim agisi 45° olarak alinir. Orta kayit i¢in bir adet 1.216 mm ve kesim agisi
45° olarak alinir.

17.2.3.3. Pencere Kasasi Profili Uzerindeki Delikleri Agma

Su tahliye kanallari, makineler yardimiyla kasa alt yataylarina acilir. i¢ ve dis kanallar birbirinden 7 cm kacik
acthir. Kanallar agilirken 60°lik egimin olusmasina oOzellikle dikkat edilir. Gorsel 15.5’te imalat Olglisu verilen
pencere kasasina dort adet su tahliye kanali agilmalidir. Orta kayitin 15 cm sagindan ve solundan 6l¢u ali-
nir. Kasanin sol ve sag tarafinin iki basindan 15 cm alinarak toplamda dort adet su tahliye kanali agilmahidir
(Gorsel 17.11).

Gorsel 17.11: Su tahliye kanallarinin agilmasi

17.2.3.4. Pencere Kasasi Profillerini Kaynakla Birlestirme

Kaynak, PVC profiller icin 6zel olarak tretilmis kaynak makinesinde yapilir. Bu islem, kaynak yapilacak profil
ylzeylerininisiticili bir kaynak plakasi yardimiyla isitilarak birbiri (izerine bastirilmasi ve bekletilmesi sonucun-
da gergeklestirilir. Kaynak plakasi sicakhigl 240-280 °C arasindadir. Kaynak yapilacak profillerin kaynak esnasin-
da seklinin bozulmamasi ve donmemesi igin kaynak dayama plakalari kullaniimalidir (Gorsel 17.12).

Gorsel 17.12: Kose kaynak makinesi ile profillerin birlestirilmesi
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17.2.3.5. Pencere Kasasi Profillerinin Késelerini Temizleme

Kaynak makinesinden ¢ikan profillerde birlestirme sonrasi birlesim yerinin i¢ ve dis kisminda ¢apaklar olusur.
Olusan bu gapaklar, kose temizleme makineleri kullanilarak kolayca temizlenir (Gorsel 17.13).

Gorsel 17.13: Kose temizleme makinesi ile i¢ ve dis capaklarin temizlenmesi

17.2.3.6. Pencere Kasasi Orta Kayit Hazirlama

Orta kayith kasalarda orta kayit icin kasa ¢ercevesi ile ayni profil kullanilir. Orta kayitin boyu hesaplanarak pro-
filin kesimi yapilir. Orta kayit profillerinin montaj icin kertilmesi gerekir. Bunun igin orta kayit kertme makinesi
kullanilir (Gorsel 17.14a-b).

Gorsel 17.14: aa

a) b)
Gorsel 17.14a-b: Orta kayit kertme makinesinde kertme islemi

Gorsel 15.5’te verilen imalat resmine gore orta kayit icin bir adet 1.216 mm profil ve bir adet 1.201 mm des-
tek saci alinir. Kertilen orta kayit profiline destek saci yerlestirilir ve vidalanir.

- ]
@
1. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Pencere Kasasi s Resmini Cizme
Amag: PVC pencere kasasi is resmini gizmek.
Siire: 30 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 145/130 cm élgiisiindeki tek aciimli pencerenin
kasa is resmini islem basamaklarina gére defterinize 1/10 6l¢eginde ciziniz. PVC pencere kasasinin
ciziminde 76 mm’lik profil kullaniniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6l-
cegindeki oOlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atélye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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islem Basamaklarn

1. Kalem, silgi ve gonye kullaniniz.

2. 145/130 cm 6lglisindeki pencerenin kasa 6n gorinistint 6,1 mm olarak ¢iziniz.

© 00 N O U B W

. Yatayda 14,5 cm boyunda kasa alt ve Ust kayitlarini giziniz.

. Kasanin her iki ucuna disey kasa profil boyunu 13 cm olarak ¢iziniz.

. Kasanin kose birlesim detayini giziniz.
. Pencere poz numarasini ve adini yaziniz.
. Is resminin yiikseklik ve genislik 6lciilendirmesini yapiniz.

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

. PVC pencere kasasinin agilmayan sol tarafina lglinci ¢izgiyi 1 mm olarak (cam gitasi) giziniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Pencere Kasasi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olge-
gi'ndeki dlgutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC PENCERE KASASI i$ RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- o =
rin ne diizeyde gergeklestigi, 6lcitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | &2 %
ile isaretlenerek belirtilecektir. f_ié‘ E» o :;"
28/ 6|c|> S
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3|4|5s
1 Kalem, silgi ve gonye kullandi.
5 145/130 cm o6lgustindeki pencerenin kasa is resmini 6,1 mm olarak
cizdi.
3 Yatayda 14,5 cm boyunda kasa alt ve st kayitlarini gizdi.
Kasanin her iki ucuna disey kasa profil boyunu 13 cm olarak gizdi.
5 PVC pencere kasasinin agilmayan sol tarafina l¢linci ¢izgiyi 1 mm
olarak cizdi.
6 Kasanin kose birlesim detayini gizdi.
7 Pencere poz numarasini ve adini yazdi.
8 is resminin yiikseklik ve genislik 6l¢lilendirmesini yapt.
9 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi
Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen odlcttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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2. UYGULAMA

Uygulama Ad:: Proje ve is Resmine Gore Pencere Kasasl Yapma
Amag: Proje ve is resmine gore pencere kasasini yapmak.
Siire: 60 dakika

Gorev: Is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 17.15te is resmi verilen 145/130 c¢cm
Olctslindeki tek agilimli pencerenin is resmine uygun malzemelerinin hazirlanmasini, kose kaynak
birlesimlerinin ve temizliginin yapilmasini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde ger-
ceklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olcltlere gore de-
gerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu dlcitleri dikkate aliniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Atélye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani
kontrol ediniz.

3. Alt ve Ust kasa profiliigin iki adet 1.456 mm ve kesim
acisi 45° olan profile iki adet 1.351 mm ol¢listindeki
destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

4. Sol ve sag yan kasa profili icin iki adet 1.306 mm ve
kesim acisi 45° olan profile iki adet 1.201 mm ol¢l-
siindeki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini
yapiniz.

5. Kertme makinesini kullanarak bir adet 1.216 mm 0l-
¢lisiinde orta kayit profilini kertme islemini yapiniz.

6. Orta kayit profiline bir adet 1.201 mm 6lgustndeki
destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.  Ggrsel 17.15: Tek agilimli pencerenin is resmi

7. Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun
olarak 6gretmeninizin gbzetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistiriniz.

8. Kasa profillerinin ikisini yonlerine gore kaynak makinesine yerlestirerek kasa profillerini birlestir-
me islemini yapiniz.

9. Kasa profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort adet kasa profilinin kaynak
islemini tamamlayiniz.

10. Kaynak makinesini kapatiniz.

11. Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gbzetiminde dik-
katli bir sekilde ¢alistiriniz.

12. Pencere kasa dogramasinin dort kdsesini temizleme makinesinde temizleyiniz.
13. Kose temizleme makinesini kapatiniz.

14. Pencere kasasini tezgaha yerlestirerek orta kayit profilini kasaya montajlayiniz.
15. Kullandiginiz makineleri, is tezgdhini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

16. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Proje ve is Resmine Gére Pencere Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PROJE VE iS RESMINE GORE PENCERE KASASI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin o =
ne diizeyde gerceklestigi, dlciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile | &8 %
isaretlenerek belirtilecektir. '—E.E’. 2»- @ :;"
£88/5 2|8
Sira No. | Olgiitler 1 /2(3|4]|5s
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Alt ve Gst kasa profili igin iki adet 1.456 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki
adet 1.351 mm 6l¢lslindeki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapt.
Sol ve sag yan kasa profili igin iki adet 1.306 mm ve kesim agisi 45° olan
4 profile iki adet 1.201 mm ol¢ustindeki destek sacini yerlestirerek vidalama
islemini yapt.
5 Kertme makinesini kullanarak bir adet 1.216 mm &lgiisiinde orta kayit pro-
filini kertme islemini yapt.
6 Orta kayit profiline bir adet 1.201 mm 6l¢listindeki destek sacini yerlestire-
rek vidalama islemini yapti.
Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninin goze-
7 . . i .
timinde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
8 Kasa profillerinin ikisini yonlerine gore kaynak makinesine yerlestirerek
kasa profillerini birlestirme islemini yapti.
9 Kasa profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dért adet
kasa profilinin kaynak islemini tamamladi.
10 | Kaynak makinesini kapatt.
11 Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretme-
ninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
12 | Pencere kasa dogramasinin dort kdsesini temizleme makinesinde temizledi.
13 | Kose temizleme makinesini kapatti.
14 | Pencere kasasini tezgaha yerlestirerek orta kayit profilini kasaya montajladi.
15 | Kullandigi makineleri, is tezgahini ve galisma alanini temizledi.
16 | Calismayi verilen stirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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17.3. PVC PENCERE KANATLARINI HAZIRLAMA

Kanat, ortami havalandirmak ve aydinlatmak amaciyla kasa izerine yapilan bir pencere elemanidir.
Acilim sekillerine gére kanat gesitleri sunlardir:

e Tek acilimh kanat

e Cift acilimh kanat

e Vasistas acihmli kanat

e Pivot acgilimh kanat

e Yatay slirme kanat

e Disey siirme (giyotin) kanat

e SUrme devirmeli kanat

17.3.1. Pencere Kanadinin Yapimi

Kanat profillerinden uygun 6l¢l alinip markalama yapildiktan sonra profiller, 45° acili olarak profil kesme ma-
kinesi ile kesilir. Su tahliye kanallari makine ile agilir. Destek saclari, kanat profili dis olglilerinden yaklasik 16
cm daha kisa olacak sekilde kesilir ve destek saclarinin ¢capaklari temizlenir. Kesilip capaklari temizlenen galva-
nizli saclar, profilin icine yerlestirildikten sonra profilin pasif tarafindan vidalanir. Kol yeri delikleri makine ile
acilir. ispanyolet gébek kanallari acilir. Kanat ici orta kayit varsa orta kayit kertmesi yapilir. Orta kayit profiline
destek saci hazirlanip yerlestirilir ve vidalanir. Kanat profillerinin kdse birlestirme islemi, kaynak makinesi ile
yapilir. Kaynakla birlestirme islemi sonucu olusan capaklar, kose temizleme makinesi ile temizlenir.

17.3.2. Projesine Uygun Malzeme Kesimi

Profil kesme makinesinde 45° agiyla projesine uygun olarak kanat profilleri kesilir. Gorsel 17.15’te imalat
resmi verilen (145/130) pencerenin kesim planinda kanat icin altta ve Ustte yatay iki adet 685 mm boyunda,
ucglari 45° kesim acisi ile profiller kesilir. Sag ve sol yan diseyler icin iki adet 1.238 mm boyunda, uglari 45°
kesim acisi ile profiller kesilir. Destek saclari altta ve Ustte iki adet 505 mm, sag ve sol yan diseylerde iki adet
1.058 mm olarak hazirlanir.

17.3.3. Pencere Kanadi Profili Uzerindeki Delikleri Agma

Pencere kanadi kol yerleri, ispanyolet gdbek kanallari ve su tahliye kanallari dikkatlice markalanarak makine-
lerde acilir.

17.3.4. PVC Pencere Kanadi Profili Kaynak ve Kése Yiizey Temizligi

Kanat profilleri daha 6nceden delikler agilarak hazirlanan profillere destek saclari dikkatli bir sekilde vidalanir.
Kaynak makinesinde kanat profillerinin kdse birlestirmeleri yapilir. Kése birlestirmesi yapilan kanat profilleri,
kdse temizleme makinesinde temizlendikten sonra pencere kanadinin kasaya montaj islemine gegilir.
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Pencere Kanadi is Resmini Cizme
Amag: PVC pencere kanadi ig resmini ¢cizmek.

Siire: 30 dakika Poz: 1/ Adet: 1

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina
dikkat ederek, Gorsel 17.16°da verilen
145/130 cm olgusundeki tek agilimli PVC
pencere kanadinin is resmini 76 mm’lik
profil kullanarak islem basamaklarina
gore defterinize 1/10 6lgeginde ciziniz.
Calismaniz, uygulamanin sonunda veri-
len derecelendirme 6l¢cegindeki dlgltlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi ya-
parken bu olgitleri dikkate aliniz. Atdlye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteri-
niz, yardimlasma ve is birligi icinde olu-
nuz.

Gorsel 17.16: PVC pencere is resmi

islem Basamaklari
1. Kalem, silgi ve gonye kullaniniz.

Acilan kanat i¢ten Gglncl ¢izgisini 5,4 mm olarak giziniz.

725x130 mm kanadin yatay ¢izgilerini 7,25 cm olarak ¢iziniz.

Disey kanat profillerini 130 cm olarak ¢iziniz.

Acilan kanat icten dordiinci ¢izgisini 1 mm olarak (cam ¢itasi) ¢iziniz.
Kanat acilis yonuni kesik cizgi ile ¢iziniz.

Isicam olcgilerini yaziniz.

Cam kombinasyonu oélgilerini yaziniz.

© © N ok wN

Kanat kose birlesim detayini ¢iziniz.

[any
©

Pencere poz numarasini ve adini yaziniz.

[y
[y

. Is resminin yiikseklik ve genislik dl¢lilendirmesini yapiniz.

12
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. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Pencere Kanadi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki OlgUtler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC PENCERE KANADI i$ RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yﬁnergef Bu uygulama kans.ar?m"da k.azanmamz is_te.neinlb.eceri veudavrarnsla—. -2 é
rin ne dizeyde gergeklestigi, olgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti g.; = .
ile isaretlenerek belirtilecektir. CEIE 8 =
288/ 6|=|S
Sira No. | Olgiitler 1/2|3|4|5
1 Kalem, silgi ve gdonye kullandi.
2 Agllan kanat igten Gglincl ¢izgisini 5,4 mm olarak gizdi.
3 725x130 mm kanadin yatay ¢izgilerini 7,25 cm olarak cizdi.
4 Diisey kanat profillerini 130 cm olarak gizdi.
5 Acilan kanat igten dérdiinci gizgisini 1 mm olarak gizdi.
6 Kanat acilis yoniini kesik cizgi ile gizdi.
7 Isicam Olgulerini yazdi.
8 Cam kombinasyonu o6lgllerini yazdi.
9 Kanat kdse birlesim detayini gizdi.
10 Pencere poz numarasini ve adini yazdi.
11 | is resminin yiikseklik ve genislik dlgiilendirmesini yapt.
12 | Galismayi verilen sirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen &lgitlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Proje ve is Resmine Gére Pencere Kanadi Yapma
Amag: Proje ve is resmine gore pencere kanadini yapmak.

Sire: 60 dakika
Poz: 1/ Adet: 1

Gorev: is sagligl ve givenligi kurallarina dik-
kat ederek Gorsel 17.17’de is resmi verilen
145/130 cm o6lgusundeki tek agilimli pence-
renin is resmine uygun malzemelerinin hazir-
lanmasini, pencere kanadi kose kaynak birle-
simlerinin ve temizliginin yapilmasini islem
basamaklarina gére Ogretmeninizin gozeti-
minde gerceklestiriniz. Malzeme israfi yapma-
yiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda veri-
len derecelendirme 6lgegindeki olgltlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu
Olgltleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda ar-
kadaslariniza saygl gosteriniz, yardimlasma ve
is birligi icinde olunuz.

Gorsel 17.17: PVC pencere ig resmi

islem Basamaklarn

1. Atoélyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Alt ve Ust kanat profili icin iki adet 685 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet 505 mm 0l¢ii-
siindeki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

4. Sol ve sag yan kanat profili igin iki adet 1.238 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet 1.058 mm
Olglstndeki destek sacini yerlestirerek vidalama iglemini yapiniz.

5. Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6§retmeninizin gozetiminde dikkatli bir
sekilde galistiriniz.

6. Kanat profillerinin ikisini yonlerine gore kaynak makinesine yerlestirerek kanat profillerini birles-
tirme islemini yapiniz.

7. Kanat profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort adet kanat profilinin kaynak
islemini tamamlayiniz.

8. Kaynak makinesini kapatiniz.

9. Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dik-
katli bir sekilde ¢alistiriniz.

10. Pencere kanat dogramasinin dort kosesini temizleme makinesinde temizleyiniz.
11. Kose temizleme makinesini kapatiniz.
12. Kullandiginiz makineleri, is tezgdhini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

13. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Proje ve is Resmine Gdre Pencere Kanadi Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

PROJE VE iS RESMINE GORE PENCERE KANADI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu ag %
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S5 5 Zl & =
FHEIRIEE
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
Alt ve Ust kanat profili icin iki adet 685 mm ve kesim agisi 45°
3 olan profile iki adet 505 mm 6l¢lsiindeki destek sacini yerlesti-
rerek vidalama islemini yapt.
Sol ve sag yan kanat profili icin iki adet 1.238 mm ve kesim agisi
4 45° olan profile iki adet 1.058 mm 6lclsindeki destek sacini yer-
lestirerek vidalama islemini yapti.
Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gret-
meninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
6 Kanat profillerinin ikisini yonlerine gore kaynak makinesine yer-
lestirerek kanat profillerini birlestirme islemini yapti.
2 Kanat profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek
dort adet kanat profilinin kaynak islemini tamamladi.
8 Kaynak makinesini kapatt.
9 Kése temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak
ogretmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
10 Pencere kanat dogramasinin dort kosesini temizleme makine-
sinde temizledi.
11 Kése temizleme makinesini kapatti.
12 Pencere kasasini tezgaha yerlestirerek orta kayit profilini kasaya
montajladi.
13 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.
14 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Situn Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 70]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen élcttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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17.4. PVC CAM CITASI HAZIRLAMA

PVC profillerden uretilen, camlarin dogramalara montaji icin kullanilan, 6zel hazirlanan, ince ve conta takila-
bilen profillere cam gitasi denir. Cam c¢itasi; PVC dogramalara cami monte eder, pencereyi saglamlastirir ve
cam contalarini tutar. Cam gitasi, cam contalarini yerinde tutarken pencerenin gériinimin de glizellestirir.
Cam citasi ¢esitleri sunlardir:

e Tek cam gitasl e Cift cam gitasi o (Ozel cam ¢itasi (Korolajh ve jaluzili cam gitasi)

17.4.1. Cam Gitasi Olgii Alma Kurallari

Kesimi yapilacak her cam citasi icin ayri ayri 6lgii alinir. Ol ali-
nirken hassas davranilmali, metre diizgin kuIIanllmallq!r. Cita Gérsel 17.18: a
takilacak kanat veya kasanin igten ige net 6lgileri alinir. Olgulen
mesafeler, stoktaki ¢ita izerinde markalanir. Olciilere uygun ola-
rak markalanan gitalar, ¢ita kesme makinesi yardimiyla 45° egimli
kesilir. Her kesme isleminde ¢ita iki ucundan 45° egimli kesilme-
lidir. Birlestigi kosede c¢italarin tam oturmasini saglamak icin ¢ita
tirnagi, ¢ita ucundan 5-6 mm kertilmelidir. Kesim 6l¢lsd, birlesim

yerlerinde 0,5 mm’den fazla agiklik kalmayacak sekilde alinmali-
dir (Gorsel 17.18). Gorsel 17.18: Cam ¢itasi 6lgtstnin alinmasi

17.4.2. Cam Citasi Kesim Makinesinin Ozellikleri

PVC dograma atodlyesinde cam citasi kesiminde kullanilan makinelerin 6zellikleri sunlardir (Gérsel 17.19):

e PVC cam citasi profillerinin 45° agida hassas kesimi yapilir.

e Testere ilerleme hizi ayarlanabilir.

e Profil 6lgme ve soldan besleme bandi bulunur.

o QOl¢iim kumpasi ile standart 1.532 mm’ye, kesim makinesinin ilave parcasi ile 2.532 mm’ye kadar 6l¢ciim

yapilr.
e Kesim sonrasinda cam gitasi, plastik tokmak ile yerine yerlestirilir (Gorsel 17.20a-b).

Gorsel 17.20: a

a) b)
Gorsel 17.19: Cam ¢itasi kesim makinesi Gorsel 17.20a-b: Cam gitasinin yerine yerlestiriimesi

17.4.3. Projesine Uygun Cam Citasi Kesim Listesi Hazirlama

Gorsel 17.15’te verilen is resmindeki pencerenin daha 6nce imalati yapilan kasa ve kanat profillerinin diizgiin
bir metre yardimiyla cam c¢itasi lgiisii alinir. Qlgiiler, igten ice alinmali ve markalanmalidir. Kasa cam ¢itasi
Olc¢ls, alt ve Ust yataylar icin iki adet 1.216 mm ve kesim agisi 45° olmalidir. Kasa cam gitasi 6lglis(, sol ve sag
duseyler icin iki adet 663 mm ve kesim acisi 45° olmalidir. Kanat profilindeki alt ve Ust yataylar igin iki adet
1.116 mm ve kesim agisi 45° olmalidir. Kanat profilindeki sol ve sag diseyler icin iki adet 563 mm ve kesim
acisi 45° olmalidir. Listede toplam sekiz adet cam ¢itasi bulunmalidir.
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5. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Cam Citasi Kesimini Yapma
Amag: PVC cam gitasinin kesimini yapmak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is saghg ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 17.21’de is resmi verilen 145/130 c¢cm
olgtslindeki tek agilimli pencerenin is resmine uygun PVC pencere cam g¢italarini islem basamaklari-
na gore 6gretmeninizin gézetiminde hazirlayiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

Gorsel 17.21: Tek agilimli pencerenin is resmi
islem Basamaklar

1. Atoélyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Kasa profilinde alt ve Ust yataylar icin iki adet 1.216 mm ve kesim agisi 45° olarak ¢ita olglsini
yaziniz.

4. Kasa profilinde sol ve sag yan diseyler icin iki adet 663 mm ve kesim agisi 45° olarak ¢ita 6l¢tisiini
yaziniz.

5. Kanat profilinde alt ve Ust duseyler igin iki adet 1.116 mm ve kesim agisi 45° olarak ¢ita 6lglistinu
yaziniz.

6. Kanat profilinde sol ve sag yan diseyler igin iki adet 563 mm ve kesim agisi 45° olarak gita Olgili-
sunl yaziniz.

7. Cam citasl kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde
dikkatli bir sekilde calistiriniz.

8. Kesim planindaki cam gitalarini iki adet 1.216 mm, iki adet 663 mm, iki adet 1.116 mm ve iki adet
563 mm olarak kesiniz.
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9. Cam ¢itasi kesim makinesini kapatiniz.

10. Kullandiginiz makineleri ve ¢calisma alanini temizleyiniz.

11. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Cam Citasi Kesimini Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'n-
deki 6lgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC CAM CITASI KESiMiNi YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- o 5
larin ne dluizeyde gergeklestigi, olcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) =2 %
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. §§ ‘_é ® :;"
28|8|c|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Kasa profilinde alt ve Ust yataylar igin iki adet 1.216 mm ve kesim
acisi 45° olarak gita 6lgtslinii yazdi.
4 Kasa profilinde sol ve sag yan diiseyler icin iki adet 663 mm ve kesim
acis1 45° olarak ¢ita dl¢uistind yazdi.
5 Kanat profilinde alt ve Ust duseyler icin iki adet 1.116 mm ve kesim
acisi 45° olarak ¢ita 6l¢lslini yazdi.
6 Kanat profilinde sol ve sag yan duseyler igin iki adet 563 mm ve ke-
sim aglisi 45° olarak ¢ita Ol¢listinti yazdi.
7 Cam citasi kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6g-
retmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
3 Kesim planindaki cam citalarini iki adet 1.216 mm, iki adet 663 mm,
iki adet 1.116 mm ve iki adet 563 mm olarak kesti.
9 Cam gitasi kesim makinesini kapatt.
10 Kullandigi makineleri ve ¢alisma alanini temizledi.
11 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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17.5. PVC DOGRAMA ACILIM SISTEMLERI

PVC pencereler, kanatlarinin agilis yonlerine ve durumlarina gore farkh sekillerde uretilir. Kullanim amacina ve
yerine gore farkli kanat acilimlari yapilabilir.

17.5.1. Tek Agilim Sistemleri

Kanat diiseylerinden birinin Gzerindeki kol yardimiyla diger diiseye baglanmis menteseler, kendi ekseni etra-
finda saga veya sola acllir. Tek acilim pencereler, pencere acilirken kullanilan kolun adiyla saga tek agilim veya
sola tek acilim seklinde adlandirilir. Kolun asagi dogru dénik durumu, kapal konumdur. Kol kapali konuma
getirilirken kanadin kasaya dogru itilmesi gerekir. Tek acilimli pencerelerde izolasyon diisey kisimlardan yapi-
lir. Genis kanatlar s6z konusu oldugunda yataylar zayif kalacagi i¢in izolasyon problemleri yasanabilir. Genis
tek acgilim pencerelerde ek kilitlemelerin kullanilmasi gerekir (Gorsel 17.22).

Gorsel 17.22: a

Gorsel 17.22: Tek acilimli tek kanat pencere

17.5.2. Cift Agilim Sistemleri

Cift acilim sistemli pencerelerde ispanyolet takimi, kanadin dort tarafini birden sarar. Bu pencereler hem tek
acihm gibi calisir hem de kanadin alt yatayinda mentese varmis gibi alt yatay ekseninde dénerek Ustten agilir.
Mukemmel yaliim degerleri ve havalandirma kalitesi istendiginde mutlaka cift aciim pencereler kullaniima-
lidir.

Cift acilim pencereler, pencere acilirken kullanilan kolun adiyla saga ¢ift agilim veya sola ¢ift acilim seklinde
adlandirilir. Pencere kolu yere paralel, bir baska deyisle yatay konuma getirildiginde tek a¢ilim pozisyonunda-
dir. Pencere kolu, yukari bakar sekilde kapali konumdan itibaren 180° gevrildiginde Ustten agilim (vasistas) ko-
numuna gelir. Blylk kanatlar s6z konusu oldugunda iki eli birden kullanmak, sistemin daha rahat ¢alismasina
yardimci olacagi icin mekanizmanin yerine oturmasina ve miilkemmel izolasyonun gergeklesmesine yol agar.

Cift acihm kilidi kullanilarak pencere kolunun ara konumlarda c¢alismasi engellenir. Boylece ayni anda hem tek
acillim hem de vasistas acilim konumu gibi acilarak mekanizmanin bosalmasi 6nlenir. Kademeli agilim kilidi
kullanilarak doért farkli aralikta kanadin vasistas konumunda agilmasi saglanir. Bu 6zellik, kanadin farkh hava
kosullarinda, farkli miktarlarda ve emniyetli havalandirma yapmasini saglar.

Ek kilitler kullanilarak normalde yedi yer-
den yapilan kilitleme sayisi artirihr. Ozellik-
le blyuk dogramalarda ek kilitler tercih edi-
lir. Ek hirsiz kilidi kullanilarak normalde bir
adet olan hirsiz kilidi sayisi artirilabilir. Boy-
lece kanadin disaridan agilmasi engellenir.

Gorsel 17.23: a

Renkli mentese kapaklari kullanilarak farkh
renklerdeki dogramalara uyumlu ve estetik
goriintu elde edilebilir (Gorsel 17.23a-b).

a) b)
Gorsel 17.23a-b: Cift acilimh tek kanat pencere
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17.5.3. Cift Kanat A¢ilim Pencere

iki kanatli, orta kayitsiz pencere ve kapilarda

kullanilir. iki kanadin birlestigi yerde saga ve

sola acilan kanatlardan birine tek diiseyine

hareketli orta kayit profili olarak adlandiri- Gorsel 17.24: a

lan kanat adaptor profili baglanir. Bu kanat,

pasif kanat olarak adlandirilir ve kapatilir-

ken 6nce kapanir, agilirken sonra acilir. Pasif

kanat; tliketicinin istegine gore tek acilim a) b) <)
pencere, cift acilim pencere veya kilitli kap! Gorsel 17.24a-b-c: Cift kanat agiiml pencere
gibi calisabilir (Gorsel 17.24a-b-c).

Pasif kanadin mekanizmasina gore g cesit ¢ift kanat acilim pencere uygulamak mimkdinddr.

Fisek Siirgiilii Sistem: Pasif kanadin adaptoér profili baglanmis diseyine Ustten ve alttan iki adet strgulu kilit-
leme sistemi yerlestirilir. Bu uygulamada kol bir adettir ve aktif kanat tizerindedir. Pencere agilirken 6nce kol
yardimiyla aktif kanat acilir sonra alt ve Ust strgiler geri ¢ekilerek pasif kanadin agilmasi saglanir.

Cift Kollu Sistem: Pasif kanada ispanyolet takilarak kol ile kumanda edilmek suretiyle calistirilan sistemdir. Pa-
sif kanat Gizerindeki kol, ispanyolete hareket verir ve pasif kanat alt ve (st yataylarindan kilitlenir. Bu nedenle
fisek stirglll sistemlere gore yalittim agisindan biraz daha avantajlidir. Pasif kanat, menteselidir ve tek agilim
pencereler gibi kullanilir.

Adaptorlii ispanyolet Sistemi: Cift kanat acilim pencereler icin tasarlanmis ve gelistirilmis en dogru ispan-
yolet sistemidir. Kol, aktif kanat Gizerindedir. Pasif kanadin Ust ve alt yatayi ile kanat adaptor profilinin bagh
bulundugu diiseyin tamami ispanyolet takimi ile gevrilidir. Bu sistemin 6zel menteseleri vardir.

17.5.4. Vasistas A¢ilim Sistemleri

Vasistas, tek agilimli pencerelerin yatay calisir uygulamasidir. Mentegeler, kanat yatayina baglanmistir. Kol ise
list yataydadir. Kanadin 180° donerek duvara ¢arpmamasi, kasma nedeniyle profil veya menteselerin hasar
goérmemesi icin kanadin yan tarafinda vasistas makasi vardir. Blyilk 0l¢iili vasistas pencerelerde genellikle
cift makas kullanilr.

Vasistas pencereler, uzanilabilecek mesafenin disindaysa (garaj
pencereleri, fabrika pencereleri vb.) farkli aksesuar kullanilir.
Yiiksek vasistas adi verilen bu uygulamalarda kanat lizerinde kol
yoktur. Farkli bir mekanizma ile vasistas kanadina ve ispanyole-
tine hareket verilir. Yiiksek vasistas pencerenin yan tarafindan
asagiya dogru duvara ankastre uzanan bu mekanizma ile normal
kol mesafesinde, yerden rahatlikla kumanda etmeyi saglayacak
yukseklikte ve duvara sabitlenen 6zel mekanizma kolu yardimiy-
la yUksekteki vasistas pencerenin agilip kapatilmasi saglanir. Yik-
sek vasistas mekanizmalari ile ayni anda birkag vasistas pencere
kumanda edilebilir. Gerektiginde ayni mekanizma, ters vasistas
sistemlerde de kullanilir. Alt alta veya yan yana olmak kosulu ile
coklu ylksek vasistas uygulamalari yapilabilir (Gorsel 17.25).

Gorsel 17.25: Vasistas agiliml kanat
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17.5.5. Siirme Acilim Sistemleri

Sirme agilim sistemleri, basit slirme olarak da adlandirilir. Cift kayar ve tek kayar kanat sistemli siirme ka-
natlar olmak Gzere iki farkl uygulamasi vardir. Bu sistem, kanat lzerindeki kol yardimiyla kanatlarin yatay
eksende saga ve sola dogru hareket ettirilmesi ile galisir. Hareket, kasa alt yatayindaki aliminyum ray profil
lzerinde gezen tekerlekler ile saglanir. Pencere kolu yere paralelken kanatlar yatayda itilerek veya gekilerek
hareket ettirilir. Kanat, kasay! kavradiktan sonra pencere kolu asagi bakacak sekilde 90° dondurdilip, disey
konuma gevrilerek kilitlenir.

Yatay Siirme Sistemler

Yatay calisan siirme sistemlerdir. Yatay stirme sistemler, ¢ift kayar ve tek kayar olmak Gzere iki gesittir (Gorsel 17.26).

Gift Kayar Siirmeler: iki ray sistemi mevcuttur. iki hareketli kanatli veya dért
hareketli kanatl uygulanabilir. iki kanath siirmelerde her ray lizerinde bir ka-
nat vardir. Dort kanatli siirmelerde ise her ray Gzerinde iki kanat vardir. Bir
ray Gzerindeki iki kanadin biri sag tarafta, digeri sol tarafta basit slirme ispan-
yoleti ve kol yardimiyla birbirine kilitlenir.

Tek Kayar Siirmeler: Tek rayi vardir. Bir hareketli kanat, bir sabit cam veya iki
hareketli kanat, iki sabit cam uygulamalari yapilabilir. Sabit camlarin ikisi ya
dis tarafta ya da ic tarafta bulunur. iki hareketli kanat, tek ray tizerinde calisir.

Diisey Siirme (Giyotin) Sistemler Gorsel 17.26: Yatay stirme kanat

Disey calisan stirme sistemleridir. Kanatlar diiseyde boli-
nerek iki parcadan olusur. Genellikle Gst kisim sabittir. Ha-
reketli kanat, dogramanin i¢ tarafinda calisir. Kanat asagi
durumda ve pencere kolu asagi bakar sekilde disey vazi-
yette ise giyotin kapali konumdadir. Pencerenin agilmasi
icin 6nce pencere kolu gevrilerek yere paralel konuma geti-
rilir ve kilidin agiimasi saglanir. Sonra pencere kolu yukariya
dogru cekilerek kanadin, kasa disey profillerindeki alimin- T
yum raylar yardimiyla yukariya dogru hareket etmesi sagla-

nir. Sabit camin Uzerinde gidebilecek en st noktaya ulasil-
diginda kasaya vidalanmis tasima mandali veya mandallari
acthr ve kanadin bu tasima mandallari Uzerine oturmasi
saglanir. Pencereyi kapatma isleminde dnce kanat, pencere
kolundan tutulup ¢ok az kaldirilir ve tasima mandallari Gize-
rinden kanat yikd alinir. Sonra pencerenin kayar kanadi ya-
vasca asagl dogru birakilir ve kanadin kasaya tam oturmasi
saglaninca, pencere kolu gevrilerek kilitlenir (Gorsel 17.27).

Gorsel 17.27: Dusey sirme kanat

17.5.6. Siirme Devirmeli Sistemler

Dort kdse pencerelerde kullanilir. Normal pencere sistem-
lerine 6zel aksesuar ile basit tek kayar stirme kanat gibi ¢a-
lisir. izolasyon degerleri miikemmeldir. Pencere dogramasi,
duseyde orta kayit profili ile bolinerek yarisi hareketli ka-
nat, yarisi ise sabit cam yapilir. Cek a¢ siirmelerde dograma-
nin yarisi sabit yapilmalidir. Sirme devirmeli sistemlerde
hareketli olan kanat, sabit kismin Uzerine dogru surilerek

acilir (Gorsel 17.28). Gorsel 17.28: Yatay stirme kanat
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Dikey Pivot
17.5.7. Pivot A¢ilim Sistemleri

Bir eksen etrafinda 360° dénebilen ¢ok 6zel kanatlardir. Kanadin yarisi iceriye,
diger varisi disariya dogru acilir. istege gére yatay eksen etrafinda déner sekil-
de uygulanacagi gibi disey eksen etrafinda doner sekilde de uygulanabilir. Pi-
vot acilim sistemleri, 360° boyunca istenen agida durdurulabilir (Gorsel 17.29).

17.5.8. PVC Dogramada Kullanilan Agilim Sistemlerinin
Montaji

Gorsel 17.29: Pivot agilimli kanat

Agilim sistemlerinde aksesuar segimi, kullanilan profil markasina gore degis-
kenlik gosterebilir. Aksesuar listesine gore malzeme segimi yapilir. PVC pencere
kanadina ispanyolet montajinda alt kdselere hareket iletim pargasi takilir. is-
panyolet kanadin alt kdsesine mantar bash dil alt tarafa gelecek sekilde yuvasi-
na yerlestirilir ve 3,9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir (Gorsel 17.30).

Kose hareket iletim pargasi, sol Uist kdseye ve ispanyolet pimi damak karsiligina
gelecek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestirilir ve 3,9x25 YHB plastik vidasi ile
vidalanir.

Koése hareket iletim pargasi, sag Ust koseye ve yassi pim yukariya dogru dik Gorsel 17.30: Kose hareket
duracak sekilde ispanyolet yuvasinin makas tarafina yerlestirilir ve 3,9x25 YHB iletim pargasinin
plastik vidasiile vidalanir (Gorsel 17.31). Kanat boyuna uygun ispanyolet segimi takilmasi
yapihr. ispanyolet boyu, kanadin él¢iisiine uygun olarak kesilir (Gérsel 17.32).

Gorsel 17.31: Kose hareket iletim pargasinin vidalanmasi Gorsel 17.32: ispanyolet boyunun kisaltilmasi

ispanyolet, marka yazisi okunacak sekilde
yuvasina yerlestirilir. Ispanyoletin hareketini
saglayan bolimin her iki basi, kose hareket
iletim pargasina takilir (Gorsel 17.33).

Makinesiz kesilen ispanyoletlerin kése hare-

ket iletim pargalarina montaji, ara baglant

pargalariyla yapilir. Ara baglanti pargalari,

ispanyolet ile kdse hareket iletim pargasi-

nin birlesim noktasinin Gzerine oturtularak

3,9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir. Kanat

genisligi ol¢lilur ve kanat makas elemaninin Gorsel 17.33: ispanyoletin Gorsel 17.34: Kanat makasinin kanat

kesimi yapilir. Kanat makasi, kanat ispanyo- takilmasi ispanyolet yuvasina
.. yerlestirilmesi

let yuvasina yerlestirilerek 3,9x25 YHB plas-

tik vidasi ile vidalanir (Gorsel 17.34).
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Kasa makas, kanat makasin lizerine takilir. Arka kilitleme pargasi,
diiseyde kanat makas kdse hareket iletimine; alt kilitleme pargasi,
yatayda alt kdse hareket iletimine takilarak kanadin ispanyolet yu-
vasina 3,9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir (Gorsel 17.35).

Yiksek kanat boylarinda mutlaka ek kilitleme pargasi kullaniimalidir.
Merkezleme pimi delikleri, sablon yardimiyla 6 mm’lik matkapla de-
linir. Kanat Uzerindeki ispanyolet yuvaya hareketli mafsal yerlestirilir
ve vida ile vidalanir.

Gorsel 17.35: Kanat makasinin kanat
ispanyolet yuvasina
vidalanmasi

17.5.9. PVC Kasa Gift Agihm ispanyolet Montaji

Kasa sablonu ile ¢ift agilim mentese ve sabit mafsal delikleri 3 mm, merkezleme pim delikleri 6 mm matkap
kullanilarak delinir (Gorsel 17.36).

Cift acithm mentese ve sabit mafsal, pencere kasasina yerlestirilerek 3,9x32 YHB sac vidasi ile vidalanir (Gérsel
17.37).

Gorsel 17.36: Kasa sablonu ile gift agilim  Gorsel 17.37: Cift agilim
mentese ve sabit mafsal menteselerinin
deliklerinin agilmasi vidalanmasi

Cift Acilim ispanyolet Kasa Kanat Montaji

Alt kasadaki hareketli mafsal mentesenin kasaya gelen kisminin yeri sablon ile belirlenerek 4,2x32 YHB sac vi-
dasi ile vidalanir. Ust kanat mentesesi ve vasistas makasinin kasaya gelen kisminin yeri sablon ile belirlenerek
4,2x42 YHB sac vidasi ile vidalanir (Gorsel 17.38).

Sol alt kilitleme parcasinin kasa Uzerindeki yeri sablon ile belirlenerek 3,9x25 YHB plastik vidasi ile vidalanir.
Kasa, kanat tizerine oturtularak sabit mafsal, hareketli mafsala gecirilir. ispanyolet acik konuma getirilir ve kilit
dillerinin st hizasi kasa Gzerinde isaretlenir. Kilitleme pargalari, 3,9x25 YHB plastik vidasi ile kasaya vidalanir.
Hareketli makas tapasi takilir. Sabit mafsal kapagi takilir. Kasa makasi, ¢ift acilm mentegeye gegirilir ve men-
tege pimi ile emniyete alinir. Kanat genisligi, yliksekligi veya her ikisi birden 475 mm’den kisa ise 6zel kose
hareket iletim pargalari kullanilir. Kanat, kasaya takilir (Gérsel 17.39).

Gorsel 17.38: Sol alt kilitleme yerlerinin sablonla delinmesi Gorsel 17.39: Kanadin kasaya takilmasi
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6. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dograma Acilim Sistemlerinin Montajini Yapma
Amag: PVC dograma agilim sistemlerinin montajini yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 17.40ta is resmi verilen 145/130 cm &l-
¢listindeki ¢ift acilimli PVC pencerenin is resmine uygun agilim sistemlerinin montajini islem basamak-
larina gore 6gretmeninizin gozetiminde yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6l¢cegindeki dlcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olcutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

Poz: 2 / Adet: 1

Gorsel 17.40: Cift agilimh pencerenin is resmi

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Alt ve Ust kbseye hareket mafsallarini yerlestirip vidalayiniz.

4. Kose hareket iletim parcalarini sag ve sol Ust kdselere ve ispanyolet pimi damak karsiligina gele-
cek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestiriniz.

5. Kanat boyuna uygun ispanyolet seginiz.

6. Secilen ispanyoleti kanat 6lglistinde kesiniz.

7. ispanyoleti yerlestirip vidalayiniz.

8. Baglanti aparatlarini diizglin sekilde yerlestirip vidalayiniz.
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9. Kanadin mentese yerlerini delerek menteseleri vidalayiniz.

10. Kanadi kasaya uygun sekilde yerlestiriniz.

11. is tezgahini ve calisma alanini temizleyiniz.

12. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dograma Acilim Sistemlerinin Montajini Yapma Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMA ACILIM SISTEMLERININ MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- -l =
rin ne dizeyde gergeklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti gbg TE. s,
ile isaretlenerek belirtilecektir. - 8 & i =
2al &|c|=|S
Sira No.| Olgiitler 1 /2|3 |4]|s

1 Atolyede gerekli KKD'leri kullandi.

Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

3 Alt ve Ust kdseye hareket mafsallarini yerlestirip vidaladi.

4 Kose hareket iletim pargalarini sag ve sol Ust kdselere ve ispanyolet pimi
damak karsiligina gelecek sekilde ispanyolet yuvasina yerlestirdi.

5 Kanat boyuna uygun ispanyolet secti.

6 Secilen ispanyoleti kanat 6lglsiinde kesti.

7 ispanyoleti yerlestirip vidaladi.

8 Baglanti aparatlarini diizglin sekilde yerlestirip vidaladi.

9 Kanadin mentese yerlerini delerek menteseleri vidaladi.

10 | Kanadi kasaya uygun sekilde yerlestirdi.

11 | is tezgahini ve galisma alanini temizledi.

12 | Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir Olgiit igin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

2
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17.6. PVC KAPI KASALARINI YAPMA

PVC kapi; kasa ve kanattan olusan, mahallere giris ve gikisi saglayan, ¢esitli geometrik sekillerde PVC profille-
rinden hazirlanan yapi elemanidir. PVC kapilar; konutlarda teras, balkon ve bahgelere agilan genis agikliklarda,
is yerlerinde tercih edilir. PVC kapilar; i¢ mekanlara konfor, ferahlik, genislik kazandirdigi gibi mikemmel ses
ve I1sI yaliimi da saglar (Goérsel 17.41a-b-c-¢).

Gorsel 17.41: a

a) b) c) ¢
Gorsel 17.41a-b-c-¢: PVC kapi 6rnekleri

Balkon kapilari, tek acilimli sistemlerdir ve pencereler gibi calisir. Balkon kapilarinin kolu iceridedir. Barelli
sekilde olan icten ve distan kollu kapilar da yapilir. Kapilarin fazladan kilitleme, her iki taraftan da kumanda
edilebilme 6zellikleri vardir. Kapilarda mandalli, anahtarli veya barelli kilitleme mekanizmalari bulunur.

17.6.1. PVC Kapi Kasasi Yapiminda Kullanilan Profiller

PVC kapi kasasi yapiminda Uretici firmaya gore gesitli profiller Gretilir ve kullanilir. PVC kapi kasasi, dogramayi
olusturan sabit ¢ergevedir. Kapi, kasa ve orta kayit profillerinden olusur.

PVC profiller, fabrika ortaminda PVC’nin profil kaliplar isitilarak dékilmesi ile olusturulur. Profillerin et kalin-
lig1, destek saclarinin kalinhgi, kesiti, kasa ve kanat genisligi standartlardan asagi dismemek kosulu ile her
firma, kendi 6zelliklerini tasimasi agisindan ana hatlarda kiglk degisiklikler yaparak kendi serisini olusturur.
Bu degisiklikler; profillerin cap, et kalinligi, odacik sayisi, cam citasi, plastik fitiller, kdse baglantilarini icerir
(Gorsel 17.42).

Gorsel 17.42: Kapi kasasi profili

Yalitim, 6nemli sorunlardan biridir. Ses, 1si1 ve suya karsi en iyi yaliim hava bosluklari ile saglanir. Hava bos-
lugunun énemi, PVC profili reten firmalarca da anlasilinca bu firmalar; tek, iki, Gg, bes odacikli gibi Grlinler
gelistirip serilerine katmistir. Odacik sayilariyla beraber profil kalinliklari da artiriimistir.
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17.6.2. Projesine Uygun PVC Kapi Kasasi Kesim Listesi Hazirlama
Gorsel 17.43’te is resmi verilen (80/210 cm) kapi kasasinin profil kesim listesi ve destek saci kesim listesi ha-

zirlanir. Toplam dort adet kasa profili ve dort adet kapi destek saci listesi olusturulur (Tablo 17.2, Tablo 17.3).

Poz: 3 / Adet: 1
Tablo 17.2: Kapi Kasasinin Profil Kesim Listesi

Profil Miktar1 | Boyu | Kesim Agisi
(76 mm) (Adet) | (mm) (Derece)
Kapi kasasi altta ve Ustte yatay 2 806 45°
Kap1 kasasi sag ve sol yanda disey 2 2.106 45°

Tablo 17.3: Kapi Kasasinin Destek Saci Kesim Listesi

Kalinhig [ Miktari Boyu
Destek Saci
(mm) (Adet) (mm)
Kapi kasasi altta ve Ustte yatay 1,2 2 701
Kapi kasasi sag ve sol yanda diisey 1,2 2 2.001

Gorsel 17.43: PVC kapi is resmi

17.6.3. PVC Kapi Kasasi Profili Uzerindeki Delikleri Agma

Kapi kasasi su tahliye kanallari makineler yardimiyla kasa alt yataklarina agilir. Kapi kasasinda bulunan mente-
se yerleri isaretlenir (Gorsel 17.44a-b).

Gorsel 17.44: a

a) b)
Gorsel 17.44a-b: PVC kapi kasasi su tahliye kanal
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17.6.4. PVC Kapi Kasasi Profili Kaynak ve Yiizey Kose Temizligi

Kapi kasasi profillerine dlgiisiinde kesilen destek saclari yerlestirilir ve vidalanir. is resmine gére alt ve st iki
adet 2.106 mm dusey ile sag ve sol yatay iki adet 806 mm kasa profili, kaynak makinesi kullanilarak kaynak
yapihir. Kaynak makinesinden gikarilan kasa profilinin icinde ve disinda olusan g¢apaklar, kose temizleme ma-
kinesinde temizlenir.

17.6.5. Projesine Uygun PVC Kapi Kasasi Yapma

Atolyede gerekli KKD’ler kullanilarak kapi kasasinin is resmi ve is dosyasindaki plani kontrol edilir. Alt ve Gst
kasa profili icin iki adet 806 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet 701 mm ol¢lisindeki destek saci yer-
lestirilerek vidalanir. Sol ve sag yan kasa profili icin iki adet 2.106 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet
2.001 mm olglusundeki destek saci yerlestirilerek vidalanir. Kaynak makinesi, kullanim talimatlarina uygun
olarak dikkatli bir sekilde ¢alistirilir. Kasa profillerinin ikisi yonlerine gore kaynak makinesine yerlestirilerek
birlestirilir. Kasa profillerinin diger ikisi kaynak makinesine yerlestirilerek dort adet kasa profilinin kaynak
islemi yapilir ve kaynak makinesi kapatilir. Kése temizleme makinesi, kullanim talimatlarina uygun bir sekil-
de dikkatlice calistirilarak kasa dogramasinin dort kdsesi temizlenir ve kdse temizleme makinesi kapatlir. is
bitiminde kullanilan makineler ve makinelerin ¢evresindeki gereksiz malzemeler toplanarak etraf temizlenir.

]
@
7. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kapi Kasasi is Resmini Cizme
Amag: PVC kapi kasasl is resmini ¢izmek.
Siire: 30 dakika

Gorev: is saghgl ve givenligi kurallarina dikkat ederek, 80/210 cm &lgiisiindeki PVC kapinin kasa is
resmini 76 mm’lik profil kullanarak islem basamaklarina gore defterinize 1/10 6lgeginde ¢iziniz. Calis-
maniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki Olcltlere gére degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yar-
dimlagsma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Kalem, silgi ve génye kullaniniz.

. 80/210 cm olglsundeki kapinin kasa is resmini 8/21cm olarak ¢iziniz.
. PVC kapi kasasinin profil kalinhgini 7,6 mm olarak ciziniz.

. Kasa kose birlesim detayini giziniz.

. Kapi poz numarasini ve adini yaziniz.

. Is resminin yiikseklik ve genislik dlciilendirmesini yapiniz.

N o o bW N

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kapi Kasasi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'n-
deki Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC KAPI KASASI i$ RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
larin ne dluzeyde gergeklestigi, olgitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) aﬁ E
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 52 Bl & =
wm N| = - ~
286 |o| 2|8
Sira No. | Olgiitler 1/2|3|4]|5
1 Kalem, silgi ve gonye kullandi.
2 80/210 cm dl¢tisiindeki kapinin kasa is resmini 8/21cm olarak ¢izdi.
3 PVC kapi kasasinin profil kalinligini 7,6 mm olarak gizdi.
4 Kasa kose birlesim detayini gizdi.
5 Kapi poz numarasini ve adini yazdi.
6 is resminin yiikseklik ve genislik 6lciilendirmesini yapti.
7 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lglt igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en ylksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 35]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen o6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

2
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8. UYGULAMA

Uygulama Adi: Proje ve is Resmine Gére Kapi Kasasi Yapma

Amag: Proje ve is resmine gore kapi kasasini yapmak.

Siire: 80 dakika

Gorev: Is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek
Gorsel 17.45’te is resmi verilen 80/210 cm 6lgUstindeki
kapinin is resmine uygun malzemelerinin hazirlanmasi-
ni, kdse kaynak birlesimlerinin ve temizliginin yapilmasi-
ni islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde
gerceklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme dlgegindeki
Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslarini-
za saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 17.45: PVC kapi is resmi

islem Basamaklari

. Atdlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

. Alt ve Ust kasa profiliicin iki adet 806 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet 701 mm Ol¢lislin-

deki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

. Sol ve sag yan kasa profili icin iki adet 2.106 mm ve kesim acisi 45° olan profile iki adet 2.001 mm

Olcustindeki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

. Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dikkatli bir

sekilde galistiriniz.

. Kasa profillerinin ikisini yonlerine gore kaynak makinesine yerlestirerek birlestirme islemini ya-

piniz.

. Kasa profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek dort adet kasa profilinin kaynak

islemini tamamlayiniz.

. Kaynak makinesini kapatiniz.

9. Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dik-

10.
11.
12.
13.

402

katli bir sekilde ¢alistiriniz.

Kapi kasa dogramasinin dort kdsesini temizleme makinesinde temizleyiniz.
Kose temizleme makinesini kapatiniz.

Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Proje ve is Resmine Gore Kapi Kasasi Yapma Uygulamasi Derecelendir-
me Olcegi’ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PROJE VE i$ RESMINE GORE KAPI KASASI YAPMA UYGULAMAS| DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu :_:g g
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ‘;Ef E,, o :5‘-
sal&|s|2| S
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
Atélyede gerekli KKD'leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
Alt ve st kasa profili igin iki adet 806 mm ve kesim agisi 45° olan
3 profile iki adet 701 mm olglstindeki destek sacini yerlestirerek
vidalama islemini yapti.
Sol ve sag yan kasa profili igin iki adet 2.106 mm ve kesim agisi
4 45° olan profile iki adet 2.001 mm 6lglsindeki destek sacini yer-
lestirerek vidalama islemini yapt.
5 Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gret-
meninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
6 Kasa profillerinin ikisini yonlerine gére kaynak makinesine yer-
lestirerek birlestirme islemini yapt.
7 Kasa profillerinin diger ikisini kaynak makinesine yerlestirerek
dort adet kasa profilinin kaynak islemini tamamladi.
8 Kaynak makinesini kapatt.
9 Kése temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak
o0gretmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
10 Kapi kasa dogramasinin dort kdsesini temizleme makinesinde
temizledi.
11 Kése temizleme makinesini kapatti.
12 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizledi.
13 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Situn Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 13 x 5 = 65'tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

2
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17.7. PVC KAPI KANATLARINI HAZIRLAMA

PVC kapi kanadi; PVC profillerden hazirlanan kapilarda binaya, daire ve mekana
girip ¢ctkmayi saglamak, gerektigi zaman kapiyl agip kapatmak igin yapilan yapi
elemanidir (Gorsel 17.46). PVC kapi kanatlari, kullanilan kapi kasasinin 6zellikle-
rine gore bicimlendirilir. Kapi cesitlerine gore kanatlarin boyutu degisir.

Gorsel 17.46: PVC kapi kanadi
17.7.1. PVC Kapi Kanadi Yapiminda Kullanilan Profiller

PVC kapi kanadi yapiminda lretici firmaya gore gesitli profiller Uretilir ve
kullanilir (Gorsel 17.47). PVC kapi kanadi, dogramayi olusturan hareketli
cercevedir. Kapi kanadi; alt ve Ust kayit, sol ve sag diisey kayit ve orta kayit
profillerden olusur.

Gorsel 17.47: PVC kapi kanadi profili
17.7.2. Projesine Uygun PVC Kapi Kanadi Kesim Listesi Hazirlama

Gorsel 17.48'de is resmi verilen (80/210 cm) kapinin kanadinin profil kesim listesi ve destek saci kesim listesi
hazirlanir (Tablo 17.4, Tablo 17.5). Toplam olarak dort adet kanat profili, bir adet orta kayit ve bes adet kapi
destek saci listesi olusturulmustur.

Tablo 17.4: Profil Kesim Listesi

Poz: 3/ Adet: 1 Profil Miktari | Boyu | Kesim Agisi
(76 mm) (Adet) | (mm) (Derece)
Kapi kanadi altta ve Ustte yatay 2 738 45°
Kapi kanadi sag ve sol yanda disey 2 2.038 45°
Orta kayit 1 582 90°
Lambri 150 mm’lik 572 x 761 = 0,435 m?

Tablo 17.5: Destek Saci Kesim Listesi

Kalinligi | Miktari Boyu
Destek Saci (mm)g (Adet) (mﬁr)
Kapi kanadi altta ve Ustte yatay 1,2 2 567
Kapi kanadi sag ve sol yanda disey 1,2 2 1.867
Orta kayit 1,5 1 567
Gorsel 17.48: PVC kapi is resmi
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17.7.3. PVC Kapi Kanadi Profili Uzerindeki Delikleri Agma

Kapi kanadi kol yerleri, ispanyolet gobek kanallari ve su tahliye kanallari dikkatlice markalanarak makineler
yardimiyla agilr.

17.7.4. PVC Kapi Kanadi Profili Kaynak ve Yiizey Kose Temizligi

Kapi kanadi profillerine élgiisiinde kesilen destek saclari yerlestirilir ve vidalanir. Is resmine gére kanat pro-
filleri, kaynak makinesi kullanilarak késelerden kaynak yapilir. Kaynak makinesinden gikarilan kanat profilinin
icinde ve disinda olusan ¢apaklar, kése temizleme makinesinde temizlenir.

17.7.5. PVC Kapi Kanadi iskeleti

Kanat profilleri birbirine kaynatilip temizlendikten sonra orta kayit profili, kertme makinesinde kertilir ve des-
tek saci takilarak birbirine vidalanir. Kapi kanadina orta kayit sabitlenerek kanat iskeleti olusturulur.

17.7.6. PVC Kapi Kanadi iskeleti ve Dolgu Malzemesi Montaiji

Kapi kanadi alt gitalari takilmadan 6nce dort adet 572x761 mm Olglisinde 150 mm’lik lambri, kesme makine-
sinde hazirlanir ve kapi kanadi alt bélimine takilarak ¢italar sabitlenir. Kanat aksesuarlari takilir. Kanat, kasa
ile birlestirilir ve kapi hazir hale getirilerek montaj islemi tamamlanir.

]
@
9. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kapi Kanadi is Resmini Cizme
Amag: PVC kapi kanadi is resmini gizmek.
Suire: 30 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, 80/210 cm 6lgiisiindeki PVC kapinin kanat is
resmini 76 mm’lik profil kullanarak islem basamaklarina gore defterinize 1/10 6lceginde ¢iziniz. Calis-
maniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki Olgltlere gére degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yar-
dimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

. Kalem, silgi ve génye kullaniniz.

. 80/210 cm &lglstndeki kapinin kanat is resmini 8/21 cm olarak giziniz.
PVC kapi kanadinin profil kalinligini 7,6 mm olarak giziniz.

. Kanat kdse birlesim detayini giziniz.

Kapi poz numarasini ve adini yaziniz.

. Is resminin yiikseklik ve genislik él¢ilendirmesini yapiniz.

N o U~ W N R

. Galismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kapi Kanadi is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’'n-
deki oOlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC KAPI KANADI iS RESMIiNi CiZME UYGULAMAS| DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla-
rin ne dizeyde gerceklestigi, 6lcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti
ile isaretlenerek belirtilecektir.

Diizeyinde
Cok iyi

Baslangig

N | Geligtirilmeli
W | Orta
lyi

[
S
(6]

Sira No. | Olgiitler

1 Kalem, silgi ve gonye kullandi.

2 80/210 cm dlgusiindeki kapinin kanat is resmini 8/21 cm olarak gizdi.

3 PVC kapi kanadinin profil kalinhgini 7,6 mm olarak ¢izdi.

4 Kanat kose birlesim detayini ¢izdi.

5 Kap! poz numarasini ve adini yazdi.

6 is resminin yiikseklik ve genislik 6l¢lilendirmesini yapt.

7 CGalismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déoniistiirme islemi

Tabloda her bir olgit igin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangic dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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10. UYGULAMA Poz: 3 / Adet: 1

Uygulama Adi: Proje ve is Resmine Gére Kapi Kanadi imalati Yapma

Amag: Proje ve is resmine gore kapi kanadi imalatini yapmak.

Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve givenligi kurallarina dikkat ederek Goérsel
17.49’da is resmi verilen 80/210 cm dlgusiindeki kapinin is resmine
uygun malzemelerinin hazirlanmasini, kdse kaynak birlesimlerinin
ve temizliginin yapilmasini islem basamaklarina gore 6gretmenini-
zin gozetiminde gergeklestiriniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calis-
maniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki
Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olclt-
leri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz,
yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 17.49: PVC kapi is resmi

islem Basamaklari

1.
2.
3.

Atdlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmenini-
zin gézetiminde dikkatli bir sekilde galistiriniz.

Kanat profillerinin kol yerlerini ve su tahliye kanallarini aginiz.

5. Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini kapatiniz.

10.
11.
12.

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

2

Alt ve Ust kanat profili igin iki adet 738 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet 567 mm 0l¢li-
siindeki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

. Sol ve sag yan kanat profiliigin iki adet 2.038 mm ve kesim agisi 45° olan profile iki adet 1.867 mm

Olglislindeki destek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

Orta kayit igin bir adet 582 mm ve kesim acisi 45° olan profile bir adet 567 mm 6lgusiindeki des-
tek sacini yerlestirerek vidalama islemini yapiniz.

Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dikkatli bir
sekilde calistiriniz.

Kanat profillerini kaynak makinesine yerlestirerek birlestirme islemini yapiniz.
Kaynak makinesini kapatiniz.

Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dik-
katli bir sekilde ¢alistiriniz.

Kapi kanat dogramasinin dort kdsesini temizleme makinesinde temizleyiniz.
Kose temizleme makinesini kapatiniz.

Orta kayit profilini kapi kanadina sabitleyiniz.

Dort adet 572x761 mm Olglsindeki lambriyi (dolgu malzemesi) kesiniz.
Lambriyi kapi kanadinin alt bélimine yerlestirerek cam gitalarini takiniz.
Kapi aksesuarlarini takiniz.

Kanadi, kasa Uzerine yerlestiriniz.

Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Proje ve is Resmine Gére Kapi Kanadi imalati Yapma Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi'ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PROJE VE i$ RESMINE GORE KAPI KANADI iMALATI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ol ©
ne diizeyde gerceklestigi, dlcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile :—2_15’ % _
isaretlenerek belirtilecektir. ‘—E s,>f 2,. I f
28|/ 8|o6|=8
SiraNo. | Olgiitler 1 2|3 |4]|s5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini, kullanim talimatlarina
uygun olarak 6gretmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde calistirdi.
4 Kanat profilleri kol yerlerini ve su tahliye kanallarini agt.
5 Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini kapatt.
Alt ve Ust kasa profili igin iki adet 738 mm ve kesim acisi 45° olan
6 profile iki adet 567 mm oOlglisiindeki destek sacini yerlestirerek vi-
dalama islemini yapt.
Sol ve sag yan kasa profili icin iki adet 2.038 mm ve kesim agisi 45°
7 olan profile iki adet 1.867 mm &lgustindeki destek sacini yerlestire-
rek vidalama islemini yapt.
Orta kayit icin bir adet 582 mm ve kesim agisi 45° olan profile bir
8 adet 567 mm oOl¢lisiindeki destek sacini yerlestirerek vidalama is-
lemini yapti.
9 Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretme-
ninin gézetiminde dikkatli bir sekilde ¢ahstirdi.
10 | Kanat profillerini kaynak makinesine yerlestirip birlestirme islemini yapt.
11 Kaynak makinesini kapatti.
12 Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak
ogretmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
13 Kapi kanat dogramasinin dort kosesini temizleme makinesinde temizledi.
14 Kose temizleme makinesini kapatti.
15 Orta kayit profilini kapi kanadina sabitledi.
16 Dort adet 572x761 mm Olglistindeki lambriyi kesti.
17 Lambriyi kapi kanadinin alt boltiimiine yerlestirerek cam gitalarini taktr.
18 |ispanyolet, mentese, kol, kilitleme barellerini takt.
19 Kanadi, kasa Uzerine yerlestirdi.
20 Kullandigi makineleri, is tezgdhini ve ¢alisma alanini temizledi.
21 Calismayi verilen sirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit i¢in belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 21 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiksek puan 21 x 5 = 105’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 105]
Not: Baslangig diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar ederek
eksikliklerinizi gideriniz.
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17.8. PVC BOLME YAPMA

PVC profillerden hazirlanan, yapilarda hacimleri bélmek veya bélimlere ayirmak icin kullanilan, belli yiksek-
liklerde veya tavana kadar yapilan bdlmelerdir. Aydinlikli bdImeler ve kapal bélmeler olarak yapilir. Ozellikle
is yeri, ofis, okul, hastane ve kitiiphanelerde PVC bélme yaygin olarak kullanilir (Gérsel 17.50).

Gorsel 17.50: PVC bélme uygulanmis ofis

17.8.1. PVC Bolme Yapiminda Kullanilan Profiller

PVC bolme duvar yapilirken genellikle kapi ve pencere profilleri, dolgu malzemesi, cam vb. kullanilir. PVC bol-
meler, kapi ve pencere yapiminda kullanilan tekniklerle ayni sekilde uretilir.

17.8.2. PVC Bolme Kasa ve Bolme Dolgusu Yapma

Binalarda hacimleri bélimlere ayirmak amaci ile PVC profillerden yapilan cercevelere bélme kasasi denir.
Bo6lme duvar uygulamasinda oncelikle bolme kasasi olusturulur. PVC boélme kasalar olusturulurken dikkat
edilmesi gereken kurallar sunlardir:

e PVC bolme kasalari, kendi yiikiinl tasiyabilen ve dis etkileri karsilayabilecek saglamliktaki profillerden
imal edilmelidir.

* PVC bolme kasa profillerinin icine uygun destek saci monte edilmelidir.
e PVC bolmede pencere veya kapi yoksa kasa, orta kayitlarla uygun araliklarda bolinmelidir.
e Deforme olmus PVC profiller kullanilmamalidir.

e Kasa Olglleri ¢cok biytk ise bélimler halinde yapilmalidir.

Bina i¢ hacimlerini bolimlere ayirmak amaci ile PVC profillerden yapilan kasalarin igcine monte edilen, lambri
profillerinden ve camdan olusan kisma PVC bdlme dolgusu denir. PVC bolme dolgusu, lambri ve cam dolgu
seklinde yapilabilir. PVC kasasina bélme dolgusu yapilirken dikkat edilmesi gereken kurallar sunlardir:

e PVC bolme kasasi kayitlari arasindaki bosluklarin 6lgisi, kullanilacak dolguya gore alinmalidir.
e Cita profilleri, dolgu malzemesine uygun olmalidir.

e PVC bolme kasasi montajindan sonra yapilacak dolgular 6nceden hazirlanmahdir.

PVC bolmede aksesuar olarak 1 adet kapi kolu, 1 adet kapi kilitli ispanyolet, 1 adet kapi bareli, 4 adet mente-
se, muhtelif vida ve cam tozu kullanilr.
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Gorsel 17.51'de is resmi verilen 3.760 mm genisliginde, 2.950 mm yuksekligindeki bélme duvar uygulamasi
icin gerekli malzeme listeleri su sekilde olusturulur (Tablo 17.6, Tablo 17.7, Tablo 17.8, Tablo 17.9):

Gorsel 17.51: PVC bolme is resmi

Tablo 17.6: PVC Bolme Profil Kesim Listesi Tablo 17.7: PVC Bolme Destek Saci Kesim Listesi
Profil Miktari | Boyu |Kesim Agisi Kalinhgi | Miktari| Boyu
Destek Saci
(76 mm) (Adet) | (mm) | (Derece) (mm) | (Adet) | (mm)
Kasa profili dikey 2 2.956 45° Kasa destek saci dikey 1,2 2 2.836
Kasa profili yatay 2 3.766 45° Kasa destek saci yatay 1,2 2 3.646
Orta kayit profili dikey 3 2.866 90° Orta kayit destek saci dikey 1,5 3 2.856
Orta kayit profili yatay 1 857 90° Orta kayit destek saci yatay 1,5 1 847
Orta kayit profili yatay 2 878 90° Orta kayit destek saci yatay 1,5 2 868
Orta kayit profili yatay 1 937 90° Orta kayit destek saci yatay 1,5 1 927
Kapi kanat profili yatay 2 967 45° Kapi kanat destek saciyatay| 1,2 2 755
Kapi kanat profili dikey 2 2.111 45° Kapi kanat destek saci dikey| 1,2 2 1.905
Tablo 17.8: PVC Bolme Cam Citasi Kesim Listesi Tablo 17.9: PVC Bélme Cam Listesi
Miktari Boyu Cam Kombinasyonu | Miktari | Eni ve Boyu Alani
Cam Citasi )
(Adet) (mm) Cift Cam (mm) (Adet) (mm) (m?)
Cam gitas! dikey 2 1.935 4+22+4 2 858x2.067 | 1,773
Cam citasi dikey 6 2.087 4+22+4 1 | 837x2.067 | 1,730
Cam gitasi dikey 8 737
4+422+4 1 765x1.915 1,465
Cam gitasi yatay 2 785
4+422+4 1 917x717 0,657
Cam citasi yatay 4 857
Cam citasi yatay 3 378 4422+4 2 858x717 0,615
Cam citas! yatay 2 937 442244 1 837x717 0,600
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11. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC BbIme s Resmini Cizme

Amag: PVC bdlme is resmini ¢cizmek.

Siire:

30 dakika

Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, 3.760x2.950 cm &l¢iisiindeki PVC bdlme is res-
mini 76 mm’lik profil kullanarak islem basamaklarina gore defterinize 1/10 6l¢eginde ¢iziniz. Calis-
maniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki Olcltlere gére degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu olc¢itleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yar-

dimla

islem
1.
2.

W X NV RWw

10.
11.
12.
13.

2

sma ve is birligi igcinde olunuz.
Basamaklari

Kalem, silgi ve génye kullaniniz.

3.760x2.950 mm o6lg¢lsundeki PVC b6lmenin kasasini distan disa 1/10 6lceginde 37,6x29,5 cm
olarak ciziniz.

PVC bélmenin profil kalinligini 7,6 mm olarak kasa ¢izgisinin icine ¢iziniz.

Kap!i yiksekligini diiseyde 21,5 cm, genisligini yatayda 100 cm olarak ¢iziniz.
Kapi yuksekliginde profil kalinligini yatay orta kayit seklinde ¢iziniz.

Disey kayitlari 9,2 cm aralikli olarak iki adet profil kalinligi ile giziniz.

Cam gitasi kalinligini 1 mm olarak tim bdlmede igten lg¢lincu ¢izgi olarak ¢iziniz.
Ek yerlerindeki fazla cizgileri siliniz.

ic cam ve cam kombinasyonu 6lciilerini tiim yiizeylere yaziniz.

Kapi acilis yonin, kolunu ve menteselerini giziniz.

Kapi poz numarasini ve adini yaziniz.

is resminin yikseklik ve genislik 6lciilendirmesini yapiniz.

Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Bélme is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki
olcutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC BOLME i$ RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin =
ne dizeyde gerceklestigi, olcitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile aﬁ E
isaretlenerek belirtilecektir. 53 5| . =
eSS E|<| B
oo V|0 |.2 O
1 /2|3 |4)|5

Sira No.|Olgiitler

1 Kalem, silgi ve gdnye kullandi.

3.760x2.950 mm Ol¢lstndeki PVC bolmenin kasasini distan disa 1/10 dlce-
ginde 37,6x29,5 cm olarak gizdi.

PVC bolmenin profil kalinhigini 7,6 mm olarak kasa gizgisinin igine ¢izdi.

Kapi yiksekligini diseyde 21,5 cm, genisligini yatayda 100 cm olarak gizdi.

3

4

5 Kapi yiksekliginde profil kalinligini yatay orta kayit seklinde cizdi.
6 Disey kayitlari 9,2 cm aralikh olarak iki adet profil kalinhgi ile gizdi.
7

8

9

Cam gitasi kalinligini 1 mm olarak tiim bolmede igten Gglinci ¢izgi olarak gizdi.

Ek yerlerindeki fazla gizgileri sildi.

ic cam ve cam kombinasyonu élgiilerini tiim yiizeylere yazd.

10 | Kapri acihs yoniind, kolunu ve menteselerini cizdi.

11 | Kapi poz numarasini ve adini yazdi.

12 |is resminin yiikseklik ve genislik 6lgiilendirmesini yapt.

13 | Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiliksek puan 13 x 5 = 65'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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12. UYGULAMA

Uygulama Adi: Proje ve is Resmine Gére PVC BéIme Elemaninin imalatini Yapma
Amag: Proje ve is resmine gore PVC bélme elemaninin imalatini yapmak.
Siire: 360 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina
dikkat ederek Gorsel 17.52'de is resmi
verilen 3.760x2.950 mm Olglstindeki
PVC bolme elemaninin imalatini islem
basamaklarina gbre 0Ogretmeninizin
gozetiminde gercgeklestiriniz. Malzeme
israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygula-
manin sonunda verilen derecelendirme
olcegindeki olglitlere gore degerlendi-
rilecektir. Calismanizi yaparken bu ol-
gutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardim-
lasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 17.52: PVC bdlme is resmi

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dikkatli bir
sekilde calistiriniz.

4. Kullanilacak profilleri kesim listesine gore 6lglsinde kesiniz.
5. Kesim makinesini kapatiniz.

6. Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmenini-
zin gozetiminde dikkatli bir sekilde ¢ahstiriniz.

7. PVC bolme elemani profillerinin kol yerlerini ve su tahliye kanallarini aginiz.
8. Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini kapatiniz.

9. Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gézetiminde dikkatli bir
sekilde calistiriniz.

10. Profilleri kaynak makinesine yerlestirerek birlestirme islemini yapiniz.
11. Kaynak makinesini kapatiniz.

12. Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeninizin gozetiminde dik-
katli bir sekilde ¢alistiriniz.

13. Bolme elemaninin profillerini kose temizleme makinesinde temizleyiniz.
14. Kose temizleme makinesini kapatiniz.

15. Mentese, kol, kilitleme barellerini takiniz.
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16. Kapi kanadini uygun bir sekilde kasanin Gzerine yerlestiriniz.
17. Kullandiginiz makineleri, is tezgahini ve ¢alisma alanini temizleyiniz.

18. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Proje ve is Resmine Gére Blme Duvar Elemaninin imalatini Yapma Uy-
gulamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki dlciitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

PROJE VE i$ RESMINE GORE BOLME DUVAR ELEMANININ iMALATINI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranigla- ol 3
rin ne diizeyde gergeklestigi, dlgiitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isare- | 32| £
tiile isaretlenerek belirtilecektir. fégf ‘_E,. s :_T
22/ é|5|2|S
Sira No. | Olgiitler 1|23 |4a]|5s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

3 Kesim makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretmeni-
nin gézetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.

4 Kullanilacak profilleri kesim listesine gore olglisiinde kesti.

5 Kesim makinesini kapatt.

6 Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini, kullanim talimatlarina
uygun olarak 6gretmeninin goézetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.

7 PVC bélme elemani profillerinin kol yerlerini ve su tahliye kanal-
larini actr.

8 Kol yerleri ve su tahliye kanal agma makinesini kapatt.

9 Kaynak makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak 6gretme-

ninin gézetiminde dikkatli bir sekilde ¢alistirdi.
10 Profilleri kaynak makinesine yerlestirip birlestirme islemini yapt.
11 Kaynak makinesini kapatt.

Kose temizleme makinesini, kullanim talimatlarina uygun olarak
O0gretmeninin gozetiminde dikkatli bir sekilde calistirdi.

13 Bolme elemani profillerini kdse temizleme makinesinde temizledi.
14 Kose temizleme makinesini kapatti.

15 Mentese, kol, kilitleme barellerini takt.

16 Kapi kanadini uygun bir sekilde yerine yerlestirdi.

17 Kullandigi makineleri, is tezgahini ve ¢calisma alanini temizledi.

18 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 18 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 18 x 5 = 90’dir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 90]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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TEMEL KAVRAMLAR

PVC kaplama
PVC kaplama elemanlari

NELER OGRENECEKSINiz?

PVC kaplama yapilacak yiizeyi hazirlama
PVC kaplama elemanlarini hazirlama ve bu elemanlarin montajini yapma

A

A

HAZIRLIK CALISMALARI

tisiniz.

Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. Dis cephede PVC kaplama nasil yapilir? Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tar-

2. Duvar yiizeylerine PVC kaplama elemanlari uygulanirken nelere dikkat edilmelidir?

Y
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18.1. PVC KAPLAMA YAPILACAK YUZEYi HAZIRLAMA

PVC kaplama, yapilarda isi yaliimi saglar ve yapilara estetik agidan giizel gértiiniim kazandirir. Ayrica uygulan-
digi yapi elemanlarini korur.

PVC kaplama yapilmadan 6nce ylizeydeki hasarlar giderilmeli ve dlizglin bir uygulama yizeyi elde edilmelidir.
Yuzeylerde dizeltme islemi yapilmadigi takdirde kaplamanin sokiilmesi gerekebilir. Kaplamayi s6kme ve ye-
niden takma uygulamalari, PVC kaplama elemanlarinin bozulmasina yol agar. Bu durumda ekonomik kayiplar
yasanir.

18.1.1. PVC Kaplama

Yalitim ve estetik goriinim saglamak amaciyla yapilardaki i¢ veya dis ylizeylere PVC igerikli levhalarin giydiril-
mesine PVC kaplama denir.

18.1.2. PVC Kaplama Cesitleri

ic ve dis ylizeylerin kaplanmasinda kullanilan PVC kaplamalarinin iki cesidi vardir.

i¢ Yiizey PVC Kaplamasi

ic ylizeylerde PVC kaplamasi; tavan, duvar ve yer kaplamasi seklinde
lic gruba ayrilir (Gérsel 18.1). ¢ yiizey kaplama malzemeleri, kulla-
nilacak yere gére degisik sekillerde désenebilir. i¢ yiizeyde kullanila-
cak PVC kaplama, asinmalara ve darbelere karsi dayanikli olmalidir.

Dis Yiizey PVC Kaplamasi

Dis yuzeylerde kullanilacak PVC kaplama malzemelerinin sekil ve

dayaniklihgl, i¢ yuzeylere gore daha farkli ve gliclidir (Gorsel 18.2). Gorsel 18.1: ic yazey tavan kaplamas|

18.1.3. PVC Kaplamasinin Ozellikleri

PVC kaplamasinin 6zellikleri sunlardir:

e Cevreye duyarli malzemelerden olusur, zararli etkilere ve asin-

malara kargi dayanikhdir.
e Uygulamasi kolay ve hizli, temizligi kolay ve ekonomiktir.
e Zengin renk ve model secimine sahiptir. . -
Gorsel 18.2: Dis ylizey kaplama
e Hafiftir ve uzun siire bakim gerektirmez.

¢ Yeniden islenebilir ve yeni zemin kaplamasinin Gretiminde kullanilabilir.

18.1.4. PVC Kaplama Yiizeyini Hazirlama
PVC kaplama yiizeyini hazirlama su asamalardan olusur:
e Yiizey teshisi
e Temizlik

e Gerekli tadilatlarin yapimi

e Kot alma

18. Ogrenme Birimi
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18.1.4.1. PVC Kaplama Yapilacak Yiizeyin Teshisi

PVC kaplama yapilacak ylizey tim yonleriyle incelenir. Yizeyde hangi islemlerin yapilmasi gerektigi sirasiyla
tespit edilir.

18.1.4.2. PVC Kaplama Yapilacak Yiizeyin Temizligi

PVC kaplama arkasinda kalan duvar yizeylerindeki algi, boya vb. atiklar ile ¢ivi, vida, aksesuar, pervaz, si-
pirgelik gibi malzemeler, kaplama isleminden dnce sokilip kazinarak temizlenmelidir. Yiizeylerde nem veya
rutubete karsi yaliim yapilmali ve ylizeyler, su bazli boya ile boyanmalidir.

18.1.4.3. PVC Kaplanacak Yiizeyde Tadilat Yapma

PVC kaplama yiizeylerinde tadilatlar, siva ve duvara uygun yapilr.

18.1.4.4. PVC Kaplanacak Yiizeyde Kot Alma

PVC kaplamada kot alma; lazer, nivo, su terazisi vb. kot alma aletleriyle kaplama ylizeyinin disey ve yatay
yonde dogrultusunun saglanmasi islemidir. Yiizeylerdeki ¢ikintilar, bozukluklar dikkate alinarak PVC kaplama
kotu belirlenir.

— |
®
1. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kaplama Yapilacak Ylzeyi Hazirlama

Amag: PVC kaplama yapilacak yizeyi hazirlamak.

Siire: 80 dakika

Gorev: is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 18.3’te imalat resmi verilen 135x180 cm
Olglisindeki duvarin PVC kaplamasi icin ylzey hazirhgini islem basamaklarina gore yapiniz. Malzeme
israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgutlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 18.3: Kaplama yapilacak ytizey

18. Ogrenme Birimi 417
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islem Basamaklari

Atdlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

Duvar ylzeyini el ve goz ile inceleyiniz.

incelemeniz sonucunda duvar yiizeyinde yapilacak islemleri sirasiyla belirleyiniz.
Duvar ylizeyinin temizligini yapiniz.

Duvar ylizeyindeki tamiratlari uygun harg tiir ile yapiniz.

Kot alma aletlerini kullanarak kot yerlerini duvar ylizeyinde isaretleyiniz.

© © N ok wNe

Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

[any
©

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kaplama Yapilacak Yuzeyi Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi’ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC KAPLAMA YAPILACAK YUZEYi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- s &
larin ne diizeyde gerceklestigi, dlgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) §'§ ‘—E .
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. =2 E ‘_én ® f
sal8|c| =S
SiraNo. | Olgiitler 1 |2|3|4]|5-s

Atélyede gerekli KKD’leri kullandi.

is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

1
2
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4

Duvar ylzeyini el ve goz ile inceledi.

inceleme sonucunda duvar yiizeyinde yapilacak islemleri sirasiyla

> belirledi.

6 Duvar ylzeyinin temizligini yapt.

7 Duvar ylizeyindeki tamiratlari uygun harg tiiri ile yapti.

8 Kot alma aletlerini kullanarak kot yerlerini duvar yiizeyinde isaretledi.
9 Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

10 Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt igin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6lgtt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

18. Ogrenme Birimi
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18.2. PVC KAPLAMA ELEMANLARINI HAZIRLAMA VE BU ELEMANLARIN
MONTAII

PVC kaplama elemanlarinin uygulama sirasina goére cesitleri sunlardir:

e Taslyicl karkaslar e Kenar kapatma profilleri
e Yalitim malzemeleri e Pervaz ve siipurgelikler
e PVC lambri e Baglama arag gereci

Kose donus profilleri

18.2.1. Tasiyic1 Karkaslar

PVC kaplama yapilacak duvar ylizeyine tasiyici karkaslar; 2x3 cm, 2x4 cm,
2x5 cm kesitlerinde sabitlenir. Tasiyici karkaslar, ikinci ve Gglinct sinif ah-
sap malzemeden emprenyeli olmalidir. Tasiyici karkaslarda ahsap malzeme
kullaniimadiginda 6zel olarak tretilmis metal ve plastik malzemelerden ya-
rarlanilir (Gorsel 18.4). Gorsel 18.4: Ahsap tasiyici karkaslar

18.2.2. Yalittm Malzemeleri

Politretan koplk cesitleri ve cam elyafi,
PVCkaplamanin imalatinda kullanilan yali-  gsrsel 18.5: pvC
tim malzemeleridir. Dig cephe kaplamasin-

da nem bariyerinin de kullaniimasi gerekir

(Gorsel 18.5a-b-c).

a) b) ¢)
Gorsel 18.5a: Cam yiuinii 1si Gorsel 18.5b: Tag ylini  Goérsel 18.5¢: XPS sl
yalitim Ist yalitim yalitim
18.2.3. PVC Lambri malzemesi malzemesi malzemesi

Cesitli renklerde Uretilen PVC lambri profilleri, estetik bir goriniim saglar. Su ve rutubetten etkilenmeyen yapi-
s1, gabuk temizlenmesi ve montaj kolaylhigi, PVC lambri profillerinin sagladigi avantajlardandir. Ahsap gériinim-
[G lambriler ¢ok kullantlir. Bunlar, degisik dlgtilerde boy profil olarak tretilir (Gorsel 18.6a-b-c).

Gorsel 18.6: a

a) b) c)
Gorsel 18.6a-b-c: PVC lambri

18.2.4. Kose Donius Profilleri

PVC kaplamada ig ve dis kdselerin kolay yapilmasi, birlesim yerlerinin glizel gériinmesi ve diizglin bir gegis icin
kullanilan profillerdir. i¢ kdselerde Gorsel 18.7’deki PVC U profili kullanilir. Dis kdselerde ise Gorsel 18.8’deki
PVC U profili kullanilr.

Gorsel 18.7: PVC ig kose U profili ~ Gorsel 18.8: PVC dis kdse U profili

18. Ogrenme Birimi 419
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18.2.5. Kenar Kapatma Profilleri

Kenar kapatma profilleri, lambri bitislerindeki agikliklari kapatir ve glizel bir gériiniim saglar. Bu profiller, U ve
L kesitli olarak Uretilir. U kenar kaplama profilleri lambri dosenmeden (Gorsel 18.9), L kenar kaplama profilleri
ise lambri désendikten sonra (Goérsel 18.10) yerine monte edilir.

Gorsel 18.9: U kenar kaplama profili Gorsel 18.10: L kenar kaplama profili

18.2.6. Pervaz ve Supiurgelikler

Pervaz, PVC lambrilerin list ve yan bitis noktalarindaki agikliklari kapatmak, diizgiin ve fonksiyonel bir bitis
saglamak amaciyla lretilen profillerdir. PVC kaplamada kullanilan pervazlar su sekilde gruplandirilir:

Tag Pervaz: PVC lambrinin Ust kisminin daha estetik gériinmesi icin tag¢ seklinde Uretilen pervaz profilidir. Tag
pervaz profili, PVC lambri kaplamasi yapilmadan 6nce (st bélimlere uygun bir sekilde monte edilir (Gorsel
18.11).

Pencere ve Kapi Boslugu Pervazi: PVC lambri kaplamasi yapildiktan sonra PVC lambri ylzeyi ile dograma ka-
sasl arasindaki boslugu kapatmak igin L kesitli Gretilen pervaz profilleridir (Gorsel 18.12).

Siipurgelik, PVC lambrinin duvar bitislerine 7-10 cm genisliginde profiller ile yapilir. Stpirgelik, PVC lambri
dosendikten sonra duvar ve PVC lambriye baglanir (Gérsel 18.13).

Gorsel 18.11: Tag pervaz profili Gorsel 18.12: L kesitli pervaz profili Gorsel 18.13: Siiptrgelik profili

PVC kaplama elemanlari; karkaslar tzerine tel zimba, bash tel giviler veya vidalar ile baglanir. Tel zimba, givi
ve vida boy odlcileri, cakilacak elemanin kalinligina gore degisir. Uygulama sirasinda uygun el aletleri secilir
(Gorsel 18.14).

Gorsel 18.14: PVC lambri baglama arag gereci

18. Ogrenme Birimi
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Uygulama Adi: PVC Kaplama is Resmini Cizme

Amag: PVC kaplama is resmini gizmek.

Siire: 30 dakika

Gorev: Is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 18.15’te verilen 135x180 c¢cm &lgiisiindeki
duvar ylizeyine yapilacak PVC kaplama is resmini, tasiyici karkas 3x5 cm kesitli ve 60 cm aralikh olacak
sekilde islem basamaklarina gére defterinize 1/10 6lgceginde ¢iziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda

verilen derecelendirme 6lcegindeki dlgitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu él¢itleri
dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

60 60
NN NN N NN NN
NV YA Y NN NN
VNNV NN NN NN N NS
NV YA Y NN NN
A YO BV VAV YAV
NN\ NS NN NN\
NN NN O XPSYalitim
NN\ NS NN N
VA YA Y YA YA BV VAYAYA YA
NV YA Y NN NN
VNNV NN NN NN N NS
NV YA Y NN NN
VNNV NN NN NN N NS
NV YA Y NN NN
A YO BV VAV YAV
NN\ NS NN NN\
VA YA Y YA YA BV VAYAYA YAV
NN\ NS NN\ N\ o
NN NN N YNV AN NN NN ®
NV YA Y NN NN

O A YAYAYA YA
NV YA Y NN NN
NN N rkas
NN NN VNN NN
Lambri
Suapurgelik
135

Gorsel 18.15: PVC kaplama is resmi

islem Basamaklari

1. Kalem, silgi ve génye kullaniniz.

2. PVC kaplanacak duvari, 13,5 cm eninde ve 18 cm boyunda ciziniz.
3. ilk karkas elemanini 0,5 cm olarak 18 cm boyunda iziniz.

4. Orta karkas elemanini 6 cm ara ile 0,5 cm olarak ¢iziniz.

5. Son karkas elemanini 6 cm ara ile 0,5 cm olarak ¢iziniz.

18. Ogrenme Birimi 421
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6. Yalitm malzemesini giziniz.

7. Profilleri (pervaz, lambri, kose bitis ve stiplirgelik) giziniz.
8. is resminin yiikseklik ve genislik dlgiilendirmesini yapiniz.
9. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kaplama is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'nde-
ki 6lgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC KAPLAMA i$ RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

o
o
=
(1]
(o]
(']

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla-

%

rin ne diizeyde gerceklestigi, 6lgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | o g | €

= F . . we| s
ile isaretlenerek belirtilecektir. ST & s
LI R
mQ|lO®|0|.2 o

=
N
w
»
(%]

Sira No. | Olgiitler

Kalem, silgi ve gdnye kullandi.
PVC kaplanacak duvari, 13,5 cm eninde ve 18 cm boyunda cizdi.

ilk karkas elemanini 0,5 cm olarak 18 cm boyunda cizdi.

Orta karkas elemanini 6 cm ara ile 0,5 cm olarak gizdi.

Son karkas elemanini 6 cm ara ile 0,5 cm olarak ¢izdi.

Yaliim malzemesini gizdi.
Profilleri (pervaz, lambri, kose bitis ve stiptrgelik) ¢izdi.

is resminin yiikseklik ve genislik 6lciilendirmesini yapti.

O i |INO U | |WIN |-

Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yuksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6l¢ut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 9 x 5 = 45tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen élcttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

18. Ogrenme Birimi
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Projesine Uygun PVC Kaplama Tasiyici Karkas Sistemini Yapma

Amag: Projesine uygun PVC kaplama tasiyici karkas sistemini yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, Gérsel 18.16’da is resmi verilen 135x180 cm 6l¢ii-
slindeki duvarin ylizeyine PVC kaplama 6ncesi tastyici karkas sistemi malzemelerini hazirlayarak tasiyici
karkas sistemini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Malzeme israfi yapmayi-
niz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlcltlere gére degerlendirile-
cektir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz,
yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1.

10.

11.

12.

. Orta karkas elemanini

Atolyede gerekli KKD'leri kullani-
niz.

. Verilen is resmini inceleyiniz ve

is dosyasindaki plani kontrol edi-
niz.

. Gerekli malzemeleri ve ekipmani

hazirlayiniz.

Ahsap karkas malzemelerini ke-
sim makinesine taslyiniz.

. Ahsap karkas i¢in 3 adet 180 cm

boyunda malzemeyi kesim maki-
nesinde kesiniz.

Kesim makinesini kapatarak mal-
zemeleri montaj alanina tasiyiniz.

. ilk karkas elemanini duvarin sol

kdsesinden dibel ve vida ile sa-
bitleyiniz.

soldan
60 cm olacak sekilde diibel ve
vida ile duvara sabitleyiniz.

. Son karkas elemanini 60 cm ara

ile bitis noktasinda dubel ve vida
ile duvara sabitleyiniz.

Uygun Olglilerde nem bariyerini
karkas Gzerine monte ediniz.

Kullandiginiz el aletlerini ve diger
malzemeleri toplayip etrafi te-
mizleyiniz.

Calismay! verilen stirede tamam-
layiniz.

18. Ogrenme Birimi
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Gorsel 18.16: PVC kaplama duvar yiizeyi is resmi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Projesine Uygun PVC Kaplama Tasiyici Karkas Sistemini Yapma Uygulama-
si Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

PROJESINE UYGUN PVC KAPLAMA TASIYICI KARKAS SiSTEMiNi YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ol @
rin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti| & 2 TE_
e | -
ile isaretlenerek belirtilecektir. < Ea' Bl o =
@S| 9| | <=| 3
@aa|l0|o|Zx &
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4a]|s5

1 Atélyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

4 Ahsap karkas malzemelerini kesim makinesine tasidi.

5 Ahsap karkas icin 3 adet 180 cm boyunda malzemeyi kesim makine-
sinde kesti.

6 Kesim makinesini kapatarak malzemeleri montaj alanina tasidi.

7 ilk karkas elemanini duvarin sol késesinden diibel ve vida ile sabitledi.

8 Orta karkas elemanini soldan 60 cm olacak sekilde diibel ve vida ile
duvara sabitledi.

9 Son karkas elemanini 60 cm ara ile bitis noktasinda diibel ve vida ile
duvara sabitledi.

10 Uygun Olculerde nem bariyerini karkas izerine monte etti.

11 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

12 Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igcin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgtt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiksek puan 12 x 5 = 60'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(6l¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

18. Ogrenme Birimi
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PVC KAPLAMA YAPIMI
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Projeye ve is Resmine Gére PVC Kaplama Montajini Yapma
Amag: Projeye ve is resmine gore PVC kaplama montajini yapmak.
Siire: 180 dakika

.. f o . L. . 5, 60 5, 60 5,
Gorev: Is saghgl ve givenligi kurallarina dikkat i w7 A
tcu (] i - VNV N\ N YAYAYAYY T
ederek Uglincl uygulamada tasiyici karkas iske SO SOy
leti hazirlanan 135x180 cm dlgiisiindeki duvarin SO OO OVIhOOO PP
ylzeyine PVC kaplama montajini islem basamak- VAYAYA Y% VATV
larina gore 6gretmeninizin gbzetiminde yapiniz O OO KOO0
(Gorsel 18.17). Malzeme israfi yapmayiniz. Calis- PO OO ONOOOOOY
. VN NN\ VNV N\ A\ N\
maniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen- VAV YAV N AV AV AN ANV AV A
di Slcesindeki slciitl . deserlendiril VVVVVVVVVV VVVVVVVV\/VV
irme Olcegindeki olglitlere gore degerlendirile- SO OO SO OO
cektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate SO OO OVIhOOO PP o
. . AV YAYE YA BV YAVAYS ©
aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gos- VAV AV AV A AV AN =
terini diml is birligi icind | vvv V4 vvvv vvvvvvvvvvv
eriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. T Rarkas U7
NN MY e
Lambri
Sipurgelik

L 135 L

Gorsel 18.17: PVC kaplama montaji is resmi

islem Basamaklari

1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

PVC profillerini, pervaz ve sipirgelikleri kesim makinesine tasiyiniz.

i kW

Kesim makinesini 6gretmeninizin gézetiminde kullanarak 3 adet 180 cm olglisiinde boy pervazi, 1
adet 135 cm 6lglislinde tag pervazi, 1 adet 135 cm olc¢ustinde siiplirgelik ve 9 adet 134 cm Ol¢lisiln-
de PVC lambri kesiniz.

Kesim makinesini kapatarak malzemeleri montaj alanina tasiyiniz.
Hazirlanan karkas iskeletin Gzerine ilk olarak pervazlari sabitleyiniz.

Vidalama yontemiyle Ustten asagiya dogru PVC lambrileri sabitleyiniz.

© N o

Tag pervazini Uste sabitleyiniz.
10. Supirgelik montajini yapiniz.
11. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

12. Calismayi verilen stirede tamamlayiniz.

18. Ogrenme Birimi 425
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Degerlendirme: Bu uygulama, Projeye ve is Resmine Gére PVC Kaplama Montajini Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PROJEYE VE iS RESMINE GORE PVC KAPLAMA MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- o T
rin ne diizeyde gerceklestigi, 6lciitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | & 2 ‘—E
@E | =
ile isaretlenerek belirtilecektir. S3| B o =
eS| S| el = 'g
2a|0|[6|Z|S
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|a]|s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 PVC profillerini, pervaz ve stpirgelikleri kesim makinesine tasidi.

Kesim makinesini 6gretmeninin gozetiminde kullanarak 3 adet
180 cm dlglisiinde boy pervazi, 1 adet 135 cm 6lglslinde tag perva-

> z1, 1 adet 135 cm Olglisiinde stipurgelik ve 9 adet 134 cm 6lglisiinde
PVC lambri kesti.

6 Kesim makinesini kapatarak malzemeleri montaj alanina tasidi.

7 Hazirlanan karkas iskeletin Gzerine ilk olarak pervazlari sabitledi.

8 Vidalama yontemiyle Ustten asagiya dogru PVC lambrileri sabitledi.

9 Tag pervazini iste sabitledi.

10 Suplrgelik montajini yapt.

11 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

12 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en ylksek puan 12 x 5 = 60'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(6l¢ek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

18. Ogrenme Birimi
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284
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KONULAR

19.1. PVC PANJUR DiKMELERiNi HAZIRLAMA  19.6. PVC KEPENK DiKMELERI

19.2. PVC PANJUR DIiKMELERINiIN MONTAJI  19.7. PVC KEPENK DIKMELERININ MONTAJI
19.3. PVC PANJUR PANOSUNU HAZIRLAMA  19.8. PVC KEPENK PANOSU

19.4. PVC PANJUR PANOSUNUN MONTAIJI 19.9. PVC KEPENK PANOSUNUN MONTAJI
19.5. PVC SINEKLIK

< TEMEL KAVRAMLAR >
e Kepenk e Panjur dikmesi e PVC p.anjur
° Kepenk panosu ° Panjur panosu e PVC sineklik

A

NELER OGRENECEKSINiz?

PVC panjur dikmelerini hazirlama

PVC panjur dikmelerinin montajini yapma
PVC panjur panosunu hazirlama

PVC panjur panosunun montajini yapma
PVC sineklik yapma

PVC kepenk dikmelerini hazirlama

PVC kepenk dikmelerinin montajini yapma
PVC kepenk panosunu hazirlama

PVC kepenk panosunun montajini yapma

HAZIRLIK CALISMALARI =

1. PVC panjur ile kepenk arasindaki farklar nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arkadasla-
rinizla tartisiniz.

2. PVC panjurun avantajlan nelerdir? Disiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasi-
niz.
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

19.1. PVC PANJUR DIKMELERINi HAZIRLAMA

ic ortami dis etkenlerden (giines, sicak, soguk, yagmur vb.) korumak igin tasarlanmis, istege bagh acilip kapa-
nabilen, iceriden manuel veya kumandali olarak yapilan pencere elemanina panjur denir (Gorsel 19.1).

Gorsel 19.1: PVC panjurlar

19.1.1. PVC Panjur Cesitleri

Panjurlar, calisma sekline gére motorlu ve manuel panjur olmak tize-
re iki gruba ayrilir. Toplanma kutularinin durumuna goére de mono
blok ve distan kutulu (klasik) olmak tizere iki panjur ¢esidi bulunur.

19.1.1.1. Mono Blok Panjur

Mono blok panjur, pencere kasasiyla birlikte yapilir. Dis ylzeyden
panjurda herhangi bir cikint gérilmez (Gorsel 19.2). Panjur toplanma  Gérsel 19.2: Panjur, sineklik ve giinesligin
kutusu icinde sineklik ve stor giineslik perdesi birlikte calistirilabilir. bir arada kullanimi

19.1.1.2. Distan Kutulu Panjur

Distan kutulu panjur, 6nceden yapilmis pencerelere siva lstl olarak monte edilir. Panjurun toplanma kutusu,
binanin dis cephesinden gordlir. Bu panjurun mono blok panjurdan farki, makaslar yardimi ile panjurun top-
lanmadan disa dogru acilabilmesidir (Gorsel 19.3a-b).

19.1.2. PVC Panjur Dikmeleri

Panjur kasasini olusturan ve kanallari igcinde storun hareket etmesine yardimci olan metal elemanlara panjur
dikmeleri denir. PVC panjur dikmeleri, alti metrelik boylar halinde bulunur. PVC panjur dikmeleri, panjur 6l-
cllerine gore kesilerek kullanilir (Gérsel 19.4, Gorsel 19.5).

Gorsel 19.3: 3
a) b) " . . .
Gorsel 19.3a: Klasik panjur  Gorsel 19.3b: Klasik tip Gorsel 19.4: Panjlu.r dikmesi  Gorsel 19.5: Dikme profili
kesiti panjur profili

19.1.2.1. PVC Panjur Dikmelerinin Cesitleri

Panjur yapiminda farkli sekillerde dikmeler kullanilir. Kenar dikmesi tek kanalli, orta dikme ise ¢ift kanalldir.
Tek kanatl panjur yapilacaksa tek kanalli dikme kullanilir. Cift kanatli panjur yapilacaksa iki panjurun ortasinda
¢ift kanalli dikme kullanilir. Kenar dikmeleri tek kanath yapilir.

19. Ogrenme Birimi
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

PVC panjur dikmesi yapilirken kullanilan arag gereg sunlardir:

- N Gorsel 19.6: 6
e Duvara tutturma aparatt ve tambur borusu pimi bashgi
(Gorsel 19.6a-b)
e PVC panjur ipinin sarildig makara
a) b)

e Klasik panjurlarda i¢ taraftan pencere kasasina vidalanan

ST o Gorsel 19.6a-b: Tutturma aparati ve baglik pimi
PVC panjur ipinin icinden gegcirildigi aparat

e Mono blok PVC panjur kutusundan lamel gikisi yan pargalari
e PVC panjur orta kapagi

e Digtan takilan PVC panjur kutusu elemanlari

e Distan takilan PVC panjur yan kapagi

¢ Mono blok PVC panjur yan kapagi

Gorsel 19.7: PVC panjur stop ve
¢ Mono blok PVC panjurlarda kullanilan PVC panjur sarma bo- panjur ipi sarma aparati

rusunun takildigi rulman
e PVC panjur stopu
e PVC panjur ipi aparat (Gorsel 19.7)
e Otomatik PVC panjurlarda kullanilan motor érnekleri
e PVC panjurun Uzerine sarildig tambur borusu (Gorsel 19.8)
e Distan takilan PVC panjurlarda kullanilan panjur yan baslik

demiri (Gorsel 19.9) Gorsel 19.8: PVC panjur ~ Gérsel 19.9: Baslik yan
sarma borusu demiri

19.1.3. PVC Panjur Dikmelerini Hazirlama Kurallan

PVC panjur dikmeleri hazirlanirken su kurallara uyulmalidir:

e PVC panjur dikmeleri kesilirken 6lcilere dikkat edilmelidir.
e PVC panjur dikmelerinin kesilen yerlerinde ¢capaklar birakilmaz.

e PVC panjur dikmelerinin ylizeylerinde darbe veya carpmalardan dolayi 6zirlerin olusmamasina dikkat
edilmelidir.

Distan takilan PVC panjurlarda yerine yerlestirilen pencere kasasi lGizerinden alinan dlgllere gore dikmelerin
boyu belirlenir. Toplanma kutusunun genisligi, pencere kasasi 6l¢tisiinde olmalidir. Toplanma kutusu, kasaya
baglanamayacak durumdaysa kasa disindan duvar yiizeyine binecek sekilde imalat yapilir. Mono blok PVC
panjurlarda ise dikme ve panjur toplanma kutusu pencereyle birlikte yapilr.

19.1.4. PVC Panjur Malzeme Kesim Listesi

Olgiileri 145x130 cm olan pencere iizerine PVC panjur yapimi icin kesim listesi Tablo 19.1’de verilmistir.
Tablo 19.1: PVC Panjur Kesim Listesi

Sira No. Stok Adi Renk Birim Adet Olgii (mm)
1 Arka 90° aliminyum kutu Beyaz mtdl 1 1.440
2 On 45° aliiminyum kutu Beyaz mtiil 1 1.440
3 39 mm aliiminyum politiretanli lamel Beyaz mtul 32 1.376
4 PVC panjur alt parca Beyaz mtiil 1 1.376
5 39’luk dikme 53 mm Beyaz mtil 2 1.163
6 40 mm sekizgen boru mtil 1 1.400
t=0,40 mm
429
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK
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1. UYGULAMA
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Uygulama Adi: PVC Panjur imalat Ol¢iisiinii Aima ve is Resmini Cizme

Amag: PVC panjur imalat 6lglsiini almak ve is resmini ¢izmek.

Siire: 30 dakika

Gorev: Is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, Gérsel 19.10’da verilen projeye uygun PVC dog-
rama Uzerine yapilacak panjurun imalat 6l¢usini alarak islem basamaklarina gore defterinize 1/10 6lge-
ginde is resmini giziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olgltlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslari-
niza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

i} 145 )
l |
<
—F
6 60 6 |
AN
o
<
i i

Gorsel 19.10: PVC pencere gorinisi

islem Basamaklari

. Defterinize pencerenin 6n gorinuslini taslak olarak giziniz.

. Pencerenin enini ve boyunu metreyle dikkatlice 6lglip taslak gizim Uzerine yaziniz.

. Defterinizin bos bir sayfasina 14,5x13 cm &lgllerinde pencerenin dig gizgilerini gbnye ile giziniz.
. Panjur dikmelerini 0,5 cm olarak giziniz.

. Panjur kasasini 2,5 cm olarak pencerenin st kismina giziniz.

. Lamelleri 0,4 cm olarak yatay yonde giziniz.

. Gorlnds dlgulendirmesini yapiniz.

00 N O U1 A W N P

. Gorlinus isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu kursun kalem ile norm yazi sek-
linde yaziniz.

9. Galismayi verilen siirede tamamlayiniz.

19. Ogrenme Birimi
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Panjur imalat Olgiisiinii Alma ve is Resmini Cizme Uygulamasi De-
recelendirme Olcegi’'ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC PANJUR IMALAT OLCUSUNU ALMA VE i$ RESMINI CiZME UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- =
rin ne diizeyde gergeklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti aé %
ile isaretlenerek belirtilecektir. ,_Eq:a 2,, 2 :'T
28/ 6|5 =8
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4a|s5
1 Defterine pencerenin 6n goriinlisini taslak olarak gizdi.
5 Pencerenin enini ve boyunu metreyle dikkatlice 6lglp taslak gizim
Uzerine yazdi.
3 Defterinin bos bir sayfasina 14,5x13 cm 6lgilerinde pencerenin dis
cizgilerini gonye ile cizdi.
4 Panjur dikmelerini 0,5 cm olarak gizdi.
5 Panjur kasasini 2,5 cm olarak pencerenin Ust kismina gizdi.
6 Lamelleri 0,4 cm olarak yatay yonde gizdi.
7 Gorilnus olgulendirmesini yapti.
8 Goriinls isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu
kursun kalem ile norm yazi seklinde yazdi.
9 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlcttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

19. Ogrenme Birimi 431
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Panjur Dikmelerini Projesine ve Olciilerine Gére Hazirlama

Amag: PVC panjur dikmelerini projesine ve dlgllerine gore hazirlamak.

Siire: 120 dakika

Gorev: s saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 19.11’de verilen 145x130 cm &lgiisiindeki
projeden ve Tablo 19.2’deki kesim listesinden hareketle PVC dograma Uzerine yapilacak panjurun kesim
malzemelerini islem basamaklarina gore hazirlayiniz Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulama-
nin sonunda verilen derecelendirme olcegindeki 6lcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yapar-

ken bu olcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

Gorsel 19.11: PVC pencere gorinisl

Tablo 19.2: PVC Pencere Uzerine Yapilacak Panjurun Kesim Listesi

Sira No. Stok Adi Renk Birim Adet | Olgii (mm)
1 Arka 90° aliminyum kutu Beyaz mtiil 1 1.440
2 On 45° aliiminyum kutu Beyaz mtdil 1 1.440
3 39 mm aliminyum poliliretanl lamel Beyaz mtil 32 1.376
4 PVC panjur alt parga Beyaz mtil 1 1.376
5 39’luk dikme 53 mm Beyaz mtil 2 1.163
6 40 mm sekizgen boru mtil 1 1.400
t=0,40 mm

19. Ogrenme Birimi
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

islem Basamaklar

. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

. Kesim makinesini kullanarak kesim listesindeki malzemeleri 6lglstinde kesiniz.
. Kesim makinesini kapatiniz.

. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

N o o BN e

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Panjur Dikmelerini Projesine ve Olgiilerine Gére Hazirlama Uygula-
masi Derecelendirme Olgegi’'ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC PANJUR DiKMELERINi PROJESINE VE OLCULERINE GORE HAZIRLAMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- =
Q

rin ne diizeyde gerceklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti | &8 %
ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 Bl o =
eS| | =| 8
@a|lo|o|=>| &
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4a|5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kesim makinesini kullanarak kesim listesindeki malzemeleri olgii-

stinde kesti.

5 Kesim makinesini kapatti.

6 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temiz-
ledi.

7 Calismayi verilen sirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

19.2. PVC PANJUR DIKMELERININ MONTAIJI

PVC panjur dlgilerinde kesilen dikmelerin ve PVC panjur kanal profillerinin degisik yontemlerle birlestirilme-
sine PVC panjur dikmelerinin montaji denir. PVC panjur storunun sorunsuz ¢alisabilmesi icin montaj islemle-
rinin 6lcliye ve montaj kurallarina uygun olarak yapilmasi gerekir.

19.2.1. PVC Panjur Dikmelerinin Montajini Yapma Kurallari

PVC panjur dikmelerinin montajini yapma kurallari sunlardir:

e Distan takilan PVC panjurlarda dncelikle dikmelerin montaji yapilmalidir ¢linkli tambur borusu ve panjur
storu, dikmelerle hazirlanan iskelet Gzerine takilir.

e Mono blok PVC panjurlarda ise 6nce baslk kutusu olusturulur ve pencere kasasi Ustline baglanir. Daha
sonra dikmeler, pencere kasasi yan kayitlari Gzerine vidalanir.

e Dikmelerin montajinda saglamhga dikkat edilmelidir.
¢ Yan kanal fitilleri mutlaka takilmahdir. Bunlar, tozlarin sizmasina ve lamellerin kanala stirtmesine engel olur.

e Diga ac¢ilimh panjurlarda yan kanal profilleri Gstten mentese ile birbirine baglanir.

19.2.2. PVC Panjur Dikmelerinin Montaji

PVC panjur dikmeleri montajinda su islem sirasina uyulmalidir: Gorsel 19.12: 12

e Dikmelerin boylari kesildikten sonra panjur baslk demirleri
45° kesilmis uclara monte edilir.

e Baslik demiri dikmeye yerlestirilerek percinin girebilecegi ka- a) b)
linlikta delikler delinir. Gorsel 19.12a-b: Kanal profillerinin
e Percin, 0zel pensesine yerlestirilir ve delikten gecirilerek sikilir. kesilmesi

e Baslik demirinin yerine sabitlenmesinden sonra panjur kanal profilinin (U profili) 6lglsi belirlenir.
e Panjur baslik demirinin alt kismindan 200 mm &lculerek isaretlenir.
e Alt uctanisaretlenen nokta arasi 6l¢ilir. Bulunan 6l¢l Gzerine 40 mm ilave edilerek yan kanal profilinin boyu bulunur.

e Boy kesme makinesi ayarlanarak, sabit olarak kullanilacak parca ve belirlenen boy dl¢iilerinde kanal pro-
filleri kesilir (Gorsel 19.12a-b).

e Sabit parcanin bir tarafi, iki kenardan 40-50 mm kadar curatalur.
e Clrutulen pargalar, birbirine mentese ile percinlenerek sabitlenir.
o U profile fitilleri takilir.

e Disa acilim makasi, alt kenardan makas 6lgilist kadar yukarida olacak

sekilde delinip U profil Gizerine perginle sabitlenir (Gorsel 19.13). Gérsel 19.13: Disa acihim makasi

e U profilin menteseli ek yeri, makas ol¢lisiinde isaretlenen noktaya gelecek sekilde ayarlanarak kisa olan
dikme Uzerine percin yardimi ile sabitlenir.

e Makasin diger ucu, dikme Uzerine isaretlenir.
e Percin deligi delinir ve makas dikmeye percinlenir.

e Kisa parga Uzerinde c¢iritilen kisim pense yardimi ile bukilerek acilir. Bu islemin amaci, panjur lamelle-
rinin kanala girisini kolaylastirmaktir.

e Dikmeler, alttan ve baslik demirlerinden panjur genisligi dlcistinde kesilmis L profillerle birbirine baglanir.
e Ayni uygulama panjur baslik demirlerine de yapilir.
e PVC panjur kanal (U) profillerinin alt kismina da ayni yontemle yatay olarak kanal profilinden bir parca sabitlenir.

e PVC panjur genisligi sabitlendikten sonra PVC panjurun i¢ genisligi 6lctilerek ve bu dl¢liden 15 mm disu-
lerek lamel boyu belirlenir.
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Panjur Dikmelerinin Montajini Yapma

Amag: PVC panjur dikmelerinin montajini yapmak.

Siire: 120 dakika

Gorev: Is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 19.14’te verilen PVC pencereye uygun panjura
ait dikmelerin montajini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Malzeme israfi
yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki Olglitlere gore deger-

lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi
gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

145
1 1
=,
6 60 6
N
N
<
[ ]

Gorsel 19.14: Panjur dikmeleri montajlanacak PVC pencere

islem Basamaklari

1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

Kesilen dikmeleri, 45°lik yeri yukari gelecek sekilde calisma tezgahi tzerine yerlestiriniz.
Baslik demirlerini dikmenin igine yerlestiriniz.

Dikmeyle birlikte baslik demirine pergin deligi aginiz.

Percini pensesine takiniz.

Percini delikten gegirip sikistiriniz.

W LN e

Yan kanal profil boylarini belirleyip kesiniz ve yan kanal profilini mentese ile birbirine baglayiniz.
10. Yan kanal fitillerini takiniz.

11. Yan kanal profili Gzerine disa ac¢ilim makasini takiniz.

12. Yan kanal profillerini dikmeler Gizerine sabitleyiniz.

13. Dikmeleri alttan ve baslik demirinden birbirine baglayiniz.

14. Yaptiginiz montaji kontrol ediniz.

15. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

16. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Panjur Dikmelerinin Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC PANJUR DiKMELERiINiN MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

o
o
=
(1
(o]
o

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin
ne diuzeyde gergeklestigi, olcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile
isaretlenerek belirtilecektir.

Baslangi¢
Diizeyinde

N | Geligtirilmeli
W | Orta

iyi
v | cok iyi

=

Sira No. | Olgiitler
Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kesilen dikmeleri, 45°lik yeri yukari gelecek sekilde ¢alisma tezgahi tize-

4 rine yerlestirdi.

5 Baslik demirlerini dikmenin igine yerlestirdi.

6 Dikmeyle birlikte baslik demirine pergin deligi acti.

7 Percini pensesine takt.

8 Pergini delikten gegirip sikistirdi.

9 Yan kanal profil boylarini belirleyip kesti ve yan kanal profilini mentese

ile birbirine bagladi.
10 | Yan kanal fitillerini takt.
11 | Yan kanal profili Gizerine disa agilim makasini takt.

12 | Yan kanal profillerini dikmeler tzerine sabitledi.

13 | Dikmeleri alttan ve baslik demirinden birbirine bagladi.

14 | Yaptigl montaji kontrol etti.

15 | Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

16 | Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6lglit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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19.3. PVC PANJUR PANOSUNU HAZIRLAMA

PVC panjur profillerinden insa edilen, yapilari aydinlatmak icin kullanilan pencere ve kapilari disaridan kapla-
yan, PVC panjurun bagimsiz acilip kapanabilen bolimlerine panjur panosu denir. PVC panjur panosu, klasik
veya mono blok olarak atélyede hazirlanir. Kesim listesine gére hazirlanan PVC pano elemanlari, 6lglsinde
birlestirilerek PVC panjur panosu olusturulur. Hazirlanan PVC panjur panosu, tambur borusu lizerine sarilarak
monte edilir. Mono blok panjurlarda pano genellikle dogrudan tambur borusu Uzerine vidalanir ve sarilir.
Distan takilan panjurlarda ise ilk lamel pargasi, ip yardimi ile tambur borusuna takilir. PVC panjur panosu,
distan takilan PVC panjurun yerine montaji sirasinda yapilir. PVC panjur panosunun tambur borusuna saril-
masi sirasinda lamel uglarinin ayni hizada olmasina dikkat edilmelidir. PVC panjur ipi, kasnaga dizgln sekilde
sariimahdir.

PVC panjur panosu gesitleri sunlardir:

e Sabit lamelli pano
e Hareketli lamelli pano

e Sarmal lamelli pano

19.3.1. PVC Panjur Panosunu Yapma Kurallar

PVC panjur panosunu yapma kurallari sunlardir:

Sarmal PVC kepenk panosu, salinim ve esneme yapmayacak olgiilerde olmalidir.

PVC panjur olgiilerine uygun kanat profilleri kullanilmahdir.

Lamel profilleri, kanat profillerine uygun segilmelidir.

Hareketli lamel PVC panjurlarin hareket aksesuarlari profillere uygun olmalidir.

19.3.2. PVC Panjur Panosunu Yapma

PVC panjur panosunun yapiminda su islem sirasina uyulmahdir:

PVC panjur panosunun elemanlari projesine uygun olgilerde kesilir (Gorsel 19.15).

PVC panjur panosu yiiksekligine goére lameller birlestirilir.

Tambur borusuna PVC panjur panosunun baglantisi yapilir.

e Sarmal panjur panosu hazirlanir.

Gorsel 19.15: PVC panjur panosu sarmal profili
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4. UYGULAMA
Uygulama Adi: PVC Panjur Panosunun is Resmini Cizme

Amag: PVC panjur panosunun is resmini gizmek.

Siire: 30 dakika

Gorev: is saglig1 ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 19.16’da verilen 145x130 cm 8lglisiindeki
PVC dograma uzerine yapilacak panjur panosunun is resmini islem basamaklarina gére defterinize 1/10
Olgeginde giziniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlglitlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgltleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza

saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
islem Basamaklari 1 e 1

1. Defterinizin bos bir sayfasina 14,5x13 cm o&lgllerinde pencerenin
dis cizgilerini gonye ile giziniz.
. Panjur dikmelerini 0,5 cm olarak giziniz. 6 60 6

122

. Panjur kasasini 2,5 cm olarak pencere st kismina giziniz.
. Panjur panosunu olusturan lamelleri 0,4 cm olarak yatay yonde ciziniz.
. Goriinis olgtlendirmesini yapiniz.

o U WN

. Gorilinds isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu ]
kursun kalem ile norm yazi seklinde yaziniz. : ‘
7. Calismayi verilen stirede tamamlayiniz. Gorsel 19.16: PVC pencere gorlinUsu
Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Panjur Panosunun is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

PVC PANJUR PANOSUNUN i$ RESMIiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- ol 5
larin ne diizeyde gergeklestigi, olglitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) §g % o
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. > g 2| s f
28/ 8|6|2|8
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3 |a]|s
1 Defterinin bos bir sayfasina 14,5x13 cm &lgiilerinde pencerenin dis ¢izgi-
lerini gonye ile cizdi.
2 Panjur dikmelerini 0,5 cm olarak cizdi.
3 Panjur kasasini 2,5 cm olarak pencere (st kismina gizdi.
4 Panjur panosunu olusturan lamelleri 0,4 cm olarak yatay yonde gizdi.
5 Gorinis olgtlendirmesini yapt.
6 Gorilnis isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu kur-
sun kalem ile norm yazi seklinde yazdi.
7 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6l¢tt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢c dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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19.4. PVC PANJUR PANOSUNUN MONTAII

PVC panjur panolarinin montaji, panjurlarin kesitlerine gore klasik pano ve mono blok pano olmak lzere iki
sekilde yapilir.

19.4.1. Klasik PVC Panjur Pano Montajinin Yapimi

Klasik PVC panjur pano montajinin yapiminda su islem sirasina uyulmalidir:

e PVC panjur panosu, zarar verilmeden montaj yapilacak yere tasinir.

e Montaj yapilacagl pencereye konularak PVC panjur panosunun dlgileri kontrol edilir.
e Bu kontrol sirasinda tambur borusu yerinden g¢ikartilir.

e Yapilan kontrolden sonra ipin gecirilecegi yer, pencere kasasina isaretlenerek delinir.

e Pencere kasasina delik delmek icin indirilen PVC panjur tekrar yerine konularak baslik demirinden pen-
cere kasasina vidalanir.

e PVC panjurlar, duvar ylzeylerine de vidalanir.

e Bu durumda duvara ip deligi delinir.

e PVC panjur dikmeleri alt taraftan da pencere kasasina vidalanir.
e Tambur borusu yerine takilir.

e ¢ taraftan delik Gizerine ipin icinden gecirildigi aparat vidalanir. Bu aparat, deligin kéti gériintiisiini de
kapatir.

e PVC panjur ipi, kasaya delinen deligin i¢ tarafindan disa dogru gecirilir ve kasnaktaki delige de gecirilerek
ipin ucu digiimlenir. ipin tamami kasnak (izerine sarilir.

e Lamel uglari ayni hizaya getirilerek stor, tambur borusu tzerine sarilir.

e Sarma islemi yapilirken i¢ taraftan bir baska kisi, kasnaga sarilan ipi cekerek yardimci olmahdir.

e PVC panjur sarildiktan sonra PVC panjurun ¢alismasi kontrol edilmelidir.

e PVC panjurun kontrolli saglandiktan sonra baslik kutusu montaji yapiimahdir.

e Hazir bashk kutusu kullanilabilecegi gibi dlglilere uygun hazirlanacak baslik kutusu da kullanilabilir.
e Baslik kutusu yerine konulduktan sonra baslik demirlerine 6nden ve alttan vidalanir.

e Montaj tamamlaninca kenarlar kontrol edilerek cekomastik veya silikon cekilir.

19.4.2. Mono Blok PVC Panjur Montajinin Yapimi

Mono blok panjur montaji yapiminda su islem sirasina uyulmahdir:

e Olgusii alinarak yapilan pencere kasasina gére panjur kutusu ve dikmelerinin 8lgiisii alinir.

e Pencere kasasina uygun olculerde kutu malzemeleri ve i¢ boru (tambur borusu) boyu kesilir.
e Pencere kasasl genisliginden panjur dikme paylari disllerek lamel boyu kesilir.

e Boyu kesilen lameller birbirine gecgirilerek birlestirilir.

e Boyu kesilen panjur kutusu elemanlari, kutu alt parcasindan baslanarak birlestirilir.

e Kutu alt parcasi baslarina yan koruyucu kapaklari vidalanir.

e Diger yan parga yerine konularak vidalanir.

e Kutunun Uglincl pargasi da yerine konularak vidalanir.
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e Tambur borusu, distan takilan panjurlarda yapildigi gibi hazirlanir.
e Tambur borusu, rulman yataklari ve kasnakla beraber kutu igcindeki yerine yerlestirilir.

e Panjur toplama ipi 6nce kutu deliginden sonra da kasnak lzerindeki delikten gecirilir ve ipin ucu kasnak
Gzerinde diglimlenir.

e Panjur ipi, dizglnlGgline dikkat edilerek kasnak tizerine ters yonde birkag tur sarilir.

e Panjur ipi, kutusundan tamamen bosaltilarak geri sarilmasi engellenir.

e Kasnak tzerindeki diizglinligu kontrol edilerek ipin tamami ters yonde kasnak tizerine sarilir.
¢ Hazirlanan lamel storu, kutudaki boslugundan igeriye girdirilir.

e Kutu igine girdirilen stor, ilk lamelden sarma borusuna vidalanir.

e Lameller boru lizerine sarilir.

e Sardirma islemi, 6nceden sarilan ip bosaltilarak ve panjur ipi ¢cekilerek yapilr.

e Panjurun sarilmasi isleminden sonra ip digliimlenerek panjurun geri acilmasi engellenir.

o On kapak, tirnaklari yardimi ile yerine takilir. Bu kapak hicbir zaman vidalanmaz. PVC panjur yerine mon-
te edildikten sonra herhangi bir ariza durumunda bu kapak agilarak ariza giderilir.

e Yapimi tamamlanan kutu, pencere kasasi lizerine konularak kenarlardan kasaya vidalanir.

e Panjur kutusunun kasaya vidalanmasindan sonra yan dikmeler yerine alistirilarak kasaya vidalanir, ayni
islem diger taraf i¢in de uygulanir.

e Panjurla beraber sineklik uygulamasi da yapilacaksa panjur yan dikmelerinden 6nce sineklik i¢in bir kasa
cergevesi hazirlanarak pencere kasasina vidalanir. Hazirlanan bu gergeve, panjur yan dikmeleri Gizerine
vidalanir.

e Mono blok panjurlar pencereyle birlikte yerine montajlanir.

Ahsap Atik

Agaclardan elde edilen ahsap malzemeler, ev esyalari, tasima
ve koruma amagli ambalaj ve yapi malzemesidir.
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5. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Panjur Panosunun Montajini Yapma
Amag: PVC Panjur panosunun montaji yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: s saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek imalat dlgiileri verilen panjur panosunun mon-
tajini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gozetiminde yapiniz (Gorsel 19.17a-b). Malzeme israfi
yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki dlgitlere gore de-
gerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

_=
Gorsel 19.17: PVC P 69 6 60 5,
panjur panosu is N
resmi <
<
L 145 |
a) b)

Gorsel 19.17a-b: PVC panjur panosu ve ig resmi

islem Basamaklari
1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
Panjurun takilacagi yerin kontrollni yapiniz.
Panjur ipinin yerini isaretleyiniz.
Panjur ipi deligini aginiz.
ic taraftan panjur ipi gecirme aparatini deligin tzerine vidalayiniz.
ip sarma aparatini i¢ taraftan kasaya veya duvara vidalayiniz.

W PNV e WwWN

Baslik demirlerini ve dikmeleri vidalayiniz.

[EEN
©

Tambur borusunu yerine takiniz.

=
=

. Panjur ipini kasnaga sariniz.

[EEN
N

. Panjur panosunu tambur borusu lzerine takiniz.

[EEN
w

. Panjur panosunu tambur borusuna sariniz.

[EEY
»

. Panoyu agip kapatarak kontrol ediniz.

[EEY
(%]

. Baslik kutusunu yerine vidalayiniz.

[
(o)}

. Kenarlara silikon veya cekomastik ¢ekiniz.
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17. Panjur panosunun montajini kontrol ediniz.
18. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
19. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.
Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Panjur Panosunun Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi’ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.
PVC PANJUR PANOSUNUN MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- ol =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, olcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu 5‘; E __
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '_E E %. o f
23| 8|5 |2 S
Sira No. |Olgiitler 1 2 | 3|4 |5
1 Atélyede gerekli KKD'leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 Panjurun takilacagi yerin kontroliini yapti.
5 Panjur ipinin yerini isaretledi.
6 Panjur ipi deligini acti.
7 ic taraftan panjur ipi gecirme aparatini deligin tizerine vidaladi.
8 ip sarma aparatini ic taraftan kasaya veya duvara vidalad.
9 Baslik demirlerini ve dikmeleri vidaladi.
10 |Tambur borusunu yerine takt.
11 Panjur ipini kasnaga sardi.
12 Panjur panosunu tambur borusu lzerine takt.
13 Panjur panosunu tambur borusuna sardi.
14 Panoyu acip kapatarak kontrol etti.
15 Baslik kutusunu yerine vidaladi.
16 Kenarlara silikon veya cekomastik cekti.
17 Panjur panosunun montajini kontrol etti.
18 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.
19 Calismayi verilen sirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 19 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 19 x 5 = 95'tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 95]
Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
] ——
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19.5. PVC SINEKLIK

Pencere ve kapilarda kullanilan, mekanlarin havalandirilmasi sirasinda disaridan ugan veya ylriyen haserele-
rin iceriye girmesini engelleyen, farkli calisma bigimlerine sahip elemanlara sineklik denir. Kullanildigi yere ve
calisma bicimine goére sineklik g¢esitleri vardir (Gorsel 19.18a-b-c).

Gorsel 19.18: 72

a) b) c)
Gorsel 19.18a-b-c: Sineklik gesitleri

19.5.1. Pencerelerde Kullanilan Sineklikler

Pencerelerde bes farkl tirde sineklik yapilr.

Yatay ve Dikey Stor Sineklik

Pencere kasasinin uygun olcllerinde yapilan ve 6zel yay dizenegi ile yatay veya dikey yonde acilip kapanabi-
len sinekliklerdir. Sineklik teli, yan kayitlardaki kanal icinde diizglince hareket eder.

Sabit Sineklik (Tirnakli veya Mandalli Portatif)

Sabit sineklik, 6zellikle havalandirmak amaciyla agilan pencerelerde kullanilir. Bu sineklik, 6zel mandallar veya
tirnaklar yardimi ile pencere kanadi agildiktan sonra pencere kasasinin dis ylizeyine sabitlenir. Sabit sineklik-
ler, ihtiya¢ duyuldugunda kolaylikla ¢ikarilarak yerine takilabilir.

ice veya Disa Acilan Kanath Sineklik

Sabit sineklige benzer sekilde hazirlanan kanath sineklik ¢ercevesi, mentese yardimi ile kasaya baglanir. Ka-
nath sineklik, disa da ice de acilabilir.

Cirt Cirth Sineklik (Yapistirma Sineklik)

Sineklik teli etrafinda bulunan 6zel tutucu bant yardimi ile kanat i¢ bosluguna yapistirilabilen sinekliktir. Sinek-
lik teli icin herhangi bir cerceve olusturulmasina ihtiya¢ duyulmaz.

Pliseli (Pileli, Kivrimh) Sineklik

Yaygin olarak kullanilan bu sineklik, kullanicinin tercihine bagli olarak yatay
veya diiseyde hareket edecek sekilde katlanir tipte yapilir (Gorsel 19.19).

19.5.2. Kapilarda Kullanilan Sineklikler

Kapilarda dort farkli tiirde sineklik yapilir.

Gorsel 19.19: Pliseli sineklik
Stor Kapi Sinekligi
Stor sineklik, pencerelerde kullanildigi gibi kapilarda da kullanilir ancak kapilarda kullanim rahathigi bakimin-
dan yatay yonde ¢alisan stor sineklik tercih edilir.
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Menteseli Kapi Sinekligi

Pencerelerde oldugu gibi kapilarda da acilip kapanabilen menteseli sineklik kullanilir.

Siirgilii Kapi Sinekligi

Surguliu sineklik, kapilarda tek kanatl veya ¢ok kanatli olacak sekilde kullanilir. Str-
glll sineklikte, kanatlarin kenarlarinda miknatisli fitiller kullanilir. Bu fitiller, kanatla-
rin birbirine tutunmasini saglayarak arada bosluk olusmasini engeller.

Pliseli Kapi Sinekligi

Pliseli kapi sinekligi, pencerelerde oldugu gibi kapilarda da tercih edilir. Pliseli kapi  Gérsel 19.20: Pliseli kapi
sinekliginin acilisi, saga veya sola dogru yapilabilir (Gérsel 19.20). sinekligi

19.5.3. Sineklik Olgiisii Alma

Sinekliklerin imalat 6l¢tsu alinirken hatali uygulamalarin dniine gegmek igin sunlara dikkat edilmelidir:

e Pencere kanadi agildiktan sonra kasanin dogramalari diiz olmayabilir. Bu durumda 6l¢i, en distan ve diiz
olan kisimdan alinmalidir.

e Kasanin lambasindan lambasina ol¢i alinir.

e Alinan bu dlgller tzerine sabit sinekliklerde 14 mm bindirme payi ilave edilmelidir.

e Menteseli, pabuglu ve tirnakli sinekliklerde ise alinan 6lgl lzerine enden ve boydan 50 mm ilave edil-
melidir.

e Menteseli kapi sinekliklerinde alinan 6l¢l Gizerine 50 mm bini payi ilave edilmelidir.

e Sirme kanath sinekliklerde ise alinan 6lgilere her kanat icin 80 mm bini payi verilmelidir. Sirme kanat-
larin kasa 6lclsi ise dogramanin distan disa 6l¢lsi ile ayni olmahidir.

e Stor sinekliklerde enden ve boydan 50 mm bini payi ilave edilmelidir.

e ice acilan sinekliklerde bini payi 35 mm olarak ilave edilmelidir.

e Kapilarda kullanilan sinekliklerde tekmelik kaydi kullaniimalidir.

19.5.4. Sineklik Malzeme Kesim Listesi Hazirlama

Sineklik imalati, projeye gore hazirlanan kesim listesine uygun olarak yapilir. Hatali Gretim yapmamak icin ke-
sim listesinin dikkatli bir sekilde hazirlanmasi gerekir. Olgiileri 145x130 cm olan PVC pencere i¢in kanat disina
acilan menteseli (Tablo 19.3) ve pliseli (Tablo 19.4) sineklik kesim listeleri 6rnek olarak verilmistir.

Tablo 19.3: Menteseli Sineklik Malzeme Kesim Listesi Tablo 19.4: Pliseli Sineklik Malzeme Kesim Listesi
SiraNo.[  imalat Malzeme Adi  |Adet|Birim| Olgii Sira No.|imalat Malzeme Adi|Adet|Birim| Olgii
1 Aliminyum kanat profilidisey| 2 | mm 1.238 1 Disey kasa profili| 2 | mm | 1.278
2 | Aliminyum kanat profili diisey| 2 | mm 685 2 |Yatay kasa profili | 2 [ mm 725
3 | Plastik mentese 2 - - 1.218
4 _ _ 3 | Tul serit 1 m
Tutamak 1 1.260
5 [Sineklik teli 1 | mm |1.220x660
6 |sineklik teli fitili 1 [mm| 4200 v SN
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19.5.5. Menteseli Sineklik Yapimi

Menteseli sineklik yapiminda su islemler takip edilerek Gretim gergeklestirilir:

e Sineklik yapilacak yerin 6l¢lsi, 6lgl alma kurallarina uygun sekilde alinir.
o QOlcii alma isleminden sonra pencere kasasinin lizerine bini payi ilave edilir.

e Kesin o6lguler belirlendikten ve kesim listesi hazirlandiktan sonra gerceve pargalarinin boyu, koéselerde
kullanilacak baglanti elemaninin 6zelligine gore gonyeburun makinesinde 45° acili veya uclari diiz olacak
sekilde kesilir.

e Kose baglanti elemanina gore cerceve profilinin boyu kesilir (Gorsel 19.21).
e Boyunun kesilmesinden sonra profiller, kose baglanti elemanlari ile birlestirilerek cerceve olusturulur.

e Birlestirme yapilirken 6nce baglanti elemanlari kdselere sirayla takilir. Daha sonra profile zarar verilme-
den, cekicle hafifce vurularak siklastirilir (Goérsel 19.22a-b).

Gorsel 19.22: 22

a) b)
Gorsel 19.21: Profil boyunun Gorsel 19.22a-b: Kose baglantilarinin takilmasi
kesilmesi

e Sineklik gercevesi olusturulduktan sonra gergeve lzerinde bulunan fitil kanali yardimiyla sineklik teli Gize-
rine sabitlenir.

¢ Sineklik telinin takilmasinda lastik fitil ve fitili yuvasina yerlestirmek igin iki ucunda yuvarlak disk bulunan
aparat kullanilir.

e Cergeve fitil kanali yukari gelecek sekilde tezgah lzerine yatirilir ve Gstline sineklik teli serilir (Gorsel 19.23a)
ve lastik fitilin ucu bir kenardan baslanarak aparatin oluklu tarafi ile kanala tutturulur (Gorsel 19.23b).

e Aparatin diger tarafiyla fitil Gzerinden bastirilarak ve ¢cergevenin dért tarafi dolasilarak kanala fitil gegirilir
(Gorsel 19.24).

Gorsel 19.23: 23

a) b)
Gorsel 19.23a-b: Sineklik telinin kanala tutturulmasi Gorsel 19.24: Lastik fitilin
yerine takilmasi
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e Fitil takma islemi tamamlandiktan sonra fitil ve sineklik telinin fazlaliklari kesilir (Gorsel 19.25a-b).

e Cerceve Uzerine mentese, tutamak (sineklik tutma kolu), birlesim aparati (sineklik kilidi) gibi baglanti
elemanlarinin montaji yapilir (Gorsel 19.26a-b-c).

Gorsel 19.25: 25 Gorsel 19.26: 26
a) b) a) b) c)
Gorsel 19.25a-b: Fitil ve sineklik teli Gorsel 19.26a-b-c: Mentese, tutamak ve kilit montaji

fazlahklarinin kesilmesi

19.5.6. Pliseli Sineklik Yapimi

Pliseli sineklik yapiminda su islemler takip edilerek tretim gergeklestirilir:

¢ Sineklik yapilacak yerin 6l¢isd, 6lgli alma kurallarina uygun sekilde alinir.
¢ Olgii alma isleminden sonra pencere kasasinin tizerine bini payi ilave edilir.
e Kesin olculer belirlendikten ve is resmi gizildikten sonra kesim listesi hazirlanir (Gorsel 19.27a-b).

e Gerekli malzemeler ve ekipman hazirlanir (Gorsel 19.28).

11255
B Kasa 2Adet |1llcm
2 Adet 142 cm
Kanat 1Adet | 1286cm
- Til ve P 2.40
N . o .
= Serit Yikseklik| ;15 5 o
Kat 30
ip 12 300 cm
b)
a)
Gorsel 19.27a-b: Is resmi ve kesim listesi Gorsel 19.28: Pliseli sineklik yapiminda kullanilacak ekipman

¢ Pliseli sineklik teli, kesim &lglistine gore kesilir (Gorsel 19.29).
¢ Pliseli sineklik teli delik yerleri isaretlenir (Goérsel 19.30).

¢ Pliseli sineklik teli, pergin makinesi kullanilarak perginlenir (Gorsel 19.31).

Gorsel 19.29: Pliseli sineklik telinin  Gorsel 19.30: Pliseli sineklik teli delik ~ Gorsel 19.31: Pliseli sineklik telinin
kesimi yerlerinin isaretlenmesi perginlenmesi
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o Profiller, kesim listesine gore makinede kesilir (Gorsel 19.32).
e Profil kanallarina pliseli sineklik teli ve ipi yerlestirilir (Gorsel 19.33a-b).

o Teli ve ipleri yerlestirildikten sonra pliseli sineklik teli profile sabitlenir (Gérsel 19.34).

Gorsel 19.33: 33

a) b)
Gorsel 19.32: Profillerin kesimi Gorsel 19.33a-b: Profil kanallarina pliseli sineklik ~ Gorsel 19.34: Pliseli sineklik teli ve
teli ve ipin yerlestirilmesi ipin sabitlenmesi

e Baglant takozlariile pliseli sineklik teli ve ipi birbirine sabitlenir (Gérsel 19.35a-b).

e Sineklik kil firgasi takilir ve ipler baglanir (Gorsel 19.36a-b).

Gorsel 19.35: 35

Gorsel 19.36: 36

a) b) a) b)
Gorsel 19.35a-b: Baglanti takozlari ile pliseli sineklik teli ve Gorsel 19.36a-b: Sineklik kil firgasinin takilmasi ve
ipinin birbirine sabitlenmesi iplerin baglanmasi

e Tim takozlar yerlestirilerek gerceve olusturulur (Gorsel 19.37a-b-c-¢).

Gorsel 19.37: 37

a) b) c) ¢)
Gorsel 19.37a-b-c-¢: Takozlarin yerlestirilerek gergevenin olusturulmasi

¢ Pliselik sineklik cercevesi olusturulup ayarlanarak montaja hazir hale getirilir (Gorsel 19.38a-b-c).

Gorsel 19.38: 38

a) b) c)
Gorsel 19.38a-b-c: Montaja hazir pliseli sineklik
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Uygulama Adi: PVC Sineklik is Resmini Cizme

Amag: PVC sineklik is resmini gcizmek.

Siire: 20 dakika

Gorev: Gorsel 19.39’da verilen 145x130 cm o6lgusilindeki PVC pencerenin agilir kanadina yapilacak si-
nekligin is resmini islem basamaklarina gére defterinize 1/10 6lgeginde ciziniz. Calismaniz, uygulamanin

sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu
Olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde

olunuz.

2 72 a

] 1
<

6 60 6L
I
N
<

| —

Gorsel 19.39: PVC pencere goriinisi

islem Basamaklari
1. Defterinizin bos bir sayfasina 14,5x13 cm 6lgllerinde pencerenin dig gizgilerini génye ile giziniz.
2. Acilir kanat boliiminde sineklik kasasini 6 cm genisliginde, 12,3 cm yiksekliginde ve 0,3 cm kalin-
liginda giziniz.

. Sineklik kasasinin i¢ kismina 1 mm genisliginde fitil gizgisini giziniz.

. Mentese ve tutma kolunu giziniz.

. Sineklik telinin taramasini yapiniz.

. Gorunus olcllendirmesini yapiniz.

N O o AW

. Gorunus isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu kursun kalem ile norm yazi sek-
linde yaziniz.

8. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Sineklik is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki
Olcltler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC SINEKLIK i$ RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve dav- =
raniglarin ne diizeyde gercgeklestigi, 6lgltlerin derecelerinin ilgili kutu- 5% E
cugu (X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. &> & © =
w» N = © _ 3
288 6| 6| 2|8
Sira No. | Olgiitler 1 2 3 4 5
1 Defterinin bos bir sayfasina 14,5x13 cm 6lcilerinde pence-
renin dis cizgilerini gonye ile gizdi.
5 Acilir kanat bélimiinde sineklik kasasini 6 cm genisliginde,
12,3 cm yiksekliginde ve 0,3 cm kalinhginda ¢izdi.
3 Sineklik kasasinin i¢ kismina 1 mm genisliginde fitil gizgisini
cizdi.
Mentese ve tutma kolunu gizdi.
Sineklik telinin taramasini yapt.
Goriinis olgtlendirmesini yapt.
2 Gorinus isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve
koyu kursun kalem ile norm yazi seklinde yazdi.
8 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili galigmalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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7. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Sineklik is Resmine Gére Montajini Yapma

Amag: PVC sineklik is resmine gére montajini yapmak.

Siire: 120 dakika

Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 19.40’ta verilen 145x130 cm &lciisiindeki
PVC pencerenin agilir kanadina is resmine uygun sineklik montajini islem basamaklarina gére 6gretmeni-
nizin gbzetiminde yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derece-

lendirme Olgegindeki dlgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu ol¢itleri dikkate aliniz.
Atblye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

72
1 1
<
6 60 6|
N
.
<
5 il _

Gorsel 19.40: Sineklik yapilacak PVC pencere

islem Basamaklari
1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
Kesilecek profilleri kesim makinesine tasiyiniz.
Kullanacaginiz kése baglanti elemanlarini belirleyiniz.
Kose baglanti elemaninin 6zelligine gore profil boyunu kesiniz.
Boyunu kestiginiz profilleri gruplandiriniz.

Kose baglanti elemanlarini kullanarak gergeve kdselerini birlestiriniz.

W LN U R WN

Kése baglanti elemanlarina gekicle hafifce vurarak, kdseleri yerine oturtarak sineklik ¢ercevesini
olusturunuz.

10. Sineklik telini aparat yardimiyla kanala yerlestiriniz.
11. Sineklik fitili ile teli sabitleyiniz.
12. Sineklik teli ve fitil artiklarini temizleyiniz.

13. Mentese, tutamak ve birlesim aparatini gergeve lizerine sabitleyiniz.
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14. Yaptiginiz montaji kontrol ediniz.
15. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
16. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Sineklik is Resmine Gére Montajini Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdtr.

PVC SINEKLIK iS RESMINE GORE MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ne =
diizeyde gerceklestigi, 6lgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile isaret- a'ﬁ: %
lenerek belirtilecektir. &§3 B o =
>81 G| Bl =B
88/&|o|= &
SiraNo.| Olgiitler 1/2(3|4|5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kesilecek profilleri kesim makinesine tasidi.

Kullanacagi kose baglanti elemanlarini belirledi.

Kose baglanti elemaninin 6zelligine gore profil boyunu kesti.

Boyunu kestigi profilleri gruplandirdi.

O IN|OoOjlun S W IN |-

Kose baglanti elemanlarini kullanarak gerceve koselerini birlestirdi.

Kose baglanti elemanlarina gekicle hafifce vurarak, koseleri yerine oturtarak
sineklik cercevesini olusturdu.

10 | Sineklik telini aparat yardimiyla kanala yerlestirdi.

11 | Sineklik fitili ile teli sabitledi.

12 | Sineklik teli ve fitil artiklarini temizledi.

13 | Mentese, tutamak ve birlesim aparatini cerceve lzerine sabitledi.

14 | Yaptigli montaji kontrol etti.

15 | Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

16 | Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olcek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6l¢it vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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19.6. PVC KEPENK DiIKMESI

PVC kepenk profillerinden insa edilen, konutlardaki pencerelerde, is yerlerindeki camli cephelerde giines 1sinla-
rini kontrol eden, kapi kullanilmayan yerlerde kapi gibi calisan yapi elemanina PVC kepenk denir (Gorsel 19.41).

PVC kepenk cesitleri sunlardir:

e Sarmal PVC kepenk  * Kanatli PVC kepenk

19.6.1. PVC Kepenk Dikmesi
PVC kepenk dikmesi cesitleri sunlardir:

e Dik kepenk dikmesi e Acili kepenk dikmesi

Gorsel 19.41: PVC kepenk

19.6.2. PVC Kepenk Dikmesini Hazirlama Kurallari

PVC kepenk dikmesi hazirlanirken su kurallara uyulmalidir:

e Tasiyacagl kepenk panosuna uygun profilden yapiimalidir.
e Kepenk panosu genisligine uygun kesitte dikme profili kullaniimalidir.

e Montaj yerine uygun profil kullaniimalidir.

19.6.3. PVC Kepenk Dikmesini Hazirlama

PVC kepenk dikmesinin hazirlanmasinda su islem sirasina uyulmalidir:

o Olcii alinacak ortamda is giivenligi tedbirleri alinir.

e Projeden veya yerinde kepenk olgileri alinir.

e Kepenk sekli belirlenir (Gorsel 19.42).

e Kepenk dikme profilleri hazirlanir.

e Kepenk destek saclari hazirlanir ve markalanir.

e Profiller markalanir.

e Profiller kesilir.

e Kepenk destek saclari kesilir. Gorsel 19.42: Kepenk seklinin belirlenmesi
e Kepenk destek saclari profile monte edilir.

19.6.4. Projeye Uygun Malzeme Listesi Hazirlama

Olciileri 145x130 cm olan PVC pencereye kepenk yapilmasi icin Tablo 19.5’teki kesim listesi hazirlanir.

Tablo 19.5: Kepenk Malzeme Kesim Listesi

Sira No. Stok Adi Renk Birimi Adet Olgii (mm)
1 PVC dikme disey profili Beyaz m 4 1.260

2 PVC dikme yatay profili Beyaz m 4 710

3 Diisey kepenk destek saci - m 4 1.245

4 Yatay kepenk destek saci - m 4 695
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8. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kepenk Yapilacak Yerin Olgiilerini Projeden veya imalat Yerinden Alma
Amag: PVC kepenk yapilacak yerin 6lgllerini proje veya imalat yerinden almak.
Sire: 15 dakika

Gorev: Gorsel 19.43’te verilen PVC dograma lzerine yapilacak kepengin imalat 6l¢lsini islem basa-
maklarina gére aliniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki él¢itlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcttleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadasla-
riniza saygi gosteriniz, yardimlagma ve is birligi icinde olunuz. Makineleri kullanma talimatlarina uygun
kullaniniz.

5 145 5
1 |
<
6 60 6|
N
N
<
e ————————

Gorsel 19.43: Kepenk yapilacak PVC pencere

islem Basamaklari

. Defterinize kepenk yapilacak yerin 6n goriintsiin taslak olarak giziniz.
. Kepenk yapilacak yerin enini metre ile dikkatli bir sekilde 6l¢tintz.

. Taslak ¢izim lzerine 6lgimiinilizi yaziniz.

. Kepenk yapilacak yerin boyunu metre ile dikkatli bir sekilde 6lglintz.

. Taslak ¢izim lzerine 6lgimiinilizi yaziniz.

o U1 B~ W N P

. GCalismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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i
Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kepenk Yapilacak Yerin Olgilerini Projeden veya imalat Yerinden
Alma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.
PVC KEPENK YAPILACAK YERIN OLCULERiINi PROJEDEN VEYA iMALAT YERINDEN ALMA
UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
larin ne dizeyde gergeklestigi, 6lgitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) :.:ﬁ E
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 & & =
™ N | = £ _ 3
s8al6|c|2|S
Sira No. | Olgiitler 1 |2|3)|4]|s5
1 Defterine kepenk yapilacak yerin én gorinlsini taslak olarak
cizdi.
Kepenk yapilacak yerin enini metre ile dikkatli bir sekilde 6lgta.
Taslak gizim lizerine 6lglimiini yazdi.
4 Kepenk yapilacak yerin boyunu metre ile dikkatli bir sekilde
Olgta.
Taslak ¢izim tzerine 6l¢imini yazdi.
Calismayi verilen siirede tamamladi.
Sutun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgut icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 6 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 6 x 5 = 30°dur.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 30]
Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen &lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
] ——
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)
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9. UYGULAMA
Uygulama Adi: PVC Kepenk Dikmelerinin imalatini Yapma

Amag: PVC kepenk dikmelerinin imalatini yapmak.
Sire: 120 dakika

Gorev: is saghgi ve glivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 19.44’te verilen 145x130 cm dlgiisiindeki
PVC pencerenin kepenk dikmelerinin imalatini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetimin-
de yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen kontrol listesindeki
Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

y 145 y
1 1
=~
6 60 6
N
N
<

Gorsel 19.44: Kepenk yapilacak PVC pencere

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
4. Yerinde kepenk 6lgilerini aliniz.
5. Kesilecek profilleri kesim makinesine tasiyiniz.
6. Kesilecek kepenk destek saclarini kesim makinesine tasiyiniz.
7. Kesim olgusline gore profil ve kepenk destek saclarini markalayiniz.
8. Profilleri ve kepenk destek saclarini kesim makinesinde kesiniz.
9. Kepenk destek saclarini profillerine yerlestirerek monte ediniz.
10. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

[y
[y

. Calismayi verilen stirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kepenk Dikmelerinin imalatini Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi'ndeki 6l¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC KEPENK DIKMELERINiN iMALATINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

o
o
=
(1]
(o]
o

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis-

larin ne diizeyde gerceklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) oS g
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g% JE" o =
g3|g|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1 |(2|3|4|5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 Yerinde kepenk Olcilerini aldi.
5 Kesilecek profilleri kesim makinesine tasidi.
6 Kesilecek kepenk destek saclarini kesim makinesine tasidi.
7 Kesim Olclsiine gore profil ve kepenk destek saclarini markaladi.
8 Profilleri ve kepek destek saclarini kesim makinesinde kesti.
9 Kepenk destek saclarini profillerine yerlestirerek monte etti.
10 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.
11 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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19.7. PVC KEPENK DIKMESININ MONTAIJI

PVC kepenklerin hareket dogrultusunu belirleyen dikmelerin, baglanti elemanlariyla yerine baglanmasina
PVC kepenk dikmesinin montaji denir.

PVC kepenk dikmesinin montaji su sekilde yapilir:

e Duvara montaj

e Kasaya montaj

19.7.1. PVC Kepenk Dikmesinin Montajini Yapma Kurallari

PVC kepenk dikmesinin montajini yapma kurallari sunlardir:

e Duvara montajda montaj yerinin hazir veya uygun olduguna dikkat edilmelidir.
e Montaj yerine uygun baglanti elemani kullanilmahdir.

e Montaja ait dlgulere dikkat edilmelidir.

19.7.2. PVC Kepenk Dikmesinin Montajini Yapma

PVC kepenk dikmesinin montajinda su islem sirasina uyulmalidir:

e Kepenk dikme montaj yerleri duvarda veya kasada markalanir.
e Montaj yerleri hazirlanir.

e Kepenk dikmeleri monte edilir.

@ —

\
10. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kepenk Dikmelerinin Montajini Yapma
Amag: PVC kepenk dikmelerinin montajini yapmak.

Sire: 120 dakika
. ) 145 )
Gorev: Is saghgi ve givenligi kurallarina dikkat 1 1

ederek Gorsel 19.45’te verilen 145x130 cm ol- 4
¢lslindeki PVC pencerenin kepenk dikmeleri-
nin montajini islem basamaklarina gore 6gret-
meninizin gézetiminde yapiniz. Malzeme israfi
yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda 6 60 6
verilen kontrol listesindeki Ol¢litlere gore deger-

lendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgltleri S
dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlagsma ve is birligi icinde
olunuz.
<
‘ -x
Gorsel 19.45: Kepenk yapilacak PVC pencere
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islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

. Kepenk dikme montaj yerlerini markalayiniz.

. Montaj yerlerini hazirlayiniz.

. Kepenk dikmesini monte ediniz.

. Montaj kontrollinG yapiniz.

. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

© 00 N O U b

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kepenk Dikmelerinin Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi'ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacakr.

PVC KEPENK DiKMELERINiN MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
()

larin ne diizeyde gergeklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isa- | 22 £
reti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 8| & =
eS| 3| | =| 3
@aalo|c|Z|S
Sira No. | Olgiitler 1 |12(3)4]5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kepenk dikme montaj yerlerini markaladi.

Montaj yerlerini hazirladi.

Kepenk dikmesini monte etti.

Montaj kontroliini yapt.

Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

Ol | N |Hd W IN |-

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

19. Ogrenme Birimi

-\—I



fg}/a
ﬁ_- PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK %.

19.8. PVC KEPENK PANOSU

PVC kepenk profillerinden insa edilen, yapilari aydinlatmak igin kullanilan pencere ve kapilari disaridan kapla-
yan, PVC kepengin bagimsiz acilip kapanabilen boélimlerine PVC kepenk panosu denir.

PVC kepenk panosu gesitleri sunlardir:

e Sabit lamelli pano e Hareketli lamelli pano e Sarmal lamelli pano

19.8.1. PVC Kepenk Panosunu Hazirlama Kurallar

PVC kepenk panosunu hazirlama kurallari sunlardir:

Sarmal PVC kepenk panolari salinim ve esneme yapmayacak o6lctilerde olmalidir.

Kepenk oélcilerine uygun kanat profilleri kullaniimalidir.

Lamel profilleri kanat profillerine uygun secilmelidir.

Hareketli lamelli kepenklerin hareket aksesuarlari profillere uygun olmalidir.

19.8.2. PVC Kepenk Panosunu Hazirlama

PVC kepenk panosunun hazirlanmasinda su islemlere uyulmahdir:

e Kepenk elemanlari (sarmal ve kanat profilleri) hazirlanir.

e Sarmal kepenk panosu hazirlanir.

e Kepenk gercevesi hazirlanir.

e Hareketli veya sabit lamelli kepenkler icin alt ve Ust ¢ita profilleri cerceveye monte edilir.

e Kepenk hareket aksesuarlari lamellere, hareketli lameller de yan ¢ita kanallarina monte edilir.

e Kepenk sabit lamelleri, yan gita profillerine ve ¢cergceveye monte edilir.

19.8.3. Projesine Uygun Olarak Malzeme Kesim Listesi

Projesine uygun malzeme listesi, PVC pencereye gore belirlenir.

Plastik Atik

Kullanilmis veya islevini yerine getiremeyen plastik malzemedir.
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11. UYGULAMA 145
Uygulama Adi: PVC Kepenk Panosunun is Resmini Cizme 3

Amag: PVC kepenk panosunun is resmini ¢cizmek.
Sire: 20 dakika

Gorev: Gorsel 19.46’da verilen 145x130 cm Olglisiindeki PVC
pencereye yapilacak kepenk panosunun is resmini islem basa-
maklarina gore defterinize 1/10 o6lgeginde ¢iziniz. Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki 6lgit-
lere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri «
dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, 1 ‘ —

yardimlasma ve is birligi icinde olunuz. Gorsel 19.46: Kepenk panosu yapilacak
PVC pencere

122

islem Basamaklari
1. Defterinizin bos bir sayfasina 14,5x13 cm Olglilerinde pencerenin dis gizgilerini gonye ile ciziniz.

. Kepenk dikmelerini 0,5 cm olarak ¢iziniz.

. Kepenk kasasini 2,5 cm olarak pencere Ust kismina ciziniz.

. Kepenk panosunu olusturan lamelleri 0,4 cm olarak yatay yonde ciziniz.

. Gorlnds olcllendirmesini yapiniz.

. Gorilinlg isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu kursun kalem ile norm yazi sek-
linde yaziniz.

7. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

o U wWwN

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kepenk Panosunun is Resmini Cizme Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi'ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC KEPENK PANOSUNUN iS RESMiNi CiZME UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranisla- ol T
rin ne diizeyde gerceklestigi, dlgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti E‘:E % —
ile isaretlenerek belirtilecektir. 3 E 2 s f
28/ 6|c|= S
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
1 Defterinin bos bir sayfasina 14,5x13 cm 6lgllerinde pencerenin dis
cizgilerini gonye ile cizdi.
2 Kepenk dikmelerini 0,5 cm olarak ¢izdi.
3 Kepenk kasasini 2,5 cm olarak pencere Ust kismina gizdi.
4 Kepenk panosunu olusturan lamelleri 0,4 cm olarak yatay yonde gizdi.
5 GorilinUs olgulendirmesini yapti.
6 GorlinUs isimlerini projedeki gibi ortali olarak yumusak ve koyu
kursun kalem ile norm yazi seklinde yazdi.
7 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 7 x 5 = 35'tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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12. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kepenk Panosunu Hazirlama
Amag: PVC kepenk panosunu hazirlamak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 19.47’de verilen 145x130 cm dlgiisiindeki
PVC pencerenin kepenk panosunu islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde hazirlayiniz.
Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki 6l-
cutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

145
1 1
<
6 60 6
N
N
<

Gorsel 19.47: Kepenk panosu yapilacak PVC pencere

islem Basamaklari
1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
Kepenk elemanlarini hazirlayiniz.
Sarmal kepenk panosunu hazirlayiniz.
Kepenk gergevesini hazirlayiniz.
Alt ve Ust ¢ita profillerini cerceveye monte ediniz.

Hareket aksesuarlarini lamellere, hareketli lamelleri de yan ¢ita kanallarina monte ediniz.

W o N e WwN

Sabit lamelleri, yan cita profillerine ve ¢erceveye monte ediniz.

=
©

Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

=
=

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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i
Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kepenk Panosunu Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’n-
deki Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktr.
PVC KEPENK PANOSUNU HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- ol =
larin ne diizeyde gerceklestigi, lgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) o2l E
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '—E E{ Bl o f
22/ 8|5 2|8
Sira No. | Olgiitler 1 /2|3|4]|5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 Kepenk elemanlarini hazirladi.
5 Sarmal kepenk panosunu hazirladi.
6 Kepenk gergevesini hazirladi.
7 Alt ve Ust gita profillerini cergeveye monte etti.
8 Hareket aksesuarlarini lamellere, hareketli lamelleri de yan ¢ita ka-
nallarina monte etti.
9 Sabit lamelleri, yan cita profillerine ve ¢erceveye monte etti.
10 Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.
11 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi
Tabloda her bir dlgUt icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yuksek puan 11 x 5 = 55’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 55]
Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
e ——

19. Ogrenme Birimi

-\—I



PVC PANJUR, SINEKLIK VE KEPENK

19.9. PVC KEPENK PANOSUNUN MONTAII

PVC kepenk montaji sirasinda montaj yerine uygun aksesuar kullanilmali, kanat buylkligliine gére montaj

aksesuar sayilari belirlenmeli, kepenk pano ve kanadinin rahat calisabilmesi icin montajin tam olgllerde ol-
masina dikkat edilmelidir.

19.9.1. PVC Kepenk Panosunun Montajini Yapma

PVC kepenk panosunun montajinin yapiminda su islem sirasina uyulmalidir:

e Kepenk gergevesinin montaj yerleri markalanir.
e Kepenk panosu monte edilir.

e Montaj kontroli yapilir.

®

13. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kepenk Panosunun is Resmine Gére Montajini Yapma

Amag: PVC kepenk panosunun is resmine gére montajini yapmak.

Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 19.48’de verilen 145x130 cm &lgisiindeki
PVC pencerenin kepenk panosunun montajini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gdzetiminde
yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegin-
deki olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atélye orta-
minda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

145
1 1
=,
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Gorsel 19.48: Kepenk panosu montaji yapilacak PVC pencere
islem Basamaklar
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

4. Kepenk ¢ercevesinin montaj yerlerini pencere kasasi lizerine markalayiniz.
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5. Kepenk panosunu monte ediniz.

6. Montaj kontrollni yapiniz.

7. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
8. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kepenk Panosunun is Resmine Gére Montajini Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi’'ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC KEPENK PANOSUNUN i$ RESMINE GORE MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

o
o
=
o
o
o

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin
ne diizeyde gergeklestigi, olgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile
isaretlenerek belirtilecektir.

Baslangig
Diizeyinde

N | Gelistirilmeli

W | Orta
lyi
v | cok iyi

=

Sira No. | Olgiitler
Atdlyede gerekli KKD'leri kullandi.

Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

Kepenk cergevesinin montaj yerlerini pencere kasasi lizerine markaladi.

Kepenk panosunu monte etti.

Montaj kontrollni yapt.

Kullandig el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

I N/ | B |lWIN KL

Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ dizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen &lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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PVC DOGRAMA MONTAJI

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

20.1. PVC MONTAJ YERLERINi HAZIRLAMA
20.2. PVC PENCERE MONTAJI

20.3. PVC KAPI MONTAIJI

20.4. CAM VE CAM CITASI TAKMA

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Cam montajl e Montaj yeri hazirhig * PVC pencere montaj
e Cam c¢itasi montaji e PVC kapi montaji

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

A

PVC montaj yerlerini hazirlama
PVC pencere montajini yapma
PVC kapi montajini yapma
Cam ve cam gitasini takma

HAZIRLIK CALISMALARI =

Cam takozlari hangi amagla kullanilir? Disiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tarti-
siniz.

Cam ¢ita kalinhklari neye gore belirlenir? Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla
paylasiniz.

465



PVC DOGRAMA MONTAIJI

20.1. PVC MONTAJ YERLERiINi HAZIRLAMA

Atolyelerde imalati biten PVC dogramalarin kontroll is dosyalarindan yapilir. PVC dogramalarin gizilme, harg,
boya lekesi vb. dis etkenlerden korunmasi igin profil yizeylerindeki folyolar kontrol edilir. PVC dogramalar,
nakliye aracina buyukler ice, kiicikler disa gelecek sekilde siralanir ve baglama islemi yapilir (Gorsel 20.1).
PVC dogramalarin tasima ve indirme islemi dikkatli yapilmaldir. PVC dogramalarin istiflenecegi alan dizgln
olmahdir.

PVC dogramanin camlari da montajin yapilacagi yere dikkatli bir sekilde tasinir. PVC dogramanin camlari,
montaj yerinde diizgiin bir alana devrilmeyecek sekilde istiflenir (Gorsel 20.2a-b).

Gorsel 20.2: 2

a) b)
Gorsel 20.1: PVC dogramanin montaj alanina nakliyesi Gorsel 20.2a-b: PVC dograma camlarinin montaj

alanina nakliyesi ve istiflenmesi

is saglig1 ve giivenligi kurallari agisindan montaj ekibi tek tip kiyafet giymelidir ve montajla ilgili hazirliklarini
montaj alanina zarar vermeyecek bir sekilde yapmalidir. Montaj islemine baslanmadan 6nce iyi bir montaj
plani yapilmali ve is sahibi, montaj hakkinda bilgilendirilmelidir. PVC dograma montaji yapilacak alandaki mo-
bilya vb. malzemeler, engel teskil etmeyecek sekilde istiflenmeli ve bu malzemelerin Usti ortiilmelidir (Gorsel
20.3a-b-c).

Gorsel 20.3: 3

a) b) c)
Gorsel 20.3a-b-c: Montaj alanindaki esyalarin istiflenmesi ve rtiilmesi

Montaj alaninin déseme ylzeyi de uygun koruyucu ortil ile kaplanmalidir (Gérsel 20.4a-b).

Gorsel 20.4: 4

a) b)
Gorsel 20.4a-b: Montaj alanindaki déseme ylizeyinin koruyucu orti ile kaplanmasi

Montaj isi icin mevcut dogramanin sékiilmesine baslanmadan 6nce getirilen pencerelerin dlglleri, agilim yer-
leri kontrol edilmedir. Herhangi bir yanlislik varsa dograma sékilmemelidir. Montaj yapilacak yerde is saghigi
ve glvenligi kurallarina uyulmalidir.

20. Ogrenme Birimi
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20.1.1. Eski Ahsap Dogramayi S6kme

Montaj is planina gére montaja 6nce pencereden baslanir. Mentese pimleri ¢ikarilarak kanatlar kasadan ayri-
lir. Cikartilan kanatlar uygun bir bolgeye tasinir (Gorsel 20.5a-b-c-¢).

Gorsel 20.5: 5

a) b) <) ¢)
Gorsel 20.5a-b-c-¢: Ahsap pencerenin kanat menteselerinin sdkiilmesi ve kanadin kasadan ayrilarak taginmasi

Daha sonra sirasiyla sabit kisimlarin varsa cam macunlari, cam civileri veya cam citalari sokulir. Camlar, dog-
ramadan ¢ikartilir. Bu islemde camin mutlaka distan ice dogru hafifce bastirilarak tutulmasi gerekir. Cam,
dik konuma yakin bir sekilde ve ¢apraz olarak igeri alinir. Saglam g¢ikartilamayan camlar ise distan iceri dogru
kirilarak sokilir ve montaj alani disina tasinir (Gorsel 20.6a-b-c-¢).

Gorsel 20.6: 6

a) b) c) ¢
Gorsel 20.6a-b-c-¢: Sabit kisimlarin cam g¢itasinin ve camlarinin sékilmesi

Pencerede bulunan orta kayitlar, tilkikuyrugu veya testere ile kesilir (Gérsel 20.7a-b). iki parcaya ayrilan orta
kayitlar, saga ve sola hareketlerle kasaya baglanan givilerden ayrilir (Gorsel 20.7c-¢).

Gorsel 20.7: 7

a) b) c) ¢)
Gorsel 20.7a-b-c-¢: Orta kayitlarin sokilmesi
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Ahsap kasa dogramalari, duvara bagh belli yerlerden civiye gelmeyecek bir sekilde kesilir (Gorsel 20.8a). Dog-
ramanin duvara birlestigi yere keski ¢akilarak bogluk olusturulur ve keserin ug¢ kismi bu bosluga takilarak
uygulanan baskiyla dograma kasasi yerinden ¢ikarilir (Gorsel 20.8b).

Sokim islemi sirasinda pencere ve kapi merkezlerinin zarar gormemesine dikkat edilmelidir. Dogramanin di-
sinda panjur, kepenk vb. uygulamasi varsa sokiime panjur ve kepenkten baslanmalidir. S6kiim islemi sirasinda
glvenli bir sekilde ¢alisiilmali ve ¢evreye zarar verilmemelidir. S6kiim islemi sonrasinda yuzeylerin temizligi
yapilmalidir (Gorsel 20.9a-b).

Gorsel 20.8: 8 Gorsel 20.9: 9
a) b) a) b)
Gorsel 20.8a-b: Kasa kayitlarinin kesilmesi ve kasanin Gorsel 20.9a-b: Sokim yapilan alanin temizlenmesi

yerinden gikarilmasi

20.1.2. Eski Aliiminyum Dogramayi S6kme

Aliiminyum dogramalar, kér kasaya monte edildigi icin ahsap dogramalar gibi zor sékiilmez. ilk olarak kanatlar
yerinden cikarilir. Sabit bolmelerde ¢italar gikarilarak camlar yerinden alinir. Aliminyum dograma, kor kasaya
vida ile baglandigi icin vidalar tek tek tornavida ile sokulir ve gerceve yerinden cikarilir. S6kiim isleminden
sonra i¢ mekan sivalari kazinarak kor kasayi duvara baglayan ankraj cubuklari spiral ile kesilir. Kér kasa, duvar-
dan ayrilarak iceriye alinir.

20.1.3. Tamirat Yapma

Eski dogramalar cikarildiktan sonra zarar goren ylizeylerde (siva, denizlik) tamiratlar yapilir. Kér kasali mon-
taj yapilacaksa kor kasa oOl¢tst alinir ve kor kasanin montaji yapilir. Daha sonra gerekli siva ve denizlik isleri

yapilr.

20.1.4. PVC Dograma Kasalarini Takma

PVC dograma kasalarini takmak igin uyulmasi gereken kurallar sunlardir:

e Kor kasalar, yerlerine tespit edilmeden 6nce paslanmaya karsi antipas boya ile boyanmalidir.
e Kor kasalar, yerlerine ankraj cubuklari ile tespit edilir. Siva bitinceye kadar kor kasalar sabit durmalidir.

e Diiz sirt kasali PVC dogramalarda kor kasa profili Gistte ve yanlarda sivanin iginde, altta ise parapet ve
denizlik ile ayni seviyede olacak sekilde gizlenir.

e Binili (tirnakh) kasali PVC dogramalarda kor kasa profili, dista bini payi kadar icte ise siva ile ayni hizada
olacak sekilde sivaya gémdlar.

e icte sivanin kademeli yapilmasi durumunda kér kasa, yardimci bir PVC profil (T profil vb.) ile kapatilir.

e Kor kasa olarak genellikle 20x40 mm, 30x30 mm, 30x40 mm veya 40x40 mm’lik demir kutu profiller
kullanilr.
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\\
1. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Dogramanin Montaj Yerlerini Hazirlama
Amag: PVC dograma montaj yerlerinin hazirhigini yapmak.
Siire: 60 dakika

Gorev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 20.10’da is resmi verilen 145x130 cm &l-
cUslindeki PVC pencere dogramasinin montaj yerlerini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin goze-
timinde hazirlayiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme 6lgegindeki dlcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz.
Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

145

130

Gorsel 20.10: PVC pencerenin is resmi

islem Basamaklari
1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.
Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.
Kanatlari menteselerden gikartiniz.
Sabit kisimlarin cam macunlarini ve cam civilerini veya cam ¢itasini sokiintz.

Cami icten disa hafifce iterek dogramadan ¢ikartiniz.

N o vk wnN

Saglam gikartilmayan camlar varsa cam pargcalari iceri disecek sekilde disaridan igeriye dogru
kirarak sékiiniz.

8. Dograma ici ve disi sivali ise kanatlari ¢ikarttiktan sonra 6nce orta kayitlari sonra kasalari keserek
yerinden sokindz.

9. Eski dogramalari ¢ikarttiktan sonra bozulan yizeylerin siva ve denizlik tamiratini yapiniz.
10. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.

11. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Dograma Montaj Yerlerini Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme
Olcegi’ndeki 6lciitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

PVC DOGRAMA MONTAJ YERLERINi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- o =
larin ne diizeyde gerceklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) &2 %
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. §§ E" ® :;"
28|6|6| 2|8
Sira No. | Olgiitler 1 |(2|3|4|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.

3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.

4 Kanatlari menteselerden ¢ikartt.

5 Sabit kisimlarin cam macunlarini ve cam civilerini veya cam gitasini

soktl.

6 Cami igten disa hafifce iterek dogramadan ¢ikartt.

Saglam gikartilmayan camlar varsa pargalari iceri diisecek sekilde di-

/ saridan iceriye dogru kirarak soktu.

3 Dograma ici ve disi sivali ise kanatlari gikarttiktan sonra dnce orta
kayitlari sonra kasalari keserek yerinden sokti.

9 Eski dogramalari gikarttiktan sonra bozulan yuzeylerin siva ve deniz-

lik tamiratini yapt.

10 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.

11 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Sutun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit igin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yuksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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20.2. PVC PENCERE MONTAII

PVC elemanlarin yapilara takilma gesitleri ve monte edilme yontemlerine montaj sistemleri denir. Montaj,
yapilma sekline gore isimlendirilir.

20.2.1. Yeni insaatta (Kaba Sivaya) Montaj

Yeni insaatlarda PVC dogramanin montaji yapilirken su kurallara uyulmalidir:

e PVC dogramanin montaji; celik dibel, 6zel montaj vidasi ve kenet lamalari ile yapilir.

o Ozellikle ¢ok kath insaatlarda, PVC dogramalarin cephede diisey ve yatay ayni hizada olmasi icin bina
cephesine sakul ve su terazisi ile ip ¢ekilip yataylarda kot isaretlenmelidir.

e PVC dogramalar, poz numaralarina bakilarak dagitim ve montaj planlarindaki yerlerine dagitilir.

e PVC dogramalarda 6nce Ust tespit delikleri acilir.

e PVC dograma montaj yerine kaldirilir.

e PVC dograma, sakull ve su terazisi ayarlanarak kamalarla sikistirilir.

e PVC dogramaya acilan Ust deliklerden celik diibel, 6zel montaj vidasi ve kenet lamalari ile tespit yapilir.

e PVC dogramada alt ve yanlarin tespiti yapilir (Bunlarin delik islemleri, montaj yerinde bulunan iki tugla
arasindaki harg derzlerine gelecek sekilde yapilir.).

e Montaji yapilan PVC dogramanin kenarlari silikonlanir.

20.2.2. Prekast (Hazir Beton) Elemanli islerde Montaj

Prekast elemanli islerde PVC dogramanin montaj yapilirken su kurallara uyulmalidir:

e PVC dogramanin montaji, ¢elik diibel veya 6zel montaj vidasi ile yapilir.
e Genellikle binili kasa profili kullanilir.
e PVC dogramalar, poz numaralarina bakilarak dagitim ve montaj planlarindaki yerlerine dagitilir.

e Prekast elemanlarda PVC pencere bosluklarindaki kalip deformasyonlari sebebiyle olusan beton ¢capaklar
temizlenir ve binili kasali PVC dogramanin diizgiin sekilde yerine oturmasi saglanir.

20.2.3. PVC Dogramalarin Montaj Sistemleri

PVC dogramalarin montaj sistemleri sunlardir:

e Dibelli montaj e Kenet lamali montaj

e Ozel vidali montaj e Kor kasall montaj

20.2.4. PVC Dogramalarda Montaj Baglanti Elemanlari
PVC dograma montajinda PVC dogramanin binaya baglantisini saglamak igin kullanilan malzemelere baglant
elemanlari denir.

Montaj baglanti elemanlarinda kullanilan malzemeler sunlardir:

e Celik dubel
e Ozel montaj vidasi

e Kenet lamalari
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PVC dogramalarin montaji esnasinda montaj yapilacak yerin cinsine gére (tug-
la, 1s1 yalitimli tugla, gaz beton, beton vb.) uygun montaj elemani (lama, dibel,
6zel montaj vidalari vb.) secgilmelidir. Montaj vidasinin gesitli 6lguleri (boylari)
mevcuttur. Montaj vidasi, 7,5x100 mm veya 7,5x120 mm oOlcilerinde kullanilir
(Gorsel 20.11).

Gorsel 20.11: Montaj vidalari
Eski dogramalari degistirme islerinde ve yeni insaatlarda kor kasa yoksa kaba

sivaya montajda kenet lamasi kullanilir (Gérsel 20.12). Kenet lamasini duvara
tespit icin gelik dibel kullanilir.

20.2.5. PVC Dogramanin Montaj Kurallari Gorsel 20.12: Kenet lamasi

PVC dogramanin montajinda su kurallara uyulmalidir:

* insaat alaninda belli bir yere istiflenmis dogramalar, iki halat yardimiyla montaj yerine ¢ekilmelidir.
e PVC dograma yukari ¢ekilirken binanin dis ylizeyine carpmamasina 6zen gosterilmelidir.

e Cok ylksek binalarda PVC dogramayi yukari ceken elemanlarin yaratacagi muhtemel is kazalarini 6nle-
mek icin mutlaka emniyet kemeri kullaniimahdir.

e PVC dograma iceriye alindiktan sonra montajin yapilacagi bolime cekilmelidir.
e PVC pencere ve PVC pencerenin yerlestirilecegi bosluk yeniden dikkatle dlctiImelidir.
e PVC pencere boslugunun montaj icin hazir olup olmadigi kontrol edilmelidir.

e Asgari fuga genisliginin bulunup bulunmadigi kontrol edilmelidir.

20.2.6. PVC Pencere Kasasini Terazisinde Yerine Alistirma

Montaj yeri hazirlanmis PVC pencere kasalarinin sabitlenmesinden énce 0l¢lisi kontrol edilir. PVC pencere
kasasi yerine tasinip yerlestirilerek alistirilir. PVC pencere kasasinda herhangi bir hata varsa gerekli dizeltme-
ler yapilir ve PVC pencere kasasi montaj konumuna getirilir (Gorsel 20.13a-b-c).

Gorsel 20.13: 13

a) b) c)
Gorsel 20.13a-b-c: PVC pencere kasasinin yerine alistiriimasi

PVC pencere kasasi yerine alistirildiktan sonra kanatlarin agma ve kapatma kollari monte edilir (Gérsel 20.
14a-b-c).

Gorsel 20.14: 14
a) b) c)
Gorsel 20.14a-b-c: PVC pencere kanatlarina agma ve kapatma kollarinin montaji

20. Ogrenme Birimi
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PVC pencere dogramasinin terazisine getirilmesinde tasima takozlarin-
dan yararlanilir (Gorsel 20.15).

Tasima takozlari su 6zelliklerde olmalidir:

e PVC pencereye gelen yikleri duvara nakletmelidir.
e izolasyon ve sizdirmazlhk icin yer birakmalidir.

e Tasima takozlari yerine iyi tespit edilip PVC pencerenin kaymasi

engellenmelidir. Gorsel 20.15: Tagima takozlari yardimiyla
- . PVC pencere dogramanin
e Tasima takozlari ¢cirimemelidir. terazisine getirilmesi

PVC pencere kasasl, her tarafa esit miktarda bosluk olacak sekilde duvara yerlestirilmelidir. PVC pencere dog-
rama, sakul ve su terazisi ile teraziye alinmalidir. Baglanti elemanlarini (vida, dibel vb.) atincaya kadar PVC
pencere dogramanin ayarlari bozulmamalidir (Gérsel 20.16a-b-c).

Gorsel 20.16: 16

a) b) c)
Gorsel 20.16a-b-c: PVC pencere dogramanin yatayda ve diiseyde teraziye alinmasi

PVC pencere dograma ahsap kamalarla sikistiriimalidir. Sikistirma elemani olan kamalar, tasima takozu degil-
dir (Gorsel 20.17a-b-c).

Gorsel 20.17: 17

a) b) c)
Gorsel 20.17a-b-c: PVC pencere dogramanin ahsap kamalarla sikistirilmasi

Tasima takozlari, baglanti elemanlari atilirken bunlara yakin ve dograma ile duvar arasindaki boslugu tam
olarak dolduracak sekilde konmalidir. Tasima takozlari yerlerine konup, baglanti elemanlari atildiktan sonra
sikisirma kamalari muhakkak yerlerinden sokilip c¢ikarilmalidir. Tasima takozlarinin baglanti elemanlarina
yakin olmasi ve dolgu malzemesi kullanilmasi, sicakliktan dolayi meydana gelecek uzamalari engeller. Takozlar
karsilikli gelecek sekilde konmamali, dograma iki yonla sikistirilmamalidir.

20.2.7. PVC Pencere Kasasini Sabitleme

PVC pencere kasasi, montaj sekline gore yerine sabitlenir. Sabitleme; dibelli montaj, 6zel vidali montaj, kenet
lamali montaj ve kor kasali montajdan uygun olan sistemle yapilmaldir.
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PVC pencerenin binaya baglantisi mekanik araclarla olmalidir. Montaj delikleri, kdselerden 15 cm iceriden
baslayarak 70 cm araliklarla agiimahdir (Gorsel 20.18).

15cm 70 cm 70 cm 15cm
15cm 15cm
-« —>
70 cm 70 cm
< —>
15cm 15cm
15cm 70 cm 70 cm 15cm

Gorsel 20.18: PVC pencere montaj yerleri

PVC pencere dogramada ve duvarda matkapla vida yerleri acilir (Gorsel 20.19a-b-c). PVC pencere dogramada
acilan delige uygun dibel ve vida se¢imi yapilmalidir. Dibeller, duvara uygun sekilde yerlestiriimeli ve vidalar,
PVC pencere kasasini esnetmeyecek sekilde her taraftan esit olarak sikilmalidir (Gorsel 20.20). Delme isleri,
tuglalar arasindaki beton derzlere denk gelecek sekilde yapilmalidir. PVC pencere kasasinin duvara sabit-
lenmesi sirayla Ust, alt ve yanlar olacak sekilde yapilmalidir. Montaj deliklerinin tamami, montaj tapasi ile
kapatilmahdir.

Gorsel 20.19: 19

a) b) c)
Gorsel 20.19a-b-c: PVC pencere dogramada matkapla vida yerlerinin agilmasi Gorsel 20.20: PVC pencere dogramasinda
vidalarin sikilmasi

20.2.8. PVC Pencere Kasasinin Kenar Bosluklarini Doldurma

Yerine sabitlenen PVC pencere kasalarinin yerinden oynamamasi i¢cin PVC pencere kasasl ile duvar arasindaki
az bosluklar (1-3 mm) silikon mastikle (Gorsel 20.21a-b), genis bosluklar (5-20 mm) politretan kopulk veya
¢imento harci ile doldurularak PVC pencere kasasi iyice saglamlastirilmalidir (Gérsel 20.22a-b).

Goérsel 20.21: 21 Gorsel 20.22: 22

a) b) a) b)
Gorsel 20.21a-b: PVC pencere kasasinin kenar bosluklarinin  Gorsel 20.22a-b: PVC pencere kasasinin kenar bosluklarinin

silikon mastikle doldurulmasi politretan képikle doldurulmasi

20. Ogrenme Birimi

-\—I



W}/Q
ﬁ_- PVC DOGRAMA MONTAIJI ‘FTM

PVC pencere kasasinin duvara montaj islemi bittikten sonra
PVC pencerenin her yondeki gonyesi tekrar kontrol edilmeli
ve fugalar temizlenmelidir. PVC pencereyi gdnyesine getir-
mek igin kullanilan biitiin kamalar yerinden cikariimahdir. Gorsel 20.23: 23
Ahsap kamalar, tasima takozu degildir. Bu nedenle ahsap ka-
malarin yerinden sokilip atilmasi gerekir (Gorsel 20.23a-b).

a) b)
Gorsel 20.23a-b: PVC pencerede kullanilan ahsap

kamalarin yerinden sokiilmesi

20.2.9. PVC Pencere Pervazlarini Takma

Binalarda pervazl PVC dogramalar tercih edilir. PVC dogramalarda pervazlar, kasalara énceden monte edilir.
isin dzelligine gore pervazlar yerinde ayrica monte edilir.

20.2.10. PVC Pencere Montajinda Dogramalara is Sonu Kontrollerini Yapma

PVC pencere montajinda dogramalara is sonu kontrolleri su sekilde yapilir:

e Acilir kisimlardaki montaj delik tapalari, su tahliye kapaklari (rizgarlhklar), damlalk profilleri, varsa ka-
patma, pervaz, parapet profilleri teknigine uygun olarak monte edilir.

e Kanal kapatma, conta donuklGgu, silikon ¢cekimi vb. islerin son kontrolleri yapilir.
e spanyoletler ve menteseler ince makine yagi ile yaglanir.
e PVC pencere dogramanin kaba kiri silinir.

e Su tahliye ve vakum deliklerinde, kanat i¢ kisimlarinda, su yataklarinda, imalat veya montajdan olusan
PVC capaklari temizlenir.

e PVC pencere dogramanin tamir boyalari yapildiktan sonra profil yizeylerindeki koruma bantlarinin ta-
mami parga birakilmaksizin sékalur.

e Montaj 6ncesi koruma amaciyla yere serilen naylon yavasca toplanir ve montaj alaninin kaba temizligi
yapilr.

Kagit Atk

Kagidin geri dontstmd ile kullanilan ham madde miktarinda 6nemli
oranda tasarruf saglar.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Pencere Montajini Yapma

Amag: PVC pencere montajini yapmak.

Sure: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve givenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 20.24’teki is resmine uygun iretilen
145x130 cm 6lgusiindeki PVC pencerenin montajini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gozeti-
minde yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme

olcegindeki dlcutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atodlye
ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 20.24: PVC pencerenin is resmi

islem Basamaklan
1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

4. Montaj sistemini belirleyiniz.

5. PVC pencere kasasini terazisinde yerine alistiriniz.

6. PVC pencere kasasini sabitleyiniz.

7. PVC pencere kasasinin kenar bosluklarinin yaliitmini yapiniz.

8. Varsa pervazlari takiniz.

9. PVC pencere kanatlarinda agma ve kapatma kollarini takarak bunlari ayarlayiniz.
10. PVC pencere dogramasinin montaj delik tapalarini ve su tahliye kapaklarini takiniz.
11. PVC pencere dogramasinda kanal kapatma ve silikon ¢ekim islerini yapiniz.

12. PVC pencere dogramasinda ispanyoletleri ve menteseleri yaglayiniz.

13. PVC pencere dogramasinin kaba kirini aliniz.

14. PVC pencere dogramasinin ¢apaklarini temizleyiniz.

15. PVC pencere dogramasinin tamir boyalarini yapiniz.

16. PVC pencere dogramasinin profil ylizeyindeki koruma bantlarini sékiiniz.
17. Montajisleminden sonra yere serilen koruyucu ortiyi toplayiniz.

18. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
19. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Pencere Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki
Olcltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC PENCERE MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin . =
ne duzeyde gerceklestigi, dlcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isaretiile | 28| £
isaretlenerek belirtilecektir. 5 Z {,E,, © =
EHEIREE
Sira No. | Olgiitler 1 (2(3|4]|s5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 Montaj sistemini belirledi.
5 PVC pencere kasasini terazisinde yerine alistirdi.
6 PVC pencere kasasini sabitledi.
7 PVC pencere kasasi kenar bosluklarinin yalittmini yapt.
8 Varsa pervazlari takt.
9 PVC pencere kanatlarinda agma ve kapatma kollarini takarak bunlari
ayarladi.
10 PVC pencere dogramasinda montaj delik tapalarini ve su tahliye ka-
paklarini takt.
11 PVC pencere dogramasinda kanal kapatma ve silikon ¢ekim islerini
yapt.
12 PVC pencere dogramasinda ispanyoletleri ve menteseleri yagladi.
13 PVC pencere dogramasinin kaba kirini aldi.
14 PVC pencere dogramasinin ¢apaklarini temizledi.
15 PVC pencere dogramasinin tamir boyalarini yapt.
16 PVC pencere dogramasinin profil ylizeyindeki koruma bantlarini sok-
ta.
17 Montaj isleminden sonra yere serilen koruyucu 6rtiyu topladi.
18 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.
19 CGalismayi verilen sirede tamamladi.
Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 19 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 19 x 5 = 95'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 95]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.
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20.3. PVC KAPI MONTAII

PVC kapi montajinda da pencere montajina benzer is ve islemler yapilir.

20.3.1. PVC Kap1 Kasasini Terazisinde Yerine Alistirma

Montaj yeri hazirlanan PVC kapi kasasi sabitlenmeden
once yerine yerlestirilerek alistirilmalidir. Alistirma islemi
sirasinda hata varsa gerekli diizeltmeler yapihr. Sakul ve su
terazisi yardimi ile kapi kasasi montaj konumuna getirilir

(Gorsel 20.25).
Gorsel 20.25: PVC kapi kasasinin terazisine bakilmasi

20.3.2. PVC Kapi1 Kasasini Sabitleme

Montaj konumundaki kapi kasasi, uygun montaj sistemine
gore yerine sabitlenir (Gorsel 20.26).

Gorsel 20.26: PVC kapi kasasinin yerine sabitlenmesi

20.3.3. PVC Kapi1 Kasasi Kenar Bosluklarini Doldurma

Sabitlenen PVC kasalarin yerinden oynamamasi icin PVC

kasa ve duvar arasindaki bosluklar, poliiretan képik veya

¢imento harci ile iyice doldurulmalidir (Gérsel 20.27a-b). Gorsel 20.27: 27
Bosluklar doldurulurken algi ve algi Grlnleri kullanilmama-

lidir. Siva tamirleri igin i¢c cephede algi ve algi Grtnleri kulla-

nilabilir.

a) b)
Gorsel 20.27a-b: PVC kapi kasasinin kenar

bosluklarinin doldurulmasi

20.3.4. PVC Kapi1 Pervazlarini Takma

PVC kapi kasasinda pervaz varsa dnceden monte edilmelidir. PVC kasa kayit elemanlari imalathanede uretil-
dikten sonra bunlarin lzerine pervaz monte edilir. Boylece PVC kasalar takilirken pervazlari da takilr.

20.3.5. PVC Kapi Kanatlarini Takma

Saglamlastirilan PVC kapi kasasina kanatlari takilir. Kanatlar mente-
selere yerlestirilip, mentese civisi yuvasina gegcirilerek kanatlar PVC
kapi kasasina monte edilir. Kanadin acilip kapanmasi kontrol edil-
melidir. Kanadi agma ve kapatmada problem varsa sebebi bulunup
kanadin rahat ¢alismasi saglanmalidir (Gorsel 20.28).

Gorsel 20.28: PVC kapi kanatlarinin takilmasi
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Kapi Montajini Yapma

Amag: PVC kapi montajini yapmak.

Siire: 120 dakika

Gorev: is saghg ve givenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 20.29’daki is resmine uygun iretilen
80x210 cm oOlglisiindeki PVC kapinin montajini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde
yapiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegin-

deki Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcltleri dikkate aliniz. Atélye orta-
minda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 20.29: PVC kapinin is resmi
islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Verilen ig resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

4. Montaj sistemini belirleyiniz.

5. PVC kapi kasasini terazisinde yerine alistiriniz.

6. PVC kapi kasasini sabitleyiniz.

7. PVC kapi kasasinin kenar bosluklarinin yalittmini yapiniz.

8. Varsa pervazlari takiniz.

9. PVC kapi kasasinin kanadini takiniz.
10. PVC kapi kasasinin kanadina agma ve kapatma kollarini takarak ayarlayiniz.
11. Montaj sonrasi sizdirmazlik islemlerini yapiniz.
12. Montaj isleminden sonra yere serilen koruyucu ortiyu toplayiniz.
13. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
14. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Kapi Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi'ndeki
Olcltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC KAPI MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLGEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu gﬁ %
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ._EE; Z" o :5;
28|8|c| =S
Sira No. | Olgiitler 1 (23|45
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 Montaj sistemini belirledi.
5 PVC kapi kasasini terazisinde yerine alistirdi.
6 PVC kapi kasasini sabitledi.
7 PVC kapi kasasinin kenar bosluklarinin yalitimini yapti.
8 Varsa pervazlari takt.
9 PVC kapi kasasinin kanadini takt.
10 PVC kapi kasasinin kanadina agma ve kapatma kollarini takarak
ayarladi.
11 Montaj sonrasi sizdirmazlik islemlerini yapt.
12 Montaj isleminden sonra yere serilen koruyucu értuyi topladi.
13 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi te-
mizledi.
14 Calismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 14 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 14 x 5 = 70’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 70]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgUtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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20.4. PVC DOGRAMA CAM VE CAM GITASI TAKMA

Yapilari dogal olarak aydinlatmak amaciyla pencere, kapi vb. yapi elemanlarina monte edilen ve 15181 gegiren
saydam malzemeye cam denir. PVC dogramalarda isi yalitimli ¢ift cam tercih edilir. 1 m?i1sicam (is1 yalitimli gift
cam) Uretilmesi igin gerekli profil, 7 metretil olarak kabul edilir. 1 m?2 is1 yaliiml ¢ift camin agirhg yaklasik
20-22 kg gelir. Bu nedenle PVC pencere ve kapi kanatlarina takilan camlarin takozlanmasina ¢ok dikkat edil-
melidir. Cam takozu kullanilmadan takilan camlar, kisa siire icinde kanatta sarkmaya yol acar.

Cam gesitleri sunlardir:

e Diiz cam (Tek cam)
e Desenli cam (Isicamli veya tek camli)
e Buzlu cam (Isicamli veya tek camli)

e [sicam (klasik, sinerji, konfor, temperli, lamineli, reflekte, Gg¢ll 1sicam)

20.4.1. Camlar Tagsima ve Depolama

Camlar, aralarinda bosluk bulunmayacak ve devrilmelere karsi egik olacak bir sekilde tasinmalidir. Camlar,
mevcut zemine ve duvara dogrudan dayandirilmaz. Camlar, kisa sireli istif icin zemin ve duvara ahsap latalar
konularak uzun kenar tzerine ylk binecek tarzda ve dike yakin sekilde istiflenmelidir. Camlar, uzun sireli istif
icin 100 cm’lik egimli bir sehpa tzerine konulmali ve cam plakalari, aralarinda bosluk birakilmadan istif edil-
melidir. istifin kalinlig1 50 cm’yi gecmemelidir (Gérsel 20.30).

Duvar

Zemin
Gorsel 20.30: Camlarin tasinmasi ve depolanmasi

Degisik boyutlu ¢ift cam istiflenmesinde 6nce biylk boyutlu ¢ift cam konulur, kiiciik boyutlu ¢ift camlar ko-
nulmadan 6nce araya ahsap latalar yerlestirilerek kiigiik camlarin tek bir noktaya basing yapmasi engellenir.
Camlar, rutubetsiz bir ortamda depolanmalidir. Depoda uzun siire bekletilen camlarin iki ayda bir aralarinin
silinmesi gerekir. Depolama halinde camlar dogrudan gelecek sicakliklardan (Glines isinlari, kalorifer, soba
vb.) korunmalidir. Aksi takdirde camlar genlesir ve kirilir.

20.4.2. PVC Dogramalara Cam Takma Kurallar

PVC dogramalara cam takma kurallari sunlardir:

e Cam yataklarindaki montaj capagi, tozlar vb. temizlenir.

e Dis cam contalari kontrol edilerek ¢ikan kisimlari varsa yataklarina takilir.

e Dis cam contasinin koselerdeki birlesme yerleri seffaf silikon ile silikonlanir.

e Dis kasa ile vida baglantili orta kayit birlesimlerinin dipleri silikon ile kapatilir.

e Camin i¢ ve dis ylzinin conta ile temas eden kisimlari, deterjanh su ile 1slatilarak camin yerine konul-
masi kolaylastirilir.
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e Camin takozlanmasinda 6nce ana cam takozu daha sonra tasiyici takoz ve gerekirse dolgu takozlari ge-
rekli yerlere konulur.

e Cita montajinda Once alt sonra Ust daha sonra iki yandaki gitalar takilir.

e Cam ve cita takilma islemleri bitmis dogramalarin i¢ ve dis cam contalari kontrol edilerek contalarda
donuklikler varsa dizeltilir ve cam montaji bitirilir.

20.4.3. PVC Dogramalara Cam Takma

Montaj alanindaki camlar, poz numaralarina ve 6lclilerine gére kontrol edilerek ilgili PVC dogramanin dnce
sabit bélmelerine sonra da kanatlarina takilir.

20.4.3.1. Sabit Bolmelerde Cam Montaji

Sabit bolmelerde cam montaji yapilirken su islem sirasina dikkat edilmelidir:

e Cam montajina sabit bolmelerden baslanir.
e Cam takozlari alt kdselerden yaklasik 80 mm igeriye silikonlanarak konulur.

e Cam Once alt tasiyici takozlar Gstline konulur sonra camin Ustl yavasga contaya yaslanir (Gérsel 20.31).

Gorsel 20.31: Sabit béimelerde camin yerlestirilmesi

o Ustte sag ve sol diisey bosluklar silikonlanmis takozlarla doldurulur (Gérsel 20.32a-b).

Dolgu Takozlari

\

Tasiyici Ayar Takozlar

Gorsel 20.32: 32

Gorsel 20.32a: Sabit bolmelerde takozlarin Gorsel 20.32b: Cam takozlari
yerlestirilme yerleri
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e Cam yerine yerlestirildikten sonra cam citalari sirasiyla 6nce alt sonra st daha sonra iki yandaki yerlerine
takilir (Gorsel 20.33a-b).

Gorsel 20.33: 33

a) b)
Gorsel 20.33a-b: Cam ¢italarinin yerlerine takilmasi

20.4.3.2. PVC Pencere Kanadinda Cam Montaji

PVC pencere kanadinda cam montaji yapilirken su islem sirasina dikkat edilmelidir:

e PVC pencere kanadinda alt mentese kdsesinin yatay ve diiseyine ana cam takozu silikonlanarak konulur
(Gorsel 20.34a-b).

Gorsel 20.34: 34

a) b)
Gorsel 20.34a-b: PVC pencere kanadinda alt mentese kdsesinin yatay ve diiseyine ana cam takozunun yerlestirilmesi

e PVC pencere kanadinin (st kisminda ispanyolet tarafindaki kdsenin yatay ve diiseyine ana cam takozu
silikonlanarak konulur (Gorsel 20.35a-b).

e PVC pencere kanadinin cami yerine oturtulur (Gorsel 20.36).

Gorsel 20.35: 35

a) b)
Gorsel 20.35a-b: PVC pencere kanadinin Gst kisminda ispanyolet tarafindaki Gorsel 20.36: PVC pencere kanadinda
kosenin yatay ve diiseyine ana cam takozunun yerlestirilmesi camin yerine oturtulmasi
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e PVC pencere kanadinin kolu acik konuma getirilir. ispanyolet kilit dili ile karsiligi uygun ayara gelinceye
kadar ana cam takozlarinin iizerine ayar takozlari silikonlanarak ilave edilir (Gorsel 20.37a-b-c).

Gorsel 20.37: 37

a) b) c)
Gorsel 20.37a-b-c: PVC pencere kanadi ana cam takozlarinin tizerine ayar takozlarinin yerlestirilmesi

e PVC pencere kanadi mentese tarafinin Ust késesinin diiseyine dolgu takozu konulur (Gorsel 20.38).

Dolgu Takozlari Tasiyici Ayar Takozlari

Gorsel 20.38: PVC pencere kanadinda cam takozlarinin yerlestiriime yerleri

e Cam yerine yerlestirildikten sonra cam ¢italari sirasiyla 6nce alt sonra st daha sonra iki yandaki yerle-
rine takilir (Gorsel 20.39a-b-c-¢).

Gorsel 20.39: 39

a) b) <) ¢
Gorsel 20.39a-b-c-¢: PVC pencere kanadinda cam gitalarinin takilmasi
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20.4.3.3. PVC Kapi1 Kanadinda Cam Montaji

PVC kapi kanadinda cam montaji yapilirken su islem sirasina dikkat edilmelidir:

e Kanat orta kaydi olmayan PVC kapilarda cam montaji icin yapilacak islemler, PVC pencere kanadindakinin
aynisidir.

e Orta kayitl PVC kapilarda 6nce alt bélme PVC pencere kanadi gibi takozlanir. Mentese tarafindaki cam ile
orta kayit arasinda bosluk kalmayacak sekilde dolgu takozu silikonlanarak konulur.

e Alt bélmenin plastik lambri, PVC levha veya sandvi¢ panel olmasi halinde de ayni takozlama islemi yapilir.

o Ust bdlmedeki cam montaiji icin yapilacak islemler, PVC pencere kanadindakinin aynisidir.

PVC kapi kanatlarinda tastyici ve dolgu takozlarinin yerleri Gorsel 20.40’ta verilmistir.

Dolgu Takozlari

\ Tastyici Ayar Takozlari

Gorsel 20.40: PVC kapi kanatlarinda takozlarin yerlestiriime yerleri

20.4.3.4. Cift Acihmh Kanatta Cam Montaj

Tek agilim kanat takozlamasi uygulanir. Ayrica st mentese kdsesinin diiseyine ve ispanyolet tarafinin alt yatay
kosesine dolgu takozu yerlestirilir (Gorsel 20.41).

\ Tasiyici Ayar Takozlari

Dolgu Takozlari

—

Gorsel 20.41: Cift agilimli kanatta takozlarin yerlestirilme yerleri
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20.4.3.5. Vasistas A¢ilimli Kanatta Cam Montaji

Kanadin sag ve sol alt kdselerine tasiyici, st kése diiseylerine dolgu takozu uygulanir (Gorsel 20.42).

Dolgu Takozlari

A

Tastyici Ayar Takozlari

Gorsel 20.42: Vasistas acilimh kanatta takozlarin yerlestirilme yerleri

20.4.4. PVC Pencere ve Kapilar Yerlerine Takildiktan Sonra Siva Tamirati Yapma

PVC pencere ve kapilar yerlerine takildiktan sonra siva tamirati yapilirken su kurallara dikkat edilmelidir:

e Degistirme islerinde PVC dograma ve cam montaji bittikten sonra iceride dograma ile duvar arasindaki
bosluklar, politretan kdpik ile doldurulmalidir. Kuruma isleminden sonra fazlaliklar temizlenmelidir.

e ¢ kisimdaki merkezler, yatayda ve diiseyde mastarlar kullanilarak dogramaya 1 cm kadar binecek sekilde
sivanir.

e Siva harci kesinlikle evin disinda hazirlanmalidir veya hazir sivalar kullanilmahdir.

e PVC dogramada dnce st sonra iki yanlarin kaba sivasi yapilir.

e PVC dogramanin i¢ kisminda istenirse mermer, PVC dogramanin altinda birakilir.

e Birkag saat siva harcinin suyunun ¢ekilmesi beklenir.

e PVC dogramanin kaba sivasinin lstlne ince siva yapilir. Boylece siva ¢atlamasi 6nlenir.

e Sivanin ufak ufak dolgularla etrafa sigratilmadan yavas ve olabildigince temiz sekilde yapilmasi gereklidir.

e PVC dograma montajlarinda dis cephede dolgu olarak kesinlikle al¢i veya gesitlerinden herhangi biri kul-
laniilmamalidir. Algi ve her tlrll gesidi, suya ve rutubete dayaniksiz bir malzemedir. Algi, suyu binyesine
cekerek bozulur.

e Algi ve algi Grunleri bina icinde algl siva tamirlerinde kullanilabilir. Dis cephede ise tamir harci tercih
edilmelidir (Gorsel 20.43a-b).

Gorsel 20.43: 43

a) b)
Gorsel 20.43a-b: PVC kasa kenarinda tamiratlarin yapilmasi
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: PVC Pencereye ve Kaplya Cam Takma
Amag: PVC pencereye ve kapiya cam takmak.
Sire: 60 dakika

Gérev: is saghig ve givenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 20.44’teki is resmine uygun dretilen
145x130 cm 6lgustindeki PVC pencere ve kapinin camlarini islem basamaklarina gére 6gretmeninizin
gozetiminde takiniz. Malzeme israfi yapmayiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme o6lcegindeki Olcitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz.
Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 20.44: PVC pencere ve kapinin is resmi

islem Basamaklari

1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Verilen is resmini inceleyiniz ve is dosyasindaki plani kontrol ediniz.

3. Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirlayiniz.

4. Camlari montaj alanina tasiyiniz.

5. Cam takilacak yerleri hazirlayiniz.

6. Cam takozlarini takiniz.

7. Camlari yerine sirasiyla takiniz.

8. Cam gitalarini takiniz.

9. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizleyiniz.
10. Galismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, PVC Pencereye ve Kapiya Cam Takma Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki Olgltler isaretlenerek tamamlanacaktir.

PVC PENCEREYE VE KAPIYA CAM TAKMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
larin ne dizeyde gergeklestigi, dlcltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) g% é
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. '—EE’. E,, . :;"
28| 8|s6|=|S8
Sira No. | Olgiitler 1 (2|3 |4]|s5s
1 Atélyede gerekli KKD'leri kullandi.
2 Verilen is resmini inceledi ve is dosyasindaki plani kontrol etti.
3 Gerekli malzemeleri ve ekipmani hazirladi.
4 Camlari montaj alanina tasidi.
5 Cam takilacak yerleri hazirladi.
6 Cam takozlarini takti.
7 Camlari yerine sirasiyla takt.
8 Cam gitalarini takt.
9 Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri toplayip etrafi temizledi.
10 Calismayi verilen siirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50°dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ duzeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgitlerle ilgili galismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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BINA CEPHELERINDE KOT ALMA

Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

21.1. KOT ALMA ARAG GERECi
21.2. CEPHEDE KOT OLCUMU

A

Y

TEMEL KAVRAMLAR

Bina cephe ve koselerinde diiseylik e Dogrultu alma
Cephe kaplama e Kot alma

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Bina cephelerindeki kaplamalarda kot ve dogrultu alma araglarini tanima
Bina cephelerinde nivo, lazer nivo, teodolit, total station aletleri ile dogrultu ve kot alma

A

> HAZIRLIK CALISMALARI =

1. Binalarda kot alma, kot tasimanin hangi aletlerle yapildigini aragtiriniz. Elde ettiginiz
bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. Binalarda kot almanin amaglari nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arkadaglarinizla tar-
tisiniz.
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21.1. KOT ALMA ARAG GERECi

Binanin dis cepheleri; kar, glines, yagmur gibi kdtu hava kosullarindan yapiyr korur ve yapida su, 1si, ses ya-
litimi1 saglar. Binanin dis cepheleri, dekoratif bir gériinim elde etmek icin ¢esitli malzemelerle kaplanir. Bina
omrinin uzatilmasi, eskimis bina cephelerinin modernlestirilmesi icin bina dis cepheleri yenilenmelidir. Bina
dis cephelerine betopan, fibercement, PVC, Amerikan Siding, tugla duvar, dogal tas, aliminyum kompozit
panel, seramik, XPS, tas ylini mantolama gibi bircok malzeme ile kaplama yapilir (Gorsel 21.1, Gorsel 21.2).
Kaplamalarin diizglin yapilabilmesi igin bina ylizeyinin bir noktasinda kot isaretlenir. Bu kot, binanin butin ya-
zeylerine tasinir. Kaplamalar, bina késelerinde dik olmalidir. Bina ylizey kaplamalarinin yatay ve diisey terazide
yapilmasi, kot alma arag gereci ile saglanir.

Gorsel 21.1: Bina cephesine betopan kaplanmasi Gorsel 21.2: Bina cephesine seramik kaplanmasi

Bir noktanin deniz ylizeyine veya belirlenen bir diizleme olan diisey uzakligina ve bu uzakhgi gésteren degere
kot denir (Gorsel 21.3). Kot, binalarda temel ile zemin arasindaki yiksekligi belirlemek igin kullanilir. Binanin
kotu, binanin yol cephesinde bulunan bordir tasi Ust seviyesinden alinir. Alinan bu kot yardimi ile insaat
sahasi icindeki kotlandirma yapilir. Binalarda subasman, kanalizasyon, temel kazisi, ¢cevre diizenleme gibi kot
uygulamalari vardir (Gorsel 21.4).

Deniz seviyesi

Gorsel 21.3: Kot Gorsel 21.4: Binalarda kot

Kot alma arag gereci sunlardir:

e Nivo
e Total station

e Su terazisi

e Cirplipi

21. Ogrenme Birimi ’
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21.1.1. Nivo

Nivo, iki nokta arasindaki yiikseklik farkini (kot farkini) 6lgmeye ve arazide nivelman yapmaya yarayan alettir.
Yiikseklik 6l¢imi, kot tasima islemi nivo ile yapilir. Nivo gesitleri sunlardir:

e Otomatik (kompansatorld) nivo
e Elektronik (sayisal) nivo

e Lazer nivo

21.1.1.1. Otomatik Nivo

Nivo, alet ve sehpa olmak Uzere iki kisma ayrilir (Gérsel 21.5). Sehpa, nivo aletini glivenle tasimaya yarar
(Gorsel 21.6). Nivo aletinin baglandigi bir sehpa basligl, bu basliga bagli Ggayaktan meydana gelir. Sehpanin
kolay tasinabilmesi icin ayaklar ic ice gecebilen stirgiili sekilde yapilmistir. Zeminde durabilmesi igin ayaklarin
ucunda kedi tirnakh cariklar bulunur. Nivonun alt, aletin yatay duruma gelmesini saglayan vidali licayak ve
disey eksenden meydana gelir. Nivonun Usti ise dirbiin ve dizeglerden olusur. Otomatik nivoda dirbiin
icine yerlestirilen kompansator yardimi ile alet diizeglendikten sonra diirblin otomatik olarak yatay duruma
gelir. Bu nivoyla 6l¢iim yapilirken miradan yararlanilir. Okuma islemi, nivodan mira yardimci aletine bakan
operator tarafindan yapilir. Dirbliintin okilerine yerlestirilen isarete kilagi denir. Nivo aletlerindeki standart
kilagi Gorsel 21.7’de verilmistir.

Yatay kil

T+

Disey kil

Olgli kilagr

Gorsel 21.5: Nivo Gorsel 21.6: Nivo sehpasi Gorsel 21.7: Kilag

21.1.2. Mira

Mira, nivonun yardimci aracidir. Nokta Gzerine diisey durumda tutulan miradan yapilan okuma yardimi ile
noktalar arasindaki yukseklik farki olgtlar. Bir noktanin kotu, mira ile diger noktalara tasinir. Mira, ahsap veya
aliminyum malzemeden retilir. iyi firinlanmis ahsaptan iiretilen mira; 4 veya 5 metre boyunda, 8-10 cm
genisliginde ve 1,5-2 cm kalinligindadir. Bu miralar, iki veya dérde katlanir. Aliminyum malzemeden Uretilen
mira ise i¢ ice gecmelidir. Miranin lizerinde santimetre 6l¢l bolimlemesi bulunur ve her desimetreye bir
rakam yazilidir. Arazide rahat goriilebilmesi icin mirada beyaz zemin Uzerine kirmizi veya siyah renkle bolim-
leme yapilir (Gérsel 21.8a-b-c).

Gorsel 21.8: 8

a) b) c)
Gorsel 21.8a-b-c: Aliminyum diz, ahsap diiz, ahsap tersinir miralar
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21.1.2.1. Mira Okuma

Mirada okumalar milimetre hassasiyetinde yapilir. insaat islerinde santimetre hassasiyeti kullanilir. Kilaginin
yatay ¢izgisinin mirayi kestigi yerden okuma yapilir. Kilagi yatay ¢izgisinin mirayi kestigi yer, tam desimetre ve
metre cinsinden okunur. Tam desimetreden yatay kila olan mesafe, tam santimetreden alinir. Yatay kilin kes-
tigi santimetre, goz karari on esit parcaya bolinir ve milimetre kismi tahmin edilir.

21.1.3. Elektronik Nivo

Elektronik nivo, yapisal olarak otomatik nivoyla
aynidir. Bu nivoya barkod sistemini okuyabilecek
elektronik yapi eklidir (Gorsel 21.9). Ozel barkod-
lu mira yardimi ile noktalara tutulan mira okunur
(Gorsel 21.10). Noktalar arasindaki yikseklik farki,
ekrandan gorilir. Bundan dolayi daha hizli, hassas
kot 6lcim ve tasimasi yapilir. Bu 6zelliginden dola-
yI insaat santiyelerinde dijital nivo siklikla kullanilir.

Gorsel 21.9: Elektronik nivo  Gorsel 21.10: Barkodlu mira

21.1.4. Lazer Nivo

Su terazilerinin yerini alan lazer nivoda gozle gorilebilen lazer isinlari kullanilir. Bu 1ginlar, yatay bir diizlem
boyunca yayilir. Bu yatay diizlem lizerinde noktalarin nivelman diizlemi olusturulur. Bu nivodan yayilan lazer
1sinlari, sesli alict yardimi ile hizalanarak dogrultu ve yikseklik degerleri belirlenir. Kullanimi kolay olan lazer
nivo, dikey ve yatay bicimde calisabildigi icin hassas 6lcimler yapar.

Hassas ol¢imler icin sakul lazer, donel lazer ve

boru hath lazer nivolar kullanilir (Gorsel 21.11).

Sakul lazer nivo; ylksek binalarda kolon akslari-

nin olusturulmasinda, dis cephe kaplamalarinda,

dusey profillerin disey terazisinde duvara baglan-

masinda ve fabrika bacalarinin yapiminda kullanihir

(Gorsel 21.12). Donel lazer nivo, diiseyde ve yatay-

da lazer 1sini yayar. Buradan ¢ikan lazer i1sini, doner

dis cephe kaplamasinda yatay ve disey profillerin

terazisinin kontrol edilip duvara baglanmasinda,

doésemeler ile duvara seramik ve tas kaplama yapi-

minda kullanilir. Ayrica ylzeylerin tesviye edilme- Gorsel 21.11: Donel lazer nivo  Gorsel 21.12: Yatay ve diisey
sinde, duvarin 6rilmesinde, asma tavan yapiminda lazer nivo
ve mutfak dolaplarinin montajinda kullanilir. Boru

hatti lazer nivo ise igme suyu ve kanalizasyon boru-

larinin dosenmesinde kullanilir.

21.1.5. Total Station

Yatay ve disey aci olcimlerini otomatik olarak ya-
pan, milimetre hassasiyetinde mesafe 6Glgebilen,
hesaplanmis sonuclari ekranda veren veya hafiza-
ya kaydeden aletlere total station denir (Gorsel
21.13). Olglim esnasinda total station aletinden
gonderilen lazer veya infrared isinlari reflektérden

yansitilir (Gorsel 21.14).
Gorsel 21.13: Total station Gorsel 21.14: Reflektor
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Bu aletin icindeki bilgisayar, 1sigin gidip gelme hizindan yararlanarak mesafeyi élger. Olciim esnasinda ale-
tin kurulu yuksekligi ile reflektor yiksekligi dikkate alindig icin aletin kuruldugu noktanin x, y, z degerleri
bilinirse gézlem noktalarinin koordinat degerleri (x, y) ve denizden yuksekligi (z) bulunur. Lazer isini yayan
total station aleti ile reflektor kullanilmadan da 6lgiim yapilir. Reflektor, aletten gelen lazer ve infrared isin-
larini toplar, tekrar alete yansitir. insaat uygulamalarinda lazerli mesafe okuyan reflektdrsiiz total station
aleti tercih edilir. Bu cihaz, tek kisi tarafindan kullanilmasi ve ulasilmasi zor hedeflere lazerli 6l¢lim kolayligl
saglamasindan dolayi daha ¢ok tercih edilir. Total station; insaat santiyelerinde her tirli aplikasyon (bina ve
kolon aplikasyonu) agi 6lgme, mesafe 6l¢me, dis cephe kaplamalarinda disey dogrultu alma, bina yiizeyinin
taranmasi gibi uygulamalarda kullanilir. Bunun disinda haritacilik alanindaki bir¢ok uygulamada kullanilir.

21.1.6. Su Terazisi

Su terazisi, yatay ve dikey olarak dogru diizlem olusturmaya yarayan alettir. Bu islem, boru igindeki suyun
hareketine gore yapilir. Su terazisi igine yatay, diisey ve 45° olacak sekilde (¢ adet tiip yerlestirilmistir.

21.1.7. Cirpi ipi

Cirpi ipi, duvar ve buna benzer ylizeylerde uzun, diiz gizgileri isaretlemek igin kullanilan bir aractir.

21.1.8. Nivo Aletini Kurma ve Miradan Okuma Yapma

Nivo aletinin kurulmasi ve miradan okuma yapilmasi su islem sirasiyla gerceklestirilir:

¢ Sehpa boyu, nivoyu kullanacak kisinin ¢gene hizasina gelecek sekilde ayarlanir.

e Sehpa, bashginin ylksekligi gbz seviyesinde ve yatay olacak sekilde diizglin bir zemin Gzerine yerlestirilir.
¢ Nivo aleti, kutusundan dikkatlice gikarilarak baglama vidasiyla sehpaya baglanir.

¢ Nivonun kiresel dlizeci, sehpanin siirgli ayaklarinin stirgiileri yardimi ile ayarlanir.

e Kuresel dizeg kabarcigl hangi tarafa gitmisse o taraftaki tesviye tgayagi kullanilarak kabarcigin daire
icine gelmesi saglanir.

e Kompansatorll nivoda kiiresel diizeg ayarlandiktan sonra dirblniin yatay diizlemi otomatik olarak ayar-
lanir.

e Otomatik olmayan nivoda diirbinl yatay duruma getirmek icin tesviye vidasi kullanilarak silindirik dii-
zeg ayarlanir.

e Dirbilin, miraya yoneltilir ve diirbanin okdler bilezigi ile kilagi netlestirilir.
e Az hareket vidasi ile kilagli miraya tam tatbik edilerek miradan okuma yapilir.
e Elektronik nivo da ayni sekilde kurulur.

e Elektronik nivoda mira okumasi, nivonun kendi barkodlu mirasindan yapilir.

21.1.9. Lazer Nivoyu Kurarak Olciiye Hazir Hile Getirme

insaat santiyelerinde donel lazer ve sakul lazeri kullanihr. Bu lazerlerin bir kismi, normal nivo sehpalari tizeri-
ne kurulur. Burada kurulum islemi, nivo kurulumundaki gibi yapilir. Lazer nivo, terazisinde kurulduktan sonra
nivonun agma ve kapatma diigmesine basilir. Lazer nivonun yatay diizlem seklinde lazer yaydigi goralar. Alu-
minyum malzemeden yapilmis licayak sehpalar da kullanilir. Lazer nivonun dizeci diizeglenir. Lazer nivo ile
180° ile 360° arasinda lazer atimi yapilir.

Dikkat: Lazer nivo ile ¢alisilirken KKD’lerden biri olan, lazer 1sigini engelle-
ven lazer gozIligia kullaniimalidir (Gorsel 21.15).

Gorsel 21.15: Lazer gozlUgu
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1. UYGULAMA

Uygulamanin Adi: Nivo Aletini Kurma ve Nivoyla Ol¢iim Yapma
Amag: Nivo aletini kurmak ve nivoyla 6l¢iim yapmak.
Siire: 40 dakika

Gorev: is saglgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek nivo aletinin kurulumunu ve nivoyla 8lgiim isle-
mini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gbzetiminde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda
verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgut-
leri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygl gosteriniz, yardimlagsma ve is birligi icinde
olunuz.

Arag Gereg: Nivo aleti (optik, sayisal, lazer), sehpa, mira (klasik, barkodlu), metre
islem Basamaklari

1. Atoélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Sehpanin boyunu, boyunuza goére ayarlayiniz.

w

Sehpayi, bashgin ylksekligi gz seviyesinde ve yatay olacak sekilde diizgin bir zemin Uzerine
kurunuz.

Nivo aletini kutusundan dikkatli bir sekilde ¢ikartiniz.
Nivo aletini sehpa basligi Gzerine yerlestirip, aleti birakmadan baglama vidasi ile baglayiniz.

Nivonun kiiresel diizecini sehpanin strgili ayaklarindan kabaca diizegleyiniz.

No v s

Kiresel diize¢ kabarcigl hangi tarafta ise o taraftaki tesviye vidasi yardimi ile hassas diizeglemeyi
yapiniz.

%

Nivo aletini miraya hedefleyiniz.
9. Nivo aletinin okiiler bilezigi ile kilagini netlestiriniz.
10. Gorintl netlestirme vidasi yardimi ile goriintliyl netlestiriniz.
11. Az hareket vidasi yardimi ile kilagini miraya hassas bir sekilde hedefleyiniz.
12. Kilagi yatay cizgisinin mirayi kestigi yerden okumanizi yapiniz.

13. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Nivo Aletini Kurma ve Nivoyla Olgiim Yapma Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

NiVO ALETiNi KURMA VE NiVOYLA OLCUM YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGiI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra-

nislarin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o3 g

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. :::; = =
e8|l 2| 8| 2| %
oA | 0| .2 O

SiraNo. | Olgiitler 1 2|3 |45

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Sehpa boyunu, kendi boyuna goére ayarladi.

Sehpayi, bashginin ylksekligi gbz seviyesinde ve yatay olacak
sekilde diizglin bir zemin Gzerine kurdu.
4 Nivo aletini kutusundan dikkatli bir sekilde gikartt.

Nivo aletini sehpa baslig Uzerine yerlestirip, aleti birakmadan

> baglama vidasi ile bagladi.
6 Nivonun kiiresel diizecini sehpanin siirglilii ayaklarindan kaba-
ca diizegledi.
2 Kiresel diizeg kabarcigl hangi tarafta ise o taraftaki tesviye vi-
dasi yardimi ile hassas diizeglemeyi yapt.
Nivo aletini miraya hedefledi.
Nivo aletinin okuler bilezigi ile kilagini netlestirdi.
10 Gorlntl netlestirme vidasi yardimi ile goriintlyl netlestirdi.
11 Az hareket vidasi yardimi ile kilagini miraya hassas bir sekilde

hedefledi.
12 Kilagi yatay cizgisinin mirayi kestigi yerden okumay! yapt.

13 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6l¢lt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiliksek puan 13 x 5 = 65'tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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21.2. CEPHEDE KOT OLCUMU (KOT TASIMA)

insaat santiyelerinde isler, belli kurallar dahilinde yiiriitiiliir. Bu kurallardan biri, binalarin ve ¢evre diizlemesi-
nin yapilmasinda belediyelerin verdigi kota uyulmasi geregidir. Blylk insaat santiyelerinde en yakin nirengi,
nivelman veya RS noktalarindan santiye alanina tasinir. Binanin giris kapisindaki kot (subasman kotu) arazinin
topografik yapisindan dolayi belediyelerin imar Yonetmeligi’ne gére degisiklik gdsterir ancak uygulama esna-
sinda binanin giris kapisinin karsisina gelen yolun kotu, sifir olarak kabul edilir. Bina icindeki her tiirli zemin,
asma tavan ve bina dis cephe kaplama imalatlarinin diizenlenmesi igin bu kottan yararlanilr.

21.2.1. Bina Dis Cephelerine Kot Tasima ve Alma islemleri

Bina cephelerine kot tasima islemi su sekilde yapilir:

Tavan gizgi

¢ Nivo aleti ile bina cephesine kot tasima

e Lazer nivo ile bina cephesine kot tasima (Goérsel 21.16)

Dusey cizgi
Dusey cizgi

— ~—

| Dusey gizgi

21.2.1.1. Nivo Aletiyle Bina Dis Cephelerine T R
Kot Tasima ﬁ
Binalarda dis cepheye kot tasima, bina giris katinda yapilir. Nivo s Zemin cizgi

aleti, giris katta kurulur ve diizeglenir (Gérsel 21.17). Mira, bina
girisinde disey sekilde duvara dayanir (Gorsel 21.18).

Gorsel 21.16: Lazer gizgi gostergesi

Nivonun dirblini miraya hedeflenir. Kilagi orta kilinin mirayi kestigi yer okunur
(Gorsel 21.19). Okunan bu kot, duvarda isaretlenir. Bu kot, baslangi¢ kotudur.
Duvarda isaretlenen bu kot cizgisi referans alinarak duvar ve yer kaplamasi,
asma tavan gibi isler yapilir. isaretlenen kot, bina disindaki duvara tasinir. Nivo
aleti yerinden kaldirilmadan mira, bina girisindeki dig duvarlarindan birine du-
sey olarak tutulur. Nivo, miraya hedeflenir. Kilagi yatay cizgisi, mira ile kesis-
tirilir. Alet operatori, mirayl tutan elemanin mirayi asagi veya yukari hareket
ettirmesini ister. Kilagi yatay cizgisi kot alinan yerdeki ilk okuma degerine kadar
miranin asagl veya yukari hareketi devam ettirilir. ilk okuma mira degeri olus-
tugunda mira ucu ve ilk okuma duvara isaretlenir (Gérsel 21.20). isaretlenen  ggrsel 21.17: Nivonun diizeclenmesi
bu kotlar, birbirini takip edecek sekilde diger koselere tasinabilir. Miranin alt ug
isareti, cephelerin sifir kotu olarak kabul edilir (Gorsel 21.21). Duvar profilleri
bu sifir kotuna gore tutturulur. Binanin diger cephe ve kbseleri de ayni sekilde
isaretlenir. Mira ucundaki sifir kotundan yatay ip cekilerek cephe kaplamasi
baslangici bulunur. Bu islem, bitlin cephelerde yapilir.

Gorsel 21.18: Baslangi¢ kotunun
duvara isaretlenmesi

Gorsel 21.19: Baglangi¢ kotunun  Gorsel 21.20: Baglangig kotunun  Gérsel 21.21: Cephede sifir
isaretlenmesi cepheye taginmasi kotunun isaretlenmesi
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21.2.1.2. Lazer Nivoyla Bina Dis Cephelerine Kot Tasima

Bina cephelerine diiseyde ve yatayda lazer i1sini yayan lazer nivo ile dénel lazer i1sini yayan lazer nivolarla kot
tasinir.

21.2.1.3. Diisey ve Yatay Lazer Yayan Nivoyla Bina Dis Cephelerine Kot Tasima

Lazer nivo, bina girisine kurulur ve diizeglenir. Lazer nivo, agma diigmesinden agilir. Yatay lazerin duvari kestigi
yer isaretlenir (Gorsel 21.22). Bu yikseklik, zeminden itibaren metre veya mira ile élgllir (Gorsel 21.23a-b).
isaretlenen bu kot, baslangi¢ kotudur. Lazer nivo, bina disinda bu kotu ve bina cephesini gérecek sekilde diiz-
glin bir zemin Gzerine kurulur. Nivonun yatay lazer ¢izgisinin isaretlenmis kotun diizeyine getirilmesi icin lazer
nivo baghgi asagi yukari hareket ettirilir. Nivonun yatay lazer gizgisi, biitlin cepheyi kesecek sekilde ayarlanir.
Sifir kotu, lazer gizgisinden kag¢ cm asagida ise diisey profil Uzerine isaretlenir. Bu isaretleme dort cephede

yapilr.
Gorsel 21.23: 23
a) b)
Gorsel 21.22: Cizgi lazerle kotun isaretlenmesi Gorsel 21.23a-b: Baslangi¢ kotunun okunmasi

21.2.1.4. Donel Lazer Isini Yayan Lazer Nivoyla Bina Dis Cephelerine Kot Tasima

Donel lazer nivo, giris katta kurulup dizeglenir (Gorsel 21.24). Dénel lazer nivonun agma diigmesi acilir. Donel
lazer alicisi miraya takilip diisey konumda kot tasinacak nokta tzerine tutulur. Miranin dénel lazer alicisi, asa-
g1 yukari hareket ettirilerek nivonun yatay diizlemde yaydigi lazer i1sinlarini yakalamasi saglanir (Gorsel 21.25).
Bu yakalama gerceklestiginde donel lazer alicisi sikilir. Yapilan bu islem ile duvarda baslangi¢ kotu yeri isaret-
lenir. Donel lazer mirasi bina dis cephesine tutulup asagi yukari hareket ettirilir. Asagi yukari hareketler, lazer
isinlarini yakalamak igin yapilir. Donel lazer mirasinin alti, sifir kotu olarak duvara isaretlenir (Gorsel 21.26).
Cephe kaplamasinda donel lazer nivo, disarida binanin cephesini ve isaretlenen noktayi gorecek sekilde diiz-
gln bir zemine kurulur. Donel lazer nivo agilir. Miranin konumu bozulmadan doénel lazer alicisi, mira tGzerinde
asagl yukari hareket ettirilir. Boylelikle lazer isinlari yakalanir. Donel lazer mira, bina cephesine montajlanan
dusey profiller Gzerine tutularak asagi yukari hareket ettirilir. Donel lazer 1sinlarini, alici yakalayinca miranin
alt ucu isaretlenir. Profillere isaretlenen bu noktalar, cephe kaplamasinin baslangici olan noktalardir.

Gorsel 21.24: Lazer nivonun kurulmasi  Gorsel 21.25: Lazer alicinin ayarlanmasi Gorsel 21.26: Sifir kotun cepheye isaretlenmesi
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2. UYGULAMA
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Uygulamanin Adi: Nivo Aletiyle Bina Dis Cephesine Kot Tasima
Amag: Nivo aleti ile bina dis cephesine kot tasimak.
Sire: 40 dakika

Gorev: Ogretmeninizin belirledigi noktayi binanin giris kati olarak kabul ediniz. is saghgi ve giivenligi
kurallarina dikkat ederek bu noktanin 0,00 kotunu binanin dis cephesine nivo aleti ile islem basamak-
larina gore tasiyiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lgutlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadasla-
riniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Nivo aleti, sehpa, mira ve metre
islem Basamaklari
1. Atcélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Nivo aletini, belirlenen noktayi ve bina cephesini gérecek bir noktaya kurunuz.
Arkadasinizin belirlenen noktaya mirayi dik olarak tutmasini saglayiniz.
Nivonun dirbinini miraya hedefleyiniz.
Kilaginin yatay kilinin mirayi kestigi yeri okuyup yaziniz.
Miracinin bina koselerine mirayi dik tutmasini saglayiniz.
Nivo aletinin diirbinini miraya hedefleyiniz.

Baslangic okumasini yakalayincaya kadar mirayi asagi ve yukari hareket ettiriniz.

© 0N UEWwN

Baslangi¢c okumasini yakaladigi konumda miranin alt ucunu duvara isaretleyiniz.

[
©

Binanin bitln koselerinde ilk okumayi yakalayip miranin alt ucunu duvara isaretleyiniz.

Iy
[EEY

. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Nivo Aletiyle Bina Dis Cephesine Kot Tasima Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

NiVO ALETIYLE BiNA DIS CEPHESINE KOT TASIMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davraniglarin

ne diizeyde gercgeklestigi, dl¢litlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile isa- ) E

retlenerek belirtilecektir. & £ = 5
=82 s =
28 6/6|% S8

Sira No. | Olgiitler 1|12(3(4]|5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Nivo aletini, belirlenen noktayl ve bina cephesini gorecek bir noktaya
kurdu.

Arkadasinin belirlenen noktaya mirayi diisey olarak tutmasini sagladi.

Nivonun dirbinini miraya hedefledi.

Miracinin bina koselerine mirayi dik tutmasini sagladi.

3
4
5 Kilaginin yatay kilinin mirayi kestigi yeri okuyup yazdi.
6
7

Nivo aletinin dirbinini miraya hedefledi.

Baslangi¢ okumasini yakalayincaya kadar mirayi asagi ve yukari hareket

ettirdi.

9 Baslangi¢ okumasini yakaladigi konumda miranin alt ucunu duvara isa-
retledi.

10 Binanin bitln koselerinde ilk okumayi yakalayip miranin alt ucunu du-

vara isaretledi.

11 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Situn Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6l¢lt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgltlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.

l
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3. UYGULAMA
Uygulamanin Adi: Lazer Nivo Aletiyle Bina Dig Cephesine Kot Tagima

Amag: Lazer nivo aletiyle bina dig cephesine kot tasimak.

Siire: 40 dakika

Goérev: Ogretmeninizin belirledigi noktayi binanin giris kati olarak kabul ediniz. is sagligi ve giivenli-
gi kurallarina dikkat ederek bu noktanin 0,00 kotunu binanin dis cephesine lazer nivo aleti ile islem
basamaklarina gore tasiyiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki
Olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Arag Gereg: Lazer nivo aleti, sehpa, mira ve metre

islem Basamaklari 5. Miracinin mirayl binanin bir kdsesine disey
1. Atélyede gerekli KKD’leri kullaniniz. tutmasini saglayiniz.
2. Lazer nivo aletini, belirlenen noktayi ve bina . Baslangi¢c noktasindaki kotu bulabilmek icin

cephesini gorecek bir noktaya kurunuz.

. Arkadasinizin belirlenen noktaya mirayi di-

sey olarak tutmasini saglayiniz.

. Lazer nivoyu acarak lazer c¢izgisinin mirayi

mirayl asagl ve yukari hareket ettiriniz.

7. Miranin alt ucunu dis duvara isaretleyiniz.

8. Binanin butiln késelerinde baslangic okumasini

yakalayip mira alt ucunu dis duvara isaretleyiniz.

kestigi yeri belirleyiniz. 9. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Lazer Nivo Aletiyle Bina Dis Cephesine Kot Tasima Uygulamasi Derece-
lendirme Olgegi’'ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

LAZER NiVO ALETIYLE BiNA DIS CEPHESINE KOT TASIMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ne -2 %
diizeyde gerceklestigi, olcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile isaret- gn; % s,
lenerek belirtilecektir. %’,.g hiy gl _|x
a2a/6|o|> &
Sira No.| Ol¢iitler 1/2(3|4]|s

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Lazer nivo aletini, belirlenen noktayi ve bina cephesini gorecek bir noktaya kurdu.
Arkadasinin belirlenen noktaya mirayi diisey olarak tutmasini sagladi.
Lazer nivoyu acarak lazer ¢izgisinin mirayi kestigi yeri belirledi.

Miracinin mirayi binanin bir késesine diisey tutmasini sagladi.

Baslangi¢ noktasindaki kotu bulabilmek igin mirayi asagi ve yukari hareket ettirdi.
Miranin alt ucunu dis duvara isaretledi.

Binanin bitin koselerinde baslangic okumasini yakalayip miranin alt ucu-
nu dis duvara isaretledi.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

©O| 00 [ N|ou|h WIN |-

Siitun Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi
Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yliksek puan 9 x 5 = 45’tir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgttlerle ilgili calismalari tekrar ede-
rek eksikliklerinizi gideriniz.
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Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR

22.1. CEPHE iSKELESI
22.2. CAM CEPHE KONSTRUKSIYONU
22.3. CAM CEPHE PANELLERi MONTAJI

22.4. CAM FiLMi

< TEMEL KAVRAMLAR >
e Cam cephe konstriiksiyonu e Cephe iskelesi
e Cam filmi ¢ Panel montaji

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Cephe iskelesi malzemelerini kurma ve sokme
Cam cephe konstriiksiyonu yapma

Cam cephe panellerinin montajini yapma
Cam filmi gekme uygulamasi yapma

A
e o o o

A

Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Binalarda dis cephenin giivenli bir sekilde yapilmasi igin kullanilan iskele gesitlerini
arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

2. Cephelerde cam panelleri ile yiizey kaplama islemi hangi amaglarla yapilir? Diigiin-
celerinizi sinifta arkadaglarinizla tartisiniz.

501
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22.1. CEPHE ISKELESI

Yapilar insa edilirken kisilerin normal ¢alisma yuksekligini asan kisimlarda glivenle galismalari saglanmalidir.
Bu nedenle gegici bir stire kullaniimak Gizere gerekli yerlere kurulan ve sokilen, Gizerinde ¢alisanlarin ve cephe
malzemelerinin tasindigl is ekipmanina iskele denir.

22.1.1. Cephe iskelesi Cesitleri

Giydirme cephe uygulamasi icin iskele ¢esitleri cephenin durumuna goére segcilir. Binanin cephe uzunlugu ve
ylksekligi fazla degilse boru iskele kurulabilir (Gérsel 22.1). Binanin cephesi dar ve bina yiksek katli ise asma
iskele kullanilir. Montaj sirasinda her cephede ayri ayri birden fazla iskele de kurulabilir. Asma iskelenin yatay-
da da hareket edenleri vardir.

Gorsel 22.1: Cephe iskelesi

Cephe iskelesi olarak TS EN 12810-1-2 ve TS EN 12811-1-2-3 standartlarinda Uretilmis 6n yapimli bilesenler-
den olusan cephe iskeleleri kullanilir. iskele gesitleri sunlardir:

Ahsap iskele
Tastyict kismini meydana getiren dikme, baslik, payanda, destek, kusak gibi elemanlari ahsaptan yapilan iske-
ledir. Kullanim alani sinirhidir.

On Yapimli Bilesenlerden Olusan Cephe iskelesi

iskele, bina yapim siresince kullanihr, sékilir ve yeni islemler icin tekrar kurulur. Bu nedenle iskelenin kolay-
likla sokllmesi ve takilmasi, iskelede kullanilacak malzemenin saglam olmasi, ayni veya benzeri islerde iskele-
nin tekrar kullanilmasi istenir. Boru veya celik iskeleler bu ihtiyaca kolayca cevap verdigi icin ¢ok tercih edilir.
iskelelerde yiriyiis platformu olarak celik iskelet tizerine kaynakla baglanmis delikli veya yiizeyi pirizli celik
levhalar kullanilir. Ahsap kalaslar da iskelelerde yuriyis platformu olarak kullanilir.

22. Ogrenme Birimi
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On yapimli bilesenlerden olusan cephe iskelesi ¢esitleri sunlardir:

Boru iskele: Celik borularla yapilan boru iskele; yapilardaki cephe baglanti elemanlarinin montaji, ¢ok katl
binalarin dis ylzeylerinin sivanmasi, boyanmasi, kaplanmasi vb. islerde kullanilir. Boru iskele, kisa zamanda
kurulup sokilebildigi icin emniyetlidir. Malzeme kaybi az oldugu icin boru iskele ¢cok tercih edilir (Gorsel 22.2,
Gorsel 22.3).

Gorsel 22.2: H tipi iskele Gorsel 22.3: Cok katli binanin dis cephesinde kullanilan boru iskele sistemi

Askili ve Makarali Cephe iskelesi: Binalara basit iskele kurmanin ¢ok pahali oldugu ve uzun zaman gerektirdi-
gi yuksek binalarda kullanilir. Bunun igin iscilerin rahatca calisabilecegi bir kasaya ve bu kasayi ¢elik halatlarla
bina cephesinde indirip kaldiracak, yatay olarak hareket ettirecek motorlu bir sisteme gereksinim vardir. Uze-
rinde motor bulunan ve yatay hareket edecek rayli sistem, binanin terasina kurulur. Bu iskelenin en dnemli
ozelligi, istenen kat seviyesinde ¢alisma olanagi saglamasidir (Gorsel 22.4).

Gorsel 22.4: Askili ve makarali cephe iskelesi

Hareketli iskele: iskele yapiminin zaman alacagi ve iskelenin yer kaplayacagi disiiniildiigiinde pratik bir ¢o-
zim yolu olarak hareketli iskeleden yararlanilir (Gorsel 22.5).

Gorsel 22.5: Hareketli iskele
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22.1.2. iskele Malzemeleri

CAM CEPHE SISTEM MONTAJI

iskele isleri icin kullanilan, farkh 6zellikte baglanti elemanlari ve yardimci ekipman bulunur. iskelede kullanilan
baglanti elemanlarinin ve yardimci ekipmanin ¢alisma dayanimi yiiksek olmalidir. Her baglanti pargasi, farkl
bir kurulumda yeni tasarim olanagi saglar.

Baglanti elemanlari su 6zelliklere uygun olacak sekilde uretilir:

e Preslenmis gelik e DoOkme kahp (dikissiz) e Esnek gelik

En kuvvetli baglant pargalari, yik tasiyicisi olarak siniflandirilir. Bu baglanti ekipmani, iskelelerde yiiksek to-
najh yliklerin bulunmasi muhtemel yerlerdeki pozisyonlara yerlestirilir. Kullanilan iskele ekipmani; kelepgeler,
taban plakasi, ayarl ayaklar, Gist ayar milleri, taban kalasi, iskele platformlari metal veya ahsap, dikme, konsol

(ctkma), yatay baglanti kolu, kiris, stipurgelik, tekerlek (mobil iskele icin), baglama elemani (ankraj), ag veya

branda, borular, korkuluklar, payanda, merdiven seklinde siniflandirilir (Gorsel 22.6).

1 : Ankraj 15 : Kafes kiris
2 : Dusey dizlemdeki 16 : Bag elemani b |
. . s s
takviye (enine gapraz) 17 : Dissey cerceve
T 10
3 : DUgum noktasi 18 - Merdiven 1
. h
@: Ana korkuluk 19 : Duseyligi ayarlanabilen 2 “
5 : Ara korkuluk taban plakasi 3 P
6 : Topuk tahtasi 20 : Zemin sabitleme tabani
. 4
7 :Yan koruma 21: Payanda 745
3 - Dikme h, : iskele yiksekligi 6
r e 8
9 : Enine ara baglant b, : Iskele ¢cikma genisligi hs 17
(dikmelerin merkezinden 11
10 : Birlegtirme elemani merkezine) 9
18
11: Platform I, :iskele ¢ikma uzunlugu 12 ~
12 : Diisey diizlemde takviye (dikmelerin merkezinden  hy 15 e
(boyuna gapraz) merkezine) COR
14 : Taban plakasi h, : Korkuluk yiiksekligi Gorsel 22.6: Cephe iskelesi ekipmani

22.1.3. iskele Kurulumu ve Sokiimiinde Kullanilan El Aletleri

iskele kurulum ve sékiimiinde kullanilan el aletleri sunlardir:

Su Terazisi: iskelenin yatayda ve diiseyde acil diizgiinligiinii ayarlamak igin kullanilir (Gérsel 22.7).

Metre: iskele malzemelerinin boyunu, iskelenin yapidan uzaklhigini, iskelenin kurulum yerini élgmek icin kul-
lanilir (Gorsel 22.8a-b).

Gorsel 22.8: 8

Gorsel 22.7: Su terazisi

a) b)
Gorsel 22.8a-b: Metre gesitleri
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Anahtar: Kelepcgeleri baglama ve sokme isinde kullanilir. Anahtar takimi
M19-M22 olmalidir (Gorsel 22.9).

Cekig: Flansli ve kamali iskelelerde birlestirme noktalarindaki kamalari veya

fincan tipi iskelelerde yatay elemanlarin dikmelere baglama noktasindaki Gorsel 22.10: Cekic
mansonu sikma isinde kullanilir. Cekic, 500-600 kg agirliginda olmalidir. iske-

leci tip ¢ekic tercih edilmelidir (Gorsel 22.10).

22.1.4. Cephe iskelesinin Kurulumu Gorsel 22.9: Anahtar

Yapida cephe iskelesinin kurulumu igin kurulum éncesi tehlike ve zemin degerlendirmesi yapilir. Gerekli 6n-
lemler alindiktan sonra cephe iskelesinin kurulumuna baslanmalidir. Kisisel koruyucu donanimlar kullaniima-
lidir. Cephe iskelesi su islemler gerceklestirilerek kurulur:

e Kurulum yapilacak yapidan uzaklik ve késelerin dontis pozisyonlari 6l¢tilerek bir kurulum plani olusturulur.
e Taban kalaslari ve ayarlanabilir taban ayaklari, en ve kalas boyu uzunluklarina gore yerlestirilir (Gorsel 22.11).
¢ Yatay elemanlar yerlestirilerek kurulum sablonu olusturulur.

e ilk kat seviyesi (temel kurulum) olusturularak elemanlar birbirine sabitlenir (Gorsel 22.12).

Gorsel 22.11: Taban kalaslari, ayarli ayaklar, kisa ve uzun Gorsel 22.12: ilk kat seviyesinin (temel kurulum)
yan kollarin yerlestirilmesi olusturulmasi

e Dikmeler uygun pozisyonda konumlandirilir (Gorsel 22.13).
e Ik kat kurulumu tamamlandiktan sonra yatay ve diisey elemanlar sabitlenir.

e Kurulumun dizglnlGgd, su terazisi kullanilarak ve ayarli ayaklardan ayarlanarak saglanir (Gorsel 22.14a-b).

Gorsel 22.14: Yatayda ve diiseyde
terazi kontroliu

a) b)

Gorsel 22.13: Dikmelerin yerlestirilmesi Gorsel 22.14a-b: Yatayda ve diiseyde terazi kontroli

e Gerekli gorilen kisimlara ¢capraz destekler yerlestirilir.

e Keresteden imal edilen kalaslar kullanilacaginda yatay elemanlar sabitlenir.
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e Kalaslar alt kattan yerlestirilir, kalaslarin tamami takilmadan bir Ust kata ¢ikilmaz, ara kat olusturularak
islemler kolaylastirilir (Gorsel 22.15).

¢ Yatay ve diisey elemanlar sabitlenirken flansli veya kamali iskelelerde kamalar hafif bir sikilikta ¢ekiglenir.
Fincan tipi iskelelerde ise fincan mansonu yerine oturtularak ¢ekigle sikistirtlir (Gérsel 22.16).

e Girigler igin seyyar merdivenlerin ve bunlarin dinlenme platformlarinin kurulumu yapilr.

o fikinci kata gikistan itibaren emniyet kemeri, baglanti yeri bel ve bel iistiinde olacak sekilde dikey veya
yatay elemanlara baglanir.

e Buislemler, bina yliksekligince iskelenin her katinda ayni sekilde tekrarlanir (Gérsel 22.17).

Gorsel 22.15: Ara kat olusturularak Gorsel 22.16: iskelenin Gorsel 22.17: Ust katlarin
glvenli galisma sabitlenmesi olusturulmasi

e Calisma platformlari, korkuluklari ve stpurgelikleriyle birlikte sabitlenir.
e Denetleme yapilarak ve etiketleme tamamlanarak iskelenin kurulumu sonlandirilir.

e [skele kurulumu esnasinda iskelenin kullanima hazir olmadigini gésteren “KULLANMAK YASAKTIR.” yazili
kirmizi etiket, iskele Gzerine asilir.

e [skelenin kurulumu tamamlandiktan ve kullanima hazir oldugu yetkilisi tarafindan onaylandiktan sonra
“KULLANMAK UYGUNDUR.” yazili yesil etiket, iskele tGzerine asilir.

22.1.5. iskelenin Sokiimu

iskelenin s6kiimiinde su islemler sirasiyla gerceklestirilir:

e iskelenin amagclanan kullaniminin tamamlanmasindan sonra ve hicbir kimsenin iskeleyi kullanmaya ihti-
yaci olmadiginin dogrulanmasi tGizerine tim yesil etiketler iskele Gizerinden alinmali, her bir erisim nokta-
sina sadece kirmizi renkli “ISKELEYi KULLANMAL!” etiketi asilmahdir.

o iskele sékiimii icin planlama yapilmali ve sékiim, tepeden tabana kadar kademe kademe gerceklestiril-
melidir.

o [skelelerin sokiilmesine en iistten baslanmalidir.

e [skele bina baglantilari, kalaslarin alinmasindan sonra yukaridan asagiya sirasiyla sokiilmeli, sékiilmiis
malzeme dogrudan yere atilmamali, iki yerinden baglanarak dengeli bir sekilde indirilmeli ve uygun bir
yere istiflenmelidir.

e Sokiime baslanmadan 6nce iskele takviye ve ¢aprazlarindan hicbir eleman alinmamalidir ancak sékiime
baslandiktan sonra iskele malzemesinin indirilmesi amaciyla iki dikme arasi (aks) korkuluklarinin alinmasi
mimkindur.

o |stiflerin kaymasina veya devrilmesine karsi dnlem alinmaldir.
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Cephe iskelesinin Kurulumunu Yapma
Amag: Cephe iskelesinin kurulumunu yapmak.
Sire: 80 dakika

Gérev: Is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek, Gor-
sel 22.18’de verilen kurulum plani ve 6n goriinlise uygun
olarak cam cephe uygulamasini yapmak icin gerekli cephe
iskelesinin kurulumunu islem basamaklarina gére 6gretme-
ninizin gézetiminde gergeklestiriniz. Calismaniz, uygulama-
nin sonunda verilen derecelendirme dlgegindeki 6lgltlere
gore degerlendirilecektir. Caligmanizi yaparken bu olgutleri
dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi goste-
riniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

. Gorsel 22.18: iskele kurulum plani ve &n goriiniisi
Islem Basamaklar

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz. 13. “ISKELE KULLANIM DISIDIR.” levhasini asiniz.
2. iskele calisma sahasini giivenlik seridi ile ge- 14. iskelenin planina uygun seyyar merdiveni ku-
virerek iskele alanina ikaz isaret ve levhala- runuz.
rntasiniz. 15. Sistemin son kez terazi kontrollni yapiniz.
3. Kurulum igin gerekli iskele malzemelerinita- 16 jskele planina gére caprazi baglayiniz.

ima kurallarina uygun olarak alana getiriniz. : N .
3 Ve & 17. Iskele planina gore payandalari monte ediniz.

4. Verilen kurulum planini ve 6n gorindsu in-

o 18. Gerekli guivenlik 6nlemlerini alarak st katla-
celeyiniz.

ra ¢cikiniz.

3. Kurulum yapilacak zemini kontrol ediniz. 19. Ust katlarda emniyet kemerinizi, baglant

6. Taban kalaslarini iskele planina gore yerles- veri bel ve bel Ustiinde olacak sekilde dikey
tiriniz. veya yatay elemanlara baglayiniz.

7. Ayarli ayak millerini (taban plakasi) taban 0. Diz ve bel hizasindaki korkuluklari yerlestiri-
kalasina civileyerek sabitleyiniz. niz.

8. Ayarli ayak milinin Gzerine baslangic dikme- 21 siipiirgelikleri (topukluklar) yerlestiriniz.
.S'm yerlestiriniz. 22. iskelenin genel kontroliinii yapiniz.
9. llk yatay elemanlari, baslangi¢c dikmelerine
baglanti elemanlari ile baglayarak sistemi

teraziye aliniz.

23. Ogretmeninizle birlikte genel kontrolii yeni-
den yapiniz.

24. iskelede eksikler varsa eksiklikleri gidererek
“ISKELE KULLANIMA UYGUNDUR.” levhasini
asiniz.

10. Temel kurulumu tamamladiktan sonra kdse-
genlerin gaprazlama (gényeleme) kontrolle-

rini yapiniz.
25. Kullandiginiz el aletlerini ve diger malzeme-

11. Galisma ve yiruyis platformlarini kurunuz. leri toplayiniz.

12. Dikey, yatay ve capraz elemanlari teknigine

L 26. Galismayi verilen sirede tamamlayiniz.
ve kuralina uygun olarak yerlestiriniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Cephe iskelesinin Kurulumunu Yapma Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki 6lcutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

CEPHE iSKELESINiN KURULUMUNU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin o | 5
ne dizeyde gergeklestigi, 6lgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile §§ ‘—E —
isaretlenerek belirtilecektir. 2 g Bl s _-:
228/8|c|= &
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4a]|5

Atolyede gerekli KKD’leri kulland.
iskele calisma sahasini glivenlik seridi ile cevirerek iskele alanina ikaz

2 .
isaret ve levhalarini asti.

3 Kurulum igin gerekli iskele malzemelerini tasima kurallarina uygun
olarak alana getirdi.

4 Verilen kurulum planini ve 6n goériinisi inceledi.

5 Kurulum yapilacak zemini kontrol etti.

6 Taban kalaslarini iskele planina gore yerlestirdi.

7 Ayarli ayak millerini taban kalasina civileyerek sabitledi.

8 Ayarli ayak milinin Gzerine baslangi¢ dikmesini yerlestirdi.

9 ilk yatay elemanlari, baslangic dikmelerine baglanti elemanlari ile
baglayarak sistemi teraziye aldi.

10 Temel kurulumu tamamladiktan sonra koésegenlerin caprazlama

(gbnyeleme) kontrollerini yapti.

11 |Cahisma ve yiriyus platformlarini kurdu.

12 | Dikey, yatay ve capraz elemanlari teknigine ve kuralina uygun olarak yerlestirdi.
13 | “ISKELE KULLANIM DISIDIR.” levhasini asti.

14 |iskele planina uygun seyyar merdiveni kurdu.

15 |Sistemin son kez terazi kontrollini yapti.

16 |iskele planina gore caprazi bagladi.

17 |iskele planina gdre payandalari monte etti.

18 |Gerekli glivenlik 6nlemlerini alarak Ust katlara cikti.

Ust katlarda emniyet kemerini, baglanti yeri bel ve bel iistiinde ola-
cak sekilde dikey veya yatay elemanlara bagladi.

20 |Diz ve bel hizasindaki korkuluklari yerlestirdi.

21 |Supurgelikleri (topukluklari) yerlestirdi.

22 |iskelenin genel kontroliinii yapti.

23 |Ogretmeniyle birlikte genel kontrolii yeniden yapti.

24 iskelede eksikler varsa eksiklikleri gidererek “ISKELE KULLANIMA UY-
GUNDUR.” levhasini asti.

25 |Kullandigi el aletlerini ve diger malzemeleri topladi.

26 |Calismayi verilen siirede tamamladi.

19

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olcek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 26 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 26 x 5 = 130°dur.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 130]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olcitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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22.2. CAM CEPHE KONSTRUKSIYONU

Cephede dogal tas, yapay tas, kompozit ve metal levhalarla birlikte kullanilan cam, prestij binalarinin vazge-
cilmez malzemesidir. insaat malzemeleri ve bina yapim tekniklerindeki gelismeler, cephe yapim sistemleri
Gizerinde de etkili olmus ve giydirme cephe kavraminin ortaya ¢cikmasina yol agmistir. Taslyici olmayan her tir-
|G duvari, bir tir giydirme yiz olarak nitelendirmek mimkinddr. Binanin dis kabugunu olusturan cephelere
yapilan cam kaplama, cevre ile uyumlu olmalidir. Cephede olusturulacak spandrel kisim (cam panel ylizeyi),
parapet bolgesinde meydana getirilir.

22.2.1. Giydirme Cephe

Giydirme cephe; ¢agdas mimari kavramlari aliminyum, cam kombinasyonu ile ¢ézen ve 6zgiin tasarimlari
uygulamaya geciren bir miihendislik, yapim ve montaj sistemidir. Giydirme cephe, mimar ve mihendislerin
ylksek yapi, prestij binalari gibi 6zel ihtisas isteyen her nevi tasarimlarinin standart dizayn ve detaylara bagh
kalmadan modern yapi teknigiyle birlikte yapi fiziginin gereksinimlerini yerine getirecek bilgi ve tecriibeyle
yapilan bir cephe kaplama sistemidir (Gorsel 22.19).

Gorsel 22.19: Giydirme cephe sistemiyle yapilmis bina gorindsi

22.2.1.1. Giydirme Cephenin Avantajlan

Giydirme cephenin avantajlari sunlardir:

e Glnes isinlarindan ve zararh dis etkilerden binayi korur.

e Yaliim kullanilmasina imkan vererek enerji tasarrufu saglar.
e Catlaklarin gériinmesini 6nler.

e Muhtemel sakul hatalarini giderir.

e Renk ve doku bozukluklari olmaz.

e Bakim ve onarim en aza iner.

e Cevre dostudur.

e Fonksiyonel ve estetiktir.

o Hafiftir.
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22.2.2. Giydirme Cephe Sistemleri

Giydirme cepheler, kullanilan cephe kaplamasinin gesidine gore yediye ayrilir:

1. Kapakli cephe sistemleri
e Klasik kapakli cephe sistemi
e Isi bariyerli klasik kapakli cephe sistemi
2. Strikturel silikon cephe sistemi
3. Panel cephe sistemi
4. Transparan cephe sistemleri
e Celik konstriksiyon
e (Celik gergili sistem
e  Yuksek isi dilimlerine dayanikli izole cam cephe sistemi
5. lsikhk (skylight) sistemi
6. Kompozit panel cephe sistemleri
e Kompozit panel
e Aliminyum kompozit panel
e Terra Cotta (metal cephe alliminyum sistemi)
e  Granit veya seramik kaplama

7. Dograma cephe sistemi

22.2.3. Cephe Konstriiksiyonu Olusturma

Cam cephede kaplamanin yerlestirilebilmesi icin 6ncelikle tasiyici konstriksiyonunun olusturulmasi gerekir.
Tastyici konstriksiyonunun olusturulmasi icin montaj baglanti elemanlari (ankrajlar, civatalar), disey profiller,
yatay profiller ve sizdirmazlik malzemeleri kullanilir.

22.2.3.1. Montaj Baglanti Elemanlari

Yapilarda iki ayri elemani birbirine baglamak igin kullanilan pozitif baglanti elemanlarina ankraj sistemleri
denir. Kullanilacak kaplama malzemesinin gesidine gore ylizeye tutturma sistemi degisir. Bu sisteme gore ank-
rajlarin sekli ve ebadi da degisir. Ankrajlar, projenin durumuna gore (tasiyacagi yuke, bina ylizeyindeki girinti
ve c¢ikintilara, bina cephesinde istenen farkli sekillere, belirli zorunluluk durumlarina gore) degisik sekil, ebat
ve uzunlukta imal edilir (Gorsel 22.20a-b-c).

Gorsel 22.20: 20

a) b) <)
Gorsel 22.20a-b-c: Betonarme ylzeye tutturulan ankraj gesitleri
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Ankrajlar imal edildikten sonra ankrajlarin yizeyleri galvanizlenerek paslanmaya karsi koruma saglanir. Ank-
rajlar; koselerde, dosemede, en Ustte ve tek yonli kullanilanlar olmak lzere gesitlere ayrilir. Projeye gore
sistemler icin malzeme siparisleri olusturulur. Projede verilen detaylara gore bina cephesine profillerin tuttu-
rulmasi igin ankrajlar civata ile tespit edilir (Gorsel 22.21).

Gorsel 22.21: Ankrajlarin betonarme ylizeye sabitlenmesi igin kullanilan civata gesitleri

Ankrajlarin Montaji

Ankrajlarin montaji su islem sirasiyla yapilir:

e Projeye gore ankrajlarin yerleri belirlenir. Ankraj sistemi, paslanmaz celik sac
ve cubuktan olmak Uzere iki ayri sekilde mevcuttur. Celik cubuk ankraj sistemi,
tas kaplama sisteminde kullanilir.

e Ankrajlar binadaki doseme, kolon, kiris veya varsa parapet ylizeylerine tuttu-
rulur (Gorsel 22.22).

e Projeye uygun yatay ve dlsey akslar, montaj ylizeyi Uzerinde ip ¢ekilerek be- Ggrsel 22.22: Betonarme
lirlenir. Cephe ylzeyi, yatay ve disey akslari belirleyen iplere uygun olacak se- ylzeye ankraj
kilde su terazisi ve lazerli nivo sakul ile kontrol edilerek kaplama tamamlanir. montaji

e Uygulama projesinde bulunan 6élgilere bagh olarak profil baglanti elemanlari (ankrajlar) celik dibeller
yardimi ile betonarme ylizeye monte edilir.

e Ankrajlarin tespiti, diiseyde ve yatayda ip cekilerek 6lgcme aletleri yardimiyla yapilr.

Diisey Profillerin Montaji

Ankrajlarin kot kontroll saglandiktan sonra diisey profillerin montaji yapilir. Atélyelerde uygun uzunluk, ebat-
ta kesilmis ve lizerinde yatay profillerin yerleri hazirlanmig olarak gelen dusey profiller, ankrajlara gelik vida-
larla monte edilir.

Yatay Profillerin Montaji

Disey profillerin montaji tamamlandiktan sonra yatay ara pro-
filler, disey profiller lizerinde daha dnceden hazirlanan bag-
lanti elemanlarina monte edilir. Tim cephe ylizeylerinde islem
Fekrarlar\arak yuzeylletr. cephe kaplamaya hazirlanir ve kaplama Gorsel 22.23: fg
islemleri gergeklestirilir.

Sizdirmazlik Malzeme Cesitleri

Sizdirmazlik malzemesi; siyah renkli, kalici, elastiktir. Dolgu ve
sizdirmazlik malzemesi olarak polimerden imal edilir. UV isin-
larina ve hava kosullarina karsi dayanikhdir. Akiskanhgi sizdir-

mazlik istenen noktalara gore ayarlanir (Gorsel 22.23a-b). a) b)

Gorsel 22.23a-b: Farkli 6zelliklerde sizdirmazlik
malzemeleri

Yapistirma ve sizdirmazlik malzemesi olarak EPDM (Ethylene Propylene Diene Monomere) conta ve fitiller
kullanihr.

22. Ogrenme Birimi 511

YT /e



CAM CEPHE SISTEM MONTAJI

)

>
2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Cam Cephe, Silikonlu Cam Cephe, Kapakli Cam Cephe, Transparan Cam Cephe Konstrik-
siyonu Yapma

Amag: Cam cephe, silikonlu cam cephe, kapakli cam cephe, transparan cam cephe konstriiksiyonunu
yapmak.

Siire: 360 dakika

Gorev: is sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 3x2 metre ebadinda dis cephe yiizeyine cam cep-
he uygulamasini yapabilmek icin gerekli cam cephe kaplamasi konstriiksiyonunu islem basamaklarina
gore 0gretmeninizin gozetiminde gerceklestiriniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme oOlgegindeki olglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgltleri dikkate aliniz.
Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.
2. Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve disey kotlari isaretleyiniz.
3. Basit is iskelesini kurunuz.
4. Yatay ve disey terazi hatlarini duvara cirpi ipi ile isaretleyiniz.
5. Lankraj elemanlari icin cephede delikler aciniz.
6. L ankraj elemanlarini, agtiginiz deliklere diibelle sabitleyiniz.
7. Disey tasiyici profilleri sabitleyiniz.
8. Disey profillere yatay profilleri baglamak i¢in baglanti pargalarini sabitleyiniz.
9. Yatay profilleri dusey profillere sabitleyiniz.
10. Profillerin yatayda ve diiseyde terazi kontrolini yapiniz.
11. Giydirme cephe ve profil baglanti noktalarina sizdirmazlik i¢in gerekli aparatlari baglayiniz.
12. Basit is iskelesini sokiniz.
13. Giydirme cephe makinelerini emniyete alip temizleyiniz.
14. imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim igin ayiriniz.
15. Calisma alanini temizleyiniz.
16. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama; Cam Cephe, Silikonlu Cam Cephe, Kapakli Cam Cephe, Transparan Cam
Cephe Konstriiksiyonu Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki dl¢iitler isaretlenerek tamam-
lanacaktir.

CAM CEPHE, SiLIKONLU CAM CEPHE, KAPAKLI CAM CEPHE,
TRANSPARAN CAM CEPHE KONSTRUKSIYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne diizeyde gercgeklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu ;_:ﬁ £

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 8| =
w N = £ _ 3
88| || 2| &

Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]s5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve dlsey kotlari isaretledi.
3 Basit is iskelesini kurdu.

4 Yatay ve diisey terazi hatlarini duvara ¢irpi ipi ile isaretledi.

5 L ankraj elemanlari icin cephede delikler act.

6 L ankraj elemanlarini, agtigi deliklere diibelle sabitledi.

7 Disey tasiyici profilleri sabitledi.

8 Disey profillere yatay profilleri baglamak igin baglanti parcala-

rini sabitledi.

9 Yatay profilleri diisey profillere sabitledi.

10 Profillerin yatayda ve diiseyde terazi kontroliini yapti.

Giydirme cephe ve profil baglanti noktalarina sizdirmazlik igin

11
gerekli aparatlari bagladi.

12 Basit is iskelesini sokti.

13 Giydirme cephe makinelerini emniyete alip temizledi.

14 imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim icin ayirdi.

15 Calisma alanini temizledi.

16 Galismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’litk Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 16 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 16 x 5 = 80’dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 80]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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22.3. CAM CEPHE PANELLERININ MONTAJI

Kontrolleri yapildiktan sonra yatay ve dusey profiller ile sizdirmazlik elemanlari santi-
yeye tasinir. Is sagligi ve giivenligi dnlemleri alinarak makinelerle cam cephe panelle-
rinin montajina baslanir.

Gorsel 22.24: 28

22.3.1. Cam Cephe Kaplama Panellerinin Montaj Kurallari

a
Projede belirtilen sisteme uygun kaplama malzemesi olarak secilen cam kaplama pa- !
nelleri, plaka seklinde montajlanir. Montaj sistemi genellikle montaji yapilmis profil-
lere yerlestirme ve sabitleme seklindedir. Cam cephe kaplama panellerinin uygulama
sekli ve sirasi her sisteme gore farkllik gosterir.

22.3.1.1. Silikonlu Cam Cephe Kaplama b)

Yapisal olarak silikon cephe sisteminde distan bakildiginda aliiminyum profil goéril-
mez. Cam derzlerinde 17 mm genisliginde ve 15 mm derinliginde fuga bulunur. Cam
paneller arasindaki sizdirmazlik, ¢ift EPDM fitil ile saglandigi igin panellerin arasina
sizdirmazlik silikonu ¢ekilmez. Béylece cam panellerin arasinda gélge olusmasi engel-
lenir. istendiginde secilen herhangi bir cam panel, gizli kanat haline getirilebilir. Cam
ve aliminyum panel arasinda, ¢ift camda ise iki cam arasinda komponentli silikon ve
silikonla uyumlu sizdirmazlik bandi kullanilir (Gorsel 22.24-b-c).

22.3.1.2. Kapakli Cam Cephe Kaplama o)
Gorsel 22.24a-b-c: Silikon cephe

Giydirme cephe sisteminde, dis ylzeyde kullanilan 50 mm genis- sistemi
ligindeki aliminyum kapak profili, mimarlarin taleplerine gore
pek cok farkl geometrik formda tasarlanabilir. Camlar, yatay ve
disey akslarda distan mekanik olarak baski gitasi ile tutturulur
(Gorsel 22.25). Sistemin hava ve su sizdirmazhgi, icte ve dista kul-
lanilan EPDM fitillerle saglanir. Dista kullanilan yatay veya diisey
eksendeki kapak profilleri istege gore iptal edilebilir. Bu kapak
profillerinin yerine fuga boslugu olarak silikon uygulanir (Gorsel

22.26). Boylece disaridan bakildiginda cephe ylizeyinde diiseyde Gorsel 22.26: Klasik Gorsel 22.25: Kapakli

veya yatayda istenen form elde edilir. kapakli silikon
cephe cephe
sistemi detayi

22.3.1.3. Transparan Cam Cephe Kaplama

Transparan cephe sisteminde camlari tasiyan ana striktdr, binanin kullanim amacina uygun ve estetik ¢elik kons-
triiksiyonlardan olusur. Bu sistemde camlar, celik striktiire bagli paslanmaz celik elemanlarla tasinir, sizdirmazlik
icin camlar arasindaki yatay ve diisey derzlere ultraviyole isinlarina dayanikli silikon gekilir. Bu sistemde camlarin
on ve arkasinda cephe boyunca devam eden bir tasiyici bulunmaz ancak yatayda cam koselerinden yaklasik 1/6
uzaklikta, 100 mm genisliginde ve 70 mm ylksekliginde tutamaklar bulunur. Bu sistemde camlar delinmez, tu-
tamaklar fugadan c¢ikar.

Cephelerde tastyici sistem olarak diseyde kalin temperli cam pla-

kalar kullanilir. Bu cam plakalar, diiseyde birbirine paslanmaz gelik

lamalarla birlestirilerek 12 m yukseklige kadar gliivenle uygulanabilir.

Yataylarda herhangi bir tasiyiciya ihtiya¢ duyulmadan cam dikmelerin

sehimleri, ana strukttrdeki camlarla alinir. Dort tarafindan delinen

cephe camlari, paslanmaz rotiller vasitasi ile arka cam tasiyicilara

mekanik olarak baglanir. Transparan cephe sisteminde camlar, lami-  Ggrsel 22.27: Transparan cephe sistemiyle
ne tek cam veya lamine ¢ift cam olarak kullanilabilir (Gérsel 22.27). giydirilmis bina
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3. UYGULAMA

Uygulama Adu: Silikonlu Cam Kaplama, Kapakli Cam Cephe, Transparan Cam Cephe Panellerinin Monta-
jini Yapma

Amag: Silikonlu cam kaplama, kapakli cam cephe, transparan cam cephe panellerinin montajini yapmak.

Siire: 360 dakika

Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 3x2 metre ebadinda dis cephe yiizeyine cam cep-
he panellerinin montajini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Bu g¢alismayi
dort kisilik gruplar halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6l¢ceginde-
ki olcltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

islem Basamaklari

1.
2.

e N o v oeWw

10.
11.
12.
13.

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

is saghgi ve giivenligi kurallarina uygun olarak kaplama malzemelerinin montaj alanina tasinmasini
saglayiniz.

Kaplama malzemelerinin baglanti yerlerinin kontrolini yapiniz.
Kaplama malzemesinde cam yuvasindaki takozlarin ayarlamasini yapiniz.
Yaliim bandini yapistiriniz.

Cam panelleri yerine yerlestiriniz.

Yalitim pargalarinin montajini yapiniz.

Sizdirmazlik fitillerinin montajini yapiniz.

Cephe ylizeyini, yatay ve disey akslari belirleyen iplere uygun olacak sekilde su terazisi ve lazerli
nivo sakul ile kontrol ederek kaplamayi tamamlayiniz.

Giydirme cephe makinelerini emniyete alip temizleyiniz.
imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim icin ayiriniz.
Calisma alanini temizleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

22. Ogrenme Birimi 515

YT /e



CAM CEPHE SISTEM MONTAJI

Degerlendirme: Bu uygulama; Silikonlu Cam Kaplama, Kapakli Cam Cephe, Transparan Cam Cephe
Panellerinin Montajini Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamam-

lanacaktr.
SiLIKONLU CAM KAPLAMA, KAPAKLI CAM CEPHE, TRANSPARAN CAM CEPHE
PANELLERINiIN MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi
Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin
ne duzeyde gerceklestigi, 6lcutlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile ol E

ool £
isaretlenerek belirtilecektir. &gl =

S35 =

= Q| v g

eS| 3T L|=|8

oAQlvw| 0.2 o
SiraNo. | Olgiitler 1 /2(3|4]|s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

is sagligi ve glvenligi kurallarina uygun olarak kaplama malzemelerinin
montaj alanina taginmasini sagladi.

Kaplama malzemelerinin baglanti yerlerinin kontrollini yapt.

Kaplama malzemesinde cam yuvasindaki takozlarin ayarlamasini yapti.
Yaliim bandini yapistirdi.

Cam panelleri yerine yerlestirdi.

Yalitim pargalarinin montajini yapti.

Sizdirmazlik fitillerinin montajini yapt.

Cephe ylizeyini, yatay ve disey akslari belirleyen iplere uygun olacak
9 sekilde su terazisi ve lazerli nivo sakul ile kontrol ederek kaplamayi ta-
mamladi.

10 | Giydirme cephe makinelerini emniyete alip temizledi.

11 imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim icin ayirdi.

12 | Calisma alanini temizledi.

13 | Calismayi verilen stirede tamamladi.

O INOojLn|Bd|lwWw| N

Siitun Toplami
Olcek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit igin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 13 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yuksek puan 13 x 5 = 65’tir

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 65]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgltlerle ilgili ¢alismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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22.4. CAM FiLMi

Bina dis cephelerinde cam panellerin kullaniimasiyla birlikte es-
tetik gériinim elde edilir ancak bina iginde is1 artisinin olmasi,
dis cephede yansima yapmasi, isi kayiplarinin olmasi, i¢ mekan-
lardaki esyalarin zarar gérmesi gibi olumsuzluklar da yasanir.
Yasanan bu olumsuzluklari gidermek icin dis cephe cam panelle-

rinde cam filmi kullanilir (Gorsel 22.28). Grsel 22.28: Cam filmi

Cam filmi ylksek performansl metalik polyester ile kaplhdir ve cam ylizeylerde yeterli glines izolasyonu sag-
lar. Cam filmi, piskiirtme metodu kullanilarak metal alasimin filme dontsmesi ile Gretilir. Cam filmi; Gretici
firmasina gore bazi degisiklikler olsa da genellikle ¢izilmeye karsi dayanikli sert katman, ylksek optik kalitede
polyester ve anti-IR korumasi, UV (ultraviyole) tabakasi, seffaf yapiskan tabaka, koruyucu katman olmak Gzere
bes katmandan olusur. Tabakalar, derin giziklere ve isiya karsi dayaniklidir (Gorsel 22.29).

Gorsel 22.29: Cam filmi uygulanmis cephe yiizeyi

22.4.1. Cam Filminin Avantajlari

Cam filminin avantajlari sunlardir:

e Estetik bir goriiniim saglar.

¢ |Isiyaliimi saglar, 1sitma ve sogutma giderleri ile karbon emisyonunu azaltir.

e UVisinlarini engelledigi icin ic mekanlardaki esyalarda sararma, solma, kabarma gibi zararlar gortlmez.
e ¢ mekanlarin disaridan gézlenmesini engeller.

e Cam kirilmasi sonucunda cam parcalarinin olusturdugu riskleri azaltir.

22.4.2. Cam Filmi Uygulamasinda Kullanilan Ekipman

Cam filmi uygulamasinda mikrofiber bez, mavi stinger, temizlik sivilari, teflon spatula, cekcek, temizleme jileti,
maket bigagi vb. ekipman kullanilir.

22.4.3. Cam Filmi Cekme Kurallari

Cam filmi uygulamasi su islem sirasiyla gergeklestirilir:

Uygulama Yapilacak Cam Yiizeylerin Temizligi

Cam yulzeyinin hem i¢i hem de disi cam temizleyiciler kullanilarak toz ve kir kalintilarindan arindirilir. Yiizey-
deki cam kenarlari, pervazlari, contalari temizlenir ve ylizey temizledikten sonra iz birakmayan mikrofiber
bezlerle camlar kurulanir.
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SASY
Cam Filmini Boyutlandirma

Uygulama yapilacak camin ylzeyine sabunlu su puskdrtilerek cam filmi, camin ylzeyine yerlestirilir (Gorsel
22.30a). Piskirtilen sabunlu su, filmin ylizeye yapismasini saglayarak 6lct almayi kolaylastirir. Cam filmin al-
tinda olusacak kabarciklari azaltmak igin yumusak bir spatula, merkezden kenarlara dogru itilerek kabarciklar
yok edilir (Gorsel 22.30b-c).

Gorsel 22.30: ¢

a) b) c)
Gorsel 22.30a-b-c: Cam filmin Gzerindeki kabarciklarin yok edilmesi

Cama uygun 0l¢l alindiktan sonra cam filmi, maket bigagl yardimiyla 1-2 mm hata payi birakilarak kesilir
(Gorsel 22.31).

Gorsel 22.31: Filmin cam Uzerinde 6lglstiniin alinmasi

Cam Filminin Uzerindeki Koruyucu Katmani Cikarma

Camin ylizeyinde piriizsiz bir sekilde duran ve iki tabakadan olusan cam filminin tGzerindeki koruyucu katman
tamamen cikarilir.

Uygulamayi Tamamlayip Cam Filmini Kurumaya Birakma

Cam filmin altinda kalan kabarciklar icin cam yuzeyine tekrar sabunlu su puskurtilar. Keskin olmayan yassi
bir aletle veya spatulayla cam ylzeyi ve cam filmi arasinda kalan kabarciklar merkezden kenarlara dogru itilir
(Gorsel 22.32). Isinin yeterli olmadigi durumlarda fén makinesi yardimiyla uygulama tamamlanarak yaklasik
alt saat boyunca cam filmi kurumaya birakilir.

Gorsel 22.32: Filmin cam Uzerinde kalan kabarciklarinin yok edilmesi
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Cam Cephe Kaplamasi Biten Yiizeye Cam Filmi Yapma
Amag: Cam cephe kaplamasi biten yiizeye cam filmi yapmak.
Siire: 160 dakika

Gorev: is sagligi ve glivenligi kurallarina dikkat ederek 3x2 metre ebadinda dis cephe yiizeyindeki cam
cephe panellerinin lizerine cam filmi uygulamasini islem basamaklarina goére 6gretmeninizin gozeti-
minde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlcegindeki 6l¢utlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlagma ve is birligi iginde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Uygulama yapilacak camlari temizleyiniz.

3. Uygulama yapacaginiz camin ylzeyine sabunlu su piskirterek cam filmini bu ylizey Uzerine yer-
lestiriniz.

4. Uygun olgliyu aldiktan sonra cam filmini maket bicagi yardimiyla 1-2 mm hata payi birakarak
kesiniz.

5. iki tabakadan olusan cam filminin {izerindeki koruyucu katmani tamamen ¢ikariniz.

6. Yumusak bir spatulayr merkezden kenarlara dogru iterek cam filmin altinda olusan kabarciklari
gideriniz.

7. Cam filmin altinda kalan kabarciklar icin tekrar sabunlu su piskirterek kabarciklari merkezden
kenarlara dogru itiniz.

8. Isinin yeterli olmadigi durumlarda fén makinesinden yararlanarak cam filmi uygulamasini bitiriniz
ve yaklasik alti saat boyunca cam filmini kurumaya birakiniz.

9. imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim igin ayiriniz.
10. Calisma alanini temizleyiniz.

11. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Cam Cephe Kaplamasi Biten Yiizeye Cam Filmi Yapma Uygulamasi Dere-
celendirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

CAM CEPHE KAPLAMASI BiTEN YUZEYE CAM FiLMi YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranis- =
[}
larin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) o2 £
isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. c_% E,' :,15,, © f
eS| 3| £ <
aalé|c| = S
Sira No. | Olgiitler 1 |2(3|4a]| 5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

2 Uygulama yapilacak camlari temizledi.

3 Uygulama yaptigi camin ylizeyine sabunlu su puskirterek cam fil-
mini bu ylizeyin Uzerine yerlestirdi.

4 Uygun 06lgliyt aldiktan sonra cam filmini maket bigagl yardimiyla
1-2 mm hata payi birakarak kesti.

5 iki tabakadan olusan cam filminin tizerindeki koruyucu katmani
tamamen cikardi.
Yumusak bir spatulayr merkezden kenarlara dogru iterek cam fil-

6 . . .
min altinda olusan kabarciklari giderdi.

7 Cam filmin altinda kalan kabarciklar igin tekrar sabunlu su puskur-

terek kabarciklari merkezden kenarlara dogru itti.

Isinin yeterli olmadigi durumlarda féon makinesinden yararlanarak
8 cam filmi uygulamasini bitirdi ve yaklasik alti saat boyunca cam
filmini kurumaya birakt.

9 imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim icin ayirdi.

10 Calisma alanini temizledi.

11 Calismayi verilen stirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit igin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6lgut vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6l¢ttlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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5. UYGULAMA
Uygulama Ad:: Bina i¢i Cam Filmi Yapma
Amag: Bina ici cam filmi yapmak.
Siire: 90 dakika
Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek 145x130 cm boyutundaki pencereye icten cam
filmi uygulamasini islem basamaklarina gore 6gretmeninizin gézetiminde yapiniz. Calismaniz, uygula-
manin sonunda verilen kontrol listesindeki dlglitlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

islem Basamaklari

1. Atcélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.

2. Yapilacak islem igin verilen is emrine uygun sekilde 6l¢i aliniz.
3. Uygulama sirasinda kullanacaginiz uygulama suyunu (sivi kayganlastiricili su) hazirlayiniz.
4. Uygulama sirasinda uygulama suyu sicramasi muhtemel alanlari uygun malzeme ile 6rtiniz.
5. Is emrinde belirtilen cam filmini hazirlama alaninda yeterli miktarda keserek boyutlandiriniz.
6. Hazirladiginiz uygulama suyunu kullanarak cam yizeyini islatiniz.
7. Cam kazima bigagi ile camin tiim ylzeyini kaziyiniz.
8. Uygulama yapilacak ylizeyde uygulama suyu ve cekgek ile temizlik yapiniz.
9. Cami, uygulama suyu ile yeterli miktarda tekrar 1slatarak uygulamaya hazirlayiniz.
10. Yuzeyinde kiriklar olusmayacak ve zedelenmeyecek sekilde cam filmini kaldiriniz.
11. Cam filmini yeterli miktarda islatiniz.
12. Cam filminin koruyucu jelatin kismini cam filminden uygun sekilde ayiriniz.
13. Cam filminin yapiskan ylizeyini uygun sekilde i1slatiniz.
14. Cam filmini gcerceve kenarlarini dikkate alarak ve gergevenin st kismindan baglayarak cam yiize-

yine uygun sekilde yerlestiriniz.
15. Yerlestirilen cam filminin Ust ylzeyini uygun sekilde 1slatiniz.

16. Cam filminin belirlenen alana tam olarak yerlesmesini saglayarak, uygun ekipman ile filmin orta-
sindan baslayip yukari dogru “T” gizerek ve sonrasinda lstten asagi dogru sag-sol hareketiile orta
kismi takip ederek cam ve film arasindaki suyun ¢ikmasini saglayiniz.

17. Kenarlarda kalan cam filmi fazlaliklarini maket bicagini kullanarak kesiniz.
18. Uygulanmis cam filminin ylizeyini uygulama suyu ile tekrar islatiniz.

19. Tekrar uygun ekipman ile cam filminin ortasindan baslayip yukari dogru “T” cizerek ve sonrasinda
Ustten asagi dogru sag-sol hareketi ile orta kismi takip ederek cam filminin ylizeye sabitlenmesini
saglayiniz.

20. Cam filmini cam c¢ercevesinden paralel olarak, 5 mm mesafeyi gecmeyecek sekilde, kenar kisim-
lari diizglin kesilerek yapismis, cam ile cam filmi arasinda su damlasi, hava kabarcigi veya yabanci
madde kalmamis sekilde uygulayiniz.

21. Uygun bir bez veya kagit havlu ile gerceve ve film lzerindeki suyu aliniz.
22. imalat atiklarini siniflandirarak geri doniisiim igin ayiriniz.
23. Calisma alanini temizleyiniz.

24. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.
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Degerlendirme: Bu uygulama, Bina i¢i Cam Filmi Yapma Uygulamasi Derecelendirme Ol¢egi'ndeki 6I-
clUtler isaretlenerek tamamlanacaktir.
BiNA iCi CAM FiLMi YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyad Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davranislarin ne dii- ol 3
zeyde gerceklestigi, dlcitlerin derecelerinin ilgili kutucugu (X) isareti ile isaretlenerek | 22| £
oo B c S| .= =
belirtilecektir. S3 B =
w3l olel=|3
cal6|c|=8
SiraNo. | Olgiitler 1(2|3|4|s

1 Atélyede gerekli KKD’leri kullandi.
2 Yapilacak islem igin verilen is emrine uygun sekilde 6lc aldi.
3 Uygulama sirasinda kullanacagi uygulama suyunu (sivi kayganlastiricili su) hazirladi.
4 Uygulama sirasinda uygulama suyu sicramasi muhtemel alanlari uygun malzeme
ile ortta.
is emrinde belirtilen cam filmini hazirlama alaninda yeterli miktarda keserek bo-

> yutlandirdi.

6 Hazirladigl uygulama suyunu kullanarak cam yiizeyini islatt.
7 Cam kazima bigagi ile camin tim ylizeyini kazidi.
8

9

Uygulama yapilacak ylizeyde uygulama suyu ve ¢ekgek ile temizlik yapt.

Cami, uygulama suyu ile yeterli miktarda tekrar islatarak uygulamaya hazirladi.

10 | Yuzeyinde kiriklar olusmayacak ve zedelenmeyecek sekilde cam filmini kaldirdi.

11 | Cam filmini yeterli miktarda islatt.

12 | Cam filminin koruyucu jelatin kismini cam filminden uygun sekilde ayirdi.

13 | Cam filminin yapiskan yiizeyini uygun sekilde islatt.

Cam filmini gerceve kenarlarini dikkate alarak ve gergevenin st kismindan baslaya-
rak cam ylzeyine uygun sekilde yerlestirdi.

15 | Yerlestirilen cam filminin st yuzeyini uygun sekilde islatt.

Cam filminin belirlenen alana tam olarak yerlesmesini saglayarak, uygun ekipman ile fil-
16 | min ortasindan baslayip yukari dogru “T” cizerek ve sonrasinda listten asagi dogru sag-
sol hareketi ile orta kismi takip ederek cam ve film arasindaki suyun ¢ikmasini sagladi.
17 | Kenarlarda kalan cam filmi fazlaliklarini maket bigcagini kullanarak kesti.

18 | Uygulanmis cam filminin ylizeyini uygulama suyu ile tekrar islatti.

Tekrar uygun ekipman ile cam filminin ortasindan baslayip yukari dogru “T” gizerek
19 | ve sonrasinda Ustten asagl dogru sag-sol hareketi ile orta kismi takip ederek cam
filminin ylizeye sabitlenmesini sagladi.

Cam filmini cam gergevesinden paralel olarak, 5 mm mesafeyi gegmeyecek sekilde,
20 | kenar kisimlari diizguin kesilerek yapismis, cam ile cam filmi arasinda su damlasi,
hava kabarcigi veya yabanci madde kalmamis sekilde uyguladi.

21 | Uygun bir bez veya kagit havlu ile ¢cergeve ve film tzerindeki suyu aldi.

22 | imalat atiklarini siniflandirarak geri déniisiim icin ayirdi.

23 | Calisma alanini temizledi.

24 | Calismayi verilen stirede tamamladi.

14

Situn Toplami
Olgek Puani
100 Uzerinden Alinan Puan
Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme Islemi
Tabloda her bir 6l¢git icin belirlenen en yliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 24 6lgit vardir. Dolayisiyla tab-
lodan alinabilecek en yiiksek puan 24 x 5 = 120’dir.
100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 120]
Not: Baslangic diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen olc¢utlerle ilgili calismalari tekrar ederek
eksikliklerinizi gideriniz.
.
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Ogrenme birimindeki gorseller i¢in karekodu okutunuz.

http://kitap.eba.gov.tr/KodSor.php?KOD=44284

A

Y

KONULAR
23.1. GRANIT VE SERAMIiK CEPHE KONSTRUKSIYONU

23.2. GRANIT VE SERAMIK CEPHE PANELLERINi SABITLEME

23.3. KOMPOZIT LEVHA CEPHE KONSTRUKSIYONU

23.4. KOMPOZIT LEVHA CEPHE PANELLERINi SABITLEME

23.5. KOMPAKT LAMINANT CEPHE KONSTRUKSIYONU

23.6. KOMPAKT LAMINANT CEPHE PANELLERINi SABITLEME

23.7. ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE KAPLAMA CEPHE KONSTRUKSIYONU
23.8. ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE KAPLAMA CEPHE PANELLERINi SABITLEME

- TEMEL KAVRAMLAR >
e Cephe kaplama panelleri e Granit ve seramik cephe paneli
e Cephe konstriiksiyonu ¢ Kompakt laminant cephe paneli

e Endiistriyel ve dogal malzemeler ¢ Kompozit levha cephe paneli

Y

NELER OGRENECEKSINiz?

Granit ve seramik cephe konstriiksiyonu yaparak panelleri sabitleme

Kompozit levha cephe konstriiksiyonu yaparak panelleri sabitleme

Kompakt laminant konstriiksiyonu yaparak panelleri sabitleme

Endiistriyel ve dogal malzemelerle kaplama cephe konstriiksiyonu yaparak panelleri sabitleme

A

A

Y

HAZIRLIK CALISMALARI

1. Cephelerde farkh malzemelerden iiretilmis panellerle yiizey kaplama islemi yapil-
masinin nedenleri nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. Cephe kaplama malzemelerinin ozellikleri nelerdir? Diisiincelerinizi sinifta arkadas-
larinizla paylasiniz.
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23.1. GRANIT VE SERAMIK CEPHE KONSTRUKSIYONU

Dis cephe sistemleri; dis ylzeylerinde bir kabuk olus-
turarak binalara estetik bir gériinim kazandirmayi,
binalarin dis etkenlere karsi daha korunakli olmasini
saglamayl ve dGmrinid uzatmayi, binalarda isi ve ses
yalitimi saglayarak enerji tasarrufunu ve yasam kon-
forunu artirmayi hedefleyen sistemler bitlinudar.
Granit ve seramik cephe sistemi panellerinin montaji
icin dncelikle tasiyici konstriksiyonun olusturulmasi
gerekir. Seramik ve granit; yillar boyunca rengini de-
gistirmemesi, su emmemesi, rizgar yiklerine karsi
egilme dayaniminin yiiksek olmasi gibi 6zellikleri ne-

deniyle yapilarda tercih edilir (Gorsel 23.1). . ) , L
Gorsel 23.1: Granit ve seramik cephe ile giydirilmig bina

(Binanin sag tarafi seramik, sol tarafi cam, orta kisim sinterflex)

Sinterflex; cam elyafi, epoksi ve mermer tozundan iretilen esnek seramik malzemedir. Sinterfilex malzemenin
kalinhigl 3 veya 5 mm olabilir. Sinterfilex; 0,5x1,5 m, 1x1 m, 1x3 m ebadinda lretilir. Seramiklerin ebadi 30x60
cm, 60x60 cm veya 60x120 cm olarak belirlenmistir. Seramik malzemeler uygulandigi yiizeylerde 20-26,5 kg/
m? yiik olusturur. Zengin renk ve uygulama secenekleri ile oteller, hastaneler, is merkezleri gibi binalarin dis
cephelerinde ylizey kaplamasi olarak mekanik montajli bir sekilde uygulanir.

Granit ve seramik cephe konstriiksiyon yapilmadan 6nce su islemler gerceklestirilir:

e Malzeme ve Ozellikleri dikkate alinarak mimari proje goérinusleri gizilir.
e Kat sayisi ve bina yiksekligi g6z 6niinde bulundurularak statik proje hazirlanir.
e Statik proje ile tasiyici malzemelerin kesit tayini yapilr.

e Statik projede riizgar, deprem hali dikkate alinarak ankraj ve profil araliklari belirlenir.

Giydirme cephe yapilacak binanin kotlari projeden alinir. Uygulamaya baglanmadan &nce nivo veya total sta-
tion ile binanin tim kotlari Gzerinde alinir. En son teknolojiye sahip total station ile her kirim noktasinin
fotografi cekilerek kotlar belirlenir ve bilgisayar ortamina kaydedilir. Bilgisayara aktarilan kotlarla binanin (g
boyutlu projesi cizilir. Giydirme cephede kullanilacak sisteme uygun binanin katit modellemesi yapilir. Bina icin
alternatif projeler hazirlanir. Binanin cephesinde birden fazla giydirme cephe sistemi kullanilabilir.

23.1.1. Granit ve Seramik Cephe Aplikasyonu Yapma

Projesi onaylanmis bina cephelerinde aplikasyona gegilir. Granit ve seramik cephe aplikasyonu hazirlanirken
sirastyla su islemler yapilir:

¢ Bina cephesinde total station ile kot taramasi yapilir. Bu islemle cephedeki dalgalanmalar tespit edilir.
e Bu kotlara bakilarak kullanilacak ankraj boylari belirlenir.
e Bu ankrajlar, projedeki beton yiizeylere gelik dibellerle monte edilir.

e Herhangi bir nedenle betonarme olmayan bir yerde ankraj yapilmasi gerekiyorsa iki betonarme déseme
arasina profil monte edilir ve ankrajlar bu profillere baglanir.

23.1.2. Granit ve Seramik Cephe Konstriiksiyonu Olusturma

Bina cephelerinde tasiyici konstriksiyon olusturulmasi igin montaj baglanti elemanlari (L braketler, ankrajlar,
civatalar, vidalar, dibeller), gesitli profiller ve yaliitm malzemeleri kullanilir.

23. Ogrenme Birimi
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Taslyicl konstriksiyon olusturulurken sirasiyla su islemler yapilir:

e Cephe aplikasyonu ile ankraj baglamasi tamamlanmis ylzeye tag yunu ile 1si yaliimi yapilir.

e Tas yunleri ylzeye dubel ile teknigine uygun olarak baglanir (Goérsel 23.2a).

e |siyalitim Gstiine nem bariyeri kaplanir.

e Nem bariyeri, cephe yizeyine teknigine uygun diibellenir (Gorsel 23.2b).

e Projedeki profiller total station veya lazer yardimiyla diisey teraziye uygun ankrajlara baglanir.
¢ Bina koselerine ¢irpi ipi ¢ekilir (Gorsel 23.2c).

Gorsel 23.2: 23.2abc

a) b) <)
Gorsel 23.2a-b-c: Granit ve seramik cephe yapim agsamalari

e Nivo yardimiyla dusey profiller Gzerine baglangig
kotu isaretlenir.

e Baslangic kotu, yatay ip ¢ekilerek profillere bagla-
nir (Gorsel 23.2¢).

e Baslangic yatay profili sabitlenir (Gorsel 23.2d).

d)

Gorsel 23.2¢-d: Granit ve seramik cephe yapim asamalari

23.1.3. Granit ve Seramik Cephede Montaj Baglanti Elemanlan

Yapilarda iki ayri elemani birbirine baglamak i¢in kullanilan tim pozitif baglanti elemanlarina ankraj sistem-
leri denir. Ankrajlar imal edildikten sonra ankrajlarin yiizeyleri galvanizlenerek paslanmaya karsi koruma sag-
lanir. Ankrajlar; koselerde kullanilanlar, tek yonlu kullanilanlar, désemede kullanilanlar, en Gstte kullanilan-
lar olmak Gzere cesitlere ayrilir. Kullanilacak kaplama malzemesinin cesidine gére ylzeye tutturma sistemi,
sisteme gore de ankrajlarin sekli ve ebadi degisir. Ankrajlar, projenin durumuna gore (tasiyacagi yike, bina
ylzeyindeki girinti ve ¢ikintilara, bina cephesinde istenen farkli sekillere, belirli zorunluluk durumlarina goére)
degisik sekillerde imal edilir (Gorsel 23.3a-b).

Projeye gore ankraj sistemleri icin malzeme siparisleri olusturulur. Projede verilen detaylara gére bina cephe-
sine profillerin tutturulmasi igin ankrajlar civata ile tespit edilir (Gorsel 23.4).

Gorsel 23.3: 3ab

a) b)
Gorsel 23.3a-b: Betonarme ylizeye tutturulan Gorsel 23.4: Ankrajlari betonarme yiizeye sabitlemek
ankraj cesitleri icin kullanilan civata gesitleri
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1. UYGULAMA

Uygulama Adi: Granit ve Seramik Cephe Aplikasyonu Yapma
Amag: Granit ve seramik cephe aplikasyonunu yapmak.
Siire: 100 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 23.5’te verilen 3x2 m ebadindaki dis cephe
ylizeyine granit ve seramik cephe uygulama dncesi aplikasyonunu islem basamaklarina gore yapiniz. Ca-
lismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki Olglitlere gére degerlendirilecektir.
Calismanizi yaparken bu olgutleri dikkate aliniz. Atdlye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yar-
dimlasma ve is birligi icinde olunuz.

198

Gorsel 23.5: Granit ve seramik cephe aplikasyon ylzeyi

islem Basamaklan

1. Atoélyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Dis cephede kot alarak yatay ve diisey kotlari isaretleyiniz.

3. Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitleyiniz.

4. Cirpiipi kullanarak yatay ve disey terazi hatlarini duvara isaretleyiniz.

5. Granit ve seramik 6lcllerine gore disey profil montajinin yapilacagi yerleri duvara tebesirle
giziniz.

6. L ankrajlarin sabitlenecegi yerleri beton lizerinde olacak sekilde tebesirle isaretleyiniz.

7. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

23. Ogrenme Birimi
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Degerlendirme: Bu uygulama, Granit ve Seramik Cephe Aplikasyonu Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi'ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

GRANIT VE SERAMiK CEPHE APLIKASYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne dizeyde gerceklestigi, élcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu | .8 E

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. E’% ‘:’;. s
>Nl = | 8 ~
£3/ 8|5 |28

Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4a]|s

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Dis cephede kot alarak yatay ve disey kotlari isaretledi.

1

2

3 Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitledi.

4 Cirpiipi kullanarak yatay ve disey terazi hatlarini duvara isaretledi.

Granit ve seramik olclilerine gore diisey profil montajinin yapila-

> cagi yerleri duvara tebesirle ¢izdi.

6 L ankrajlarin sabitlenecegi yerleri beton lizerinde olacak sekilde
tebesirle isaretledi.

7 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgiit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgiit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢c diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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2. UYGULAMA

Uygulama Adi: Granit ve Seramik Cephe Konstriiksiyonu Yapma
Amag: Granit ve seramik cephe konstriksiyonunu yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.6’da verilen 3x2 m ebadindaki dis cephe
ylzeyine granit ve seramik cephe uygulama dncesi konstriiksiyonunu islem basamaklarina gére yapiniz.
Bu galismayi dort kisilik gruplar halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelen-
dirme Olgegindeki 6lgltlere gére degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz.
Atblye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

N N N °| 1e
\: .~ .~z

N \ \

.\. ~. |~. \)[e‘!
N N | o@

Gorsel 23.6: Granit ve seramik konstriiksiyon asamalari

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Cephe konstriiksiyon malzemelerini is saghigi ve giivenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina
tastyiniz.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile betona sabitleyiniz.

Dis cephe ylzeyini tas yunu ile kaplayiniz.

Tas ylinline teknigine uygun diibel atiniz.

Nem bariyerini tas yina Gstline seriniz.

Nem bariyerinin ek yerlerini bantlayiniz.

Nem bariyerine teknigine uygun dubel atiniz.

LN AW

10.
11.
12.

-\—I

Disey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidalayiniz.
Baslangig kotuna baslangig profilini vidalayiniz.

Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

23. Ogrenme Birimi



GiYDIRME CEPHE KAPLAMA MONTAJI

Degerlendirme: Bu uygulama, Granit ve Seramik Cephe Konstriiksiyonu Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlgitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

GRANIT VE SERAMIiK CEPHE KONSTRUKSIYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyad Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- -

nislarin ne diuzeyde gergeklestigi, dlglitlerin derecelerinin ilgili kutucugu gg JE
20 =

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. 53 & o =
wNl=| 8| | x
28/ 6| | =S

Sira No. | Olgiitler 1|23 )|4a]|s-s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Cephe konstriiksiyon malzemelerini is sagligi ve glivenligi kural-
larina uygun olarak montaj alanina tasidi.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile betona
sabitledi.

Dis cephe ylzeyini tas yunu ile kapladi.

Tas ylnine teknigine uygun diibel ath.

Nem bariyerini tas yinl Ustiine serdi.

Nem bariyerine teknigine uygun dibel atti.

4

5

6

7 Nem bariyerinin ek yerlerini bantladi.
8

9

Dusey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidaladi.

10 Baslangi¢ kotuna baslangig profilini vidaladi.

11 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

12 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt icin belirlenen en yiliksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen &lgiitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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23.2. GRANIT VE SERAMIiK CEPHE PANELLERINi SABITLEME

Santiyeye tasinan kaplama malzemelerinin montajina is sagligi ve glivenligi dnlemleri alinarak, emniyetli ma-
kine kullanim kurallarina ve projesine uygun olarak baslanir.

Granit ve seramik paneller cepheye su sekilde sabitlenir:

 ise baslanmadan énce yetkiliden konstriiksiyonun ise baslamak igin uygun oldugu talimati alinir.
e GOz ve el ile ankraj ve dlsey profillerin saglamligi kontrol edilir.

e Baslangic kotuna terazisinde yatay ip cekilir.

¢ Yatay ipe gore baslangic profilinin terazisi kontrol edilir (Gorsel 23.7a-b).

a) b)
Gorsel 23.7a-b: Granit ve seramik cephe montaj profilleri
e Cephenin birinci sirasina seramik kaplanir (Gorsel 23.8a).

e Seramikler, yatay profil veya klipsler olmak tizere iki sekilde baglanir (Gorsel 23.8b).

e Seramiklerin yaslanacagl diisey profillere ayrica mastik yapistirici sirtlerek baglanti gilglendirilir
(Gorsel 23.8c).

e Malzemeler boyutlarina gére montaj yerinde kesilir (Gérsel 23.8¢).

Gorsel 23.8:abc ¢

a) b) c) 9
Gorsel 23.8a-b-c-¢: Granit ve seramik cephede uygulama baslangici

e Klips ile yapilacak baglantilarda bir seramik en az iki disey profile baglanmalidir (Gorsel 23.8d).

¢ Montaja devam edilirken sirekli yatay ve diisey terazi kontroll yapiimalidir (Gorsel 23.8e-f).

e) f)
Gorsel 23.8d-e-f: Granit ve seramik cephede uygulama

23. Ogrenme Birimi
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3. UYGULAMA

Uygulama Adi: Granit ve Seramik Cephe Panellerinin Montajini Yapma
Amag: Granit ve seramik cephe panellerinin montajini yapmak.
Siire: 180 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 23.9’da verilen 3x2 m ebadindaki dis cephe
ylzeyine granit ve seramik cephe panellerini islem basamaklarina goére uygulayiniz. Bu ¢alismayi doért
kisilik gruplar halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme olgegindeki
Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 23.9: Granit ve seramik cephe montaji

islem Basamaklari

=

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kaplama panellerini is saghgi ve guvenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tasiyiniz.
isaretlenen yatay baslangic kotuna ip gekiniz.

Baslangic profilini yatay ipe uygun olarak diisey profillere sabitleyiniz.

Granit ve seramik paneli baslangi¢ profiline yerlestirerek deneyiniz.

Granit ve seramik panelin diisey profile temas edecegi bélgeye mastik sliriiniz.

Granit ve seramik paneli disey profil bolgelerinden klips ile vidalayiniz.

Uygulamanin devaminda her panelin en az iki diisey profile dayanmasina dikkat ediniz.
Uygulama tamamlandiginda uygun mastik ile birlesim derzlerini doldurunuz.
Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

LNk WDN
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Degerlendirme: Bu uygulama, Granit ve Seramik Cephe Panellerinin Montajini Yapma Uygulamasi De-
recelendirme Olgegi’ndeki dlciitler isaretlenerek tamamlanacaktir.

GRANIT VE SERAMIiK CEPHE PANELLERiINiN MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, lgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o -3 E
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. E:f’,' JE o =
g3l8|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4a]|5s
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Kaplama panellerini is sagligi ve glvenligi kurallarina uygun ola-
rak montaj alanina tasidi.
3 isaretlenen yatay baslangic kotuna ip gekti.
4 Baslangig profilini yatay ipe uygun olarak diisey profillere sabit-
ledi.
c Granit ve seramik paneli baslangic profiline yerlestirerek dene-
di.
6 Granit ve seramik panelin diisey profile temas edecegi bolgeye
mastik strda.
7 Granit ve seramik paneli diisey profil bolgelerinden klips ile vi-
daladi.
3 Uygulamanin devaminda her panelin en az iki dusey profile da-
yanmasina dikkat etti.
9 Uygulama tamamlandiginda uygun mastik ile birlesim derzlerini
doldurdu.
10 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.
11 Galismayi verilen slirede tamamladi.
Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lclt icin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 11 6l¢iit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 11 x 5 = 55’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 55]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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23.3. KOMPOZIT LEVHA CEPHE KONSTRUKSIYONU

Kompozit levhalarin kullanim alaninin fazla olmasi, farkl segeneklerin gelismesini de saglamistir. Kullanim
amaclarina uygun olarak yapilarda kompozit levhalardan yararlanilabilir. Kompozit levhalar yaygin olarak ko-
nutlarin dis cephelerinde, hastanelerde ve is merkezlerinde kullanilir. Ayrica i¢c mekan tasarim uygulamalarin-
da kompozit levhalardan yararlanilir.

Kompozit levhalar genel igerigi ve 6zellikleri bakimindan 6zel bir materyaldir. Esas itibariyla iki aliminyum
levhanin arasina polietilen ¢ekirdek doldurularak tretilir. Kompozit levhanin ylizeyi aliminyum kaplidir. Kom-
pozit levhalar, binalarin dis cephelerinde kullanilmak lizere gelistirilmistir (Gorsel 23.10). Alt tasiyici konstrik-
siyon lzerine dekoratif olarak kaplanir. Taslyici demir konstriiksiyon elemanlarinin kaynak noktalari epoksi ile
boyanmalidir. Kompozit levhalarda isi izolasyonunu saglamak icin tas ytnd kullanilir (Gérsel 23.11).

Gorsel 23.10: Kompozit levhalar Gorsel 23.11: Kompozit levhayla kaplanmis bina

Kompozit levhalar genellikle 125x320 cm, 125x400 cm, 150x400 cm Olglilerinde ve 4 mm kalinhginda Gretilir
(Gorsel 23.12).

——— Alumi
Kompozit levhalarin uygulanabilmesi icin su islemler yapiimalidir: sy

¢ Kompozit malzeme 6lgulerine gére bina cephesinin gérinusu cizilir. Kompozit

e Bina cephe yiiksekligi gbz 6nline alinarak statik proje hazirlanir.

¢ Binaya etki edecek yiklere gore ankraj ve profil kesitleri tayin edilir. [ Aliminyum
e Binaylzeyinde kot taramasi yapilarak kullanilacak ankraj boyu belirlenir.
e Ankraj yerleri beton Uzerine gelecek sekilde aplikasyon yapilir.

e Celik dubeller ile ankrajlar sabitlenir.

e Herhangi bir nedenle betonarme olmayan bir yerde ankraj yapilmasi ge-

rekiyorsa iki betonarme déseme arasina profil monte edilir ve ankrajlar
bu profillere baglanir. Gorsel 23.12: Kompozit levha kesiti

e Ankraj aralari tas yinu kaplanir.

e Tas yuna teknigine uygun dibellenir.

e Nem bariyeri kaplanir ve teknigine uygun dibellenir.
e Dusey profiller ankrajlara akilli vida ile sabitlenir.

e Mimari goriinisten baslangic kotu isaretlenir.

e Baslangic kotuna yatay olarak ip cgekilir.
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4. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompozit Cephe Aplikasyonu Yapma
Amag: Kompozit cephe aplikasyonunu yapmak.
Siire: 100 dakika

Gérev: Is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 23.13’te verilen 3x2 m ebadindaki dis cep-
he ylizeyine kompozit cephe aplikasyonunu islem basamaklarina gére yapiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme o6lgegindeki 6lgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu
Olgltleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gésteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde
olunuz.

Q

Gorsel 23.13: Kompozit cephe aplikasyonu yapilacak yiizey

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve disey kotlari isaretleyiniz.

Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitleyiniz.

Yatay ve diisey terazi hatlarini duvara girpi ipiyle isaretleyiniz.

Kompozit levha dlglilerine gore diisey profil montaji yapilacak yerleri duvara tebegsirle giziniz.
L ankrajlarin sabitlenecegi beton yerleri isaretleyiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Noukswn
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Degerlendirme: Bu uygulama, Kompozit Cephe Aplikasyonu Yapma Uygulamasi Derecelendirme Olge-
gi’'ndeki olgutler isaretlenerek tamamlanacaktr.

KOMPOZIT CEPHE APLIKASYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gerceklestigi, 6lcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu u_»é £
o0 =

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ST & o =

3 T| E| < | &

88 &6|o|= 8

1 2 3 4 5

Sira No. | Olgiitler

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve disey kotlari isaretledi.

1

2

3 Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitledi.

4 Yatay ve disey terazi hatlarini duvara ¢irpli ipiyle isaretledi.

Kompozit levha 6élcllerine gore disey profil montaji yapilacak

5
yerleri duvara tebesirle ¢izdi.

L ankrajlarin sabitlenecegi beton yerleri isaretledi.

Galismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 o6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangic diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen 6lgutlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.

23. Ogrenme Birimi 535

YT/



g

GiYDIRME CEPHE KAPLAMA MONTAJI

®

=~
5. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompozit Cephe Konstriiksiyonu Yapma
Amag: Kompozit cephe konstriiksiyonunu yapmak.
Siire: 150 dakika

Gorev: Is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.14’te verilen 3x2 m ebadindaki dis
cephe ylizeyine kompozit cephe konstriksiyonunu islem basamaklarina gore yapiniz. Bu ¢alismayi dort
kisilik gruplar halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki 6l-
cltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olcitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arka-
daslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 23.14: Kompozit cephe konstriiksiyon agamalari

islem Basamaklari

1. Atdlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Konstriiksiyon malzemelerini is saghgi ve glivenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tasi-
yiniz.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile betona sabitleyiniz.
Dis cephe ylzeyini tas ylini ile kaplayiniz.

Tas yilinline teknigine uygun diibel atiniz.

Nem bariyerini tas yinQ Ustline seriniz.

Nem bariyerinin ek yerlerini bantlayiniz.

Nem bariyerine teknigine uygun dubel atiniz.

Dusey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidalayiniz.

10. Baslangig kotuna baslangig profilini vidalayiniz.

11. Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

12. Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.

LN AW
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Degerlendirme: Bu uygulama, Kompozit Cephe Konstriksiyonu Yapma Uygulamasi Derecelendirme
Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

KOMPOZIT CEPHE KONSTRUKSIYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne dizeyde gerceklestigi, olgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o5 | £
o S ‘=

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ST % o =
o N = X
£3/ 85|23

Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]|s

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Konstriksiyon malzemelerini is sagligi ve givenligi kurallarina
uygun olarak montaj alanina tasidi.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile beto-
na sabitledi.

Dis cephe ylzeyini tas yina ile kapladi.

Tas yliniine teknigine uygun diibel ath.

Nem bariyerini tas yini Ustiine serdi.

Nem bariyerine teknigine uygun dibel att.

4

5

6

7 Nem bariyerinin ek yerlerini yapistirdi.
8

9

Dusey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidaladi.

10 Baslangig¢ kotuna baslangig profilini vidaladi.

11 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

12 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en ytksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olcitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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6. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompozit Cephe Panellerini Hazirlama
Amag: Kompozit cephe panellerinin hazirhgini yapmak.
Siire: 60 dakika

Goérev: is saghgi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek tasidiginiz 3x2 m ebadindaki dis cephe yiizeyine
kompozit cephe panellerini kivrim yerlerinden islem basamaklarina gére 6gretmeninizin gézetiminde
bikinlz (Gorsel 23.15a, Gorsel 23.15b). Bu ¢calismayi dort kisilik gruplar halinde, her 6grenci bir bolgeyi
biikecek sekilde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki 6lcitlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslari-
niza saygl gosteriniz, yardimlagma ve is birligi igcinde olunuz.

Gorsel 23.15a: Kompozit levha kesiti

Gorsel 23.15: ab

Gorsel 23.15b: Kompozit levha

islem Basamaklari

=

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kompozit paneli is sagligi ve glivenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tasiyiniz.
is resmine bakarak kivrim yerlerini kontrol ediniz.

ilk biilkme islemini 90° génye ile kontrol ederek tam dik bikiiniz.

Blikme islemini yaparken grup arkadaslarinizdan yardim aliniz.

Bikme isleminde arkadasiniza yardim ediniz.

Bikme islemini dort yerden tamamladiktan sonra is resmine bakarak kontrolleri yapiniz.
Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

LR N WDN
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Degerlendirme: Bu uygulama, Kompozit Cephe Panellerini Hazirlama Uygulamasi Derecelendirme Ol-
cegi’'ndeki dlcutler isaretlenerek tamamlanacaktir.

KOMPOZIT CEPHE PANELLERiINi HAZIRLAMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu 9§ £
7] T

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S3 & o s
o N = <
£3/8|5|= 3

Sira No. | Olgiitler 1| 2|3|4a]s5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
Kompozit paneli is saghgi ve givenligi kurallarina uygun olarak

2 montaj alanina tasidi.

3 is resmine bakarak kivrim yerlerini kontrol etti.

4 ilk bilkme islemini 90° génye ile kontrol ederek tam dik biiktii.
5 Blkme islemini yaparken grup arkadaslarindan yardim aldi.

6 Bikme isleminde arkadasina yardim etti.

7 Biikme islemini dort yerden tamamladiktan sonra is resmine

bakarak kontrolleri yapt.

Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Situn Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 9 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 9 x 5 = 45’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 45]

Not: Baslangi¢ duzeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili galismalar tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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23.4. KOMPOZIT LEVHA CEPHE PANELLERINi SABITLEME

Kompozit levhalar, uygulama yeri Olgllerine gore atdlyelerde hazirlanir. Kompozit levhalar, kullanim aninda
kolay biikilmesiicin 6zel bigaklarla islenir. Bina cephesinin konstriiksiyonu hazirlandiktan sonra getirilen kom-
pozit levhalar su islemlere gore sabitlenir:

e Proje olcllerinde kompozit levhalar ebatlanir.

e CNC makineleri veya daire testere kullanilarak kivrim yerlerine derzler agilir (Gorsel 23.16a-b-c).

Gorsel 23.16: abc

a) b) <)
Gorsel 23.16a-b-c: Ozel yapilmis derz bigagi kullanilarak kompozit levhada derzlerin agilmasi

e Alliiminyum disey profillere H profili baglanir.

e H profilleri kompozit panel dlgiilerine gére sabitlenir.

e Kompozit paneller H profiline gegcirilir (Gorsel 23.17).

e Kompozit panellerin ek yerlerine H profili getirilir.

e Kompozit panellerin ek yerlerinin diisey profilin ortasinda olmasi saglanir.

e Koselerde malzeme arkasina agilan kanallar ile kolay kivrim yapilr.

¢ Bina cephesinde kapi, pencere ve cephe hareketi olan yerlere profillerle karkas hazirlanir.
e Karkas yuzeylere diisey profil ve H profilleri yerlestirilerek montaj yapilir (Gorsel 23.18).

e Gereken yerlerde gekomastik kullanilir.

e istamamlaninca folyolar ¢ikartilir (Gérsel 23.19).

q

I

Gorsel 23.17: H profili Gorsel 23.18: Kompozit parganin montaji Gorsel 23.19: Folyonun sokilmesi
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7. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompozit Cephe Panellerinin Montajini Yapma
Amag: Kompozit cephe panellerinin montajini yapmak.
Siire: 150 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.20’de verilen 3x2 m ebadindaki dis cep-
he ylizeyine bukilmus kompozit cephe panellerinin montajini yapmak igin her bir paneli sirasiyla proje
Olcllerinde yatay H profillerine islem basamaklarina gore baglayiniz. Bu ¢alismayi dort kisilik gruplar
halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki 6lgltlere gore
degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza
saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 23.20: Kompozit cephe panellerinin montaji

islem Basamaklari

1. Atélyede gerekli KKD'leri kullaniniz.
Kompozit paneli is saghigi ve glivenligi kuralina uygun olarak montaj alanina tasiyiniz.
is resmine bakarak kivrim yerlerini kontrol ediniz.
Baslangic yatay profilini yatay ipe uyarak sabitleyiniz.
Cephe panellerinin H profillerini disey profillere sabitleyiniz.
ilk paneli, H profili icindeki lastik contaya basacak sekilde akilli vidalarla H profiline vidalayiniz.
Ayni sirada ikinci profili, u¢ uca H profili ile disey profil (izerinde ekleyiniz (Burada H profili, disey
profile vidalanmalidir.).
Dort paneli sabitledikten sonra panel tstlindeki folyolari sékiiniz.
9. Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.
10. Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

NoukswnN
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Degerlendirme: Bu uygulama, Kompozit Cephe Panellerinin Montajini Yapma Uygulamasi Derecelen-
dirme Olgegi’ndeki dlcitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

KOMPOZIT CEPHE PANELLERININ MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gergeklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu 9§ £
. o . we| T =
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S3 & o =
o N = ~
£3/8|5|= 3
Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]s-5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Kompozit paneli is sagligi ve givenligi kuralina uygun olarak
montaj alanina tasidi.

3 is resmine bakarak kivrim yerlerini kontrol etti.

4 Baslangig yatay profilini yatay ipe uyarak sabitledi.

Cephe panellerinin H profillerini diisey profillere sabitledi.

ilk paneli, H profili icindeki lastik contaya basacak sekilde akilli
vidalarla H profiline vidaladi.

Ayni sirada ikinci profili, u¢ uca H profili ile diisey profil izerin-
de ekledi.
Dort paneli sabitledikten sonra panel Gstindeki folyoyu sokta.

Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

10 Calismayi verilen slirede tamamladi.

Situn Toplami

Olcek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 10 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 10 x 5 = 50°dir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 50]

Not: Baslangi¢ duzeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili galismalar tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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23.5. KOMPAKT LAMINANT KONSTRUKSIYONU

Kompakt laminant panel, aliminyum profillerden yapilir ve binanin disina estetik bir gériinim kazandirir.
Kompakt laminant panelin avantaji, binanin nefes almasini saglamasidir. Bunun igin havalandirmali laminant
alt konstriksiyon kullanilmahdir. Kompakt laminant panel, yagmur suyunun iceri girmesini engelleyen bir sis-
temdir. Kompakt laminant panelin montaji kolaydir. Farkh renk ve desenlerde uretilir. Uygulandigi binalarda
uzun siire ilk glinka gorinidm ve dayanikhligini korur (Gorsel 23.21).

Gorsel 23.21: Kompakt laminant ile kapli bina

— |
@
8. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompakt Laminant Cephe Aplikasyonu Yapma
Amag: Kompakt laminant cephe aplikasyonunu yapmak.

Sire: 100 dakika

Gorev: Is saghgl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 23.22’de verilen 3x2 m ebadindaki dis
cephe ylizeyine kompakt laminant cephe aplikasyonunu islem basamaklarina gére yapiniz. Calismaniz,
uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 0Olgegindeki Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calisma-
nizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma

ve is birligi icinde olunuz.

198

Gorsel 23.22: Kaplama yapilacak ylizey
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islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve diisey kotlari isaretleyiniz.

Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitleyiniz.

Yatay ve dlisey terazi hatlarini duvara cirpi ipiyle isaretleyiniz.

Kompakt laminant olgllerine gore disey profil montaji yapilacak yerleri duvara ciziniz.
L ankrajlarin sabitlenecegi beton yerleri isaretleyiniz.

Calismayi verilen stirede tamamlayiniz.

NouswNe

Degerlendirme: Bu uygulama, Kompakt Laminant Cephe Aplikasyonu Yapma Uygulamasi Derecelendir-
me Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

KOMPAKT LAMINANT CEPHE APLIKASYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gergeklestigi, olgttlerin derecelerinin ilgili kutucugu 9.§ £
o T
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ST B o s
£38|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]s5

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve diisey kotlari isaretledi.

1

2

3 Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitledi.

4 Yatay ve disey terazi hatlarini duvara ¢irpi ipiyle isaretledi.

Kompakt laminant olgllerine goére disey profil montaji yapila-

5
cak yerleri duvara gizdi.

L ankrajlarin sabitlenecegi beton yerleri isaretledi.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lglt igin belirlenen en ylksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 &lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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9. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompakt Laminant Cephe Konstriiksiyonu Yapma
Amag: Kompakt laminant cephe konstriksiyonunu yapmak.
Siire: 120 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.23’te 3x2 m ebadinda dis cephe yiizeyi-
ne kompakt laminant cephe konstriksiyonunu islem basamaklarina gére yapiniz. Bu ¢alismayi dort kisilik
gruplar halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgltlere
gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgutleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslari-
niza saygl gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

[pUSEY PROFI

Gorsel 23.23: Kompakt laminant cephe konstriiksiyonunun asamalari

islem Basamaklari

1. Atodlyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Konstriksiyon malzemelerini is sagligi ve glvenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tasi-
yiniz.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile betona sabitleyiniz.

Dis cephe ylzeyini tas yunu ile kaplayiniz.

Tas ylnine teknigine uygun dibel atiniz.

Nem bariyerini tas yina Gstline seriniz.

N

ou e Ww
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7. Nem bariyerinin ek yerlerini bantlayiniz.

8. Nem bariyerine teknigine uygun dibel atiniz.

9. Dusey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidalayiniz.
10. Baslangig kotuna baslangig profilini vidalayiniz.
11. Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.
12. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

Degerlendirme: Bu uygulama, Kompakt Laminant Cephe Konstriiksiyonu Yapma Uygulamasi Derece-
lendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

KOMPAKT LAMINANT CEPHE KONSTRUKSIYONU YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlcttlerin derecelerinin ilgili kutucugu g-§ £
o0 T

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. S3 & o s
o N = ) X
£3/ 8|5 2|8

Sira No. | Olgiitler 1|23 |45

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Konstriksiyon malzemelerini is sagligi ve givenligi kurallarina
uygun olarak montaj alanina tasidi.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile beto-
na sabitledi.

Dis cephe ylizeyini tas yund ile kapladi.

Tas ylniline teknigine uygun diibel ath.

Nem bariyerini tas yanl Ustine serdi.

Nem bariyerinin ek yerlerini bantladi.

Nem bariyerine teknigine uygun dibel att.

Disey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidaladi.

10 Baslangi¢ kotuna baslangig profilini vidaladi.

11 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

12 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢c diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olctlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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23.6. KOMPAKT LAMINANT PANELLERi SABITLEME

Kompakt laminant panel kaplanacak yiizeyler hazirlandiktan sonra baslangi¢ kotuna yatay profil sabitlenir.
Paneller klips veya 6zel baglantisi ile diisey profillere vidalanir. Laminant paneller vidalanirken yatay terazi
kontroll yapilmalidir. Laminant panellerin arka kisimlarinin profile temas edecek yerleri mastik ile yapistirila-
rak gliclendirilmelidir (Gorsel 23.24).

Gorsel 23.24: Kompakt laminant cephe konstriiksiyonu

— |
@
10. UYGULAMA

Uygulama Adi: Kompakt Laminant Cephe Panellerinin Montajini Yapma
Amag: Kompakt laminant cephe panellerinin montajini yapmak.
Siire: 150 dakika

Gorev: is saglig ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.25’te verilen 3x2 m ebadindaki dis cep-
he ylzeyine kompakt laminant cephe panellerinin montajini yapmak igin her bir paneli sirasiyla proje
Olglilerinde dusey profillere islem basamaklarina gore baglayiniz. Bu gcalismayi dort kisilik gruplar halinde
yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lgcegindeki dlgltlere gore degerlen-
dirilecektir. Calismanizi yaparken bu 6lgitleri dikkate aliniz. Atolye ortaminda arkadaslariniza saygi gos-
teriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

Gorsel 23.25: Kompakt laminant cephe panellerinin montaji
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islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Kompakt laminant paneli ig saghgi ve glvenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tasiyiniz.
is resminden desen kontrolii yapiniz.

Baslangic yatay profilini yatay ipe uyarak sabitleyiniz.

Kompakt laminant cephe panellerini diisey profillere sabitleyiniz.

Dort paneli sabitledikten sonra desen kontroll yapiniz.

Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

Calismayi verilen siirede tamamlayiniz.

O NOU kWD R

Degerlendirme: Bu uygulama, Kompakt Laminant Cephe Panellerinin Montajini Yapma Uygulamasi
Derecelendirme Olgegi’ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

KOMPAKT LAMINANT CEPHE PANELLERiININ MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi

Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra-

nislarin ne dizeyde gerceklestigi, 6lgutlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o5 E
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. g% é o =
g3|8|&5|=|8

Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]s5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

5 Kompakt laminant paneli is sagligi ve giivenligi kurallarina uy-

gun olarak montaj alanina tasidi.

3 is resminden desen kontrolii yapt.

4 Baslangic yatay profilini yatay ipe uyarak sabitledi.

5 Kompakt laminant cephe panellerini diisey profillere sabitledi.

6 Dort paneli sabitledikten sonra desen kontroli yapti.

7 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

8 CGalismayi verilen slirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lglt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 8 x 5 = 40"tr.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olctlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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23.7. ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE KAPLAMA CEPHE
KONSTRUKSIYONU

Dogal tas goriinimli kaplama malzemeleri enddstriyel olarak tretilir. Bu malzemeler, dogal gériinim elde
etmek icin tercih edilir (Gorsel 23.26a-b). Yerinde kesilebilen bu malzemeleri sabitlemek igin Ureticiler ta-
rafindan sabitleme klips ve aparatlari gelistirilmistir. Giydirme cephe kaplamalarinin konstriksiyonu; yiizey
tasiyicilari hazirlanarak, 1si yaliimi ve nem bariyeri olusturularak, diisey ve yatay profiller sabitlenerek yapilr.

Gorsel 23.26:a b

a) b)
Gorsel 23.26a-b: Dogal kesme tas cephe kaplamasi

Endustriyel ve dogal malzemelerin konstriksiyonu yapilirken su islemler gerceklestirilir:
¢ Bina cephesinin mimari goérinlsine gore kullanilacak kaplama malzemesi belirlenir.

e Malzemenin Ozelliklerine ve bina ylksekligine gore statik hesap yapilir.

e Statik hesap ile taslyici ankraj ve profil kesitleri tayin edilir.

e Baslangig kotu ve ylizeydeki dalgalanmalara gére kaplama yiizeyi ¢ikintisi bulunur.
e Kaplamada kullanilacak sabitleme teknigi ve aparatlar kararlastirilir.

e s saghgi ve glivenligi kurallarina gére calisma programi yapilr.

¢ Cephede konstriksiyon aplikasyonu yapilir.

e Konstriksiyon yapilir (Gorsel 23.27a).

Gorsel 23.27: a

a)
Gorsel 23.27a: Endustriyel ve dogal malzemelerin konstriiksiyonu
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e Cephede kaplama yapilir (Gorsel 23.27b-c-¢).

b) c) ¢
Gorsel 23.27b-c-¢: Endustriyel ve dogal malzemelerle dis cephenin kaplanmasi

LUV TV VN VNN
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Gorsel 23.27d: Endistriyel ve dogal malzemelerin farkh konstriksiyonu

23.7.1. Endiistriyel Algi ve Cimento Esasli Dis Cephe Levhalar

Algi ve ¢cimento esasli dis cephe levhalari kullanilarak yapilan dis cephe kaplamasi son yillarda yogun olarak
tercih edilir. Cimento esaslilar; diiz, ahsap desenli, tas dokulu ve 1si1 yaliimi saglayan levha olarak tretilir. Bu
levhalara betopan denir (Gorsel 23.28a-b-c). Elyaf takviyeli gimento levhalar da vardir. Bu levhalara ise fiber-
cement levha adi verilir (G6rsel 23.29a-b-c).

Gorsel 23.28: abc

a) b) c)
Gorsel 23.28a-b-c: Cimento esasli dis cephe uygulamasi

Gorsel 23.29: abc

a) b) c)
Gorsel 23.29a-b-c: Elyaf takviyeli gimento levha dis cephe uygulamasi
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23.7.2. Endiistriyel Algi ve Cimento Esasli Levhalarin Kaplama Konstriiksiyonu

Enddstriyel algl ve gimento esasli levhalarin kaplama konstriiksiyonunda kullanilan elemanlar sunlardir:

CT Profil: L braketlere baglanarak dikeyde algi levhalara tasiyici bir ylizey olusturan galvaniz kaph cephe pro-
filidir (Gorsel 23.30).

M Profil: Kutu veya J profillere baglanarak dikeyde ¢imentolu levhalara tasiyici bir ylizey olusturan galvaniz
kapli cephe profilidir (Gorsel 23.31).

J Profil: L braketlere baglanarak yatayda M profillere tasiyici bir ylizey olusturan galvaniz kapli cephe profilidir
(Gorsel 23.32).

Gorsel 23.30: CT profili Gorsel 23.31: M profili Gorsel 23.32: J profili

L Braket: Yapiya diibel ve vida ile baglanarak sistemin geriye kalan tasiyici 6zellikteki profillerine mesnet olus-
turan galvaniz kapli L seklindeki tasiyici brakettir (Gorsel 23.33).

Trapez Vida: M profil ve L braket baglantilarini veya CT profil ile L braket baglantilarini saglamak amaciyla
kullanilan vida ¢esididir (Gorsel 23.34).

Borazan Vida: Algl veya ¢cimento esasli levhalarin CT veya M profillere montajinda kullanilan vida cesididir
(Gorsel 23.35).

Celik Diibel: L braketlerin betonarme duvara montaji sirasinda kullanilan dibel ¢esididir (Gorsel 23.36).

Agir Yuk Diibeli: L braketlerin tugla, bims, gaz beton vb. donati ¢esitleriyle olusturulmus duvara montaji sira-
sinda kullanilan dibel cesididir (Gorsel 23.37).

Gorsel 23.33: L braket Gorsel 23.34: Trapez vida Gorsel 23.35: Borazan vida

Gorsel 23.36: Celik dubel Gorsel 23.37: Agir yik dubeli
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Algi Levha: Ortasi algi ve her iki ylizi karton kapl olan ¢ok amacl yapi levhalaridir. Standart, suya dayanikli,
yangina dayanikli, suya ve yangina dayanikli olmak tzere dort farkl algi levha ¢esidi bulunur. Hava gegirgen-
liginin yuksek olmasi nedeniyle ortamin nemini dengelemede, dogru yalitim malzemesiyle kullaniminda ise
ses ve Isl yaliimi saglamada 6nemli bir katki saglar (Gorsel 23.38).

Cimento Levha: Cimento esasli, boyanabilir veya kendinden boyali olan ¢ok amacl yapi levhalaridir. Hava
gecirgenliginin yiksek olmasi nedeniyle ortamin nemini dengelemede, dogru yalitm malzemesiyle kullani-
minda ise ses ve Isi yaliimi saglamada 6énemli bir katki saglar (Gorsel 23.39).

Yalitm Malzemesi: Isi yaliimi, ses yalitimi ve yangina dayanimi artirmak icin kullanilan farkh yogunluk ve
kalinhklardaki mineral ylnlerdir (Gérsel 23.40).

Gorsel 23.38: Algi levha Gorsel 23.39: Cimento levha Gorsel 23.40: Yalibm malzemesi

23.8. ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE KAPLAMA

Endustriyel ve dogal malzemelerle iki tiir kaplama uygulamasi yapilabilir.

23.8.1. CT Profille Yapilan Dis Cephe Uygulamasi

CT profille dis cephe uygulamasi yapmak icin su islem sirasi takip edilmelidir:

e Lazer, ¢iIrpi ipi, su terazisi vb. yardimci ekipman kullanilarak L braket hizasi belirlenir (Gorsel 23.41).

e Yatayda en fazla 600 mm, diseyde en fazla 700 mm aralik birakilarak diiseyde Ug tasiyici L braketten en
az ikisi tasiyici kolon veya kirise denk gelecek sekilde uygun diibel ve vida ikilisiyle L braketlerin montaiji
yapilir (Gorsel 23.42).

e L braket uygulamalarinin tamamlanmasinin ardindan tas ylinleri L braketlerin izerine giydirilecek sekilde
cepheye uygulanir. Her yaliim yini plakasina en az 5 adet parasit diibel, yangina dayanim gostermesi
acisindan da merkez noktalarda metal parasit dibel montaji yapilmalidir (Gorsel 23.43).

Gorsel 23.41: L braketlerin hizasi Gorsel 23.42: L braketlerin montaji  Goérsel 23.43: Yalihm malzemesinin montaji
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e Tas ylnlerinin montaji tamamlandiktan sonra rulo seklindeki nem bariyerleri Ust lste binecek sekilde
cepheye uygulanir. Bindirme yapilan ylizeyler nem bariyerine uygun bant yardimiyla kapatilmalidir. Nem
bariyerinin L braketlerle yirtildigi noktalar, yalittim bantlari kullanilarak kapatilir (Gorsel 23.44).

e CT profiller cepheyi teraziye alarak en fazla 600 mm aralikl L braketlere trapez vidalar yardimiyla vida-

lanir. Zeminden baslangig yapilirken su yalitimi igin CT profiller en az 50 mm bosluk birakilarak uygulan-
malidir (Gorsel 23.45).

e Disey birlesimlerde sistemin ¢alismasini saglamak i¢in her iki CT profili arasinda en az 5 mm pay birakil-
malidir (Gorsel 23.46).

Gorsel 23.44: Nem bariyerlerinin montaji ~ Gorsel 23.45: CT profillerin montaji  Gorsel 23.46: CT profilleri arasinda bosluk

e Algci esasli dis cephe levhalari CT profillere havsa baslh vidalar yardimiyla yatayda CT profillere denk ge-

lecek sekilde, diseyde ise en fazla 200 mm araliklarla montajlanir. Levha montaji sasirtmali olarak yapil-
malidir (Gorsel 23.47).

e Levha montajinin tamamlanmasindan sonra birlesim yerleri projesine uygun derz filesi ile kapatilir
(Gorsel 23.48).

Gorsel 23.47: Levha montaji Gorsel 23.48: Derz filesi montaji

e Yatay ve diseyde yer alan derz bogsluklari ve vida baslari derz dolgu harciyla kaplanir. Derz dolgu harci-

nin kurumasindan sonra derz dolgu yerleri ve vida baslari zimparalanarak levha ile hemyiiz hale getirilir
(Gorsel 23.49).

e Cimento esaslisiva ile algi esasli levha ylizeyi projesine uygun kalinlikta kaplanir. Prizlenme sonrasi bir kat
dis cephe astari, iki kat dis cephe boyasi yapilarak uygulama tamamlanir (Gérsel 23.50).

Gorsel 23.49: Derz dolgu harci  Gorsel 23.50: Yiizeyin son hali
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23.8.2. M Profille Yapilan Dis Cephe Uygulamasi

M profille dis cephe uygulamasi yapmak igin su islem sirasi takip edilmelidir:

e Lazer, cirpl ipi, su terazisi vb. yardimci ekipman kullanilarak L braket hizasi belirlenir (Gorsel 23.51).

e Yatayda en fazla 1.000 mm, diiseyde en fazla 1.000 mm aralik birakilarak diiseyde (g tasiyici L braketten
en az ikisi taslyici kolon veya kirise denk gelecek sekilde uygun diibel ve vida ikilisiyle L braketlerin mon-
taji yapilir (Gorsel 23.52).

e L braket uygulamalarinin tamamlanmasinin ardindan tas ylinleri L braketlerin lizerine giydirilecek sekilde
cepheye uygulanir. Her yaliim ylinl plakasina en az 5 adet parasit dibel, yangina dayanim géstermesi
acisindan da merkez noktalarda metal parasiit dibel montaji yapilmalidir (Gérsel 23.53).

Gorsel 23.51: L braketlerin hizasi Gorsel 23.52: L braketlerin montaji  Gorsel 23.53: Yalittim malzemesinin montaji

e Tas ylnlerinin montaji tamamlandiktan sonra rulo seklindeki nem bariyerleri Ust (iste binecek sekilde
cepheye uygulanir. Bindirme yapilan ylizeyler nem bariyerine uygun bant yardimiyla kapatilmalidir. Nem
bariyerinin L braketlerle yirtildigi noktalar, yalitm bantlari kullanilarak kapatilir (Gérsel 23.54).

e En fazla 1.000 mm aralikh diibeller yardimiyla baglanan ankrajlara J profiller, trapez vida kullanilarak
yatayda mesnet olusturmalari icin montajlanir. J profil uygulamasinda profiller teraziye alinmis ve diz-
lemsel olmalidir (Gorsel 23.55).

e M profiller cepheyi teraziye alarak en fazla 625 mm aralikli orta kanalindan J profillere trapez vidalar
yardimiyla vidalanir. Zeminden baslangig yapilirken su yaliimi igin M profiller en az 50 mm bogsluk biraki-
larak uygulanmalidir (Gorsel 23.56).

Gorsel 23.54: Nem bariyerlerinin montaji Gorsel 23.55: J profillerin montaji Gorsel 23.56: M profillerin montaji
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e Cimento esash dis cephe levhalari M profillere havsa basli vidalar yardimiyla yatayda M profillere denk
gelecek sekilde, diseyde ise en fazla 400 mm araliklarla montajlanir (Gorsel 23.57).

¢ Levha montaji esnasinda ¢imentolu levhalar M profil Gizerine esit miktarlarda basmali ve en az 5 mm derz
boslugu birakilmahdir (Gorsel 23.58).

e Vidalanan yerler, akrilik macun veya polyester macun yardimiyla kapatilir. Macunlarin kurumasinin ardin-
dan macun yerleri zimparalanarak levha ile hemyiz hale getirilir (Gorsel 23.59).

e Bir kat dis cephe astari, iki kat dis cephe boyasi yapilarak uygulama tamamlanir (Gorsel 23.60).

Gorsel 23.57: Levha montaji  Gorsel 23.58: Derz boslugu  Gorsel 23.59: Macun islemi  Gorsel 23.60: Yiizeyin son hali
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11. UYGULAMA

Uygulama Adi: Endistriyel ve Dogal Malzemelerle Cephe Aplikasyonu Yapma
Amag: Endistriyel ve dogal malzemelerle cephe aplikasyonunu yapmak.
Siire: 100 dakika

Gorev: s sagligl ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.61’de verilen 3x2 m ebadindaki dis
cephe yiizeyine kaplanacak endistriyel ve dogal malzemelerin Olglisline uygun duvar aplikasyonunu is-
lem basamaklarina gére yapiniz. Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme 6lcegindeki
Olgltlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken bu o6lgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda
arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.

0

198

Gorsel 23.61: Endistriyel ve dogal malzemelerle cephe aplikasyon yiizeyi
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islem Basamaklari

Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve disey kotlari isaretleyiniz.

Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitleyiniz.

Yatay ve dusey terazi hatlarini duvara ¢irpi ipiyle isaretleyiniz.

Endistriyel ve dogal malzeme 6lcgilerine gore disey profil montaji yapilacak yerleri duvara giziniz.
L ankrajlarin sabitlenecegi beton yerleri isaretleyiniz.

Calismayi verilen sirede tamamlayiniz.

NouhkwhR

Degerlendirme: Bu uygulama, Endistriyel ve Dogal Malzemelerle Cephe Aplikasyonu Yapma Uygula-
masi Derecelendirme Olgegi’'ndeki dlgiitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE CEPHE APLIKASYONU YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLGEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne diizeyde gergeklestigi, dlgttlerin derecelerinin ilgili kutucugu 9.§ £
o T

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ST B o s

£38|5|=|8

1 2 3 4 5

Sira No. | Olgiitler

Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Dis cephede kot alma islemi ile yatay ve diisey kotlari isaretledi.

1

2

3 Basit is iskelesini kurup iskeleyi sabitledi.

4 Yatay ve disey terazi hatlarini duvara ¢irpi ipiyle isaretledi.

Enddstriyel ve dogal malzeme dlgllerine gore diisey profil mon-

5
taji yapilacak yerleri duvara gizdi.

L ankrajlarin sabitlenecegi beton yerleri isaretledi.

Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lcit icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 7 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 7 x 5 = 35’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 35]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgitlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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12. UYGULAMA

Uygulama Adi: Endistriyel ve Dogal Malzemelerle Cephe Konstriksiyonu Yapma
Amag: Endistriyel ve dogal malzemelerle cephe konstriiksiyonunu yapmak.

Sire: 120 dakika

Gorev: Is saghgi ve glivenligi kurallarina dikkat ederek Gérsel 23.62’de verilen 3x2 m ebadindaki dis
cephe aplikasyonu Ustine endustriyel ve dogal malzemeler igin dis cephe konstriiksiyonunu islem
basamaklarina gore yapiniz. Bu galismayi dort kisilik gruplar halinde yapiniz. Calismaniz, uygulamanin
sonunda verilen derecelendirme 6lgegindeki dlgutlere gore degerlendirilecektir. Calismanizi yaparken
bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz, yardimlasma ve is birligi
icinde olunuz.

posey pro
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Gorsel 23.62: Endustriyel ve dogal malzemelerle dis cephe konstriksiyonu yiizeyi

islem Basamaklan

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

2. Konstriksiyon malzemelerini is sagligi ve glivenligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tasi-
yiniz.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile betona sabitleyiniz.
Dis cephe ylizeyini tas yund ile kaplayiniz.

Tas ylnune teknigine uygun diibel atiniz.

Nem bariyerini tas yini Gstline seriniz.

Nem bariyerinin ek yerlerini bantlayiniz.

Nem bariyerine teknigine uygun dibel atiniz.

Disey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidalayiniz.

10. Baslangi¢ kotuna baslangig profilini vidalayiniz.

11. Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

12. Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

RN AW
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Degerlendirme: Bu uygulama, Endustriyel ve Dogal Malzemelerle Cephe Konstriiksiyonu Yapma Uygu-
lamasi Derecelendirme Olgegi’ndeki 6lgiitler isaretlenerek tamamlanacakdr.

ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE CEPHE KONSTRUKSIYONU YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGi

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece

Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =

nislarin ne dizeyde gerceklestigi, olgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o5 | £
o S =

(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. ST % o =
o N = X
£3/ 85|23

Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]s5

1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.

Konstriksiyon malzemelerini is sagligi ve glivenligi kurallarina
uygun olarak montaj alanina tasidi.

Aplikasyon isaretlerine uyarak L ankrajlari gelik diibel ile beto-
na sabitledi.

Dis cephe ylizeyini tas yunu ile kapladi.

Tas ylnine teknigine uygun diibel ath.

Nem bariyerinin ek yerlerini bantladi.

Nem bariyerine teknigine uygun dibel att.

4
5
6 Nem bariyerini tas yunl Ustiine serdi.
7
8
9

Dusey profilleri aplikasyon yerlerinden terazisinde vidaladi.

10 Baslangic¢ kotuna baslangi¢ profilini vidaladi.

11 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.

12 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Doniistiirme islemi

Tabloda her bir 6lgit icin belirlenen en yiiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 12 6lgit vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 12 x 5 = 60’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Olgek Puani x 100) / 60]

Not: Baslangi¢ duzeyinde ve gelistiriimeli olarak derecelendirilen dlgitlerle ilgili galismalar tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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13. UYGULAMA

Uygulama Adi: Endistriyel ve Dogal Malzemelerle Cephe Panellerinin Montajini Yapma
Amag: Endistriyel ve dogal malzemelerle cephe panellerinin montajini yapmak.
Siire: 180 dakika

Gorev: is sagligi ve giivenligi kurallarina dikkat ederek Gorsel 23.63’te verilen 3x2 m ebadindaki dis cep-
he ylizeyine endustriyel ve dogal kaplama panellerini islem basamaklarina gore tasiyiniz. Her bir kapla-
ma panelini proje 6lglilerinde yatay profillere baglayiniz. Bu galismayi dort kisilik gruplar halinde yapiniz.
Calismaniz, uygulamanin sonunda verilen derecelendirme oOlgegindeki 6lgiitlere gére degerlendirilecek-
tir. Calismanizi yaparken bu olgitleri dikkate aliniz. Atélye ortaminda arkadaslariniza saygi gosteriniz,
yardimlasma ve is birligi icinde olunuz.
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Gorsel 23.63: Endistriyel ve dogal malzemelerle cephe panellerinin montaji

islem Basamaklari

1. Atolyede gerekli KKD’leri kullaniniz.

Endistriyel ve dogal kaplama malzemelerini is sagligi ve glivenligi kurallarina uygun olarak mon-
taj alanina tasiyiniz.

is resminden desen kontrolii yapiniz.

Baslangi¢ yatay profilini yatay ipe uyarak sabitleyiniz.

Endistriyel ve dogal kaplama panellerini profillere sabitleyiniz.

Dort kaplama panelini sabitledikten sonra desen kontrolli yapiniz.

Kullandiginiz arag gereci temizleyerek toplayiniz.

Calismayi verilen slirede tamamlayiniz.

N
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Degerlendirme: Bu uygulama, Endustriyel ve Dogal Malzemelerle Cephe Panellerinin Montajini Yap-
ma Uygulamasi Derecelendirme Olcegi’ndeki dl¢iitler isaretlenerek tamamlanacaktr.

ENDUSTRIYEL VE DOGAL MALZEMELERLE CEPHE PANELLERININ MONTAJINI YAPMA UYGULAMASI
DERECELENDIRME OLCEGI

Sinif Numara Ogrencinin Adi ve Soyadi Degerlendirme Tarihi
Derece
Yonerge: Bu uygulama kapsaminda kazanmaniz istenen beceri ve davra- =
nislarin ne dizeyde gerceklestigi, 6lgltlerin derecelerinin ilgili kutucugu | o 9 E
(X) isareti ile isaretlenerek belirtilecektir. E:% J:;h o =
g3|&8|5|=|8
Sira No. | Olgiitler 1|2 |3|4]s5
1 Atolyede gerekli KKD’leri kullandi.
5 Enddstriyel ve dogal kaplama malzemelerini is sagligi ve gliven-
ligi kurallarina uygun olarak montaj alanina tagsidi.
3 is resminden desen kontrolii yapt.
4 Baslangig yatay profilini yatay ipe uyarak sabitledi.
5 Enddstriyel ve dogal kaplama panellerini profillere sabitledi.
6 Dort paneli sabitledikten sonra desen kontroli yapti.
7 Kullandigi arag gereci temizleyerek topladi.
8 Calismayi verilen siirede tamamladi.

Siitun Toplami

Olgek Puani

100 Uzerinden Alinan Puan

Tablodaki Olgek Puanini 100’liik Sisteme Déniistiirme islemi

Tabloda her bir 6l¢it icin belirlenen en yiksek puan 5’tir. Tabloda toplam 8 6lclt vardir. Dolayisiyla
tablodan alinabilecek en yiiksek puan 8 x 5 = 40’tir.

100 Uzerinden Alinan Puan = [(Ol¢ek Puani x 100) / 40]

Not: Baslangi¢ diizeyinde ve gelistirilmeli olarak derecelendirilen olgtlerle ilgili calismalari tekrar
ederek eksikliklerinizi gideriniz.
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