DERS BİLGİ FORMU
	DERSİN ADI
	YALITIMLI CAM VE KAPLAMA

	DERSİN SINIFI
	12. Sınıf 

	DERSİN SÜRESİ
	Haftalık 3 Ders Saati

	DERSİN AMACI
	Bu derste öğrenciye makine ile cam kesimi, cam yıkama, işlenmiş camları istifleme, birleştirme öncesi hazırlık ve birleştirme sonrası işlemleri ve ayna yapımı ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.

	DERSİN ÖĞRENME KAZANIMLARI
	1. Kesim öncesi hazırlık yapıp camı keser.
2. Yıkama malzemelerini seçip yıkama makinesi ayarlarını yapar.
3. Üretim aşamalarında ve nakliye öncesi istifleme yapar.
4. Birleştirme öncesi cam ve çıta hazırlığı yapar.
5. Çıta yardımıyla camları birleştirip camların arasına soy gaz doldurma ve çıta çevresini dolgu malzemesi ile doldurma işlemlerini yapar.
6. Camı kaplamaya hazırlayıp ayna üretimi yapar.

	EĞİTİM-ÖĞRETİM ORTAM VE DONANIMI
	Ortam: Atölye, cam atölyesi, vitray atölyesi, işletme ortamı
Donanım: Vantuz, elmas, cam kesme makinesi, cam taşıma eldiveni ve bileklik, cam kesme makinesi, metal veya ahşap cetvel ve gönye, cam yıkama makinesi, taşıma sehpası ve çeşitleri, koruyucu malzeme, tanıtım ve yönlendirme kartı, ambalaj malzemeleri, koruyucu malzeme, tanıtma kartı, iç cam, dış cam,  etiket, sipariş formu, birleştirme çıtası nem alıcı malzeme (silikajel),  butil, çıta hazırlama makineleri,  çıta kesme-bükme makinesi,  nem alıcı dolum makinesi, butil çekme makinesi, camları birleştirme makineleri, cam aksesuarları (karolaj), soygazlar, gaz doldurma tüpleri, dolgu malzemeleri ( silikon, tiakol),  dolgu malzemeleri çekme makinesi basınç dengeleme çubuğu, ayna yapım makinesi, kaplama ve koruyucu malzemeleri, kalite kontrol test cihazları, cam fırını, yüzey boyası

	ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME
	Bu derste öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar değerlendirilirken, gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmaları sağlanabilir.

	KAZANIM SAYISI VE SÜRE TABLOSU
	ÖĞRENME BİRİMİ
	KAZANIM SAYISI
	DERS SAATİ
	ORAN (%)

	
	Makine ile Camın Kesilmesi
	2
	18
	16,67

	
	Cam Yıkama
	2
	18
	16,67

	
	İşlenmiş Camları İstifleme
	2
	18
	16,67

	
	Birleştirme Öncesi Hazırlık
	2
	12
	11,11

	
	Birleştirme ve Sonrası İşlemleri
	3
	18
	16,67

	
	Ayna
	2
	24
	22,21

	
	TOPLAM
	13
	108
	100


	ÖĞRENME BİRİMİ
	KONULAR
	ÖĞRENME BİRİMİ KAZANIMLARI VE KAZANIM AÇIKLAMALARI

	Makine ile Camın Kesilmesi
	1. Kesim Öncesi Hazırlık 
2. Camı Kesimi
	1. Camın kesimi öncesi hazırlık yapar.
· Camın kesimi öncesi yapılacak olan hazırlıklar açıklanır. 
2. İstenen ölçülerde camı keser.
· Camın kesim işlemi açıklanır. 

	Cam Yıkama
	1. Yıkama Malzemeleri
2. Yıkama Makinesi Ayarları
	1.	Yıkama malzemelerini seçer.
· Yıkama malzemeleri listelenir ve açıklanır. 
· Yıkama malzemelerinin seçiminde dikkat edilecek hususlar açıklanır. 
2.	Yıkama makinesini ayarlar.
· Yıkama makinesi tanıtılır. 
· Makinenin ayar işlemleri açıklanır. 

	İşlenmiş Camları İstifleme
	1. Üretim Aşamalarında İstifleme 
2. Nakliye Öncesi İstifleme 
	1. Üretim aşamalarında istifler.
· Üretim aşamasında istiflemenin önemine değinilir. 
· Üretim aşamasında istifleme yöntemi açıklanır.
2. Nakliye öncesi istifler.
· Nakliye öncesi istiflemenin önemine değinilir. 
· Nakliye öncesi istifleme açıklanır.

	Birleştirme Öncesi Hazırlık
	1. Birleştirme Öncesi Cam Hazırlığı 
2. Birleştirme Öncesi Çıta Hazırlığı 
	1. Birleştirme öncesi cam hazırlar.
· Birleştirme öncesi cam hazırlığının önemine değinilir. 
· Birleştirme öncesi cam hazırlığı süreci açıklanır.
       2. Birleştirme öncesi çıta hazırlar.
· Birleştirme öncesi çıta hazırlığının önemine değinilir. 
· Birleştirme öncesi çıta hazırlığı süreci açıklanır.

	Birleştirme ve Sonrası İşlemleri
	1. Hazırlanmış Çıta Yardımı İle Camları Birleştirilmesi
2. Camların Arasına Soy Gaz Doldurulması
3. Çıta Çevresini Dolgu Malzemesi İle Doldurulması
	1. Hazırlanmış çıta yardımı ile camları birleştirir.
· Hazırlanmış çıta yardımı ile camları birleştirilmesi açıklanır. 
2. Camların arasına soy gaz doldurur.
· Camların arasına soy gaz doldurmanın önemi açıklanır.
· Camların arasına soy gaz doldurma işlemi açıklanır.
3. Çıta çevresini dolgu malzemesi ile doldurur.
· Çıta çevresini dolgu malzemesi ile doldurmanın önemine değinilir. 
· Dolgu malzemeleri ve özelliği tanıtılır.

	[bookmark: _GoBack]Ayna
	1. Camı Kaplamaya Hazırlığı
2. Ayna Üretimi 
	· Camı kaplayarak hazırlar.
· Camı kaplayarak hazırlama süreci açıklanır.
· Ayna üretir.
· Ayna üretimi açıklanır.
· Ayna üretimi aşamaları verilir. 
· Üretim aşamasında dikkat edilecek noktalara değinilir. 
· 

	UYGULAMA FAALİYETLERİ/TEMRİNLER

	Uygulama faaliyeti/temrinler; ders kazanımına uygun olarak okulun fiziki kapasitesi ve donatımı, öğrenci sayısı göz önünde bulundurularak en fazla uygulama faaliyeti/temrini yaptıracak şekilde meslek alan zümre öğretmenler kurulu tarafından seçilir. Meslek alan zümre öğretmenleri tarafından aşağıda yer alan temrinlerden farklı temrinlerin uygulanmasına karar verilebilir.

	Makine İle Camın Kesimi
	1. Kesim öncesi hazırlık yapmak
2. Camı kesmek

	Cam Yıkama
	1. Yıkama malzemelerini seçmek
2. Yıkama makinesi ayarlarını yapmak

	İşlenmiş Camları İstifleme
	1. Üretim aşamalarında istifleme yapmak
2. Nakliye öncesi istifleme yapmak

	Birleştirme Öncesi Hazırlık
	1. Birleştirme öncesi cam hazırlığı yapmak
2. Birleştirme öncesi çıta hazırlığı yapmak

	Birleştirme ve Sonrası İşlemleri
	1. Hazırlanmış çıta yardımı ile camları birleştirmek
2. Camların arasına soy gaz doldurmak
3. Çıta çevresini dolgu malzemesi ile doldurmak

	Ayna
	1. Camı kaplamaya hazırlamak
2. Ayna üretimi yapmak

	DERSİN UYGULANMASINA İLİŞKİN AÇIKLAMALAR

	1. Bu becerilerin kazanılabilmesi için seramik ve cam teknolojisi alanı standart donanımları ve yapılacak uygulama faaliyetine ait araç gereç, donanım ve koşullar sağlanmalıdır. 
2. Sınıf veya atölye ortamında uygulama faaliyetine ait bilgiler öğrencilere uygulama öncesi anlatılmalı, dersin öğrenme kazanımlarının öğrenciye tam olarak kazandırılması amacıyla iş sağlığı ve güvenliği tedbirlerini alarak birden fazla uygulama faaliyeti yaptırılmalıdır. 
3. Bu becerilerinin kazanılması esnasından öğrencilerin iş sağlığı ve güvenliği kurallarına uygun hareket etmesi sağlanmalı, öğrenciler yapılan işe uygun kişisel koruyucu donanımlar kullanmalıdır. Cam tezgâha taşınırken koruyucu kolluk ve eldiven, cam kesimi yapılırken uygun eldiven, cam çapakları alınırken koruyucu gözlük, kumlama yaparken maske kullanmalı ve makinelerin kullanımı öğretmenin gözetiminde olmalıdır.
4. Bu dersin işlenişi sırasında iş ahlakı (uygulama faaliyeti gereği üretilecek ürünü mesleki ilkeler ışığında üretme)değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.
5. Bu dersin işlenişi sırasında çevre temizliği (çalıştığı araç gereç ve çalışma ortamını temizleme) değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.
6. Bu dersin işlenişi sırasında azimli olma (Yaptığı uygulama ile ilgili bir sorunu çözme ile ilgili gerekli tedbirleri alır.) değer, tutum ve davranışları ön plana çıkaran etkinliklere yer verilmelidir.
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DERS BİLGİ FORMU  

DERSİN ADI  YALITIMLI CAM VE KAPLAMA  

DERSİN SINIFI  12.   Sınıf   

DERSİN SÜRESİ  Haftalık  3   Ders Saati  

DERSİN AMACI  Bu derste öğrenciye makine ile cam kesimi, cam yıkama, işlenmiş camları  istifleme, birleştirme öncesi hazırlık ve birleştirme   sonrası işlemleri ve ayna  yapımı ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandırılması amaçlanmaktadır.  

DERSİN ÖĞRENME  KAZANIMLARI  1.   K esim öncesi hazırlık yapıp camı keser.   2.   Y ıkama malzemelerini seçip yıkama makinesi ayarlarını yapar.   3.   Üretim  aşamalarında ve  nakliye öncesi istifleme yapar.   4.   B irleştirme öncesi cam ve çıta hazırlığı yapar.   5.   Ç ıta yardımıyla camları birleştirip camların arasına soy gaz doldurma  ve çıta çevresini dolgu malzemesi ile doldurma işlemlerini yapar.   6.   C amı kaplamaya hazırlayıp ayna üretimi  yapar.  

EĞİTİM - ÖĞRETİM  ORTAM VE  DONANIMI  Ortam:   Atölye,  cam atölyesi, vitray atölyesi , işletme ortamı   Donanım:   Vantuz, elmas, cam kesme  makinesi, cam   taşıma eldiveni ve  bileklik,  cam kesme makinesi, metal veya ahşap cetvel ve gönye,  cam  yıkama makinesi,  taşıma sehpası ve çeşitleri, koruyucu malzeme, tanıtım  ve yönlendirme kartı, ambalaj malzemeleri, koruyucu malzeme, tanıtma  kartı, iç cam, dış cam ,   etiket,  sipariş formu, birleştirme çıtası nem alıcı  malzeme (silikajel),  butil, çıta hazırlama makineleri,    çıta kesme - bükme  makinesi,  nem alıcı dolum makinesi, butil çekme makinesi, camları  birleştirme makineleri, cam aksesuarları (karolaj), soygazlar, gaz doldurma  tüpler i, dolgu malzemeleri ( silikon,  tiakol),  dolgu malzemeleri çekme  makinesi basınç dengel eme çubuğu, ayna yapım makinesi, kaplama ve  koruyucu malzemeleri, kalite kontrol test ciha zları, cam fırını, yüzey boyası  

ÖLÇME VE  DEĞERLENDİRME  Bu derste   öğrenci performansı belirlemeye yönelik çalışmalar  değerlendirilirken ,   gözlem formu, derecelendirme ölçeği ve dereceli  puanlama anahtarı gibi ölçme araçlarından uygun olanlar seçilerek  kullanılabilir. Bunun yanında öz değerlendirme ve akran değerlendirme  formları kullanılarak öğrencilerin, öğretimin süreç boyutuna katılmalar ı  sağlanabilir.  

KAZANIM SAYISI VE  SÜRE TABLOSU  ÖĞRENME BİRİMİ  KAZANIM  SAYISI  DERS SAATİ  ORAN (%)  

Makine   i le   Cam ın   Kesi lmesi  2  18  16,67  

Cam Yıkama  2  18  16,67  

İşlenmiş Camları  İstifleme  2  18  16,67  

Birleştirme Öncesi  Hazırlık  2  12  11,11  

Birleştirme  ve  Sonrası İşlemleri  3  18  16,67  

Ayna  2  24  22,21  

TOPLAM  13  108  100  

